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Paredzéta lietoSana

Sis Stanley Fat Max figiirzagis ir paredzéts koksnes, plast-
masas un metala lokdnu zagés$anai. So riku ir paredzéts
ekspluatét profesionalam un privatam, neprofesionalam
personam.

Drosibas noteikumi

Visparigi elektroinstrumenta droSibas bridinajumi

Bridinajums! Izlasiet visus drosibas bridinaju-
mus un noradijumus. Ja netiek ievéroti turpmak
redzamie bridinajumi un noteikumi, var gt elek-
triskas stravas triecienu, izraistt ugunsgréku un/vai
gdt smagus ievainojumus.

Saglabajiet visus bridinajumus un noteikumus
turpmakam uzzipam. Termins ,elektroinstruments” visos
turpmakajos bridinajumos attiecas uz elektroinstrumentu (ar
vadu), ko darbina ar elektribas palidzibu, vai ar akumulatoru
darbinamu elektroinstrumentu (bez vada).

1.
a.

Darba zonas drosiba

Rupéjieties, lai darba zona butu tira un labi apgais-
mota. Nesakartota un vaji apgaismota darba zona var
rasties negadijumi.

Elektroinstrumentus nedrikst darbinat spradzien-
bistama vidé, pieméram, viegli uzliesmojosu
Skidrumu, gazu vai putek|u tuvuma. Elektroinstru-
menti rada dzirksteles, kas var aizdedzinat puteklus vai
izgarojumu tvaikus.

Stradajot ar elektroinstrumentu, nelaujiet tuvuma
atrasties bérniem un nepiedero$am personam.
NovérSot uzmanibu, jus varat zaudét kontroli par instru-
mentu.

Elektrodrosiba

Elektroinstrumenta kontaktdaksai jaatbilst kontakt-
ligzdai. Kontaktdaksu nekada gadijuma nedrikst
parveidot. lezemétiem elektroinstrumentiem
nedrikst izmantot parejas kontaktdaksas. Neparvei-
dotas kontaktdak$as un piemérotas kontaktligzdas rada
mazaku elektriskas stravas trieciena risku.
Nepieskarieties iezemétam virsmam, pieméram,
caurulém, radiatoriem, plitim un ledusskapjiem.

Ja jusu kermenis ir iezeméts, pastav lielaks elektriskas
stravas trieciena risks.

Elektroinstrumentus nedrikst pak|aut lietus vai
mitru laika apstak|u iedarbibai. Ja elektroinstrumenta
ieklst Gdens, palielinas elektriskas stravas trieciena
risks.

Lietojiet vadu pareizi. Nekad neparnésajiet,
nevelciet vai neatvienojiet elektroinstrumentu no
kontaktligzdas, turot to aiz vada. Netuviniet vadu
karstuma avotiem, e|lai, asam Skautném vai kusti-
gam detalam. Ja vadi ir bojati vai sapiti, pastav lielaks
elektriskas stravas trieciena risks.

>

Stradajot ar elektroinstrumentu arpus telpam,
izmantojiet tadu pagarindjuma vadu, kas pare-
dzéts lietosanai arpus telpam. Izmantojot vadu, kas
paredzéts lietoSanai arpus telpam, pastav mazaks
elektriskas stravas trieciena risks.

Ja elektroinstrumentu nakas ekspluatét mitra
vide, ierikojiet elektrobaroSanu ar nopliidstravas
aizsargierici. Lietojot noplidstravas aizsargierici,
mazinas elektriskas stravas trieciena risks.

Personiga drosiba

Elektroinstrumenta lietoSanas laika esat uzma-
nigs, skatieties, ko jus darat, rikojieties sapratigi.
Nelietojiet elektroinstrumentu, ja esat noguris vai
atrodaties narkotiku, alkohola vai medikamentu
ietekmé. Pat viens mirklis neuzmanibas elektroins-
trumentu ekspluatacijas laika var izraisit smagus
ievainojumus.

Lietojiet personigo aizsargaprikojumu. Vien-

meér valkajiet acu aizsargus. Attiecigos apstaklos
lietojot aizsargaprikojumu, pieméram, putek|u masku,
aizsargapavus ar neslido$u zoli, aizsargkiveri vai ausu
aizsargus, ir mazaks risks gat ievainojumus.
Nepielaujiet nejausu iedarbinasanu. Pirms instru-
menta pievienoSanas kontaktligzdai un/vai akumu-
latora pievienoSanas, instrumenta pacelSanas vai
parnésasanas parbaudiet, vai slédzis ir izslégta
pozicija. Ja elektroinstrumentu parnésajat, turot pirkstu
uz slédza, vai ja kontaktligzdai pievienojat elektroinstru-
mentu ar ieslégtu slédzi, var rasties negadijumi.

Pirms elektroinstrumenta ieslégSanas nonemiet

no ta visas reguléSanas atslégas vai uzgrieznu
atslégas. Ja elektroinstrumenta rotéjo3ajai dalai ir
piestiprinata uzgrieznu atsléga vai reguléSanas atsléga,
var gt ievainojumus.

Nesniedzieties parak talu. Vienmér ciesi staviet uz
piemérota atbalsta un saglabajiet lidzsvaru. Tade-
jadi neparedzétas situacijas daudz labak varat saglabat
kontroli par elektroinstrumentu.

Valkajiet piemérotu apgérbu. Nevalkajiet parak
brivu apgérbu vai rotaslietas. Netuviniet matus, ap-
gérbu un cimdus kustigam detalam. Brivs apgérbs,
rotaslietas vai gari mati var iekerties kustigajas detalas.
Ja instrumentam ir paredzéts pievienot putek|u
atstksanas un savakSanas ierices, tas japievieno
un jalieto pareizi. Lietojot puteklu savacéju, iespéjams
mazinat puteklu kaitigo ietekmi.

Elektroinstrumenta ekspluatacija un apkope
Nelietojiet elektroinstrumentu ar spéku. Izmantojiet
konkrétam gadijumam piemérotu elektroinstrumen-
tu. Ar pareizi izvélétu elektroinstrumentu ta efektivitates
robezas paveiksiet darbu daudz labak un drosak.
Neekspluatéjiet elektroinstrumentu, ja to ar sledzi
nevar ne ieslégt, ne izslégt. Ja elektroinstrumentu




nav iespéjams kontrolét ar sleédza palidzibu, tas ir
bistams un ir jasalabo.

c. Pirms elektroinstrumentu regulé$anas, piederu-
mu nomaini$anas vai novieto$anas glabasana
atvienojiet kontaktdaksu no barosanas avota un/vai
no elektroinstrumenta iznemiet akumulatoru. Sadu
profilaktisku dro$ibas pasakumu rezultatd mazinas
nejausas elektroinstrumenta iedarbinasanas risks.

d. Glabajiet elektroinstrumentus, kas netiek darbinati,
bérniem nepieejama vieta un neatlaujiet tos eks-
pluatét personam, kas nav apmacitas to lietosana
vai neparzina Sos noradijumus. Elektroinstrumenti ir
bistami, ja tos ekspluaté neapmacitas personas.

e. Veiciet elektroinstrumentu apkopi. Parbaudiet, vai
kustigas detalas ir pareizi savienotas un nostipri-
natas, vai detalas nav bojatas, ka ari vai nav kads
cits apstaklis, kas varétu ietekmét elektroinstru-
menta darbibu. Ja elektroinstruments ir bojats,
pirms ekspluatacijas tas ir jasalabo. Daudzu
negadijumu célonis ir tadi elektroinstrumenti, kam nav
veikta pienaciga apkope.

f.  Regulari uzasiniet un tiriet griezéjinstrumentus. Ja
griezejinstrumentiem ir veikta pienaciga apkope un tie ir
uzasinati, pastav mazaks to iestrégSanas risks, un tos ir
vieglak vadrt.

g. Elektroinstrumentu, ta piederumus, detalas u.c.
ekspluatéjiet saskana ar Siem noteikumiem, nemot
véra darba apstak|us un veicama darba specifiku.
Lietojot elektroinstrumentu tam neparedzétiem mér-
kiem, var rasties bistama situacija.

5. Apkalposana

a. Elektroinstrumentam apkopi drikst veikt tikai
kvalificéts remonta specialists, izmantojot tikai
originalas rezerves dalas. Tadgjadi tiek saglabata
elektroinstrumenta drosiba.

Elektroinstrumenta papildu drosibas bridinajumi

A Bridinajums! Papildu droTbas noteikumi zagiem

¢ Veicot darbu, turiet elektroinstrumentu pie izolé-
tajam satverSanas virsmam, ja griezéjinstruments
varétu saskarties ar apsléptu elektroinstalaciju vai
ar savu vadu. Ja griezéjinstruments saskaras ar va-
diem, kas atrodas ,zem sprieguma’“, visas instrumenta
aréjas metala virsmas nok|dst ,zem sprieguma*“ un rada
elektriskas stravas trieciena risku.

¢ lzmantojiet spailes vai kada cita praktiska veida
nostipriniet un atbalstiet apstradajamo materialu
uz stabilas platformas. Turot materialu ar roku vai pie
sava kermena, t.i., nestabila stavokli, jis varat zaudét
kontroli par to.

¢ Netuviniet rokas zagésanas zonai. Nekada gadijuma
nesniedzieties zem apstradajama materiala. Netuviniet

pirkstus asmenim, kas darbojas, un asmens skavai.
Nedrikst turét zaga slieci, lai panaktu stabilaku zaga
kustibu.

¢ Regulari uzasiniet asmenus. Ja asmeni ir truli vai bo-
jati, zagis slodzes ietekmé var novirzities no gaitas vai
iestrégt. Vienmer lietojiet apstradajamam materialam
un zagéjuma veidam piemérotu zaga asmeni.

¢ Zaggjot cauruli vai cauru|vadu, parliecinieties, vai
taja nav uidens, elektroinstalacijas u.tml.

¢ Nepieskarieties apstradajamajam materialam vai
asmenim uzreiz péc tam, kad ir pabeigts darbs ar
instrumentu. Gan viens, gan otrs var bat |oti karsts.

¢ Nemiet véra sléptu risku iespéjamibu — pirms
sienu, gridu vai griestu zagésanas noskaidrojiet
elektroinstalacijas un caurulu atraSanas vietas.

¢ Atlaizot sledzi, asmens kadu laiku turpina darbo-
ties. Izslédziet instrumentu un nogaidiet, [idz zaga
asmens parstaj darboties, un tikai péc tam novietojiet
instrumentu glabasana.

Bridinajums! Vibraciju emisijas vértiba elektroinstrumen-

ta faktiskas lietoSanas laika var atSkirties no deklarétas

vértibas atkariba no instrumenta izmanto$anas apstakliem.

Vibraciju limenis var parsniegt noradtto Iimeni.

¢ Sajalieto$anas rokasgramata ir aprakstita paredzéta
lietoSana. Lietojot jebkuru citu piederumu vai papild-
ierici, kas nav ieteikta $aja lietoSanas rokasgramata,
vai veicot darbu, kas nav paredzéts $im instrumentam,
var rasties ievainojumu risks un/vai ipaSuma bojajumu
risks.

Citu personu drosiba

¢ Soinstrumentu nav paredzats ekspluatét personam
(tostarp bérniem), kam ir ierobezotas fiziskas, sensoras
vai psihiskas spéjas vai trikst pieredzes un zinasanu,
ja vien tas neuzrauga vai neapmaca persona, kas atbild
par vinu dro$ibu.

¢ Bérniirjauzrauga, lai vini nespélétos ar instrumentu.

Atlikusie riski

Lietojot instrumentu, var rasties papildu atlikuSie riski, kuri
var nebit minéti Seit ieklautajos drosibas bridinajumos. Sie
riski var rasties nepareizas lietoSanas, parak ilgas lietoSanas
u.c. gadijumos.

Lai arT tiek ieveroti attiecigie droSibas noteikumi un tiek

uzstaditas droSibas ierices, dazus atliku$os riskus nav

iespéjams noveérst. Tie ir $adi:

¢ ievainojumi, kas radusies, pieskaroties rotéjoSam
detalam;

4 ievainojumi, kas radusies, mainot detalas, ripas vai
citus piederumus;

¢ ievainojumi, kas radusies instrumenta ilgstosas lie-
toSanas rezultata. ligstosi stradajot ar instrumentu,
regulari japartrauc darbs un jaatpusas;
dzirdes pasliktinaSanas;




¢ kaitejums veselibai, kas rodas, ieelpojot putek|us,
kuri rodas, stradajot ar instrumentu (pieméram,
apstradajot koksni, it ipasi ozolu, dizskabardi un
MDF panelus).
Vibracija
Deklarétas vibraciju emisijas vértibas, kas minétas tehnis-
kajos datos un atbilstibas deklaracija, ir izméritas saskana
ar standarta parbaudes metodi, kas noteikta ar standartu
EN 60745, un vértibas var izmantot viena instrumenta sall-
dzinaSanai ar citu. Deklaréto vibraciju emisijas vértibu var
arf lietot iepriek3é&jai vibraciju iedarbibas novértésanai.
Bridinajums! Vibraciju emisijas vértiba elektroinstrumen-
ta faktiskas lieto$anas laika var atSkirties no deklarétas

vértibas atkariba no instrumenta izmanto$anas apstakliem.
Vibraciju lTmenis var parsniegt noradito lTmeni.

Noveértéjot vibraciju iedarbibu, lai definétu Direktiva
2002/44/EK minétos droSibas pasakumus, lai aizsargatu
personas, kuras darba pienakumu veik$anai regulari lieto
elektroinstrumentus, vibraciju iedarbibas novértéjuma janem
Vvéra instrumenta lietoSanas veids un faktiskie apstakli,
tostarp visas darba cikla fazes, t.i., ne tikai instrumenta
ekspluatacijas laiks, bet arT laiks, kad instruments ir izslegts
un darbojas tuksgaita.

Markejumi uz instrumenta
Uz instrumenta ir attélotas $adas piktogrammas:

Elektrodrosiba

Sim instrumentam ir dubulta izolacija, tapéc nav
|:| jalieto iezeméts vads. Parbaudiet, vai baro$anas
avota spriegums atbilst kategorijas plaksnité
noraditajam spriegumam.

Bridindjums! Lai mazinatu ievainojuma risku,
jums jaizlasa lietoSanas rokasgramata.

¢ JabaroSanas vads ir bojats, to drikst nomaintt tikai
razotajs vai Stanley Fat Max pilnvarots apkopes centrs,
lai novérstu bistamibu.

Pagarindjuma vada lieto§ana

Ja ir vajadzigs pagarinajuma vads, lietojiet atzitu vadu, kas ir
piemérots $T instrumenta ieejas jaudai (sk. tehniskos datus).
Pagarinajuma vadam jabdt piemérotam lietoSanai arpus
telpam un attiecTgi markétam. Lai nezustu instrumenta darba
efektivitate, var izmantot maks. 30 m garu HO5VV-F paga-
rinajuma vadu ar Skérsgriezuma laukumu 1,5 mm?2. Pirms
lietoSanas parbaudiet, vai pagarinajuma vads nav bojats,
nodilis vai nolietojies. Ja pagarinajuma vads ir bojats vai ka
citadi nelietojams, nomainiet pret jaunu. Ja lietojat kabela
rulli, vienmér notiniet kabeli no ta pilniba nost.

Funkcijas

Sim instrumentam ir atseviskas vai visas no turpmak miné-
tajam funkcijam.

1. Reguléjama sliece

2. Zagasmens skavas uzmava

3. Svarstiklas izvéles slédzis

4. Regulgjama atruma ieslégSanas/izslégSanas slédzis
5. Slieces atlai$anas poga

SalikSana

Bridinajums! Pirms turpmak minéto darbu veikSanas
parbaudiet, vai instruments ir izslégts un atvienots no ba-
ro$anas avota un vai zaga asmens ir apstajies. Darba laika
zagasmens var sakarst.

Zagasmens ievieto$ana (B att.)

¢ Turietinstrumentu attalu no kermena
¢ Pagrieziet zagasmens skavas uzmavu (2).
¢ levietojiet zagasmens katu (6) Iidz galam zagasmens

skavas uzmava (2).
¢ Atbrivojiet zagasmens skavas uzmavu (2), lai blokétu
zagasmeni sava vieta
Piezime. Zagasmeni var uzstadrt ar zobiem uz augsu, lai
atvieglotu iedzilinasanas zagésanu

Zagasmens iznemsana (B att.)

Bridinajums! Ugunsbistamiba! Nepieskarieties zagasme-

nim talit péc ekspluatacijas. Saskaroties ar zagasmeni, var

gat ievainojumus.

¢ Pagrieziet zagasmens skavas uzmavu (2), lai atbrivosa-
nas pozicija

¢ Nonemiet zagasmeni (6).

Reguléjama sliece (C att.)

Sliece (1) tiek piereguléta, lai ierobeZotu grieSanas dzilumu.
+ Nospiediet slieces atbrivo$anas pogu (5)

¢  Bidiet zaga slieci (1) Iz vajadzigajai vietai.
Bridinajums! Instrumentu nedrikst ekspluatét bez slieces,
lai nezaudétu kontroli par instrumentu.

LietoSana

leslégSana un izslégSana (D att.)

Reguléjama atruma ieslégSanasl/izsiégsanas slédzis

piedava atruma izvéles iespéju, bitiski uzlabojot grieanas

parametrus dazadiem materialiem.

¢  Laiieslegtu instrumentu, nospiediet reguléjama atruma
ieslegdanas/izslégsanas sledzi (4).

¢ Laiizslégtu instrumentu, atlaidiet regul&jama atruma
ieslegdanas/izslégsanas sledzi (4).

Svarstiklas rezima slédzis (E att.)

FME365 ir duala asmens kustiba: taisna turpatpakalkustiba
un orbitala kustiba.




Taisna turpatpakalkustiba tiek lietota visa veida metalu

zagesanai un koka zagésanai, kur virsmas kvalitatei ir

lielaka nozime neka atrumam.

¢ Laiiestatitu zagi taisnai turpatpakalkustibai, pagrieziet
izveéles slédzi pozicija, kas markéts

Orbitala kustiba tiek lietota koksnes atrai zagésanai.

¢ Laiiestatitu zagi orbitala kustibai, pagrieziet izvéles
sledzi pozicija, kas markéts .

Zagésana (A att.)

Zagis ir jatur ar abam rokam.

Pirms zagésanas uzsaksanas |aujiet asmenim dazas

sekundes darboties brivgaita.

Zagejot nespiediet instrumentu parak spécigi.

¢ Jaiespéjams, darba laika zaga slieci (1) piespiediet
pie apstradajama materiala. Tas uzlabos instrumenta
vadibu un samazinas instrumenta vibracijas, ka art
pasargatu zagasmeni no bojajumiem.

* @

leteikumi optimalai darbibai

Koksnes zagésana

¢  CieSinostipriniet apstradajamo materialu un iznemiet
visas naglas un metala priekSmetus.

¢ Turot instrumentu ar abam rokam, darba laika zaga
slieci (1) piespiediet pie apstradajama materiala.

ledzilinasanas zagésana

Pateicoties zaga dzingja korpusa un zaga slieces kompakta-

jai konstrukcijai, ar zagi var zagét [oti tuvu gridai, stariem un

citam grati piekldstamam vietam.

Lai maksimizétu iedzilina$anas zagésanas iespéjas:

¢ levietojiet zagasmens katu zagasmens skava ar zobiem
uz augsu.

¢ Apgrieziet zagi otradi, ta lai jus varétu stradat iespgjami
tuvu apstradajamai virsmai.

Metala zagéSana

Nemiet véra, ka metala zagésana aiznem ilgaku laiku neka

koksnes zagésana.

¢ Lietojiet metala zagésanai piemérotu zaga asmeni. Lie-
tojiet smalko zagasmeni melnajam metalam, savukart
raupjaku zagasmeni — krasainajam metalam.

¢ Zaggjot planu metala loksni, materiala apak$pusé
piestipriniet koka atgriezumu gabalu un zagéjiet caur
§im kartam.

¢ Uzklajiet ellas kartinu visgaram paredzamajai zagésa-
nas linijai.

ledobumu zagesana koksné

¢ Nomeériet un atziméjiet vélamo iedobumu.

¢ Lietojiet metala zagé$anai piemérotu zagasmeni.

¢ Novietojiet zaga slieci (1) uz apstradajama materiala ta,
lai asmens veidotu pareizu lenki iedobuma iezagésanai.

¢ leslédziet instrumentu un Iénam iedziliniet zagasmeni
apstradajamaja materiala. Raugieties, lai zaga sliece
(1) neatrautos no materiala un ciesi turétos pie ta.

Zaru zagéSana

Ar $o instrumentu var zagét zarus ar diametru Iidz 25 mm.

Bridinajums! Neizmantojiet instrumentu atrodoties koka

uz kapném vai jebkadas citas nestabilas virsmas. levérojiet

zaru kriSanas vietu un virzienu.

¢ Zaggjiet uz leju un projam no sava kermena.

¢ Veiciet zag&jumu tuvu galvenajam zaram vai stumbram.

Vertikala zagésana

Instruments |auj zagét stros un citas grati pieejamas vietas.

¢ levietojiet zagasmens katu zagasmens turétaja ar zaga
zobiem uz augsu.

¢ Turietinstrumentu ar slieci (1), kas vérsta uz leju ta, ka
jUs esat iesp&jami tuvu apstradajamai virsmai.

¢ Zaggjiet uz priek8u un projam no sava kermena.

Piederumi

Instrumenta darba kvalitate ir atkariga no ta, kadu piede-
rumu izmanto. Stanley Fat Max piederumi ir izstradati péc
augstakas kvalitates standartiem un paredzéti tam, lai uzla-
botu instrumenta darba kvalitati. Izmantojot Sos piederumus,
instruments sniedz vislabakos rezultatus.

Zagasmeni

Zagim ir pieméroti 305 mm gari zagasmeni. Vienmér izman-
tojiet iesp&jami Tsu zagasmeni, kas ir piemérots jusu darba
uzdevuma veikSanai, bet tai pasa laika pietiekami garu, lai
nodroSinatu ta izvirziSanos cauri materialam. Garakiem
zagasmeniem lieto$anas laika ir tendence saliekties un

tikt sabojatiem. Darba laika dazi zagasmeni var vibrét vai
svarstities, ja zagis nav cie$a saskaré ar apstradajamo
materialu.

Apkope

Sis instruments ir paredzats ilglaicigam darbam ar mazako
iespéjamo apkopi. Nepartraukti nevainojama darbiba ir
atkariga no pareizas instrumenta apkopes un regularas
tiriSanas.

Bridinajums! Pirms apkopes veikSanas bezvadu elektroins-

trumentiem un tadiem ar vadu:

¢ izslédziet un atvienojiet instrumentu no baro$anas
avota;

¢ ar mikstu birstti vai sausu lupatinu regulari iztiriet
instrumenta ladétaja ventilacijas atveres;

4 ar mitru lupatinu regulari iztiriet motora korpusu. Nelie-

tojiet abrazivus tirisanas lidzek|us vai Skidinatajus;
Barosanas vada kontaktdaksas nomaina (tikai
Apvienotajai Karalistei un Irijai)
Ja ir jauzstada jauna baro$anas vada kontaktdaksa:




¢ nekaitiga veida atbrivojieties no nederigas kontaktdak-
sas;

¢ pievienojiet briino vadu pie kontaktdakSas stravas
spailes;

¢ pievienojiet zilo vadu pie neitralas spailes.

Bridinajums! Vadus nedrikst pievienot pie zemé&juma

spailes. leverojiet uzstadiSanas noradijumus, kas ietilpst

labas kvalitates kontaktdak$u komplektacija. leteicamais

droSinatajs: 10 A.

Vides aizsardziba

hid

Dalita atkritumu savaks$ana. So izstradajumu
nedrikst izmest kopa ar parastiem sadzives
atkritumiem.

Ja konstatéjat, ka $is Stanley Fat Max izstradajums ir
janomaina pret jaunu vai tas jums vairak nav vajadzigs,
neizmetiet to kopa ar sadzives atkritumiem. Nododiet S0
izstradajumu dalitai savak$anai un Skiro$anai.

{Ay, Lietotu izstradajumu un iepakojuma dalita
‘{é <9 savaksana lauj materialus parstradat un izmantot
atkartoti. Izmantojot parstradatus materialus, tiek
novérsta dabas piesarno$ana un samazinats
pieprasijums péc izejmaterialiem.

Vietéjos noteikumos var bat noteikts, ka, iegadajoties jaunu
izstradajumu, komunalo atkritumu savak3anas punktiem vai
izplatitajam ir daliti jasavac sadzives elektriskie izstrada-
jumi.

Stanley Europe nodro$ina Stanley Fat Max izstradajumu
savak$anu un otrreiz&ju parstradi, ja tiem ir beidzies eks-
pluatacijas laiks. Lai izmantotu 8T pakalpojuma priekSrocl-
bas, lidzu, nogadajiet savu izstradajumu kada no remonta
darbnicam, kas to savaks jusu vieta.

Jus varat noskaidrot tuvako pilnvaroto remonta darbnicu,
sazinoties ar vietgjo Stanley Europe biroju, kura adrese
noradita Saja rokasgramata. Stanley Europe remonta darb-
nicu saraksts, pilniga informacija par miisu pécpardo$anas
pakalpojumiem un kontaktinformacija ir pieejama timekla
vietné www.2helpU.com.

Tehniskie dati

leejas spriegums Vie 230
leejas jauda w 1050
Tuksgaitas apgriezieni (SPM) min”! 0-23500
Maks. zagasmens garums mm 305
Svars kg 35

L, (skanas spiediens) 87 dB(A), neprecizitate (K) 3 dB(A)

L, (skanas jauda) 98 dB(A), nenoteiktiba (K) 3 dB(A)

Koka délu zagésana (a, 5) 14,7 m/s? nenoteiktiba (K) 1,5 m/s*
15,8 m/s?, nenoteiktiba (K) 1,5 m/s?

Apalkoka zagésana (a, )

EK atbilstibas deklaracija
MASINU DIREKTIVA

C€

FME365
Stanley Europe apliecina, ka izstradajumi, kas aprakstiti
tehniskajos datos, atbilst $adiem dokumentiem: 2006/42/EK,
EN 60745-1, EN 60745-2-11.

Sie izstradajumi atbilst arT Direktivam 2014/30/EU un
2011/65/EU. Lai iegatu stkaku informaciju, lidzu, sazinieties
ar Stanley Europe turpmak minétaja adresé vai skatiet
rokasgramatas pédéjo vaku.

Persona, kas Seit parakstijusies, atbild par tehnisko datu
sagatavoSanu un Stanley Europe varda izstrada $o pazino-
jumu.

R. Laverick

Engineering Manager

Stanley Europe,

Egide Walschaertsstraat 14-18,
2800 Mechelen, Belgium
22/05/2014

Garantija

Stanley Europe riipgjas par savu izstradajumu kvalitati un
sniedz profesionaliem lietotajiem nevainojamu izstradajuma
garantiju. Sis garantijas pazinojums papildina jisu privata
neprofesionala lietotaja ligumiskas tiesibas un nekada ga-
dijuma tas nekavé. ST garantija ir spéka Eiropas Savienibas
daltbvalstis un Eiropas brivas tirdzniecibas zona.

VIENA GADA PILNA GARANTIJA

Ja 12 ménesu laika kop$ iegades briza Stanley Fat Max

instruments sabojajas materialu vai darba kvalitates defektu

dél, Stanley Europe garanté visu bojato detalu nomainu bez

maksas vai saskana ar masu vienpersonisku [Emumu visa

instrumenta nomainu bez maksas, ja:

¢ izstradajums ekspluatéts atbilstigi noteikumiem un
lietoSanas rokasgramatas noradijumiem;

¢ izstradajumam ir normals nolietojums pareizas eksplua-
tacijas rezultata;

¢ remontu ir veikusi tikai pilnvaroti specialisti;

¢ uzradits pirkuma Ceks;

¢ Stanley Fat Max izstradajums nogadats atpakal ar
visiem originalajiem piederumiem un detalam.

Ja vélaties iesniegt pretenziju, sazinieties ar pardevéju vai

tuvako pilnvaroto Stanley Fat Max remonta darbnicu, kura

noradita Stanley Fat Max kataloga, vai sazinieties ar vietéjo

Stanley biroju, kura adrese noradita $aja rokasgramata.




Stanley Fat Max pilnvaroto darbnicu saraksts, pilniga
informacija par msu pécpardo$anas pakalpojumiem un
kontaktinformacija ir pieejama timekla vietné:
www.stanley.eu/3.
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HasHaveHue

Balwwa cabenbHas nuna Stanley Fat Max npegHasHaueHa
ANS NUNEeHUs JPEBECUHbI, MacTka W IMCTOBOrO MeTansa.
[laHHbI MHCTPYMEHT NpeHa3HayYeH ANs 3KCnyaTaumm
npodeccroHanbHbIMM U HeNpogecCoHabHbIMU MOMb30-
BaTeNsMU.

MHCTPYKLIVIVI no TexHuke 6e3onacHocTU

OG6wme npaBuna 6es3onacHocTH npu pa6oTe
C 3MEKTPONHCTPYMEHTaMU

BHumaHue! BHumatenbHo npoutute BCe
A MHCTPYKLMUM No 6e30MacHOCTM U pyKoBOA-
CTBO MO 3KcnnyaTauuu. HecobnioaeHne Bcex
nepeyncnerHbIX HUKe npaeun 6e3onacHoCTH
Y UHCTPYKLNA MOXET NPUBECTU K MOPAXEHMIO

ANEeKTPUYECKMM TOKOM, BOSHUKHOBEHUIO NOXapa
ninnm nony4yexHuto TSKENOM TpaBMbl.

CoxpaHuTe BCe MHCTPYKLMM N0 6e30nacHOCTH K py-
KOBOACTBO M0 3KCNNyaTaunn Ans UX AanbHelwwero
ncnonb3oBaHuA. TepMiUH «ONEKTPOMHCTPYMEHT) BO BCEX
np1BEAEHHbIX HUXe ykasaHusx 0THocuTCA Kk Bawemy cete-
BOMY (C kabenem) SNeKTPONHCTPYMEHTY UM akKyMynsTop-
HoMy (6eCnpOBOAHOMY) 3NEKTPOUHCTPYMEHTY.

1. Be3onacHocTb paboyero mecta

a. Copepxute paboyee MecTo B YMCTOTE M 00e-
cneybTe Xopoluee ocBelleHue. noxoe ocBeLyeHne
unu becnopsgok Ha paboyem MecTe MOXET NpUBECTH
K HecyacTHOMY Cnyyalo.

b. He ucnonbayiiTe aNeKTPOMHCTPYMEHTbI, €CNU €CThb
ONacHOCTb BO3rOpPaHWs Unu B3pbiBa, Hanpumep,
BONU3M Nerko BoCNnaMeHsLWMUXCA XUAKOCTeN,
rasoB unu nbinu. B npouecce paboTbl anekTpo-
VHCTPYMEHT CO30aeT UCKPOBble pa3psiabl, KOTopble
MOryT BOCMNI@MEHWUTb Mblflb UMK FOPOYME Napbl.

c. BoBpems paboTbl C 3NeKTPOUHCTPYMEHTOM He

no.qnycxaﬁTe 6nu3ko aeten unu MOCTOPOHHUX NUL.

OTBreyeHe BHUMaHUS MOXeT BbI3BaTh y Bac notepio
KOHTpONS Hag paboynm NPOLLECCOM.

2. OnekTpo6Ge3onacHOCTb

a. Bwunka kabens anekTpOMHCTpyMeHTa AOJkKHA CO-
OTBETCTBOBATH WTeNcenbHON po3eTke. Hu B Koem
crnyvae He BUAOU3MEHSIITE BUIIKY aNIeKTpUYeCKo-
ro kabens. He ucnonb3yiite coeAnHUTENbHbIE
wTencenu-nepexogHUKM, ecnu B CUNOBOM Kabene
3NeKTPOMHCTPYMEHTa eCTb MPOBOJ 3a3eMIIEHUS.
Vcnonb3oBaHWe opurMHasnbHoi BUNKY kabens v cooT-
BETCTBYIOLLE el LITeNCeNnbHOM PO3ETKM YMEHbLLIAET
PUCK MOpaXeHUs aNeKTPUYECKIM TOKOM.

b. Bo Bpems paboTbl C 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM U3-
6eranTte hM3nM4ECKOro KOHTAKTa C 3a3eMeHHbIMU
06bekTamMm, TaKUMU Kak Tpy6onpoBoAbl, paguaTo-
Pbl OTONJIEHUS, ANEKTPONMANTLI U XONOANUNBHUKN.

Puck nopaxeHus anekTpuieckum TOKOM yBENUYMBAET-
csl, ecnv Bawwe Teno 3asemneHo.

He ncnonbayitTe 3neKTPOUHCTPYMEHT NOA A0-
XAEM UK Bo BNaxHoii cpeae. MonaaaHne Boabl

B 9MEKTPOMHCTPYMEHT YBENUUYMBAET PUCK NOPaXKEHMS
3NEKTPUYECKMM TOKOM.

BepexHo obpalantech ¢ INeKTPUYECKUM
kabenem. Hu B koem cnyy4ae He Ucnonb3yiTe
kabenb Ans nepeHOCKM ANeKTPOMHCTPYMeHTa Unu
ANS BbITATMBAHUS €ro BUNKM U3 WTeNcenbHOM
po3eTku. He nogBepraiTe anekTpuyeckuii kabenb
BO3AENCTBMIO BbICOKUX TEMMEPATYp U CMa304HbIX
BeLecTB; AePXUTe ero B CTOPOHE OT OCTPbIX
KPOMOK W AABMXYLYMXCS YacTel MHCTpyMeHTa. Mo-
BPEXAEHHbIV UMK 3anyTaHHbIA kabenb yBenuumsaeT
PUCK NOPaXEHNsH SNEKTPUYECKIM TOKOM.

Mpw paboTe ¢ aNeKTPOUHCTPYMEHTOM Ha OT-
KPbITOM BO3AYXe UCMONb3YiTe YANUHUTENbHbIA
kabenb, NpeAHa3HaYeHHbI ANA HapYXHbIX paboT.
Vcnonb3oBaHue kabens, npurogHoro Ans paboTb

Ha OTKPbITOM BO34YXe, CHUKAET PUCK NOpaXeHNs
3NEKTPUYECKIM TOKOM.

Mpyn HeobxoaMMOCTH PaGOThI C ANEKTPOUH-
CTPYMEHTOM BO BNaXHOI cpefie Mcnonb3ynTe
MCTOYHMK NUTaHNA, 060pyA0BaHHbIA YCTPONCTBOM
3awmTtHoro otkntoyeHus (Y30). Micnonb3osaHue
Y30 CHUXAET pUCK NOpaXeHust 3aNEKTPUYECKNM TOKOM.

Jlnynas 6eszonacHocTb

Mpu paboTe ¢ aneKTPOMHCTPYMeHTamu byabTe
BHUMaTenNbHbI, CNeauTe 3a TeM, 4to Bl Aenaere,
1 PyKOBOACTBYHTECH 34paBbIM cMbicioM. He uc-
nonb3yiTe 3NeKTPOMHCTPYMEHT, ecnu Bl yctanu,
a TaKxe HaxoAsChb NOA AeCTBUEM ankorons unu
NOHMXaILWNX PeakLMIo NekapCTBEHHbIX Npena-
paToB 1 Apyrux cpeacTts. Maneiiwas HeOCTOPOX-
HOCTb Npy paboTe C 3NeKTPOUHCTPYMEHTaMMU MOXeT
NPUBECTY K CEPbE3HON TPaBME.

Mpu paboTe ncnonb3yiite cpeacTBa UHAMBUAYATb-
HOM 3awWunTbl. Bcerga HageBaiTe 3aWMUTHbIE OYKM.
CBoeBpeMeHHOe UCNoNb30BaHMe 3aLUTHOMO CHaps-
KEHWS, @ UMEHHO: MblNe3aLynTHON Macku, BOTUHOK

Ha Heckonb3siLLet NoAOLLBE, 3aLMTHOTO LUNema Unm
MPOTMBOLLYMOBbIX HAYLUIHUKOB, 3HAYUTENBHO CHU3UT
PUCK NOMyYeHMs TPaBMb.

He ponyckaite HenpegHaMepeHHOro 3anycka.
Mepep TeM, Kak NOAKNIOYUTb INEKTPONHCTPYMEHT
K CeTW M/Unm akkyMynsTopy, NoAHATL UMK nepeHe-
CTH ero, y6eanTech, YTO BbIKNIOYATENb HAXOAUTCA
B NOMNOXEHUM «BbIKNIOYEHO». He nepeHocuTe
3NEeKTPONHCTPYMEHT C HaXaToM KHOMKOWN BblKIToYa-
Tens 1 He NOAKMI0YaNTe K CETeBON PO3ETKE NEKTPO-
WHCTPYMEHT, BbIKII04aTeNb KOTOPOro YCTaHOBNEH

B NOMOXEHNE «BKMIOYEHOY, 3TO MOXET NPUBECTY

K HECYaCTHOMY CIyyalo.




Mepen BKkNOYEHNEM INEKTPOMHCTPYMEHTA CHU-
MUTe C Hero BCe PerynupoBOYHbIe UNHU FraeyHble
KIOYU. PErynmpoBoYHbIA UK raeyHbIn KoY,
OCTaBIEHHbIN 3aKpenneHHbIM Ha BpaLLatoLLencs
4acTU ANEKTPONHCTPYMEHTA, MOXET CTaTh MPUYMHOI
TSXENON TPaBMb.

Pa6ortaiiTe B ycTonumBoi nose. Beceraa coxpaHsan-
Te paBHOBECHE U YCTOMYMBYHO N03Y. ITO NO3BONMT
Bam He noTepsTb KOHTPOMb Npy paboTe C 3aNeKTPOUH-
CTPYMEHTOM B HEMPEeBUAEHHOM CUTYaLMU.
OpeBaliTecb COOTBETCTBYHOWMUM 06pa3om. Bo
BpeMms paboTbl He HafleBaliTe cBOGOAHYIO ofexay
wnu ykpaweHus. Cnegute 3a Tem, Yyto6bl Bawm
BOMNOChHI, Oi€XAa UM NepyaTK1 HaXoANNIMCh

B NOCTOSIHHOM OTAANeHUM OT ABUXKYLUXCS YacTel
MHCTpyMeHTa. CBOGO/HAs oaex/a, ykpalleHus unn
AMVHHbIE BONOCHI MOTYT NONACTb B ABMXYLLMECS
4acTU MHCTPyMeHTa.

Ecnu aneKTPOMHCTPYMEHT CHabXeH yCTPONCTBOM
c6opa n yaaneHus nbinu, ybeantech, YTo AaHHOE
YCTPOWCTBO NOAKITOYEHO W UCNONb3yeTcs Haane-
Xawmm obpasom. Micnonb3oBaHue yCTpoincTea nbine-
YAaneHus 3HaYNTENbHO CHUKAET PUCK BO3HUKHOBEHUS
HEeCYaCTHOrO CNyyasl, CBA3aHHOTO C 3aMblNEHHOCTbIO
paboyero npocTpaHCcTBa.

WUcnonb3oBaHue aNeKTPOMHCTPYMEHTOB U TEXHU-
4ecKuii yxoq

He neperpyxaiiTe 3aneKTPOMHCTPYMeHT. icnonb-
3yiTe Baw MHCTPYMEHT No Ha3Ha4YeHMI0. ANeKTPo-
VHCTPYMeHT paboTaeT HagexHo 1 6e3onacHo Tonbko
npu coBNAeHNM NapamMeTpoB, ykasaHHbIX B €ro
TEXHUYECKMX XapaKTepucTuKax.

He ncnonb3yite aneKTPOUHCTPYMEHT, ECNN ero
BbIKNIOYaTENb He YCTaHAaBNWBAETCA B NONOXEHNe
BKNIOYEHUS UMY BbIKNIOYEHNS. INEKTPOUHCTPYMEHT
C HeucnpaBHbIM BbIkNoyaTenem npeacTaBnseT onac-
HOCTb 11 MOANEXNUT PEMOHTY.

OTknioyaiTe 3NEKTPOUHCTPYMEHT OT CETEBOM
PO3eTKU M/unu u3BnekanTe akkymynaTop nepeg
perynupoBaHneM, 3aMeHo NpUHaANexXHocTen
WNW NPU XPaHEHUM INEKTPOUHCTPYMEHTa. Takne
Mepbl NPEAOCTOPOXHOCTI CHUXKAKOT PUCK CIy4aliHOro
BKIIOYEHMS 3NIEKTPOMHCTPYMEHTA.

XpaHuTe Hencnonb3yemble ANEKTPOMHCTPYMEHTbI
B HeJOCTYNHOM ANA feTel MecTe U He No3Bo-
nANTe NULAM, He 3HaKOMbIM C ANEKTPOMHCTPY-
MEHTOM UMM AaHHLIMU MHCTPYKLUAMM, paboTaTb
C 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM. ONEKTPOUHCTPYMEHTBI
NpefCTaBNAOT ONACHOCTb B PyKax HEOMbITHbIX NOMb-
30Bareneit.

PerynsipHo npoBepsiiTe UCNPABHOCTb INEKTPO-
MHCTpyMeHTa. [poBepsANTe TOYHOCTL COBMELLEHUS
1 NErkocTb NepeMeLLeHNUs NOABNXKHBIX YacTen,
LeNoCTHOCTb AeTanen U NbbIX APYrux aneMeH-
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TOB 3MEKTPOMHCTPYMEHTA, BO3AENCTBYOWMUX

Ha ero paboty. He ncnonb3yiite HencnpaBHbIN
3NEKTPOUHCTPYMEHT, NoKa OH He ByaeT nonHo-
CTbH OTPEMOHTUPOBAH. BONbLIMHCTBO HECYACTHBIX
crnyyaeB SBNSIOTCA CEACTBUEM HEAOCTATOYHOTO
TEXHWUYECKOTO yXO3a 3a SNEKTPOUHCTPYMEHTOM.
CnepuTe 3a OCTPOTOM 3aTOYKN U YUCTOTOM PEXy-
KX NpUHaAnexHocTew. MpuHaanexHoCTU ¢ 0CTpbI-
MM KpOMKaMu NO3BONAOT M3bexaTb 3aKnMHUBaHWS

W genatot paboTy MeHee yTOMUTENbHOM.
Wcnonb3yitTe aneKkTPOMHCTPYMEHT, akceccyapbl

1 HacaaKu B COOTBETCTBUM C faHHbIM PykoBog-
CTBOM U C y4eTOM paboumx ycroBuil U xapaktepa
Oyaywieit pabotbl. Micnonb30BaHne anekTPOMHCTpY-
MEHTa He MO0 Ha3HaYeHuIo MOXeT CO3AaTh OnacHylo
cuTyaumio.

TexHuyeckoe ob6cnyxuBaHme

PeMoHT Bawero aneKTpOMHCTPYMeHTa fOMKeH
NPOM3BOAUTLCA TONLKO KBaNU(ULMPOBAHHLIMU
cneuuanucTamm ¢ UICNONb30BaHNEM NAEHTUYHBIX
3anacHbIXx yacTen. 310 obecneunt 6e30nacHoOCTb
Baluero anekTpouHCTpyMeHTa B AanbHelwein aKke-
nnyatauu.

[lononHuTenbHbIe Mepbl Ge3onacHocTu npu
pa60Te C ANIeKTPONHCTPYMEeHTaMKn

c BHumanue! JononHutensHble Mepbl 6e30nacHo-

cTv npm paboTe cabenbHbIMM NUNamu

[lepXuUTe MHCTPYMEHT 3a U30NUPOBAHHbIE PYUKN
Npu BbINONHEHWUW OnepaLyil, BO BPeMs KOTOPbIX
peXyLMn NHCTPYMEHT MOXET ConpUKkacaTbes co
CKPbITON NPOBOAKOW MNM COBCTBEHHbIM kKabenem.
KoHTaKT pexyLueit NpuHaanexHoCTH ¢ HaxoaawnuMes
nof, HanpshkeHNeM NpoBOAOM fienaeT He NOKPbITble
n3onsUuen MeTannuyeckue 4acTu aNeKTponNHCTpy-
MEHTa «KMBbIMM», YTO CO3AAET ONACHOCTb NOPAXEHNS!
onepaTopa aneKTPUYECKUM TOKOM.

Wcnonbayiite CTPYOUMUHBI MK gpyrue NpMCcnoco-
6neHus gna dmkcaumm obpabaTbiBaeMon getanu,
ycTaHaBNMBas UX TONbKO Ha HENOABUKHOM
noBepxHocTu. Ecnu fepxatb o6pabatbiBaemyto
AeTarnb pykamu Unu ¢ ynopom B cobcTeHHoe Teno,
TO MOXHO NOTEPSATb KOHTPOMb Haf, MIHCTPYMEHTOM MM
0bpabaTbiBaeMoil feTarnbH.

[epxuTe pyku BHe 30HbI pe3aHus. Hu B koem cny-
yae He JepXxuTe pPyku NoA 3arotoBkoit. He nomeluarite
nanbLibl BGIM3N NUNBLHOTO NOMOTHA U ero 3axuma. He
nblTainTecb CTabUNN3npoBaThb NONOXEHUE UHCTPYMEH-
Ta, YAepKuBas ero 3a NogoLuBY.

Cnepute 3a 0OCTPOTOM 3aTOUKN NMUMbHbIX NONOTEH.
3aTynneHHble UNn NOBPeXAEHHbIE MUMbHbIE NONOTHA
MOTYT 3aCTaBWTb NNy OTKMOHUTLCSA OT NINHAYW pe3a
WM OCTAHOBMTLCS NOA BO3AEACTBMEM YPE3MEPHOTO
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ycunus. Beeraa ucnonb3yiite nUnbHOE NONOTHO, Mak-
CMMarnbHO COOTBETCTBYIOLLEE MaTepuany 3aroToBKku
1 XapakTepy pesa.

¢ Mpexpae Yem NpUCTYNUTL K pe3ke TPYObI Unu
KaHana, y6efuTech, 4TO B HUX HET BOAbI, INeKTpo-
NPOBOAKM 1 T.A.

¢ Hwukorpa He poTparuBaiTech Ao obpabaTbiBaemon
3aroTOBKM UNM NUMBHOTO NOMOTHA CPa3y MO OKOH-
YaHuUU paboTbl MHCTpyMeHTa. OHN MOTYT OKka3aTbCst
0YEHb ropsHMMK.

¢ O3HaKoMbTecb C BO3MOXHBIMU CKPbITEIMU Onac-
HOCTSIMM NepeA HayanoMm CKBO3HOTO Bpe3aHus
B CTeHbI, NOMNbI UMW NOTONKM, NPOBEPLTE Hanuuue
3NeKTPONpPOBOAKM M TPYGONPOBOAOB.

¢ [lonoTHo byneT npoaomkaTh ABUXKEHNE HEKOTOPOE
BpeMs nocne Toro, kak Bel oTnycTuTe BbIKNIO-
yaTenb. Bceraa BbiknioyainTe anekTponHCTpyMEHT
1 XAuTe, Noka NUNbHOE NOMOTHO MONHOCTbLIO He o0cTa-
HOBWTCS NPEXAe, YeM NONOXMTb ANEKTPOUHCTPYMEHT.

Brumanue! 3HaveHns BbpaLMoOHHOT0 BO3AECTBIS NPy

paboTe C aNeKTPOMHCTPYMEHTOM 3aBUCST OT BiAA paboT,

BbINOMHSIEMbIX AaHHBIM UHCTPYMEHTOM, W1 MOTYT OTNINYaTb-

Cs1 OT 3asIBNEHHbIX 3HAYEHNN. YPOBEHb BUBPALIN MOXET

NpeBbILLATh 3asiBNIEHHOE 3HAYEHNE.

¢ HasHauyeHue MHCTPYMEHTa ONUCHIBAETCS B JAHHOM py-
KOBOACTBE Mo aKkcnnyaTtaumu. Vicnonb3oBaHue nobbix
NPUHAZANEXHOCTEN UMK NPUCNOCOBNeHuIA, a Takxe
BbINONHEHNE JaHHbIM UHCTPYMEHTOM NtoBbIX BUAOB
paboT, He peKOMEHAOBaHHbBIX AaHHbIM PYKOBOACTBOM
10 aKCnnyaTaLym, MOXET NPUBECTU K HECHACTHOMY
cryyato n/unm NoBpexaeHNo INYHOTO UMYLLECTBA.

BesonacHocTb NOCTOPOHHUX NKLL

¢ [laHHbIN MHCTPYMEHT He MOXET MCNONb30BaTbCs
noAbMN (BKKOYAs AETEN) CO CHMKEHHbIMM (ranye-
CKMM, CEHCOPHBIMM 11 YMCTBEHHbBIMI CMOCOBHOCTSMM
YNV NPY OTCYTCTBUM HEOBXOAMMOTO OMbITa UMK
HaBblKa, 3a UCKMIOYEHNEM, ECII OHW BbINOMHAT
paboTy NoA NPMCMOTPOM WAV MOMYYUAN UHCTPYKLNKN
OTHOCUTENbHO PaboThl C 3TUM MHCTPYMEHTOM OT NNLa,
oTBevatoLLero 3a 1x 6e3onacHoCTb.

¢ He nossonsiTe 4eTAM UrpaTh C 3NEKTPOUHCTPYMEH-
TOM.

OcraToyHble PUCKKN

anI pa60Te C AaHHbIM MHCTPYMEHTOM BO3MOXHO BO3HUK-
HOBEHWE OONONHUTENbHbIX OCTAaTOYHbIX PUCKOB, KOTOPbIE
He BOLUMK B ONUCaHHbIe 3eCb npaBuna TEXHUKN 6esonac-
HOCTW. OTH PUCKN MOTYT BOSHUKHYTb NpU HENpaBuibHOM
Unn NpoAoIXKNTENBHOM UCNONb30BaHUKN U3Jenua U T.n.

HecmoTps Ha cobnioaeHne COOTBETCTBYHOLMX MHCTPYKLINIA
1o TexHuke 6€30NacHOCTM 1 UCMONb30BaHME NpeaoXpanu-
TeNbHbIX YCTPONCTB, HEKOTOPbIE OCTATOYHbIE PUCKW HEBO3-
MOXHO NOMHOCTbIO MCKOYNTL. K HUM OTHOCATCS:

¢ TpaBMmbl B pe3ynbTate kacaHus Bpalarowmxcs/
ABUTAKOLMXCA YacTen NHCTPYMEHTa.

¢ Puck nonyyeHus TpaBMbl BO BpeMsi CMeHbl AeTa-
nen NHCTPYMEHTA, NMUNbHBIX NONOTEH UMW HaCaAoK.

¢ Puck nonyyeHus TpaBMbl, CBA3aHHbIN C Npo-
BOJIKUTENbHBIM UCMONb30BaHUEM MHCTPYMEHTA.
Mpu ncnonb3oBaHWUN UHCTPYMEHTa B TeYeHNe
NpPOAONKUTENLHOTO NepMoAa BpeMeHU AenanTe
perynsipHble nepepbIiBbI B paboTe.

¢ YxypweHue cnyxa.

¢ Ywep6 300poBbI0 B pe3ynbTate BAbIXaHUS NbINu
B npoLiecce paboTbl C UHCTPYMEHTOM (Hanpumep,
npv o6paboTke ApeBeCHUHbI, B 0COGEHHOCTH, Ayba,
6yka u 1BMN).

Bubpaums

3HaueHns ypoBHs BUOpaLmW, ykasaHHbIE B TEXHNYECKNX
XapaKTepuCcTUKax MHCTPyMeHTa 1 ieknapawun cooTBeT-
CcTBUS, ObINK N3MEPEHbI B COOTBETCTBUN CO CTaHAAPTHBIM
MeTOAO0M OonpeaeneHns BU6PaLMOHHOro BO3AEACTBISA CO-
rnacHo EN60745 n moryT ncnonb3oBaTbCs NPy CpaBHEHUM
XapaKTepPUCTUK Pa3nnyHbIX MHCTPYMEHTOB. [pnBeaeHHbIe
3Ha4eHus ypoBHS BMBpaLM MOryT Takxe UCroNb30BaThCA
ANs npeaBapuTenbHOI OLIEHKY BENNYNHBI BUOPALIMOHHOTO
BO3[ENCTBUSA.

BHumaHue! 3HaueHus BUGPALMOHHOTO BO3AEHCTBUS NPy
paBoTe ¢ ANeKTPOUHCTPYMEHTOM 3aBUCAT OT BiUAa pabor,
BbINOMHSEMbIX JaHHBIM UHCTPYMEHTOM, 11 MOTYT OTINYaTh-
CS1 0T 3aBNEHHbIX 3HAYEHMIA. YPOBEHb BUGPALMM MOXET
NpeBbIlLaTh 3asBIEHHOE 3HaYEHMe.

lpw oLeHKe cTeneHmn BUOPALIMOHHOTO BO3AECTBIS ANs
onpegenexus HeobXoauMbIX 3aLuTHbIX Mep (2002/44/EC)
ANS NoAen, NCnonbayioLLux B npoLecce paboTbl 3NeKTpo-
VHCTPYMEHTbI, He06X0AMMO NPUHUMATb BO BHUMaHWe
AEeCTBUTENbHbIE YCIIOBUS UCMONb30BAHUS 3NEKTPO-
VHCTPYMEHTa, y4uTbIBas BCe CocTaBnsiollme paboyero
LyKna, B TOM YuCIie, BPEMS, KOrAa MHCTPYMEHT HaXOANTCS
B BbIKIKOYEHHOM COCTOSHIW, BPEMS, KOrAa OH paboTaeT
6e3 Harpysku, a Takxe BpeMs ero 3amnycka 1 OTKIYeHNs.

MapkupoBKa MHCTPYMeHTa
Ha WHCTPYMEHTE UMEKTCA CrneayloLine 3Haku:

AnekTpobe3onacHoCTb

BHumaHue! MonHoe 03HaKkoMMeHe ¢ pykoBoA-
CTBOM MO 3KCMyaTaLuy CHU3UT PUCK NOMyYeHus
TpaBMbl.

[laHHbBIN MHCTPYMEHT 3aLuuLLeH 4BOVNHOM 130~
I:l nsAuved, 4To ncknyaeT notpebHoOCTb B 3a3emns-

towem nposogfe. CneanTe 3a HanpsKEHNEM anek-
TPUYECKOI CETH, OHO AOIMKHO COOTBETCTBOBATL
BEMNM4MHe, 0603Ha4eHHON Ha MH(OPMALMOHHOM
Tabnuuke aneKTPOUHCTPYMEHTA.




¢ Bounsbexanne HecyacTHOro cnyyas, 3aMmeHa NoBpex-
AEHHOro kabens NUTaHus [OMKHa NPOU3BOAUTLCS
TONbKO Ha 3aBOAE-M3roTOBUTENE UMW B aBTOPU3OBAH-
HOM cepBUCHOM LieHTpe Stanley Fat Max.

Wcnonb3oBaHue yAnuHuTenbHoro Kabens

Bcerna ncnonb3ayiite yanuHuTenbHble kabenu ycTaHoB-
neHHoro obpasLia, COOTBETCTBYIOLLME BXOAHON MOLL-
HOCTM J@HHOTO MHCTPYMEHTA (CM. pa3aen «TexHuyeckue
XapaKTepUCTUKIY). YONMHUTENbHbIN kabenb [oMkeH BbiTb
NPUrofieH AN151 UCMOMb30BaHNSA Ha OTKPLITOM BO3JyXe

¥ IMETb COOTBETCTBYIOLLYI0 MApKUPOBKY. Micnonb3oBanme
yanuHuTensHoro kabens HO5VV-F gnnHoit go 30 m u ana-
METPOM B NONEPEYHOM CeYeHun 1,5 MM? He CHU3MT npo-
13BOAMTENBHOCTb MHCTPYMeHTa. Meped ncnonb3oBaxnem
NpOBEPbTE YANMMHUTENbHbIV kabenb Ha Hanuume Npu3HakoB
NoBpeX/eHNs, CTapenus u u3Hoca. B cnyyae obHapyxe-
HWSt NOBPEXAEHNIA YANMMHUTENbHbIN kabenb NoAnexuT 3a-
meHe. Mpu ucnonb3oBanum kabenbHoro 6apabaHa, Bcerga
NOMHOCTbI0 pasmaTbiBaiTe kabenb.

CocraBHble 4acTu

Balu MHCTPYMEHT MOXeT coaepxaTb BCe UMK HEKOTOPbIE 13

NepeymncieHHbIX HUKe COCTaBHBIX YacTel:

1. Perynupyemas nogoiusa

2. 3aXuMHOE KombLio AepkaTens NubHOro NonoTHa

3. TepekntoyaTens MasTHUKOBOTO Xofa

4. KnaBuwwa nyckoBOro BbIKMOYaTenNs C perynupoBKoi
CKOPOCTU

5. KHonka dukcaTopa nogoLBbl

C6opka

BHumanue! Mepep BbinonHeHneM niboit u3 credyioLLmx
onepauuit yoeauTech, YTO INEKTPOUHCTPYMEHT BbIKIHO-
YeH 11 0TCOEANHEH OT 3NEeKTPOCETH, a NUIbHOE NOMNOTHO
0cTaHoBneHo. B npovjecce paboTbl NUNLHOE NONOTHO
HarpeBaetcs.

YcTaHoBKa nunbHOro nonotHa (Puc. B)

¢ Y{epxuBaliTe MHCTPYMEHT, OTBEPHYB €ro oT cebs.

¢ [loBepHNTe 3aXMMHOE KOMbLO fepxaTens (2).

¢ BcTaBbTe B 3aXMMHOe KOMbLO AepxaTens (2) XBocTo-
BUK NUNbHOTO nonoTHa (6) fo ynopa.

¢ OTnycTuTe 3aXMMHOE KONbLO AepxaTtens (2), ukcu-
pyst NUNbHOE NOMOTHO Ha MecTe.

Mpumeyanue: MoNOTHO MOXHO yCTaHaBNNBATH 3yBbAMMN

BHW3 UMW BBEPX ANs PE3KM 3anoAnnLo

W3BneyeHne nunbHoro nonotHa (Puc. B)

BHumanue! OnacHocTb nonyyeHus oxora: He npukacai-

TECb K MUMBHOMY MONOTHY CPa3y Mo OKOHYaHUM paboTbl.

KoHTaKT ¢ NUAbHBIM NOMOTHOM MOXET NPUBECTM K NONY-

YEHWHo TPaBMbI.

¢ [loBepHWTe 3aXMMHOe KOMbLIO AepxaTens (2) B no-
NOXEHME pacLenmneHms.

PYCCKWUM A3bIK

¢ 3BnekuTte nunbHoe NonoTHo (6).

Perynupyemas nogowsa (Puc. C)

Mopowsa (1) MOXET perynupoBaTbes ANst OrpaHUyeHNs
rny6uHbI nponuna.

¢ HaxmuTe kHOMKY OTNNUPaHUs NogoLwsbl (5).

¢ [llepensuHbTe nogowsy (1) B xenaemoe NofoxeHue.
BHumaHue! Bo n3bexaHue notepu KOHTPONS Hag UH-
CTPyMEHTOM BO Bpemsi paboTbl, HUKOTAA He UCTONb3yiiTe
VHCTPYMeHT 6e3 yCTaHOBNEHHON NOAOLLBbI.

Akcnnyatauus

BxntoyeHue n Bbikntoyenue (Puc. D)

Mpu NOMOLLM NYCKOBOTO BbIKI0YaTENs MOXHO BbIGpaTh

CKOPOCTb, Haubonee NOAXOAsLLYI0 ANs paboTbl ¢ pa3nuy-

HbIMU MaTepUanamm.

¢ YT06bl BKNHOUNTL MHCTPYMEHT, HAXMUTE Ha KnaBuLuy
MyCKOBOrO BbIKMOYaTENs C PErynmMpoBKoi CKOPOCTM
(4).

¢ YT06bI BbIKIKYNTL MHCTPYMEHT, OTMYCTUTE KNaBULLY
MyCKOBOrO BbIKOYATENS C PErynMpoBKoi CKOPOCTM

().

Mepekntoyatens MasTHUMKoBOro xofa (Puc. E)

Mogenb FME365 obnagaet ABymMs TUNamu ABUXEHNS

MUNBHOTO NOMOTHA: NPSIMOE BO3BPATHO-MOCTYNaTeNbHOE

ABUXEHME U KPYTOBOE ABUKEHME.

Mpsimoe Bo3BpaTHO-NOCTYNaTeNbLHOE ABUKEHME UC-

nonb3yeTcs Npu peske NGbLIX METaNNOB, a Takxe Npu

NUNEeHNM APeBECHUHbI, KOrAa NPeANoYTeHNE 0TAALTCS

aKKypaTHOCTYW pacnuna, a He BbICOKOI CKOPOCTH.

¢ [Insi HACTPOIAKM NUNbI HA NPSIMOE BO3BPATHO-NOCTY-
naTenbHoe ABWXeHWE, NepesBUHbTE NepekmioyaTens
B NONOXEHNe HanpoTUB CUMBOMA

KpyroBoe ABuxeHWe ucnonb3yeTcs Ans 6bICTporo

NUNeHns ApeBecUHbI.

¢ [Insi HACTPOIIKM NUINbI HA KPYroBOE fBUXEHME, Nepe-
ABMHbTE NepeknioyaTenb B MONOXEHNe HaNpoTUB
cvmBona =,

Munenue (Puc. A)

¢ Bcerga yaepxviBaiTe MHCTPYMEHT 06enmm pykamu.

¢ [lepeq BbinoNHeHWEM pe3a AanTe NUNbHOMY NONOTHY
nopaboTaTb 6e3 Harpy3ku B Te4EHNE HECKOMbKMX
CeKyHA.

¢ [lpn pacnune npunaranTte K MHCTPYMEHTY TOMbKO
nerkoe ycunue.

¢ [lo BO3MOXHOCTW NpuxumaiiTe nogowsy (1) k no-
BEPXHOCTK obpabaTbiBaeMor AeTanu. 370 yBENUYUT
KOHTPONb HaJ MHCTPYMEHTOM, @ TaKXKe CyLyeCTBEHHO
YMEHbLUMT BUOPALIMIO MHCTPYMEHTa W CHU3NT pUCK
NOBPEXAEHNS NUMbHOMO NONOTHA.




PYCCKWUM A3bIK

PekoMeHgaLuu no onTMMansHOMY
UCNONb30BaHUIO

Munexue ppeBecuHbI

¢ HapexHo 3akpenuTe 3aroToBKy 1 yaanuTe u3 Hee Bce
rBO3AN U Apyrue MeTannmyeckue npeameTsl.

¢ BbinonHsiiTe pesky, yaepkvsas nuny AByMs pykamu
1 NNOTHO NpUXKUMasi NogoLLBy (1) k NOBEPXHOCTM 06-
pabarTbiBaeMoi 3aroToBKMU.

Munenne 3anoanuuo

KomnakTHbI/ Au3aitH kopnyca anekTpoaBUraTens u noso-

poTHas nogoLwBa Batwe cabenbHoit numbl NO3BONSIOT OCY-

LWECTBNATL NUEHe BNIOTHYO K MOy, yriam v B ApYTuX

TPYAHOAOCTYMHbIX MECTaX.

[insi noBbIWeHNs 3P PEKTUBHOCTM NPY NUNEHNN 3aM0j-

nmyo:

¢ BcTaBbTe XBOCTOBMK MUNIBHOTO NONIOTHA B 3aXWMHOIA
pblyar, NOBEPHYB MONOTHO 3yObsIMM BBEPX.

¢ [ins makcumanbHoro goctyna k obpabatbizaemot
NOBEPXHOCTY NEPEBEPHMUTE MUY HUKHEN CTOPOHOM
BBEPX.

Munenue metanna

MomHuTE, 4TO pacnun MeTanna 3aHumaet ropasao bonblue

BPEMEHW, YeM pacnun ApeBechHbl.

¢ cnonbayiite NUnbHOE NONOTHO, NpegHa3HAYEeH-
HOe NS NuneHns metanna. [ins pacnuna YepHbix
MeTannos 1cnonb3yiTe NUNbHbIe NONOTHA C MENKUMM
3y6bsMu; ANs pacniuna LBETHbIX MeTannos Nenosb-
3yiTE NUNbHbIE NOMOTHA C BONbLUNM Warom 3y6bes.

¢ [Ins nuneHus TOHKONUCTOBOTO MeTanna, npukpenuTe
AEpEBSIHHYI0 NaHenb k 06paTHO CTOPOHE 3aroToBKM
11 BbINOMHANTE pacnui NonyyuBLLENCs CIHABNY-NaHe-
.

¢ HaHecuTe MacnsHyto nneHKy BAOMb Npegnonaraemon
NMHUM pacnuna.

®acoHHas pe3ka apeBeCUHbI

¢ [lponssennTe 3amepsbl 1 HaHeECUTe pa3MeTKy Ans
pesku.

¢ YcTaHoBUTE NUMBLHOE NOMOTHO, NPeAHa3HaueHHoe AN
hacoHHOW pesku.

¢ YcraHosute nogowsy (1) Ha obpabaTbiBaemol 3a-
rOTOBKE Takum 06pa3om, 4Tobbl NOMOTHO HAXOAUNOCH
Mo HYXHbIM YrIIOM 4115 PaCoHHO pe3ku.

¢ Bkntounte nuny 1 MeaneHHo BBOAMTE NOMOTHO B 3a-
roToBky. CnepguTe, 4tobbl nopowwsa (1) Bce Bpems
onupanack Ha 3aroToBky.

Mopape3anue BeTBelH

[laHHbIM UHCTPYMEHTOM MOXHO NoApe3aTh BETBU Ana-
MeTpoMm He 6onee 25 cm.

BHumaHue! He pabotaiiTe MHCTPYMEHTOM, HAXOASCh
Ha [lepeBe, CTOs Ha NECTHULE Unu Ha Ntoboil apyroi He-

YCTOYMBOII Onope. 3apaHee onpeaenuTe HanpasneHue,

B KOTOPOM Morna bl ynacTb BETBb.

¢ PexbTe B HanpaBnieHuy CBEPXY BHU3 U OT cebs.

¢ [lenaiite pe3 BNIOTHYI0 kK OCHOBHOM BETBW UMW CTBOITY
[epeBa.

BepTukansHoe nunexnue

[laHHbIi NHCTPYMEHT NO3BONSET NPON3BOANTL NUNEHNE

BMMOTHYIO K YIIam 1 B ApYrux TPyAHO[OCTYMHBIX MECTaX.

¢ BcraBbTe XBOCTOBMK MUMBHOTO NOMOTHA B iepxaTterb,
NOBEPHYB NOMOTHO 3yObsSMM BBEPX.

¢ [lepxuTe MHCTPYMEHT NoAoLwwBoN (1) BHU3, MaKCH-
ManbHo obecneunBas focTyn k obpabaTtbiBaemoit
MOBEPXHOCTH.

¢ PexbTe B HanpaBneHuy Brepea 1 ot cebs.

HOHOHHMTeHbeIe NPUHAANEXHOCTU
lpon3BoanTENbHOCTL Ballero anekTponHCTpyMeHTa
HanpsIMYI0 3aBUCHT OT UCMOMNb3YEMbIX NPUHAANEXHOCTEN.
MpuHaanexHocTy Stanley Fat Max n3rotoBneHbl B cO0T-
BETCTBUM C CaMbIMM BbICOKUMI CTaHAApTaMy kayecTBa

11 cNOCOBHbI YBENNYNTL MPOM3BOANTENBHOCTL Baluero
9NEKTPONHCTPYMEHTA. cnonb3ys 3T NpUHaanexHocTu,
Bbl focTurHeTe Hannyylwmx pesynstaTos B pabote.

MunbHbIE NONOTHA

C AaHHbIM MHCTPYMEHTOM MCMOMb3YOTCS MUMbHbIE MO-
noTHa AnuHoi He 6onee 305 mm. Beeraa ucnonb3yite
Haubornee KOPOTKOE NUMLHOE NONOTHO U3 NPeHa3Ha-
YalLLNXCS 4115 BbINONIHEHUS 3a4aHHON onepaLiun, Ho
[0CTaTOYHO ANMHHOE NSt BbIMOMHEHMS CKBO3HOTO NPo-
nuna obpabaTbiBaemMoro Matepuana. [JnuHHble NunbHble
nomnoTHa NOABEPKEHbI PUCKY MOTHYTHCS UM CIOMAThCS BO
BpeMsi Ucnonb3oBaHus. B npouecce paboTbl HEKOTOPbIE U3
ANWHHBIX NUNBHBIX MOMOTEH MOTYT Ype3MEPHO BUOPUPO-
BaTb UMK ApOXaTb, NPEXAE YEM KOCHYThCS 3ar0TOBKM.

TexHuueckoe obcnyxnBaHue

Balu MHCTpymMeHT paccuuTaH Ha paboTy B TeyeHue npo-
OONXUTENbHOro BpeMeHu npn MUHUManbHOM TEXHUYECKOM
06CJ‘Iy)KVIBaHVIVI. CpOK CJ‘Iy)K6bI W HaAeXHOCTb UHCTPYMEHTaA
YBENUYMBAETCA NpU NPaBUNBLHOM YXOLE U perynspHoi
YuUCTKe.

Brumanue! MNepen npoBeaeHnem TexHn4eckoro obenyxu-

BaHWS 3NEKTPUYECKOro/akkyMynATOPHOO MHCTPYMEHTA:

¢ BbIKMoOYNTE MHCTPYMEHT 1 OTKIKYUTE €ro OT UCTOYHM-
ka nuTaHms.

¢ PerynsipHo ouuLiaiTe BEHTUNALNOHHbIE OTBEPCTUS
MHCTPYMEeHTa/3apsiAHOr0 YCTPOCTBA MATKO LUETKOV
AN CyXOM TKaHbIO.

¢ PerynspHo ouuLaitTe kopnyc ABuratens BNaxHomn
TkaHblo. He ncnonbayiite abpasnsHble YncTsLMe
CPEeACTBa, a TakxXe YNCTALLME CPEACTBA Ha OCHOBE
pacTBopuTenei.




3awuTa oKkpyxaroLien cpeabl

)id

Pa3genbHbiit cbop. [laHHOe n3genue Henb3s
YyTUNU3NPOBaTh BMECTE C 0DbIYHbIMY GbITOBLIMY
0TX0AaMu.

Ecnu ogHaxabl Bel 3axoTuTe 3amenuTh Balue nsgenve
Stanley Fat Max unu Bbl 6onblue B HeM He Hyx[aeTech, He
BblbpacsIBaiiTe ero BMecTe ¢ 6bIToBbIMM OTX0AaMM. OT-
HecvuTe u3aenue B cneLyanbHbIi NPUEMHBIA MyHKT.

(Y, PaspenbHblit c6op n3aenwit ¢ UCTEKLINM CPOKOM
% <9 cnyx6bl 1 MX yNakoBOK NO3BONSET nyckaTb UX
B nepepaboTky 1 NOBTOPHO UCMONb30BaT.
Mcnonb3oBaHue nepepaboTaHHbIX MaTepnanos
NoMoraeT 3alLuLLaTh OKPYXaloLLyt cpesy oT
3arpsisHEHUs! U CHKAET PACXOf CbIpbeBbIX
MaTepuanos.

MecTHoOe 3akoHOLaTeNbCTBO MOXET 06ecneunts coop
CTapbIX 3NEKTPUYECKNX NPOAYKTOB OTAENBHO OT BbITOBOTO
MyCOpa Ha MyHUUMNanbHbIX CBankax 0TX0A40B, UNn Bbi
MOXeTe CaBaTtb UX B TOProBOM NpeanpuaThM npu nokynke
HOBOTO U3Lenus.

Stanley Europe o6ecneuunsaet npuem v nepepabotky
OTCRYXMBLUNX CBO cpok u3aenuit Stanley Fat Max. Ytobbl
BOCMONb30BaTbCA 3TON yCnyron, Bel MoxeTe caaTh Balwe
n3genve B No6oit aBTOPU30BaHHbI CEPBUCHBIN LIEHTP,
KOTOpbI COBMPAET UX N0 HaLLEMy NOPYHEHNIO.

Bbl MOXeTe y3HaTb MeCcTo HaxoxaeHust Bawero 6nmxai-
LIEro aBTOPU30BAHHOTO CEPBUCHOrO LieHTpa, obpaTtue-
wuck B Baw mecTHbIN oguc Stanley Europe no agpecy,
yka3aHHOMY B JaHHOM PYKOBOZCTBE N0 3KChyaTaLmuu.
Kpome TOro, cncok aBTOprU3oBaHHbIX CEPBUCHBIX LEHTPOB
Stanley Europe 1 nonHyto nHgopmaLmio o Halem nocne-
NpoAaXHOM 0OCNYKMBaHNM U KOHTaKTax Bbl MOXeTe HanTh
B WHTEpHeTe no agpecy: www.2helpU.com.

TeXHUYECKNe XapaKTepUCTUKM

HanpsxeHune nutanma B ne-
pem. 230
ToKa
MoTpebnsemasn mowHoOCTL BT 1050
Yucno xopoB 6e3 Harpy3ku xoa./ 0-3500
MUH.
Makc. AnvMHa NUNLHOrO NONOTHA MM 305
Bec K 3,5
L, (38ykoBoe gasnenue) 87 4B(A), Morpewnocts (K) 3 AB(A)
L, (akycTuyeckas Tb) 98 AB(A), Morp Tb (K) 3 AB(A)

PYCCKWUW A3bIK

Pacnun gepessaHHbIx naxenei (a, o) 14,7 m/c? norpewrocts (K) 1,5 m/c?

Pacnun gepesaHHbIx 6anok (a, ;) 15,8 m/c?, norpewnocts (K) 1,5 m/c?

Heknapauusa cootBetcTBusi EC
[VPEKTMBA MO MEXAHUYECKOMY OBOPYJOBAHWIO

C€

FME365
Stanley Europe 3asiBnisieT, 4To NPoAYKTbl, 0603HaYEHHbIE
B pasaene «TeXHUYecK1e XapakTepucTkny, paspaboTaHbl
B MONTHOM COOTBETCTBUM cO cTaHaapTamu: 2006/42/EC,
EN 60745-1, EN 60745-2-11.

[laHHble NpoayKTbI Takke COOTBETCTBYIOT [IUpeKTUBaM
2014/30/EU n 2011/65/EU. 3a sononHutenbHom MHgop-
mauyen obpallarTecs B Stanley Europe no ykazaHHomy
HWXe afpecy Unu no agpecy, ykasaHHOMY Ha nocneaHen
CTpaHuLie pykoBOACTBA.

HwxenopnucasLueecs NULO NOMHOCTbI0 OTBEYAET 3@ COOT-
BETCTBUE TEXHUYECKNX AaHHbIX 11 AenaeT 310 3asBneHne
0T uMeHn upmbl Stanley Europe.

R. Laverick

Engineering Manager

Stanley Europe,

Egide Walschaertsstraat 14-18,
2800 Mechelen, Belgium
22/05/2014

[apaHTUiHbIE ycnoBus

Komnanus Stanley Europe yBepeHa B ka4yecTBe CBOEI npo-
AYKUMK 1, B CBSI3W C 3TUM, NpeAnaraeT npoeccnoHanb-
HbIM NMOMb30BaTENAM UCKMKYUTENbHBIE YCIOBUS FrapaHTuit-
Horo o6CnyX1BaHUs NpogyKTOB. [laHHbIE rapaHTuitHble
YCrOBMS HUKOMM 06pPa3oM He HapyLLaloT AOrOBOPHbIX Npas
HenpodeccuoHanbHbIX NoNb3oBaTeneil Ha rapaHTUitHoe
obcnyxwanue. fapaHTus AeiicTBUTENbHA B Npefenax
TEpPUTOPHUI rocynapcTB-yneHoB EBponeiickoro cotosa

1 EBponeiickoit 30Hbl cBOBOAHON TOProBAy.

1r0f NONHOW FAPAHTUK

Mpw noBpexaeHumn npoaykTa Stanley Fat Max B TeyeHune

12 mecsLEeB O [JHS NOKYMKW, NPOU3OLLEALLEr0 BCreAcTBIe

AechekTa MmaTepnanos UM NPON3BOACTBEHHOTO bpaka,

Stanley Europe rapaHTupyeT 3amMeHy BCEX HEMCMPaBHbIX

yacTeil 6e3 B3MMaHWs NnaTbl UMK, N0 HaLeMy yCMOTpe-

HWto, GecnnaTHyto 3aMeHy Camoro MHCTPYMEHTa, Npu

YCNOBWM, 4TO:

¢ TMpopykT ncnonb3osarncs 6e3 HapyLleHus Npasun
aKcnyaTayum B COOTBETCTBUM C PYKOBOACTBOM MO
aKcnnyaraumu.




PYCCKWUM A3bIK

¢ [podyKT npuLLen B HETOAHOCTb BCEACTBME HOpMab-
HOTO W3HOCA;

¢ PeMOHT npopyKkTa He Npou3BOANNCS NOCTOPOHHUMM
nmuamu.

¢ Vmeetcs nogTBepxaeHune hakta COBEPLIEHNS NO-
KynKm.

¢ [lpopykT Stanley Fat Max Bo3BpalyeH B NonHo
KOMMNMEKTaLM 1 C HaNUYneM BCeX OPUrMHaNbHbIX
COCTaBHbIX YacTe.

Ecnu Bbl xotuTe nopath 3asBKy Ha rapaHTUitHoe

obcnyxwneanue, obpatutech k Bawemy npoaasuy, B 0ANH

113 aBTOPU30BAHHbIX CEPBUCHBIX LieHTpoB Stanley Fat

Max, cnmcok KOTopbIx NPUBEAEH B kaTanore NpoAyKLuu

Stanley Fat Max, unn B 6nimxaiiunit CepeUCHbIN LIEHTP

Stanley no agpecy, ykazaHHOMy Ha ynakoBKke NpoaykTa

1NV B AaHHOM PYKOBOACTBE Mo 3kcnnyatauuu. Cnncok

aBTOPN30BaHHbIX CEPBUCHBIX LieHTpoB Stanley Fat Max

11 MOMHYI0 MHE(OPMALMIO O HaLLEeM NOCNENPOAaxHOM

obcnyxneanumn Bel MoXeTe HaliTh B MHTEPHETE MO aapecy:

www.stanley.eu/3.
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Eesti AS Tallmac Tel.: +372 6562999
Mustame tee 44 Faks.: +372 6562855
EE-10621 Tallinn

Latvija Bebri un Partneri Tel.: 00371-7371247

Sarlotes 16 Fax: 00371-7372790
Riga, LV-1001
LIC GOTUS SIA Tel.: +371 67556949
Ulbrokas Str. Fax: +371 67555140
Riga, 1021

Lietuva HARDIM Tel.: 00370-5273 73 59
Zirmiany g. 1392 Fax: 00370-5273 74 73
09120 Vilnius
Elremta Tel.: 00370-37370138
Neries kr. 16E Fax: 00370-37350108

48402 Kaunas

Teavet lahima teenindaja kohta leiate veebisaidilt:
www.2helpu.com

Informaciju par tuvako servisa parstavi meklgjiet majas lapa:
www.2helpu.com

Informacijg apie artimiausias remonto dirbtuves rasite tinklalapyje:
www.2helpu.com










