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DW701 / DW707

BEVEZETO

Gratulalunk Onnek abbdl az alkalombdl, hogy
mellett dontott. Nagyszamu teszt értékeli
termékeink minéségét, amit szakembereink
felkinalnak Onnek Hosszu évek tapasztalataval
ésfejlesztésifolyamataval a DEWALT megbizhaté
partner minden professzionalis felhasznalonak.
A DEWALT csapat minden baratjanak sok
sikert kivan uj tablaflirészgépéhez A gép
professzionalis hasznalatra késziilt.

Keérjuk, munkakezdés elétt figyelmesen olvassa
el ezt a vasarloi tajékoztatét, és tartsa be az
ebben leirtakat

MUSZAKI ADATOK
DW701 DW707
Feszlltség V 230 230
Névleges teljesitmény W 1200 1600
Leadott teljesitmény W 800 1100
Flrészlap atméréje mm 216 216
Flrészlap furata mm 30 30
Flirészlap maximalis
fordulatszama min' 6700 2500-5000
Max. gérszdg balra
és jobbra 48° 48°
Max. d6lésszdg balra 48° 48°
Kettdés gérvagas, délésszdg,
gérszog 45° 45°
Vagasi tartomany:
Keresztvagas 90° mm 60x270 60x270
Gérvagas 45° mm 60x190 60x190
Gérvagas 48° mm 60x180 60x180
Dontéttvagas 45°° mm  48x270  48x270
Dontottvagas 48° mm  44x270  44x270
Befoglalo méretek mm  460x560 460x560
x430 x430
Témeg kg 15,5 16
Halézati biztosito legalabb 10 A 10A

ELEKTROMOS BIZTONSAG

A gép csak egyfazisu. 230 (220) V-os
valtoaramra csatlakoztathaté. Hasznalatba
vétel elbtt gy6z6djén meg arrdl, hogy a halbzati
feszlltség megfelel-e a gép adattablajan
feltiintetettnek!

Az On elektromos szerszama az
[ ]| EN 50144 szerint kettés szigetelési,
ezért foldelni tilos!

A halozati kabel és villasdugé kicserélése

Hibas hal6zati kabelt és villasdugét csak az
arra feljogositott szakszerviz cserélhet. Az
Ujra beszerelt halézati kabelt és villasdugot
szakszerUen ellenérizni kell.

hosszabbitokabel

Teljesitménycsdkkenés nélkil max. 30 m-es
hosszabbité kabelt hasznalhat. Erre a célra
a hazai el6irasok szerinti H 07 RN-F jelzés,
2x1,5 mm?, vagy ennél nagyobb keresztmetszet(
kabel a megfelel6. Ha kabeldobon levd
hosszabbitdékabelt alkalmaz, mindig teljesen
tekerje le a vezetéket.

VELEJARO TARTOZEKOK
(A1, A2 abra)

Fogja meg a gép (3) kézifogantyujat, és
ovatosan vegye ki a flirészt a csomagbal.
Ellendrizze a csomagolas tartalmat:

1 el6szerelt panelfliirész

1 hatszégkulcs 4 mm

1 hatszégkulcs 6 mm

1 keményfémlapkas (HM) kérflrészlap
216 mm

zarécsavar

szalkasodasvedod (2 csavarral)
vasarloi tajékoztatod

robbantott abra

_ AN

Gyb6z6djon meg arrél, hogy a gép
és a tartozékok nem sérilltek-e meg
a szallitasnal.

* A gép Uzembehelyezése elétt olvassa at

A GEP LEIRASA (A1 és A2 abra)

Az On DEWALT panelfiirésze professzionalis
hasznalatra lett kifejlesztve. Ez a precizids
gép gyors és egyszerl atallast tesz lehetéve,
€s egyenesvagas, géervagas, dontéttvagas
és kettds gérvagas végezhetd vele. A vagasi
tartomany 300 mm-re megndévelhetd, ha
a munkadarabot egy darab fara fekteti.

A1



Be- és Ki kapcsold
Kireteszel6 kar

Kézi markolat
Rogzitett felsd farészlapburkolat
Kilsé szoritbperem
Flirészlap-csavar
Alsé véddburkolat
Szalkasodasvédoé
Roégzitett flirészasztal
10. Flrészlap rés

11. Nyugvécsap

12. Gérszog régzitbgomb
13. Forgathat6 asztal

14. Gérszogskala

15. Utk6z6

16. Felsd porelszivocsonk

©ONOO R WN =

17. Reteszeld

18. Firészfej kilincs

19. DOlésszog rogzitbkar
20. D6lésszdg skala

21. Nyilas a zar6csavarhoz
22. Szallitasi reteszelégomb
23. Vezet6rudak

24. Flrészfej

Kiilbn megvasarolhaté tartozékok

A3

25. Gépasztal (allvany)

26. Vezet6rudak

27. Munkadarab tamasz

28. Szoritopofak

29. Sillyeszthet6 oldallitk6z6

30 Allvany, max. 760 mm magas
31. Alsoéallvany

A4

32. Oldalutkézé a révid munkadarabokhoz
(a (26) vezetbérudakkal 6sszekapcsolva
hasznalva)

A5
31. Alséallvany
33. Gorgbsasztal

UZEMBEHELYEZES ES
SZERELES
Szerelés és beallitas el6tt mindig
A hlzza ki a csatlakozddug6t a halézati
dugaljbal.

A motor és a védbéberendezések mar az
alapkeretre vannak szerelve.

DE7777 tartozék - Porelszivas (B abra)

A (16) porelszivocsonk a felsé flirészlapvedd

oldalara van szerelve.

» Szerelje fel az abra szerint a (34) kdzéps6
elszivocsatlakozot.

* Rdgzitse a (35) alsé elszivocsatlakozot
a (36) csavarokkal.

+ Csatlakoztassa a (37) szivocsovet
a csonkra. A hosszabbik csévet a (16)
csonkra kell csatlakoztatni.

+ Csatlakoztassa a csdvégeket a (38)
haromutas elszivéadapterhez.

* Az elszivasra hasznalt porelszivdégép
feleljen meg a TRGS 553 sz. szabvanynak.
Mas anyagokhoz, iparszer( zemben
a specialis kbvetelmények miatt kérje ki az
illetékes szakmai szervezet véleményét.

A szalkasodasvédé szerelése (A2 és
C abra)

A Hasznalja mindig a szalkasodasvédét.

* Nyomija a (24)flrészfejet egy keveset lefelé,
huzza kifelé a (22) szallitasi reteszt, és
mozgassa a flrészfejet felfelé (A abra).

* Az abra szerint helyezze a (40) csavarokat
és a (41) alatéteket a (39) furatokba,
a (8) szalkasodasvedé felszereléséhez
(C abra).

Kabel csipesz (D abra

* Fektesse a (42) kabelt a (43) csiptetdre.
Roégzitse a kabelt egy hurokkal ugy, hogy
a flrészfej teljesen el6re huzhaté legyen.

A gép munkapadra erésitése (E abra)

A flrészgép minden sik és stabil feluletre

felszerelhetd. Az ajanlott munkamagassag

700-750 mm.

* Dugja mindkét (45) zarécsavart a (21)
furatokba.

+ Rogzitse a gépet ugy, hogy el ne
mozdulhasson.

Fiirészlap csere (A1, F1 és F2 abra)
Egy uj flrészlap fogai nagyon élesek
és veszélyesek lehetnek.

* Nyomja be a (44) orséreteszt, és forgassa

a masik kezével a flrészlapot, amig
a rogzitd bereteszelédik. Tartsa a reteszt



benyomva, igy a flirészlap nem fordulhat
el (F1 abra).

* Oldjameg a (6) frészlapcsavart ugy. hogy
a hatszogkulccsal az éramutatd jarasanak
irAnyaba haijtja. Tavolitsa el a (6) csavart,
és az (5) kuls6 szoritdperemet (A1 abra).

+ Mdikodtesse a (2) reteszelbkart. hogy az
also flrészlapburkolat felfelé mozduljon,
és vegye le a (45) flrészlapot (F2 abra).

+ Helyezze a (45) uj flirészlapot a (46)
felfogora a (47) belsé peremhez. Ugyeljen
arra, hogy az alul levé flirészfogak az
Utkdz6 felé mutassanak (F2 abra).

+ Tegye vissza az (5) kilsd szoritoperemet.
Ugyeljen arra, hogy a (48) csapok az ors6
mindkét oldalan megfeleléen legyenek
a helyikon.

+ Tartsa a (44) orsorégzitét benyomva, és
huzza meg erésen a (6) flrészlapcsavart,
hogy az 6ramutat6 jarasaval ellentétesen
csavarja (F1 abra).

Figyelem! Soha ne nyomja be az

A orsoreteszt, amig a flrészlap forgasban
van!

BEALLITAS

Mielbtt hozzakezdene, mindig huzza
A ki a gép villasdugdjat a haldzati
dugaljbal.

A gépet a gyartomiben beszabalyoztak.
Ennek ellenére a szallitas, vagy mas ok
szikségessé teheti az ujbdli beallitast,
amelyhez a kévetkezdkben leirtak szerint
jarjon el. A beszabalyozasokat nem szikséges
ismételgetni.

A vezetérudak beallitasa allandé
vagasmélységre (A2, Fl, G1 és G2 abra)

A flarészlapnak a flrészasztal teljes

hosszaban alland6é vagasmélységben kell

lennie, és a flrészrést se hatul, se elél nem

szabad érintenie. Ezért a vezetdérud aknak

a flrészasztallal pontosan parhuzamosan

kell futniuk, ha a flirészfej egészen le van

sullyesztve.

* Miikddtesse a (2) kireteszelbkart (F1).

+ Aflirészfejet a hatsé pozicidjaban mozditsa
lefelé, és mérje meg a (13) asztal és az
(5) kulsé szoritoperem als6 oldala kézotti
tavolsagot (G1 abra).

*  Nyomja aretesz-szimbolummal ellatott (17)
reteszel6t (A2).

+ Tartsa a flrészfejet lenn, és huzza teljesen
elére.

« A G1 abra szerint mérje meg ismét
a tavolsagot. Mindkét értéknek azonosnak
kell lennie.

* Abeadllitast a kbvetkezdk szerint végezze:

+ Lazitsa meg a (49) biztositéanyat az (50)
kengyelen (a (16) felsé elszivdcsonk alatt),
és allitson az (51) csavaron kis Iépésekben
(G2).

* Asikeres beallitas utan huzza meg a (49)
biztositéanyat feszesen.

Figyelem! Ellenérizze mindig, hogy
A a flrészlap 90° és 45° vagasi szégnél,
se a flirészrés elejénél, se a hatuljanal
a flrészasztalt ne érintse. Soha ne

kapcsolja be addig a flirészt, mig ezt
az ellendrzést el nem végezte.

A fiirészlap és az iitk6z6 k6zo6tti sz6g
ellenérzése és beallitasa (A2, H1-4 abra)

+ Lazitsa meg a (12) gérszdgrégzitégombot
azaltal, hogy az 6ramutaté jarasaval
szembe forgatja (H1).

« Slllyessze le aflirészfejet, és biztositsa ezt
a helyzetet a (22) szallitéretesszel (A2).

* Huzzafela (11) nyugvécsapot, és forgassa
a flirészfejet ugy, hogy a 0° -nal reteszelédjon.
Huzza meg a (12) gérszdgrogzitét, de még
ne feszesen (H1).

*  Gyb6zbddj6n meg, hogy mindkét 0°-jeldlés
(52) a (14) skalan pontosan lathaté legyen
(H2).

+ Fektessen egy (53) derékszdget a (15)
Utkdz6 bal oldala és a (45) flirészlap k6zé
(H3).

Figyelem! A flrészlap foghegyeit
a derékszdbggel ne érintse meg!

* Ha a flirészlap és az Utk6z6 kozoétti szég
nem pontosan 90°:

+ Oldja meg mindkét (53) csavart és
mozgassa a flirészfejet a skala szerint
balra vagy jobbra, mig a szég pontosan
90° lesz (H4).

* Huzza meg a (12) gérszdgreteszt feszesre
(H1).

* Huzza meg mindkét (53) csavart feszesre
(H4).

Figyelem! Legyen biztos benne, hogy
a skala mindig mindkét (54) csapot
éerinti.



A fiirészlap és a fiirészasztal k6zotti sz6g
ellenérzése és beallitasa (A2, J1-3 abra)

« Gy6z6djon meg, hogy a flréeszfej 0°
gérszdgbe beall, és ebben a helyzetében
biztositva van.

* Lazitsa meg a (19) délésrégzitékart azzal,
hogy lefelé nyomja (A2).

* Nyomja aflirészfejet jobbra, hogy fliggbleges
helyzetbe keriljén, és huzza meg a (19)
dolésszogrogzitbkart feszesre.

+ Allitson egy (53) derékszoget az asztalra
fliggbleges szaraval a (45) flirészlaphoz
(J1).

Figyelem! A flirészfogak hegyeit
a derékszdggel ne érintse meg!

* A beszabalyozashoz a kdvetkez6k szerint
jarjon el:

+ Lazitsa meg a (19) délésszdgkart (A2).

+ Allitson az (55) csavaron a hatszégkulccsal
(J2).

* Ellenérizze, vajon az (56) jelzés a (20)
délésszogskalan 0°-t mutat-e (J3 abra).

* Abban az esetben, ha a jelzett érték nem
pontos, lazitsa meg mindkét (57) csavart,
igazitson a (20) skalan, és huzza meg
a csavarokat feszesre (J3).

A dblésszbg ellenérzése és beallitasa (J3,
K1 és K2 abra)

Az On flrésze rendelkezik a bedllithato (58)

délésszogutkdzovel. amelyet 45° vagy 48° max.

szdgben lehet beallitani.

- kihdzva = 48°

- benyomva = 45°

* Nyomja be az (58) d6lésszogutk6z6t.

+ Mozditsa a (19) db6lésszdgrogzitokart
lefelé.

« Mozditsa a flirészfejet balra, a max
dolésszbgbe.

* Ellenérizze egy sz6gmérével, vajon a sz6g
pontosan 45°-ot mutat-e (K2).

* Ha szikséges, allitson az (59) d6lésszog
allitécsavaron (J3).

Figyelem! Jegyezze meg, hogy
A beallitasnal tartsa meg kézzel
a flrészfejet, ezzel az allitécsavart

tehermentesiti, és kdnnyen
forgathatja.

Tartsa be mindig a biztonsagi

HASZNALATI UTASITAS
tudnivalokat és az érvényes

A el6irasokat.

+  Gyb6zbdjon meg a vagandod anyag
biztos befogasaral.

*  Munka kdzben csak kénnyedén
nyomija a flrészt, €s ne gyakoroljon
soha oldalnyomast a flirészlapra.

* Kerlilje a flirész tulterhelését.

Uzembehelyezés el6tt

+ Szerelje fel az eldbirt méretl flrészlapot.
Ne hasznaljon tulméretes, és elhasznalt
firészlapot. A flrész legmagasabb
fordulatszama nem lehet nagyobb, mint
a flrészlap megengedett maximalis
fordulatszama.

* Ne vagjon nagyon kisméretd munkada-
rabokat.

* Ne gyakoroljon a flirészre tul nagy nyomast.
Ne erbltesse a vagoelbtolast.

* Hagyja a motort a vagas megkezdése el6tt
a teljes fordulatszamra felp&rogni.

* Ellenérizze, hogy minden régzitéelem és
retesz meg legyen huzva,

Be- és kikapcsolas (L1-2 abra)

DW 707 - Elektronikus fordulatszam

szabalyozas

« Ez a tipus egy elektronikus
szabalyozoval rendelkezik, amely
nagyon jo6 motorteljesitményt, beallithatd
fordulatszadmot és automatikus
frészlapfékezést szolgaltat.
A fordulatszamot a (60) beallitokerékkel
2500-5000 min' fordulatszam k&zott
fokozatmentesen beallithatja, igy azonos
vagasi eredmény érhetd el faban,
mdanyagban és aluminiumban.

« Forgassa a beallitokereket a kivant
értékre. Az optimalis beallitast Onnek kell
kitapasztalnia.

1 =2500 min™’
2 =3100 min™’
3 =3800 min-"
4 = 4400 min™'
5 =5000 min-'
DW701/DW707

* A flrész bekapcsolasahoz mukodtesse
az (1) be-ki kapcsolot, mikézben On a (2)
kireteszel6kart benyomva tartja (L2 abra).



A kikapcsolashoz engedje el a be-ki
kapcsolét.
+ Tartdés lzemmdd kapcsold nincs a gépen.

Vagas minéség

Atiszta vagasi él egy sor tényez6tol figg, mint
példaul a munkadarabtél. Amikor forma, vagy
mas hasonlo preciziés munkaknal nagyon sima
vagat szikséges, ajanljuk, hogy hasznaljon
egy éles HM 60 fogu flrészlapot, €s alacsony,
egyenletes vagosebességet.

Figyelem! Gondoskodjon réla,

A hogy vagas kdézben az anyag ne
mozdulhasson el, biztositsa le. Hagyja
a flrészlapot mindig megallni, miel6tt
a flrészkart felhuzza. Ha a munkadarab
hatoldalan mégis kiszakad egy
kis farost, ragasszon egy darab
kreppszalagot a fara, ahol a vagat majd
lesz. Flirészelje at a kreppszalagot, és
utana tavolitsa el a farol.

A gérszég beallitasa (A1 abra)

A forgobasztal 0°; 15°; 22,5°; 30°; 31,6° és

45°-0s szbgekben balra és jobbra beallithato.

A gérszdget 48°-ra is beallithatja.

+ Lazitsa meg a (12) gérszdg reteszt, és
nyomja fel a (11) nyugvocsapot.

* Forgassa el az asztalt a kivant szégbe, és
régzitse a (12) gérszogretesszel.

* lIranyitsa a (13) forgdasztalt, ahogy a H1-
H3 abra mutatja, azaltal, hogy a megfelel6
jelélést a skalahoz forgatja:

- balra a 0°-tol: piros jelélés
- jobbraa 0°-tol: fekete jeldlés

Figyelem! Gérvagasnal figyeljen arra,
A hogy a levagott darab ne csip6djon
be a flirészlap és az Utkd6zb kozé,
a vagasszog nagyobb legyen, mint 90°,

azeért, hogy a hulladékot a flrészlap ne
sodorja magaval.

A dblésszbg beallitasa (K1 abra)

« Allitsa az (58) délésszoglitkoz6t a kivant
helyzetbe.

+ Lazitsamega (19) dblésszbg régzitékart, és
mozditsa el a flirészfejet balra: a megadott
poziciok 0°; 15°; 30°; 33,85° és 45°.

+ Tartsa a flirészfejet j6 erbsen, azért, hogy
a flrészfej ne tudjon lebillenni

« Tartsa meg a flirészfejet a kivant
helyzetben, és huzza meg feszesre a (19)
dobléssszogrogzitokart.

Egyenes, fiiggbleges keresztvagas (A2 és
M abra)

+ Lazitsamega (12) gérszdgallitogombot, és
nyomja fel a (11) nyugvocsapot.

+ Allitsa be a forgbasztalt 0°-ra, és hiizza meg
a (12) gérszogallitogombot feszesre.

* Fektesse a vagando fat az Gtk6zének.

+ Tartsa a (3) kézifogantyut, és mikddtesse
a (2) kireteszel6kart. Nyomja be az (1)
be-ki kapcsol6t a motor beinditadsahoz. Azt
ajanljuk, hogy a flirészfejjel a vagast az
Utkdz6 kodzelében kezdje (M abra).

« Nyomja a flirészfejet lefelé, és engedje
a flrészlapot a munkadarabba merlni. Ne
gyakoroljon tul nagy nyomast a flrészlapra.
Ne erdltesse az el6tolast.

+ Tartsa egészen lent a flrészfejjel nyomva,
és lassan huzza at a munkadarabon,
a vagas befejeztéig.

+ Avagas befejeztével engedje cl a kapcsolot,
és a (2) kireteszel6kart. Mozditsa vissza
a flrészfejet a kiindul6 helyzetébe.

A az eldtolast forditott sorrendben

(visszafelé) végezze.

* Az alsé flirészlapburkolat a (2)
kireteszel6kar elengedése utan
gyorsan zarédik Ha 1 masodpercen
belll a burkolat nem zarodik, vigye

a flrészt az illetékes DEWALT
szakszervizbe javitasra.

Figyelem! MUanyagprofil
vagasahoz ajanljuk énnek, hogy

Fiiggbleges gérvagas (A2 és N abra)

+ Lazitsa meg a (12) gérrégzitégombot, és
nyomja fel a (12) nyugvécsapot (A2).

*+ Mozditsa el a flirészfejet .balra vagy
jobbra a kivant szégbe. A gérszbgretesz
15°: 22,5°; 30° és 45°-ban automatikusan
reteszel6dik (N abra).

*  Akoztes értékek és a48° bedllitasahoz tartsa
a flrészfejet j6 feszesen a kivant értéken,
és jol huzza meg a gérszdogreteszelbt.

+ Vagaselbtt mindig ellenérizze agérszogretesz
szorosan meghuzott allapotat.

* Avagashoz jarjon el ugy, mint az egyenes
keresztvagasnal.

Figyelem! Ha egyenetlen éll fa
A gérvagasat kell elvégezni, fektesse
afatugy aflirészre, hogy az egyenetlen

él a flrészlap oldaldhoz keriljon, ahol
a sz6g az utk6z6h6z a legnagyobb.



Gérszdg balra, egyenetlen él jobbra,
Gérszdg jobbra, egyenetlen él balra
legyen

Déntott keresztvagas (A2, K1 és O abra)

A dblésszdget 0° és 48° kozott balra tudja

beéllitani. A maximalis gérszég 45° balra

vagy jobbra beallitdsanal, a d6lésszdg 45°-ig

allithato be.

+ Lazitsa meg a (19) d6lésszbgrogzitbkart.
és allitsa be a kivant délésszdget (A2).

« Szikség szerint mikddtesse az (58)
dolésszogiutkdzét (K1).

* Huzzameg feszesre a (19) dblésszbgrogzi-
tokart (A2).

* Avagashoz jarjon el ugy, mint az egyenes
keresztvagasnal.

Kettbés gérvagas (P1 és P2 abra)

Akett6s gérvagas tulajdonképpen egy kombinalt
geér- és dontott vagas. Ez a vagasi mod teszi
lehetbévé keretek és ladak rézsi oldalainak
elkészitését, mint a P1 abran lathato.

Figyelem! Ha a vagasi sz6g minden
A vagasnal kulénbdézik, gy6z6djon
meg, hogy a délésszégrogzitbkar és
a gérszogrogzitbkar szorosan meg
van-e huzva. Ha nincs, feltétlen huzza

meg Oket.

+ Az itt megadott grafikon kell6 segitséget
ad Onnek a helyes déntétt-, illetve
gérszdgbeallitashoz, a kettbés gérvagas
megvalasztasahoz. A grafikon (tablazat)
hasznalatdhoz valassza meg a kivant ,A”
szogei az On termékéhez (P2 abra). Ezt
a szbget jeldlje meg a targy oldalszamanak
megfeleld iven. a kévetkezé grafikonon.
Ebbdl a pontbdl hiuzzon egy vizszintes és
egy fuggdleges vonalat a helyes d6lésszdg
és gérszog megallapitasahoz.

« Allitsa a megfeleld szégeket, és végezzen
egy probavagast.

« Probalja 6sszeilleszteni a levagott
darabokat.

+ Példa: egy 30°-0s kiils6sz6gd, négyoldalu
viraglada elkészitéséhez (,A” szdg,
P2 abra). Hasznalja ehhez a jobb oldali ivet.
Jeldlje ki az ivskalan a-30°-os szbget.

* Huzzon egy vizszintes vonalat a kijeldlt
pontbdl balra vagy jobbra. Ahol a vonal
metszi a fuggdleges skalat, az lesz
a beallitand6 gérszog (23°).

* Huzzon egy fuggbleges vonalat a kijeldlt
pontbdl felfelé vagy lefelé. Ahol a vonal
metszi a vizszintes skalat, az lesz
a beallitand6 délésszbg (40°).

* A pontos szigbeallitasok gyakorlasahoz
eleinte végezzen néhany prébavagast.
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A BEALLITANDO DOLESSZOG

gérvagasnal a maximalis ddlésszdg
45°, a maximalis gérszdg balra vagy
jobbra 45° lehet.

2 Fontos! Vegye figyelembe, hogy kettés

A munkadarab biztositasa (A3 abra)

* A legtdébb esetben a flirészlap nyomasa
elegendd ahhoz, hogy a munkadarab az
Utk6z6h6z szilardan hozzaszoruljon.

* Abban az esetben, ha a munkadarab billeg
vagy dol. hasznalja a kilén tartozékként
megvasarolhato6 (28) szoritbeszkdzt.

Ré6vid munkadarabok megmunkalasa
(A4 abra)

Révid munkadarabok megmunkaldasahoz
a (32) oldalutk6z6 alkalmazasat javasoljuk, ugy
szériavagasokhoz, mint révid egyedi darabok
kilénb6z6 hosszusagban térténd levagasahoz.
Az oldalutkézé csak a kilén tartozékként
kaphatoé (26) vezet6-rudakhoz kapcsolva
hasznalhato.

Hosszu munkadarabok megmunkalasa
(A3 abra)

Figyelem! Hosszu munkadarabokat
mindig tamasszon ala.
Az A3 abra bemutat egy optimalis berendezést
a hosszu munkadarabok alatamasztasara.



Minden berendezés, mint kulén tartozék
megvasarolhatd. Az alséallvany és a szoritopofa
kivételével a berendezéshez hozzavezetd
oldal éppugy, mint az elvezet oldal feltétlen
szlkséges.

- (31) Alséallvany (szerelési utmutatoval
szallitva)

- (26) Vezetérudak (500 vagy 1000 mm)

- (30) Allvany, a vezetdrudak
alatamasztasara. Ne hasznalja a gépet az
allvany alatamasztasa nélkul. Az allvany
magassaga allithato.

- (27) Munkadarab alatdmaszto

- (25) Asztal, a rudak alatdmasztasara (egy
munkapad is alkalmas)

- (28) Szoritopofa

- (29) Elfordithat6 oldalutk6z6

« Allitsa afrészt egy allvanyra (asztalra), és
szerelje fel a vezetérudakat.

 (Csavarozza a (27) munkadarabtamaszt
a (26) vezetérudakra. A (28) szoritopofa
ekkor, mint oldalitk6z6 funkcional.

+ Szerelje fel a (25) asztaltamaszt

+ Szerelje fel a (29) elforgathaté oldallitk6z6t
a rud hatuljara.

* Hasznalja a (29) oldalitkdz6t hosszu
munkadarabok hosszbeallitasara.

Munkavégzés gérgbsasztallal (A3,és
A5 abra)

A (33) gorgbsasztal megkdnnyiti a hosszabb
€s nagyobb munkadarabok megmunkalasat
(A5) Az asztal a gép bal és jobb oldalara is
felszerelhetd. A gbrgbsasztalt a tartozékként
kulén kaphat6 alséallvanyra kapcsolva lehet
hasznalni (A3 abra).

il |

+ Cserélje ki az alséallvany vezetérudjait
a gorgbsasztal excenteradapterjének
ellenében azon az oldalon, ahova
a gbrgdsasztalt szerelni kell

« Kovesse a gorgbsasztalhoz mellékelt
leirast.

Szerelje a gbrgdsasztalt a szerelési
utasitasa szerint az alsoéallvanyra
fektetve.

A megfeleld tartozékok koérérél informalddjon
a DEWALT szakkereskedésekben vagy
a vevészolgalatnal.

Ajanlott fiirészlapok

Atmérs
(mm)
Fahoz, 216 24

tablakhoz,

vastag falu

mdanyag-

profilokhoz

Nagyértékd 216 48
tablak, (finom

vagas),

vékonyfalu

mianyag

profilok

Vékonyfalu 216 60
mdanyag-

profilok, lelapolt

fogak (pl.

redényprofil,

kabelcsatorna)

SZALLITAS (A1 és A2 &bra)

+  Miel6tt a flrészt szallitana, allitsa a gér- és
dblésszdget 0°-ra.

+ Mdikodtesse a (2) kireteszelbkart (A1).

* Nyomija a flirészfejet lefelé, és nyomja be
a (22) szallité reteszelégombot (A2).

* Mozgassa a flirészlapot nyugalmi allasba,
és nyomja be a (17) reteszt.

*  Agép szallitasara mindig a (3) kézifogantyut
hasznalja.

APOLAS, KARBANTARTAS

A gép hosszu élettartamra lett kifejlesztve,
és a lehetd legcsekélyebb apolasi raforditast
igényli. Az Uzembiztos és tartdés hasznalat
érdekében rendszeresen tisztitsa gépét.

O

7]

Kenés

HM flirészlap Anyag Fogszam

Negativ
homloksz6g

Negativ
homlokszég

Az On gépe utblagos kenést nem igényel.

N

Tisztitas

Amunka végeztével tisztitsa ki a levegbjaratokat,
gondoskodjon arrél, hogy a levegéjaratok mindig
nyitottak maradjanak. A hazat rendszeresen
torélje le puha ruhaval.

A KISZOLGALT GEP UJRAHASZNOSITASA
Az elektromos szerszam sok nyersanyagot
és mlianyagot tartalmaz, amelyek Ujra



felhasznalhatdk. Tartalmaz olyan anyagokat is,
amelyek szakszeri elhelyezésérdl gondoskodni
kell, mert kérnyezetszennyez6k. A DEWALT,
mint mas neves elektromos szerszamgyartok
is, kifejlesztett egy Ujrahasznosito eljarast,
hogy a kereskeddk és a felhasznalok részérdl
az elhasznalddott elektromos szerszamok
problémamentes visszaadasat lehetéve tegye.
Akiszolgalt halozati- és akkus GzemUi DEWALT
szerszamok a kereskeddknél leadhatok.

NYILATKOZAT

A gépet a vonatkozd rendeletek és szabvanyok
alapjan a MEEI minésitette, és ezek szerint az
élet- és vagyonbiztonsagi, illetve a miszaki
koévetelményeknek megfelel.

MINOSEGTANUSITAS

A 2/1984. /lll. 10./ BKM-IpM szamu egyduttes
rendelet értelmében a termék min6ségét és
ezen vasarloi tajekoztatdbban kézolt miszaki
adatok valddisagat tanusitjuk.

MEEI mindsitd irat szama:

Kornyezetvédelem

)54

Egy napon, mikor készuléke eléri technikai
élettartamanak végét, vagy nincs tovabbi
szlksége ra, gondoljon a kérnyezetvédelemre.
A terméket a normal haztartasi hulladéktol
elkuldnitve kell megsemmisiteni.

&9

Elkul6nitett begydijtés. Ezt a készlléket
el kell kiléniteni a normal haztartasi
hulladéktol.

Az elhasznalédott termékek
és csomagolasok elkuldnitett
begyljtése lehetbvé teszi, ezek
Ujrahasznositasat. Ujrahasznositott
vagy ujra feldolgozott anyagok
segitségével a kdrnyezetszennyezés,
illetve a nyersanyagok iranti igény
nagymértékben csékkenthetd.

Ahelyi el6irasok rendelkezhetnek az elektromos
készulékek haztartasi hulladéktol elkuldnitett
begydjtésérél, helyhatésagi hulladékleraké
helyeken vagy a kereskeddk altal uj termék
megvasarlasakor.

DEWALT termékeire az élettartamuk lejartaval
visszavételi lehetéséget kinal. Ez a szolgéltatas
ingyenes. Ha igénybe veszi ezt a szolgaltatast,
kérjuk, juttassa el készilékét a legkdzelebbi
DeWALT szervizbe, melyekrél a Magyarorszagi
Képviseletnél érdeklédhet.
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Aszervizzel kapcsolatosan a kdvetkezd Internet
oldalon is felvilagositast kaphat:
www.2helpU. com.

EU TANUSITAS

C€

DW701 / DW707
A DEWALT tanusitja, hogy ez az elektromos
szerszam megfelel a 89/392/EWG, 89/336/
EWG, 73/23/EWG, EN 50144, EN 55104,
EN 55014, EN 61000-3-2 és EN 61000-3-3 sz.
eurdpai szabvanyoknak és iranyelveknek.

A gép hangnyomasszintje megfelel a 86/188/
EWG és 89/392/EWG europai iranyelvnek az
EN 50144 szerint.

Hangnyomasszint (Lpa) 89,7 dB/A
Hangteljesitményszint (L) 97,7 dB/A
Sulyozott effektiv rezgésgyorsulas 2,5 m/s?

X fodian

MUszaki és Termékfejlesztési Igazgatd
Horst GrolAmann
DeWALT, Richard-Klinger-Strale 11
D-65510, Idstein, Németorszag



Biztonsagtechnikai eléirasok

Figyelem!

Elektromos szerszam

hasznalatakor mindig tartsa be az alapveté
biztonsagi rendszabalyokat, ezzel elkeriilheti
a tiizveszély, az elektromos aramiités
és a személyi sériilések lehetéségét.
A kovetkezd szabalyokat feltétleniil tartsa

be:

Altalanos biztonsagtechnika

1.

2,

Tartsa rendben a munkahelyét.
A rendetlenség ndveli a balesetveszélyt.
Legyen figyelemmel a kérnyezeti
behatasokra. Ne hagyja a szabadban
a gépet, ovja es6tél. Ne hasznalja nyirkos,
nedves kérnyezetben Gondoskodjon a j6
megvilagitasrél. Gyulékony folyadékok
vagy gazok kdzelében tilos hasznalni.
Védekezzen aramiités ellen. Kerilje
az érintkezést fémes részekkel, mint
példaul csévezeték, flitbtest, tlizhely,
hitészekrény, stb. Viseljen gumitalpu cipét.
Extrém munkakoérilmények kézoétt, (pl.
magas paratartalom, fémpor keletkezése
esetén) az elektromos biztonsag névelhetd
egy levalaszt6é transzformator vagy
hibaaramvédd kapcsol6 el6kapcsolasan
keresztul.

Tartsa tavol a gyermekeket! Gondoskodjon
arrél, hogy gyermekek a géppel és a kabellel
ne érintkezzenek 16 évnél fiatalabb koruak
a szerszamot csak megfelel6 szakfelugyelet
mellett hasznalhatjak.
Hosszabbitékabel a szabadban.
Szabadban kizardlag csak az arra
jévahagyott és megfeleld jeléléssel ellatott
hosszabbité-kabelt szabad hasznalni.
Biztonsagos helyen tarolja a szerszamot.
Ha nem hasznalja, szaraz, zart, gyermek
altal el nem érhet6 térben helyezze el.
Viseljen megfelel6 munkaruhazatot.
Ne hordjon ékszert, b6, lebeg6 ruhat,
leengedett hajat (tegyen sapkat).
Szabadban végzett munkanal viseljen
gumikesztylt és gumitalpu cip6t.
Viseljen védészemiiveget, kilondsen
fej feletti munkaknal. A porartalom ellen
védekezzen pormaszk viselésével.
Figyeljen a hangnyomasszintre. A géppel
valé munkavégzésnél a hangnyomas-szint
meghaladhatja a 85 dB/A értéket, ezért
mindig hasznaljon hallasvéd6 eszkdzt.
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

Régzitse a munkadarabot. Hasznaljon
leszoritdeszkdzt, igy biztonsagos a munka,
mert lehetévé valik, hogy mindkét kezével
a gépet vezesse.

Alljon biztonsagosan, kertlje arendellenes
testtartast. Gondoskodjon arrél, hogy az
egyensulyat ne veszithesse el, féleg, ha
allvanyon, vagy létran dolgozik. A l16ba aldl
a hulladékot tavolitsa el.

Ne hagyja a gépet bekapcsolva
feligyelet nélkiil. Kerilje a véletlenszer(
bekapcsolast, ne szallitsa a feszlltség alatt
lev6 gépet ujjaval a kapcsoldn. A kapcsold
kikapcsolt allapotban legyen, miel6tt
a halbzatra csatlakoztatja.

Legyen figyelemmel a munkajara.
Ne kezdjen hozza, ha nem képes arra
koncentralni.

Huzza ki a villasdugot. Kapcsolja ki
a gépet, és varja meg. amig a forgd-mozgéd
gépreészek teljesen megallnak, és csak utana
tegye le a kezébdl. Szerszamcsere esetén,
beallitasi munkaknal karbantartasnal el6szor
a villasdugét huzza ki a konnektorbdl.

Ne hagyjon szerel6kulcsot a gépben.
Bekapcsolas elétt ellenérizze, nem hagyott-
e szerel6szerszamot (kulcsot) a gépben.
Mindig megfelel6 szerszamot hasznaljon.
Figyelem! Az On biztonsaga érdekében
csak olyan tartozékot, illetve kiegészit6
eszkdzt hasznaljon, melyet a kezelési
utasitas ajanl, vagy a szakkeresked6
javasol.

Banjon gondosan a kabellel. Ne szallitsa
a gépet a kabelnél fogva. Ne a kabelnél
fogva huzza ki a halézati csatlakozo6t
a dugaljbdl. Tartsa tavol a kabelt héforrastol,
olajtél, vago élektdl, durva fellletektdl, és
hasznalat el6tt gy6z6djon meg rola, hogy
a kabel j6 allapotban van-e.

Apolja gondosan a szerszamot. Tartsa
a szerszamot tisztan és élesen, igy
jobban, biztonsagosabban dolgozhat.
Koévesse a karbantartasi eldirasokat,
€s a szerszamcserére vonatkozd
tudnivaldkat. Ellenérizze rendszeresen
a halozati kabelt és a villasdugot. Ha
sérulést tapasztal, azonnal forduljon az
illetékes szakszervizhez, vevoszolgalathoz
a szakszer( javitas érdekében. Ellenérizze
rendszeresen a hosszabbitokabelt, és
semmi esetre se hasznalja, ha sértlt. Tartsa
a kapcsol6t szarazon, tisztan, és olajtol,
zsirt6l mentesen.



19.

20.

Ellenérizze, nem sériilt-e meg
a szerszam. Az elektromos szerszamot
hasznalatbavétel el6tt ellenérizze, hogy
a kifogastalan és rendeltetésszeri mikodés
feltételei teljesliinek-e Gy6z8djén meg arrdl,
hogy a forgb-mozg6 részek nincsenek-
e akadalyoztatva, és nem sérulltek-e.
Valamennyi géprész megfeleléen legyen
szerelve, ez biztositja az elektromos
szerszam kifogastalan mikodését. A sérult
részeket és védbéberendezéseket elbiras
szerint kell javittatni vagy cseréltetni. Ne
hasznalja az elektromos szerszamot, ha
a kapcsoldja hibas. Karosodott kapcsolot
csak a kijel6li szakszerviz javithat.
Javitast csak szakszerviz végezhet,
€és csak eredeti gyari alkatrészeket
szabad hasznalni. A szakszer(tlen javitas
sulyos balesetek eldidézbje lehet. Ez
a kéziszerszam megfelel a vonatkozé
biztonsagi el6irasoknak.

KIEGESZITO BIZTONSAGTECHNIKAI
ELOIRASOK A TABLAFURESZHEZ

Ellendrizze, hogy aflirészlap ahelyesiranyba
forog-e. Ugyeljen arra. hogy a flirészlap
éles legyen. Ne hasznaljon se nagyobb,
se kisebb atmérgji flrészlapot, mint amit
a miszaki adatokban megadtunk.
Munkakezdés el6tt gy6z6djon meg arrdl,
hogy minden régzitéelem és szoritdkészilek
meg legyen huzva.

Rendszeresen ellenérizze a motor
levegbnyilasainak tisztasagat. Tavolitsa el
a faforgacsot.

Huzza ki a halézati villasdugdét, mielbtt
karbantartast végez, vagy flrészlapot
cserél.

Olvassa el az lUzemeltetési eldirasokat,
mieldtt a tartozékokat hasznalja.
A szakszer(ltlen hasznalat karosodasokat
okozhat.

Mindig varja meg, amig a flrész motorja
bekapcsolas utan a teljes fordulatszamot
eléri.

Emelje ki a flrészt a munkadarab vagatbal,
és csak utana kapcsolja ki a motort.

Ne a motorventillator ellentartasaval
rogzitse le a motortengelyt (firészlap
cserénél).

Ne kerlljén a keze a flrészlap
hatésugaraba, amikor a gép a halézatra
van csatlakoztatva.
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Ne flirészeljen tul kicsi munkadarabokat.
Ne kisérletezzen a forg6 flrészlap
azaltali lefékezésével, hogy valamilyen
targyat hozzanyom. Ez sulyos balesethez
vezethet.

Ne hasznaljon sérult vagy repedt
flirészlapot.

Soha ne szereljen fel csiszolé- vagy
vagotarcsat.

Tilos vagni vasat, nemvasfémeket, vagy
épitbanyagokat

A fiirészelés kiilonés veszélyei

Goérvagasnal a legnagyobb veszélyek:

A forgd részek, példaul a flirészlap
érintése. A gérflrész lizemeltetése soran,
a véddberendezések hasznalata és
a biztonsagi eldirasok betartasa ellenére
sem kerulheték el bizonyos kockazati
tényezO6k, kuldndsen az alabbiakban:
Hallaskarosodas a zajartalomtol.
Balesetveszély a forgo flirészlap fedetlen
részénél.

Sérillésveszély a flirészlap cseréjénél.

Az ujjak becsipddése a védbéburkolat
kinyitasakor.

A munka soran keletkez6 fapor, killénésen
a télgy- és a bikk-por belégzése egészségre
artalmas.



DEWALT

GARANCIALIS FELTETELEK

Gratulalunk Onnek az értékes DEWALT készulék
megvasarlasahoz.

Termékeinkre 12 hénapos
garanciat biztositunk.

30 napos cseregarancia

Amennyiben egy DEWALT termék a vasarlasatdl
szamitott 30 napon bellil meghiba-sodik és a
DeEWALT szakszerviz a javitdsra atadott készulék
meghibasodasat garancialis esetként elismeri, ugy
a terméket révid idén belll megjavitjuk, illetve Ujra
cseréljuk.

12 honapos ingyen szerviz

Magaban foglalja a késziilék ingyenes ellenérzését, de
az elkopott alkatrészek ellenértékét meg kell tériteni.
A jotallas a fogyasztd térvénybdl eredd jogait nem
erinti.

1. A DEWALT kotelezettséget vallal arra, hogy a
garancialis javitasokat a 49/2003. (VII. 30.) GKM
és a 151/2003 (IX.22.) sz. magyar Korm. Rend.
szerint végzi.

a.l A fogyaszto jotallasi igényét a jotallasi jeggyel
érvényesitheti, ezért azt érizze meg.

b./ Vasarlaskor az eladénak a ga-ranciakartyan fel
kell tintetnie a va-sarlas idépontjat, a termék tipusat
vagy termékkaddjat, a kereskedés nevét, cimét pedig a
jotallasi jegyre ra kell bélyegezni. Ennek alapjan szerez
jogosultsagot a vevd a garancia idén bellli ingyenes
garancialis javitasra.

c./ Jotallasi javitast csak érvényes jotallasi jegy alapjan
végezhetnek a kijel6lt szervizek.

d./ Ajotallasi jegyen tortént barmi-lyen javitas, térlés
vagy atiras, valétlan adatok bejegyzése, a jotal-lasi
jegy érvénytelenségét vonja ma-ga utan.

e./ Elveszett j6tallasi jegyet csak a vasarlasi szamla
felmutatasaval, térités ellenében tudunk pétolni!

f./ A jotallasi jegy szabalytalan kial-litasa vagy a
fogyaszto részére tér-ténd atadasanak elmaradasa nem
érinti a jotallasi kdtelezettségvallalas érvényességét.

2. Nem terjed ki a garancia:

a./ Ha a hiba rendeltetésellenes hasznalat, atalakitas,
szakszerltlen kezelés, helytelen tarolas, elemi
kar vagy egyéb, vasarlas utan keletkezett okbdl
kdvetkezett be.

/A rendeltetésellenes hasznalat elkertlése céljabdl
a termékhez magyar nyelvl vasarloi tajékoztatot
mellékellink és kérjuk, hogy az abban foglaltakat sajat
erdekében tartsa be!/

b./ Azon alkatrészekre, amelyeknél a meghibasodas
garanciaidén belll a helyes kezelés, karbantartas
szerinti rendeltetésszerl Uzemeltetés mellett az
alkatrészek természetes elhasz-nalédasa, kopasa
kovetkeztében allt eld.

zst36392 - 30-05-2007
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lezek a kovetkez6k: megmunkalé szerszamok pl.
vagoszerszam, flirész-lanc, flirészlap, gyalukés stb.
tovabba: meghajtoszij, csapagy, szénkefe, csillagkerék
kpl. /

c./ A készulék tulterhelése miatt je-lentkezé hibakra,
amelyek a hajtomli meghibasodasahoz, vagy egyéb
ebbdl addédoé karokhoz vezetnek.

d./ Atermék nem hivatalos DEWALT szervizben tortént
javitasabol ered6 hibakra.

e./ Az olyan karosodasokra, amelyek nem eredeti
DEWALT kiegészité ké-szllékek és tartozékok
hasznalatabdl adédnak.

3. Afogyaszté a kijavitas iranti igényét a forgalmazoénal,
illetve a jotallasi jegyen feltlintetett javito- szolgalatnal
érvényesitheti.

Garancialis javitasnal az oda- és visszaszallitas igazolt
kbltségét a leggazdasagosabban igénybevehetd
szallitasi méd -hivatalosan régzitett dijszabasanak-
megfeleléen a szer-vizallomas tériti

/Arévid javitasi hatarid® érdekében kérjik a készliléket
postan (por-tésan) kézvetlenil a Markaszervizbe
kaldenil/

-Meghosszabbodik a jétallasi id6 a kijavitasi idd azon
részével, amely a-latt a fogyasztdé a terméket nem
tudta rendeltetésszerien hasznalni.

-Ajotallasi és szavatossagi jogok érvényesithetéségének
hataridején belll a terméknek vagy jelentésebb
részének kicserélése (kijavitasa) e-setén a kicserélt
(kijavitott) termékre (termékrészre) 12 hénap jotallast
biz-tositunk.

Ezek a kdvetkezdk:

motor illetve allérész, forgérész, elek-tronika.

4. Garancialis javitas esetén a szerviznek a
garanciakartyan az alabbi adatokat kell feltintetnie:
A garancialis igény bejelen-tésének datumat,

a hiba rovid leirasat,

a javitas modjat és id6-tartamat,

a készulék visszaadasanak idépontjat,

javitas id6tartamaval meg-hosszabbitott Uj
garanciaid6t

5. Arra toreksziink, hogy szerviz-halézatunkon
keresztil kivalo ja-vitdszolgaltatast, zékkenémentes
al-katrészellatast, és széles tartozék-palettat
biztositsunk.

6. A fogyasztot a Polgari Torvénykdnyvrél szolé
1959. évi IV. térvény 306-310. §-aiban, valamint a
49/2003. (VII. 30.) GKM rendeletben meghatarozott
jogok illetik meg.

Gyarto:
DEWALT

Richard-Klinger Str. 11.
D-65510 Idstein/Ts.

Importér/Forgalmazoé:
Erfaker Kift.

1158 Budapest
Késmark u. 9.



Ko6zponti Markaszerviz
ROTEL KFT.
1163 Budapest

DEWALT

Magyarorszagi Ker.Képviselet
1016 Budapest

IMPORTOR

ERFAKER KFT:

H-1158 Budapest

(Sashalom) Thokoly ut 17. Galeotti u.5. Késmark u.9.
Tel/Fax.: 403-2260 Tel.: 214-0561 Tel/Fax.: 417-6801
404-0014 Fax.: 214-6935
Orszagos Szervizhal6zat varosok szerinti sorrendben
Baja Mofuker Kift. 6500, Szegedi ut 9. Tel.: 79/323-759
Debrecen Spiral 96 Kft. 4024, Nyugati ut 5-7. Tel.: 52/442-198
Dorog Tolnai Szerszam Kit. 2510, Heine u. 8. Tel.: 33/431-679
Kaposvar Kaposvari kisgépjavito 7400, F6 u. 30. Tel.: 82/318-574
Karcag Weld-impex Kift. 5300, Madarasi ut 24. Tel.: 59/311-886
Kecskemét Németh Jozsef 6000, Jokai u. 25. Tel.: 76/324-053
Kiskunfélegyhaza Elektro-Mercator 6100, Kossuth u. 16. Tel.: 76/462-058
Nagykanizsa Uj-Technika Kit. 8800, Teleki ut 20. Tel.: 93/310-498
Nyiregyhaza Toth kisgépszerviz 4040, Vasgyar u. 2/f. Tel.: 42/504-082
Pécs Elektrid Kft. 7623, Szabadsag u. 28.  Tel.: 72/336-685
Sopron Profil Motor Bt. 9400, Baross ut 12. Tel.: 99/511-626
Szeged Edison lizlet —szerviz 6722, Torok u. 1/a. Tel.: 62/426-833
Székesfehérvar Kisgépcenter Bt. 8000, Széna tér 3. Tel.: 22/340-026
Szolnok M-Edison Uzlet-szerviz 5000,Szapari u.9. Tel.: 56/422-298
Szombathely Rotor Kit. 9700, Vasut u. 29. Tel.: 94/317-579
Tapioszecsd Acs Imre 2251, Pesti ut 46. Tel.: 29/446-615
KICSERELT FODARABOK JEGYZEKE
Szelvény Kicserélt fédarab Kicserélt fédarab Datum
szama Megnevezése Szama Uj j6tallas hatarideje alairas / PH
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JOTALLASI JEGY

DEWALT

........................... tipusy .....cooevvvvvviiiinenne. gyartasi szamu .....eeeeeeeieieieeeeeeeeeeeee.... termeékre
a vasarlas (Uzembe helyezés) napjatol szamitott 12 honapig terjedd jotallast vallalunk.
A jotallas a fogyasztd térvénybdl eredd jogait nem érinti és nem korlatozza.

Gyartd neve, cime:

Importal6 neve, cime:

ERFAKER Kft 1158. Budapest, Késmark u. 9.

A vasarlas (izembe helyezés) napja: 200.................. ho ........ nap.
................................................................. /P.H./ alairas
Jotallasi szelvények Levagando jotallasi szelvények
Igény bejelentés idépontja:..........ccccvviiiiiiieiinnnnnnnn.
Javitasra atvétel idépontja:........ccccccceiiiiiiiinnnnnnn.
HIDA OKA: -evveoeeeeeeeeee s eeeeeeeee e , Jotallasi szelveny
I oL SRR
Javitasi mod/datum.: .......ccooeiiiii e, GYArtASi SZAM: ..o
Visszaadas idépontja:..........ccoeeeeeiiiiiiiiiiiiieee e Eladas kelte: 200........... h6 ........... nap
A JOtallAS Gj hAtATIEIE:. . vv. v eeeeeeee oo Eladd szervi ...
Szerviz neve: .......ccccceeeennnn. Munkalapszam:.......... IPH./ alairas
200......ccooeeenl. hG oo nap
........................................................... /P.H./ alairas
Igény bejelentés idépontja:.......ccccoeeeeieiiiiiiiiiienennnn,
Javitasra atvétel idépontja:.........cccceeeiiiiiiiiiiiiiinns
stallasi Ve
Hiba oka: ......coooiiii e , Jotallasi szelveny
TIPUS e
JaVitéSI méd/détum .............................................. Gyér‘téSI Szém ......................................
Visszaadas idépontja:..........ooooiiiiiiiiiiiiiiieeeeeeen Eladas kelte: 200...........ho ........... nap
A J6tallAS Gj hAtATEIE:. ... v oo Eladd SZervi ...
Szerviz neve: .........cccueeeee. Munkalapszam:.......... IPH./ alairas
200......uiieennes hG ... nap
........................................................... /P.H./ alairas
Igény bejelentés idépontja:...........ccccvviiiiieienn.
Javitasra atvétel idopontja:.........cccvveiiiiiiininnnnnnenn.
HIDA OKAE oo , Jotallasi szelveny
TIPUS e
Javitasi méd/datum.: ... GYArtASi SZAM:....veoeoeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeens
Visszaadas idépontja:............ccooeecviiiiriiiiiieeeeeee, Eladas kelte: 200...........ho ........... nap
A JOtAlIAS Gj hAtATIEIE . vvv.rveo e eeeeeeeeeeeeeeee Eladd $Zervi ...
Szerviz neve: .......cccceeunnn.. Munkalapszam:.......... IPH./ aliras
200......cccouveeee ho ... nap
........................................................... /P.H./ alairas
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DW707E - ---A Tisch GEHRUNGSSAGE 1
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@ ZARUGNI LIST KARTA GWARANCYJNA

@ JOTALLASI JEGY @ ZARUGNY LIST

(¢ meésicl miesigcy
E CHD> hoénap CSK> mesiacov
®

@ Vyrobni kod Datum prodeje Eségikso prodejny
@ Gyari szam A vasarlas napja Zgﬁfgé helye
: : Stempel
Numer seryjny Data sprzedazy Podpis
(SK)  Cislo série Datum predaja Peciatka predajne

Podpis




<D

Adresy servisu
Band Servis
Klasterského 2
CZ-14300 Praha 4
Tel.: 244 403 247
Fax: 241 770 167

Adres serwisu centralnego
ERPATECH

ul. Obozowa 61

01-418 Warszawa

Tel.: 022-8620808

Fax: 022-8620809

Band Servis
K Pasekam 4440
CZ-76001 Zlin

Tel.: 577 008 550/551

Fax: 577 008 559

http://www.bandservis.cz

€

Adresa servisu
Band Servis
Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava
Tel.: 033/55 11 063
Fax: 033/55 12 624

Black & Decker Kézponti
Garancialis-és Markaszerviz
1163 Budapest
(Sashalom) Thokoly ut 17.
Tel.: 403-2260

Fax: 404-0014

(c2> Dokumentace zaruéni opravy Przebieg napraw gwarancyjnych

CHD A garancidlis javitds dokumentalasa (K Zéaznamy o zaruénych opravach

Ccz Cislo Datum pfijmu Datum zakazky |Cislo zakazky |Zavada Razitko
Podpis
H Sorszam | Bejelentés id6pontja | Javitasi idépont | Javitasi Hiba jelleg |Pecsét
Jotallas Uj hatarideje munkalapszam | oka Alairas

PL Nr. Data zgtoszenia Data naprawy Nr. zlecenia Przebieg Stempel
naprawy | podpis

SK Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis

01/07
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