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EESTI KEEL

VIIEKIIRELINE ISENIVELLEERUV

PUNKTLASER DWO085

Onnitleme!

Olete valinud DEWALTI todriista. Aastatepikkused
kogemused, pdhjalik tootearendus ja innovatsioon
teevad DEWALTIist Uhe usaldusvaarsema partneri
professionaalsetele elektritdoriistade kasutajatele.

Tehnilised andmed

DW085
Pinge \ 6
Tulp 1
Patareid 4 x LR6 (AA)
Laseri voimsus mwW <15
Laseri klass 2
Lainepikkus nm 630-680
Kaitseklass IP54
Isenivelleerumisvahemik ° t4
Tootemperatuur °C —10 kuni +50
Sisekeere 6,35 mm (1/4”)

x 20 TPI
Mass kg 0,66

Definitsioonid. Ohutusjuhised

Allpool toodud méaaratlused kirjeldavad iga
marksona olulisuse astet. Palun lugege juhendit ja
pborake tahelepanu nendele simbolitele.

Q OHT! Téhistab téenéolist ohtlikku
olukorda, mis mittevéltimisel 16ppeb
surma voi raske kehavigastusega.
Q HOIATUS! Téhistab véimalikku
ohtlikku olukorda, mis mittevéltimisel
voib I6ppeda surma voi raske
kehavigastusega.

ETTEVAATUST! Téhistab véimalikku
ohtlikku olukorda, mis mittevéltimisel
voib I6ppeda kergete v6i méoédukate
kehavigastustega.

MARKUS. Viitab tegevusele, mis
ei too kaasa kehavigastust, kuid
mis mittevéltimisel véib pohjustada
varalist kahju.

Téahistab elektril6dgi ohtu.

Té&histab tuleohtu.

A\
A

Laserite ohutusjuhised

HOIATUS! Lugege koiki juhiseid ja
tehke need endale selgeks. Koigi
Juhiste tépne jargimine aitab véltida
elektrilb6gi, tulekahju ja/voi raske
kehavigastuse ohtu.

HOIDKE NEED JUHISED ALLES

Arge kasutage laserit plahvatusohtlikus
keskkonnas, nditeks tuleohtlike
vedelike, gaaside véi tolmu ldheduses.
Elektritéoriistad tekitavad sddemeid, mis
véivad stilidata tolmu voi aurud.

Kasutage laseris ainult kindlaks méératud
patareisid. Teist tiilipi patareide kasutamine
vOib pbhjustada vigastus- ja tuleohtu.

Kui laserit ei kasutata, hoidke seda lastele
Ja véljadppeta isikutele kéttesaamatus
kohas. Oskamatutes kétes voivad laserid olla
véga ohtlikud.

Kasutage ainult neid tarvikuid, mida
seadme tootja soovitab teie mudelile.
Tarvikud, mis sobivad Uhele laserile, vbivad
pbhjustada kehavigastuse ohtu, kui neid
kasutatakse koos méne teise laseriga.

Téériista voivad hooldada AINULT

vastava kvalifikatsiooniga parandajad.
Remondi-, teenindus- vo6i hooldustoéd
kvalifikatsioonita tootajate poolt voivad
pohjustada kehavigastuse. Ldhima DEWALTi
volitatud remondité6koja leidmiseks vaadake
DEWALTI remonditéékodade loendit selle
kasutusjuhendi tagakdiljel voi kiilastage
internetis aadressi www.2helpU.com.

Arge kasutage laserkiire vaatamiseks
optilisi vahendeid, néiteks teleskoopi
vo6i teodoliiti. See voib pbhjustada raskeid
silmavigastusi.

Arge asetage laserit asendisse, mis véib
pohjustada méne isiku tahtlikku voi
tahtmatut laserkiirde vaatamist. See voib
pbhjustada raskeid silmavigastusi.

Arge paigutage laserit peegeldavate

pindade ldhedusse, mis voib péhjustada
laserkiire peegeldumise teise isiku silma.
See vbib pbhjustada raskeid silmavigastusi.

Kui laserit ei kasutata, liilitage see vilja.
Kui jatate laseri sissellilitatud olekusse,
suureneb laserkiirde vaatamise oht.




EES

TI KEEL

.

Arge kasutage laserit laste liheduses
ega lubage lastel seda kasutada. See voib
pbhjustada raskeid silmavigastusi.

Arge eemaldage ega rikkuge hoiatussilte.
Kui sildid on eemaldatud, véivad kasutaja voi
koérvalseisjad puutuda kokku kiirgusega.

Asetage laser kindlalt seisma réhtsale
pinnale. Laseri kukkumisel voib see
kahjustuda voi pbhjustada raske
kehavigastuse.

Kandke néuetekohast riietust. Arge kandke
lotendavaid réivaid ega ehteid. Katke pikad
Jjuuksed. Hoidke juuksed, riided ja kindad
eemal liilkuvatest osadest. Lotendavad
réivad, ehted véi pikad juuksed vébivad jéédda
liikuvate osade kiilge kinni. Liikuvate osade
katetel on sageli ventilatsiooniavad, mida tuleb
samuti véltida.

HOIATUS! Juhtseadiste kasutamine,
seadme reguleerimine ja
protseduurid, mida pole kirjeldatud
selles kasutusjuhendis, véivad
tuua kaasa kokkupuute ohtliku
kiirgusega.

HOIATUS! ARGE VOTKE LASERIT
KOOST LAHTI. Selle sees pole
kasutaja poolset hooldust vajavaid
osi. Laseri lahtivotmine muudab
kehtetuks koik tootega seotud
garantiid. Arge kunagi muutke
toodet mis tahes moel. Seadme
muutmine voib pbhjustada kokkupuute
ohtliku laserkiirgusega.

A

Lisaohutusjuhised laserite

ko

.

hta

See laser vastab 2. klassi néuetele vastavalt
standardile EN 60825-1:2007. Arge asendage
laserdioodi teist tilipi dioodiga. Kahjustumise
korral laske laser parandada volitatud
remonditédkojal.

Arge kasutage laserit muul eesmérgil peale
laserjoonte projitseerimise. Silma kokkupuudet
2. klassi laseri kiirega peetakse ohutuks seni,
kuni see kestab maksimaalselt 0,25 sekundit.
Pilgutusrefleks pakub tavaliselt piisavat kaitset.
Kui vahemaa on suurem kui 1 m, vastab
laser 1. klassile ja sellisel juhul peetakse seda
téiesti ohutuks.

Arge kunagi vaadake otse laserkiirde.

Arge kasutage laserkiire vaatamiseks optilisi
vahendeid.

Arge kunagi seadke téériista asendisse, milles
laserkiir voib tabada inimest pea kérgusel.

« Arge laske lastel laseriga kokku puutuda.
» Kui mérkate vélja lekkivat vedelikku, toimige
Jjargmiselt.

— Plhkige vedelik hoolikalt lapiga é&ra. Viiltige
selle nahale ja silma sattumist. Arge
neelake seda alla.

— Vedeliku nahale véi silma sattumisel
loputage vedelikku véhemalt 10 minutit
puhta voolava veega maha ja p6érduge

arsti poole.
eemaldatud patarei klemmide

Idihistumist.

Muud ohud

HOIATUS! Tuleoht! Véltige

Seadme kasutamisega kaasnevad jargmised ohud.

— Vigastused, mida pdhjustab laserkiirde
vaatamine.

TOORIISTAL OLEVAD SILDID

Tooriistal on kasutatud jargmisi piltsimboleid.
]

DEWALT

DWO085

Enne kasutamist lugege
kasutusjuhendit.

Laserit puudutav hoiatus.

@ Arge vaadake laserkiirde.

KUUPAEVAKOODI ASUKOHT (JOONIS 1)

Kuupéevakood (s), mis samuti sisaldab
tootmisaastat, on triikitud kaitseiimbrisele.

Naiteks:

@B

2013 XX XX
Tootmisaasta

Olulised ohutusjuhised
patareide kohta

A

lekkida ning pbhjustada vigastusi voi

HOIATUS! Patareid véivad plahvatada,
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tulekahju. Selle ohu véhendamiseks

toimige jérgmiselt.

» Jargige hoolikalt kbiki juhiseid ja
hoiatusi patarei mérgistusel ja
pakendil.

Paigaldage patareid alati 6ige
polaarsusega (+ ja —).

Arge liihistage patarei klemme.

Arge laadige patareisid.

+ Arge kasutage koos uusi ja vanu
patareisid. Vahetage kbik patareid
samaaegselt sama tootja ja sama
tidipi patareide vastu.

Vtke tihjad patareid kohe vélja
Ja kérvaldage need vastavalt
kohalikele 6igusaktidele.

Arge visake patareisid tulle.

Hoidke patareisid lastele
kéattesaamatus kohas.

* Kui seadet ei ole plaanis mitme
kuu véltel kasutada, votke sellest
patareid vélja.

Patareid

PATAREI TUUP
DWO085 t6otab nelja LR6 (AA-tiitipi) patareiga.

Pakendi sisu
Pakend sisaldab
1 viiekiireline isenivelleeruv punktlaser
4 patareid LR6 (AA)
1 varustuse kast (ainult K-mudelitel)
1 kasutusjuhend

Kontrollige, et téoriist, selle osad voi tarvikud
ei ole transportimisel kahjustada saanud.

» VGtke enne kasutamist aega, et kasutusjuhend
pOhjalikult I&bi lugeda ja endale selgeks teha.

KIRJELDUS (JOONIS 1)

HOIATUS! Arge kunagi ehitage
elektritéoriista ega selle ihtki osa
Umber. Tagajérjeks voib olla kahjustus
voi kehavigastus.

Patareipesa kate

Patareide tiihjenemise indikaator

Toiteltliti

Ulespoole suunatud laserkiire ava

a0 oo

e. Allapoole suunatud laserkiire ava
f. Horisontaalse vasakule suunatud laserkiire
ava
g. Horisontaalse paremale suunatud laserkiire
ava
h. Horisontaalse ette suunatud laserkiire ava
i. Kulgeehitatud magnetiline ligendklamber
j- Magnetid
ETTENAHTUD OTSTARVE
DWO085 on isenivelleeruv lasertdoriist, mida
saab kasutada horisontaalseks, vertikaalseks
ja taisnurkseks rihtimiseks. Tooriist ei vaja
kokkupanemist. Todriist on kavandatud nii, et seda
saab kiiresti ja hdlpsalt Ules seada. Palun lugege
enne kasutamist labi kdik selles kasutusjuhendis
sisalduvad juhised ja tehke need endale selgeks.

ARGE kasutage niisketes v8i margades
tingimustes ega plahvatusohtlike gaaside voi
vedelike l&heduses.

See laser on professionaalne té6riist. ARGE
laske lastel tooriista puudutada. Kogenematute
kasutajate puhul on vajalik juhendamine.

KOKKUPANEMINE JA

REGULEERIMINE
HOIATUS! Arge paigutage laserit
asendisse, mis voib péhjustada
méone isiku tahtlikku voi tahtmatut
laserkiirde vaatamist. Laserkiirde
vaatamine véib pbhjustada raskeid
silmavigastusi.

Hoiatussiltide paigaldamine

Sildil olevad hoiatused peavad olema kasutajale
moistetavas keeles.

Seetdttu on tooriistaga kaasas eraldi leht
kleebistega.

HOIATUS! Veenduge, et sildil olevad
hoiatused on teile moistetavas keeles.

Hoiatused peavad olema jargmised.
LASERKIIRGUS ARGE VAADAKE
LASERKIIRDE 2. KLASSI
LASERSEADE

» Kui hoiatused on voorkeeles, toimige
jargmiselt.
— Eemaldage lehelt vajalik silt.
— Asetage see ettevaatlikult olemasoleva sildi
peale.
— Suruge silt oma kohale.
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Patareide viéljavahetamine
(joonis 3)
Selles laseris kasutatakse patareisid LR6
(suurus AA).

* Avage patareipesa kate (a).

* Vahetage patareid (t) valja. Veenduge,

et uued patareid paiknevad nii, nagu on
naidatud.

» Sulgege patareipesa kate.

HOIATUS! Vahetage alati vélja
kéik patareid. Arge kasutage koos
uusi ja vanu patareisid. Eelistage
leelispatareisid.

KASUTAMINE

Kasutusjuhised

HOIATUS! Jérgige alati ohutusjuhiseid
Ja asjakohaseid bigusakte.

» Markige alati laserpunktide keskkoht.
* Veenduge, et tdoriist on Ules seatud ohutult.

» Temperatuuri suure kdikumise korral véivad
sisemised osad liikuda, mis voib mojuda
tooriista tapsusele. Sellistes tingimustes
kasutamisel kontrollige regulaarselt todriista
tapsust.

»  Kuigi tooriist parandab vaikesed
asendivead automaatselt, vdib selle vastu
minemisel olla vajalik uuesti reguleerimine
tasakaalustamiseks voi Ulesseadmine.

* Kui téoriist on maha kukkunud véi tmber
lainud, laske laser kalibreerida volitatud
remonditdokojas.

Patareide tiihjenemise
indikaator (joonis 2)

DWO085 on varustatud patareide tiihjenemise
indikaatoriga (b), nagu naidatud joonisel 2. Punane
indikaator asub todriista peal. Vilkuv indikaator
tahendab, et patareid on tlihjenemas ja need tuleb
vélja vahetada. Laser vdib patareide tuhjenedes
veel lihikest aega t66tada. Parast uute patareide
paigaldamist ja laseri sisselUlitamist pdleb

punane indikaator pidevalt. (Laserkiire vilkumine

ei tdhenda, et patareid on tuhjaks saamas, vt
Kaldevahemikust véljasoleku indikaator.)

Laseri sisse- ja valjalulitamine
(joonis 1)

Asetage valjalilitatud laser stabiilsele ja rohtsale
pinnale. Lilitage laser sisse, poorates toiteldlitit

(c) nii, et see on suunatud Ules. Tekib viis kiirt
— Uks on suunatud Ules (d), Uks alla (e), Uks
horisontaalselt vasakule (f), Uks horisontaalselt
paremale (g) ja Uks horisontaalselt ette (h).

Laseri valjalllitamiseks podrake toiteldliti (c) alla
horisontaalasendisse. Kiired kaovad.

Lukustuv pendel (joonis 1)

DWO085 on varustatud lukustuva
pendelmehhanismiga. See on aktiveeritud ainult
siis, kui laser on valja lilitatud. Toitellliti (c) viimisel
asendisse ON vabastatakse pendel lukustatud
asendist ja see nivelleerub.

Laseri kasutamine

Kiired on horisontaalsed vdi vertikaalsed

juhul, kui on kontrollitud kalibreeritust (vt
Kalibreerituse kontrollimine) ja laserkiir ei vilgu
(vt Kaldevahemikust véljasoleku indikaator).

Tooriista saab kasutada punktide Ulekandmiseks
viie kiire suvalise kombinatsiooniga.

KULGEEHITATUD MAGNETILINE
LIIGENDKLAMBER (JOONIS 1)

ETTEVAATUST! Arge seiske laseri
all, kui see on kinnitatud magnetilise
liigendklambri abil. Laseri kukkumisel
voib see kahjustuda voi pbhjustada
raske kehavigastuse.

Seadmel DWO085 on magnetiline ligendklamber
(i), mis on pusivalt seadme kuilge kinnitatud. See
klamber v6imaldab seadme kinnitamist mis tahes
pustisele rauast voi terasest pinnale, kasutades
ligendklambri tagaosas asuvaid magneteid (j).
Sobivad pinnad on muuhulgas sdrestikupostid,
terasest ukseraamid ja terastalad. Asetage

laser stabiilsele pinnale. Laseri kukkumisel

voib see kahjustuda vdi pohjustada raske
kehavigastuse. Liigendklamber tagab Uhtlasi
umbes 4,5 cm vahemaa pdrandaga, millest on abi
teraskarkasside paigaldamisel.

KALDEVAHEMIKUST VALJASOLEKU
INDIKAATOR (JOONIS 4)

Laser DW085 on kavandatud isenivelleeruvana.
Kui laser on nii kaldu, et see ei suuda ennast
ise nivelleerida (Ule 4° kalde puhul), siis hakkab
laserkiir vilkuma. Laserkiire vilkumine tdhendab,
et kaldevahemik on Uletatud ning Kiir ei ole
horisontaalne (voi vertikaalne) ja seda ei saa
kasutada horisontaalsuse (voi vertikaalsuse)
kindlakstegemisel ega mérkimisel. Puldke
asetada laser réhtsamale pinnale.

10
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TAISNURGA ALL OLEVATE KIIRTE TAPNE
RIHTIMINE (JOONIS 2)

DWO085 Ulaosas olev tappisreguleerimise nupp
(r) on méeldud horisontaalsete kiirte rihtimiseks.
Asetage DWO085 rohtsale pinnale ning keerake
nuppu paremale voi vasakule Kiire ligutamiseks
samas suunas. Tappisreguleerimise nupu
keeramisel toimub kogu sisemise mehhanismi
reguleerimine, mille juures kolme horisontaalse
kiire vahele jaab alati 90° nurk.

LASERI NIVELLEERIMINE

See tooriist on isenivelleeruv. See on tehases
kalibreeritud leidma vertikaalasendit, kui

see on asetatud pinnale, mille kdrvalekalle
horisontaalasendist on + 4°. Kui t0driist on
korralikult kalibreeritud, ei ole seda vaja kasitsi
reguleerida.

HOOLDAMINE

T60 tapsuse tagamiseks laske sageli kontrollida,
kas laser on kalibreeritud. Vt Kalibreerituse
kontrollimine.

Kalibreerimisteste ja muid hooldust6id vdivad teha
ainult DEWALTI hoolduskeskused.

Kui te laserit ei kasuta, hoidke seda komplektis
olevas varustuse kastis. Arge hoidke laserit
temperatuuril alla —20 °C ega Ule 60 °C.

Arge pange laserit varustuse kasti, kui laser on
marg. Kdigepealt tuleb laser kuivatada pehme
kuiva lapiga.

Kalibreerituse kontrollimine

VERTIKAALSE TAPSUSE KONTROLLIMINE
(JOONISED 5 JA 6)

Laseri vertikaalset kalibreeritust saab kdige
paremini kontrollida, kui on véimalik kasutada
korget (ideaaljuhul vahemalt 7,5 m kdrgust)
lage ning Uks inimene liigutab pdrandal laserit
ja teine margib laele laserkiire tekitatud punkti.
Kalibreeritust on oluline kontrollida vahemaaga,
mis ei ole vaiksem kui todriista kasutamisel.

1. Kbigepealt markige poérandale Uks punkt.

2. Asetage laser nii, et allapoole suunatud
kiir on tsentreeritud pdérandale margitud
punktile.

3. Laske laseril taastada oma vertikaalsus ning
seejarel markige ulespoole suunatud kiire
tekitatud punkti keskkoht.

4. Poorake laserit 180°, nagu naidatud
joonisel 6, nii et allapoole suunatud kiir on
endiselt tsentreeritud pdrandale margitud
punktile.

5. Laske laseril taastada oma vertikaalsus ning
seejarel markige Ulespoole suunatud kiire
tekitatud punkti keskkoht.

Kui kahe margi vaheline kaugus on allpool
naidatust suurem, siis ei ole laser enam
kalibreeritud.

Lae korgus Markide vaheline
kaugus
35m 1,5 mm
75m 3 mm

HORISONTAALSETAPSUSEKONTROLLIMINE
(JOONISED 7-10)

Laserseadme horisontaalse kalibreerituse
kontrollimiseks on tarvis kaht teineteisest
vahemalt 6 m kaugusel asuvat paralleelselt seina.
Kalibreeritust on oluline kontrollida vahemaaga,
mis ei ole vaiksem kui tdoriista kasutamisel.

1. Asetage seade 5-8 cm kaugusele
esimesest seinast, nii et seade on suunatud
seina poole (joonis 7).

2. Markige kiire asukoht esimesele seinale.

3. Poorake seadet 180° ja markige kiire
asukoht teisele seinale (joonis 8).

4. Asetage seade 5-8 cm kaugusele teisest
seinast, nii et seade on suunatud seina
poole (joonis 9).

5. Muutke seadme kdrgust nii, et kiir tabaks
3. sammus tehtud marki.

6. Poorake seadet 180° ja suunake kiir
2. sammus esimesele seinale tehtud margi
lahedale (joonis 10).

7. Mbdtke kiire ja margi vaheline vertikaalne
vahekaugus.

8. Kui mdotetulemus Uletab allpool olevaid
vaartusi, siis peab laserit hooldama volitatud
teeninduskeskus.

Korrake 1. kuni 8. sammu eesmise, vasakpoolse ja
parempoolse kiire puhul.

Seinte vaheline Markide vaheline
kaugus kaugus
75m 3,0 mm
15m 6,0 mm
23 m 9,0 mm

HORISONTAALSETE KIIRTE VAHELISE
90° NURGA TAPSUSE KONTROLLIMINE
(JOONISED 11a-11d)

Iga sammu juures paigutage DW085 ja tehke
asukohamargid vastavalt joonisele 11. Kéik méargid

11
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vOib teha pbrandale, asetades kiire ette sihtmargi
ja kandes kiire asukoha ule pdrandale.

1.

6.

Leidke vahemalt 10 m pikkune ruum.
Markige ruumi Uhte otsa pdrandale punkt
(k) (joonis 11a).

Seadke laser nii Ules, et selle allapoole
suunatud kiir on punkti (k) kohal. Veenduge,
et eesmine horisontaalne kiir on suunatud
ruumi kaugema otsa poole (joonis 11a).

Maérkige ruumi keskele pdrandale punkt
(1), kasutades eesmise horisontaalse
kiire asukoha pérandale Glekandmiseks
sihtmarki (joonis 11a).

Markige kaugemale seinale punkt (m) voi
kandke eesmise horisontaalse kiire asukoht
Ule pérandale (joonis 11a)

Viige DWO085 punkti (1) ja rintige eesmine
horisontaalne Kiir jalle punkti (m)
(joonis 11b).

Markige kahe risti oleva kiire asukohad
pdrandale puntidena (n) ja (o).

MARKUS. Tapsuse tagamiseks peavad (k) ja
(), (1) ja (m), (I) ja (n) ning (1) ja (o) vahelised
kaugused olema vordsed.

7.

10.

1.

12.

Podrake seadet DW085 90°, nii et eesmine
horisontaalne kiir on rihitud punkti (n)
(joonis 11c).

Markige esimese risti oleva kiire asukoht (p)
pérandale punktile (k) voimalikult Iahedale
(joonis 11c).

Mbodtke punktide (k) ja (p) vaheline kaugus
(joonis 11c). Kui mddtetulemus Uletab
allpool olevas tabelis sisalduvaid vaartusi,
siis peab laserit hooldama volitatud
teeninduskeskus.

Seejarel poorake seadet DWO085 90°, nii et
eesmine horisontaalne kiir on rihitud punkti
(o) (joonis 11d).

Markige teise risti oleva kiire asukoht (q)
pérandale punktile (k) voimalikult Iahedale
(joonis 11d).

Mo&bdtke punktide (k) ja (q) vaheline kaugus
(joonis 11d). Kui mdotetulemus Uletab
allpool olevas tabelis sisalduvaid vaartusi,
siis peab laserit hooldama volitatud
teeninduskeskus.

Markide vaheline Markide vaheline
kaugus kaugus
k ja m-i vahel k ja p voi k ja q vahel
75m 3,0 mm
15 m 6,0 mm
23 m 9,0 mm
Torkeotsing

LASER EI LULITU SISSE

*  Veenduge, et patareid on paigaldatud vastavalt
patareipesa kattel olevatele markidele + ja —.

» \Veenduge, et patareid on todkorras. Kahtluse
korral proovige uusi patareisid.

*  Veenduge, et patareide klemmid on puhtad ning
rooste- ja korrosioonivabad. Patareide lekkimise
ohu vahendamiseks hoidke laserit kuivana
ja kasutage ainult uusi kdrge kvaliteediga
patareisid.

» Kui laserit on hoitud &armiselt kdrge
temperatuuri kées, laske laseril jahtuda.

LASERKIIR VILGUB (JOONIS 4)

Kui laser DW085 on asetatud joonisel 4
naidatud asendisse, nivelleerib see end koigis
suundades kuni 4° vorra. Kui laser on nii kaldu,
et selle sisemine mehhanism ei suuda end ise
vertikaalasendisse viia, siis hakkavad laserkiired
vilkuma — see tédhendab, et kaldevahemik on
Uletatud. LASERI VILKUVAD KIIRED EI OLE
HORISONTAALSED EGA VERTIKAALSED JA
NEID EI SAA KASUTADA HORISONTAALSUSE
EGA VERTIKAALSUSE KINDLAKSTEGEMISEL
EGA MARKIMISEL. Piiiidke asetada laser
rohtsamale pinnale.

LASERKIIRED El JAA PAIGALE

DWO085 on tappismddteriist. Kui see ei ole asetatud
stabiilsele (ja liikumatule) pinnale, siis putab
tooriist leida vertikaalset asendit. Kui kiir ei jaa
paigale, proovige paigaldada toriist stabiilsemale
pinnale. Samuti putdke tagada, et pind oleks
voimalikult sile, nii et laser on stabiilne.

o

Puhastamine
» Enne tOoriista puhastamist eemaldage
patareid.

» Hoidke ventilatsiooniavasid puhtana ja
puhastage korpust korraparaselt pehme

lapiga.
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* Vajadusel puhastage laatse alkoholiga
niisutatud pehme lapi voi vatitikuga. Arge
kasutage mingeid muid puhastusvahendeid.

Lisatarvikud

Laseri pdhjal on 6 mm (1/4”) x 20 sisekeere. See
keere on méeldud olemasolevate voi tulevaste
DEWALTI tarvikute jaoks. Kasutage ainult selle
toote jaoks maaratud DEWALTI tarvikuid. Jargige
tarvikuga kaasas olevaid juhiseid.

HOIATUS! Kuna muid tarvikuid peale
A DEWALTI pakutavate ei ole koos
selle seadmega testitud, v6ib nende
kasutamine koos selle téériistaga
olla ohtlik. Kehavigastuste ohu
védhendamiseks voib selle tootega
kasutada ainult DEWALTI soovitatud
lisaseadmeid.

Sobilike tarvikute kohta teabe saamiseks pidage
ndu midjaga.

Keskkonnakaitse

2

Kui Uhel paeval leiate, et teie DEWALTI toode on
muutunud kasutuks véi vajab véljavahetamist, arge
korvaldage seda koos olmejaatmetega. Viige toode
vastavasse eraldi kogumise kohta.

Eraldi kogumine. Seda toodet ei tohi
korvaldada koos olmejaatmetega.

@ Kasutatud toodete ja pakendite
eraldi kogumine véimaldab
%& materjale taaskasutada. Materjalide
taaskasutamine aitab valtida keskkonna
saastamist ja vahendab vajadust
tooraine jarele.

Kohalikud 6igusaktid véivad nduda elektriseadmete
olmejaatmetest eraldi kogumist priigilates voi
nende viimist jaemuujale uue toote ostmisel.

DEWALT pakub véimalust DEWALTi toodete
tagasivotmiseks ja ringlussevotuks parast
kasutusea I6ppu. Selle teenuse kasutamiseks viige
toode volitatud remonditdokotta, kus see meie
nimel tagasi voetakse.

Lahima volitatud remonditddkoja leidmiseks voite
pdorduda DEWALTI kohalikku esindusse, mille
aadressi leiate sellest kasutusjuhendist. Samuti on
DEWALTI volitatud remondité6kodade nimekiri ja
muugijargse teeninduse Uksikasjad ning kontaktid
leitavad internetis aadressil www.2helpU.com.

X

Patareid

Patareide kérvaldamisel pidage siimas keskkonna
kaitsmist.Kusige kohalikust omavalitsusest teavet
patareide keskkonnasaastliku kérvaldamise kohta.
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SAVAIMINIO ISSILYGINIMO 5 SPINDULIY
LAZERINIS NIVELYRAS DWO085

Sveikiname!

JUs pasirinkote DEWALT jrankj. Dél ilgametés
patirties, kruopStaus patobulinimo ir atsinaujinimo
DEWALT bendrove yra viena i§ patikimiausiy
profesionaliy elektros jrankiy vartotojy partneriy.

Techniniai duomenys

DW085
|tampa V 6
Tipas 1
Baterijos 4 x LR6 (AA)
Lazerio galia mwW <15
Lazerio klasé 2
Bangy ilgis nm 630 ~ 680
Saugos klasé IP54
Savaiminio niveliavimo
paklaida ° +-4
Darbo aplinkos temperatira °C -10-50
Jungiamosios dalies sriegis 6,35 mm (1/4 col.)

x 20 TPI
Svoris kg 0,66

Apibréztys: Saugos nurodymai
Toliau pateiktos apibréztys apibtdina kiekvieno
zaodinio signalo grieztumg. PraSome perskaityti §j
vadovg ir atkreipti démesj j Siuos simbolius.
PAVOJUS: nurodo tiesioging pavojingg
situacijg, kurios neisvenge, Zisite arba
sunkiai susizalosite.
ISPEJIMAS: nurodo potencialig
pavojingg situacijg, kurios neisvengus
galima sunkiai ar net mirtinai
susizaloti.
ATSARGIAI: Reiskia potencialig
pavojingg situacija, kuri, jeigu jos
neiSvengti, galéty baigtisnesunkiu
arba vidutiniu suZeidimu..
PASTABA: nurodo praktika,
nesusijusia su susizeidimu, kuri gali
padaryti Zalos turtui.

Rei$kia elektros smigio pavojy.

& Reiskia gaisro pavojy.

Lazeriy saugos instrukcija

ISPEJIMAS! Perskaitykite ir
iSnagrinékite visg instrukcijg. Jeigu
nesivadovausite visais toliau pateiktais
nurodymais, galite gauti elektros
smugj, sukelti gaisra ir (arba) sunkiai
susizeisti.

ISSAUGOKITE SIAINSTRUKCIJAATEICIAI

» Nenaudokite elektriniy jrankiy aplinkose,
kur gali kilti sprogimas, pavyzdZiui, ten,
kur yra degiyjy skys¢iy, dujy arba dulkiy.
Elektriniai jrankiai sukelia kibirkstis, nuo kuriy
gali uZsidegti dulkés arba garai.

» Naudokite lazerj tik su jam skirtais
maitinimo elementais. Naudojant bet kokius
kitus elementus, galima sukelti gaisra.

« ISjungty lazerj laikykite vaikams
ir nekvalifikuotiems asmenims
nepasiekiamoje vietoje. Nekvalifikuoty
operatoriy naudojami lazeriai kelia pavojy.

Naudokite tik Siam modeliui gamintojo
rekomenduojamus priedus. Priedai, kurie gali
bdti tinkami naudoti su vienu lazeriu, gali kelti
pavojy, jei bus naudojami su kitu lazeriu.

Jrankio technine prieziiira PRIVALO atlikti
tik kvalifikuoti meistrai. Nekvalifikuoty dar-
bininky atlikti remonto, techninés prieZid-
ros ar reguliavimo darbai gali tapti suzei-
dimo priezastimi. Norédami rasti artimiausig
Jgaliotgjj ,DEWALT" techninio aptarnavimo
atstova, Zr. Sio vadovo gale esantj jgaliotyjy
LDEWALT" techninio aptarnavimo atstovy
sgradg arba apsilankykite interneto svetainéje,
adresu www.2helpU.com.

» Nenaudokite optiniy jrankiy, pavyzdzZiui,
teleskopo ar teodolito, norédami pamatyti
lazerio spindulj. Galima sunkiai susiZeisti
akis.

» Nestatykite lazerio tolioje padétyje, kurioje
kas nors tycia ar netycCia galéty pazidaréti
tiesiai j lazerio spindulj. Galima sunkiai
susizeisti akis.

 Nestatykite lazerio Salia atspindincio
pavirsiaus, kuris galéty atspindéti lazerio
spindulj ir nukreipti jj link kieno nors akiy.
Galima sunkiai susizeisti akis.

 Jei nenaudojate lazerio, bitinai jj iSjunkite.
Palikus jjungta lazerj, padidéja pavojus
paZziaréti j jo spindulj.
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Nenaudokite lazerio, jei netoliese yra
vaiky, ir neleiskite vaikams naudoti lazerio.
Galima sunkiai susizeisti akis.

Nenuimkite ir nesugadinkite jspéjamyjy
Zenkly. Jei nuimsite Zenklus, vartotojas arba
kiti asmenys gali bati neapsisaugoti nuo
radiacijos.

Naudokite pliktuva ant lygaus pavirsiaus.
Jei lazeris nuvirs, jis gali bati rimtai sugadintas
arba jus galite bati sunkiai suzeisti.

Dévékite tinkama apranga. Nedévékite
laisvy riiby arba laisvai kabanciy
papuosaly. Susiriskite ilgus plaukus.
Plaukus, apranga ir pirstines laikykite
atokiau nuo judancéiy daliy. Sukamosios
dalys gali jtraukti placius drabuzius,
papuoSalus arba ilgus plaukus. Ventiliacijos
angos daznai uZstoja judamasias dalis — jy
taip pat reikia vengti.

ISPEJIMAS: Naudodami valdiklius
(kalibravimo prietaisus) ar
reguliatorius, taip pat atlikdami
veiksmus kitaip, negu nurodyta
Siame vadove, galite patirti
pavojinga radiacijos poveikj.

ISPEJIMAS! NEARDYKITE $IO
LAZERIO. Viduje néra daliy, kuriy
technine priezidrg galéty atlikti

pats vartotojas. ISardzZius lazerj,
nebegalios jokia gaminio garantija.
Jokiais bidais nekeiskite gaminio
konstrukcijos. KeiCiant gaminj, galima
patirti pavojingg radiacijos poveikj.

Papildoma lazeriy saugos
instrukcija

Sis lazeris priskiriamas 2 klasés prietaisams
pagal EN 60825-1:2007. Nekeiskite lazerio
diodo kito tipo diodu. Jei lazeris sugesty,

Ji turi taisyti tik jgaliotas remonto skyriaus
darbuotojas.

Nenaudokite lazerio jokiems kitiems tikslams,
i8skyrus lazerio spinduliui projektuoti.
Manoma, kad Zzidréti j 2 saugos klasés lazerio
spindulj saugu tik 0,25 dalies sekundeés.

Akiy voky refleksai paprastai uztikrina
tinkamg apsaugg. Esant didesniems nei

1 m atstumams, $is lazeris atitinka 1 klasés
prietaisy savybes ir todél laikomas visiskai
saugiu.

Niekada nezidrékite tiesiai ir jdémiai j lazerio
spindulj

NeZiareékite j lazerio spindulj pro optinius
prietaisus.

» Nustatykite jrankj tokioje padétyje, kad lazerio

spindulys negaléty bati nukreiptas j jokj Zmogy

Jo galvos lygyje.
* Neleiskite vaikams liesti Sio jrankio.

» Jeigu ant baterijy pastebétuméte skyscio,
atlikite Siuos veiksmus:

— Kruopsciai nuvalykite istekejusj skystj
skuduréliu. Venkite salycio su oda ar
akimis. Nenurykite.

— Jeigu skyscio patekty ant odos arba j akis,

plaukite Svariu tekanciu vandeniu bent
10 minuciy ir kreipkités j gydytoja.

JSPEJIMAS: Gaisro pavojus!
Nesujunkite baterijy kontakty
trumpuoju jungimu.

Kiti pavojai

Naudojant §j prietaisg, gali kilti Sie pavojai:
— akiy suzeidimai zidrint j lazerio spindulj.

ANT |[RANKIO ESANTYS ZENKLAI

Ant jrankio rasite pavaizduotas Sias piktogramas:

DEWALTY

DWO085

Prie$ naudojima perskaitykite Sig
naudojimo instrukcijg.

|spéjimas dél lazerio.

Neziarekite jdémiai j lazerio spindul;.

DATOS KODO PADETIS (1 PAV.)
Datos kodas (s), kuriame nurodyti ir pagaminimo
metai, yra pazymeétas ant korpuso.
Pavyzdys:
2013 XX XX
Pagaminimo metai
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Svarbis maitinimo elementy
naudojimo saugos nurodymai

JSPEJIMAS: Maitinimo elementas gali

sprogti arba istekeéti bei suZeisti arba

sukelti gaisrg. Norédami sumazinti $j

pavojy:

 AtidZiai vadovaukités visais ant
elementy etikeCiy ir pakuocCiy
nurodytais jspéjimais bei
nurodymais.

» Visada tinkamai jdékite baterijas,
atsizvelgdami j polius (+ ir —).

» Nesujunkite elementy gnybty
trumpuoju jungimu.

* Nekraukite maitinimo elementy.

* Nenaudokite vienu metu ir seny,
ir naujy maitinimo elementy.
Pakeiskite juos visus naujais
elementais vienu metu ir naudokite
vienos rasies ir tipo elementus.

* ISnaudotus elementus tuoj
pat iSimkite ir ismeskite,
vadovaudamiesi vietos jstatymais.

» Nemeskite elementy j ugnj.

* Laikykite elementus vaikams
nepasiekiamose vietose.

« Jei prietaisas nebus naudojamas
kelis ménesius, iSimkite i jo
maitinimo elementus.

Akumuliatoriai

AKUMULIATORIAUS TIPAS
Modelyje DW085 naudojamos keturios LR6
(AA talpos) baterijos.

Pakuotés turinys
Pakuotéje yra:
1 5 spinduliy savaiminio iSsilyginimo lazerinis
nivelyras
LR6 (AA talpos) baterijos
irankiy dézé (tik K modeliuose)
naudojimo instrukcija
Patikrinkite jrankj, dalis arba priedus, ar jie
nebuvo apgadinti pristatymo metu.
Pries naudojima skirkite laiko atidZiai
perskaityti ir suprasti §j vadova.

. o o

APRASYMAS (1 PAV.)

ISPEJIMAS: Niekuomet nekeiskite
elektrinio jrankio arba kokios nors jo
dalies. Galite padaryti Zalos turtui arba
susizeisti.

Baterijy skyriaus dangtelis

iSeikvoty baterijy kontroliné lemputé

jjungimo / iSjungimo jungiklis

lazerio diafragmos virSutinis lazerio spindulys

lazerio diafragmos apatinis lazerio spindulys

lazerio diafragmos horizontalus kairysis lazerio

spindulys

f. lazerio diafragmos horizontalus deSinysis

lazerio spindulys

g. lazerio diafragmos horizontalus priekinis
lazerio spindulys

i. integruotas magnetinis sukamasis laikiklis
j. magnetai

NUMATYTOJI PASKIRTIS

Lazerinis nivelyras DWO085 yra savaiminio
niveliavimo lazerinis jrankis, kurj galima naudoti
horizontaliam (guls¢iam) ir vertikaliam (staciam)
ilyginimui bei stagiy kampy i8lyginimui. Sis jrankis
pateikiamas visi$kai surinktas. Sis jrankis pasizymi
greitos ir paprastos sgrankos savybémis. Prie$
naudojimg perskaitykite ir jsisavinkite visus Siame
vadove pateiktus nurodymus.

NENAUDOKITE esant drégnoms oro sglygoms
arba Salia degiy skysciy ar dujy.

Sis lazeris yra profesionalus jrankis. NELEISKITE
vaikams liesti $io jrankio. Jei §j jrankj naudoja
nepatyre operatoriai, juos reikia prizidréti.

SURINKIMAS IR
REGULIAVIMAS

ISPEJIMAS: Nestatykite lazerio
tolioje padétyje, kurioje kas nors
tycia ar netycia galéty paZiaréti
tiesiai j lazerio spindulj. Zidrint tiesiai
Jj spindulj, gali bati sunkiai pazeistos
akys.

-0 Q0 T o

|spéjamojo zenklo klijavimas
Ant lipduko pateikti saugos jspé&jimai privalo bati
suformuluoti vartotojo kalba.

Todél su jrankiu pateikiamas atskiras lipniy etikeciy
lapas.
ISPEJIMAS: patikrinkite, ar jspéjimai
dél saugos yra suformuluoti jasy kalba.
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|spéjimai turéty apimti tokig informacija:
LAZERIO RADIACIJA: NEZIUREKITE |

SPINDULJ;2KLASESLAZERINISGAMINYS.

« Jei jspéjimai baty pateikti uzsienio kalba,
darykite taip:
— atklijuoti nuo lapo reikiamg lipduka.
— atsargiai uzklijuokite lipdukg ant senojo.
— prispauskite, kad gerai prilipty.
Baterijy keitimas (3 pav.)
Lazeryje naudojamos LR6 (AA talpos) baterijos.
» Atidarykite baterijy skyriaus dangtelj (a).

» Pakeiskite baterijas (t). Baterijas batinai

sudékite taip, kaip nurodyta.

» Uzdarykite baterijy skyrelio dangtel].
JSPEJIMAS: Keisdami baterijas,
visada pakeiskite jas visas.
NemaiSykite seny arba naudoty
elementy su naujais. Naudokite
Sarmines baterijas.

NAUDOJIMAS

Naudojimo instrukcija

ISPEJIMAS: Visuomet laikykités
saugos nurodymy ir taisykliy.

» Visuomet pazymekite lazerio centrinius
taskus.

« Patikrinkite, ar tinkamai nustatéte jrankj.

» Pernelyg dideli temperatiros pokyciai gali
sukelti vidiniy daliy judéjima, o tai gali
neigiamai paveikti jrankio rodmeny tiksluma.
Naudodami jrankj tokiomis salygomis,
reguliariai tikrinkite tiksluma.

* Nors jrankis automatiSkai koreguoja
nedideles nesutapimo klaidas, jj sutrenkus,
pakartotinai jj pareguliuokite arba tinkamai
nustatykite i$ naujo.

» Jeigu jrankis buvo numestas arba apverstas,
atiduokite lazerio galvute kvalifikuotam
remonto atstovui, kad jg sukalibruoty.

Akumuliatoriaus kontroliné
lemputé (2 pav.)

Modelyje DW085 yra jrengta iSeikvoty baterijy
kontroliné lemputé (b) kaip parodyta 2 pav.
Raudona kontroliné lemputé yra jrengta jrankio
virSuje. Zybciojanti kontroliné lemputé reiskia, kad
baterijos netrukus iSsikraus ir jas reikia pakeisti.
Lazeris gali dar kurj laikg veikti, kol baterijos
visiSkai iSsikraus. |déjus naujas baterijas ir vél

jjungus lazerj, raudona kontroliné lemputé uzges.

(Lazerio spindulys zybcioja ne dél i§sikrovusiy
baterijy; Zr. skyriy Pokrypio riby virsijimo

indikatorius.)

Lazerio jjungimas ir
iSjungimas (1 pav.)
ISjunge lazerj, padékite jj ant stabilaus, lygaus

pavirSiaus. Jjunkite lazerj, pasukdami jjungimo/

iSjungimo svirtele (c) taip, kad ji baty nukreipta

aukstyn. Tuomet jis suprojektuos penkis spindulius:
vieng aukstyn (d), vieng Zemyn (e), vieng
horizontaliai j kaire (f), vieng horizontaliai j deSine

tada, kai lazeris yra i§jungtas. Pasukus jjungimo/

(g) ir vieng horizontaliai j priekj (h).

Norédami lazerj iSjungti, pasukite jjungimo/
iSjungimo svirtele (c) Zemyn | jos horizontalig

padétj. Spinduliai daugiau nebebus projektuojami.

Fiksavimo Svytuoklé (1 pav.)
Modelyje DWO085 jrengtas fiksavimo Svytuoklés

mechanizmas. Sig funkcijg galima jjungti tik

iSjungimo svirtele (c) j [JJUNGIMO padétj, Svytuoklé

bus pakelta i$ fiksavimo padéties ir savaime
susiniveliuos.

Lazerio naudojimas

Spinduliai bina gulsti arba statds, jeigu
kalibravimas yra patikrintas (zr. skyriy Lauko

kalibravimo patikrinimas) ir lazerio spindulys

nezybcioja (zr. skyriy Pokrypio riby virsijimo
indikatorius).

8] jrankj galima naudoti taskams perkelti naudojant

penkiy spinduliy kombinacija.

INTEGRUOTAS MAGNETINIS SUKAMASIS

LAIKIKLIS (1 PAV.)

DEMESIO: Nestovékite po lazeriu,
kai jis yra sumontuotas su

magnetiniu sukamuoju laikikliu.
Jeigu lazeris nukristy, galite bati
sunkiai suZzeisti arba patirti didelés
turtinés Zalos.

Lazeris DWO085 turi prie jrenginio pritvirtintg
nenuimama magnetinj sukamajj laikiklj (i). Sis
laikiklis leidZia montuoti jrenginj ant bet kokio
stataus pavirSiaus, pagaminto i$ plieno arba
gelezies, naudojant magnetus (j), jrengtus

sukamoijo laikiklio gale. Paprastai tinkamiausia

tvirtinti prie plieno konstravimo viniy, plieniniy dury
rémy ir konstrukciniy plieno sijy. Pastatykite lazerj

ant stabilaus pavirSiaus. Jeigu lazeris nukristy,

galite bati sunkiai suzeisti arba patirti didelés

turtinés Zalos. Sukamasis laikiklis taip pat uztikrina

@
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mazdaug 4,5 cm (1-3/4 col.) tarpg tarp grindy,
kuris pravercia montuojant plieno konstrukcijas.

POKRYPIO RIBY VIRSIJIMO INDIKATORIUS
(4 PAV)

Lazeris DWO085 iSsilygina savaime. Jeigu lazeris
bus pakrypes taip smarkiai, kad pats iSsilyginti
nebegalés (> 4° pokrypio), lazerio spindulys

ims Zybgioti. Zybgiojantis spindulys reigkia, kad
pokrypio ribos yra virSytos ir lazeris néra gulscias
(arba stacias) ir jo negalima naudoti lygumo
(arba statumo) nustatymui arba Zyméjimui.
Pabandykite pastatykite lazerj ant lygesnio
pavirSiaus.

KVADRATINIO ISPLANAVIMO ISLYGINIMAS —
TIKSLUS REGULIAVIMAS (2 PAV.)

Modelio DWO085 virSuje esanti tikslaus reguliavimo
rankenélé (r) skirta sulygiuoti horizontalius
spindulius. Dékite modelj DW085 ant lygaus
pavirSiaus ir sukite rankenéle j deSine, kad
spindulys judéty desinén, arba kairén, kad
spindulys judéty kairén. Sukant tikslaus
reguliavimo rankenéle, nustatomas visas vidinis
mechanizmas, islaikant 90° kampg tarp trijy
horizontaliy tasky.

LAZERIO ISLYGINIMAS

Sis jrankis yra savaiminio niveliavimo. Kiekvienas
lazeris yra sukalibruojamas gamykloje rasti
horizontalig padétj, jeigu tik jis yra pastatomas ant
pavirSiaus, nuo horizontalios padéties nukrypusio
4°. Jeigu jrankis yra tinkamai sukalibruotas, jokiy
rankiniy reguliavimy atlikti nereikia.

TECHNINE PRIEZIORA

Norédami, kad rodmenys baty tikslUs, daznai
tikrinkite, ar lazeris yra tinkamai sukalibruotas. Zr.
skyriy ,,Lauko kalibravimo tikrinimas*.
Kalibravimo tikrinimo ir kitus techninés priezitros
darbus gali atlikti ,DEWALT" techninés priezitros
centrai.

Kai lazeris nenaudojamas, laikykit jj pateiktoje
irankio dézeje. Nelaikykite lazerio zemesnéje nei
-20 °C (-5 °F) arba aukstesnéje nei 60 °C (140 °F)
temperatdroje.

Nelaikykite lazerio jrankio dézéje, jei jis yra
drégnas. Lazerj pirmiausiai reikia nusausinti sausu,
Svariu skuduréliu.

Lauko kalibravimo tikrinimas

STATUMO NUSTATYMO TIKSLUMO
TIKRINIMAS (5-6 PAV.)

Stataus lazerio kalibravimo tikrinimas bina
tiksliausias esant pakankamam vertikaliam

auksciui, pageidautina 7,5 m (25 pédy), kai vienas
Zmogus ant grindy nustato lazerj, o kitas prie luby
pazymi spindulio padét;j (5 pav.). Svarbu patikrinti
kalibravimg, naudojant atstumg ne mazesnj nei
tas, kuriuo jrankis bus naudojamas darbams atlikti.

1. Pirmiausiai pazymekite tasSkg ant grindy.

2. Padeékite lazerj taip, kad apatinis spindulys
bty sucentruotas ties ant grindy pazymeétu
tasku.

3. Palaukite, kol lazeris nustatys stacig padétj
ir pazymékite virdutinio spindulio sukurtg
spindulio centra.

4. Pasukite lazerj 180° kampu kaip parodyta
(6 pav.), jsitikindami, kad apatinis spindulys
vis dar bity sucentruotas ties anks¢iau ant
grindy pazymétu tasku.

5. Palaukite, kol lazeris nustatys staCig padétj
ir pazymékite virsutinio spindulio sukurtg
spindulio taska.

Jeigu atstumas tarp dviejy Zymiy yra didesnis nei
nurodyta toliau, lazerj reikia perkalibruoti.

Luby aukstis
35m
75m

Atstumas tarp zymiy
1,5 mm

3 mm

GULSTUMO TIKSLUMO TIKRINIMAS
(7-10 PAV.)

Norint patikrinti lazerio gulstumo kalibravima,

reikia vienos bent 6 m (20 pédy) ilgio sienos.
Svarbu patikrinti kalibravima, naudojant atstumag
ne mazesnj nei tas, kuriuo jrankis bus naudojamas
darbams atlikti.

1. Padékite jrenginj 5-8 cm (2-3 col.) atstumu
nuo pirmos sienos, atkreipe jj j sieng
(7 pav.).

2. Pazymékite spindulio padétj ant pirmos
sienos.

3. Pasukite jrenginj 180° kampu ir pazymékite
spindulio padétj ant antros sienos (8 pav.).

4. Padékite jrenginj 5-8 cm (2-3 col.) atstumu
nuo antros sienos, atkreipe jj j sieng
(9 pav.).

5. Reguliuokite jrenginio aukstj, kol spindulys
pataikys j 3 Zingsnio metu pazymétg Zyme.

6. Pasukite jrenginj 180° kampu ir nukreipkite
spindulj Salia 2 Zingsnio metu ant pirmos
sienos pazymetos zymés (10 pav.).

7. ISmatuokite vertikaly atstuma tarp spindulio
ir Zymés.

8. Jeigu matmuo virsSija toliau nurodytas
reikSmes, lazerj reikia atiduoti j jgaliotajj
centrg, kad jis bty perkalibruotas.
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Pakartokite 1-8 Zingsnius, kad patikrintuméte
priekinj, kairjjj ir desinjjj spindulius.

Atstumas tarp sieny
7,5m (25 péed.)

Atstumas tarp zymiy
3,0 mm (1/8 colio)

15 m (50 péd.) 6,0 mm (1/4 colio)

23 m (75 péd.) 9,0 mm (3/8 colio)

90° KAMPO SPINDULIO GULSTUMO-
STATMENS TIKSLUMO TIKRINIMAS
(11A-D PAV.)

Zr. 11 pav., kuriame pavaizduotas modelio DW085
iSdéstymas kiekviename etape ir kiekvieno

etapo metu pazymimy zymiy padétys. Visas
zymes galima pazyméti ant grindy, pastatant
taikinj priesais gulscig arba kvadratinj spindul; ir
perkeliant vietos padétj ant grindy.

1. Raskite bent 10 m (35 péd.) ilgio patalpa.
Patalpos gale ant grindy pazymeékite taskg
(k) (11a pav.).

2. Nustatykite lazerj taip, kad jo apatinis
spindulys eity per taskg k. Priekinis gulsCias
spindulys batinai turi bati nukreiptas
patalpos tolimojo galo link (11a pav.).

3. Naudodami taikinj, patalpos viduryje
ant grindy pazymekite taska (1), kad
perkeltuméte priekinio gulséio spindulio
vietg ant grindy (11a pav.).

4. Ant tolimosios sienos pazymékite taskag (m)
arba perkelkite priekinio guls¢io spindulio
vietg ant grindy (11a pav.).

5. Perkelkite jrankj DW085 j taska | ir vel
sutapdinkite priekinj guls€ig spindulj su
taSku m (11b pav.).

6. Pazymekite dviejy statmeny spinduliy vietg
ant grindy, pazymédami jas kaip n ir o.

PASTABA: Norint uztikrinti tikslumg, atstumai nuo
k iki I, nuo I iki m, nuo | iki n ir nuo | iki o turi bt
lygas.

7. Pasukite jrankj DW085 90° kampu taip, kad
priekinis gulscias spindulys sutapty su tasku
n (11c pav.).

8. Pazymékite pirmo stataus spindulio vietg (p)
ant grindy, kuo arciau tasko k (11c pav.).

9. ISmatuokite atstuma tarp tasky k ir p
(11c pav.). Jeigu matmuo virsija toliau
lenteléje pateiktas reikSmes, lazerj reikia
atiduoti j jgaliotajj centra, kad baty atlikta
lazerio techniné priezidra.

10. Paskui pasukite jrankj DW085 90° kampu
taip, kad priekinis gulscias spindulys sutapty
su tasku o (11d pav.).

11. Pazymékite antro stataus spindulio vietg (q)
ant grindy, kuo arciau tasko k (11d pav.).

12. ISmatuokite atstumg tarp tasky k ir q
(11d pav.). Jeigu matmuo virSija toliau
lenteléje pateiktas reikSmes, lazerj reikia
atiduoti j jgaliotajj centra, kad baty atlikta
lazerio techniné priezidra.

Atstumas tarp zymiy Atstumas tarp zymiy
nuo k ikim nuo k iki p arba nuo
k iki q

3,0 mm (1/8 colio)

6,0 mm (1/4 colio)

7,5 m (25 péd.)
15 m (50 péd.)

23 m (75 péd.) 9,0 mm (3/8 colio)

Trik¢iy Salinimas
LAZERIS NE|SIJUNGIA

» Patikrinkite, ar baterijos sudétos tinkamai, pagal
(+), (-) zymes, pazymeétas ant baterijy skyriaus
dangtelio.

» |sitikinkite, ar baterijos yra tinkamos naudojimui.
Jeigu kyla abejoniy, pabandykite jdéti naujas
baterijas.

» |sitikinkite, ar baterijy kontaktai yra SvarQs ir
nesurddije. Lazerinis nivelyras bdtinai turi bati
sausas; jame reikia naudoti tik naujas, aukstos
kokybés baterijas, kad sumazéty baterijy
iStekéjimo galimybeé.

» Jeigu lazeris buvo laikomas labai karsto oro
sglygomis, palaukite, kol jis atvés.

LAZERIO SPINDULIY ZYBCIOJIMAS (4 PAV.)

Modelis DW085 skirtas savaiminiam niveliavimui
esant mazdaug iki 4° pokrypiui bet kuria kryptimi,
kai jis pastatytas taip kaip parodyta 4 pav.

Jeigu lazeris yra pakreiptas tiek, kad vidinis
mechanizmas negali pats savaime nustatyti
staCios padéties, lazeris Zybcios, rodydamas,
kad pokrypio ribos yra virSytos. ZYBCIOJANTYS
SPINDULIAI REISKIA, KAD POKRYPIO RIBOS
YRA VIRSYTOS IR LAZERIS NERA GULSCIAS
ARBA STACIAS IR JO NEGALIMA NAUDOTI
LYGUMO ARBA STATUMO NUSTATYMUI ARBA
ZYMEJIMUI. Pabandykite pastatykite lazerj ant
lygesnio pavirSiaus.

LAZERIO SPINDULIAI BE PALIOVOS JUDA

Modelis DWO085 yra tikslusis jrenginys. Todél, jeigu
lazeris pastatytas ant nestabilaus (ir judancio)
pavirSiaus, jrankis nuolat bandys rasti stacig
padét;. Jeigu spindulys tebejudés, pabandykite
padéti jrankj ant stabilesnio pavirSiaus. Taip pat
isitikinkite, ar pavirSius yra santykinai lygus, kad
lazeris blty stabilus.
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L,DEWALT" surenka senus naudotus ,DEWALT"
@ prietaisus ir pasiripina ekologiSku jy utilizavimu.
Norédami pasinaudoti Sia paslauga,gragzinkite savo
Valymas gaminj bet kuriam jgaliotajam remonto atstovui,

* Prie$ valydami jrankj, iStraukite i$ jo
akumuliatoriy.

 Ventiliacijos angos neturi bati uzdengtos,

korpusa reikia reguliariai nuvalyti minkstu

skuduréliu.

Prireikus, nuvalykite objektyvg minkstu,

alkoholiu sudrékintu skuduréliu arba

medvilniniu ausy krapstuku. Nenaudokite jokiy

kity valymo priemoniy.

Pasirenkami priedai

Lazerio apacioje jrengtas 6 mm (1/4 col.) x 20
vidinis sriegis. Sis sriegis pritaikytas esamiems
arba basimiems ,DEWALT" priedams. Naudokite
tik su Siuo gaminiu naudoti pritaikytus ,DEWALT*
priedus. Vadovaukités su priedu pateiktais
nurodymais.

JSPEJIMAS: Kadangi kiti nei
ZDEWALT", priedai nebuvo isbandyti
su $iuo gaminiu, juos naudoti su $iuo
gaminiu gali bati pavojinga. Norédami
sumazinti suzeidimo pavojy, su Siuo
gaminiu rekomenduojama naudoti tik
LDEWALT" priedus.

Dél papildomos informacijos apie tinkamus priedus
susisiekite su savo tiekéju.

Aplinkos apsauga

)54

Jeigu vieng dieng nutartuméte, kad norite pakeisti
§j DEWALT gaminj nauju arba jeigu jis jums
daugiau nereikalingas, neiSmeskite jo su kitomis
namy tkio atliekomis. Atiduokite §j gaminj j atskirg
surinkimo punkta.

Atskiras atlieky surinkimas. Sio gaminio
negalima iSmesti kartu su kitomis namy
akio atliekomis.

m Rasiuojant panaudotus produktus ir
pakuote, sudaroma galimybé juos
%& perdirbti ir panaudoti i§ naujo. Tokiu
bldu padésite sumazinti aplinkos tarsg
ir naujy zaliavy poreikj.

Vietiniuose reglamentuose gali biti numatytas
atskiras elektriniy gaminiy surinkimas i$ namy
Ukiy, i8 savivaldybiy atlieky surinkimo viety, arba
juos, perkant naujg gaminj, gali paimti prekybos
agentai.

kuris paims jrankj masy vardu.

Artimiausios remonto dirbtuvés adresg suzinosite
susisieke su vietine ,DEWALT* atstovybe, Sioje
instrukcijoje nurodytu adresu. Be to, interneto
tinklapyje pateiktas sgrasas jgalioty ,DEWALT"
jrangos remonto dirbtuviy bei tiksli informacija apie
musy produkty techninio aptarnavimo centrus, jy
kontaktiné informacija: www.2helpU.com.

X

Akumuliatoriai

ISmesdami maitinimo elementus, pagalvokite apie
poveikj aplinkai. Dél saugaus maitinimo elementy
iSmetimo tausojant aplinka, kreipkités j vietos
valdzios institucijg.
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PIECSTARU PASLIMENOJOSS LAZERA

LIMENRADIS DW085

Apsveicam!

JUs izvélejaties DEWALT instrumentu. DEWALT
ir viens no uzticamakajiem profesionalu
elektroinstrumentu lietotaju partneriem, jo tam
ir ilggadiga pieredze instrumentu izveidé un
novatorisma.

Tehniskie dati

DWO085
Spriegums V 6
Veids 1
Akumulatoru izmérs 4 x LR6 (AA)
Lazera jauda mwW <15
Lazera klase 2
Vilna garums nm 630 ~ 680
Aizsardzibas klase IP54
PaslimenoSanas diapazons ° +-4
Darba temperatira °C -10-50

Ligzdas vitne
x 20 TPI

6,35 mm (1/4 collas)

Svars kg 0,66

Definicijas. leteikumi par
drosibu

Turpmak redzamajas definicijas izskaidrota
signalvardu nopietnibas pakape. Ludzu, izlasiet
So rokasgramatu un pievérsiet uzmanibu Siem
apziméjumiem.

A\
A\
A

situéciju, kuras rezultata, ja to

nenoveérs, iestajas nave vai tiek gati

smagi ievainojumi.
BRIDINAJUMS! Norada iespé&jami

smagus ievainojumus.
UZMANIBU! Norada iespéjami

smagus ievainojumus.

IEVERIBAI! Norada situaciju, kuras
rezultata negust ievainojumus, bet,
Ja to nenovérs, var sabojat ipasumu.

Apzimé elektriskas stravas trieciena
risku.

& Apzimé ugunsgréka risku.

BISTAMI! Norada draudosu bistamu

bistamu situaciju, kuras rezultata, ja to
nenoveérs, var iestaties nave vai gat

bistamu situdciju, kuras rezultata, ja to
nenoveérs, var gat nelielus vai vidéji

Drosibas noradijumi lazeriem

BRIDINAJUMS! Izlasiet un izprotiet
visus noradijumus. Ja netiek ievéroti

visi turpmak redzamie noradijumi, var

sanemt elektriskas stravas triecienu,
izraisit ugunsgréku un/vai gt smagu
ievainojumu.

SAGLABAJIET SOS NORADIJUMUS

» Lazeru nedrikst darbinat spradzienbistama

vidé, pieméram, viegli uzliesmojosu
Skidrumu, gazu vai putek]u tuvuma.
Elektroinstrumenti rada dzirksteles, kas var
aizdedzinat puteklus vai izgarojumu tvaikus.

Lietojiet lazeru tikai ar paredzétajiem
akumulatoriem. Ja izmantosiet citus
akumulatorus, var rasties ugunsgréka risks.

Glabajiet lazeru, kas netiek darbinats,
bérniem un neapmacitam personam
nepieejama vieta. Lazeri ir bistami
neapmacitu lietotaju rokas.

Lietojiet tikai raZotaja ieteiktos piederumus,

kas pieméroti $im modelim. Piederumi, kas
paredzéti vienam lazeram, var bdt bistami un
izraisit ievainojumus, ja tos izmanto ar citiem

lazeriem.

Instrumenta remonts un apkope JAVEIC
tikai kvalificétiem remonta specialistiem.
Ja remontu, apkalposanu vai apkopi
veic nekvalificéti darbinieki, var rasties
ievainojuma risks. Lai noskaidrotu tuvako

pilnvaroto DEWALT remonta darbnicu, skatiet

rokasgramatas pédéjo vaku, kur pieejams
pilnvaroto DEWALT remonta darbnicu
saraksts, vai apmekiéjiet timek/a vietni
www.2helpU.com.

» Lazera staru nedrikst aplikot ar optiskiem
Iidzekliem, pieméram, teleskopu vai teodo-
Iitu. Citadi var gat smagus acu ievainojumus.

» Lazeru nedrikst novietot tada pozicija, ka

citas personas varétu apzinati vai nejausi
skatities lazera stara. Citadi var gt smagus

acu ievainojumus.
» Lazeru nedrikst novietot atstarojosu

virsmu tuvuma, kas varétu atstarot lazera

staru un novirzit citu personu acis. Citadi
var gat smagus acu ievainojumus.

» Ja lazers netiek izmantots, izslédziet to.

Ja atstasiet to ieslégtu, pastav risks, ka kads

skatisies lazera stara.
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* Nestradgjiet ar lazeru, ja tuvuma ir bérni,
ka arT nelaujiet bérniem darboties ar lazeru.
Citadi var gat smagus acu ievainojumus.

» Nedrikst nonemt vai sabojat bridinajuma
uzlimes. Ja bridingjuma uzlimes ir nonemtas,
operators vai citas personas var nejausi
paklaut sevi radiacijas iedarbibai.

Novietojiet lazeru stabili uz lidzenas
virsmas. Ja lazers ir sabojats vai sanémis
smagu triecienu, tas var apgazties.

.

Valkajiet piemérotu apgérbu. Nevalkajiet
valigu apgérbu vai juvelierizstradajumus.
Sasieniet garus matus. Kustigajam detalam
netuviniet ne matus, ne apgérbu, ne
cimdus. Brivs apgérbs, rotaslietas vai gari
mati var iekerties kustigajas detalas. BieZi vien
gaisa atveres nosedz kustigas detalas, tadé/
ari no tam ir jauzmanas.

BRIDINAJUMS! Kontroléjot,
reguléjot vai veicot pasakumus, kas
Seit nav noraditi, var izraisit smagu
radiacijas starojumu.

BRIDINAJUMS! LAZERU NEDRIKST
IZJAUKT. Instrumenta nav tadu
detalu, kam lietotajs pats var

veikt apkopi. Ja lazers ir izjaukts,
izstradajuma garantijas vairs

nav spéka. Instrumentu nekada
gadijuma nedrikst parveidot.
Parveidojot instrumentu, var izraisit
bistamu lazera radiacijas starojumu.

Papildu drosibas noradijumi
lazeriem

« Sis lazers atbilst 2. klasei atbilstosi EN 60825-
1:2007. Lazera diodi nedrikst nomainit pret
cita veida diodli. Ja lazers bojats, to drikst
remontét tikai pilnvarota remonta darbnica.

* Lazeru drikst izmantot tikai lazera liniju
projicésanai, un nekadiem citiem mérkiem.
Ja acis ir pakjautas 2. klases lazera stara
iedarbibai ne ilgak ka 0,25 sekundes,

So iedarbibu uzskata par nekaitigu. Acu
plakstinu refleksi parasti nodro$ina pienacigu
aizsardzibu. Vairak neka 1 m attaluma lazers
atbilst 1. klasei un tadéjadi uzskatams par
pilnigi nekaitigu.

» Nekad tie$i un ilgstosi neskatieties lazera
stara.

» Lazera staru nedrikst aplikot ar optiskiem
lidzekliem.

e Lazers ir jauzstada tada pozicija, lai Iazera
stars nevarétu iek|at nevienas personas acis.

.

Nelaujiet bérniem aiztikt lazeru.

* Ja konstatéjat Skidruma nopladi, rikojieties
sadi
— Uzmanigi ar lupatinu noslaukiet Skidrumu.
Nepielaujiet ta noklusanu uz adas vai acis.
Skidrumu nedrikst norit.

— Gadijuma, ja skidrums nokluvis uz adas vai
acis, vismaz 10 sekundes skalojiet skarto
vietu ar tekoSu tdeni un péc tam meklégjiet
medicinisku paslidzibu.

BRIDINAJUMS! Ugunsgréka risks!
Neizraisiet 1ssavienojumu atvienota
akumulatora kontaktos.

AtlikusSie riski
Lietojot So instrumentu, parasti pastav ari $adi riski:

— ievainojumi, kas radusies, skatoties lazera
stara.

MARKEJUMI UZ INSTRUMENTA

Uz instrumenta ir attélotas Sadas piktogrammas:

@

DEWALTY

DWO085

Pirms ekspluatacijas izlasiet lietoSanas
rokasgramatu.

Bridinajums par lazeru.

Neskatieties lazera stara.

DATUMA KODA NOVIETOJUMS (1. ATT.)
Datuma kods (s), kura ir noradits arf razoSanas
gads, ir nodrukats uz korpusa.
Piemérs:
2013 XX XX
Razo$anas gads
Svarigi drosibas noradijumi
akumulatoriem
BRIDINAJUMS! Akumulatori var
eksplodét vai tiem var rasties noplide,
tadejadi izraisot ievainojumus vai
ugunsgréku. Lai mazinatu risku:
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rapigi ieverojiet visus noradijumus
un bridingjumus, kas noraditi uz

akumulatora uzlimes un iepakojuma;

* akumulatori jaievieto pareizi,
ievérojot polaritati (+ un —);

neizraisiet akumulatora spailés
Issavienojumu;

* akumulatorus nedrikst uzladét;

nelietojiet vienlaicigi lietotus
akumulatorus ar jauniem. Tie visi ir
Jjanomaina vienlaicigi un jaaizvieto
ar jauniem ta pasa zimola un veida
akumulatoriem;

* tukSie akumulatori ir nekavéjoties
Jaiznem un no tiem jaatbrivojas
atbilstigi vietéjiem noteikumiem;

* akumulatorus nedrikst sadedzinat;

glabajiet akumulatorus bérniem
neaizsniedzama vieta;

* ja instruments netiek lietots vairakus
ménesus, iznemiet akumulatorus.

Akumulatori

AKUMULATORA VEIDS
Modelis DWO085 darbojas ar Cetriem LR6
(AA izmeéra) akumulatoriem.

lepakojuma saturs
lepakojuma ietilpst:

1 piecstaru paslimenojoSs lazera limenradis

4 LR6 (AA izméra) akumulatori

1 piederumu karba (tikai K modeliem)

1 lietoSanas rokasgramata

» Parbaudiet, vai parvadasanas laika nav bojats
instruments, ta detalas vai piederumi.
Pirms ekspluatacijas veltiet laiku tam, lai
pilniba izlasitu un izprastu So rokasgramatu.

APRAKSTS (1. ATT))

BRIDINAJUMS! Elektroinstrumentu
vai ta dalas nedrikst parveidot. To var
sabojat vai var gt ievainojumus.

.

akumulatoru nodalijuma vacins
zemas akumulatoru jaudas indikators
ieslégSanas/izslégSanas slédzis
lazera atvere augSupejoSajam staram
lazera atvere lejupejoSajam staram

© o0 0O

f. lazera atvere pa kreisi novirzitam
horizontalajam staram
g. lazera atvere pa labi novirzitam horizontalajam
staram
h. lazera atvere uz priekSu novirzitam
horizontalajam staram
i. ieblveéts magnétisks grozamais kronsteins
j. magnéti
PAREDZETA LIETOSANA
Lazera limenradis DWO085 ir paslimenojoss
lazera instruments, ko var izmantot izlidzinasanai
horizontala un vertikala plakné, ka arf taisna lenka
veidoSanai. Instruments ir iepakojuma iesainots
pilnTba salikta veida. Tas ir aprikots ar értas un
atras uzstadiSanas funkcijam. Pirms ekspluatacijas
izlasiet un izprotiet visus §is lietoSanas
rokasgramatas noradijumus.

NELIETOJIET mitros apstaklos vai viegli
uzliesmojoSu Skidrumu un gazu klatbatné.

Sis lazers ir profesionalai lieto$anai paredzéts
instruments. NELAUJIET bérniem aiztikt
instrumentu. Ja So instrumentu ekspluaté
nepieredzéjusi operatori, vini ir jAuzrauga.

SALIKSANAUNREGULESANA

BRIDINAJUMS! Lazeru nedrikst
novietot tada pozicija, ka citas
personas varétu apzinati vai nejausi
skatities lazera stara. Skatoties
lazera stara, var gat smagus acu
ievainojumus.

Bridinajuma uzlimes
pielimésana
Bridindjuma uzlimém, kas atrodas uz instrumenta,

jabat formulétam lietotajam saprotama vai dzimta
valoda.

Sim noldkam instrumenta komplektacija ir
atrodama atseviSka loksne ar pasliméjosam
uzlimém.

BRIDINAJUMS! Parbaudiet, vai uzlimé
noraditie bridinajumi ir arT jasu valoda.
Bridinajumiem jabat Sadiem:
LAZERA STAROJUMS
NESKATIETIES LAZERA STARA
2. KLASES LAZERA INSTRUMENTS
+ Ja Sie bridinajumi ir svesvalod3, rikojieties
sadi:
— atlobiet vajadzigo uzlimi no loksnes;
— rapigi pieliméjiet to virs uzlimes, kas ir
svesvalod3;
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— piespiediet uzlimi, lai ta pieliptu.

Akumulatoru maina (3. att.)

Sis lazers darbojas ar etriem LR6 (AA izméra)
akumulatoriem.

» Atveriet akumulatoru nodalfjuma vacinu (a).

»  Nomainiet akumulatorus (t). Jaunie
akumulatori jaievieto ta, ka noradits.

* Aizveriet akumulatoru nodalijuma vacinu.

BRIDINAJUMS! Vienmér janomaina
visi tris akumulatori. Nelietojiet
vienlaicigi lietotus akumulatorus ar
Jauniem. leteicams izmantot sarmainos
akumulatorus.

EKSPLUATACIJA

Ekspluatacijas noradijumi
BRIDINAJUMS! Vienmér ievérojiet $os
dro8ibas noradijumus un spéka eso$os
normativos aktus.

* Vienmér atziméjiet lazera punktu centru.

¢ Parbaudiet, vai instruments ir cieSi
nostiprinats.

» Ja notiek straujas temperattras mainas,
instrumenta iek$&jas detalas kustas un var
mazinat precizitati. Sados apstaklos vienmer
japarbauda instrumenta precizitate.

» Lai arT instruments pats noregulé mazas
[Tmenosanas neprecizitates, instrumentu var
nakties no jauna idzsvarot vai uzstadtt, ja
tas ir sanémis triecienu.

* Jainstruments ir bijis nomests zemé vai ir
apgazies, kvalificeta remonta darbnica ir
javeic lazera galvinas kalibréSana.

Zemas akumulatoru jaudas
indikators (2. att.)

DWO08S5 ir aprikots ar zemas akumulatoru jaudas
indikatoru (b), ka noradits 2. attéla. Instrumenta
augSpusé atrodas sarkana indikatora lampina. Ja
lampina mirgo, tad akumulatoru jauda ir zema un
akumulatori ir janomaina. Lazers darbojas Tsu bridi
péc tam, kad akumulatora jauda ir zema. levietojot
jaunus akumulatorus un no jauna ieslédzot

lazeru, vairs nedeg sarkana indikatora lampina.
(Ja mirgo lazera stars, tam par iemeslu nav

zema akumulatoru jauda; sk. sadalu Parak liela
sagazuma lenka indikators.)

Lazera ieslégSana un
izslegSana (1. att.)

Novietojiet izslégtu lazeru uz stabilas un lidzenas
virsmas. leslédziet l1azeru, pagriezot ieslégSanas/
izslégSanas slédzi (c) uz augsu. Tas projicé piecus
starus: vienu augSup (d), vienu lejup (e), vienu
horizontali uz kreiso pusi (f), vienu horizontali uz
labo pusi (g) un vienu horizontali uz prieksu (h).

Izslédziet lazeru, pagriezot ieslégSanas/
izslegSanas slédzi (c) atpakal horizontala pozicija.
Stari vairs netiek projicéti.

Svarsta blokésana (1. att.)

DWOB8S5 ir aprikots ar svarsta blokéSanas
mehanismu. ST funkcija ir aktiva tikai tad,

kad lazers ir izslégts. Pagriezot ieslégSanas/
izslégSanas slédzi (c) ieslegta pozicija, svarsts tiek
atblokéts un paslimenojas.

Lazera lietoSana

Ja ir veikta parbaudes kalibréSana, lazera stari
tiek projicéti vertikali un horizontali (sk. sadalu
Parbaudes kalibrésana darba apstakjos) un
nemirgo (sk. sadalu Parak liela sagazuma lenka
indikators).

Instruments projicé punktus jebkura piecu staru
kombinacija.

IEBUVETS MAGNETISKS GROZAMAIS
KRONSTEINS (1. ATT.)

UZMANIBU! Nestaviet zem lazera,
ja tas ir piestiprinats ar magnétisko
grozamo kronsteinu. Ja lazers nokrit,
var git smagus ievainojumus vai
lazers var tikt sabojats.

Modelim DWO085 ir iebuvéts magnétisks grozamais
kronsteins (i), ko nevar nonemt. Ar 8 kronsteina
palidzibu instrumentu var piestiprinat pie
vertikalas dzelzs vai térauda virsmas, izmantojot
magnétus (j), kas iestradati grozama kronsteina
aizmuguré. DaZas piemérotas virsmas ir,
pieméram, térauda spraisli, terauda durvju ramji
un konstrukciju térauda sijas. Novietojiet lazeru
uz stabilas virsmas. Ja lazers nokrit, var gat
smagus ievainojumus vai lazers var tikt sabojats.
Grozamais kronsteins nodrosina aptuveni 4,5 cm
(1 3/4 collas) lielu distanci no gridas, tadé&jadi ir
vieglak uzstadtt térauda ramja konstrukcijas.

PARAK LIELA SAGAZUMA LENKA
INDIKATORS (4. ATT.)

Lazeram DWO085 ir paSlimenoSanas funkcija.

Ja lazers ir sagazts tiktal, ka nespéj veikt
paslimenosanas funkciju (sagazums > 4°), mirgo
lazera stars. Stara mirgo$ana liecina par to, ka ir
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parsniegts sagazuma lenkis un ka lazera stars
nav horizontali (vai vertikali), tapéc to nevar
izmantot horizontalas (vai vertikalas) linijas
atzimésanai. Novietojiet lazeru uz taisnakas
virsmas.

TAISNA LENKA VEIDOSANA — PRECIZA
REGULESANA (2. ATT)

DWO085 sana esosa precizas reguléSanas poga
(r) ir paredzéta horizontalo staru savietoSanai.
Novietojiet DW085 uz lidzenas virsmas un
pagrieziet pogu uz labo pusi, lai staru parvietotu
pa labi, vai pagrieziet uz kreiso pusi, lai staru
parvietotu pa kreisi. Griezot precizas reguléSanas
pogu, tiek noreguléts viss iekS&jais mehanisms,
saglabajot 90° lenki starp trim horizontalajiem
punktiem.

LAZERA LIMENOSANA

Sis instruments paslimenojas. Tam ir ripnica
veikta kalibréSana, lai tas varétu projicét
horizontalu Iiniju, atrodoties uz lldzenas virsmas 4°
sagazuma robezas. Ja vien instruments ir pareizi
kalibréts, to nedrikst manuali regulét.

APKOPE

Lai darbs batu paveikts precizi, regulari parbaudiet
|azera kalibraciju. Sk. sadalu Parbaudes
kalibrésana darba apstakjos.

Parbaudes kalibréSanu un citus apkopes darbus
var veikt DEWALT apkopes centros.

Ja lazeru nelietojat, glabajiet to piederumu karb3a,
kas atrodas komplektacija. Lazeru nedrikst glabat
temperatira, kas zemaka par -20 °C (-5 °F) vai
augstaka par 60 °C (140 °F).

Ja lazers ir mitrs, to nedrikst ievietot piederumu
karba. Lazers vispirms ir janosusina ar mikstu,
sausu lupatinu.

Parbaudes kalibréeSana darba
apstaklos

PRECIZITATES PARBAUDE — VERTIKALAIS
VIRZIENS (5.-6. ATT.)

Lazera vertikalo kalibraciju var visprecizak parbau-
dit tad, ja ir pietiekami augsta vertikala siena, visla-
bak — 7,5 m (25 collas); $aja gadijuma viena per-
sona uz gridas pozicioné lazeru, bet otra persona
uz griestiem atzimé lazera stara projicéto punktu
(5. att.). Svarigi veikt kalibréSanas parbaudi tada
attdluma, kas nav mazaks par attiecigo attalumu
uz projicéjamas virsmas, kam lazers tiks izmantots.

1. Vispirms atziméjiet punktu uz gridas.

2. Novietojiet l1azeru ta, lai lejupejosais stars
batu projicéts pret atzimi uz gridas.

3. Nogaidiet, I1dz lazers nostabilizé vertikalo
virzienu un atziméjiet uz griestiem punktu,
kas parnests ar augSupejosa stara
palidzibu.

4. Pagrieziet lazeru par 180°, ka noradits
6. attéla, raugoties, lai lejupejosais stars
joprojam bdtu projicéts pret iepriek$
atziméto punktu uz gridas.

5. Nogaidiet, Idz Iazers nostabilizé vertikalo
virzienu un atziméjiet uz griestiem punktu,
kas parnests ar augSupejosa stara
palidzibu.

Ja attalums starp abiem punktiem ir lielaks neka
noradits tabula, 1azers nav kalibréts.

Griestu augstums Mérijums starp

atzimem
3,5m 1,5 mm
75m 3 mm

PRECIZITATES PARBAUDE —
HORIZONTALAIS VIRZIENS (7.-10. ATT.)

Lai parbaudrttu lazera horizontalo ITmeni, jaizmanto
divas paral€las sienas, kas atrodas vismaz 6 m
(20 pédu) attaluma. Svarigi veikt kalibréSanas
parbaudi tada attaluma, kas nav mazaks par
attiecigo attalumu uz projicéjamas virsmas, kam
lazers tiks izmantots.

1. Novietojiet instrumentu 5-8 cm (2—3 collu)
attaluma no pirmas sienas ar skatu pret
sienu (7. att.).

2. Atziméjiet uz Sis sienas projicéto staru.

3. Pagrieziet instrumentu pa 180° un atziméjiet
projicéto staru uz otras sienas (8. att.).

4. Novietojiet instrumentu 5-8 cm (2-3 collu)
attaluma no otras sienas ar skatu pret sienu
(9. att.).

5. Noregulgjiet instrumenta augstumu, lidz
stars ir notémeéts pret atzimi, kas minéta
3. punkta.

6. Pagrieziet instrumentu pa 180° un
notémeéjiet staru pret pirmo sienu tuvuma tai
atzimei, kas minéta 2. punkta (10. att.).

7. lzmériet attdlumu starp staru un atzimi.

8. Ja attalums starp abiem punktiem ir lielaks
neka noradits tabula, 1azers janogada
pilnvarota apkopes centra, lai tam veiktu
apkopi.

Lai parbauditu uz priekSu novirzito staru, pa kreisi
novirzito staru un pa labi novirzito staru, atkartojiet
1.-8. darbibu.
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= . 12. Izmériet attalumu starp punktiem (k) un
Attalums starp Meérfjums starp () (1. att,, d). Ja attalums starp abiem
sienam atzimém . S = s =
punktiem ir lielaks neka noradits tabula,
7,5 m (25 pédas) 3,0 mm (1/8 collas) lazers janogada pilnvarota apkopes centra,
15 m (50 pédas) 6,0 mm (1/4 collas) lai tam veiktu apkopi.
23 m (75 pédas) 9,0 mm (3/8 collas) Attalums starp Merijumi starp
- - - atzimem atzimém
TAISNALENKAPRECIZITATES PARBAUDE — (k) un (m) (k) un (p); (k) un (q)
90° LENKIS (11. ATT,, A-D) _
_ o o 7,5 m (25 pédas) 3,0 mm (1/8 collas)
Sk. 11. attélu, kur noradita lazera un atziméto ~
punktu atradanas vieta katra darbiba. Visas 15 m (50 pédas) 6,0 mm (1/4 collas)
atzimes var veikt uz gridas, novietojot pret 23 m (75 padas) 9,0 mm (3/8 collas)

horizontaliem vai taisna lenka stariem priekSmetus
un parnesot tajos projicétas atzimes uz gridas.

1. lzvélieties vismaz 10 m (35 pédas) garu
telpu. Viena telpas gala uz gridas atziméjiet
punktu (k) (11. att., a).

2. Uzstadiet l1azeru ta, lai lejupejoSais stars
batu versts pret punktu (k). Uz priekSu
vérstajam staram jabat notemétam pret
telpas otru, talako, sienu (11. att., a).

3. Telpas vidl uz gridas atziméjiet punktu (1),
novietojot pret staru priekSmetu un parnesot
taja projicéto atzimi uz gridas (11. att., a).

4. Atziméjiet punktu (m) uz talakas sienas vai
parnesiet uz prieksu vérsta stara atzimi uz
gridas (11. att., a).

5. Novietojiet lazeru pie punkta (I) un vélreiz
savietojiet uz priekSu vérsto staru ar punktu
(m) (11. att., b.).

6. Atziméjiet uz gridas abu staru veidota
taisna lenka punktus (n, o).

PIEZIME. Precizitates nolika attalumiem starp (k)
un (I), starp (1) un (m), starp (I) un (n), starp (I) un
(o) jabat vienadiem.
7. Pagrieziet lazeru par 90° ta, lai uz priek$u
vérstais stars batu savietots ar punktu (n)
(11. att., c).
8. AtzZiméjiet uz gridas pirma taisna lenka
stara (p) atrasanas vietu péc iespéjas tuvak
punktam (k) (11. att., c).

9. Izmériet attalumu starp punktiem (k) un
(p) (11. att., c). Ja attalums starp abiem
punktiem ir lielaks neka noradits tabula,
lazers janogada pilnvarota apkopes centra,
lai tam veiktu apkopi.

10. Péc tam pagrieziet 1azeru par 90° t3, lai

uz priekSu vérstais stars bitu savietots ar
punktu (o) (11. att., d).

11. AtzZiméjiet uz gridas otra taisna lenka stara
(q) atradanas vietu péc iespéjas tuvak
punktam (k) (11. att., d).

Problemu novérsana
LAZERU NEVAR IESLEGT

»  Akumulatori jaievieto atbilstigi (+), (-) atzimém
akumulatoru nodalijuma vacina.

» Akumulatoriem jabat laba darba kartiba. Ja tie ir

izladéjusies, ievietojiet jaunus akumulatorus.

» Akumulatoru saskarvietam jabat tiram, un
uz tam nedrikst bat rdsas traipu. Lazera

vienigi jauni, kvalitativi akumulatori, lai mazinatu

nopludes rasanos.

» Jalazers ir uzglabats |oti karsta vidé, nogaidiet,
lidz tas atdziest.

LAZERA STARI MIRGO (4. ATT.)

Lazera lTmenradis DWO085 veic paslimenosanu,
ja ta sagazums neparsniedz 4° visos virzienos un
tas ir novietots ta, ka noradits 4. attéla. Ja lazers
ir parméerigi sagazts un iek§é&jais mehanisms
nespéj veikt paslimenosanu, lazera stari sak
mirgot, liecinot par to, ka sagazums ir parak liels.
STARU MIRGOSANA LIECINA PAR TO, KA
STARI NAV NOLIMENOTI HORIZONTALI VAI
VERTIKALI, TAPEC TOS NEVAR IZMANTOT
HORIZONTALAS VAI VERTIKALAS LINIJAS
ATZIMESANAI. Novietojiet lazeru uz taisnakas
virsmas.

LAZERA STARI TURPINA PARVIETOTIES
DWO08S5 ir precizijas instruments. Tapéc tas turpina

meklét vertikalo limeni, ja neatrodas uz stabilas (un

nekustigas) virsmas. Ja stari turpina parvietoties,
novietojiet instrumentu uz stabilakas virsmas.
Tapat virsmai jabdt relativi lldzenai, lai 1azers
nostabilizétos.

e

TiriSana

+ Pirms instrumenta tiriSanas iznemiet
akumulatorus.
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» Ventilacijas atveres nedrikst bat nosprostotas,
un korpuss ir regulari jatira ar mikstu lupatinu.

« Ja vajadzigs, notiriet l€cu ar mikstu lupatinu
vai spirta samércetu vati. Neizmantojiet citus
tirisanas lidzek|us.

Papildpiederumi

Lazera apakSpusé atrodas 6 mm (1/4 collas) x

uzstaditu patlaban pieejamos un turpmak

iespéjamos DEWALT piederumus. Lietojiet vienigi

tadus DEWALT piederumus, kas paredzéti Sim

instrumentam. levérojiet piederumam pievienotos

noradijumus.
BRIDINAJUMS! T4 ka citi piederumi,
kurus DEWALT, nav ieteicis un
nepiedava, nav parbauditi lietoSanai
ar $o instrumentu, var rasties bistami
apstakli, ja tos lietosiet. Lai mazinatu
ievainojuma risku, $im instrumentam
lietojiet tikai DEWALT ieteiktos
piederumus

Lai iegitu stkaku informaciju par attiecigajiem

piederumiem, sazinieties ar tuvako parstavi.

Vides aizsardziba

)54

Ja konstatéjat, ka Sis DEWALT instruments

ir janomaina pret jaunu vai tas jums vairak
nav vajadzigs, neizmetiet to kopa ar sadzives
atkritumiem. Nododiet So izstradajumu dalitai
savak$anai un SkiroSanai.

Dalita atkritumu savak$ana. So
izstradajumu nedrikst izmest kopa ar
parastiem sadzives atkritumiem.

@ Lietotu izstradajumu un iepakojuma
dalita savakSana lauj materialus
%& parstradat un izmantot atkartoti.
Izmantojot parstradatus materialus,
tiek novérsta dabas piesarnosana
un samazinats pieprasijums péc
izejmaterialiem.

Vietéjos noteikumos var bat noteikts, ka,
iegadajoties jaunu izstradajumu, komunalo
atkritumu savakSanas punktiem vai izplatitajam ir
daltti jasavac sadzives elektriskie izstradajumi.

DEWALT nodrosina DEWALT izstradajumu
savakSanu un oftrreiz&ju parstradi, ja tiem ir
beidzies ekspluatacijas laiks. Lai izmantotu 8t
pakalpojuma priek8rocibas, Gdzu, nogadajiet savu
izstradajumu kada no remonta darbnicam, kas to
savaks jusu vieta.

Jis varat noskaidrot tuvako pilnvaroto remonta
darbnicu, sazinoties ar vietéjo DEWALT biroju,
kura adrese noradita Saja rokasgramata. DEWALT
remonta darbnicu saraksts, pilniga informacija

par miasu pécpardoSanas pakalpojumiem un
kontaktinformacija ir pieejama timekla vietné
www.2helpU.com.

X

Akumulatori

Atbrivojieties no nolietotiem akumulatoriem videi
nekaitiga veida. Sikaku informaciju par to, ka drosi
atbrivoties no akumulatoriem, jautajiet vietéjam
iestadem.
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5-TU NYYEBOU CAMOBbLIPABHUBAIOLWMNNCA
NNA3EPHbIN YKA3ATEJIb DW085

NMo3apasnsem Bac!

Bl BeiGpanu npubop drpmsl DEWALT.
TwaTtenbHas pa3paboTtka M3genuii, MHOroNeTHUI
OnbIT OMPMbI MO NPOU3BOACTBY UHCTPYMEHTOB,
pasnuyHble YCOBEPLLUEHCTBOBAHNSA caenanm
aneKTponHCTpyMeHTbl DEWALT ogHMMM 13 camblX
HaféXHbIX MOMOLLHMKOB ANs NpodeccroHanos.

TexHun4yeckue XapaKTepucTtukum

DW085
HanpsikeHune nutaHms B 6
Tun 1
Tvnopa3mep 6atapenkv nutanns 4 x LR6 (AA)
MoLLHoCTb nasepHoro
nanyyarens MBT <15
Knacc nasepa 2
[nuHa BOmMHbI Hwm 630 ~ 680
Knacc sawmtbl IP54
Yron camoBblpaBHMBaHUA — ° +-4
Pabouyas Temneparypa °C 10-50
Pe3bba 6,35 MM (1/4»)

x 20 TPI
Bec Kr 0,66

Onpegenenus: MNMpegynpexae-
Hus1 6e30MacHOCTH

CrepytoLume ornpeaeneHuns ykasbiBatoT Ha CTeneHb
BaXXHOCTM KaX[Oro cMrHanbHoro crnoea. MpoyTtute
PYKOBOACTBO MO 3KcrnyaTauuu n obpatute
BHUMaHWe Ha AaHHble CUMBOSbI.

OIlNACHO: O3Ha4aem 4pessbiyaliHo

[ : S onacHyr cumyauyuro, Komopasi
npusodum K cmepmesnibHOMy
ucxody usnu roJstyYyeHuro msikesiol
mpaembl.

BHUMAHME: O3Ha4aem
rnomeHyuasnbHO OracHyto cumyauyuro,
Komopasi Moxxem npueecmu

K cMepmesibHOMY Ucxody unu
rMoJTy4eHUI0 msiKesioll mpasMal.

Q NMPEAQYNPEXOEHUE: O3Hayaem

roMeHyuarnbHO oracHyto cumyauuro,
Komopasi Moxkem npueecmu

K rosiy4eHuro mpaemabl sie2Kkol unu
cpedHell mspKkecmu.

TNMPEOCTEPEXEHMUE: O3Havaem
cumyauuro, He cesi3aHHyHo
C rnosly4eHUeM meJsieCHol mpaembli,

Komopasi, 00HaKo, Moxem rpueecmu
K nospexdeHuro o6opydoeaHus.

Puck nopakeHust anekTpuyecknum
TOKOM!

& OrHeonacHocTb!

Mepbl 6e3onacHoCcTM nNpwm
paboTte ¢ nazepHbIMU
npubdopamu

BHUMAHUE! BHumamerbHO

A fpoYymume 8ce UHCMPYKYUU.
HecobrntodeHue scex nepeyqucieHHbIX
HUXXe UHCMPYKUYUU Moxem npusecmu
K r1OPaXeHUuto 31eKmpu4ecKum
MOKOM, B03HUKHOBEHUIO roxapa u/urnu
rOTy4eHUI0 cepbe3HOl mpasmb.

COXPAHUTE OAHHBIE UHCTPYKLUUA

* He ucnonb3yiime nasepHbit npubop,
ec/iu ecmb 0MacHoCMb 80320PaHus
unu e3pbiea, Hanpumep, e61U3u s1e2Ko
socrniameHsirouuxcs xxudkocmed,
2a3oe unu nbinu. B npoyecce pabomsi
anekmpornpubop cosdaem UCKposbie
paspsiObl, KOMOopPble MO2ym 80CTIaMEHUMb
MblIb UIU 20pHo4UE rapbl.

* Ucnonb3ylime nasepHsbil npubop
mosibKo ¢ npedHa3Ha4eHHbIMU OJ1s1 He2o
6amapelikamu numaHusi. Vicrions3oe8aHue
b6amapeek UHO20 murna Moxem rpueecmu
K 803HUKHOBEHUIO MoXapa.

* XpaHume He ucrosib3yeMblli s1a3epHbIl
npu6bop e mecme, HeAocmynHoOM Onsi
demeli u MOCMOPOHHUX Uy, J1asepHble
rpubopbl Npedcmaernsom onacHoCMb 8 pyKax
HEeOomnbIMHbIX Mofib30o8amerel.

* Ucnonb3yiume monbko me
dornosiHumesnbHble NPUcnocobieHusl,
Komopbie peKoMeHA08aHbI
npouseodumesnem Onsi Baweti modenu
nasepa. [ornonHumernbHble rnpuHadnexHocmu
u akceccyapsbl, nooxodswue 0rsi 0OHo20
npubopa, npu ucnonb308aHuUU ¢ dpyeou
MOoOesibio Mo2ym cmamb MpuYuHoU
rony4YeHus mpasmbi.

* Pemonm uHcmpymeHma [JOJIKEH
npou3eodumscsi MosibKO
KeanuguyupoeaHHbIM PEMOHMHbLIM
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nepcoHasioM. PeMoHmM usnu mexHu4eckoe
obcnyxueaHue, npou3eedeHHoe
HekeganuguyuposaHHbIM 1€PCOHAaIIOM,
MoXem rpueecmu K roJsty4YeHuro

mpasmbi. MecmononoxeHue bnuxatiwezo
asmopu308aHHO20 CEPBUCHO20 UeHmpa
DEWALT cm. 8 criucke aemopu308aHHbIX
cepsucHbix yueHmpos DEWALT e koHue
OaHHO20 pykosodcmea Mo SKcriyamayuu unu
Ha calime www.2helpU.com.

Hu e koem cnyyae He paccMampueatime
na3epHbIl JIy4 Yepes onmuyveckue
npu6opbl, makue KaKk mesiecKorn unu
meodosium. 3mo Moxxem fpueecmu

K Cepbe3HOMY MOPaxXeHUIo 2/1as.

Hukozda He ycmaHaenuealime na3epHbill
npu6op e nosIoxeHuU, rMPu KOMopom
B803MOXXHO YMbIWJIIEHHOE UMU crly4aliHoe
nonadaHue n1a3epHoO20 Jiy4ya e ana3sa. Imo
MOXem rpueecmu K Cepbe3HOMY MOPaXEHUIO
anas.

Hukoz0a He ycmaHaenuealime na3epHabil
npubop e61u3u om ompaxkaroujux
rnoeepxHocmedi, Komopsie Mo2ym
ompa3ums na3epHbil JyY 8 an1asa
nosb30e8amerisi Unu cryyatiHo2o auya.
3mo mMoxem ripusecmu K cepbe3HoMy
roOpaXeHuro 21a3.

Bcez0da eblikntroyalime n1a3epHbIl npubop,
K020a OH He ucrnosib3yemcsi. BkioyeHHbIl
npubop yeernuyueaem puck ronadaHusi
J123epHO20 JTyya 8 enasa.

Hukoz20da He ucnosnb3ylime na3epHbIl
npu6op e npucymcmeuu demeli u He
noseosnsitime demsiM MoJsib308ambCsi

npu6opom. 3mo Moxem rpusecmu

K CEPbEe3HOMY MOPaXxeHUto 2/1as.

Hukoz2da He cHumalime u He cmupatime

¢ npu6opa npedynpexdaroujue aMUKemkKuU.

lpu omcymcmeuu npedynpexoaroujux
3MuKemokK rnosib3o8amerib unu cry4aliHoe
JIuyo Mo2ym HernpedyMbIWIIEHHO
noodeepzaHymbCsi 0651y4eHUro.

YcmaHaenueatime nasepHsbili npu6op

Ha ycmouyueol po8HOLU MosepxHocmu.
lMadeHue nazepHo20 npubopa Moxem npu-
8eCmU K €20 108peXX0eHUI0 UrlU MOJTyYEHUI
ronb3o8amerieM MsiKEnol mpasmabl.

Odeealimecb coomeemcmeyrouum
obpa3om. Bo epemsi pabomsbi He
Hadeealime ce0600Hyr0 00exdy usnu
YyKpaweHusi. Yéupatlime OnlUHHbIE 80JIOChI.
Cnedume 3a mem, ymobb! Bawu eonocsl,
odex0da unu nepyamku Haxolusuch

8 nocmostHHoOM omadaneHuu om

deuxyuwjuxcsi yacmet npubopa. CeobodHasi
odexda, ykpaweHus unu OruUHHbIE 80/10ChI
Moeaym rionacms 8 O8UXYWUECs: Yyacmu
npubopa. [Jeuwxyuuecs 4acmu 4acmo
CKpbIBaIOMCS 3@ 8EHMUITISIYUOHHBIMU
npope3ssimu; uzbezalime KoHmMakma ¢ HUMU.

BHUMAHUWE: Ucnonb3osaHue
A UHbIX cpedcme yrpasJieHus unu
peaynupyroujux ycmpolicme
unu HapyweHue UHcmpyKkyud,
0603HayeHHbIX 8 aHHOM
pyKosodcmee o 3Kcryamauyuu,
Mo)Xem npueecmu K oracHomMy
paduayuoHHOMY 06ry4eHuro.

BHUMAHMUE! HU B KOEM CJIYYAE
A HE PA3BUPAUTE JIA3EPHbINA
MPUBOP! Buympu Hem
o6cnyxueaeMbix rmosib3ogamesniemMm
demauel. Pazbopka s1azepHo20
npubopa denaem 2apaHMuro Ha
npodykm HedelicmeumersnbHou. Hu
8 KoeM crly4yae He audousmeHsilime
npu6op. Modugpukayust 0aHHO20
npubopa Moxxem cmamb MPUYUHOU
0r1acHo20 1a3epHO20 0BITyYEHUS.

JononHuTenbHbIe NpaBuna
6e3onacHocTu npu pabore
C nasepHbIMU Npudéopamu

* [aHHbIl nasepHbil npubop omHocumcs

K Kriaccy 2, 8 coomeememeuu co
cmaHdapmom EN 60825-1: 2007.

He 3ameHsitime na3epHbiti 0uod HU

Ha kakou Opyeol mun. B cny4ae
rospexxoeHusi riazepHbili npubop
domkeH peMoHMUPO8aMbCsi MOJTbKO

8 asmopu308aHHOM CEP8UCHOM UeHmpe.

Ucnonb3sylime na3epHbil npubop mosbKo
Onsi Mpoeyupo8aHUsi a3epHbIX NUHUU.
lNpsimoe ronadaHue nyya nasepa 2-20
Kracca 8 ana3 cqumaemcsi 6e3onacHbiM
8 meyeHue He boriee 0,25 cekyHObI. B amom
crlydae omeemHasi peakyusi 2/1a3Ho20
8eka obecrieyusaem docmarmo4yHyH
3awumy eanasa. Ha paccmosiHuu 6onee

1 Mempa OaHHbIU ria3epHbIU npubop
MOXHO paccmampuseamb Kak MosTHOCMbHO
6esonacHblili r1asep 1-20 Knacca.

Hu e Koem cryqae He cmompume
rpedHaMepeHHO Ha Na3epHbiIll fiy.

He paccmampusatime ria3epHbil 1lyd Yepes
onmuyeckue npubopksi.

Ycemaraenueatime niazepHbili npubop
8 MaKoM rOIoKeHUU, YMobbl nasepHbIl 11y4
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He npoxodusl Ha yposHe aria3 OKpYKatoujux
Bac nroded.

* He paspewatime Oemsm ripukacambcs
K niasepHoMy rpubopy.

» Ecnu Bbl 3amemunu 8bimeKwyto XUOKOCMb,
rnocmynume cnedyruium obpa3om:

— AkkypamHo yOanume canghemxol
XXKuOKocmb. U3beealime KoHmakma
C Koxel unu ¢ enasamu. He ennomatme
JKUOKOCMb.

— B crniyyae nonadarusi XUOKOCMU Ha KOXY
unu 8 enasa, npomotime ux yucmou
rpomoyHoli 8000l 8 meyeHUe He MeHee
10 muHym u obpamumecs K gpadyy.

BHUMAHMUE: OnacHocmb
B03HUKHOBeHUsI noxapa! Msbezatime
KOPOMKO020 3aMbIKaHUsI KOHMaKmos
u3erne4YéHHbIX bamapeek numarusi.

OcTaTouHble pUCKU

CriepytoLume pUCKU SBISIKOTCS XapaKTepHbIMU Npu
MCMNONb30BaHNN NasepHbIX NpYGopoB:

— TpaBMbl B pe3ynsraTe nopaxeHusi nasepHbiv
TIy4OM.

MAPKWUPOBKA NMPUBOPA
Ha nprbope nmetotca criegytoLmne 3Haku:

Mepen Hayanom paboTbl BHUMATENBLHO
NpoYTUTE PyKOBOACTBO MO
aKcnnyaraumm.

BHumaHwue! INazep!

He cmoTpute Ha nasepHbin nyu.

@

MECTO NMONOXEHUA KOOA OATbI (PUC. 1)

Kop parbl (s), KOTOpbI Takke BKIOYaeT B cebs
rof] U3roTOBMEHUs], OTLLTAMMNOBaH Ha NOBEPXHOCTU
Kopryca VHCTpyMeHTa.

Mpumep:

2013 XX XX
['on u3roToBneHus

BaxHble npaBuna 6e3onac-
HOCTU NPU UCMONIb30BaHUN
OaTapeek nuTaHusa

BHUMAHUE: Bamapetiku mo2ym
830p8amMbCS UNU MpomeYb, U Mo2ym
cmamb npu4uHolt mpasmsl unu
803HUKHOBEHUSI rnoxapa. [ns
CHUXXEHUSI pucka:

* Cmpoeo cnedylime scem
UHCMPYKUUSIM U rpedynpex0eHUsIM,
codepxaujumcsi 8 MapKUpOBKe
bamapeek numaHus u Ha yrnakoske.

» Bceeda scmaenstime 6bamapeUlku
numausi ¢ cobmodeHuem
nonspHocMu (+ U -).

* He donyckatime KOpomKo2o
3aMbiKaHUsT KOHmMakmoe bamapeulku
numaHusi.

* Hu 8 koem criy4ae He nbimalmech
3apspkamb bamapelKu numaHusl.

* He cmewusalime cmapbie U Hosble
b6amapeliku numaHusi. 3ameHsitime
00Ho8peMeHHO sce bamapeliku
numaHusi HoebiMu 6amapetikamu
makoli e MapKu U muropasmepa.

*  OmpabomaHHble bamapelku
HemeOneHHO 8biHUMalme u3
ycmpoticmea u ymurnusupytime
ux 8 coomeemcmeuu ¢ MECMHbIM
3aKoHOO0ameribCmMeoMm.

* He 6pocatime 6amapeliku numaHusi
8 020Hhb.

» [epxxume 6amapeliku numaHusi
8 He docmyriHoM Ons Oemel
mecme.

* U3zenekalime 6amapeliKku numaHusi
u3 npubopa, ecnu Bbi He 6ydeme
UM 110/1308aMbCS 8 MeYeHUe
HECKOIbKUX Mecsiues.

BaTtapenku nutaHus

TUN BATAPEEK NMUTAHUA

DWO085 pabotaet oT 4eTbipéx baTapeek NnuTaHus
LR6 (AA).
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KomnnekT noctaBkKku
B ynakoBKy BXogsT:

1 5-Xx ny4eBoW caMoBbIPaBHUBAIOLLMIACA
nasepHbIi ykasatenb

Batapeiikv nutaHns LR6 (AA)
YemopaH (Tonbko K-mopenw)
PyKkoBoACTBO Mo 3Kcnyartaumm

NN

* [Iposepbme uHcmpymeHm, demaru
u GonorHuUMmerbHble pucnocobneHus Ha
Hanuyue rnospexxoeHuli, Komopbie Moau
rpousolimu 60 8pemsi MpPaHCropMUPOBKU.

* [leped Hayariom pabomsi HeObX00UMO
8HUMamMesIbHO MpoYUMame Hacmosuee
PyK080OCMBO U MPUHSAIMb K C8EO0EHUI0
codepxaulyrocs 8 HeM UHGbopmayuro.

ONMUCAHUE (PUC. 1)

BHUMAHMUWE: Hu e koem criyyae He
A modoughuyupytime anekmpornpubop

unu Kakyro-nubo e2o demarib. Imo

MOXXem rpusecmu K Mosy4eHuUro

mpagmbi Uru roepexoeHuro npuéopa.

Kpbllwka oTceka ans 6atapeek nutaHus
WHamnkatop paspsigkv 6atapeek nutaHus
MyckoBoW BbIKMtoYaTEND

. AnepTypa nanyyatoLLeit YacTu nasepa -
nasepHbIi NyY HanpaeneH BBEpX

e. AnepTypa usny4aroLer Yactv nasepa -
NasepHbIN Myy HanpaBneH BHN3

f. AnepTtypa usny4aroLien Yactv nasepa
— FOPW30HTalbHbIV Na3epHbIv Nyy,
HanpaBneHHbI BEBO

g. AnepTypa mnsny4aroLen Yactu nasepa
— FOPU30OHTanNbHbIN Na3epHbIN NyY,
HanpaBsneHHbI BNpaBo

h. AnepTypa usnydatoLien yact nasepa
— rOPW30HTalbHbIV Na3epHbIv Nyy,
HanpaBneHHbI Bnepén

i. BCTPOEHHbIN MarHUTHbI NOBOPOTHBI
KPOHLLUTENH

j. MarHutbl

HA3HAYEHUE

IaszepHbIn yposeHb DWO085 siBnsietcs
CaMOBbIPaBHUBALLMMCS NasepHbIM Nprbopom,
1 MOXET MCMOSb30BaThCs ANt FOPU3OHTANbHOTO
(ypoBHEBOrO), BEPTUKANbHOMO (OTBECHOTO)

1 NeprneHanKynsipHOro BblpaBHUBAHWS. [JaHHbIA
npvbop NoCTaBnSIETCS B MOSHOW KOMIMMEKTaLmm.

aoop

[aHHbI Nprbop ocHaLLeH hyHKUMSIMU,
NO3BONSAOLLMMM ObICTPO 1 FIErKO NPOM3BOAUTL
HacTporiky. [Nepen ncnonb3oBaHnem npudopa
BHMMATENMbHO NPOYTUTE BCE UHCTPYKLMN JAHHOMO
pYKOBOACTBA MO 3KCrnyaTaumm.

HE UCMOJb3YWUTE npubop Bo BRaHbIX
YCTOBMSIX UMW MPY HATIMYMN B OKPY>KatoLLIEM
MPOCTPAHCTBE MEerko BOCNIaMeHsLLMXCA
>KWOKOCTEN Unu rasos.

[aHHbI nasepHbI Npubop siBnsieTcs
npodpeccroHanbHbIM MHeTpymeHToM. HE
PA3PELLAWTE petam npukacatbest K npubopy.
HeonbITHbIE NOMNb30BaTENM AOMKHBLI UCMONB30BaTh
[aHHbI Npubop noa pyKoBOACTBOM OMbITHOTO
WHCTPYKTOPA.

CBOPKA U PEIYJINPOBKA

BHUMAHMUE: Hukozda He

A ycmaHaenuealime s1a3epHbil
npu6op e nosIoKeHuu, npu
KOMOPOM 803MOXHO YMbIWITEHHOE
unu cny4atiHoe rnonadaHue
J1a3epHo20 Jlyya e 2sia3a.
lMonadaHue nasepHoeo ny4a 8 ana3a
npueecmu K cepbe3HOMY MOPaXeHUto
enas.

Haknenka aTukeTku
C npeaynpexaeHnem

Mepbl 6e30MacHOCTN Ha STUKETKE, HaKNEeeHHOW
Ha nasepHblii NpUGop, AoMmkHbI BbITh
chopMynMpoBaHbl Ha A3blke NOnb30oBaTens.

B KOMnNnekT nocraeku an60pa BXoauTt
OTAENbHBIA IUCT C CAMOKINEALLMMUCS STUKETKAMMU
C HaANMcAMM Ha pasHbIX A3blKax.

BHUMAHME: Y6edumecb, Ymo
mpeboeaHusi 6e3onacHocmu Ha
amukemke cchopMyruposaHbl Ha
Bawem s3bike.

MpenynpexaeHust [OMKHbI ObITh CreayLwUMm:
JTABEPHOE N3NYYEHUE }
HE CMOTPUTE HA JIA3EPHbIV JTyY
JIASEPHbIV NMPOOYKT KITACCA 2

» Ecnu npepynpexpaeHnnsa copmynupoBaHbl Ha
MHOCTPaHHOM $3blKe, MOCTYNUTE CrEAYOLLUM
obpaszom:

— CHUMUTE C IUCTA HYXXHYIO STUKETKY.

— AKKypaTHO NpUNoX1TE TUKETKY
K MOBEPXHOCTU CYLLECTBYIOLLEN ITUKETKY.

— MpwxmunTe OTUKETKY, NMpUKremsasa ee Ha
MecCTO.
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3ameHa 6aTapeeK nuTaHus (b), n30bpaxEHHbIM Ha PucyHke 2. KpacHbliii

P 3 WHAMKATOP PacriofnoXeH B BEPXHEN YacTu
( Mc' ) np|/|6opa. Mwuranue MHOUKaTopa yKasblBaeT Ha
[aHHbIli Nnpubop paboTaet oT baTapeek NMTaHUs HeobXoAMMOCTb 3amMeHbl 6atapeek NUTaHus.
Tuna LR6 (AA). JlazepHbin NpMbop MOXET NPOJOIKMUTL paboTaTb

eLé KaKoe-TO BPeMSsI MpY MOYTY Pas3psiKeHHbIX
Hartaperikax nuTaHus. Mocne ycTaHOBKM HOBbIX
HaTapeek NUTaHNA nasepHbIn Npubop cHoBa

»  OTKponTe KpbILLKY OTCeka Ans 6atapeek
nuTaHus (a).

*  3amerute Garapeiiku nuTaHs (t). BKITIOUNTCS, @ KPACHbIV MHAWKATOP NOracHeT.
MpocneauTe, 4ToBbI HOBLIE BaTapeiikn (MepuaHme 11a3epHoro Nyua He 3aBCHT oT
MUTaHMS Gbiiv BCTABIEHbI B NONOXEHNN, KaK  cTeneHM pa3psaki GATapeek MUTaHNS: CM. pasaen
MOKa3aHo Ha PUCYHKE. WUrndukamop ebixoda 3a npedesnsi aMmnaumyobl

» 3akpouTe KpbILLKy OTceka Ans 6atapeek HaKJ/IoHa.)
nUTaHms.

BHUMAHME: Mpu 06HoeneHuu BknroyeHne u BbIKNOYEHNe
A 6amapeek numarusi, Kaxobiti na3epHoro npwﬁopa (PVIC. 1)

pas 3ameHsilime 8eCb KOMIIIEKM.
He cmewusatime cmapbie

U Hoeble bamapeUlKu MumaHus.
PexomeHdyemcs ucronb308amb
wernoyHble bamapeliku MumaHusl.

YcTaHOBWTE BbIKMHOYEHHBIV Na3epHbIi Npubop

Ha POBHYIO 1 YCTOWYMBYIO MOBEPXHOCTb. YTOOBI

BKIMIOYNTb NasepHblii NpMbop, NOBEPHUTE MyCcKOBOW

BbIKIKOYaTENb (C) TaK, YTOObI OH yKasbiBan

BBepX. [punbop ByaeT nanyyarb 5 nyyei:

3KC I'IHYATALI,I/IH HanpasfeHHbIN BBEpX (d), HanpaBneyHbM BHU3
(e), ropn3oHTanbHbIN, HanpasneHHbIV Breso (f),

FOPU3OHTamNbHbIV, HaNpPaBneHHbIN BMpaBo (g)

MHcTpyKkuumn no W1 TOPUBOHTasTbHbINA, HanpasneHHbI Bnepéa (h).
McnoJs€ib30BaHUKO YT0oBbI BLIKMIOYUTL fasepHblit Nprbop,
BHUMAHME: Bcezda criedytime MOBEPHUTE MYCKOBOW BbIKIHOYaTENb (C) BHU3
yKasaHusM AelicmeyIoLUX HOPM B €10 M3HaYaNbHOE roPU3OHTamNBHOE MOTNOKEHNE.
U npasusT 6e301acHoCU. Mprbop Gonblue He ByaeT nanyvarb ny4yu.
. fgmblw pas oTMevaiTe LEHTP nasepHoi Brioku pOBKa MasiTHUKOBOFO

* Cnepute, 4TO6bI NPUOOP ObIN HAOEXHO MexaHu3ma (PMC' 1)

3admKCUpOBaH. JlasepHbi npuoop DWO8S5 nmeet dyHKLUmMIO
GrNOKNPOBKY MAsiTHUKOBOTO MEXaHU3Ma.
[aHHasa dyHKUUSI 3a0eCTBYETCS TOMbKO Npu
BbIKIt04eHHOM npubope. Mpu BKtoUYeHUN
nasepHoro nNpudopa ¢ NOMOLLbIO MYCKOBOTO
BbIKIOYaTENS (C) MasATHUKOBBIA MEXaHN3M
pa3briokvpyeTcs U CaMOBbIPaBHUBAETCS.

» Bonbluve nepenagbl TemMnepatypbl
OKpy>KatoLLeit cpeabl MOryT Bbl3BaTb
nepemeLlleHne BHyTPEHHNUX AeTanem, 4To
MOXET MPUBECTU K CHIDKEHMIO TOYHOCTY
npubopa. MNpu paboTe npubopa B Takmx
YCIOBUSIX PETYNSIPHO NPOBEPSINTE TOYHOCTb

£T0 HACTROMIAt WUcnonb3oBaHue nasepHoro
M HeCMOTpﬂ Ha aBTOMaTtn4yeCcKyro KOppeKkuno

nprbopom HeGOMNbLUMX HETOYHOCTEN npwﬁopa

BbIpaBHWBaHUSA, ANs NpuBeaeHNUs npuéopa NasepHble nyun 6yayT ypOBHEBLIMU UMK

B MICXOOHOE COCTOsIHME Mocrne yaapa OTBECHbIMU TOIbKO NMocne npoBeaeHns

MOXeT NoTpeboBaTbCst ero NOBTOPHOE kanu6poBku (cM. pasgden lMpoeepka sokanbHoOU

perynvpoBaHue. Kanu6poeku). IlasepHblii fyy He AOMKEH MepLaTb

« Ecnu Bbl YPOHUMW UAN ONPOKNHYMN |-|pl460p, (CM. pasgen Bbix00 3a npeaeﬂbl aMnﬂumyabl
npoBeauTe KanMGPOBKY rofoBKM nasepa HaKJIoHa).
B aBTOPU30BAaHHOM CEPBUCHOM LIEHTPE. MprBop MOXET UCMONb30BaTLCS AN
NPOELMPOBaHUS NasepHbIX TOYEK

MHaukaTop pa3psaaku C 1crorb3oBaH1eM Mto6oit KoMBUHaLMK NATU
6aTtapeek nutaHusa (Puc. 2) nysen.

JNasepHbin npubop DWO085 obopyanosaH
MNHOMKATOPOM paspsaakn Gatapeek nuTaHus
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BCTPOEHHbIVMATHUTHbIANOBOPOTHbIN
KPOHLUTEWH (PUC. 1)

MPEAQYMNPEXAQEHWE: He cmoilime
no0d nasepHbIM npubopom,
NPUKPenIEHHbIM K MogepxHocmu
npu nomMouwju MacHUMHO20
Mo8opoMmMHO20 KpoHwWmelHa.
INadeHue na3epHo20 npubopa Moxem
rpueecmu K e2o rMospexoeHuro unu
r1ony4eHUro rnonb3o8amernem msixénol
mpasmbil.

JlasepHbin npnb6op DWO085 obopynosaH
BCTPOEHHbIM MarHUTHbIM NMOBOPOTHbLIM
KPOHLITENHOM (i). [JaHHbI KPOHLITENH NO3BONSET
3aKpennaTb Npubop Ha NobbIX BepTVKamNbHbIX
NMOBEPXHOCTSIX U3 CTanu UM YyryHa npu noMoLLm
MarHuToB (j), pacrnonoXeHHbIX Ha 3aHeNn
CTOPOHE MOBOPOTHOTO KPOHLUTEMHA. TUNUYHBIMU
npyMepamMu NoaxXoAsALIMX MOBEPXHOCTEN SBNSIOTCA
cTanbHble pambl, ABEPHbIE CTarbHble pambl

1 CTpouTEenNbHbIE CTanbHble Ganku. YcTtaHoBuUTe
nasepHbIn MpMBop Ha yCTONYMBOW POBHOW
noBepxHocTu. MNageHve nasepHoro npubopa
MOXET NMPUBECTU K €ro NOBPEXAESHUIO UM
Nony4YeHuto Monb3oBaTeneM TSHXKENOW TpaBMb.
MoBOPOTHbLIN KPOHLLTENH Takke obecneymBaet
3a30p Mexay Nornom npubnuanTensHo 4,5 cm, 4To
romoraeT B YCTaHOBKE HVDKHEN Korew cTarnbHOw
pambl.

WHOUKATOP BbIXOOA 3A NPEAENbI
AMNNUTYAbI HAKNOHA (PUC. 4)

JasepHbin npu6op DWO085 cnpoeumpoBaH

¢ dyHKUMeEN caMmoBbIpaBHMBaHUS. Npy CrinLLKom
60nbLLOM HaKoHe nasepHoro npubopa, koraa
CaMOBbIpaBHMBaHNE HEBO3MOXHO (HaKIOH > 4°),
HauyHeT MepLaTb nasepHbli nydy. MepuaHune
Na3epHOro fyya ykasblBaeT Ha NpeBbILLEHNE
amMnnuTyAbl HaKNoHa, cneaoBaTensbHo, Myy

He SBMsIETCS nokasarternem ypoBHsi (Unu
OTBECHOCTM) U HE [OOIMKEH UCMONb30BaThLCS Ans
onpeaeneHns Unn oTMETKW YpoBHS! (UK oTBeca).
MepeycraHoBUTE nasepHbI Npubop Ha Gonee
POBHOW NMOBEPXHOCTW.

NEPNEHAVKYNAPHOCTb NMYYEN — TOHKAS
HACTPOWKA (PUC. 2)

Koneco ToHKoW HacTponku (r), pacnonoxeHHoe Ha
6okoBol ctopoHe DWO085, npeaHasHa4eHo Ans
BbIPaBHWBAHWS TOPU3OHTANBHbIX NAa3epHbIX Myyel.
Pacnonoxuvte DWO085 Ha nnockov NoBepxHOCTW

1 noBopaynBaiiTe Koneco Bnpaso, YToObI
nepemecTuTb Nyy BMpaBo, UMn BMEBO, YTOObI
nepemectuTb Nnyy Brneso. [oBopaynBaHve Koneca
TOHKOWM HaCTPOWNKN perynupyeT BeCb BHYTPEHHUI
MexaHu3Mm, yctaHasnveas yron 90° mexay Tpems
rOPV3OHTanbHbIMM NIa3epPHbIMU TOYKaMK.

BbIPABHUBAHUE JTASEPHOI'O NMPUBEOPA

[aHHbIi nprbop obopyaoBaH dyHKUMEN
camoBblpaBHuBaHWs. OH kanubpyeTcs Ha 3aBofe-
U3roToBUTENE B pEXMME MNovcka oTBeca, npu
YCINOBUN HaXOXAEHUSA Ha MIIOCKON NMOBEPXHOCTM

C ypoBHeM B npegenax 4°. Npu ycnosumn
NpaBUIIbHON KanMBpOBKW PYYHYHO HACTPOWKY He
BbIMOMHAT.

TEXHUYECKOE
OBCNYXXUBAHUE

[ns obecneyeHns MakcMMarnbHON TOYHOCTM
B paboTe perynsipHo NpoBepsnTe NasepHbIit
npubop Ha NpaBUIbLHOCTb kanMbpoBkK. CMm.
pasgen lpoeepka J1oKaibHOU KasubpoeKu.

MpoBepky kannbpoBKM 1 Npoyne BUAbI
TEXHUYECKOro 06CyXMBaHNSA MOXHO NPON3BECTU
B aBTOPV30BAaHHOM CepBUCHOM LieHTpe DEWALT.

XpaHuTe He MCnornb3yeMblil Na3epHbln Npudop

B YeMoZaHe, BXOASLLEM B KOMMMEKT NOCTaBKM.
He xpaHuTe nasepHbiin npubop npu Temnepartype
Hwke —20 °C unm Bbiwe 60 °C.

He ybupaiite B YemofaH BnaxHbIN NasepHbIn
npu6op. CHavana nofHOCTbIO BbICyLLNTE
nasepHbI Npubop Npy MOMOLLM MSITKOW CyXOoW
TKaHW.

MpoBepka NokanbHoOu
KanubpoBku
NMPOBEPKA TOYHOCTU - OTBEC (PUC. 5-6)

Haunbonee To4Hyt0 KanmMbpoBKy OTBECHOCTM
MOXHO NMPOM3BECTU NMPU HANMNYNK 3HAYUTENBHOIO
KONM4yecTBa BEPTUKarnbHOW BbICOTHI, B uaeane
7,5 M., NP1 3TOM, OAMH YENOBEK [OIMKEH CTOATh
Ha rony Ans No3uLIMOHMPOBAaHNSA NTa3epHOro
npnbopa, a BTOPON YernoBeK JOMKEH HaXoamnTbCA
MaKkcmarnbHO BrM3ko K NOTOsKY, YTOObl OTMETUTL
Ha HEM TOYKY, CNPOELMPOBaHHYIO Na3epHbIM
nyyom (Puc. 5). O4eHb BaKHO MPOU3BECTU
NpoBepKy KanMbpoBKW Ha PacCTOSIHUM He Kopoye
paccTosiHuA, ANS KOTOPOro NpeanonaraeTcs
ncnonb3oBaHvie npmbopa.

1. Cpenaite OTMETKY Ha nony.

2. lMomecTtnTe NasepHbI NpMBOp Takum
06pa3om, 4TOObI HanpaBneHHbIN BHA3 NyYy
TOYHO coBMajan ¢ OTMETKOWN Ha nony.

3. TMogoxawnTe, Noka nasepHbli Npndop
He crnpoeumpyeT BEPTUKabHYO NUHWIO,
N OTMETLTE LIEHTP Na3epHON TOYKU,
CNpOEeLMpPOBaHHON fy4OM, HanpaBneHHbIM
BBEpPX.

4. PasBepHuTe NnasepHbIii npubop Ha 180° ,
Kak nokasaHo Ha Puc. 6, 4Tobbl ybeanTbes,
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YTO HanpaBfeHHbIA BHW3 MyY Mo-NpexHemy
coBrnagaeT ¢ OTMETKOW Ha Mory.

5. TNopgoxauTte, noka nasepHsblii Npudop
He CrpoeLypyeT BEPTUKAIbHYIO NUHUKO,
1N OTMETLTE LIEHTP fTa3epHOI TOYKM,
CMpOELMPOBaHHON Ny4OM, HanpaBneHHbIM
BBEpX.

Ecnu pacctosiHie mexay AByMsi OTMETKaMu
NPEBbILLAET NPUBEAEHHBIE HIKE 3HAYEHNS,
nasepHbIn Npubop Hyxxaaetcs B kanubposke.

PaccrosiHne mMexay PaccrosiHne mMexay

BbicoTa notonka PaccrosiHue mexay
oTMeTKamu
35m 1,5 Mm
75m 3 MM

NPOBEPKA TOYHOCTM - YPOBEHb
NNOCKOCTEW (PUC. 7-10)

[ins NpoBepky YpOBHEBOW KaniMGpoOBKY Na3epHOro
npubopa notpebyetcs 2 napannenbHble CTEHbI,
pacrnonoXeHHble Ha PacCTOSIHUN MUHUMYM

6 M gpyr ot apyra. O4eHb BaXKHO NPOU3BECTU
NPOBEPKY KannBpOBKW Ha PacCTOSIHWM He KopoYe
paccTosiHUA, AN KOTOPOro npeanonaraeTcs
ucnosb30BaHue npvbopa.

1. TomecTuTe nasepHbln Npndop Ha
paccTosiHMKM 5-8 CM OT NEPBON CTEHBI,
HanpaBuB ero B CTOPOHY CTeHbl (Puc. 7).

2. OTmeTbTe Ha NepBOW CTEHE NO3NLMI0
Na3epHoro ryya.

3. Pa3ssepHute npunbop Ha 180° n oTmeTbTE
MO3MLIMIO NTa3epHOro flyda Ha BTOPOW CTEHe
(Pwuc. 8).

4. TlomecTuTe nasepHbln Npndop Ha
paccTosHum 5-8 cM OT BTOPOW CTEHbI,
HanpaBuMB ero B CTOPOHY CTeHbl (Puc. 9).

5. OtperynupyiTe BbICOTY nprbopa, noka ny4y
He coBnagéT Cc OTMETKOM M3 nyHKTa 3.

6. Pa3ssepHuTe npnbop Ha 180° n HanpaBbTe
nasepHbIn Ny4 Ha OTMETKY Ha NEPBON CTeHe
13 nyHkTa 2 (Puc. 10).

7. W3amepbTe BepTyKanbHOe paccTosiHue
MeXay Iy4OM 1 OTMETKOM.

8. [Ecnu paccTtosiHue npeBbllaeT
NpVBEOEHHBIE HUXKE 3HAYEHUs!, NasepHbIii
npubop JosmkeH ObiTb oTKannbépoBaH
B aBTOPW30BAHHOM CEPBUCHOM LIEHTpE.

[ns npoBepkn ryyen, HanpasneHHbIX BNepés,
BEBO W BMpaBO, MOBTOPUTE MYyHKTbI 1-8.

cTeHamu oTMeTKamu
75m 3,0 MM
15 m 6,0 MM
23 ™ 9,0 mm
NMPOBEPKA TOYHOCTMU -

NEPNEHAUKYNAPHOCTbLYYEAMOQYITIOM
90° (PUC. 11 A-D)

Pacnonoxenne DWO085 v caenaHHbIX OTMETOK
NPV BbIMOMHEHNN KaX0ro NyHKTa HACTPOMKN CM.
Ha PucyHke 11. Bce otmeTkn moryT genatbcs

Ha Moy MpwW pacnosioXeHU KOHTPOIbHOW TOYKN
nepezs YPOBHEM MU NEPneHANKYSPHbIM y4OM
C nocrneayoLmM NepeHoCoM PacronoXeHns
OTMETKM Ha nor.

1. BblbepuTe NomeLLeHVE ANUHOWN HE MeHee
10 m. OTmerTsTe TOuYKY (K) Ha nony B ogHOM
13 TopuoB nomeleHus (Puc. 11a).

2. HacTtpoiite nasepHsbiin Npubop Takum
06pasom, 4ToGbl Nyy, HanpaBneHHbIN
BHU3, yKa3blBasn Ha TOuKy k.

Y6eamTech, YTO ropU3oHTarbHbIN fyd,
HanpaeneHHbIN Bnepés, ykasbiBaeT TO4HO
B MPOTMBONMOSIOXHbIN TOPEeL, MOMELLEHUS
(Puc. 11a).

3. OtmeTbTE Ha Mony B LIEHTPEe NoMeLleHus
TouKy (1), MCNonb3yst KOHTPOMNbHYHO
TOYKY [71si IepeHoca PacnonoXeHst
HanpaBneHHOro BNepés ropusoHTanbHoro
nyya Ha non (Puc. 11a).

4. OTmeTbTe TOYKY (M) Ha MPOTMBOMONOXHOM
CTEHE UMW NEepeHecuTe pacronoxeHme
HanpaBneHHOro Bnepés ropusoHTanbHoro
nyya Ha non (Puc. 11a).

5. TMepemectute DWO085 Ha TouKy | 1 cHOBa
HanpaBsbTe yKasblBaloLLWN BNepén
FOPU30HTamNbHbIN Ny4 HA TOYKY M
(Puc. 11b).

6. OTmeTbTe pacnonoxeHue AByx
nepneHauKynspHbIX My4Yen oTMeTKaMu n
no.

NMPUMEYAHUE: [Ins makcmarnbHOW TOYHOCTH,
paccTosiHue mexay Todkamm kK ml, I m, lun, nl
M O OOMKHO ObITb OAVMHAKOBbLIM.

7. Pa3sepHute DW085 Ha 90°, 4yTo6bI
HanpaeneHHbI BNepéa ropuaoHTanbHbI
ny4y ykasblBan Ha Touky n (Puc. 11c).

8. OTmeTbTE pacnonoxeHne nNepeoro
nepneHanKynsapHoro ny4a (p) Ha nony
B MaKkcuMmarnbHO Bnm13ocTu ot TOYKu
k (Puc. 11c).
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9. W3mepbTe paccTosiHie Mexay Todkamu
k n p (Puc. 11c). Ecnn pacctosHne
npeBbILLAET 3Ha4YeHUs 13 Tabnuupl,
nasepHbI Npubop aomkeH ObITb oTAaH
B PEMOHT B aBTOPM30BAHHbIN CEPBUCHbBIN
LIEHTP.

10. PassepHute DWO085 Ha 90°, 4TobbI
HanpaBneHHbIN BNepén ropu3oHTanbHbIN
Ny ykasbiBan Ha Touky o (Puc. 11d).

11. OTMeTbTe pacnonoXeHne BTOPOro
nepnerauKynapHoro fyya (q) Ha nony
B MaKcvMarbHoOW Grn3ocTi OT TOYKK
k (Pvc. 11d).

12. N3mepbTe paccTosiHie Mexay Todkamu
k n q (Puc. 11d). Ecnu pacctosHue
npeBbILLaET 3Ha4YEeHUs 13 Tabnuupl,
nasepHbI Npubop AomkeH ObITb oTAaH
B PEMOHT B aBTOPU30BaHHbIN CEPBUCHbBIN

LieHTp.
PaccrosiHue mexay PaccTosiHne mexay
Toukamu (k) u (m) Toukamu (k) u (p) unu

(k) n (q)

75m 3,0 Mm

15 ™ 6,0 Mm

23 ™M 9,0 Mm

Bo3mMoXxHble HencnpaBHOCTHU
M CnocoObI ux yCTpaHeHus
NA3EPHbIWA NPUBOP HE BKIIOYAETCA

*  YbeguTtech, 4TO GaTapeikn NUTaHWs BCTaBIEHbI
B Npnbop B COOTBETCTBUM C OTMETKamu (+), (-)
Ha KpbILLKe OTceKa.

* Ybegutech, 4To BaTapeikv MUTaHWsA HaxoasTCs
B paboyem cocTosiHuW. Ecrin comHeBaeTech,
nonpobynTe ycTaHOBUTb HOBble BaTapeiiku
nUTaHus.

* YbeauTtechb, YTO KOHTaKTbl baTapeek NUTaHus
yncTble 1 6e3 NPU3HAKOB PXKaBUUHBI UK
kopposun. Criegute, YTOObI Na3epHbIN YPOBEHD
oCTaBascsi CyxuM, 1 Bcerga ucnonb3ymTe
TOSbKO BbICOKOKAYeCTBEHHbIE GaTapenku
nMTaHUsl, YTOObl CBECTU K MUHUMYMY PUCK UX
NPOTEYKN.

» Ecnu nasepHsbiii nprbop xpaHumcst Npy o4eHb
BbICOKOW Temneparype, AOKAUTECH ero
MOHOrO OCThIBAHUS.

NA3EPHbIN NYY MEPLAET (PUC. 4)
JasepHbin npubop DWO85 6bin ckoHCTpynpoBaH
[nsi camMoBbIpaBHUBaHUSA [0 4° BO BCEX

HanpaBneHusx, NP1 ero pacronoXxeHum,
Kak nokasaHo Ha PucyHke 4. Ecnin

nasepHbln NPUGOP HAKIMOHEH CIINLLKOM

CUITbHO U BHYTPEHHWUI MEXaHU3M HE MOXET
NPOV3BECTV CaMOCTOSITENLHOE BblpaBHUBAHWE,
nasepHbIn fMyd HAaYHET MepLaTh, ykasbiBast

Ha MpPeBbILLEHVE aMMUTYAb! HAKITOHa.
MEPLIAOLLIMW NA3EPHbIN NYY HE ABNAETCA
MOKA3ATEJNIEM YPOBHA NN OTBECHOCTU
W HE OOMKEH NCMOJNb30OBATLCA AJ1A
OMPEOENEHNA UNW OTMETKWM YPOBHA UIN
OTBECA. MNepeycTaHoBuTE nasepHbI npubop Ha
6ornee poBHOWN MOBEPXHOCTHU.

NA3EPHbIE TYYU HE NPEKPALLAIOT
OBUIFATbCA

JazepHbin npubop DWO085 aBnsietcst
WHCTPYMEHTOM BbICOKOW TOYHOCTU. [oaTomy,
OyAy4n pacrnonoXeHHbIM Ha HEYCTOMYUBOW

(v nogBwxHOW) NoBepxHocTH, Npubop byaer
NPOAOMKaTb NMOUCK OTBECHOCTU. ECnn nasepHbIi
ny4 He MpeKpaLLaeT CBOEro ABWXEHNS,
nonpobyiTe yCTaHOBUTL NasepHbIn Nprdop Ha
Goree ycTonuMBoIn noBepxHOCcTU. Kpome aToro,
npoBepbLTe, YTO NMOBEPXHOCTb ABNAETCH abCOMNOTHO
MMOCKON M NasepHbIN NPUBop HaxoanTCs

B YCTOWYMBOM MOMNOXEHUMN.

e

Uucrtka

* Mepen uncTkon npubopa MU3BMeEKUTE U3 HETO
aTaperkn nuTaHus.

» CneawvTe 3a TeM, YTOObI BEHTUNALMOHHbBIE
oTBEpCTUS Nprbopa ocTaBanvcb YNCTLIMU,
1 PerynspHo NpoTUpainTe ero Kopryc Msrkom
TKaHbHO.

* [pu HeobxoaMMocTH, MPOTUPANTE NMUH3bI
MSITKON TKaHbIO U CMOYEHHOW B CrinpTe
BaTHOWN Mano4kon. He ncnonb3ymnte HUKakue
Opyrvie YucTsaLme cpencTsa.

JdononHuTtenbHbIE
NPUHaANIEXHOCTHU

B HwxHel yacTu nasepHoro npubopa nmeertcs
BHYTPeHHsAs pe3bba 6 mm (1/4») x 20. [laHHas
pe3bba NOAXOAMT ANs UCMOoNb30BaHNUS
CYLLECTBYIOLLMX UMW CNIPOEKTUPOBAHHBIX

B GyayLlem JononHUTENbHBIX MPUHAANEXHOCTEN
DEWALT. Vcnonb3ayiTe TONbKo AONONHUTENbHbIE
npuHagnexHoctn DEWALT, cneumanbHO
npeaHasHayveHHble 1151 UCMONb30BaHus

C AaHHbIM NpoAykToM. CrneayTte UHCTPYKLUMAM,
NPUNOXEHHBLIM K JOMOINHUTENBHOM
NPUHaANEXHOCTU.
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BHUMAHMUE: lNockonbKy

A rpuHadnexHocmu, OMaUYHbIe 0m
mex, komopble rpednazaem DEWALT,
He rpoxodunnu mecmsl Ha 0aHHOM
u3desnuu, Mo Ucrnob308aHUE AMuX
npuHadnexHocmeu Moxem ripusecmu
K onacHou cumyauuu. Bo uzbexaHue
pucka romy4eHusi mpasmbl, ¢ 0aHHbIM
rpodyKmom OOMKHbI UCMOMb308ambCsi
morbKo pekomeHOo8aHHbie DEWALT
dQoronHUMerbHble NPUHaoNeXHOCMU.

Mo Bonpocy NpnobpeTeHns AONONMHUTENbHbIX
npuHapnexHocTen obpatyantech k Bawemy
avnepy.

3awmTa oKpyxarolieun cpeabl

PasgenbHbin cbop. [aHHoe nagenuve
Henb3s yTUNM3npoBaTb BMECTe
C 06bIYHLIMY BbITOBLIMY OTXOA4AMM.

Ecnu ogHaxapbl Bbl 3axoTnte 3ameHnTb Balue
napnenve DEWALT unu Bl 6onblue B HEM He
Hy)XaaeTech, He BbiOpacbiBanTe ero BMecTe
¢ 6biToBbIMK OTX0Aamu. OTHecuTe usgenve

B CreumarnbHbI MPUEMHBIN MyHKT.

@ PaspenbHbivi cbop nagenuii

C UCTEKLLMM CPOKOM CIyxBbl 1 UX

%& YNaKoBOK MO3BOSISAET NycKaTb
nx B nepepaboTKy 1 NOBTOPHO
ucnone3osatb. Vcnons3osaHue
nepepaboTaHHbIX MaTepuanos
MOMOraeT 3aLlmLLaTh OKPY>KatoLLyto
cpefy OT 3arpsi3HeHUs N CHKaeT
pacxopf CbipbEBbLIX MaTepUaros.

MecTHoe 3aKkoHO4aTeNbLCTBO MOXET 06ecneymnTs
c6op CTapbIx ANEKTPUYECKMX NPOAYKTOB OTAENbHO
OT GbITOBOrO Mycopa Ha MyHULMNAsbHbIX CBaskax
0TX0[0B, UNn Bbl MoxeTe caaBaTh UX B TOPTOBOM
NpeanpuUsTUM NpyY MOKyrNKe HOBOMO U3Aenusi.

Pupma DEWALT obecneuvBaet npriem

1 nepepaboTKy OTCMY>XVBLUWX CBOV CPOK U3Aenui
DEWALT. YTto6bl BOCNONb30BaTLCS 3TON YCITyrou,
Bbl moxeTe caatb Bawwe nsgenve B nobon
aBTOPU30BaAHHbIN CEPBUCHbBIN LIEHTP, KOTOPbIN
coburpaeT 1x No Hallemy MopyyeHuto.

Bbl MOXeTe y3HaTb MeCTo HaxoxaeHus Baluero
Onkanero aBTOpn3oBaHHOMO CEPBUCHOIO
LieHTpa, obpatuBLLnCh B Baww MecTHbIN oduc
DEWALT no agpecy, ykasaHHOMY B JaHHOM
PYKOBOACTBe No akcnnyaTtauum. Kpome Toro,
CMMCOK aBTOPU3OBaHHbIX CEPBUCHBIX LIEHTPOB
DEWALT 1 nonHyto MHopMaLmio o Halem
nocrnenpoaaxxHoM O0GCMYKMBaHUM U KOHTaKTax

Bbl MOXeTe HaliT B UHTEPHETE MO agpecy:
www.2helpU.com.

BaTtapenkun nutaHusa

YTunusupynte otpabotaHHble baTtapeniku nuTaHms
©e3onacHbIM Ansi OKpy»KatoLLen cpeapbl crnocobom.
Y3HaliTe B Gnivkaiiiem y4pexaeHnm opraHoB
BractTu o 6e3onacHOM 1151 OKpYXatoLLen cpeabl
cnocobe nepepaboTkn 1 yTunusaumm b6atapeek
nuTaHus.

2st00442235 - 16-03-2020
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EST Tallmac Tehnika OU

Liimi 4/2
10621 Tallinn

(+372) 6563683
remont@tallmac.ee
www.tallmac.ee

Tallmac Tehnika OU
Riia 130 B/1
TARTU 50411

(+372) 6668510
tartu@tallmac.ee
www.tallmac.ee

Stokker AS (+372) 6201111
Peterburi tee 44 stokker@stokker.com
11415 Tallinn www.stokker.com

LV LIC GOTUS SIA (+371) 67556949
Ulbrokas Str. info@licgotus.lv
1021 Riga www.licgotus.lv
Stokker SIA (+371) 27354354
Krasta iela 42 krasta.riga@stokker.com
LV1003 Riga www.stokker.com
Visico Fastening Systems SIA (+371) 67 452 453
Maza Ramavas iela 2 (+371) 67 452 454
1076 Valdlauci, Riga info@Uvisico.eu

www.visico.eu
LT ELREMTA MASTERMANN UAB (+370) 69840004

NAGLIO STR 4C
52367 Kaunas

servisas@elmast.It
www.elremta.lt

Stokker UAB
Islandijos pl.5
LT-49179 Kaunas

(+370) 650 05730
kaunas@stokker.com
www.stokker.com

Rohkem infot I1ahima hoolduspartneri kohta leiate siit:
www.2helpu.com

Informaciju par tuvako servisa parstavi skatiet timekla vietné:
www.2helpu.com

Informacijg apie artimiausias remonto dirbtuves rasite tinklalapyje:
www.2helpu.com
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DEWALT

FapaHTusa

AI9EB UMNDDAd

DEWALT rapaHTvpyeT, 4TO AaHHOe U3aenne B MOMEHT NOCTaBkM NOTpeduTento He
COAEPXMUT Kakmx-nnbo AedekToB MaTtepuanoB unn coopku. [laHHas rapaHTus LONONHAeT
3aKOHHbIE MpaBa YacTHOrO NOTPebuTens 1 He 3aTparvBaeTt Ux Kakum-nnbo obpasom.
HacTosias rapaHTua fencTeyeT Ha Tepputopusx cTpaH-uneHos EBponelickoro Cotosa

1 B EBponeiickoil 3oHe CBOOOAHOM TOProBan.

Ecnu B TeyeHue 12 mecsueB ¢ fatbl NpuobpeTeHrst MponsoLuna nosaomMka n3nenvs
DEWALT 13-3a HekayeCcTBeHHbIX MaTepuanos u/wnn cbopku, nubo napenvie SBnseTca
nedeKkTHbIM B COOTBETCTBUM C TEXHUYECKUMU TpeboBaHusMmn, To DEWALT oTpemMoHTUpyeT
UIN 3aMeHNUT U3aenve ¢ MUHUManbHbIM 6eCroKoNCTBOM Ans notpebutens.

[apaHTus He pelcTBUTENbHA, ECIM MOIOMKA NMPOMU30LLNA BCNEACTBUE:

* HopmanbHoro naHoca

Im:Umm_\_:_uIO_wO MCNONb30BAHUA UL MIOXOro Omozvcx_\_mmx_\_n

Meperpysku gpuratens

Ecnn nsaoenve noBpexaeHo NOCTOPOHHUMK YacTuuamMmu, maTtepuanom nnu scnencrtene
aBapuu

Mcnonb3oBaHus HeHaaIexallero UCTOYHMKA NUTaHus

[apaHTus He OeiCTBUTENbHA, ECAV U3LEenne NOABEPraioCh PEMOHTY unu pasbopke
JINLOM, He ynonHOMO4eHHbIM DEWALT.

[lns Toro, 4To6bl BOCMONL30BATLCS rapaHTVelt HeoOX0AMMO NPEeLOCTaBUTL: N3AENNE,
3aroJHeHHyI0 [apaHTUIHYIO KapTy 1 A0Ka3aTenbCTBO NOKYMKW (MPUeMKu) Avnepy wav
HEMNoCPEeACTBEHHO YNONHOMOYEHHOMY areHTy Nno 06CNYyXMBaHMIO He NO3AHEeE ABYX
MEecsILEEB C MOMEHTA 0BHAPYXEHNS MOSIOMKU.

NHudopmaumio o 6anxaiiwem areHte no obcnyxmsannio DEWALT MOXHO HaiTh Ha
cTpaHuue B MHTepHeTe: www.2helpu.com.

FapaHTUAHBIA TaNoH:

Mogenb nHctpymenta / Homep no katanory

CepwuitHbli Homep / Kop, patsl
MoTtpebuTens

Junep

Jara

NS3AIALVT

DEWALTY

Garantija

DeWALT garanté, ka produktam, to piegadajot klientam, nav materialu un/vai montazas defektu. Garantija ir
papildus privatu klientu juridiskajam tiesibam un tas neietekmé. Garantija ir speka visas Eiropas Kopienas
dalibvalstis un Eiropas Brivas tirdzniecibas zona.

Ja DEWALT produkts saliist materialu un/vai montazas trakumu dé] vai ja tam ir trikumi saskana ar tehnisko
specifikaciju, DEWALT 12 ménesu laika no pirkSanas datuma veiks remontu vai produkta nomainu, cen3oties
klientam radit iespéjami mazak gratibu.

Garantija nav spéka, ja bojajums ir radies $ada iemesla dé):
¢ Normals nodilums
 lerices nepareiza lietoSana vai slikta uzturésana
* Ja motors darbinats ar parslodzi
* Ja produkta bojajumu radijusi sveskermeni, cits materials vai tas bojats avarijas rezultata

* Nepareiza stravas padeve

Garantija nav spéka, ja produktam remontu vai apkopi veikusi persona, kam $adam nolikam nav DeEWALT
atjaujas.

L
janogada pardevéjam vai tie$
konstatéanas.

zmantotu garantijas tiesibas, produkts ar aizpilditu garantijas talonu un pirkuma apliecinajumu (Ceku) ir
Invarotajam apkopes parstavim vélakais divus ménesus péc trakuma

Informaciju par tuvako DEWALT servisa parstavi meklgjiet majas lapa: www.2helpu.com.

Garantijas talons:

lerices modelis/Kataloga numurs

Sérijas numurs/Datuma kods

Klients

Pardevejs

Datums
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