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LIETUVIY

3 SPINDULIY SAVAIMINIO ISSILYGINIMO
LAZERINIS NIVELYRAS DW083

Sveikiname!

Jus pasirinkote ,DEWALT" jrankj. Dél ilgametés
patirties, kruopStaus patobulinimo ir atsinaujinimo
DeWALT bendrove yra viena i$ patikimiausiy
profesionaliy elektros jrankiy vartotojy partneriy.

Techniniai duomenys

DW083
|tampa V 6
Tipas 1
Baterijos 4 x LR6 (AA)
Lazerio galia mwW <4,0
Lazerio klasé 2
Bangy ilgis nm 630 ~ 680
Saugos klasé P54
Savaiminio niveliavimo
paklaida ° +-4
Darbo aplinkos temperatira °C -10-50
Jungiamosios dalies sriegis 6,35 mm (1/4 col.)

x 20 TPI
Svoris kg 0,59

Apibréztys: Saugos nurodymai
Toliau pateiktos apibréZtys apibddina kiekvieno
zodinio signalo grieztumg. PraSome perskaityti §j
vadovg ir atkreipti démesj j Siuos simbolius.
PAVOJUS: nurodo tiesioging pavojingg
situacijg, kurios neisvenge, Zusite arba
sunkiai susiZalosite.
ISPEJIMAS: nurodo potencialig
pavojinga situacijg, kurios neiSvengus
galima sunkiai ar net mirtinai
susizaloti.
ATSARGIAI: Reiskia potencialig
pavojingg situacija, kuri, jeigu jos
neisvengti, galéty baigtisnesunkiu
arba vidutiniu suZeidimu..
PASTABA: nurodo praktika,
nesusijusig su susizeidimu, kuri gali
padaryti Zalos turtui.

A Reiskia elektros smigio pavojy.

& Reiskia gaisro pavojy.

Lazeriy saugos instrukcija

ISPEJIMAS! Perskaitykite ir
iSnagrinékite visg instrukcijg. Jeigu
nesivadovausite visais toliau pateiktais
nurodymais, galite gauti elektros
smugj, sukelti gaisrg ir (arba) sunkiai
susizeisti.

ISSAUGOKITE SIA INSTRUKCIJA ATEICIAI

Nenaudokite elektriniy jrankiy aplinkose,
kur gali kilti sprogimas, pavyzdZiui, ten,
kur yra degiyjy skys¢iy, dujy arba dulkiy.
Elektriniai jrankiai sukelia kibirkstis, nuo kuriy
gali uzsidegti dulkés arba garai.

Naudokite lazerj tik su jam skirtais
maitinimo elementais. Naudojant bet kokius
kitus elementus, galima sukelti gaisra.
ISjungta lazerj laikykite vaikams

ir nekvalifikuotiems asmenims
nepasiekiamoje vietoje. Nekvalifikuoty
operatoriy naudojami lazeriai kelia pavojy.

Naudokite tik Siam modeliui gamintojo
rekomenduojamus priedus. Priedai, kurie gali
bdti tinkami naudoti su vienu lazeriu, gali kelti
pavojy, jei bus naudojami su kitu lazeriu.

Jrankio technine prieziiirg PRIVALO atlikti
tik kvalifikuoti meistrai. Nekvalifikuoty dar-
bininky atlikti remonto, techninés prieZii-
ros ar reguliavimo darbai gali tapti suzei-
dimo priezastimi. Norédami rasti artimiausig
Jjgaliotajj ,DEWALT" techninio aptarnavimo
atstova, Zr. Sio vadovo gale esantj jgaliotyjy
,DEWALT" techninio aptarnavimo atstovy
sgraSg arba apsilankykite interneto svetainéje,
adresu www.2helpU.com.

Nenaudokite optiniy jrankiy, pavyzdZziui,
teleskopo ar teodolito, norédami pamatyti
lazerio spindulj. Galima sunkiai susizeisti
akis.

Nestatykite lazerio tolioje padétyje, kurioje
kas nors tycia ar netycia galéty pazidréti
tiesiai j lazerio spindulj. Galima sunkiai
susizeisti akis.

.

Nestatykite lazerio Salia atspindincio
pavirsiaus, kuris galéty atspindéti lazerio
spindulj ir nukreipti jj link kieno nors akiy.
Galima sunkiai susizeisti akis.

.

Jei nenaudojate lazerio, batinai jj iSjunkite.
Palikus jjungtg lazerj, padidéja pavojus
pazidréti j jo spindulj.
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Nenaudokite lazerio, jei netoliese yra
vaiky, ir neleiskite vaikams naudoti lazerio.
Galima sunkiai susiZeisti akis.

» Nenuimkite ir nesugadinkite jspéjamyjy
Zenkly. Jei nuimsite Zenklus, vartotojas arba
kiti asmenys gali bati neapsisaugoti nuo
radiacijos.

Naudokite pliktuva ant lygaus pavirSiaus.
Jei lazeris nuvirs, jis gali bati rimtai sugadintas
arba jas galite biti sunkiai suzeisti.

Dévékite tinkama apranga. Nedévékite
laisvy raby arba laisvai kabanciy
papuosaly. Susiriskite ilgus plaukus.
Plaukus, aprangg ir pirstines laikykite
atokiau nuo judanéiy daliy. Sukamosios
dalys gali jtraukti placCius drabuZzius,
papuoalus arba ilgus plaukus. Ventiliacijos
angos daznai uzstoja judamasias dalis — jy
taip pat reikia vengti.

ISPEJIMAS: Naudodami valdiklius
(kalibravimo prietaisus) ar
reguliatorius, taip pat atlikdami
veiksmus kitaip, negu nurodyta
Siame vadove, galite patirti
pavojinga radiacijos poveikj.
ISPEJIMAS! NEARDYKITE SIO
LAZERIO. Viduje néra daliy, kuriy
technine priezZiarg galéty atlikti
pats vartotojas. ISardzius lazerj,
nebegalios jokia gaminio garantija.
Jokiais badais nekeiskite gaminio
konstrukcijos. Keiciant gaminj, galima
patirti pavojingg radiacijos poveikj.

Papildoma lazeriy saugos

instrukcija

« Sis lazeris priskiriamas 2 klasés prietaisams
pagal EN 60825-1:2007. Nekeiskite lazerio
diodo kito tipo diodu. Jei lazeris sugesty,

Ji turi taisyti tik jgaliotas remonto skyriaus
darbuotojas.

Nenaudokite lazerio jokiems kitiems tikslams,
i$skyrus lazerio spinduliui projektuoti.
Manoma, kad Zidréti j 2 saugos klasés lazerio
spindulj saugu tik 0,25 dalies sekundés.

Akiy voky refleksai paprastai uztikrina
tinkamg apsaugg. Esant didesniems nei

1 m atstumams, $is lazeris atitinka 1 klasés
prietaisy savybes ir todél laikomas visiskai
saugiu.

Niekada neZiarékite tiesiai ir jdémiai j lazerio
spindulj

Neziarékite j lazerio spindulj pro optinius
prietaisus.

» Nustatykite jrankj tokioje padétyje, kad lazerio
spindulys negaléty bati nukreiptas j jokj Zmogy
Jo galvos lygyje.

* Neleiskite vaikams liesti Sio jrankio.

» Jeigu ant baterijy pastebétuméte skyscio,
atlikite Siuos veiksmus:

— Kruopsciai nuvalykite iStekéjusj skystj
skuduréliu. Venkite salycio su oda ar
akimis. Nenurykite.

— Jeigu skyscCio patekty ant odos arba j akis,
plaukite Svariu tekanciu vandeniu bent
10 minuciy ir kreipkités j gydytoja.

{} |SPEJIMAS: Gaisro pavojus!
Nesujunkite baterijy kontakty
trumpuoju jungimu.

Kiti pavojai

Naudojant §j prietaisa, gali kilti Sie pavojai:
— akiy suzeidimai zidrint j lazerio spindul;.

ANT JRANKIO ESANTYS ZENKLAI

Ant jrankio rasite pavaizduotas Sias piktogramas:

DEWALT
pwos3 N

Prie$ naudojimg perskaitykite Sig
naudojimo instrukcijg.

Ispéjimas dél lazerio.

Neziarékite jdémiai j lazerio spindul].

Tiskalams atsparus korpusas.

DATOS KODO VIETA
Datos kodas (j), kuriame nurodyti ir pagaminimo
metai, yra pazymétas ant korpuso.
Pavyzdys:
2013 XX XX
Pagaminimo metai




LIETUVIY

Svarbis maitinimo elementy
naudojimo saugos nurodymai

ISPEJIMAS: Maitinimo elementas gali

sprogti arba istekéti bei suzeisti arba

Sukelti gaisrg. Norédami sumazinti Sj

pavojy:

» AtidZiai vadovaukités visais ant
elementy etikeciy ir pakuocCiy
nurodytais jspéjimais bei
nurodymais.

» Visada tinkamai jdékite baterijas,
atsizvelgdami j polius (+ ir —).

» Nesujunkite elementy gnybty
trumpuoju jungimu.

* Nekraukite maitinimo elementy.

» Nenaudokite vienu metu ir seny,
ir naujy maitinimo elementy.
Pakeiskite juos visus naujais
elementais vienu metu ir naudokite
vienos rdsies ir tipo elementus.

 I8naudotus elementus tuoj
pat iSimkite ir iSmeskite,
vadovaudamiesi vietos jstatymais.

» Nemeskite elementy j ugnj.

* Laikykite elementus vaikams
nepasiekiamose vietose.

 Jei prietaisas nebus naudojamas
kelis ménesius, iSimkite i$ jo
maitinimo elementus.
Akumuliatoriai

AKUMULIATORIAUS TIPAS
Modelyje DW083 naudojamos keturios LR6
(AA talpos) baterijos.

Pakuotés turinys
Pakuotéje yra:

1 3 spinduliy savaiminio iSsilyginimo lazerinis
nivelyras

4 LR6 (AA talpos) baterijos
1 jrankiy dézé (tik K modeliai)
1 naudojimo instrukcija

Patikrinkite jrankj, dalis arba priedus, ar jie
nebuvo apgadinti pristatymo metu.

Prie$ naudojimg skirkite laiko atidzZiai
perskaityti ir suprasti §j vadova.

Aprasymas (1 pav.)
ISPEJIMAS: Niekuomet nekeiskite
elektrinio jrankio arba kokios nors jo
dalies. Galite padaryti Zalos turtui arba
susizeisti.
jjungimo/isjungimo svirtelé
lazerio diafragmos virsutinis lazerio spindulys
lazerio diafragmos apatinis lazerio spindulys
lazerio diafragmos horizontalus lazerio
spindulys
iSeikvoty baterijy kontroliné lemputé
integruotas magnetinis sukamasis laikiklis
magnetai
baterijy skyriaus dangtelis
i. baterijos
NUMATYTOJI PASKIRTIS
3 spinduliy savaiminio iSsilyginimo lazerinis
nivelyras DWO083 skirtas profesionaliems
niveliavimo darbams. Sj jrankj galima naudoti
horizontaliam (guls¢iam) ir vertikaliam (staciam)
iSlyginimui.
NENAUDOKITE esant drégnoms oro sglygoms
arba Salia degiy skysc€iy ar dujy.
Sis lazeris yra profesionalus jrankis. NELEISKITE
vaikams liesti Sio jrankio. Jei §j jrankj naudoja
nepatyre operatoriai, juos reikia priziQréti.

SURINKIMAS IR
REGULIAVIMAS

ISPEJIMAS: Nestatykite lazerio
tolioje padétyje, kurioje kas nors
tycia ar netycia galéty paziaréti
tiesiai j lazerio spindulj. Zidrint tiesiai
Jj spindulj, gali bdti sunkiai pazeistos
akys.

a0 oo

Q@ ~0

Ispéjamojo zenklo klijavimas
Ant lipduko pateikti saugos jspéjimai privalo bati
suformuluoti vartotojo kalba.
Todél su jrankiu pateikiamas atskiras lipniy etikeciy
lapas.
ISPEJIMAS: patikrinkite, ar jspéjimai
dél saugos yra suformuluoti jisy kalba.
Ispéjimai turety apimti tokig informacija:
LAZERIO RADIACIJA: NEZIUREKITE
] SPINDULJ; 2 KLASES LAZERINIS
GAMINYS.
« Jei jspéjimai baty pateikti uzsienio kalba,
darykite taip:
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— atklijuoti nuo lapo reikiama lipduka.
— atsargiai uzklijuokite lipdukg ant senojo.
— prispauskite, kad gerai prilipty.

Baterijy keitimas (3 pav.)
Lazeryje naudojamos LR6 (AA talpos) baterijos.
» Atidarykite baterijy skyriaus dangtelj (h).

» Pakeiskite baterijas (i). Baterijas batinai
sudékite taip, kaip nurodyta.

« Uzdarykite baterijy skyrelio dangtel;.

ISPEJIMAS: Keisdami baterijas,
visada pakeiskite jas visas.
Nemaisykite seny arba naudoty
elementy su naujais. Naudokite
Sarmines baterijas.

NAUDOJIMAS

Naudojimo instrukcija

ISPEJIMAS: Visuomet laikykités
saugos nurodymy ir taisykliy.

» Visuomet pazymeékite lazerio centrinius
taskus.

» Patikrinkite, ar tinkamai nustatéte jrankj.

* Pernelyg dideli temperattros pokyciai gali
sukelti vidiniy daliy judéjima, o tai gali
neigiamai paveikti jrankio rodmeny tiksluma.
Naudodami jrank] tokiomis sglygomis,
reguliariai tikrinkite tiksluma.

» Nors jrankis automatiskai koreguoja
nedideles nesutapimo klaidas, jj sutrenkus,
pakartotinai jj pareguliuokite arba tinkamai
nustatykite i$ naujo.

» Jeigu jrankis buvo numestas arba apverstas,
atiduokite lazerio galvute kvalifikuotam
remonto atstovui, kad jg sukalibruoty.

Akumuliatoriaus kontroliné
lemputé (2 pav.)

Modelyje DWO083 yra jrengta iSeikvoty baterijy
kontroliné lemputé (e) kaip parodyta 2 pav.
Raudona kontroliné lemputé yra jrengta jrankio
virduje. Zybg&iojanti kontroliné lemputé reiskia, kad
baterijos netrukus iSsikraus ir jas reikia pakeisti.
Lazeris gali dar kurj laikg veikti, kol baterijos
visiSkai iSsikraus. |déjus naujas baterijas ir vel
jjungus lazerj, raudona kontroliné lemputé uzges.
(Lazerio spindulys Zybcioja ne dél iSsikrovusiy
baterijy; zr. skyriy Pokrypio riby virsijimo
indikatorius.)

Lazerio jjungimas ir iSjungimas
(1 pav.)

ISjunge lazerj, padékite jrankj ant santykinai
glotnaus, stabilaus bei lygaus pavirSiaus.

ljunkite lazerj, pasukdami jjungimo/i§jungimo
svirtele (a) taip, kad ji bty nukreipta aukstyn.
Tuomet jis suprojektuos tris spindulius; vieng
aukstyn (b), vieng Zzemyn (c) ir vieng horizontaliai
(d).

Norédami lazerj iSjungti, pasukite jjungimo/
iSjungimo svirtele (a) Zemyn j jos horizontalig
padétj. Spinduliai daugiau nebebus projektuojami.

Fiksavimo Svytuoklé

Modelyje DW083 yra jrengtas fiksavimo Svytuoklés
mechanizmas. Sig funkcijg galima jjungti tik

tada, kai lazeris yra i§jungtas. Pasukus jjungimo/
iSjungimo svirtelg j JJUNGIMO padét;j, Svytuoklé
bus pakelta i$ fiksavimo padéties ir savaime
susiniveliuos.

Lazerio naudojimas

Spinduliai bina gulsti arba status, jeigu
kalibravimas yra patikrintas (zr. skyriy Lauko
kalibravimo patikrinimas) ir lazerio spindulys
nezybcioja (Zr. skyriy Pokrypio riby virsijimo
indikatorius).

8] jrankj galima naudoti taskams perkelti naudojant
trijy spinduliy kombinacijg.

Integruotas magnetinis
sukamasis laikiklis

Lazeris DWO083 turi prie jrenginio pritvirtintg
nenuimama magnetinj sukamajj laikiklj (f). Sis
laikiklis leidZia montuoti jrenginj ant bet kokio
stataus pavirSiaus, pagaminto i§ plieno arba
gelezies, naudojant magnetus (g), jrengtus
sukamojo laikiklio gale. Paprastai tinkamiausia
tvirtinti prie plieno konstravimo viniy, plieniniy dury
rémy ir konstrukciniy plieno sijy. Pastatykite lazerj
ant stabilaus pavirSiaus. Jeigu lazeris nukristy,
galite bati sunkiai suzeisti arba patirti didelés
turtinés zalos. Sukamasis laikiklis taip pat uztikrina
mazdaug 4,5 cm (1-3/4 col.) tarpg tarp grindy,
kuris praverc¢ia montuojant plieno konstrukcijas.

Padéties zymés perkélimas

Sis jrankis Zymei perkelti naudoja tris lazerio
taSkus (2 stacius ir 1 gulsCig). Sta¢iam zyméjimui
nustatykite Zyme vienu spinduliu ir perkelkite Zyme
kitu spinduliu. Guls€iam Zymejimui nustatykite
zyme, o tada perkelkite jg, sukdami lazerj ant
integruoto sukamojo laikiklio. Gulsc¢ig Zyme galima
perkelti 180° kampu.
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Naudokite vieng spindulj zymei nustatyti, o tada
perkelkite Zyme, naudodami prieSingg lazerio
spindulj.

Pokrypio riby virsijimo
indikatorius

Lazeris DWO083 iSsilygina savaime. Jeigu lazeris
bus pakrypes taip smarkiai, kad pats iSsilyginti
nebegalés (> 4° pokrypio), lazerio spindulys ims
zybcioti (4 pav.). Zybciojantis spindulys reiskia, kad
pokrypio ribos yra virSytos ir lazerisnéra gulscias
(arba stacias) ir jo negalima naudoti lygumo
(arba statumo) nustatymui arba Zyméjimui.

Pabandykite pastatykite lazerj ant lygesnio
pavirSiaus.

Lazerio iSlyginimas

Jeigu jrankis DW083 yra tinkamai sukalibruotas,
lazeris pats niveliuoja. Jis yra sukalibruojamas
gamykloje rasti stacig padétj, jeigu tik jis yra
pastatomas ant pavirSiaus, nuo horizontalios
padéties nukrypusio 4°. Jokiy rankiniy nustatymy
atlikti nereikia.

TECHNINE PRIEZIURA

Sis ,DEWALT" lazerinis jrenginys skirtas ilgalaikiam
darbui, prireikiant minimalios techninés priezitros.
Lazeris tarnaus kokybiskai ir ilgai, jei jj tinkamai
prizidreésite ir reguliariai valysite.

Norédami, kad rodmenys buty tikslds, daznai
tikrinkite, ar lazeris yra tinkamai sukalibruotas. Zr.
skyriy Lauko kalibravimo tikrinimas.

Kalibravimo tikrinimo ir kitus techninés priezitiros
darbus gali atlikti ,DEWALT" techninés priezitros
centrai.

Kai lazeris nenaudojamas, laikykit jj pateiktoje
jrankio dézéje. Nelaikykite lazerio Zemesnéje nei
-20 °C (-5 °F) arba aukstesnéje nei 60 °C (140 °F)
temperatdroje.

Nelaikykite lazerio jrankio dézéje, jei jis yra
drégnas. Lazerj pirmiausiai reikia nusausinti sausu,
Svariu skuduréliu.

Lauko kalibravimo tikrinimas

Lauko kalibravimo patikrinimg reikia atlikti saugiai
ir tiksliai, kad baty atlikta tinkama diagnozé.
Uzregistravus klaida, atiduokite jrankj kvalifikuotam
meistrui, kad jis ji sukalibruoty.

ISPEJIMAS: lazerio galvute visuomet
turi kalibruoti tik kvalifikuotas meistras.

STACIOS PADETIES NUSTATYMO TIKSLUMO
TIKRINIMAS

Stataus lazerio kalibravimo tikrinimas bana
tiksliausias esant pakankamam vertikaliam
auksciui, pageidautina 7,5 m (25 pédy), kai vienas
Zmogus ant grindy nustato lazerj, o kitas prie luby
pazymi spindulio padétj (5 pav.). Svarbu patikrinti
kalibravimg, naudojant atstumg ne mazesnj nei
tas, kuriuo jrankis bus naudojamas darbams atlikti.

1. Pirmiausiai pazymékite taska ant grindy.
2. Padékite lazerj taip, kad apatinis spindulys

bty sucentruotas ties ant grindy pazymeétu
tasku.

3. Palaukite, kol lazeris nustatys stacig padét;
ir pazymékite virsutinio spindulio sukurtg
spindulio centra.

4. Pasukite lazerj 180° kampu kaip parodyta
(6 pav.), jsitikindami, kad apatinis spindulys
vis dar baty sucentruotas ties anks¢iau ant
grindy pazymeétu tasku.

5. Palaukite, kol lazeris nustatys stacig padét;
ir pazymékite virSutinio spindulio sukurtg
spindulio taska.

Jeigu atstumas tarp dviejy Zymiy yra didesnis nei
nurodyta toliau, lazerj reikia perkalibruoti.

Luby aukstis Atstumas tarp zymiy
7,5 m (25 péd.) 4,5 mm (0,18 col.)

15 m (50 péd.) 9,0 mm (0,35 col.)

GULSTUMO TIKSLUMO TIKRINIMAS

Norint patikrinti lazerio gulstumo kalibravima,
reikia vienos bent 6 m (20 pédy) ilgio sienos.
Svarbu patikrinti kalibravima, naudojant atstumg
ne mazesnj nei tas, kuriuo jrankis bus naudojamas
darbams atlikti.
1. Padékite jrenginj 5-8 cm (2—3 col.) atstumu
nuo pirmos sienos, atkreipe jj j sieng (7 pav.).
2. Pazymeékite spindulio padétj ant pirmos
sienos.
3. Pasukite jrenginj 180° kampu ir pazymeékite
spindulio padétj ant antros sienos (8 pav.).
4. Padékite jrenginj 5-8 cm (2-3 col.) atstumu
nuo antros sienos, atkreipe jj j sieng (9 pav.).
5. Reguliuokite jrenginio aukstj, kol spindulys
pataikys j 3 Zzingsnio metu pazymeétg zyme.
6. Pasukite jrenginj 180° kampu ir nukreipkite
spindulj Salia 2 Zingsnio metu ant pirmos
sienos pazymeétos zymes (10 pav.).
7. 1Smatuokite vertikaly atstumg tarp spindulio ir
Zymes.

10
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8. Jeigu matmuo virsija toliau nurodytas
reik8mes, lazerj reikia atiduoti j jgaliotajj
centrg, kad jis baty perkalibruotas.

Atstumas tarp sieny
7,5m (25 péd.)
15 m (50 péd.)
23 m (75 péd.)

Atstumas tarp zymiy
3,0 mm (1/8 col.)
6,0 mm (1/4 col.)
9,0 mm (3/8 col.)

Trik¢iy Salinimas
LAZERIS NE|SIJUNGIA
« Patikrinkite, ar baterijos sudétos tinkamai, pagal

(+), (-) Zymes, pazymétas ant baterijy skyriaus
dangtelio.

« |sitikinkite, ar baterijos yra tinkamos naudojimui.
Jeigu kyla abejoniy, pabandykite jdéti naujas
baterijas.

« |sitikinkite, ar baterijy kontaktai yra SvarQs ir
nesuradije. Lazerinis nivelyras batinai turi bati
sausas; jame reikia naudoti tik naujas, aukstos
kokybeés baterijas, kad sumazéty baterijy
iStekéjimo galimybe.

« Jeigu lazeris buvo laikomas labai karsto oro
sglygomis, palaukite, kol jis atves.

LAZERIO SPINDULIY ZYBCIOJIMAS

Modelis DW083 skirtas savaiminiam niveliavimui
esant mazdaug iki 4° pokrypiui bet kuria kryptimi,
kai jis pastatytas taip kaip parodyta 4 pav.

Jeigu lazeris yra pakreiptas tiek, kad vidinis
mechanizmas negali pats savaime nustatyti
stacCios padéties, lazeris zyb¢ios, rodydamas,
kad pokrypio ribos yra vir§ytos. ZYBCIOJANTYS
SPINDULIAI REISKIA, KAD POKRYPIO RIBOS
YRA VIRSYTOS IR LAZERIS NERA GULSCIAS
ARBA STACIAS IR JO NEGALIMA NAUDOTI
LYGUMO ARBA STATUMO NUSTATYMUI ARBA
ZYMEJIMUI. Pabandykite pastatykite lazerj ant
lygesnio pavirSiaus.

LAZERIO SPINDULIAI BE PALIOVOS JUDA

Modelis DWO083 yra tikslusis jrenginys. Todél, jeigu
lazeris pastatytas ant nestabilaus (ir judancio)
pavirSiaus, jrankis nuolat bandys rasti staCig
padét;. Jeigu spindulys tebejudés, pabandykite
padéti jrankj ant stabilesnio pavirSiaus. Taip pat
jsitikinkite, ar pavirSius yra santykinai lygus, kad
lazeris baty stabilus.

e

Valymas

* Prie$ valydami jrank], iStraukite i$ jo
akumuliatoriy.

.

Ventiliacijos angos neturi biti uzdengtos,
korpusa reikia reguliariai nuvalyti minkstu
skudureliu.

Prireikus, nuvalykite objektyvg minkstu,
alkoholiu sudrékintu skuduréliu arba
medvilniniu ausy krapStuku. Nenaudokite jokiy
kity valymo priemoniy.

.

Pasirenkami priedai

Lazerio apacioje jrengtas 1/4 col. x 20 vidinis
sriegis. Sis sriegis pritaikytas esamiems arba
busimiems ,DEWALT* priedams. Naudokite tik su
Siuo gaminiu naudoti pritaikytus ,DEWALT" priedus.
Vadovaukités su priedu pateiktais nurodymais.

JSPEJIMAS: Kadangi kiti nei
LDEWALT", priedai nebuvo isbandyti
su 8iuo gaminiu, juos naudoti su Siuo
gaminiu gali bati pavojinga. Norédami
sumatzinti suzeidimo pavojy, su Siuo
gaminiu rekomenduojama naudoti tik
LDEWALT" priedus.

Dél papildomos informacijos apie tinkamus priedus
susisiekite su savo tiekéju.

Aplinkos apsauga
Atskiras atlieky surinkimas. Sio

gaminio negalima iSmesti kartu su
kitomis namy tkio atliekomis.

Jeigu vieng dieng nutartuméte, kad norite pakeisti
§j DEWALT gaminj nauju arba jeigu jis jums
daugiau nereikalingas, neiSmeskite jo su kitomis
namy Ukio atliekomis. Atiduokite §j gaminj j atskirg
surinkimo punkta.

@ Rasiuojant panaudotus produktus ir
pakuote, sudaroma galimybé juos
%& perdirbti ir panaudoti i$ naujo. Tokiu
bidu padésite sumazinti aplinkos tar$g
ir naujy zaliavy poreikj.

Vietiniuose reglamentuose gali bati numatytas
atskiras elektriniy gaminiy surinkimas i$ namy
Ukiy, i$ savivaldybiy atlieky surinkimo viety, arba
juos, perkant naujg gaminj, gali paimti prekybos
agentai.

L,DEWALT" surenka senus naudotus ,DEWALT"
prietaisus ir pasirtpina ekologisku jy utilizavimu.
Norédami pasinaudoti Sia paslauga,grazinkite savo
gaminj bet kuriam jgaliotajam remonto atstovui,
kuris paims jrankj masy vardu.

Artimiausios remonto dirbtuvés adresg suZinosite
susisieke su vietine ,DEWALT" atstovybe, Sioje
instrukcijoje nurodytu adresu. Be to, interneto

1"



LIETUVIY

tinklapyje pateiktas sgrasas jgalioty ,DEWALT*
jrangos remonto dirbtuviy bei tiksli informacija apie
musy produkty techninio aptarnavimo centrus, jy
kontaktiné informacija: www.2helpU.com.

X

Akumuliatoriai

ISmesdami maitinimo elementus, pagalvokite apie
poveikj aplinkai. Dél saugaus maitinimo elementy
iSmetimo tausojant aplinka, kreipkités | vietos
valdzios institucijg.
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3-X TIYYHEBO CAMOBbIPABHUBAIO-
LLMNCA NA3EPHbLIN YKA3ATEJIb DW083

NMosppasnsiem Bac!

Bbl BbIGpanu npucop dpupmbl DEWALT.
TwartenbHas pa3paboTka U3aenuii, MHOroNeTHUN
OMbIT OMPMbI MO MPOV3BOACTBY MHCTPYMEHTOB,
pasnuyHble YCOBEPLLEHCTBOBaHUS caenanm
anekTpouHcTpymeHTbl DEWALT ogHvMM 13 cambix
HaAEXHbIX MOMOLLHUKOB ANt TpocheccroHanos.

TexHU4Yeckne xapakTepUCTUKM

DW083
Hanpspkenne nutaHns B 6
Tun 1
Tunopasmvep Gatapeikv nutaHus 4 x LR6 (AA)
MoLuHocTb nasepHoro
n3nyvarens mMBT <4,0
Knacc nasepa 2
[nvHa BOnHbI Hm 630 ~ 680
Knacc 3awutbl IP54
Yron camoBblpaBHVBaHUs  ° +-4
Pabouast Temneparypa °C 10-50
Pe3bba 6,35 MM (1/4»)

x 20 TPI
Bec KT 0,59

OnpepeneHusn: Mpeagynpexae-
HUA 6e3onacHoOCTU

CnepytoLme onpefeneHns ykasbiBaloT Ha cTeneHb
BaXKHOCTM KaXkdoro curHarbHoro criosa. MNpoytute
PYKOBOZCTBO MO 3KCMyaTaumu n obpartute
BHUMaHVE Ha fjaHHble CUMBOIbI.

OIMTACHO: OsHa4aem 4ype3sbi4HalHo

[ : S oracHyto cumyauyuro, Komopasi
npueodum k cMepmesibHOMy
ucxody unu nosty4eHuro mskesol
mpasmbil.

BHUMAHME: O3Ha4yaem
romeHyuanbHO onacHyr cumyauyuro,
Komopasi Mo)em fnpusecmu

K cMepmensHOMYy ucxody unu
rnosly4eHuUro msixesioli mpaemai.

MPEQYNPEXOEHUE: O3Hayaem
rmomeHyuarnbsHO OracHyr cumyauuro,
Komopasi MoXxem rpusecmu

K rMosny4yeHUro mpaembl jie2Kol unu
cpedHell mspkecmu.

MPELQOCTEPEXXEHME: O3Ha4aem
cumyauuto, He cesi3aHHyHo
C nosyyeHUeM mesiecHoU mpaemal,

Komopasi, 00HaKo, MoXkem npueecmu
K noepexdeHuro o6opydoeaHusl.

Puck nopaxxeHusi 35ieKmpu4eckum
mokom!

& OezHeonacHocms!

Mepbi 6e3onacHoOCTU Npwm
paboTe c nasepHbIMHU
npubopamm

BHUMAHME! BHumameribHO
npoymume 8ce UHCMPyKUUU.
HecobrtodeHue ecex nepeyucrieHHbIX
HUXe UHCMPYKUUl Moxem npusecmu
K MOpaxeHUto 3r1eKmpUYecKuM

MOKOM, B03HUKHOBEHUIO roxapa u/unu
r1ony4eHuUro cepbe3Hol mpasmbI.

COXPAHUTE OAHHbIE MHCTPYKLIMA

* He ucnonb3yiime nasepHsbil npuéop,
ec/iu ecmb onacHOCMb 80320PaHUs
unu e3pblea, Harnpumep, ebIU3U JIe2KO
eocnamMeHsirouyuxcsi xudkocmel,
2a30e unu nbiniu. B npouecce pabomesi
anekmpornpubop cozdaem UCKpPosbie
pa3psidbl, KOMopPbIe MO2ym 80CMIaMEHUMb
MbIb UMU 20proYUe napbl.

* Ucnonb3yliime nasepHbil npubop
mornbKo ¢ npedHa3Ha4eHHbIMU 07151 He2o
6amapelikamMu numadus. Vicriorib308aHue
b6amapeek UHO20 mura Moxem rpusecmu
K 803HUKHOBEHUIO roxapa.

* XpaHume He ucnosib3yeMbill 1a3epPHbIU
npubop e mecme, HeAocmynHoOM Onsi
demeli u MOCMOPOHHUX Uy, JlasepHbie
rpubopkl npedcmaersirom ornacHoCmb 8 pyKax
HEOrbIMHbIX orb308amerel.

* Ucnonb3yiime mosibko me
donosnHumersnbHbIe NPUcnocobeHus,
KOmopbie PeKOMeHO08aHbI
npouseodumesiem 0nsi Bawel modenu
nasepa. [JoronHumersbHble rnpuHadnexxHocmu
u akceccyapel, nooxodsuwjue 0151 0OHO20
npubopa, npu ucronb308aHuU ¢ Opyaol
modernbio Mo2ym cmamb Mpu4uHoU
ronyyeHusi mpasmbil.

* PemoHm npu6opa JOI/IKEH
npou3eodumscsi MosIbKO
KeanuguyupoeaHHbIM PEeMOHMHbIM
rnepcoHasioM. PeMoHm unu mexHu4yeckoe
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obcnyxueaHue, npou3sedeHHoe
HeKeanuguyupoeaHHbLIM ME€PCOHAIIOM,
MOXXem npueecmu K roJsty4eHuro

mpasmbl. MecmononoxeHue bruxatiwezo
aemopu308aHHO20 CEPBUCHO20 UeHmpa
DEWALT cm. 8 cniucke asmopu308aHHbIX
cepsucHbix ueHmpos DEWALT e koHue
0aHHO20 pyKogodcmea 10 IKcryamayuu unu
Ha catime www.2helpU.com.

Hu e koem cny4ae He paccmampueatime
JN1a3epHbIl JTyY Yepe3 onmuYecKue
npu6opbl, makue Kak mesiecKon usu
meodonum. 3mo Moxem npusecmu

K CEPbE3HOMY MOPAXXEHUIO 2/1a3.

Hukoz20a He ycmaHaenuealime s1a3epHbill
npu6op e nosIoXKeHuU, NPU KOMopom
B803MOXHO yMbIWJIIEHHOE USlU crly4aliHoe
nonadaHue s1a3epHO20 Jly4a 8 a2n1a3a. 9mo
MOXem pusecmu K Cepbe3HOMY MOPaXeHUr
anas.

Hukoz0a He ycmaHaenuealime na3epHbil
npu6bop ebnu3u om ompaxaroujux
rnoesepxHocmetl, KOmopbie Mo2ym
ompa3sums f1a3epHbIl J1yY e 2nasa
nonb3o0eameris unu cayvaiiHo2o0 nuya.
Bmo mMoxem npusecmu K cepbe3HoMy
ropaxxeHuto 2raa.

Bcez0da eblikmoqalime s1azepHbili npubop,
Ko20a OH He ucnosb3yemcs. BxroyeHHbIl
rpubop ysenuyusaem puck nonadaHusi
J1a3epHO20 Iyya 8 anasa.

Hukoz0a He ucnonb3ylime na3epHbll
npu6op e npucymcmeuu demel u He
noseosisitime demsiM rosib308ambCsi
npu6opom. 3mo Moxem fpusecmu

K CEpbe3HOMY MOPaxxeHUHo 2/1as.

Hukoz2da He cHumalime u He cmupatime

¢ npu6bopa npedynpexoaroujue 3MuKemkxu.
lpu omcymemeuu ripedynpexdarowjux
SMUKEMOK ronb3oeamerib Urnu criydaliHoe
JIUYo Moaym HernpedyMbILUIEHHO
nodsepeHymbCsi 0br1y4eHuU!o.

Ycmanaenuealime nasepHbil npu6op

Ha ycmouliyueol po8HoOU NosepxHocmu.
lMadeHue nasepHoe2o npubopa Moxem npu-
8eCcmu K e20 Mo8pexx0eHUI0 UsU MOsTy4YeHU
rornb3o08amesieM MXXEnol mpasmbl.

Odeealimecb coomeemcmeyrouwum
obpa3om. Bo epemsi pabomsbl He
Hadesalime c80600Hyr0 00exdy usnu
YKpaweHusi. Yéupalime OnuUHHbIe
eosiockl. Criedume 3a mem, Ymobbi
Bawu eonocbl, 00e)x0a unu nepYyamxu
Haxodusiucb 8 MoCMosiIHHOM omaodasieHuu
om deuxyujuxcsi 4acmel npubopa.

Ceobo0Hasi o0ex0a, ykpaweHusi unu
OnuHHbIE 80J10CLI MO2Ym fonacmb

e dswxyuwuecs Yacmu npubopa.
[suxyuuecsi yacmu yacmo ckpbisatomes 3a
B8EHMUIISIUUOHHBIMU rpopessimu; uzbezatime
KOHmMakma ¢ HUMU.

BHUMAHME: Ucnonb3oeaHue
UHbIX cpedcme yrnpaesieHus unu
peaynupyrouux ycmpolicme
unu HapyweHue uHcmpykuui,
0603HaYeHHbIX 8 0aHHOM
PyKosodcmee o 3Kcriyamauyuu,
MoXkem nipueecmu K ornacHomy
paduayuoHHOMY O6IyYeHUHo.

BHUMAHUE! HU B KOEM CITYYAE
A HE PA3BUPAUTE JIA3EPHbIN
TMPUBOP! BHympu Hem
o6cnyxueaeMbix nosib3oeamesiem
demauell. Paz6opka s1azepHo20
npubopa desrlaem 2apaHmMuro Ha
npodykm HedelicmeumesbHol. Hu
8 KoeM cirly4ae He sudou3meHsitime
npu6bop. Modughukauyusi daHHO20
npubopa mMoxem cmamb NPUHUHOU
0racHo20 1a3epPHO20 OBITYYEHUSI.

HdononHuTenbHbIE NpaBuna
6e3onacHocTu npu pabore
C NnasepHbIMU Npudopamu

» [aHHbIl n1a3epHbil npubop omHocumcsi
K Knaccy 2, 8 coomeememesuu co
cmaHdapmom EN 60825-1:2007.

He 3amensitime nasepHbili Ouod Hu

Ha Kakou Opyeol mun. B cny4ae
rospexxoeHusi nia3epHbIt npubop
OormKeH peMoHMUPO8amMbCsi MOIbKO

8 a8MopU308aHHOM CEPBUCHOM UEHMpe.

* Wcnonb3ytime na3epHbil npubop mosibKo
Onsi npoeyuposaHust N1a3epHbIX UHUL.
lNpsimoe ronadaHue ryya nasepa 2-20
Kracca e enas cHumaemcsi 6esonacHbiM
8 meyerue He boree 0,25 ceKyHObI. B amom
criyqae omeemHasi peakyusi 2/1a3Ho20
8eka obecrieqyusaem AoCMamoYHyo
3awumy anasa. Ha paccmosiHuu 6onee
1 Mmempa daHHbIU nasepHbIl npubop
MOXHO paccmampueams Kak MofIHOCMbH
6esonacHbll n1azep 1-20 knacca.

* Hu 8 koem criydyae He cMmompume
rpedHaMepeHHO Ha 11a3epHbIU IyH.

* He paccmampusatime na3epHbill 1iyd Yepes
onmuyeckue rnpubopsil.

* Ycmanaenueatime nasepHsbil npubop
8 MaKoM MOSIoKeHUU, YmMobbl 51a3epHbIl y4
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He Mpoxo0usT Ha YPOBHE 2r1a3 OKPYXKatoUUX
Bac ntoded.

* He paspewalime demsm rpukacamscsi
K fia3epHoMy rpubopy.

+ Ecnu Bbl 3amMemunnu ebimeKulyto XudKocma,
rnocmynume crnedyrouum obpasom:

— AKKypamHo ydanume canghemxol
JKudkocmsb. M3beealime kKoHmakma
c Koxkel unu ¢ anasamu. He enomatime
JKUOKOCMb.

— B cnyyae rnonadaHusi XUOKOCMU Ha KOXY
unu e enasa, npomoume ux yucmou
pPomoYHoU 8000l 8 meyeHuUe He MeHee
10 MuHym u obpamumecs K gpayy.

BHUMAHME: OnacHocmb
803HUKHOBeHUs1 noxapa! Msbezalime
KOPOIMKO20 3aMblKaHUsI KOHMaKmos
usere4éHHbIX bamapeek nuUMmMaHusl.

OcTaTo4Hble PUCKKU

CrepytoLume pucku SIBMSIKOTCS XapakTePHbLIMU Npu
UCMOSb30BaHUM Na3epHbIX NPUGOpPOB:

— TpaBMbl B pesynsraTe nopaxeHus nasepHbIM
ny4om.

MAPKWUPOBKA NMPUBOPA
Ha npnbope nmvetotcs cneayoLume 3Haku:

DEWALT
Dpwos3 I

LASER RADIATION
DO NOT STARE INTO BEAM

Mepen Hayanom paboTbl BHUMATENLHO
NpoYTUTE PYKOBOACTBO MO
aKcnnyataumm.

BHumanwue! Jlasep!

He cmoTpute Ha nasepHbIn nyu.

Bpbi3rocTonkuin kopnyc

MECTO NONOXEHNA KOOA OATbI

Kop parl (j), kOTOpbIN Takke BKIOYaeT B cebs
rof U3roTOBMEHWS, OTLUTaMMOBaH Ha NMOBEPXHOCTU
kopnyca npuéopa.

Mpumep:

2013 XX XX
['on nsrotoBneHns

BaxHble npaBuna 6esonacHo-
CTU NpU Ucnonb3oBaHuu 6arta-
peeKk nuTaHus

BHUMAHMUE: bamapeliku mo2ym

A 830p8ambCs UrU Mpomeydb, U Mo2ym
cmamb npuYyuHOl mpasmbl Unu
B03HUKHOBeHUSA noxapa. [ns
CHUXXeHUsI pucka:

* Cmpoeo criedytime ecem
UHCMPYKUUSIM U ripedyrnpexoeHusim,
codepxaujuMcs 8 MapKuposKe
bamapeek numaHusi U Ha yraKkoeke.

» Bcez0a ecmaernisiime 6amapeliku
numaxusi ¢ cobrmodeHuem
nonspHocmu (+ u -).

* He donyckalime Kopomko2o
3aMblKaHUs1 KOHMakmos bamapeulku
numaHusl.

* Hu e koem criyyae He nbimalmech
3apsbkamb 6amapeliKu numaHusi.

* He cmewusalime cmapble U HO8ble
6amapeliku numaHus. 3ameHsiime
00HO8PeMeHHO 8ce bamapeliku
numaHusi HoebiMu bamapelikamu
makol xe MapKu u murnopasmepa.

* OmpabomaHHble bamapelKu
HemedneHHo 8biHUMalime u3
ycmpolicmea u ymunusupydime
ux 8 coomeememeuu ¢ MECMHbIM
3aKOHOOamesibCmeom.

* He 6pocatime bamapeliku numaHusi
8 020Hb.

* [epxxume 6amapeliku numaHusi
8 He docmyrHom 0ns Oemel
mecme.

* W3enekalime bamapeliku numaHusi
u3 npubopa, ecnu Bbl He 6ydeme
UM 10/1b308aMbCs1 8 MeYeHue
HECKOITbKUX Mecsiues.

BaTapelku nutaHus

TWUN BATAPEEK MUTAHUA

DWO083 paboTaeT oT YeTbIpéx baTapeek NuTaHusi
LR6 (AA).
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KomnnekT noctaBku
B ynakoBky BXogsT:

1 3-X ny4eBON camOBbIPaBHMBAIOLLMINCS
nasepHbI ykasatenb

Bartapenku nutaHns LR6 (AA)
YemopaH (Tonbko K-mogenwu)

- N

PykoBOACTBO MO 3KcrnyaTaumu

* [lposepbme npubop, demanu
u GoronHUMerbHble npUcrocobrieHus: Ha
Haru4yue rnospexoeHutl, Komopbie Moanu
rpou3olmu 80 8peMsi MpPaHCrIopPMUPOBKU.

* [leped Hayanom pabomsi HeO6X00UMO
8HUMamesIbHO MpoYyumams Hacmosiuee
pyK080oOCMBO U MPUHSIMb K C8E0EHUHO
codepxkaulyrocsi 8 Hem UHGhopMauuro.

Onucanue (Puc. 1)

BHUMAHUE: Hu 8 Koem criy4ae He
modugpuyupytime anekmporpubop
unu Kakyro-nubo e2o demarbs. 3mo
MOXem rpueecmu K rosy4yeHuro
mpasMbl Unu nospexxoeHuro rnpubopa.

a. MyckoBo BbIkNtovaTenb

b. AnepTypa usnyvatoLlen Yyactu nasepa -
nasepHbI My4 HanpaBrieH BBEpX

c. AnepTypa uanyyatoLLieit YacTu nasepa -
Na3epHbIi Ny4 HanpaeneH BHA3

d. AnepTypa un3ny4aroLen YyacTu nasepa —
rOpPU30OHTasbHbIV NasepHbIv NyY

e. VHavkaTop paspsiaku Gatapeek nuTaHus

f. BCTPOEHHbIN MarHUTHbIN NOBOPOTHBIN
KPOHLUTEMNH

g. MarHuThbl
h. Kpblwka oTceka anst 6atapeek nuTaHus
i. Barapevikv nutanus

HA3HAYEHUME

Baw 3-x ny4eBor camoBbIpaBHVBAOLLMNCS
nasepHbIn ykasatens DW083 npegHasHayeH ons
npodpeccroHanbHbIx paboT No BblpaBHUBAHWIO.
Mpunbop MOXHO MCronb3oBaTb Kak Anst
FOPU30HTaNbHOrO (YPOBHEBOIO), Tak 1 ANs
BEPTUKaNbHOro (OTBECHOIO) HUBENMMPOBAHUS.

HE UCMNOJb3YMTE npu6op Bo BRaxHbIX
YCNOBUAX UMW NPW HANU4MN B OKPYXatoLLeM
NPOCTPaHCTBE NErko BOCNaMeHSItoLLMXCS
XXNOKOCTEW Unm ras3os.

[aHHbI NnasepHbIvi Nprbop sBnseTcs
npodpeccroHanbHbIM MHCTpymeHToM. HE
PA3PELLAWTE fetam npukacatsca k npubopy.
HeonbITHbIE NONb3oBaTENM AOMKHBI MCMOb30BaTh

[aHHbI NPMGOP Mof PYKOBOLACTBOM OMbITHOMO
VHCTPYKTOpA.

CBOPKA U PEIYJINPOBKA

BHUMAHMUE: Huko2da He
ycmaHaenueatime na3epHbIlU
npu6op e nosoxeHuu, nNpu
KOMOPOM 803MOXKHO YMbIWJ/IEHHOE
unu cny4vatiHoe nonadaHue
J/1a3epHO20 Jly4a 6 2/1a3a.
lNonadaHue na3epHo20 fyya 6 enasa
rpusecmu K cepbe3HOMY MOPaXeHUuHo
enas.

Hakneitka aTukeTku c npeay-
npexageHuem

Mepbl 6€30NacHOCTN Ha STUKETKE, HAKINEeeHHOM
Ha nasepHbilii NpUGop, AOMKHbI BbITh
chopMynMpoBaHbI Ha A3bIKE MOMb30BaTENS.

B kOMMekT noctasku npubopa BXoauT
OTAENbHbIV NICT C CAMOKNEALLMMUCS STUKETKAMMU
C HaanNMCsMU Ha PasHbIX s3bIKax.

BHUMAHME: Y6edumecb, 4Ymo
mpebosaHusi 6e3ornacHocmu Ha
smukemke cghopMyIuposaHbl Ha
Bauwem s3bike.

MpenynpexaeHnst AOMKHbI BbITb CrieayoLLMMK:
JNNASEPHOE M3NYYEHUE

HE CMOTPWUTE HA NNA3EPHbIN JTyY
JIASEPHbIV MPOLOYKT KITACCA 2

» Ecnu npegynpexaenust cchopmynmpoBaHbl Ha
MHOCTPaHHOM $3bIKe, MOCTYNUTE Crieaytowmm
obpasom:

— CHUMWTE C UCTa HYXXHYH 3TUKETKY.

— AKKypaTHO MpUIIOXUTE ITUKETKY
K MOBEPXHOCTY CYLLECTBYIOLLEN 3TUKETKY.

— Mpwxmute OTUKETKY, MPUKIenBasa ee Ha
MecCTO.

3ameHa baTapeek NnMTaHuUA
(Pwuc. 3)

[aHHbIi Nnpubop paboTaet oT baTapeek NUTaHUs
T1na LR6 (AA).

»  OTKpoOITE KpbILLKY OTCeka Ans 6atapeek
nutanus (h).

» 3ameHwuTe Gatapeiikv nuTaHus (i).
MpocneauTe, 4TobbLI HOBbLIE BaTapeiikm
NUTaHUs GbIIM BCTaBMEHbI B MONOXEHNUW, KakK
rnokasaHo Ha PUCYHKe.

+  3aKkpoiTe KpbILWKY OTCeka Ans Gartapeek
nUTaHMs.
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b6amapeek numarusi, Kaxxobil
pa3s 3amMmeHsilime 8eCb KOMI/IEKM.
He cmewusatiime cmapble

U Hogble bamapelKu numaHusi.
PekomeHdyemcs ucrionb3oeamsb
weno4Hbie bamapelKu numaHusi.

SKCIMIYATALUA

MHCTpYKUMVI no nucnosb3oBa-
HUIO

c BHUMAHMUE: Npu obHoeneHuu

BHUMAHMUE: Bceeda criedylime
yKasaHusim delicmeyrouyux HopM
u npasusn 6e3onacHocmu.

*  Kaxablh pa3 oTMevanTe LEeHTP nasepHomn
TOYKU.

» Cnegute, 4TobObI NPUGOP GbIN HAOAEXHO
3adpMKCUPOBaH.

» Bonblune nepenaapl TemMnepartypbl
OKpy>katoLLeii cpebl MOTyT Bbi3BaTh
nepemMeLLeHe BHYTPEHHVX AeTanen, YTo
MOXET MPUBECTU K CHIDKEHMIO TOUHOCTU
npubopa. MNpn pabote npubopa B Takmx
YCINOBUSIX PErynsipHo NpoBepsiiTe TOYHOCTb
€ro HaCTPOWIKK.

* HecmoTpsi Ha aBTOMaTMYECKYO KOPPEKLMIO
nprbopom HeBOMNbLLUMX HETOYHOCTEN
BbIpaBHVBaHUSA, AN MPUBEAEHNSA Npubopa
B MCXOHOE COCTOsHWE Nocne yaapa
MOXeT noTpeboBaTbcs ero NOBTOPHOE
perynupoBaHue.

» Ecnn Bbl ypoHVnu unm onpokuHynm npmbop,
nposeauTe KanMbpoBKy ronoBky nasepa
B aBTOPWN30BaHHOM CEPBUCHOM LIEHTpeE.

MuaukaTop paspsagku
6atapeek nutaHus (Puc. 2)

JlazepHbin npubop DWO083 obopynosaH
WHOMKaTOPOM pa3psifku Gatapeek nutaHus

(e), n3obpaxeéHHbiM Ha PucyHke 2. KpacHbiii
WHOMKATOP PacrorioXeH B BEPXHE YacTu
npubopa. MuraHue nHaykaTopa ykasbiBaeT Ha
HeobX0AUMOCTb 3aMeHbl GaTapeek NUTaHus.
JlazepHbin NpMbop MOXET NPOJOIMKUTL paboTaTb
eLLé Kakoe-To BpeMsi Npu NoYTH pa3psikeHHbIX
GaTapelikax nuTaHus. Nocne ycTaHoBKM HOBbIX
HaTapeek NMTaHNA NasepHbINn Npubop cHosa
BKIMIOYNTCS, @ KPACHbIN MHOMKATOP MOracHeT.
(MepuaHue nasepHoro fyya He 3aBUCUT OT
cTeneHn paspsaku 6atapeek nUTaHus; cM. pasgen
UHOukamop ebixoda 3a npedesibi amMnaumyoObi
HaKJIoHa.)

BknroyeHune n BbIKN4YeHue
nasepHoro npuéopa (Puc. 1)

YcTaHoBWTE BbIKMIOYEHHBIN NasepHbln Nprbop
Ha POBHYIO 1 YCTONYMBYIO FOPU3OHTaNbHYHO
MOBEPXHOCTb.

YT06bI BKIOYATL NasepHbI Npubop, NOBEpHUTE
MyCKOBOW BbIKIto4aTensb (a) Tak, Y4Tobbl OH
ykasbiBan Beepx. [pubop 6yaet nanyyatb 3 nyya:
HanpaBsneHHbI BBepx (b), HanpaBneHHbIM BHA3 (C)
1 ropu3oHTanbHbIN (d).

YUT06bI BLIKIIOYATL NasepHbIn npudop,
NMOBEPHUTE NYCKOBOW BbIKItodaTerb (a) BHU3

B €r0 M3HayasrlbHOe ropu3oHTarnbHoOe NMonoXxeHue.
Mpunbop Gonblue He ByaeT nanyyaTb ny4n.

Brnoku poBKa MaAaATHUKOBOIo
MexXaHu3ma

JazepHbin npnb6op DWO083 nmeet cyHKLmO
OMNOKMPOBKM MasiTHUKOBOTO MeXaH13ma.
[aHHas dyHKUMS 3a0enNCTByeTCS TONbKO Npu
BbIKMOYEHHOM npubope. Mpy BKNoYeHUM
nasepHoro nNpmbopa ¢ NOMOLLbIO MYCKOBOTO
BbIKMtOYaTENsS MasATHUKOBBIA MEXaHW3M
pa3broknpyeTcs 1 CaMOBbIPaBHUBAETCS.

Ucnonb3oBaHue JNla3epHoro
npunbopa

JlasepHble nyyu GyayT ypoBHEBLIMU U
OTBECHbIMM TOJBLKO MOCIIe NPOBEAEHUS
Kanubposku (cM. pasgen lMpoeepka soKasibHOU
Kkanu6poeku). JlasepHblii Nyy He JOMKeH MepLaTh
(cMm. pasgen Bbixod 3a npedesibi amnnumyobi
HaKJIOHa).

Mpubop MOXET 1cnonb3oBaThCs Af1s NPoeLmpo-
BaHVS Na3epHbIX TOYEK C UCNONb30BaHMEM OO0
KOMOUHaLMKM TPEX Ny4yen.

BcTpOeHHbIN MarHUTHbIN
NOBOPOTHbIN KPOHLITENH

JNasepHbit npubop DWO083 obopyanosaH
BCTPOEHHbIM MarHUTHbLIM NMOBOPOTHbBIM
kpoHwTenHoM (f). [JaHHbIN KPOHLLTEH no3Bonser
3aKkpennaTe Npubop Ha MobbIX BEPTVKaNbHbIX
NMOBEPXHOCTSAX U3 CTanm Unm YyryHa npy noMoLLm
MarHuToB (g), PacnornoXXeHHbIX Ha 3agHen
CTOPOHE MOBOPOTHOIO KPOHLUTEMHA. TUMNYHBIMK
npvmepamMu NOAXOASALLMX NMOBEPXHOCTEN SABMSIIOTCS
cTanbHble pamMbl, ABEPHbIE CTarbHble pambl

1 CTpoUTENbHbIE CTanbHble Banku. YctaHoBuTe
nasepHblii Npubop Ha YCTONYMBON POBHOMN
nosepxHocTu. NageHve nasepHoro npubopa
MOXET NPUBECTM K €ro NOBPEXAEHNIO 1N
Nony4YeHUto Nonb3oBaTenemM TAXENOW TpaBMbl.
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[oBOPOTHbIN KPOHLLITEWH Takke obecneyvBaeTt
3a30p Mexady nonom npubnuantensHo 4,5 cM, 4To
MOMOraeT B YCTAHOBKE HUXKHEN Korneu CTanbHoum
pambl.

MepeHOC OTMETKU

[Ina nepeHoca oTMEeTKM Npubop npoeunpyeT

3 nasepHbIx Ny4a (2 OTBECHbIX 1 1 YPOBHEBBIN).
Mpu oTBECHOM MCMOML30BaHUM, OAHUM

ny4oM orpeaenuTe oTMETKY U NepeHecuTe

e€ ¢ nomoLubto apyroro. Mpn ypoBHEBOM
MCNOMNb30BaHWK, OOHWM Jly4OM onpeaenuTe
OTMETKY, 3aTeM rnepeHecuTe e€, NoBopa4nBeas
na3sepHbIn Nprbop Ha BCTPOEHHOM MOBOPOTHOM
KpOHLUTEeNHe. [opn3oHTanbHas oTMeTka MOXeT
nepeHocutbeA B paanyce 180°.

Mcnonb3ynte oanH nyy Ans onpeaeneHns
OTMETKM, N NepeHocuTe €€ C MOMOLLIbIO
MPOTVBOMONOXHOIO NasepHoOro ny4a.

MHamkaTop Bbixoaa 3a
npeaenbl aMnaNTyAbl HaKIOHa

JlasepHbin npubop DWO083 cnpoeumpoBaH

€ dpyHKUMEN camoBbipaBHMBaHWSA. [pn cnvwkom
60nbLLIOM HaKMOHe nasepHoro Npmbopa,

Korja camoBbIPaBHVIBaAHWE HEBO3MOXHO

(HaknoH > 4°), Ha4yHeT MepLuaTb Nas3epHbIn

nyy (Puc. 4). MepuaHue nasepHoro nyya
yKa3blBaET Ha MpeBbILLEHVE aMMNUTYabI
HakrioHa, csiedoeamersibHO, J1yY He sierisiemcsi
rokasamersieM ypo8Hs (Uslu OM8ecHOCMuU) U He
JoJnKeH ucnosb3o08ambcs OJisl onpedesneHus
unu ommemku ypoeHsi (unu omeeca).
MepeycTaHoBUTe NasepHbIn Nprdop Ha 6onee
POBHOW NMOBEPXHOCTH.

BbipaBHUBaHMe nasepHoOro
npubopa

[Mpn ycnosumn npaBunbHOW KanMbpoBky,

[aHHbIN NasepHbIi NPMOOpP BblpaBHUBAETCS
camocTosTenbHo. OH kanubpyeTcs Ha 3aBoge-
M3roToBMTESNE B PEXMME MoVCKa oTBeca, npu
YCINOBUN HaXOXAEHUSA Ha MII0CKON NMOBEPXHOCTM
C ypoBHeM B npeaenax 4°. Py4Hyto HacTpounky He
BbIMOMNHSATb.

TEXHUYECKOE
OBCINYXUBAHUE

Bawu nasepHbin npnbop DEWALT paccuntaH Ha
paboTy B Te4eHWe NPOAOIHKUTENBHOrO BPEMEHM
NPV MUHYMAIbHOM TEXHUYECKOM 0BCIyXVBaHWN.
Cpok cry0bl U HAAEXHOCTb NTAa3epPHOro
npnbopa yBenuynmBaeTcsi Npu NpaBUnbHOM yxoae
N pEerynsipHon YncTke.

[Onsa obecneyeHnst MakcumarbHON TOYHOCTM
B paboTte perynsipHo NpoBepsiiTe NasepHbIi
npubop Ha NpaBUIbHOCTL KanmMbpoBku. CM.
pasnen lMpoeepka sokanbHOU Kaubpoeku.

lMpoBepky kannbpoBKkK 1 Npoyre BUAbI
TEXHUYECKOTO 0OCIY>KMBaHNSA MOXHO MPOU3BECTU
B aBTOPU30BAHHOM CEPBUCHOM LeHTpe DEWALT.

XpaHuTe He Ucnorb3yemblii NasepHbIi NpUbop

B YemopaHe, BXOASLLEM B KOMMIEKT MNOCTaBKM.
He xpaHuTe nasepHbIi npubop npu Temneparype
Hwke —20 °C vnm Bbiwe 60 °C.

He ybupaiTe B YyemogaH BNaXXHbIV NasepHbIii
npu6op. CHavana NosHOCTLIO BbICYLLNUTE
nasepHbIn NpMBop Npy NOMOLLM MSATKOW CyXOW
TKaHW.

NMpoBepka NnokanbHOM
KannbpoBKu

KannbpoBka Ha MecTe JomkHa NPoBOAUTLCS
TOYHO U aKKypaTHO, C Lierblo co3aaHust

YCNOBUI AN OCTOBEPHON AnarHocTtuku. Mpu
obHapyXeHunn Henonagok, oTkanuopynTe Nnpudop
B aBTOPM30BAHHOM CEPBUCHOM LIEHTpE.

BHUMAHME: onoska nasepa
8cez0a do/mkHa Kanubposambcsi
Keanuguyupo8aHHbIM Cep8UCHbIM
riepcoHasnom.

NMPOBEPKA TOYHOCTU - OTBEC

Hanbonee To4Hyto KanMbpoBKy OTBECHOCTU
MOXHO MPON3BECTN NPY HANMUYNK 3HAYNTENBHOTO
KONMMYecTBa BepTUKarnbHON BbICOTbI, B naeane
7,5 M., Npyn 3TOM, OAMH YENOBEK AOIMKEH CTOSATh
Ha nony Ans No3vLIMOHNPOBAHWS NIa3epHOTo
npvbopa, a BTOPOI YenoBek JOMKEH HaxoanTbCst
MakcuMarnbHO BrM3ko K NOTOsIKY, YTOGbl OTMETUTL
Ha Hem TOYKY, CrPOELIMPOBAHHYO Na3epHbIM
nyyom (Puc. 5). OueHb BaXXHO NPOU3BECTU
NpoBepKy KanmbpoBKky Ha PacCTOsIHUM He KopoYe
paccTosiHUA, AN KOTOPOro npeanonaraeTcs
1cnonb3oBaHue npudopa.

1. Cpenaitte OTMETKY Ha Mnory.

2. [MomecTnTe nasepHbIi NpMGOP Taknum
o6pasom, YTOOb! HanpaBneHHbINA BHU3 Nyy
TOYHO coBMnagan c OTMETKOW Ha nony.

3. TNopoxauTe, Noka nasepHbIi Npubop
He crpoeuvpyeT BepTHKasbHYO NIVHWIO,
1 OTMETLTE LIEHTP Nla3epHOMN TOYKM,
CNpOELIMPOBaHHON My4OM, HanpaBneHHbIM
BBEPX.

4. Pa3BepHuTe NnasepHbiii npmubop Ha 180°,
Kak nokasaHo Ha Puc. 6, 4tobbl y6eauTbes,
YTO HanpaBMEHHbIN BHU3 fyY NO-NPEXHEMY
COBMafaeT C OTMETKOM Ha Mony.
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5. TlopgoxawuTe, Nnoka nasepHbiv Npubop
He cnpoeuvpyeT BepTUKanbHY0 JIMHULO,
N OTMETLTE LIeHTP Na3epHON TOYKY,
CNPOEeLMPOBaHHON My4OM, HanpaBieHHbIM
BBEPX.
Ecnn paccrosiHue mexay AByMS OTMeTKamu

npeBbILLAeT NPUBEAEHHbIE HIDKE 3HAYEHNS,
nasepHbIn Npubop HyXXAaeTcs B KannbpoBke.

BbicoTa noTornka PaccrosiHue mexay

oTMeTKamMun
7.5m 4.5 mm
15 ™ 9,0 Mm

NPOBEPKA TOYHOCTU — YPOBEHb
NIOCKOCTEN

[Ins npoBepky YpOBHEBOW KannbpoBKu fasepHOro
npnbopa noTpebyercs 2 napannernbHble CTeHbl,
pacnonoXxeHHbIe Ha PacCTOAHUN MUHUMYM

6 m gpyr ot gpyra. O4eHb BaXKHO NPOM3BECTH
NpoBepKy KanMbpOoBKW Ha PacCTOSIHUN He Kopoye
paccTosiHWSA, Anst KOTOPOro NpeanonaraeTcst
ucnonb3oBaHne npyubopa.

1. MNomecTnTe nasepHbIi Npubop Ha
paccTosiHum 5-8 cM OT NepBoWi CTEHI,
HanpaBuB ero B CTOPOHY cTeHbl (Puc. 7).

2. OTMmeTbTe Ha NepBol CTEHE MO3NLMI0
na3epHoro nyya.

3. PasBepHuTe npubop Ha 180° n oTmeTsTEe
MO3VLMIO NIA3ePHOrO Nyya Ha BTOPOW CTeHe
(Pwc. 8).

4. TNomecTuTe nasepHbIn Npubop Ha
paccTosiHumM 5-8 CM OT BTOPOW CTEHbI,
HanpasuB ero B CTOPOHY CTeHbl (Puc. 9).

5. OTperynupyiite BbiCOTy npuGopa, noka my4
He coBnagéT C OTMETKOM U3 nyHKTa 3.

6. Pa3ssepHuTe npubop Ha 180° 1 HanpaskTe
nasepHbIn Ny4 Ha OTMETKY Ha NepBON CTeHe
13 nyHkta 2 (Puc. 10).

7. VamepeTe BepTUKanbHOE paccTosiHue Mexay
TY4OM ¥ OTMETKOWA.

8. Ecnu paccTtosiHne npesbilLaeT npMBeaEHHbIE
HVDKE 3HAYEHWs], Na3epHbIii NPUBop AOMKeH
ObITb OTKanNMOpOBaH B aBTOPU3OBAHHOM
CEepBUCHOM LIEHTpe.

PacctosiHne mexay PaccTosiHue mexay
cTeHaMmu oTMeTKamMun
75m 3,0 Mm
15 m 6,0 MM
23 M 9,0 Mm

Bo3MoXxHble HeMCnpPaBHOCTH
M cnocoObl UX yCTPaHeHuUs
NA3EPHbI/ NMPUBOP HE BKIIOYAETCA

* Ybeautecb, 4To BGataperikv NMTaHWs BCTaBMEHbI
B Npubop B COOTBETCTBUU C OTMETKamu (+), (-)
Ha KpblLLKe oTceka.

*  YbeguTtech, 4TO BaTapeviku NMTaHWs HaxoaaTes
B paboyem coctosiHuW. Ecnin comHeBaeTech,
nonpobynTe ycTaHOBUTb HOBble BaTapevikv
nUTaHns.

* YBeauTtech, YTO KOHTaKTbl GaTapeek NUTaHus
ynCTble 1 6e3 NPU3HAKOB PXKaBYMHbBI UMK
koppoaun. Cnegute, 4TOObI NasepHbIN YpOBEHL
ocTaBarsicsl CyxuMm, U BCcerga UCronbaynTe
TOMNbKO BbICOKOKaYeCTBEHHbIe BaTapeiiku
NUTaHUS, YTOObI CBECTU K MUHUMYMY PUCK UX
NPOTEYKN.

» Ecnu nasepHbivi npubop xpaHuncst npy o4eHb
BbICOKOW Temnepartype, 4OKAUTECH ero
MOHOrO OCTbIBAHUS.

NA3EPHbIW NYY MEPLIAET

JasepHbin npubop DWO083 6bin ckoHCTpyMpoBaH
[Onsi camMoBbIpaBHUBaHWSA 40 4° BO BCeX
HanpaeBneHusix, MPU ero PacronoXeHuu,

Kak nokasaHo Ha PucyHke 4. Ecrin

nasepHbIi NPMBOP HaKMOHEH CrINLLIKOM

CUITbHO 1 BHYTPEHHWUI MEXaHN3M HE MOXET
NPOM3BECTY CaMOCTOSITENbHOE BblpaBHUBaHUE,
nasepHbIn Ny4 HAYHET MepLaThb, ykasbiBas

Ha NpeBbILLEHNE aMMNUTYAbl HAKIOHA.
MEPLIAOLLMIA NASEPHBIN NYY HE ABNAETCA
MOKASATEJIEM YPOBHA NI OTBECHOCTU
N HE JOIMKEH NCMONB30OBATLCA AJ1A
OMPEQOENEHNA UMW OTMETKW YPOBHA UINA
OTBECA. NepeycTaHoBuTE nasepHsblii Nprdop Ha
Boree poBHOW MOBEPXHOCTH.

JIASEPHBbIE NTYYX HE NPEKPALLAIOT
OBUIrATbCA

INasepHbIt npnop DWO083 sinsietcs
MNHCTPYMEHTOM BbICOKOW TOYHOCTU. [1oaToMmy;,
Oyay4n pacrnonoXeHHbIM Ha HEYCTOWYMBON

(v nogBwxHOW) NnoBepxHocTw, Npubop byaer
nNpoJosmkaTb NOUCK OTBECHOCTU. Ecnn nasepHbin
TNyY He npeKpaLLaeT CBOero ABUXKEHNS,
nonpobynTe ycTaHOBMTL NasepHbIN Nprbop Ha
6ornee ycTonumBol noBepxHocTu. Kpome atoro,
npoBepbTe, YTO NMOBEPXHOCTL SBMSETCH abCONTHO
MMOCKOW 1 NasepHbIN NpUbop HaxoanTcs

B YCTO/YMBOM MOMNOXEHNUN.
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e

Yucrtka

 [lepepn unctkon npmbopa U3BMNeKMTe N3 Hero
GaTapeiiku nuTaHus.

» CnepvTe 3a TeM, YTOObI BEHTUNALMOHHbIE
oTBepCTUs Npnbopa ocTaBanmcb YNCTbIMU,
1 perynspHoO NpoTvpaiTe ero Kopryc Msrkomn
TKaHbH0.

* [pwn HeobxoaMMoCTH, MPOTUPANTE NMNH3bI
MSAKOW TKaHbO UN CMOYEHHON B CupTe
BaTHOWN Mano4vkon. He ncnonb3ynte HUKakue
Opyrue YncTsLme cpeacrea.

[dononHutTenbHbIE
NPUHAANEXHOCTH

B HwxHelt yacTv nasepHoro npubopa nmeetcs
BHYTPeHHsIst pe3bba 1/4» x 20. [laHHasi pe3bba
noaxoauT Arst UCMONb30BaHWS CYLLECTBYOLLMX
UMK CNpPOEKTUPOBaHHbIX B ByayLlem
[0nNonHUTENbHbIX NpuHaanexHocten DEWALT.
Vcnonb3ayiTe TONbKO AOMOMHUTENbHbIE
npuHagnexHoctn DEWALT, cneumansHO
npegHasHayYeHHble A5l UCMOoNb30BaHWs

C AaHHbIM NpoAykToM. CrneayvTe NHCTPYKLUMAM,
NPUMOXEHHBIM K AOMOMHUTENBHOM
NpYHaaexHoCTu.

BHUMAHMUE: NockorbKy
npUHadnexHocmu, omuYHbIe om

mex, komopble rpednazaem DEWALT,
He rpoxodunnu mecmsi Ha 0aHHOM
u3denuu, mo UcrosbL308aHUe 3Mux
npuHadnexxHocmeu Moxem rpusecmu
K oracHol cumyauyuu. Bo uszbexaHue
pucka rorny4eHusi mpasmbl, ¢ 0aHHbIM
npPodyKmom OOMKHbI UCMOb308aMbCs
moribKo pekomeHAosaHHble DEWALT
00ronHUMersnbHble NPUHadNexXHoCcmu.

Mo Bonpocy NproGpeTeHNst AONOMHUTENBHBLIX
npuHagnexHocTern obpalyanTecs k Bawemy
avnepy.

3awmTa okpyxawLluen cpeabl

PasgenbHbin cbop. [JaHHoe nagenve
Herb3si yTUNM3npoBaTb BMeCTe
C OObIYHbIMKY ObITOBBIMM OTXOAAMMU.

Ecnu ogHaxabl Bbl 3axoTute 3ameHnTh Balue
nagenve DEWALT vnnu Bbl 6onblue B HEM He
Hy)xgaeTecb, He BbiOpacbiBaiTe ero BMecTe

¢ 6bIToBbIMM OTX0AaMu. OTHecuTe usgenve
B CreuunarnbHbIN MPUEMHbIN MYHKT.

@ PasgenbHbin cbop nagenui
C UCTEKLLMM CPOKOM Cry>KObl 1 X
%& YMaKOBOK MO3BOSISIET MyCKaTb
nx B nepepaboTKy 1 NOBTOPHO
1cnonb3oBatb. Mcrnonb3oBaHue
nepepaboTaHHbIX MaTepuanos
romoraet 3alLmLLaTh OKPY>KatoLLyo

cpeny OT 3arpsi3HEHUsT U CHIKaeT
pacxopn CbipbEBbLIX MaTepMaros.

MecTHOe 3akoHOAaTENBCTBO MOXET 0becneynTb
C60p CTapbIX 3NEKTPUHECKNX NPOAYKTOB OTAEJTbHO
oT 6bITOBOIO MyCOpa Ha MyHUUMNarbHbIX CBaslkax
0TX0[0B, Unu Bl MoxeTe coaBaTh KX B TOProBom
npeanpuAaTun Npyu NOKynke HOBOro naaenuna.

Pupma DEWALT obecneunBaet nprem

1 nepepaboTKy OTCMY>XUBLUWX CBOW CPOK U3Aenui
DeWALT. YTo6bl BOCNONb30BaTLCS 3TOM YCYrow,
Bbl moxeTe caatb Balue nsgenve B nobon
aBTOPM30BaHHbIN CEPBUCHBIN LIEHTP, KOTOPbIN
cobBMpaeT 1x Mo Hallemy MopyyeHuto.

Bbl MOXeTe y3HaTb MecTo HaxoxaeHus Baluero
OnmxariLuero aBToprM3oBaHHOIO CEPBUCHOTO
LieHTpa, obpatuBLLNCL B Bal MecTHbIN oduc
DeWALT no agpecy, ykazaHHOMY B J@HHOM
PYKOBOACTBE MO 3Kcnnyartaumun. Kpome Toro,
CMNCOK aBTOPV30BaHHbBIX CEPBUCHbBIX LIEHTPOB
DeWALT v nonHyto MHdopmaLmio O HaLlem
nocrnenpoaaxHoM 0B6CMY>XVBaHUM U KOHTaKTax
Bbl MOXeTe HalnTu B MHTEpHeTe Mo agpecy:
www.2helpU.com.

Barapenkn nutaHusa

YTunuaunpyiTte otpaboTaHHble GaTtapeinku nuTaHus
6e3onacHbIM A1151 OKPYXatoLLen cpefbl CnocoboMm.
Y3HaiTe B GnvkaiiLLueM y4pexaeHnm opraHoB
BracTu o 6e3onacHoOM Ansi OKpy»KatoLLe cpeabl
cnocobe nepepaboTkn 1 yTnnusaumm batapeek
nuTaHus.

zst00204604 - 17-06-2013
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Eesti AS Tallmac Tel.: +372 6562999
Mustame tee 44 Faks.: +372 6562855
EE-10621 Tallinn

Latvija Bebri un Partneri Tel.:  00371-7371247

Sarlotes 16 Fax: 00371-7372790
Riga, LV-1001
LIC GOTUS SIA Tel.: +371 67556949
Ulbrokas Str. Fax: +37167555140
Riga, 1021

Lietuva HARDIM Tel.. 00370-5273 73 59
Zirmany g. 1392 Fax: 00370-5273 74 73
09120 Vilnius
Elremta Tel.: 00370-37370138
Neries kr. 16E Fax: 00370-37350108

48402 Kaunas

Teavet lahima teenindaja kohta leiate veebisaidilt:
www.2helpu.com

Informaciju par tuvako servisa parstavi meklgjiet majas lapa:
www.2helpu.com

Informacijg apie artimiausias remonto dirbtuves rasite tinklalapyje:
www.2helpu.com
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