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SLOVENCINA

PONORNA FREZKA
DWE625, DWE627

BlahoZelame vam!

Zvolili ste si naradie znacky DEWALT. Roky skusenosti, dokladny
vyvoj vyrobkov a inovécie vytvorili zo spolo¢nosti DEWALT
jedného z najspolahlivejsich partnerov pre pouzivatelov
profesionalneho elektrického néradia.

Technické udaje

DWE625 DWE625 DWE627
Napdjacie napatie v 115 230 230
Typ 1 1 1
Prikon W 2100 2300 2300
Otdcky naprdzdno min? 9000- 9000— 9000—

22000 22000 22000
Zakladna frézky mm 2stipiky  2stlpiky 2 stlpiky
Zdvih zdkladne frézky mm 80 80 80
Maximdlny priemer frézovania mm 50 50 50
Rozmer upinacej kliestiny pre Europy ~ mm 12 12 12

Rozmer upinacej kliestiny pre Vel
Britdniu a frsko

Hmotnost kg 6,1 6,1 6,2

palce  1/2 1/2 12

Hodnoty tykajlice sa hlucnosti a/alebo vibrdcif (priestorovy vektorovy stcet)
podla normy EN62841-2-17:

L (hladina akustického tlaku) dB(A) 942 95,1 95,1
Lwa (hladina akustického vykonu) ~ dB(A) 1052 1061 106,1

K (odchylka uvedenej hodnoty tykajicej dB(A) 2,5 25 25
sa hluku)

Hodnota vibrdcif a, , = m/st 41 31 3,1
Odchylka K= m/st 031 031 031

Hodnoty vibracif a hluku uvedené v tomto dokumente boli
merané podla normalizovanych poziadaviek, ktoré su uvedené
v norme EN62841 a mozu sa pouzit na porovnanie jedného
néradia s ostatnym. Tieto hodnoty sa mozu pouzit na predbezny
odhad hluku a vibrécii posobiacich na obsluhu.
VAROVANIE: Deklarované hodnoty hlucnosti a/alebo
vibrdcii sa vztahuji na urcené Standardné pouZitie tohto
ndradia. Ak je vsak ndradie pouZité na rozne aplikdcie
s rozmanitym prislusenstvom alebo ak sa vykondva jeho
nedostatocnd Udrzba, hodnoty hlucnosti a/alebo vibrdcif
mozu byt odlisné. Tak sa méZe pocas celkového pracovného
¢asu cas pésobenia na obsluhu znacne prediZit
Odhad miery pdsobenia hluku a/alebo vibrdcii na obsluhu
musi pocitat aj s casom, ked'je toto ndradie vypnuté, alebo
ked'je v chode naprdzdno a aktudlne nevykondva Ziadnu
prdcu. Pocas celkového pracovného Casu sa tak méZe cas
posobenia na obsluhu znacne skrdtit.
Zistite si dalsie doplnkové bezpecnostné opatrenia, ktoré
chrdnia obsluhu pred tcinkom hluku a/alebo vibrdcii, ako

su: Udrzba ndradia a jeho prislusenstva, udrZiavanie rik
v teple (tyka sa vibrdcii), organizdcia spdsobov prdce.

ES Vyhlasenie o zhode

Smernica pre strojové zariadenia

C€

DWE625, DWE627

Ponorna frézka

Spolo¢nost DEWALT tymto vyhlasuje, Ze tieto vyrobky
popisované v Casti Technické tdaje splfaju poziadavky
nasledujucich noriem:

2006/42/EC, EN62841-1: 2015 + AC: 2015, EN62841-2-17: 2017.
Tieto vyrobky spliiajd aj poziadavky smernic 2014/30/EU
a2011/65/EU. Dalsie informécie Vam poskytne zéstupca
spolo¢nosti DEWALT na nasledujcej adrese alebo na adreséach,
ktoré su uvedené na zadnej strane tohto ndvodu.

Nizsie podpisana osoba je zodpovedna za zostavenie
technickych Udajov a vydava toto vyhldsenie v zastdpent

spoloc¢nosti DEWALT.
Viceprezident technického oddelenia, PTE-Europe

Markus Rompel

DEWALT, Richard-Klinger-Strae 11,
65510, Idstein, Germany

8.9.2021




SLOVENCINA

ES VYHLASENIE 0 ZHODE V RAMCI EU

PREDPISY NA DODAVKY STROJOVYCH
ZARIADENI (BEZPECNOST) Z ROKU 2008
UK

CA

PONORNA FREZKA

DWE625, DWE627

Spolo¢nost DEWALT tymto vyhlasuje, Ze tieto vyrobky opisované
v ¢asti Technické ddaje spifaju poziadavky nasledujdcich
noriem:

Predpisy pre dodévky strojovych zariadeni (bezpecnost) z roku
2008, S.I. 2008/1597 (v platnom zneni), EN62841-1: 2015 + AC:
2015, EN62841-2-17: 2017.

Tieto vyrobky splfiaju nasleduijtice predpisy Velkej Britanie
Predpisy pre elektromagnetickd kompatibilitu, 2016, S.1.
2016/1091 (v platnom znen).

Predpisy o0 obmedzeni pouzitia niektorych nebezpecnych ltok
v elektrickych a elektronickych zariadeniach 2012, S.I. 2012/3032
(v platnom zneni).

Dalsie informacie vam poskytne zastupca spolo¢nosti DEWALT
na nasledujlcej adrese alebo na adreséach, ktoré st uvedené na
zadnej strane tohto ndvodu.

NiZsie podpisana osoba je zodpovedna za zostavenie
technickych udajov a vydava toto vyhlasenie v zastUpent
spolo¢nosti DEWALT.

Karl Evans

Viceprezident oddelenia pre profesionélne elektrické naradie

EANZ GTS

DEWALT UK, 270 Bath Road, Slough

Berkshire, SL1 4DX

England

8.9.2021
VAROVANIE: 7 dévodu obmedzenia rizika zranenia si
precitajte tento ndvod na obsluhu.

Vysvetlenie pojmov: Bezpecnostné pokyny

Nizsie uvedené definicie opisuju stupen zavaznosti kazdého

oznacenia. Precitajte si pozorne ndvod na obsluhu a venujte

pozornost tymto symbolom.

A NEBEZPECENSTVO: Oznacuje bezprostredne hroziacu
rizikovd situdciu, ktord, ak sa jej nezabrdni, povedie
k spdsobeniu vdzneho alebo smrtelného zranenia.

A VAROVANIE: Oznacuje potencidine rizikovi situdciu,
ktord, ak sa jej nezabrdni, méze viest k spdsobeniu
vdzneho alebo smrtelného zranenia.

A UPOZORNENIE: Oznacuje potencidine rizikovu situdciu,
ktord, ak sa jej nezabrdni, méZe viest k spésobeniu
lahkého alebo stredne vdzZneho zranenia.

POZNAMKA: Oznacuje postup nestvisiaci so
spdsobenim zranenia, ktory, ak sa mu nezabrdni, méze
viest k poskodeniu zariadenia.

A Upozorriuje na riziko trazu elektrickym pradom.

A Upozornuje na riziko vzniku poZiaru.

VSEOBECNE BEZPECNOSTNE POKYNY PRE
PRACU S ELEKTRICKYM NARADIM

VAROVANIE: Prestudujte si vsetky bezpecnostné
vystrahy, pokyny, obrdzky a technické udaje uvedené
pre toto ndradie. NedodrZanie vsetkych nizsie uvedenych
pokynov méZe viest k Urazu elektrickym pradom, k poZiaru
alebo k vdznemu zraneniu.

VSETKY BEZPECNOSTNE VAROVANIA A POKYNY
USCHOVAJTE NA DALSIE POUZITIE
Termin ,elektrické ndradie” vo vsetkych upozorneniach odkazuje na
vase ndradie napdjané zo siete (je vybavené privodnym kdblom)
alebo ndradie napdjané akumuldtorom (bez privodného kdbla).

1) Bezpecnost v pracovnom priestore
a) Pracovny priestor udrzujte Cisty a dobre osvetleny.
Preplneny a neosvetleny pracovny priestor méZe viest
k sposobeniu trazov.
Nepracujte s elektrickym ndradim vo vybusnom
prostredi, ako st napriklad priestory s vyskytom
horlavych kvapalin, plynov alebo prasnych Idtok.
V elektrickom ndradi dochddza k iskreniu, ktoré moze
sposobit vznietenie horlavého prachu alebo vyparov.
¢) Priprdcis ndradim zaistite bezpecnu vzdialenost deti
a ostatnych oséb. Rozptylovanie méZe sposobit stratu
kontroly nad ndradim.

Elektricka bezpec¢nost

a) Zdstrcka privodného kdbla ndradia musi zodpovedat
zdsuvke. Zdstrcku nikdy Ziadnym spésobom
neupravujte. NepouZivajte pri uzemnenom
elektrickom ndradi Ziadne upravené zdstrcky.
Neupravované zdstrcky a zodpovedajlce zdsuvky znizuju
riziko vzniku drazu elektrickym pradom.

Nedotykajte sa uzemnenych povrchov, ako st
napriklad potrubia, radidtory, elektrické spordky

a chladnicky. Pri uzemneni vdsho tela vzrastd riziko razu
elektrickym pridom.

¢) Nevystavujte elektrické ndradie dazdu alebo
vlhkému prostrediu. Ak vnikne do elektrického ndradia
voda, zvysi sa riziko trazu elektrickym pradom.

S privodnym kdblom zaobchddzajte opatrne. Nikdy
nepouzivajte privodny kdbel na prendsanie alebo
postivanie ndradia a netahajte zari, ak chcete
ndradie odpojit od elektrickej siete. Zabrdrite
kontaktu kdbla s mastnymi, horticimi a ostrymi
predmetmi alebo pohyblivymi castami. Poskodeny
alebo zapleteny privodny kdbel zvysuje riziko vzniku trazu
elektrickym pridom.
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e) Priprdcis ndradim vonku pouZivajte predlZovacie
kdble urcené na vonkajsie pouZitie. PouZitie kdbla na
vonkajsie pouZitie znizuje riziko Urazu elektrickym pradom.

f)  Priprdci s elektrickym ndradim vo vlhkom prostredi
musi byt'v napdjacom okruhu pouzity pridovy
chrdnic¢ (RCD). Pouzitie pridového chrdnica RCD znizuje
riziko drazu elektrickym pradom.

Bezpecnost 0s6b

a) Zostarite stdle pozorni, sledujte, ¢o robite a pri

prdci s elektrickym ndradim pracujte s rozvahou.

Nepracuijte s elektrickym ndradim, ak ste unaveni

alebo ak ste pod vplyvom drog, alkoholu alebo

liekov. Chvilka nepozornosti pri prdci s elektrickym
ndradim maéZe viest k vdznemu drazu.

Pouzivajte prvky osobnej ochrany. VZdy pouZivajte

ochranu zraku. Ochranné prostriedky ako respirdtor,

protiSmykovd pracovnd obuv, prilba a chrdnice sluchu,
pouzivané v prislusnych podmienkach, znizuju riziko
poranenia 0s6b.

¢) Zabrdnte ndhodnému zapnutiu. Pred pripojenim

zdroja napdtia alebo pred vioZzenim akumuldtora

a pred zdvihnutim alebo prendsanim ndradia

skontrolujte, Ci je spinac v polohe vypnuté. Prendsanie

elektrického ndradia s prstom na spinaci alebo pripojenie
ndradia k napdjaciemu zdroju, ak je spina¢ ndradia

v polohe ,zapnuté’; méZe sposobit traz.

Pred zapnutim ndradia sa vZdy uistite, ¢i nie su

v jeho blizkosti kliice alebo nastavovacie pripravky.

Nastavovacie kltice ponechané na ndradi mézu byt

zachytené rotujucimi castami ndradia a méZu spésobit

draz.

e) NeprekdZajte sami sebe. Pri prdci vZdy udrZujte
vhodny postoj a rovnovdhu. Tak je umoznend lepsia
oviddatelnost ndradia v neocakdvanych situdcidch.

f) Vhodne sa obliekajte. Nenoste volny odev alebo
Sperky. Dbajte na to, aby sa vase vlasy a odev
nedostali do kontaktu s pohyblivymi castami. \'olny
odev, sperky alebo dlhé viasy mézu byt pohyblivymi dielmi
zachytené.

g) Ak su zariadenia vybavené adaptérom na pripojenie

odsdvacieho zariadenia, zaistite jeho sprdavne

pripojenie a riadnu funkciu. PouZitie tychto zariadenf
moZe znizit nebezpecenstvo tykajuce sa prachu.

Nedovolte, aby ¢astym pouZivanim ndradia doslo

k familidrnosti, aby ste sa stali samoltibymi a aby ste

ignorovali zdsady bezpecnosti. Bezstarostnost méze

sposobit vdZne zranenie pocas zlomku sekundy.

Pouzitie elektrického naradia a jeho tdrzba

a) Nepretazujte elektrické ndradie. PouZivajte na

vykondvanu prdcu sprdvny typ ndradia. Pri pouZiti

sprdvneho typu ndradia bude prdce vykonand lepsie

a bezpecnejsie.

Ak nie je moZné spinac ndradia zapniit a vypnuit,

s ndradim nepracujte. Kazdé elektrické ndradie

s nefunkcnym spinacom je nebezpecné a musi sa opravit.

¢) Pred nastavovanim ndradia, pred vymenou
prislusenstva, alebo ak ndradie nepoutzivate,
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odpojte zdstrcku privodného kdbla od zdsuvky alebo
z ndradia vyberte akumuldtor, ak je vyberatelny.
Tieto preventivne bezpecnostné opatrenia zniZuju riziko
ndhodného zapnutia ndradia.

Ak ndradie nepouZzivate, uloZzte ho mimo dosahu
deti a zabrdrite tomu, aby bolo toto ndradie pouZzité
osobami, ktoré nie sti obozndmené s jeho obsluhou
alebo s tymto ndvodom. Elektrické ndradie je v rukdch
nekvalifikovanej obsluhy nebezpecné.

Vykondvajte tdrzbu elektrického ndradia

a prislusenstva. Skontrolujte vychylenie alebo
zablokovanie pohyblivych casti, poskodenie
jednotlivych dielov a iné okolnosti, ktoré mézu
ovplyvnit chod ndradia. Ak je ndradie poskodené,
nechajte ho opravit. Mnoho nehéd byva spdsobenych
zanedbanou udrzbou ndradia.

Rezné ndstroje udrZujte ostré a Cisté. Riadne
udrZiavané rezné ndstroje s ostrymi reznymi cepelami su
menej ndchylné na zablokovanie a lepsie sa s nimi pracuje.
Elektrické ndradie, prislusenstvo, drZiaky ndstrojov
atd., pouzivajte podla tychto pokynov a berte

do tivahy podmienky pracovného prostredia a prdcu,
ktoru budete vykondvat. Pouzitie elektrického ndradia
na iné tcely, neZ na aké je urcené, méZe byt nebezpecné.
Udrzujte rukoviiti a vsetky povrchy na uchopenie
Cisté a suché a dbajte na to, aby neboli znecistené
olejom alebo mazivami. Kizké rukovdti a povrchy

na uchopenie neumozriuju bezpecnt manipuldciu

a ovlddatelnost ndradia v neocakdvanych situdcidch.

5) Servis

a)

Zverte opravu svojho elektrického ndradia iba osobe
s prislusnou kvalifikdciou, ktord bude pouzivat
vyhradne origindlne ndhradné diely. Tym zaistite
bezpecnu prevddzku ndradia.

Bezpecnostné pokyny pre frézky

a)

b

Nl

c)

d

=

e)

f)

Drzte toto elektrické ndradie iba za izolované plochy,
pretoZe méZe dojst ku kontaktu frézy s viastnym
privodnym kdblom. Kontakt so ,zivym” vodicom
spdsobi, Ze neizolované kovové casti elektrického ndradia
budd takisto ,zivé’, ¢o méZe obsluhe sposobit traz
elektrickym pradom.

Na zaistenie a upnutie obrobku k pracovnému stolu
pouZivajte svorky alebo iné vhodné prostriedky.
DrZanie obrobku rukou alebo opretie obrobku o cast tela
nezaisti jeho stabilitu a méZe viest k strate kontroly.
Udrzujte rukoviiti suché a Cisté a dbajte na to, aby
neboli znecistené olejom a mazivom. Tak bude zaistend
lepsia ovlddatelnost ndradia.

DrzZte ndradie pevne oboma rukami, aby ste zviddli
momentovt reakciu pri spusteni. Pri prdci udrzujte stdle
pevny tchop ndradia.

Udrzujte ruky mimo priestoru frézovania

a nevkladajte ich pod zdkladnu frézky. Zo Zziadneho
dévodu nikdy nesiahajte pod obrobok. Pri frézovani
drzte zdkladnu frézky v pevnom kontakte s obrobkom.
Nikdy sa nedotykajte frézy ihned'po ukonceni prdce.
Moze byt extrémne hortica.




SLOVENCINA

g) Skor ako frézku odloZite, vzdy sa uistite, ¢i doslo

k upInému zastaveniu motora. Ak je ndradie odlozené

a ak sa fréza stdle otdca, méZe dojst k zraneniu alebo

k poskodeniu.

Pred spustenim motora sa uistite, Ci nie je fréza

v kontakte s obrobkom. Ak je fréza v kontakte

s obrobkom a ak déjde k spusteniu motora, méze dojst

k ndhlemu odskoceniu frézky a k ndslednému poskodeniu

alebo zraneniu.

i) Menovité otdcky frézovacieho ndstroja musia
minimdlne zodpovedat maximdlnym otdckam
uvedenym na elektrickom ndradi. Frézovacie ndstroje,
ktoré sa otdcaju rychlejsie, nez st ich povolené maximdine
otdcky, sa mézu znicit a rozletiet na kusy.

j) Vzdy dodrzujte otdcky ndstroja odporucané jeho
vyrobcom, pretoZe niektoré konstrukcie ndstrojov
vyZaduju Specifické otdcky z dévodu bezpecnosti
alebo vykonu. Ak si nie ste isti sprdvnymi otdckami
alebo ak mdte akykolvek problém, obrdtte sa na vyrobcu
ndstroja.

k) Nepoutzivajte v tomto ndradi frézy s priemerom
vdcsim neZ 50 mm (2").

h

Nl

Zvyskové rizika
VAROVANIE: Odportcame vdm pouZivat pridovy chrdnic
s citlivostou minimdine 30 mA.
Napriek tomu, Ze sa dodrZiavaju prislusné bezpecnostné
predpisy a pouzivaju sa bezpe¢nostné zariadenia, urcité
zvyskové rizikd nemozu byt vylucené. Tieto rizikd su nasledujuce:
Poskodenie sluchu.
Riziko zranenia spésobeného odlietavajicimi ciastockami.
Riziko popdlenia spésobeného kontaktom s hordcim
prislusenstvom, ktoré sa zahrialo pocas pouZitia.
Riziko zranenia spésobeného dlhodobym pouZitim ndradia.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE

Elektricka bezpecnost
Elektromotor je ur¢eny iba pre jedno napdjacie napatie. Vzdy
skontrolujte, ¢i napéjacie napadtie siete zodpoveda napdtiu na

vykonovom Stitku.

D vstilade s normou EN62841. Preto nie je nutné pouZitie
uzemnovacieho vodica.

Model DWE625 LX (115 V) je ur¢eny na pouzitie

s bezpe¢nostnym transformatorom vyrobenym podla

poziadaviek noriem BSEN61558 a BS4343. Nikdy nepracujte bez

pouZitia tohto transformatora.

Ak je poskodeny privodny kdbel, musi sa vymenit iba u vyrobcu

DEWALT alebo v autorizovanom servise.

Vase ndradie DEWALT je chrdnené dvojitou izoldciou

Vymena sietovej zastrcky (iba Velka Britania

a lrsko)

Ak budete instalovat novu zéstrcku privodného kébla:
Bezpecne Zlikvidujte stard zdstrcku.
Pripojte hnedy vodic k svorke pod napditim na novej zdstrcke.
Modry vodic pripojte k nulovej svorke.

VAROVANIE: Na uzemriovaciu svorku nebude pripojeny
Ziadny vodic.
Dodrzujte montazne pokyny doddvané s kvalitnymi zastrckami.
Odportcand poistka pre zastrcku 230V pouzivanud v Spojenom
krélovstve: 13 A.
Montaz zastrcky pri naradi s napajacim napatim
115V (iba Velka Britania a irsko)
PouZitd zdstreka musi spliiat poziadavky normy BS
EN 60309 (BS4343), 32 A.
VAROVANIE: Vzdy sa uistite, ¢i je kdblovd prichytka
sprdvne a bezpecne pripevnend k obalu kdbla.
Pouzitie predlZzovacieho kabla
Ak je nutné pouzitie predlzovacieho kabla, pouzite iba schvéleny
typ kabla s 3 vodi¢mi, ktory je vhodny pre prikon tohto naradia
(pozrite Technické udaje). Minimalny prierez vodica je 1,5 mm?.
Maximalna dlzka je 30 m.
V pripade poutzitia navijacieho kabla odvirite vzdy celt dizku
kabla.

Obsah balenia

Balenie obsahuje:
Frézku
Upfnaciu kliestinu 12 mm (1/2" pre Spojené kralovstvo
aIrsko)
Paralelné vodidlo
Vodiace tyce
Vodiace puzdro (30 mm)

1

2

1

1 K¢ 22 mm
1 Trubicu na odvod prachu

1 Systém dialkového ovlddania (iba model DWE627)
1 Névod na pouzitie

1 Jemné nastavenie

Skontrolujte, ¢i pocas prepravy nedoslo k poskodeniu ndradia,
Jjeho casti alebo prislusenstva.

Pred pouzitim venujte dostatok casu dokladnému
prestudovaniu a pochopeniu tohto ndvodu.

Stitky na naradi

Na tomto néradfi st nasledujuce piktogramy:

@ Pred pouzitim si precitajte ndvod na obsluhu.
Pouzivajte ochranu sluchu.

Pouzivajte ochranu zraku.

Viditelné Ziarenie. Nepozerajte sa do Iica.

Umiestnenie datumového kdodu (obr. A)
Datumovy kéd 56, ktory obsahuije aj rok vyroby, je vytlaceny na
kryte naradia.
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Priklad:
2021 XX XX
Rok a tyzden vyroby

Popis (obr. A)
VAROVANIE: Nikdy nevykondvaijte Ziadne Upravy
elektrického ndradia ani jeho sucasti. Mohlo by dojst
k poskodeniu alebo k zraneniu.

—

Reguldtor otacok

Hlavné rukovati

Spustaci spinac zapnuté/vypnuté
Ovladacie koliesko

Ty¢ vyskového dorazu
Zaistovacia paka ponoru

Tlacidlo na rychle zaistenie

00 N o U A W N

Zaistovacie tlacidlo hriadela

9 Zostava upinacej kliestiny

10 Z3kladna

11 Doraz viacpolohovej oto¢nej hlavy
12 Ty¢ hibkového dorazu

13 KIU¢ 22 mm

14 Krazok na rychle nastavenie nuly
15 Poistka rychleho nastavenia vysky
16 Rychle nastavenie vysky

17 Ukazovatel

18 Jemné nastavenie

19 Krizok na jemné nastavenie nuly
20 Zaistovacie tlacidlo spinaca
Pouzitie vyrobku

Modely frézok DWE625 a DWE627 su urcené na profesiondine
a narocné frézovanie dreva, materidlov na baze dreva a plastov.
Tieto frézy su urcené na frézovanie drazok, hran, profilov

a Zliabkov a takisto na kopirovacie frézovanie.

NEPOUZIVAJTE vo vihkom prostredi alebo na miestach

s vyskytom horlavych kvapalin alebo plynov.

Modely DWE625 a DWE627 sui profesiondlne elektrické naradie.
Model DWE627 je vyrobeny tak, aby mohol byt nainstalovany
do frézovacieho stola. Tato frézka moze byt nainstalovana iba do
stolov, ktoré splfiajui platné bezpecnostné poziadavky tykajice
sa frézovacich stolov.

ZABRANTE detom, aby sa s tymto néradim dostali do kontaktu.

Ak pouzivaju toto naradie neskisené osoby, musi byt zaisteny
odborny dozor.
Malé deti a neskusené osoby. Toto zariadenie nie je
urcené na pouzitie nedospelymi alebo neskisenymi
osobami bez dozoru.
Tento vyrobok nie je urceny na pouzitie osobami (vratane
deti) so znizenymi fyzickymi, zmyslovymi alebo dusevnymi
schopnostami, s nedostatkom skusenosti a znalost,
ak tymto osobdm nebol stanoveny dohlad osobou

zodpovednou za ich bezpe¢nost. Deti sa nesmu nikdy
ponechat s tymto vyrobkom bez dozoru.
UPOZORNENIE: Pred pouzitim akéhokolvek ovlddacieho
prvku si precitajte nasledujtice casti.

Zaistovacia paka ponoru (obr. B)
Tato zaistovacia paka ponoru 6 vdm umoznuje zastavit
pracovny nastroj v pozadovanej vyske.

1. Tlacte zaistovaciu paku ponoru ® smerom dole, kym
nezacujete hlasité kliknutie, ak chcete frézovaci néstroj
spustit do obrobku.

2. MoZete spustat tuto jednotku dole, kym nedosiahne vami
prednastaveny doraz.

3. Ak chcete toto naradie zaistit na ur¢itom mieste jeho zvislej
drahy, stlacte tlacidlo na rychle zaistenie 7.

Upinacie kliestiny (obr. ()
VAROVANIE: Riziko odmrstenia vysokou rychlostou.
PouZivajte iba pracovné ndstroje s upinacimi stopkami,
ktoré zodpovedaju nainstalovanej upinacej kliestine.
Mensie upinacie stopky nebudu bezpecne upnuté a pocas
prdce by mohlo dojst k ich uvolneniu.
UPOZORNENIE: Nikdy neutahujte upinaciu kliestinu, kym
v nej nebude najskor vioZend fréza. Utiahnutie prdzdnej
upinacej kliestiny, dokonca aj iba rukou, méZe sp6sobit jej
poskodenie.
Upinacia kliestina sa dodava spolu s touto frézkou.
- 12mm: Eurdpa
- 1/2":Velkd Britania
1. Ak chcete upinaciu kliestinu 35 vymenit, vyskrutkujte celd
zostavu kliestiny 9.
2. Razne vytiahnite pévodnu kliestinu z matice kliestiny 36
a vlozte do nej novu upinaciu kliestinu 35..
3. Zatla¢te novu kliestinu riadne dovntra, aby tato kliestina
zapadla za poistny krizok v matici kliestiny.

A

Doraz viacpolohovej otocnej hlavy (obr. E)
VAROVANIE: Nemerite polohu dorazu otocnej hlavy,
ak je frézka v chode. Vase ruky by sa dostali prilis blizko
k frézovacej hlave.

Tento doraz oto¢nej hlavy @11 obmedzuje pohyb nastroja

smerom dole a urcuje, do akej hibky méze byt nastroj spusteny.

Skladd sa z troch skrutiek s réznou dizkou, ktoré sa pouzivajli na

urcenie hibky frézovania obmedzenim pohybu tyce hibkového

dorazu 12.

1. Hlbka frézovania méze byt nastavend vyberom skrutky
so zodpovedajticou dizkou na tejto otocnej hlave.

. Tato hlava je otocnd a je opatrend aretacnymi zardzkami na

spravne zarovnanie skrutiek.

. Hibku frézovania ur¢uje vzajomné posobenie medzi ty¢ou

hibkového dorazu a dorazom oto¢nej hlavy.

4. Ak sa Ziadna z dodanych skrutiek nepriblizuje k poZadovanej
vyske, kazda z nich sa moze po povoleni Sesthrannej
matice v spodnej ¢asti nastavit vyskrutkovanim alebo
zaskrutkovanim do takej polohy, v akej bude mat spravnu
dI#ku. Po nastaven tejto skrutky zaistite, aby bola utiahnutd
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Sesthranna matica v spodnej casti pomocou kltca
8 mm 55.

5. Pozrite ¢ast Nastavenie hfbky frézovania, kde su uvedené
pokyny, ako pouzivat doraz oto¢nej hlavy pri aktudine
vykonévanom frézovant.

Tyc vyskového dorazu a ovladacie koliesko

vyskového dorazu (obr. G)

Ty¢ vyskového dorazu 5 a ovlddacie koliesko 4 obmedzuju,
ako vysoko sa moze této frézka dostat po vodiacich tyciach.
Tento systém je nastavitelny od polohy celkom dole, kde sa tato
jednotka uz nemoze zdvihnut bez ohladu na polohu zaistovacej
paky ponoru, az do polohy celkom hore, kde sa bude spodné
Cast upinacej kliestiny nachadzat 80 mm nad obrobkom.

Pre vacsie pohodlie je ovlddacie koliesko vybavené tlacidlom

na rychle uvolnenie 23, ktoré vam umozniuje uvolnit zavity na
rychle nastavenie polohy iba stlacenim tlacidla na bocnej ¢asti
kolieska.

POZNAMKA: Posunutie ovladacieho kolieska vyskového
dorazu smerom HORE je jednoduchsie, ak je zaistovacia paka
ponoru zaistend a posunutie ovladacieho kolieska smerom

dole je jednoduchsie, ak je tato jednotka najskor po uvolneni
zaistovacej paky ponoru presunutd dole a ak je potom
utiahnutd.

ZOSTAVENIE A NASTAVENIE

VAROVANIE: Pred kaZdym nastavenim alebo pred
kazZdou montdZou alebo demontdZou dopinkov

a prislusenstva z dévodu zniZenia rizika vdzneho
zranenia ndradia vZdy vypnite a odpojte toto ndradie
od zdroja napdjania. Ndhodné zapnutie méZe sposobit
draz.

VloZenie a vybratie frézy (obr. , F)
ﬁ VAROVANIE: Nikdy neutahujte upinaciu kliestinu bez
vioZenej frézy.

A VAROVANIE: Vzdy pouZivajte frézy s upinacimi stopkami,

ktoré zodpovedajui priemeru upinacej kliestiny.

A VAROVANIE: NepouZivajte frézy s priemerom vacsim nez
50mm (2"), ak nie je tdto frézka upevnend vo frézovacom
stole.

A UPOZORNENIE: Privyberani frézy musite byt opatrni, aby

ste zabrdnili porezaniu prstov.

Instalacia frézy

1. Zasuiite minimalne tri $tvrtiny dlzky upinacej stopky frézy do
zostavy upinacej kliestiny @.

2. Tlacte zaistovacie tlacidlo hriadela @ smerom dopredu, kym
nedojde k zablokovaniu hriadela frézky.
POZNAMKA: Budete musiet hriadelom frézky mierne otocit,
aby doslo k jeho zablokovaniu.

3. Otdcajte maticou upinacej kliestiny 36 proti smeru pohybu
hodinovych ruciciek pomocou dodaného klica 22 mm 13,
aby doslo k riadnemu utiahnutiu.

Vybratie frézy
1. Tlacte zaistovacie tlacidlo hriadela 8 smerom dopredu, kym
nedojde k zablokovaniu hriadela frézky.

. Otécajte maticou upinacej kliestiny @ v smere pohybu
hodinovych ruciciek pomocou dodaného kltca 22 mm 13,
aby doslo k povoleniu.

. Pokracujte v otacanf kla¢om, kym sa matica upinacej
kliestiny neutiahne a potom znovu neuvolni. Ide
0 bezpecnostny mechanizmus uvolfiujuci kliestinu.

4. Teraz sa moze fréza vysunut z kliestiny.

POZNAMKA: Po kazdom ukonceni poufitia frézy vyberte
tuto frézu z upinacej kliestiny a ulozte ju na bezpe¢nom
mieste.

Jemné nastavenie vysky (obr. A, D, E)

A UPOZORNENIE: Uistite sq, ¢i je uvolnend zaistovacia pdka
ponoru. Pri otdcani mechanizmom jemného nastavenia
vysky nikdy nepouZivajte nadmernd silu.

A UPOZORNENIE: Neodstranujte skrutky na Sesthrannych
maticiach.
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Jemné nastavenie vysky sa moze pouzit v rezime prendsania
alebo v situdcii, ked je frézka umiestnend vntri stola.
Nastavenie hibky frézovania (obr. A, D, E)
Vasa frézka je vybavend vysokopresnym systémom na
nastavenie hibky frézovania, ktory obsahuije aj krdzok na
nastavenie nuly, a to na rychle nastavenie vysky aj na jemné
nastavenie vysky.
Rychle nastavenie pomocou stupnice s kriizkom na
nastavenie nuly

1. Uvolnite nastavovac rychleho nastavenia vysky hibkového

dorazu 15.

N

. Odblokujte obmedzovac ponoru stlacenim uvolhovacej
paky © smerom dole.

w

. Spustajte frézku smerom dole, kym nebude fréza v kontakte
s obrobkom.

4. Stlacte tlacidlo na rychle zaistenie 7.

5. Nastavte rychle nastavenie vysky 16 na nulu a nastavte

krizok na jemné nastavenie nuly 19 na nulu. Ty¢ hibkového

dorazu 12 musi byt v kontakte s dorazom otocnej

hlavy a1,

()}

. Nastavte hibku frézovania pomocou rychleho nastavenia
vysky 16 a zodpovedajlicej stupnice. Nastavend hibka
frézovania je indikovana ukazovatelom 17.

7. Utiahnite poistku rychleho nastavenia vysky 15.

Jemné nastavenie

Ak nepouZivate sablénu alebo ak musite vykonat nové

nastavenie hlbky frézovania, odpordi¢ame vdm pouzfvat jemné

nastavenie 18.

1. Nastavte hibku frézovania podla postupu, ktory je opisany
v ¢asti Nastavenie hibky frézovania.
2. Nastavte jemné nastavenie na nulu pomocou krizku na

jemné nastavenie nuly 19..
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3. Otdcajte jemnym nastavenim vysky 18, kym nedosiahnete
pozadovanu polohu: jedna otacka zodpoveda asi 1 mm
a 1znacka zodpovedd 0,1 mm.

Upevnenie vodiaceho puzdra (obr. H)
Spolu so sablénou hraju vodiace puzdrd dolezitd rolu pri
frézovani a tvarovani obrobku.
Upevnite vodiace puzdro 24 k zakladni frézky 10 pomocou
skrutiek 25 ako na uvedenom nékrese.

Upevnenie paralelného vodidla (obr. I, J)
1. Pripevnite vodiacu ty¢ 26 k zakladni frézky 10.
2. Nasunte paralelné vodidlo 27 na tyce.
3. Docasne utiahnite kridlové skrutky 28

Nastavenie paralelného vodidla (obr. A, 1, J)

. Nakreslite na material ¢iaru na frézovanie.

2. Spustajte frézku smerom dole, kym nebude fréza v kontakte
s obrobkom.

. Stlacte tlacidlo rychleho zaistenia 7 a obmedzte ndvrat tela
frézky pomocou ovlddacieho kolieska 4.

4. Umiestnite frézku na ciaru na frézovanie.

. Posuvajte paralelné vodidlo 27 proti obrobku a utiahnite

kridlové skrutky 28.

Nastavte paralelné vodidlo pomocou jemného nastavenia

29 Vonkajsia frézovacia hrana frézy sa musf prekryvat

s Ciarou frézovania.

. Ak je to nutné, povolte skrutky 30 a nastavte dosticky 31
tak, aby ste dosiahli pozadovanu vodiacu dizku.

w
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Odsavanie prachu (obr. A, K, P)

Prach a piliny z materidlov, ako su vrstvy obsahujuce olovo

a niektoré druhy dreva, mézu byt skodlivé pre zdravie ¢loveka.
Vdychovanie tohto prachu moze sposobit alergické reakcie
alebo modze viest k infekcidm dychacich ciest u pouzivatelov
naradia alebo u okolostojacich osob.

Niektoré typy pilin, ako su piliny z dubového alebo bukového
dreva, sU povazované za karcinogénne, a to najma v pripade, ak
sa pouzivaju zaroven prisady na osetrovanie dreva.

Dodrzujte prislusné predpisy platné vo Vasej krajine, ktoré sa
tykaju materidlov, s akymi budete pracovat.

Odsévacie zariadenie musi byt vhodné pre frézovany material.
Pri odsdvani suchého prachu, ktory je karcinogénny a obzvIast
Skodlivy pre zdravie 0séb, pouzite vysavac na vysavanie prachu
triedy M.

Adaptér na pripojenie odsavania prachu
(obr. K)

Tento adaptér na odsdvanie prachu sa skladé z hlavnej
sekcie 32,
krytu 33, adaptéra odsavacej trubice 34, jednej skrutky
odsévacej trubice 37, dvoch skrutiek zakladne 52 a dvoch
matic 53.
1. Nasunte kryt 33 na hlavnu sekciu 32 a kliknutim riadne
zaistite.

2. Umiestnite hlavnu sekciu 32 na zékladru a upevnite ju
pomocou dvoch skrutiek 52 a matic 53..

3. Odstrante skrutku 37 z hornej Casti frézky a pouzite tuto
skrutku na montaz adaptéra odsavacej trubice 34 na tuto
frézku.

Pripojenie hadice odsavania prachu (obr. P)
VAROVANIE: Riziko vdychovania prachu. Z dévodu
Znizenia rizika zranenia 0s6b VZDY pouzivajte schvdleny
respirdtor.

Toto néradie sa doddva s adaptérom odsavacej trubice 34.

Hadice pri vacsine odséavacich zariadeni mézu byt pripojené

priamo do otvoru na odsavanie prachu.

VAROVANIE: Pri prdci s drevom VZDY pripojte k ndradiu
zariadenie na odsdvanie prachu, ktoré splia poZiadavky
platnych predpisov tykajticich sa prachovych emisii. Hadice
priamo k otvoru na odvod prachu.
1. Pripojte hadicu odsdvacieho zariadenia 38 k adaptéru
odsédvacej trubice 34 pomocou systému DEWALT AirLock.

POZNAMKA: Ak pouzivate odsavanie prachu, uistite sa, ¢i je

odsévacie zariadenie umiestnené tak, aby neprekazalo a ¢i

je zaistené tak, aby sa neprevrhlo alebo aby nezasahovalo

do frézky alebo do obrobku. Hadica odsavacieho zariadenia

a privodny kdbel musia byt tiez umiestnené tak, aby sa nedostali

do kontaktu s touto frézkou alebo s obrobkom. Ak neméZete

odsévacie zariadenie alebo jeho hadicu spravne umiestnit,
musite ich odstranit.

POUZITIE

Pokyny na pouZitie
VAROVANIE: Vzdy dodrzZujte bezpecnostné pokyny
aplatné predpisy.
VAROVANIE: Pred kazdym nastavenim alebo pred
kazdou montdzou alebo demontdzZou doplnkov
a prislusenstva z dévodu zniZenia rizika vdzneho
zranenia ndradie vZdy vypnite a odpojte ho od zdroja
napdjania. Ndhodné zapnutie moZe spsobit uraz.

Spravna poloha rik (obr. 0)

A VAROVANIE: 7 dévodu znizenia rizika vdzneho zranenia
VZDY pouzivajte sprdvne uchopenie ndradia, ako na
uvedenom obrdzku.

A VAROVANIE: S cielom znizit riziko vdZneho zranenia drzte
ndradie VZDY bezpecne a ocakdvajte ndhle reakcie.

Spravna poloha rik vyzaduje, aby ste mali obe ruky na hlavnych

rukovdtiach 2.

Poutzitie frézky (obr. A, L)

UPOZORNENIE: Zapnite tuto frézku pred spustenim

frézovacej hlavy do obrobku.

UPOZORNENIE:
Hlboké frézovanie méze spdsobit pretazenie motora
alebo problémy pri oviddani tohto ndradia. Hibka
frézovania pri frézovani drdzok nesmie byt vacsia nez
15 mm pri jednom prechode frézy s priemerom 8 mm.
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Pri frézovani drdZok s frézou s priemerom 20 mm
nesmie byt pri jednom prechode frézy hlbka frézovania
vécsia nez 5 mm.
Pri frézovani velmi hlbokych drdZok vykonajte dva az tri
prechody s postupne hlbsim nastavenim frézy.
UPOZORNENIE:
Po dlhodobej prdci v nizkych otdckach nechaite toto
ndradie vychladnut tak, Ze ho nechdte tri mindty
v chode v maximdlnych otdckach bez zatazenia.
Pomocou tejto ponornej frézky mozete vykonavat vsetky bezné
frézovacie prace na vsetkych typoch dreva a plastu:
- Drdzkovanie
- Zliabkovanie
- Zahlbovanie
- Zilkovanie
- Profilovanie
Aby sa zabrénilo pretazeniu tohto naradia nespravne zvolenymi
otackami, dodrzujte nizsie uvedené odpordicané nastavenia:

PRIEMER FREZY
10—-30mm 30-50 mm
ZVOLENE OTACKY

MATERIAL

Tvrdé drevo 7-5 6-2
Mékké drevo 7-6 7-5
Drevotrieskové dosky 7-6 7-4
Plast 7-5 7-4

POZNAMKA: Na panely pokryté vrstvou plastu sa musia
pouzivat iba frézy s karbidovymi hrotmi. Tieto tvrdé vrstvy
spdsobuju rychle otupenie ocelovych fréz.
POZNAMKA: Ak chcete dosiahnut lepsi klzny pohyb pri ponore
necistot. Ak neprebieha pohyb pri ponore frézky tak plynulo, ako
si prajete, namazte stpiky frézky suchym teflonovym mazivom.
1. Po nastavenf hibky frézovania podla vy3sie uvedeného
postupu, umiestnite tuto frézku tak, aby sa frézovaci nastroj
nachédzal priamo nad miestom, kde budete frézovat.
. So zapnutou frézkou spustajte tuto jednotku plynulo
dole do obrobku. ZABRANTE ZABLOKOVANIU FREZKY
V DOLNEJ POLOHE.
. Hned ako toto naradie dosiahne prednastavenu hibku,
stlacte tlacidlo na rychle zaistenie 7, aby doslo k zaisteniu
naradia.
Hned ako dokoncite pozadované frézovanie, stlacte
zaistovaciu paku ponoru 6, aby doslo k odblokovaniu
a nechajte pruzinu zdvihnut toto naradie z obrobku.
. Vzdy postivajte tuto frézku proti smeru, akym sa otaca fréza.
Pozrite obr. L.

Spustaci spinac,,zapnuté/vypnuté” (obr. A)
VAROVANIE: Z dévodu zniZenia rizika spésobenia
vdzneho zranenia pred kaZzdym nastavenim alebo
pred kaZdou montdZou ¢i demontdZou doplnkov
a prislusenstva toto ndradie vZdy vypnite a odpojte
ho od zdroja napdjania. Ndhodné spustenie méze
sposobit zranenie.

No
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. Ak chcete toto naradie zapnut, stlacte spustaci spinac
zapnuté/vypnuté 3. Ak chcete pracovat v reZime
nepretrzitého chodu drzte stlaceny spustaci spinac alebo
stlacte zaistovacie tlacidlo spinaca 20

. Vypnutie frézky:

a. Ak je pri spustacom spinaci aktivovand poistka, uvolnite
poistku tohto tla¢idla stlacenim a uvolnenim spustacieho
spinaca.

b. Ak nie je poistka spinaca aktivovana, celkom uvolnite
spustaci spinac.

Regulator otacok (obr. A)
VAROVANIE: Ak ovlddanie otdcok tohto ndradia prestane
fungovat alebo ak je chod tohto ndradia prerusovany,
okamzite prestarite toto ndradie pouzivat. Zverte takuto
opravu spolocnosti DEWALT alebo autorizovanému servisu.
POZNAMKA: Tdto frézka je vybavend elektronickym
systémom, ktory monitoruje a udrZiava otdcky ndradia
pocas frézovania. Pri prevddzke ndradia v nizkych
a strednych otdckach zabrariuje requldcia otdcok
zniZeniu otdcok motora. Ak ocakdvate, Ze zacujete zmenu
otdcok a ak pokracujete v zatazeni motora, mohlo by
dojst k poskodeniu motora prehriatim. Zmensite hibku
frézovania a/alebo spomalte posuv, aby ste zabrdnili
poskodeniu ndradia.
Pozrite Cast Tabulka volby otdcok, kde si mozete zvolit
otacky frézky. Otacajte reguldtorom otdcok ' tak, aby ste
mohli regulovat otacky frézky. Otacky frézky mézu byt plynulo
nastavené od 9 000 az do 22 000 otacok za minttu pomocou
reguldtora otdcok @.

1. Nastavte reguldtor otdcok do pozadovanej polohy. Na
reguldtore su &islice od 1 do 7, ktoré zodpovedaju otdckam
tejto frézky v rozsahu od 9 000 az do 22 000 ot./min.

2. Pre frézy s velkym priemerom pouZzivajte nizsie otacky a pre
frézy s malym priemerom pouZzivajte vyssie otacky.

3. Spravne nastavenie bude zdvisiet aj od hustoty materialu,
hibky frézovania a rychlosti posuvu frézky.

POZNAMKA: Znacné strata otacok motora znamené
pretazenie motora.

N

TABULKA VOLBY OTACOK

—

9000
11000
13 000
15000
18 000
20000
22000
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Otécky uvedené v tabulke su priblizné a su iba informativne.
Vasa frézka nemusi pri nastavenf regulatora poskytovat presné
otacky uvedené v tejto tabulke.
VAROVANIE: VZdy dodrZujte otdcky ndstroja odpordcané
Jjeho vyrobcom, pretoZe niektoré konstrukcie ndstrojov
vyzaduju Specifické otdcky z dévodu bezpecnosti alebo
vykonu.
Ak si nie ste isti spravnymi otdckami alebo ak méte akykolvek
problém, obrétte sa na vyrobcu néstroja.

Pracovné LED svietidla (obr. F)
UPOZORNENIE: Nepozerajte sa do zdroja svetla.
Mohlo by déjst k vdznemu poskodeniu zraku.
Dve pracovné LED svietidla 57 su umiestnené vedla zostavy
upinacej kliestiny @.
1. Tieto pracovné LED svietidla 57 budu neustale svietit, kym
bude tato frézka pripojend k elektrickej sieti.
2. Ak chcete pracovné LED svietidla vypnut, této frézka musi
byt odpojend od napdjacieho zdroja.
POZNAMKA: Pracovné svietidlo je ur¢ené na okamyzité
osvetlenie pracovného povrchu a nie je ur¢ené na to, aby sa
pouzivalo ako osvetlenie.

Nastavenie zaistovacieho systému ponoru
(obr. B)

Pri kazdom frézovant je ponor celkom automaticky zaisteny.

Pri ndrocnych frézovacich pracach sa uistite, ¢i je této paka

pritlacend k telu ndradia. Poloha zaistovacej paky ponoru @

je nastavend z vyroby tak, aby sa nedotykala tela motora. Ak

zaistovacia paka ponoru zacne nardzat do tela frézky, ak je této

paka zatlacend, nasledujticim sposobom upravte polohu tejto

zaistovacej paky:
1. Stlacte tlacidlo na rychle zaistenie 7. Zaistovacia paka
ponoru bude automaticky uvolnend.

. Pomocou hviezdicového skrutkovacieho nadstavca
Torx 20 39 povolte skrutku s osadenim 54 na zaistovacej
pake ponoru @ o Sest otacok proti smeru pohybu
hodinovych ruciciek. Nevyskrutkovavajte tato skrutku
celkom.

. Zdvihnite zaistovaciu paku ponoru, otocte ju a nastavte ju
do polohy 2 (jedenast hodin).

4. Utiahnite skrutku s osadenim.

. Ak nie je posuv spravny ani po nastaveni do polohy 2,
zopakujte kroky 1 az 3, a vrétte zaistovaciu paku spat do
polohy 1. Utiahnite skrutku s osadenim.
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Frézovanie hran prirodného dreva
VAROVANIE: Pri frézovani vzdy zaistite zaistovaciu pdku
ponoru.

Pri frézovani hran prirodného dreva vzdy najskor frézujte
koncovt plochu obrobku a potom hornt a bo¢nt plochu

obrobku. Tak bude zaistené, Ze pripadné vylomenie materidlu sa
odstrani pri frézovani hornej a bo¢nej plochy obrobku.

Nastavenie hlbky frézovania (obr. D, E)

. Umiestnite frézku s upnutou frézou na obrobok.

. Nastavte doraz viacpolohovej oto¢nej hlavy 11 do
pozadovanej polohy.

. Povolte rychle nastavenie 5 zaistujice hibkovy doraz 12.

. Stlacte dole zaistovaciu paku ponoru 6, aby doslo k zacatiu
ponoru.

. Spustajte frézku pomaly dole, kym sa fréza nebude dotykat
obrobku a zaistite ju v tejto polohe stla¢enim tlacidla na
rychle zaistenie 7.

. Otdcajte rychlym nastavenim vysky 16, kym sa
ty¢ hibkového dorazu 12 nebude dotykat dorazu
viacpolohovej otocnej hlavy 3. Zaistite tito polohu
utiahnutim poistky rychleho nastavenia vysky 15.

. Ak musite nastavit hibku frézovania znovu, odporti¢came
vam, aby ste pouzili rychle nastavenie hibky frézovania
16 na hrubé nastavenie, alebo jemné nastavenie vysky na
presné nastavenie.

. Nastavte hibku frézovania pormocou jemného nastavenia
vysky 18.

POZNAMKA: Jedna otécka jemného nastavenia vysky 18
zodpovedd 1 mm, jedna otacka rychleho nastavenia
vysky 15 zodpovedd 40 mm.

. Odcitajte hibku frézovania pomocou krizku na rychle
nastavenie nuly 14 a krdzku na jemné nastavenie nuly 19.

10. Vzdialenost medzi hornou ¢astou oto¢ného hibkového
dorazu a spodnou ¢astou hibkového dorazu je pozadovana
hibka frézovania.

11. Skrutky dorazovej otocnej hlavy 1 sa mozu pouzit na
nastavenie az troch hibok frézovania. Tato vyska sa moze
nastavit pomocou plochého skrutkovaca a klti¢a 8 mm.
POZNAMKA: Otacanim dorazovej oto¢nej hlavy sa mozu
rychlo vykonat nastavenia troch hibok frézovania.

Jemné nastavenie vysky (obr. D)

Tato frézka je opatrend jemnym nastavenim vysky frézovania.
Toto nastavenie sa musf pouzit, ak sa vyzaduje jemné nastavenie
vysky frézy. Toto nastavenie sa odpordca najma pri pouziti
pripravkov na rybinové spoje alebo frézovacich stolov.
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Smer posuvu (obr. L)
VAROVANIE: NepouZivajte frézovanie smerom hore
(frézovanie v opacnom smere, nez je zobrazené na obr. L).
Frézovanie smerom hore zvysuje pravdepodobnost straty
kontroly nad ndradim, ¢o by mohlo viest k zraneniu. Ak sa
frézovanie smerom hore vyZaduje (okolo rohu obrobku),
venujte maximdlnu pozornost zachovaniu kontroly nad
frézkou. Pri kazdom prechode frézujte v malych krokoch
a odoberajte minimdlne mnoZstvo materidlu.

Pri frézovanf je smer posuvu velmi doleZity a moze znamenat

velky rozdiel medzi Uspesnym vykonanim prace a znicenim

obrobku. Na obr. L je zobrazeny spravny smer posuvu pre

vécsinu frézovania.




SLOVENCINA

1. Ak frézujete pozd(? hrany, smer pohybu frézy by mal
prebiehat proti smeru otacania frézy. Tak sa bude vykonavat
spravny postup frézovania a zabrani sa odskakovaniu frézy.
Tymto sa bude frézka aj pritahovat smerom k obrobku
a bocné vodidlo alebo vodiace loZisko bude menej
odskakovat od okraja obrobku.

Rychlost posuvu

Rychlost, akou fréza vniké4 do dreva, nesmie byt prilis vysoka, aby
dochddzalo k znizovaniu otdcok motora, ani prilis pomald, aby
fréza zanechdvala na povrchu dreva stopy po spéleni.
POZNAMKA: Natrénuijte si posudzovanie rychlosti pocivanim
zvuku motora pri frézovan.

Postupnost ponorného frézovania
VAROVANIE: Pri frézovani vzdy zaistite zaistovaciu pdku
ponoru.

1. Spustite dole motor frézky a zaistite ho v tejto polohe
stlacenim tlacidla na rychle zaistenie 7.

2. Vlykonajte pozadovanu frézovaciu operaciu.

3. Stlacte dole zaistovaciu pdku ponoru ® a motor frézky sa
vrati spat do normélnej polohy.

Pouzitie bocného vodidla (obr. M)
UPOZORNENIE: Uistite sq, ¢i je pracovnd poloha
pohodind a i je vo vhodnej pracovnej vyske.

. Uistite sa, ¢i su celkom uvolnené kridlové skrutky 228.

Zasunte vodiace tyce 26 do frézovacej zakladne 10
a utiahnite kridlové skrutky.

. Nastavte skrutku jemného nastavenia vodidla 29 na
pozadovanu vzdialenost a zaistite toto vodidlo pomocou
kridlovych skrutiek 228

. Potom spustajte frézu dole, kym sa nebude nachadzat
takmer nad obrobkom.
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Jemné nastavenie je mozné po uvolnenf kridlovej skrutky
28 a po nastaveni skrutky jemného nastavenia bo¢ného
vodidla 29.
. Utiahnite kridlovd skrutku 28, aby doslo k zaisteniu
nastavenej polohy.
POZNAMKA: Jedna otécka skrutky jemného nastavenia
bocného vodidla 29 zodpovedd bo¢nému posuvu 1,0 mm.
6. Spustite frézu dole na obrobok a nastavte vysku frézy na
pozadovanui vzdialenost. Pozrite cast Nastavenie hibky
frézovania.

w

7. Zapnite frézku a hned ako fréza dosiahne maximalne otacky,
pomaly spustajte frézu do obrobku a zaistite ponor.

8. Postvajte frézku pozdiz obrobku a udrzujte bo¢ny tlak na
obrobok, aby ste zaistili, ze sa bo¢né vodidlo neodchyli od
okraja obrobku. A udrzujte aj tlak smerom dole na vnutornd
ruku, aby ste zabranili prevrateniu frézky.

9. Po dokonceni frézovania zdvihnite frézku nahor, zaistite
zaistovaciu paku ponoru @ a vypnite frézku.

POZNAMKA: Pri zacati frézovania udrzujte tlak na prednu
Cast, kym je zadna Cast v kontakte s okrajom obrobku.
POZNAMKA: Na konci obrobku udrzuijte tlak na zadnu
Cast, kym nedojde k ukonceniu frézovania. Tak zabrénite

tomu, aby sa fréza na konci obrobku naklonila a odstiepila
obrobok.

Vedenie bocného vodidla (obr. 1, J)

Bocné vodidlo sa pouziva na vedenie frézky pri tvarovani,
profilovani hrén alebo drézkovani hrany obrobku alebo pri
frézovani drazok a zliabkov uprostred obrobku rovnobeznych

s jeho hranou.

Hrana obrobku musf byt rovnd a ¢istd.

Tieto pasky 31 su nastavitelné a mali by byt nastavené idedlne
vo vzdialenosti 3 mm od kazdej strany frézy.

Vedenie pozdIz listy

V pripadoch, ked sa neméze pouzit vodiaca hrana, mozete viest
frézku aj pozdlz listy upnutej k obrobku (s presahom na oboch
koncoch.)

Frézovanie vykonavané od ruky
VAROVANIE: Robte iba plytké frézovanie!
Pouzivajte frézy s maximdinym priemerom 12 mm.

Vasa frézka sa moze tieZ pouzit bez akéhokolvek vodidla,

napriklad pri pisanf alebo inej tvorivej praci.

Rezim ,frézovaci stol” (obr. Q)

(IBA MODEL DWE627)

VAROVANIE: Pred instaldciou frézky DWE627 do
frézovacieho stola sa uistite, Ci tento frézovaci stol
splfia vietky bezpecnostné poziadavky pre frézovacie
stoly. Prestudujte si vsetky bezpecnostné vystrahy,

pokyny a technické tdaje dodané s tymto frézovacim
stolom. Nedodrzanie vsetkych uvedenych pokynov

a bezpecnostnych predpisov méZe viest k Urazu elektrickym
pradom, k poZiaru alebo k vdZznemu zraneniu.

A VAROVANIE: Z dévodu zniZenia rizika spésobenia
vdzneho zranenia pred kazdym nastavenim alebo
pred kaZzdou montdzou ¢i demontdzZou doplnkov
a prislusenstva toto ndradie vZdy vypnite a odpojte
ho od zdroja napdjania. Ndhodné spustenie méZe
sposobit zranenie.

A VAROVANIE: NepouZivajte model DWE627 ako ruénu
frézku, ak je k nemu pripojeny hlavny spinac.

A UPOZORNENIE: Ak je vnutri zdsuvky hlavného
spinaca prach, pred pouZitim tohto spinaca ho riadne

vycistite.

. Ak chcete pripojit hlavny spinac 42 k tejto frézke, odpojte
toto ndradie od napdjacieho zdroja.

. Upevnite hlavny spinac @2 k pracovnému stolu v takej
polohe, ktord je lahko pristupnd pre ruky a na mieste, kde sa
zabrani jeho nedmyselnému zapnutiu.

POZNAMKA: Tento externy spina¢ méze byt upevneny na
frézovaci stél pomocou Styroch montdznych otvorov.

. Kdbel musi byt inStalovany a upevneny tak, aby nemohol
byt pritlaceny a tak, aby neprechddzal cez ostré hrany.

4. Stlacte zaistovacie tlacidlo 43 nachadzajlce sa na lavej

rukovdti 44 pomocou pera alebo malého skrutkovaca, aby
doslo k uvolneniu krytu rukovati 45.
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POZNAMKA: Ak je vnutri zasuvky hlavného spinaca prach,
pred pouZitim tohto spinaca ho riadne vycistite.

5. Drzte stlacené zaistovacie tlacidlo 43 a otacajte krytom
rukovati 45, aby ste ziskali pristup k zdsuvke hlavného
spinaca 46.

6. Pred pripojenim k zasuvke hlavného spinaca sa uistite, ¢i je
packovy prepinac na hlavnom spinaci v polohe ,vypnuté”.

7. Zapojte zastrcku hlavného spinaca 47 k zasuvke hlavného
spinaca 46.

8. Naskrutkujte kruhovu maticu 48 zastrcky hlavného
spinaca @47 na zasuvku hlavného spinaca 46, aby doslo
k bezpe¢nému zaisteniu.

9. Upevnite ponomd frézku pod pracovny stdl, ako to vyzaduje
vasa aplikacia alebo podla pokynov pre frézovaci stol.

10. Pripojte néradie opét k jeho napdjaciemu zdroju. Frézka
sa moze teraz zapinat a vypinat pomocou packového
prepinaca 49 na hlavnom spinaci 42.

11. Vyklopte packu spinaca 49, aby doslo k zapnutiu naradia
a stlacte packu spinaca, aby doslo k vypnutiu naradia.

Nastavenie hibky frézovania s frézkou

nainstalovanou v obratenej polohe (obr. G)
VAROVANIE: Pri instaldcii frézky do obrdtenej polohy
postupujte podla prislusného ndvodu pre staciondrne
ndradie.

1. Odskrutkujte uzatvorent maticu 571 a ovlddacie koliesko 4
a nahradte ich pripravkom na nastavenie vysky (DE6966),
ktory je k dispozicii ako volitelné prislusenstvo.

2. Naskrutkujte zavitovu Cast pripravku na nastavenie vysky na
ty¢ vyskového dorazu 5.

3. Nastavte hibku frézovania pomocou nastavovaca na
pripravku na nastavenie vysky.

Frézovanie s frézami s vodidlami (obr. R)
V situécii, kde nie su paralelné vodidlo alebo vodiace puzdro
vhodné, mézete na frézovanie tvarovanych hran pouzit frézy
s vodidlami 50..
Tieto vyrobky zahffaju upinacie kliestiny (12 — 12,7 mm), nastroj
na nastavenie vysky a frézovaci stol na pouzitie v obratenej
polohe, nastroje na klinové ozuby pre rybinové spoje, $ablony na
rybinové spoje, nastavitelny drziak vodiaceho puzdra a vodiace
puzdra aj vodiace tyce v roznych dizkach.
UDRZBA
Vase elektrické ndradie bolo skonstruované tak, aby pracovalo
¢o najdlhsie s minimalnymi ndrokmi na ddrzbu. Riadna
starostlivost o ndradie a jeho pravidelné Cistenie vam zaistia jeho
bezproblémovy chod.
VAROVANIE: Pred kazdym nastavenim alebo pred
kazZdou montdZou alebo demontdZou dopinkov
a prislusenstva z dévodu zniZenia rizika vdzneho
zranenia ndradie vZdy vypnite a odpojte ho od zdroja
napdjania. Ndhodné zapnutie méZe spdsobit traz.

Opravy
VAROVANIE: 7 dévodu zaistenia BEZPECNOSTI
a SPOLAHLIVOSTI tohto vyrobku musi opravy, tkony udrzby
a nastavenia (vrdtane oprdv privodného kdbla, a kontroly
avymeny uhlikov, v pripade potreby) vykondvat servisné
centrum spolocnosti DEWALT alebo autorizovany servis
DEWALT. Vzdy pouZivajte origindlne ndhradné diely.

[

Mazanie

Vade ndradie nevyzaduje ziadne dalSie mazanie.

&

Cistenie
VAROVANIE: Hned ako sa vo vetracich drdzkach hlavného
krytu a v ich blizkosti nahromadia prach a necistoty,
odstrdnte ich pradom suchého stlaceného vzduchu. Pri
vykondvani tohto Ukonu tdrzby pouzivajte schvdlent
ochranu zraku a schvdleny respirdtor.

A VAROVANIE: Na Cistenie nekovovych stcasti ndradia
nikdy nepouzivajte rozpustad|d alebo iné agresivne Idtky.
Tieto chemikdlie mézu oslabit materidly pouZité v tychto
Castiach. PouZivajte iba handricku navihéend v mydlovom
roztoku. Nikdy nedovolte, aby sa do ndradia dostala
akdkolvek kvapalina. Nikdy nepondrajte Ziadnu cast
ndradia do kvapaliny.

Doplnkové prislusenstvo
VAROVANIE: Iné prislusenstvo, neZ je prislusenstvo
ponukané spolocnostou DEWALT, nebolo s tymto
vyrobkom testované. Preto by mohlo byt pouZitie takéhoto
prislusenstva s tymto ndradim velmi nebezpecné. Ak chcete
zniZit riziko zranenia, pouZivajte s tymto ndradim iba
prislusenstvo odportcané spolocnostou DEWALT.

Dalsie informacie tykajlice sa vhodného prislusenstva ziskate

u autorizovaného predajcu.

Montazne body v zakladni na pripojenie

prislusenstva (obr. N)

Tato frézka je opatrend tromi zavitovymi otvormi 53
vytvorenymi v zékladni, ktoré umoznuju pripojenie dalsieho
prisludenstva.

Ochrana Zivotného prostredia
Triedte odpad. Vyrobky oznacené tymto symbolom sa
Kﬂesmu vyhodit do beZného domového odpadu.
Vyrobky obsahuju materidly, ktoré sa mozu obnovit
I 2 ebo recyklovat, ¢o znizuje dopyt po surovinach.
Vlykondvajte, prosim, recyklaciu elektrickych vyrobkov podla

miestnych predpisov. Dalsie informacie néjdete na internetovej
adrese www.2helpU.com.
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ZARUKA

EUROPSKA ZARUKA NA
ELEKTRICKE NARADIE DEWALT
V TRVANi 1 ROKU

Spolo¢nost DEWALT je presvedéena o kvalite
svojich vyrobkov a poskytuje 1-roént zaruku
pre profesionalnych pouzivatelov tohto vyrobku.
Tato zaruka ziadnym spdsobom neovplyvni vase
zmluvné prava ako profesionalneho pouzivatela
alebo vasSe zakonné prava ako sukromného
neprofesionalneho pouzivatela. Tato zaruka
je platna vo vsetkych &lenskych $tatoch EU
a eurdpskej zény volného obchodu EFTA.

V sulade s platnymi zmluvnymi podmienkami
europskej zaruky na elektrické naradie DEWALT,
ktoré su k dispozicii u miestneho zastupcu
spolo¢nosti DEWALT, u autorizovanych predajcov
alebo na internetovej adrese www.2helpU.com,
plati nasledujuce: ak do 12 mesiacov od datumu
kupy dbjde u Vasho vyrobku DEWALT k poruche
v désledku chyby materialu alebo zlého
vyrobného spracovania, spolo¢nost DEWALT
moéze zadarmo vymenit vSetky chybné casti,
alebo podla vlastného uvazenia, méze zadarmo
vymenit' cel reklamovanu jednotku.

Spolo¢nost DEWALT si vyhradzuje pravo
odmietnut’ akukolvek reklaméaciu v ramci tejto
zaruky, ktora nie je podla nazoru zastupcu
autorizovaného servisu v sulade s uvedenymi
zmluvnymi podmienkami eurépskej zaruky
DEWALT.

Ak budete vyzadovat reklamaciu, kontaktujte
najblizSieho autorizovaného predajcu alebo
vyhladajte najbliz8i autorizovany servis DEWALT
na internete, v katalogu DEWALT alebo
kontaktujte predajcu DEWALT na adrese, ktora je
uvedena v tomto navode.

Zoznam autorizovanych predajcov. DEWALT
a vSetky podrobnosti o naSom popredajnom
servise najdete na internetove] adrese:
www.2helpU.com.

STANLEY BLACK & DECKER
SLOVAKIA S.R.O.

Vysoka 2/b

811 06 Bratislava

Tel.: 261009 772

Fax: 261 009 784
www.dewalt.sk
obchod@sbdinc.com

BAND SERVIS
Paulinska 22

917 01 Trnava

Tel.: 335511 063
Fax: 335512 624
www.bandservis.sk
p.talajka@bandservis.sk

Pravo na pripadné zmeny vyhradené.
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ZARUCNI LIST
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DEWALT

ZARUCNY LIST

TYP VYROBKU:
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GO

Vyrobni kéd

Vyrobny kéd

Datum prodeje

Datum predaja

Razitko prodejny

Podpis

Peciatka predajne

Podpis

(&2 Dokumentace zaru¢ni opravy

GO Dokumentacia zaruénej opravy

cz |Cislo

Datum pfijmu Datum zakazky | Cislo zakazky | Zavada Razitko
Podpis
SK | Cislo Datum prijmu Datum opravy | Cislo Porucha Peciatka
dodavky objednavky Podpis
<D <D GO
Adresy servisu Band servis Adresa servisu
Band servis K Pasekam 4440 Band servis
Klasterského 2 CZ-760 01 Zlin Paulinska ul. 22

CZ-140 00 Praha 4
Tel.: 00420 244 403 247
Fax: 00420 241 770 167

12/18

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

SK-917 01 Trnava
Tel.: 00421 335 511 063
Fax: 00421 335 512 624
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