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LATVIESU

GALDA ZAGIS
DW745

Apsveicam!

Jus izvélgjaties DEWALT instrumentu. DEWALTIr viens no uzticamakajiem profesionalu
elektroinstrumentu lietotaju partneriem, jo tam ir ilggadiga pieredze instrumentu izveidé

un novatorisma.

Tehniskie dati

DW745-QS/GB DW745-LX

Spriegums \% 230 115
Veids 4 4
Dzingja (ieejas) jauda W 1850 1700
Dzingja (izejas) jauda w 970 820
Atrums bez noslodzes min' 3800 4800
Asmens diametrs mm 250 250
Asmens iek$éjais diametrs mm 30 30
Asmens biezums mm 2,2 2,2
Skelo$a naza biezums mm 2,3 2,3
GrieSanas dzilums 90° lenkt mm 77 77
GrieSanas dzilums 45° lenki mm 55 55
Garenzagésanas dzilums mm 610 610
Kopéjie gabartti cm 570 x 700 x 466 570 x 700 x 466
Svars kg 22 22
L, (skanas spiediens) dB(A) 96 96
K (Skanas spiediena dB(A) 3 3
neprecizitate)
L, (skanas jauda) dB(A) 109 109
K (Skanas jaudas neprecizitate) dB(A) 3 3
Drosinataji Definicijas. leteikumi par
Eiropa 230 V 10 ampéri, drosibu

instrumenti elektrofikls Turpmak redzamajas definicijas izskaidrota
Apvienota 230V 3 ampéri, signalvardu nopietnibas pakape. Ladzu, izlasiet
Karaliste instrument spraudkontakti 0 rokasgramatu un pievérsiet uzmanibu iem
un Irija apziméjumiem.

PIEZIME. Parslég$anas darbibas var radit
Tslaicigas sprieguma izmainas vai svarstibas.
Nelabvéligos apstaklos publiskaja zemsprieguma
elektroapgades sistéma var pasliktinaties

citu elektroieri€u darbiba. Trauc&jumu nav,

ja pilna pretestiba ir mazaka neka 0,25 omi.

So elektroinstrumentu kontaktligzdam ir jabat
aizsargatam ar dro$inatajiem, kuros ir 16 A strava
ar nejutigu atslégSanas raksturlikni.

BISTAMI! Norada draudo$u bistamu
A situaciju, kuras rezultata, ja to

nenovérs, iestajas nave vai tiek gati

smagi ievainojumi.

BRIDINAJUMS! Norada iespéjami
A bistamu situaciju, kuras rezultata, ja

to nenovérs, var iestaties nave vai

gut smagus ievainojumus.
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UZMANIBU! Norada iespé&jami
bistamu situaciju, kuras rezultata,

ja to nenovérs, var gat nelielus vai
vidéji smagus ievainojumus.
IEVERIBAI! Norada situaciju, kuras
rezultata negust ievainojumus, bet,

Jja to nenovérs, var sabojat ipasumu.

A Apzimé elektriskds stravas trieciena
risku.

& Apzimé ugunsgréka risku.

EK atbilstibas deklaracija
MASINU DIREKTIVA

C€

DW745

DeWALT apliecina, ka izstradajumi, kas aprakstiti
tehniskajos datos, atbilst Sadiem dokumentiem:
2006/42/EK, EN 61029-1, EN 61029-2-1.

Sie izstradajumi atbilst arT Direktivam 2004/108/
EK un 2011/65/ES. Lai iegutu sikaku informaciju,
l0dzu, sazinieties ar DEWALT turpmak minétaja
adresé vai skatiet rokasgramatas peédéjo vaku.

Persona, kas Seit parakstijusies, atbild par
tehnisko datu sagatavo$anu un DEWALT varda
izstrada So apliecinajumu.

X fodian

Horst Grossmann

InZeniertehniskas un instrumentu izveides
nodalas priek§sédétaja vietnieks
DeWALT, Richard-Klinger-StralRe 11,
D-65510, Idstein, Germany

01.11.2013.

Drosibas noradijumi

BRIDINAJUMS! Ekspluatgjot
@ elektroinstrumentus, vienmeér jaievéro

droSibas profilakses pasakumi, lai
samazinatu ugunsgréka, elektriskas
stravas trieciena un ievainojuma
risku, tostarp $adi:

Pirms 38T instrumenta ekspluatacijas izlasiet

visus noradijumus un saglabajiet tos turpmakam

uzzinam.

SAGLABAJIET VISUS BRIDINAJUMUS UN
NORADIJUMUS TURPMAKAM UZZINAM.

Visparigi drosibas noradijumi
1. Rapéjieties, lai darba zona butu tira.

Nesakartota darba zona un darbagaldos var
gat ievainojumus.

2. Nemiet véra darba zonas vidi.

Nepaklaujiet instrumentu lietus iedarbibai.
Nelietojiet instrumentu mitros vai slapjos
apstaklos. Rupéjieties, lai darba zona bitu
labi apgaismota (250-300 luksi). Nelietojiet
instrumentu vieta, kur pastav ugunsgréka vai
spradziena risks, — t.i., viegli uzliesmojosu
Skidrumu vai gazu tuvuma.

3. Aizsardziba pret elektriskas stravas
triecienu.

Nepieskarieties iezemétam virsmam
(pieméram, caurulém, radiatoriem, plitim un
ledusskapjiem). Ekspluatéjot instrumentu
smagos apstak|os (pieméram, liela
mitruma, kad rodas metala sanesi, u.c.),
elektrodro$ibu varétu uzlabot, pievienojot
izoléjoSu parveidotaju vai ierici ar zeméjuma
Jaudas slédzi.

4. Nelaujiet tuvuma atrasties nepiederosam
personam.

Nelaujiet nepiedero§am personam, ipasi
bérniem, aiztikt instrumentu vai pagarinajuma
vadu, un nelaujiet viniem atrasties darba
Zona.

5. Novietojiet glabasana instrumentu, kas
netiek lietots.

Kad instruments netiek lietots, tas jaglaba
sausa, cieSi noslégta un bérniem nepieejama
vieta.

6. Nelietojiet instrumentu ar spéku.

Ar pareizi izvélétu instrumentu ta efektivitates
robezas paveiksiet darbu daudz labak
un dro$ak.

7. Lietojiet pareizo instrumentu.

Neizmantojiet mazus instrumentus darbiem,
kam paredzéti lielas noslodzes instrumenti.
Nelietojiet instrumentus mérkiem, kam tie
nav paredzéti, pieméram, nelietojiet ripzagus,
lai zagétu koku zarus vai pagales.

8. Valkajiet piemérotu apgérbu.

Nevalkajiet valigu apgérbu vai rotaslietas, jo
tie var iekerties kustigajas detalas. Stradajot
ara, ieteicams lietot apavus ar neslidoSu zoli.
Valkajiet piemérotu galvassegu, lai apsegtu
garus matus.

8
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

. Lietojiet personigo aizsargaprikojumu.

Vienmeér valkajiet aizsargbrilles. Lietojiet
sejas vai puteklu masku, ja darba laika
rodas putekli vai lidojosas dalinas. Ja $is
dalinas varétu but [oti karstas, valkajiet
art karstumizturigu priek$autu. Vienmér
valkéjiet ausu aizsargus. Vienmér valkajiet
aizsargkiveri.

Pievienojiet putek|u savaksanas ierici.

Ja instrumentam ir paredzéts pievienot
puteklu atsiik8anas un savak3anas ierices,
obligati tas pievienojiet un ekspluatéjiet
pareizi.

Lietojiet vadu pareizi.

Lai vadu atvienotu no kontaktligzdas, to
nedrikst raut. Netuviniet vadu karstumam,
ellai un asam Skautném. Instrumentu
nedrikst parnésat, turot aiz vada.

Nostipriniet apstradajamo materialu.

Ja iespéjams, ar spailém vai skrivspilém
nostipriniet apstradajamo materialu. Ta ir
dro8ak, neka turét ar roku, turklat abas rokas
ir brivas darbam ar instrumentu.

Nesniedzieties parak talu.

Vienmér ciesi staviet uz piemérota atbalsta
un saglabéjiet lidzsvaru.

Apkopi instrumentiem veiciet rapigi.
Rdpéjieties, lai griezni batu asi un tiri,
nodroSinot kvalitativaku un dro$aku darbibu.
levérojiet noradijumus par ellosanu un
piederumu nomainiSanu. Regulari parbaudiet
instrumentus un, ja tie ir bojati, nogadajiet
tos pilnvarota remonta darbnica. Rapéjieties,
lai rokturi un slédzi vienmér batu sausi, tiri un
lai uz tiem nebdtu ellas un smérvielas.

Atvienojiet instrumentu.

Ja instrumentu nelietojat, grasaties veikt
apkopi vai mainit piederumus, pieméram,
asmeni, uzgali un griezni, atvienojiet
instrumentu no elektrotikla.

Nonemiet regulésanas atslégas un
uzgrieznu atslégas.

Izveidojiet sev paradumu vienmér parbaudit,
vai pirms instrumenta ekspluatacijas visas
regulé$anas atslégas un uzgrieZnu atslégas
no instrumenta ir nonemtas.

Nepielaujiet nejausu iedarbinasanu.

Pirms instrumenta pievieno$anas
elektrotiklam tas ir obligati jaizslédz.

18.

19.

20.

21.

)

Lietojiet tadu pagarinajuma vadu, kas
paredzéts lietoSanai arpus telpam.

Pirms ekspluatacijas parbaudiet
pagarindjuma vadu un, ja tas ir bojats,
nomainiet pret jaunu. Ekspluatéjot
instrumentu arpus telpam, izmantojiet tikai
tadus pagaringjuma vadus, kas paredzéti
lietoSanai arpus telpam un ir attiecigi markéti.
Saglabajiet modribu.

Skatieties, ko jus darat. Rikojieties sapratigi.
Nestradajiet ar instrumentu, ja esat noguris
vai atrodaties narkotiku vai alkohola ietekmé.

Parbaudiet, vai nav bojatu detalu.

Pirms ekspluatacijas rdpigi parbaudiet
instrumentu un baroSanas vadu, vai tie
darbojas pareizi un veic tiem paredzétas
funkcijas. Parbaudiet, vai kustigds detalas
ir pareizi savienotas un nav iestrégusas, vai
detalas nav bojatas, ka arT vai nav kads cits
apstaklis, kas varétu ietekmét ta darbibu.
Ja ir bojats aizsargs vai kada cita detala,
pilnvarotam apkopes centram japaripéjas
par pareizu salaboSanu vai nomainu, ja vien
Saja lietosanas rokasgramata nav noradits
citadi. Bojati slédzi ir janomaina pilnvarotam
apkopes centram. Instrumentu nedrikst
ekspluatét, ja to ar slédzi nevar ne ieslégt,
ne izslégt. Remontu nedrikst veikt pasa
spékiem.

BRIDINAJUMS! Lietojot jebkuru citu

A piederumu vai papildierici, kas nav
ieteikta Saja lietoSanas rokasgramata,
vai veicot darbu, kas nav paredzéts
sim instrumentam, var rasties
ievainojumu risks.

Uzticiet instrumenta apkopi kvalificétam
specialistam.

Sis elektroinstruments atbilst attiecigajiem
dro8ibas noteikumiem. Remontu drikst veikt
tikai kvalificéti specialisti, lietojot originalas
rezerves dalas, jo operatoram to veikt ir
arkartigi bistami.

Papildu drosibas noteikumi
galda zagiem

Neizmantojiet tadus zaga asmenus, kuri

ir biezaki vai kuru zobu platums ir mazaks
neka $kelo$a naza biezums.

Parliecinieties, vai asmens grieZzas pareizaja
virziena un vai ta zobi ir vérsti pret zaga
galda priekSpusi.

Pirms darba saksanas parbaudiet visu
piestiprinato rokturu cieSumu.
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Parbaudiet, vai asmens un atloki ir tiri un vai
uzmavas padzilingjiumi atrodas pret asmeni.
Ciesi pieskrivéjiet ass uzgriezni.

Asmens ir regulari jaasina, un tam jabat
pareizi uzstaditam.

Skelosajam nazim jabat noregulétam
pareizaja attaluma no asmens — maksimali
5 mm.

Zagi nedrikst darbinat, ja nav uzstadits
augs$éjais un apak$éjais aizsargs.

Neviena kermena dala nedrikst atrasties
asmens zagésanas linijas cela. Jas varat gat
ievainojumus. Staviet viena vai otra asmens
pusé.

Pirms asmens nomainas vai apkopes
veikSanas atvienojiet zagi no elektrotikla.

Apstradajama materiala padoSanai vienmér
izmantojiet bidstieni, k& ari raugieties, lai
zagésanas darba laika rokas batu vismaz
160 mm attaluméa no asmens.

Zagi nedrikst darbinat tikla ar citu
spriegumu — jabdat tikai paredzétajam
spriegumam.

Kamér asmens darbojas, uz ta nedrikst
uzklat smérvielas.

Nekad nesniedzieties pari zaga asmenim.

Ja bidstienis netiek izmantots, vienmér
novietojiet to glabaSanai paredzétaja vieta.

Nestaviet uz instrumenta.

Transportéjot zaga asmens aug$éjai dalai
noteikti jabdt nosegtai, pieméram, ar
aizsargu.

Neparnésajiet un netransportéjiet
instrumentu, turot aiz aizsarga.

BRIDINAJUMS! Sis instruments

ir aprikots ar ipasi konfigurétu
barosanas vadu (Y veida piederums).
Ja baroSanas vads ir bojats vai ka
citadi nederigs, to drikst nomainit
tikai razotéajs vai pilnvarota remonta
darbnica.

Ja galda starplika (aizsargplaksnite)

ir nolietota vai bojata, ta ir nekavéjoties
janomaina.

Parbaudiet, vai apstradajamais
materials ir pareizi nostiprinats. Gariem
apstradajamajiem materialiem jabat
novietotiem uz papildu atbalstiem.
Zaga asmeni nedrikst spiest no saniem.

Nedrikst zagét vieglmetalu. Instruments nav
paredzéts Sadiem darbiem.

.

Nelietojiet abrazivas vai dimanta griezéjripas.

» Nekada gadijuma nedrikst veidot
izgriezumus, gropét vai rievot.

» Ja notiek negadijums vai instruments
sabojajas, nekavéjoties izslédziet
instrumentu un atvienojiet to no elektrotikla.
Zinojiet par bojajumu un uzstadiet
instrumentam neparprotamus bridingjumus,
lai neviens cits to neekspluatétu.

» Ja zagéjot asmens nosprist parmériga

spiediena spéka dél, instruments ir

JAIZSLEDZ un jaatvieno no elektrotikla.

Atbrivojiet zaga asmeni no apstradajama

materiala un parbaudiet, vai tas brivi grieZas.

leslédziet instrumentu un saciet darbu no

Jauna, bet Soreiz ar mazaku spéku.

Zagéjot kokmaterialus, vienmér pievienojiet

zagi putek|u savaksanas iericei.

+ NEKADA GADIJUMA nezagéjiet kaudzé
saliktus materialus, ka rezultata varat zaudét
kontroli par instrumentu vai ciest no atsitiena.
Ciesi nostipriniet visus materialus.

.

ZAGA ASMENI

« Zagéjot koksni, instrumentam ir japievieno
piemérots puteklu savacéjs.

» Zaga asmens maksimalajam pielaujamajam
atrumam jabdt vienadam ar instrumenta
plaksnité noradito atrumu bez noslodzes vai
ari lielakam par to.

» Nedrikst lietot tadus zaga asmenus,
kuru izméri neatbilst tehniskajos datos
noraditajiem. Nedrikst lietot starplikas, lai
asmeni ievietotu varpsta. Lietojiet tikai Saja
rokasgramata noraditos asmenus, kas
atbilst EN 847-1 un ir paredzéti koksnei un
tamlidzigiem materialiem.

» Paméginiet lietot ipasi veidotus troksni
mazinoSus asmenus.

» Neizmantojiet lielatruma (HS) térauda zaga
asmenus.

» Neizmantojiet deformétus, salizusus vai
bojatus zaga asmenus.

* [zvélieties pareizo zaga asmeni zagéjamam
materialam.

» Darbojoties ar zaga asmeniem un raupjiem
materialiem, javalka cimdi. Ja iespéjams,
zaga asmeni japarnésa ta turétaja.

Atlikusie riski

Ekspluatéjot zagus, parasti pastav art $adi riski:

- ievainojumi, kas radusies, pieskaroties
rotéjoSam detalam

10
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Lai arf tiek ievéroti attiecigie droSibas noradijumi
un tiek uzstadrtas drosibas ierices, dazus
atlikuSos riskus nav iesp&jams noverst.
Tie ir $adi:
- dzirdes pasliktinasanas;
- negadijumu risks, ko izraisa rotéjo$a zaga
asmens neredzamas dalas;

- ievainojuma risks, mainot asmeni kailam
rokam;

- pirkstu saspieSanas risks, atverot aizsargus;

- kaitéjums veselibai, kas rodas, ieelpojot
puteklus, kuri rodas, zagéjot koksni, jo Tpasi
ozolu, dizskabardi un MDF pane|us.

Troksni var izraisit $adi faktori:
- zagéjamais materials;
- zaga asmens veids;
- padeves jauda;
- instrumenta apkope.
Kaitigus putek|us var izraistt $adi faktori:
- nodilis zaga asmens;

- ja putek|u savacéja gaisa plisma ir mazaka
par 20 m/s;

- ja apstradajamais materials netiek precizi
padots.

Apziméjumi uz instrumenta
Uz instrumenta ir att€lotas §adas piktogrammas:

Pirms ekspluatacijas izlasiet lietoSanas
rokasgramatu.

Valkajiet ausu aizsargus.
Valkajiet acu aizsargus.
Valkajiet elpcelu aizsarglidzek|us.

Netuviniet rokas zagésanas zonai un
asmenim.

6000 A

Parvieto$anai piemérots punkts.

DATUMA KODA NOVIETOJUMS

Datuma kods, kura ir noradits art razoSanas
gads, ir nodrukats uz korpusa.

Piemérs:
2013 XX XX

Razo$anas gads

lepakojuma saturs
lepakojuma ietilpst:

1 dalgji salikts instruments
salikts garenzagésanas ierobezotajs
pagrie$anas lenka ierobezotajs
zaga asmens
salikts augs$éjais asmens aizsargs
aizsargplaksnite
asmens uzgrieznu atsléga
ass uzgrieznu atsléga
puteklu izvadatveres adapters

_ A A A A A A A

lietoSanas rokasgramata

» Parbaudiet, vai transporté$anas laika nav
bojats instruments, ta detalas vai piederumi.

.

Pirms ekspluatacijas veltiet laiku tam, lai
pilniba izlasitu un izprastu So rokasgramatu.

Apraksts (1., 2. att.)

BRIDINAJUMS! Elektroinstrumentu
vai ta dalas nedrikst parveidot. To var
sabojat vai var gdt ievainojumus.

. ieslég8anas/izslégSanas slédzis
. jaudas slédza atiestates poga

. ierobs rokas atbalstam

. galds

. asmens

. SkeloSais nazis

. augSéjais asmens aizsargs

. aizsarga putek|u izvadatvere

. galvena putek|u izvadatvere

. puteklu izvadatveres adapters

. aizsargplaksnite

. garenzagésanas ierobezZotajs

. garenzagésanas ierobezotaja slégsvira

. apstradajama materiala atbalsts / Saurais
garenzagésanas ierobezotajs (attélots
glabasanas pozicija)

0. garenzagésanas mérindikators

SSQ - 0 o 0 T O

5 3 = — .
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p. precizas reguléSanas poga

g. Kombinéta pacelSanas un sagazuma
vadibas ripa

r. sagazuma lenka blokéSanas svira
. sliedes blokéSanas svira

. asmens uzgrieznu atsléga

. bidstienis

. reguléjams aizmuguréjais balsts

. pagrieSanas lenka mérinstruments

X £ < C ~ 0

. pagriesanas lenka mérinstrumenta sprauga
y. pagrieSanas lenka ierobezotajs

PAREDZETA LIETOSANA

Sis galda zagis DW745 ir paredzéts, lai veiktu
§adus zagésanas darbus: garenzagésanu,
Skérszagésanu, zagésanu pagrieSanas lenki
un sagazuma lenkT gan koksné, gan koka
izstradajumos, gan plastmasa. Sis instruments
ir paredzéts lietoSanai ar @ 250 mm karbida
stiegrotu uzgali.

NELIETOJIET mitros apstaklos vai viegli
uzliesmojoSu Skidrumu un gazu klatbatné.
Galda zagis DW745 ir profesionalai lietosanai
paredzéts elektroinstruments.

NELAUJIET bérniem aiztikt instrumentu. Ja o
instrumentu ekspluaté nepieredzé&jusi operatori,
vini ir jauzrauga.

« So instrumentu nav paredzéts ekspluatét
personam (tostarp bérniem), kam ir
ierobezotas fiziskas, sensoras vai psihiskas
spéjas vai trikst pieredzes un zinasanu, ja
vien tas neuzrauga persona, kas atbild par
vinu droSibu. Bérnus nedrikst atstat bez
uzraudzibas ar instrumentu.

Elektrodrosiba

Elektrodzingjs ir paredzéts tikai vienam noteiktam
spriegumam. Parbaudiet, vai baroSanas

avota spriegums atbilst kategorijas plaksnité
noraditajam spriegumam.

D Sim DEWALT instrumentam ir dubulta

izolacija atbilstoSi EN 61029, tapéc nav
2 BRIDINAJUMS! 115 V instrumenti

jalieto iezeméts vads.
Jjadarbina ar dro3a izoléjosa
parveidotaja palidzibu, un starp
primaro un sekundaro tinumu jabat
iezemétam ekranam.

Ja barosanas vads ir bojats, tas ir janomaina pret
1pasi sagatavotu vadu, kas pieejams DEWALT
remonta darbnicas.

Barosanas vada
kontaktdakSsas nomaina
(tikai Apvienotajai Karalistei
un Irijai)
Ja ir jauzstada jauna baroSanas vada
kontaktdaks3a:

* nekaitiga veida atbrivojieties no nederigas

kontaktdakS3as;

* pievienojiet brino vadu pie kontaktdakSas
stravas terminala;

* pievienojiet zilo vadu pie neitrala terminala.

BRIDINAJUMS! Vadus nedrikst
pievienot pie zeméjuma terminala.

levérojiet uzstadisanas noradijumus, kas ietilpst
labas kvalitates kontaktdakSu komplektacija.
leteicamais drosinatajs: 13 A.

Pagarinajuma vada lietoSana
Ja ir vajadzigs pagarindjuma vads, lietojiet atzitu
trisvadu pagarinajuma vadu, kas ir piemérots

8T instrumenta ieejas jaudai (sk. tehniskos
datus). Minimalais vaditaja izmérs ir 1,5 mm?;
maksimalais garums ir 30 m.

Ja lietojat kabela rulli, vienmér notiniet vadu

no ta pilntba nost.

SALIKSANA UN REGULESANA

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu
A ievainojuma risku, pirms
piederumu uzstadisanas un
nopemsanas, uzstadijumu
regulésanas vai mainisanas vai
ari remontdarbiem izslédziet
instrumentu un atvienojiet to no
barosanas avota. leslégsanas/
izslégSanas slédzim jaatrodas izslégta
pozicija. Instrumentam nejausi sakot
darboties, var gat ievainojumus.

Iznemsana no iepakojuma
(1., 2. att.)
» Uzmanigi iznemiet zagi no iepakojuma
materiala.

* Instruments ir pilniba salikts, iznemot to,
ka uz ta nav uzstadits garenzagésanas
ierobeZotajs un aug$€jais asmens aizsargs.

+ Salieciet zagi pilniba saskana ar turpmak
minétajam noradém.

» Novietojiet bidstieni (u) tam paredzétaja vieta
instrumenta laja pusé (2. att.).
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* Noreguléjiet aizmuguréjo balstu (v) ta, lai
galds (d) visos virzienos bitu lldzens.

* PilnTba attiniet baroSanas vadu.

BRIDINAJUMS!
* Ja bidstienis netiek izmantots,

vienmér novietojiet to glabasanai
tam paredzétaja vieta.

* KontaktdakSu pievienojiet
elektribas kontaktdak$ai tikai Isu
bridi pirms darba saksanas.

Zaga asmens uzstadiSana
(1.-4. att.)
BRIDINAJUMS! Zagim jabiit
atvienotam no baro$anas avota.
BRIDINAJUMS! Jauna asmens zobi
ir [oti asi un var bat bistami.

BRIDINAJUMS! Zaga asmens

ir JANOMAINA ta, ka noradits

Saja sadala. Izmantojiet TIKAI

tadus zaga asmenus, kuri noraditi
tehniskajos datos. leteicams DT4226.
NEUZSTADIET citus zaga asmenus.

» Paceliet asmens asi visaugstakaja pozicija,
griezot vadibas ripu (q) pulkstenraditaja
virziena (1. att.).

» Novietojiet zaga asmeni uz varpstas tada
kartiba, ka noradits 3. att. Aréjam atlokam
(z) ir @ 30 mm izliekts pacélums, kas tiek
uzstadits asmens iek$&ja cauruma. Asmens
zobiem jabat vérstiem lejup virziena pret
galda priekSpusi.

* Ar divpus€jo uzgrieznu atslégu turiet varpstu
un pievelciet ass uzgriezni (aa), ar ass
uzgrieznu atslégu griezot to pulkstenraditaja
virziena (4. att.).

» Lai nonemtu asmeni, rikojieties salikSanai
pretéja kartiba.

BRIDINAJUMS! P&c asmens
nomainas vienmér parbaudiet
garenzagésanas ierobeZotaja raditaju
un Skelo$o nazi.

Zaga asmens regulésana
(1., 5. att.)

Lai darbu paveiktu kvalitativi, asmenim jaatrodas
paraléli lenkzagésanas atverém. Sis elements
ir noreguléts rapnica. Lai noregulétu:

» Pagrieziet zagi uz saniem.

* Ar 10 mm seSstiru atslégas palidzibu
nedaudz atskriveéjiet kronsteina
stipringjumus (bb) (5. att.).

» Noreguléjiet kronsteinu (cc), Iidz asmens
ir paraléli pagrieSanas lenka mérinstrumenta
spraugai (x) (1. att.).

» Pievelciet kronsteina stiprinajumus (bb) lidz
11 Nm (5. att.).

Asmens augstuma reguléSana
(1. att.)

Asmeni iesp&jams pacelt un nolaist, griezot
kombinéto pacelSanas un sagazuma vadibas
ripu (q).

» Zagéjot materialu, trim augséjiem asmens
zobiem tikai nedaudz jabat izzagétiem cauri
ta aug$éjai virsmai. Tadéjadi materiala
zagésana tiks izmantots maksimalais zaga
zobu skaits, nodroSinot visoptimalako
rezultatu.

Skelosa naza uzstadisana
(1., 6. att.)

Paceliet asmens asi visaugstakaja pozicija,
griezot asmens augstuma reguléSanas ripu
(q) pulkstenraditaja virziena (1. att.).

* Ar komplektacija esoSo uzgrieznu atslégu
par vairakiem apgriezieniem izskravéjiet uz
aru blokéSanas bultskrivi (dd) (6. att.).

lespiediet So bultskravi (dd) uz iekSu un
turiet to iespiestu, lai atbrivotu stiprinajuma
mehanismu, kas nospriegots ar atsperi.

Savietojiet spraugu (ee) ar bultskrivi (dd)
un ievietojiet $keloSo nazi, lidz spraugas
augSmala atduras pret pogu.

» Ar komplekta eso$o uzgrieznu atslégu
atbrivojiet bultskravi (dd) un cieSi pievelciet
to.

BRIDINAJUMS!
A » Ja SkeloSais nazis ir pareizi

savietots, tas atrodas viena limeni
ar asmeni gan galda augSpusé,
gan paSa asmens augSpusé.
Parbaudiet visos sliplenka un
asmens augstuma stavok|os,
izmantojot taisnu malu.

+  Skeloso nazi drikst uzstadit tikai
un vienigi Seit noraditaja pozicija.
Starp $keloSo nazi un asmens
zobu galiem jabit vismaz 2,0 mm
lielam attalumam.

* Lai darbs bdtu droSs, ir svarigi
pareizi uzstadit un savietot
SkeloSo nazi (g) un aug$éjo
asmens aizsargu!

.
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* Nedrikst uzstadit citu $keloso
nazi, ja tehniskajos datos ir
noradits biezums 2,3 mm.

Nostiprinasana pie darbgalda
(2 att.)

 Instrumenta ramt abas pusés starp pamatnes
balstiem (v) ir divi caurumi, ar kuru palidzibu
instrumentu var nostiprinat pie darbagalda.
Lietojiet caurumus pa diagonali.

 Lai ar instrumentu batu vieglak stradat,
nostipriniet to uz finiera gabala, kura biezums
ir vismaz 15 mm.

« Darba laika finiera gabalu var ar skavam
piestiprinat pie darbagalda. Instrumentu ir
értak transportét, atbrivojot skavas.

Aizsargplaksnites uzstadiSana
(7. att.)

Savietojiet aizsargplaksniti (k) un ievietojiet
izcilnus, kas atrodas aizsargplaksnites
aizmuguré, galda aizmuguré esosajos
caurumos.
« Uzspiediet uz aizsargplaksnites priekSpuses.
Aizsargplaksnites priekSpusei jabat viena
[Tment ar galda virsmu vai nedaudz zemak
par to. Savukart aizmugurei jabat viena
[TmenT ar galda virsmu. Noregulgjiet ar Cetru
reguléSanas skravju (ff) palidzibu.
Pagrieziet blokéSanas skravi (sk. 7. att. mazo
papildattélu) pulkstenraditaja virziena par
90°, lai nofiksétu aizsargplaksniti.

2 BRIDINAJUMS! Instrumentu

.

nedrikst darbinat, ja nav uzstadita
aizsargplaksnite. Ja aizsargplaksnite
ir nolietota vai bojata, ta ir
nekavéjoties janomaina.

Augséja asmens aizsarga
uzstadiSana (8. att.)
« Ar bultskravi (gg) pieskravéjiet augséjo
asmens aizsargu (g) pie Skelosa naza (f).
» Uz bultskrives otra gala uzlieciet starpliku
(hh) un sparnuzgriezni (ii) un ciesi pievelciet.

Garenzagésanas ierobezotaja
uzstadisana (9. att.)

Garenzagésanas ierobezotaju var uzstadit galda
zagim divas pozicijas labaja pusé (1. pozicija:

0 mm - 51 cm [20 collas] garenzagésana, 2.
pozicija: 10,2 cm [4 collas] — 61 cm [24 collas]
garenzagésan) un viena pozicija kreisaja pusé.

1. Atblokéjiet garenzagésanas ierobezotaja
slégsviras (m).

2. Turot ierobezotaju lenkT, savietojiet
ierobeZotaja slieZzu centréSanas tapas
(priek$éjo un aizmuguréjo) (jj) ar ierobezotaja
galvas atverém (kk).

3. Stumiet galvas atveres uz tapam un
pagrieziet ierobezotaju uz leju, l1dz tas
atspiezas uz sliedem.

4. Nofikséjiet ierobezotaju, aizverot priek$&jo un
aizmuguréjo slégsviru (m) uz sliedém.

lerobezotaja reguléSana para-
leli asmenim (1., 9. att.)
lerobezotajs ir iestatits ripnica. Ja to ir vajadzigs
noregulét, rikojieties sadi.

» Paceliet zaga asmeni aug$éja pozicija.

* Nonemiet aug$éjo asmens aizsargu (g).

« lestatiet 0° sagazuma lenki.

» Atblokgjiet sliedes blokéSanas sviru (s).

» Parvietojiet ierobezotaju (1), 'dz tas pieskaras

asmenim.

» Parbaudiet, vai ierobezotajs atrodas paral€li
asmenim.

« Jair vajadzigs noregulét, rikojieties Sadi.

* Ar komplekta esoSo seSstira atslégu
atskrivéjiet ierobezotaja reguléSanas
skravi (jj), ar ko ierobezZotajs novietots pie
ierobezotaja sliedes.

» Noreguléjiet ierobeZotaju paraléli asmenim.
» Pievelciet reguléSanas skrivi.
» Noblokéjiet sliedes blokéSanas sviru un

parbaudiet, vai ierobezotajs atrodas paraléli
asmenim.

» Pé&c noreguléSanas asmens aizsargs ir
obligati janovieto atpakal.
BRIDINAJUMS! Ja zobstiena gultnu
A mehanismam nav pietiekami lielas
brivgaitas, nogadajiet instrumentu
pilnvarota DEWALT remonta darbnica.

Garenzagésanas mérindikatora
regulésana (10. att.)

Garenzagésanas mérindikatora radijums ir
pareizs tikai tad, ja ierobezZotajs ir uzstadits
asmens labaja pusé.

» Parbaudiet, vai garenzagésanas
mérindikatora raditajs (o) atrodas pret
nulles atzimi, kad ierobezotajs tikai nedaudz
pieskaras asmenim. Ja raditajs neatrodas
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precizi pret nulles atzimi, atskravéjiet

skraves (Il), parvietojiet raditaju I1dz 0 atzimei

un pievelciet skraves.

Sagazuma lenka aiztura un
raditaja reguléSana

(1

11., 12. att.)

Paceliet zaga asmeni aug$éja pozicija.
Atblokéjiet sagazuma lenka blokéSanas sviru
(r), spiezot to augSup un pa labi.
Atskravéjiet sagazuma lenka aiztura skravi
(mm).

Novietojiet uzstadisanas stdreni (nn) uz
galda vertikala pozicija pret asmeni (e).

Ar sagazuma lenka blokéSanas sviru (r)
noreguléjiet sagazuma lenki, Iidz asmens ir
[idzeni pret stireni.

Pievelciet sagazuma lenka blokéSanas sviru
(r).

Pagrieziet sagazuma lenka aiztura izcilni
(00), 'dz tas cieSi saskaras ar gultnu bloku.
Parbaudiet sagazuma lenka skalu. Ja ir
vajadzigs noregulét, atskravéjiet raditaja
skrdvi (pp) un iestatiet raditaju pret 0°.
Pievelciet raditaja skravi (pp).

Atkartojiet $1s darbibas arT 45° lenkT 45°
sagazuma lenka aizturim, tacu nereguléjiet
raditaju.

Pievelciet sagazuma lenka aiztura skravi
(mm).

PagrieSanas lenka ierobezota-
jaregulésana (1., 13. att.)

Uzstadiet pagrieSanas lenka ierobezotaju (y)
sprauga, kas atrodas pa kreisi no asmens.

Atskraveéjiet blokéSanas pogu (qq).

Novietojiet stareni (nn) pret pagrieSanas
lenka ierobezotaju (y) un asmeni (e). Sk. 13.
attélu.

Parbaudiet, vai raditajs (rr) ir vérsts

pret skalas 90° lenka atzimi. Ja raditajs
neatrodas precizi pret 90° lenka atzimi,
atskravéjiet skravi (ss), parvietojiet raditaju
[[dz 90° atzimei un pievelciet skrivi.

EKSPLUATACIJA

Ekspluatacijas noradijumi
BRIDINAJUMS! Vienmér ievérojiet
Sos droSibas noradijumus un spéka
eso$os normativos aktus.

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu
ievainojuma risku, pirms
piederumu uzstadisanas un
nonemsanas, uzstadijumu
regulésanas vai mainisanas vai
ari remontdarbiem izslédziet
instrumentu un atvienaojiet to no
barosanas avota. leslégSanas/
izslég8anas slédzim jaatrodas izslégta
pozicija. Instrumentam nejausi sakot
darboties, var gat ievainojumus.

BRIDINAJUMS!
* Instrumentam jabdt novietotam ta,

lai galda augstums un stabilitate
atbilstu ergonomikas prasibam.
Instrumenta atraSanas vieta
Jjaizraugas tada, kas operatoram
ir labi parredzama un kura vipam
ir pietiekami daudz brivas vietas
visapkart instrumentam, lai varétu
netraucéti apstradat materialus.

» Uzstadiet piemérotu zaga
asmeni. Nedrikst lietot parak
nolietotus asmenus. Maksimalais
instrumenta rotacijas atrums
nedrikst parsniegt asmens
rotacijas atrumu.

* Nezagéjiet [oti mazus materiala
gabalinus.

« Zagéjot asmenim jakustas brivi.
Nespiediet parak spécigi.

* Pirms zagé$anas nogaidiet, lidz
dzinéjs darbojas ar pilnu jaudu.

* Parbaudiet visu blokésanas kloku
un rokturu ciesumu.

Lietotajiem Apvienotaja Karalisté jaiepazistas
ar ,1974. gada kokapstrades darbagaldu
noteikumiem” un visiem to turpmakiem
grozijumiem.
+ Ja zagis ir pievienots elektrobaro$anas
avotam, nedrikst tuvinat rokas asmens
celam.

» Ar zagi nedrikst zagét, veicot brivroku
darbibas!

» Nedrikst zagét sarieztus, saliektus vai
blodveida materialus. Ir jabat vismaz
vienai taisnai un gludai malai, ko virzit
gar garenzagésanas vai lenkzagésanas
ierobezotaju.
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« Lai neizraisttu atsitienu, gari materiali
vienmeér ir janostiprina.

» Skaidas, kas atrodas ap asmeni, nedrikst
notirit, kamér asmens joprojam griezas.

leslegSana un izslegSana
(1. att.)

« Lai ieslégtu instrumentu, nospiediet zalo
iedarbinasanas pogu.

« Lai izslégtu instrumentu, nospiediet sarkano
apturéSanas pogu.

PIEZIME. Parslég$anas darbibas var radit
Tslaicigas sprieguma izmainas vai svarstibas.
Nelabvéligos apstaklos publiskaja zemsprieguma
elektroapgades sistéma var pasliktinaties citu
elektroieri¢u darbiba. Traucé&jumu nav, ja pilna
pretestiba ir mazaka neka 0,262 omi.

So elektroinstrumentu kontaktligzdam ir jabat
aizsargatam ar droSinatajiem, kuros ir 16 A strava
ar nejutigu atslégSanas raksturlikni.

Garenzageésanas ierobezotaja
darbiba (14.-16. att.)
SLIEDES BLOKESANAS SVIRA

Sliedes blokésanas svira (s) nofiksé ierobezotaju,
lai tas zagéjot nekustétos. Lai nofiksétu sliedes
blokésanas sviru, spiediet to lejup un uz zaga
aizmuguri. Lai atlaistu, velciet to augSup un uz
zaga priekspusi.

PIEZIME. Garenzagésanas laika vienmér
nofikségjiet sliedes blokéSanas sviru.

ZAGA GALDA BAGARINAJUMS MATEBIALA
ATBALSTAM / SAURAIS GARENZAGESANAS
IEROBEZOTAJS

Galda zagis ir aprikots ar zaga galda
pagarinajumu materiala atbalstam, lai balstitu
materialu, kas sniedzas pari zaga galda malai.

Lai lietotu Sauro garenzagésanas ierobezotaju
materiala balsta pozicija, pagrieziet to prom no
glabasanas pozicijas, ka noradits 15. attéla,
un iestumiet tapas apak$éjas spraugas (tt)
ierobezotaja abos galos.

Lai $auro garenzagésanas ierobezotaju lietotu
Sauras garenzagésanas pozicija, iespiediet tapas
aug$éjas spraugas (uu) ierobezotaja abos galos.
Sis piederums izveido par 51 mm (2 collas)
lielaku brivu vietu lldz asmenim. Sk. 16. attélu.

PIEZIME. Stradajot virs galda, ievelciet zaga
galda pagarinajumu materiala atbalstam

vai noregulgjiet Iidz Saura garenzagésanas
ierobezotaja pozicijai.

PRECIZAS REGULESANAS POGA

Ar precizas reguléSanas pogu (p) var smalkak
noregulét ierobezotaju. Pirms reguléSanas
sliedes blokéSanas svirai ir jabat augstakaja vai
atblokéta pozicija.

GARENZAGESANAS MERINDIKATORS

Garenzagésanas mérindikators ir janoregulg,

lai garenzagésanas ierobezotajs pareizi
darbotos, ja lietotajs nomaina biezu iegriezuma
asmeni pret planu un otradi. Garenzagésanas
meérindikatora radijums ir pareizs tikai 1. pozicija
(0-61 cm), tomér, ja 1. pozicija lietojat Sauro
garenzagésanas ierobezotaju, pieskaitiet vél 5,08
cm. Sk. sadalu Garenzagésanas mérindikatora
regulésana, kas ieklauta sadala Salik§ana un
reguléSana.

Pamata zagésanas darbi

+ Skelo$ajam nazim un asmens aizsargam
vienmér jabdt pareizi savietotiem.

Garenzagésana (1., 17. att.)

.: BRIDINAJUMS! Asas malas.

lestatiet 0° sagazuma lenki.

» Noregulgjiet zaga asmens augstumu.
Asmens ir pareizi uzstadits, ja tris ta
zobu gali ir tikai nedaudz izzagéti cauri
kokmateriala virsmai. Ja vajadzigs,

noregul€jiet augS€ja asmens aizsarga
augstumu.

lestatiet paral€lo ierobezotaju vajadzigaja
attaluma.

* Turiet materialu lidzeni uz galda un pret
ierobezotaju. Netuviniet apstradajamo
materialu asmenim.

Netuviniet abas rokas zaga asmens celam.

leslédziet instrumentu un nogaidiet, lidz zaga
asmens darbojas ar pilnu jaudu.

* Lénam virziet materialu zem aizsarga, turot
to ciesi piespiestu pie garenzagésanas
ierobezotaja. Laujiet asmens zobiem zagét
un nestumiet materialu asmeni. Asmens
atrumam jabdt nemainigam.

levérojiet, ka, stradajot tuvu asmenim,
vienmér jaizmanto bidstienis (u).

» Pabeidzot zagésanu, izslédziet instrumentu,
nogaidiet, ITdz zaga asmens parstaj
kustéties, un iznemiet apstradato materialu.
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BRIDINAJUMS!
*  Nekada gadijuma nestumiet un

neturiet rokas brivo vai nozagéto
apstradajama materiala galu.

» Nedrikst zagét parak mazus
materialus.

» Zagéjot gareniski mazus
materialus, jalieto bidstienis.

Zagesana slipa lenki
» Uzstadiet vajadzigo sagazuma lenki.

» Rikojieties tapat, ka aprakstits sadala par
garenzagésanu.

Skérszagésana (18. att.)

» Nonemiet garenzagésanas ierobezotaju un
vajadzigaja sprauga ievietojiet pagrieSanas
lenka ierobezotaju.

* Noblokéjiet pagrieSanas lenka ierobezotaju
0° lenkT.

* lestatiet 0° sagazuma lenki.

» Noregulgjiet zaga asmens augstumu.

 Turiet materialu lidzeni uz galda un pret
ierobezotaju. Netuviniet apstradajamo
materialu asmenim.

» Netuviniet abas rokas zaga asmens celam.

* leslédziet instrumentu un nogaidiet, lidz zaga
asmens darbojas ar pilnu jaudu.

» Ciesi turiet materialu pret ierobezotaju un
Iénam virziet materialu kopa ar ierobezotaju
ta, lai materials nonaktu zem augs$éja
asmens aizsarga. Laujiet zaga asmens
zobiem zagét un nestumiet materialu
asmeni. Zaga asmens atrumam jabat
nemainigam.

» Pabeidzot zagésanu, izslédziet instrumentu,
nogaidiet, ITdz zaga asmens parst3j
kustéties, un iznemiet apstradato materialu.

Skérszagesana sagazuma
lenki
» Uzstadiet vajadzigo sagazuma lenki.
» Rikojieties tapat, ka aprakstits sadala par
Skérszagésanu.
Zagesana pagriesanas lenki
» Uzstadiet pagrieSanas lenka ierobezotaju
vajadzigaja lenkl.

» Rikojieties tapat, ka aprakstits sadala par
Skérszagésanu.

Kombinéta zagesana
pagriesanas lenki
Tas ir pagrieSanas lenka un sagazuma lenka
apvienojums.
« lestatiet vajadzigo sagazuma lenki un
rikojieties tapat, ka aprakstits sadala par
Skérszagésanu pagrieSanas lenkl.

Atbalsts gariem materiala
gabaliem
» Gari materiali ir jaatbalsta.

« Lai to gali nenokristu, materiali jaatbalsta,
izmantojot jebkurus parocigus lidzek|us,
pieméram, kokzagésanas stekus vai
tamlidzigi.

Putekl|u izvadatvere (2. att.)

Instrumenta aizmuguré atrodas puteklu
izvadatvere, kas piemérota lietoSanai ar putek|u
savakSanas aprikojumu, kam ir 57/65 mm
sprauslas. Instrumenta komplektacija ir parejas
ports, lai varétu pievienot savak$anas sprauslas
34-40 mm diametra.

+ Visu zagésanas darbu laika japievieno
paredzéta puteklu savakSanas ierice
atbilstosi attiecigiem noteikumiem par
puteklu emisiju.

» Putekl|u savakSanas $|utenei, ko izmantojat,
jabat piemérotai veicamajam darbam un
zagéjamam materialam.

levérojiet, ka maksligie materiali, pieméram,
skaidu plaksne vai MDF paneli zagéjot rada
vairak putek|u dalinu neka dabiga koksne.

Transportésana (1. att.)
» Satiniet baro$anas vadu.

 Instruments ir japarvieto, turot to aiz ierobiem
rokas atbalstam (c).

BRIDINAJUMS! Instrumentu drikst
transportét, ja ir uzstadits ta augséjais
asmens aizsargs.

APKOPE

Sis DEWALT elektroinstruments ir paredzéts
ilglaicilgam darbam ar mazako iesp&jamo apkopi.
Nepartraukti nevainojama darbiba ir atkariga

no pareizas instrumenta apkopes un regularas
tiriSanas.
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BRIDINAJUMS! Lai mazinatu
ievainojuma risku, pirms
piederumu uzstadisanas un
nopemsanas, uzstadijumu
regulésanas vai mainisanas vai
ari remontdarbiem izslédziet
instrumentu un atvienojiet to no
barosanas avota. leslégsanas/
izslégsanas slédzim jaatrodas
izslégta pozicija. Instrumentam
nejausi sakot darboties, var gt
ievainojumus.

Sliedes blokéetaja reguléSana
(2., 19. att.)

Sliedes blokétaja nospriegojums ir iestatits rapnica.

Ja to ir vajadzigs noregulét, rikojieties Sadi.
» Pagrieziet zagi uz saniem.
» Noblokéjiet blokéSanas sviru (s).

+ Atrodiet se$stlru stieni (xx), kas atrodas
instrumenta apakSpusé (19. att.).

 Atskravéjiet pretuzgriezni (yy). Pievelciet
seSstdru stieni, ITdz blokéSanas sistémas
atspere ir nospriegota, izveidojot vajadzigo
sliedes blokéSanas sviras nospriegojumu.
No jauna pieskraveéjiet pretuzgriezni pret
sedstdru stieni.

O

A

Ellosana
Sis elektroinstruments nav papildus jaieello.

e

Tirisana
c BRIDINAJUMS! Ar sausu gaisu no

galvena korpusa izputiet netirumus
un puteklus ikreiz, kad pamanat tos
uzKrajamies gaisa atverés, ka art
visapkart tam. Veicot So darbibu,

valkajiet atzitu acu aizsargaprikojumu

un putek|u masku.

BRIDINAJUMS! Instrumenta

detalu tirisanai, kas nav no metala,
citas asas kimiskas vielas. Sis
kimiskas vielas var sabojat So detalu
materialu. Lietojiet tikai ziepjiadent

samércétu lupatinu. Nekada gadijuma

nepielaujiet, lai instrumenta iekl|ast
Skidrums; instrumentu nedrikst
iegremdét Skidruma.

Pirms ekspluatacijas rapigi parbaudiet augséjo
un apaks$éjo asmens aizsargu, ka ar putek|u
izvadatveri, vai tie darbojas pareizi. Raugieties,
lai kadu no tiem nenosprostotu skaidas, putekli
vai apstradajama materiala fragmenti.

Ja starp zaga asmeni un aizsargiem iestrégusi
apstradajama materiala fragmenti, atvienojiet
instrumentu no elektrotikla un ievérojiet

sadala Zaga asmens uzstadisana sniegtos
noradijumus. Iztiriet iestréguso materialu un no
jauna uzstadiet zaga asmeni.

Ventilacijas atveres nedrikst bt nosprostotas, un
korpuss ir regulari jatira ar mikstu lupatinu.

Regulari iztiriet putekju
savaksSanas sistemu (20. att.)
+ Pagrieziet zagi uz saniem.
* lzskravéjiet skrives (ww) (20. att.).

* |ztiriet visus puteklus un no jauna ar skrivém
pievelciet piekluves vacinu (v v) (20. att.).

Papildpiederumi

BRIDINAJUMS! Ta ka citi piederumi,

A kurus DEWALT nav ieteicis un
nepiedava, nav parbauditi lietoSanai
ar $o instrumentu, var rasties bistami
apstakli, ja tos lietosiet. Lai mazinatu
ievainojuma risku, 8im instrumentam
lietojiet tikai DEWALT ieteiktos
piederumus.

ZAGA ASMENI JAIZMANTO VIENIGI klusinatie
250 mm zaga asmeni ar 30 mm iek$éjo diametru.
Asmens nominalajam atrumam jabat vismaz
4000 apgr./min. Nekada gadijuma nelietojiet
asmenus ar mazaku diametru, jo aizsargs
nenodrosina pret tiem pienacigu aizsardzibu.

ASMENS APRAKSTS
DARBA VEIDS ‘ DIAMETRS Z0BI
Biavniecibas zaga asmeni
(atra garenzagésana)
Universals 250 mm 24
vSn]aIkei - 250 mm 40
Skérszagésana
Kokapstrades zaga asmeni
(zagé vienmérigi un tiri)
Smalka 250 mm 60
Skérszagésana

Nomainiet aug$éjo aizsargu

(detalas Nr.: 247678-02), ja tas ir nolietots.
Lai iegltu stkaku informaciju par attiecigajiem
piederumiem, sazinieties ar tuvako parstavi.
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LATVIESU

Vides aizsardziba

Dalita atkritumu savaksana.
So izstradajumu nedrikst izmest kopa
ar parastiem sadzives atkritumiem.

Ja konstatéjat, ka Sis DEWALT instruments

ir janomaina pret jaunu vai tas jums vairak
nav vajadzigs, neizmetiet to kopa ar sadzives
atkritumiem. Nododiet $o izstradajumu dalitai
savaks$anai un Skiro$anai.

@ Lietotu izstradajumu un iepakojuma

dalita savakSana |auj materialus

%& parstradat un izmantot atkartoti.
Izmantojot parstradatus materialus,
tiek novérsta dabas piesarnosana un
samagzinats pieprasijums péc
izejmaterialiem.

Vietéjos noteikumos var bt noteikts, ka,

iegadajoties jaunu izstradajumu, komunalo

atkritumu savakSanas punktiem vai izplatitajam

ir daliti jasavac sadzives elektriskie izstradajumi.

DeWALT nodroSina DEWALT izstradajumu
savaksSanu un otrreiz€ju parstradi, ja tiem ir
beidzies ekspluatacijas laiks. Lai izmantotu 81
pakalpojuma priekSrocibas, 1Gdzu, nogadajiet
savu izstradajumu kada no remonta darbnicam,
kas to savaks jOsu vieta.

JUs varat noskaidrot tuvako pilnvaroto remonta
darbnicu, sazinoties ar vietéjo DEWALT biroju,
kura adrese noradita $aja rokasgramata.
DeWALT remonta darbnicu saraksts, pilniga
informacija par mdsu pécpardosSanas
pakalpojumiem un kontaktinformacija ir pieejama
tfimekla vietné www.2helpU.com.

19



PYCCKUM A3bIK

HACTOJIbHAA MNMUNA
DW745

MosgpaBnsem Bac!

Bbl BoiGpanu anekTpuyeckunii MHCTpymeHT dmpmbl DEWALT. TwatenbHas pa3pabotka n3genuii, MHo-
roneTHWI onbIT hPMbI MO NPOU3BOACTBY MHCTPYMEHTOB, Pa3fMyYHbIe YCOBEPLUEHCTBOBaHNUS caenanu
anekTpouHcTpymeHTbl DEWALT ogHUMM 13 caMbiX HaAEXHbLIX MOMOLLHUKOB A51s MPOdECCMOHAIOB.

TexHu4yeckue XapaKTepuctTuku

DW745-QS/GB DW745-LX
HanpsikeHne nutaHns B 230 115
Tun 4 4
MoLHocTb anekTpogsuratens (BxogHast) Bt 1850 1700
MoLHocTb anekTpoasuratens (BbIXogHas) Bt 970 820
Yucno obopoTtoB 6e3 Harpy3ku 06/MUH. 3800 4800
[OuameTtp nunbHOro amcka MM 250 250
[OunameTp nocago4HOro OTBEPCTUS MM 30 30
TonwmHa NUNbBHOro Ancka MM 2,2 2,2
TonwuHa packiMHMBAIOLLIErO HOXa MM 2,3 2,3
my6uHa pesa nog yrnom 90° MM 77 77
my6uHa pesa nog yrnom 45° MM 55 55
[MpogonbHbIv pe3 MM 610 610
O6wwue rabapuThbl cm 570 x 700 x466 570 x 700 x 466
Bec K 22 22
L , (3BykoBOe faBneHve) ob(A) 96 96
K, (MOrpeLuHoCcTb N3MepeHust 3ByKOBOTO JaBleHNst) ob(A) 3 3
L. (aKycTryeckas MOLLHOCTb) ob(A) 109 109
K., (MOrpeLHoCcTb U3MEpeHNs akycTM4eckon MolHocTv)  AB(A) 3 3

MuHMManbHbIe anNeKTpuyeckue npeaoxpaHu-
Tenu:

MHcTpymeHThl 230 B 10 amnep, anekTpoceTb

NMPUMEYAHUE: KomMyTaunoHHble onepaumm
MOryT NoBreyb 3a cobow KpaTKOBpEMEHHbIE
N3MeHeHUs unu konebaHusa HanpsixkeHns. Cooun
B KOMMYHarnbHOWN CUCTEME HNU3KOBOSIBTHOIO 3reK-
TPOCHABXEHNS1 MOTyT NPUBECTU K HAPYLLUEHUSIM

B pabote gpyroro obopyaosaHus. Ecnu nonHoe
3MeKTPUYEeCcKoe CONPOTUBIIEHNE CUCTEMbI HIKE
0,25 OM, BepOATHOCTb BO3HUKHOBEHMSI MOMEX
KpaiiHe mana. Po3eTku, ncnomnb3yemMble C AaHHbI-
MW 3NEKTPUYECKUMUN UHCTPYMEHTaMW, AOIKHbI
ObITb CHabXeHbl NNaBKMMU NPeaoXpPaHUTENSIMU
16 AMnep, MMELLUMN NHEPTHbBIE XapaKTepUCTU-
Ku.

Onpepenenus: MNMpegynpexpe-
Hus 6e30MacHoOCTU

Cne,qy}ou.wle onpefeneHnsa ykasbliBaloT Ha CTe-
NeHb BaXXHOCTU KaXKOoro curHasribHoro crioea.
MpouTute PYKOBOACTBO MO 3Kcnnyataunm n 06pa-
TUTEe BHUMaHWE Ha JaHHble CUMBOJbI.

OMACHO: O3HayaeT YpesBbl4anHo
OMacHyt cuTyaumio, kKoTopasi NPUBO-
OUT K CMepTenbHOMY UCXoAy Mnu
Nony4yeHuo TAXKENOW TPaBMblI.

BHUMAHME: O3HavaeT noteHumarnb-
HO OMAaCHYI CUTyaLuto, KOTOpas MOXeT
NMPUBECTU K CMepTeNlbHOMY ucxoay
WY NONYy4YeHUI0 TSHKENON TPaBMbl.

NPEOYNPEXOEHUE: OsHavaer
MoTEHLMAnbHO OMacHy CUTyaLmio,
KOTOpasi MOXeT NPUBECTM K nosye-

> B B
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HUIO TPaBMbI NIEFKON UIK cpeaHen
TSXKECTU.

NMPEOOCTEPEXEHME: OsHavaet
CUTyauuto, He CBAI3aHHYHO C nosnyue-
HMEeM TenecHOW TpaBMbl, KOTOpasi,
0HaKo, MOXeT NPUBECTM K NoBpe-
XOeHUo 06opyaoBaHUSA.

Puck nopaxeHusi aneKkTpuyeckum 1o-
kom!

A
A

Deknapauyusa coorBetcTBus EC

OWPEKTUBA MO MEXAHNYECKOMY OBOPY-
AOOBAHUIO

C€

DW745

DEWALT 3asiBnsiet, 4To npogyKTbl, 0603Ha4eH-
Hble B pasgerne « TexHu4Yeckue xapakTrepucTu-
KWU», paspaboTaHbl B NOSTHOM COOTBETCTBUN CO
ctaHgaptamu: 2006/42/EC, EN 61029-1,

EN 61029-2-1.

[aHHble NpoayKThl Takke COOTBETCTBYHOT [Mpek-
TnBam 2004/108/EC 1 2011/65/EU. 3a gononHu-

OrHeonacHocTb!

TenbHOW MHpopMaumeii obpallanteck No ykasaH-

HOMY HWXe afipecy unu no agpecy, ykasaHHomy
Ha nocrnepHeun cTpaHuue pyKoBoACTBa.

HwxenognucasLueecs nNyLo NOMHOCTLI0 OTBEYaeT

3a COOTBETCTBUE TEXHUYECKUX AaHHbBIX 1 AenaeT
3TO 3asBrieHne ot umeHn cvpmbel DEWALT.

X fopa

XopcT poccManH (Horst Grossmann)
Buue-npesngeHT no MHxeHepHbIM pa3paboTkam
DEWALT, Richard-Klinger-Strafte 11,

D-65510, Idstein, Germany

01.11.2013

MHCTpYyKUMKM No TexHUKe 6e3-
OonacHoCTH

BHUMAHME! Npun ncnonb3osaHun
@ 3MEKTPUYECKNX NHCTPYMEHTOB COOIo-

[eHne npaBur no TexHnke 6esonacHo-
CTn 1 cnegoBaHne AaHHbIM NHCTPYK-

LMsSIM NO3BOMUT CHU3WUTb BEPOSITHOCTb
BO3HWKHOBEHWS NoXapa, NopaxeHns
3NeKTPUYECKM TOKOM U MOMyYeHUs
TpaBem.

Mepen MCnonb3oBaHWEM AAHHOTO 3MEKTPOUH-
CTPYMEHTa BHUMATEMNLHO MPOYTUTE HAcTosLLIME
VHCTPYKLUMW 1 COXpaHUTE WX Ansi NOCMeayoLero
UCTONb30BaHUSI.

COXPAHUTE BCE NPABWUJIA BE3OIMNACHO-
CTU N UHCTPYKUMM ONA NOCNEQYIOLWENO
NUCNOJIb3OBAHUA

O6wwme npaBuna 6esonacHo-
cTH

1. Copgepxute paboyee MecTo B YUCTOTE.

3arpomoxaeHune paboyent 30Hbl U paboyero
cTona MOXeT cTaTb NPUYMHON HECHACTHOro
cnyvas.

2. YuuTbiBanTe 0COGEHHOCTM OKpYyKatoLwen
cpepbl BOKpYr paboyero mecra.

He noggepranTe NHCTPYMEHT BO34ENCTBUIO
noxas. He ncnonb3ynTe MHCTPYMEHT BO
BriaxkHon cpege. ObecneybTe XOpOoLUYI0 OCBe-
LLleHHOCTb paboyero mecta (250-300 JTokce).
He nonb3yntecb MHCTPYMEHTOM, €Cnu Cy-
LeCTBYET PUCK BO3HUKHOBEHUS NoXapa unm
B3pbIBA, T.€. PSAOM C NerkoBOCNIaMeHsIoLLn-
MUCS XMUAKOCTAMU MU rasamu.

3. 3awmwante ce6s OT NOPaXEHUNA IANEKTPU-
YeCKUM TOKOM.

Bo Bpems paboTbl He NpukacanTecs K 3a-
3EMIEeHHbIM NpegmeTam (Hanpumep, Tpy6o-
npoeofdam, paguaTopam OTOMMEHMS), Fa30BbIM
nnuTam 1 xonoaunsHukam). Mpu ucnonbaosa-
HUW 3NEKTPOMHCTPYMEHTa B 9KCTPEeMaribHbIX
YCIoBYsIX (Hanpymep, BbICOKas BIaXHOCTb,
Hanmume MeTanIn4yecko CTPy»KKu

W T.0.) CNieayeT yeunuTb Mepbl 6esonacHocTv
1 NOMb30BaTLCA M3OMNMPYIOLLMM TpaHcdop-
MaTopoM UM aBTOMAaTOM, 3aLLMLLaoLWMM OT
yTeyek Ha 3eMIio.

4. He no3BonsinTe NOCTOPOHHUM NULIAM Ha-
XOAUTLCA B pabouyen 30He.

He noseonsnte komy-nnubo, ocobeHHo aeTsAM,
He y4yacTBylOLLEMY B MPOU3BOACTBEHHOM
npouecce, kacaTbCsi UHCTPyMEHTA UIn yanu-
HUTENbHOro kabens n He JonyckanTe nNpucyT-
CTBWsI MOCTOPOHHMX NUL, B 30HE NPOBEAEHMS
pabor.
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10.

1.

XpaHeHue Hencnornb3yeMbiX MHCTPYMEH-
TOB.

He ncnonb3yembin MHCTPYMEHT AOSMKEH Xpa-
HUTbCA HAAEXHO 3anepTbiM B CyXOM MecTe,
HEe4OCTYyMHOM ANs AeTeN.

U36eranTe YpeamepHOM Harpy3Ku UHCTPY-
MeHTa.

MHcTpymeHT ByaeT pabortath nydiue u 6e3-
onacHee npw Harpyske, Ha KOTOpYyto OH pac-
CuUnTaH.

VlcnonbsyﬁTe cneuynarnibHoO npegHasHa-
YeHHbIV ANA AaHHOro Bupa pa60T WUHCTpPY-
MEHT.

He ncnonb3yiite ManoMoLLHble UHCTPYMEHTbI
NS BbINOMHEHNUS paboT, KOTopble AOMMKHbI
BbINOSTHSATHLCS NPU NOMOLLM 6oree MOLLHbIX
WHCTPYMEHTOB. He ncrnonb3yinTe anekTpounH-
CTPYMEHTBbI, He NpefHa3HavYeHHble Ans AaH-
Horo Tuna paboT, Hanpyumep, AUCKOBbLIE NUITbI
ONs pe3ku Cy4beB Unu GpeBeH.

OpeBaniTeCb COOTBETCTBYHOLMM OOpa3om.

He HapeBaiiTe cBOGOAHYO oaexay Unm ykpa-
LUEHWS, TaK KaK OHU MOryT ObITb 3axBayveHsbl
OBVXYLLMMUCS YacTAMU MHCTpyMeHTa. pun
paboTe BHe NMoOMeLLeHW pekoMeHayeTcs
HageBaTb 00yBb Ha HECKONb3sLLeh NodoLLBe.
Vcnonb3yiite COOTBETCTBYIOLLMI FONIOBHON
y6op, 4TOBbI CNpsiTaTh ANMHHbIE BOMOCHI.

MNonb3ynTecb cpeacTBamMn UHAUBUAYArb-
HOW 3aWMTbI.

Bcerga pabotaiite B 3alLMTHbIX 04kax. Ecnn
BO BpeMs paboTbl 06pa3yercs nbinb Unm ne-
Tyyve TBepAble YacTuLbl obpabaTbiBaeMoro
maTtepuana, ucnonb3yvTe 3aluMTHYH MackKy

unm pecnmpartop. Ecnv atn yactuubl umetot
[0CTaTO4HO BLICOKYIO TemnepaTtypy, Heobxo-
OVMMO TakKe HafeBaTb 3alUTHbIN NEPEaHYK.
Bcerga vncnonbayiiTe cpeactea 3aluTbl op-

raHoB crniyxa. Bcerna HageBaviTe 3awWwmTHYy0

Kacky.

MoacoeauHuTe nbineygansiollee oGopy-
noBaHue.

Ecnun anekTponHCTpyMeHT cHabxéH ycTpon-
cTBOM cbopa v yaaneHus noinu, ybegutecs,
4YTO f@aHHOEe YCTPOMCTBO MOAKIIOYEHO U UC-
nosnb3yeTcs Haanexaliym obpasom.
BepexHo obpalaiTechb C 3NeKTPUYECKUM
kabenem.

Mpwu oTKNIOYEHUU OT CeTU NUTaHUS, He Bbl-
AépryBanTe BUNKY U3 po3eTKU 3a Kabenb.
He nopgepraiite anekTpuyeckuii kabenb Bo3-

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

[OENCTBMIO BbICOKOW TeMmnepaTypbl, Macna

1 OepXuTe BAanu ot ocTpbiX MPeaMeToB

1 yrmoBs. Hukorga He nepeHocuTe aneKTPoViH-
CTPYMEHT, Aiepxa ero 3a kabenb.

O6ecneunBanTe 6e3onacHoCcTb Nnpu pabo-
Te.

Mo BO3MOXHOCTY UCMONb3yiTe CTPYOLMHbI
UM TUCKM Ans pukcaumm obpabaTbiBae-
Mol getanu. 9T1o bonee 6e3onacHo, Yem
Npwx1MaTh 3aroToBKy pykamu, 1 No3BonsieT
ocBoGoanTL 06€e pykU ANs yNpaBneHus UH-
CTPYMEHTOM.

He nepeHanpsiraiitech.

Bcerga coxpaHsinTe paBHOBecCHe 1 yCTONYN-
BYIO MO3Y.

MpoBepsiTe UICNPAaBHOCTb MHCTPYMEHTA.

CopepxuTe NuibHblE NHCTPYMEHTbI B XOPO-
LLIO 3aTOYEHHOM M YACTOM COCTOSIHUM, YTO
MOBBICUT 3KCMNIlyaTaLUMOHHbIE NoKasaTenu

n caenaet paboty 6onee 6esonacHon. Co-
6nioganTe MHCTPYKLMK MO CMaske U 3aMeHe
[OOMOMHUTENbHbBIX NPUHAANEXHOCTEN. Bbinon-
HAVTEe Nepuoamyeckme oOCMOTPbl UHCTPYMEH-
Ta u, ecnu byageTt obHapyXeHO NoBpexXaeHve,
caanTe ero Ha PEMOHT B aBTOPU30BaHHbIV
CEPBUCHbIV LEHTP. Pydku 1 BblknovaTenu
OOIKHBI BbITb CYXMMM, YNCTBIMU U HE coaep-
XaTb CrnefoB Macna v KOHCUCTEHTHOW cMmas-
Ku.

OTKIMOYeHNe 3NeKTPOUHCTPYMEHTOB.

Mpu He ncnonb3oBaHUn WHCTPYMEHTa, ne-
pen OGCJ'Iy)KVIBaHVIeM 1 BO BpeMA 3aMeHbI
OOMOMHUTENBbHbBIX NPUHAANEXHOCTEN, TaknX
KaK nunbHble AUCKW, cBepra u dpesbl, Bceraa
OoTKMoYanTe OJNIEKTPOMHCTPYMEHT OT UCTOYHU-
Ka NnTaHus.

Ypanute perynmpoBoYHblie U raeyHble
KIHO4uU.

Mepen BKIOYEHMEM SNEKTPOVMHCTPYMEHTA
BCeraa npoeepsnTe, YTobbl C Hero Gbinu
yAaneHbl BCe PeryrnmpoBOYHbIE U raeyHble
KIHO4N.

He ponyckante HenpeaHamepeHHOro 3any-
cKa.

I'Iepe,u, NOAKIHOYEeHNEM K MCTOYHUKY NUTaHUA
ybeamTech, YTO MHCTPYMEHT BbIKITHOYEH.

Ucnonb3ynte yanuHuTenbHbIN Kabenb,
npeaHa3HavyeHHbIW AN NPUMEHEeHUs BHe
noMeLleHuUM.

Mepen Hayanom paboTel NPOBEPLTE YAMHU-
TenbHbI Kabenb Ha Hanuuue NoBPEXAEHNI
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19.

20.

1 Npu HeobxoanMocTu 3ameHnuTe ero. Mpu
paboTe anNeKTPOMHCTPYMEHTOM Ha OTKPbITOM
BO3AyXe BCeraa nonb3yniTech YanvHUTENb-
HblM kabenem, npegHasHa4YeHHbIM Ans
NPUMEHEHNS BHE MOMELLEHUIA U UMEIOLLUM
COOTBETCTBYHOLLYIO MapKMPOBKY.

By,que BHUMaATES1bHbI.

CnepuTe 3a Tem, YTo Bbl genaete. PykoBoa-
CTBYMTECH 34paBbIM CMbICIOM. He nonb3aym-
TECb 3NIEKTPOVHCTPYMEHTOM B COCTOSIHUM
yCTanocTv Unu nog, Bo3neicTBUEM CUMbHO-
[eNCTBYIOLLNX NeKapCTB UNu ankorons.

MpoBepsitTe UCNpaBHOCTL AeTanen UH-
CTPyMeHTa.

Mepen vcnonb3oBaHWeM TLATENBHO NPo-
BEPLTE UHCTPYMEHT U 3NEKTPUYecKuii ka-
6enb, 4To6bI pewnTb, OyaeT N oH paboTaTb
[OIMKHBIM OGPa30M ¥ CMOXET 1 BbIMOMHUTb
HameueHHyto yHKUMI0. MpoBepLTe LEHTPOB-
KY U Ka4eCTBO KpenneHns ABUXKYLLMXCA AeTa-
new, Hanuyve NoBpeXxaEHHbIX AeTanen, ka-
4eCcTBO MOHTaxa W ntobble Apyrue ycrnosus,
KOTOpble MOTyT MOBMUATL Ha paboTy MHCTPY-
MeHTa. MNMoBpeXaéHHbIe 3aLLUTHBIE KOXYXM
Unu apyrve HeucnpaeHble AeTany JOMKHbI
GbITb AOMKHBIM 06Pa30M OTPEMOHTMPOBAHBI
WM 3aMeHeHbI B aBTOPU30BAHHOM CEPBUC-
HOM LieHTpe, ecnn B ;AHHOM PYKOBOACTBE MO
3KCMnyaTauum He ykasaHo nHoe. 3ameHuTe
HeucrnpaBHble BbIKIOYATENN B aBTOPU30BAH-
HOM CepBUCHOM LieHTpe. He ucnonbayiite
3MEKTPOUHCTPYMEHT, ECNU Er0 BbIKMIOYaTENb
He yCTaHaBNnMBAETCs B MOMOXEHWE BKIHOYe-
HUS1 UNK BbIKItOYeHWs. Hykoraa He nbitan-
TECb BbINOSHUTL PEMOHT CAMOCTOSITENBHO.

npyvHagnexHocTen unu npucnocobne-

2 BHUMAHME! Vicnonb3oBaHue nobbix

21.

HWIA, @ Takke BbINONMHEHUE AaHHbIM
WHCTPYMEHTOM No6bIX BUAOB paboT, He
peKkoMeHA0BaHHbIX B JAHHOM PYKOBOA-
CTBE MO 3KCnyarTaumm, MoXeT npuBec-
TW K HECHACTHOMY crlyyato.

PeMOHT MHCTPYMEeHTa AOMKeH BbINOMHATb-
csl KBanUUMPOBaAHHbLIM NEPCOHATIOM.

Mpwn paboTe AaHHLIM 3NEKTPUHECKUM UHCTPY-
MEHTOM [OMKHbI COBMIOAATHLCS BCE COOTBET-
CTBylOLLME NpaBuna TexHnku 6esonacHocTu.
PeMOHT MHCTpyMeHTa JOMKEH BbINOMHATLCS
TOMNBKO KBaNM@ULIMPOBAHHBIM NEPCoHanom

C UCMNOSb30BaHNEM OPUrMHaNbHbIX 3anacHbiX
YyacTen; HecobnoAeHne JaHHOTO yKa3aHust
MOXeT CcTaTb MPUYNHON CEPLE3HON TPaBMbI
nonb3oBarens.

JononHuTenbHble NpaBuna
6e3onacHocTu npu paborte

pacnninoBOYHbIMU NUNaMH

* He ucnonb3yinTe NunbHble AUCKK, TOMLWMHA
KOTOpbIX 6onblue, nnu WwrpmnHa 3yba MeHblue
TOMLUMHBI PACKIIMHUBAIOLLENO HOXA.

*  YBeauTecb, YTO AMCK BpaLLaeTCs B NpaBusib-
HOM HanpasrneHuu, a 3yobs HanpaBneHb
B CTOPOHY NepeaHen YacTv Nurbl.

+ [lepen Ha4anom Kaxmaon onepauum npose-
pANTE, YTO BCE 3AKMUMHbIE PYKOSITKM HAAEKHO
3aTAHYTHI.

«  Y6eauTecs, YTO BCE ANUCKM M donaHLbl Yun-
CTble, @ CTOPOHbI BTYFKM C HaKaTKoW pacro-
TIOXEHbI BMMOTHYO K AUCKY. 3aTaHWUTE
C yCUIMEM rariky pacrnopHOro KosbLa.

e Cneaute, 4TOObI NUIbHBIA AUCK OCTaBarcs
OCTPO 3aTOYEHHLIM U MPABUIIBHO YCTAHOB-
TIEHHbIM.

* Ybeoutechb, YTO pacKIMHUBAIOLLUIA HOX yCTa-
HOBMEH Ha NpaBWUibHOM PACCTOSIHUK OT ANC-
Ka — He boree 5 Mm.

* Hwu B koem cnyyae He paboTavite NUNoW,
€CN1 He YCTaHOBIEHbI HWKHWUIA 1 BEPXHWUIA
3aLUMTHbIE KOXYXW.

+ Cnepgute, 4Tobbl HM OHA YacTb Tena He OKa-
3anacb Ha O4HOWN MUHUM C AUCKOM.
B npoTtBHOM cny4yae, noBbILLIAETCSH PUCK MO-
nyyeHus TpaBmbl. CTolTE C NGO CTOPOHbI
OT MUMBHOTO AUCKa.

* Mepen 3ameHoM AucKa UNK BbINOMHEHEM
TEXHN4YEeCKOoro O6CJ'Iy)KVIBaHMF| OTKno4uTe
nuny oT NCTOYHUKA NMUTaHUA.

* Mpun nogaye 3aroToBKW BCerga UCMonb3ynTe
TornkaTenb U CrieauTe 3a TeM, YToObl B XoAe
pesaHusa Balum pykn Haxoaunmcb Ha paccTosi-
HUM He MeHee 150 MM OT NMUNbHOTrO AMckKa.

i He nbiTantecb nogknoyarb WHCTPYMEHT K Ka-
KOMy-J'WIGO NCTOYHUKY NMNTAHUA, KpOMe CEeETU
C 0603HaYEeHHbIM Hanps>XeHnem.

* He HaHOCUTE CMa3Ky Ha NWUIbHBIN AUCK BO
BpeMs ero BpalleHus.

* Bo Bpewmsi paboTbl He NbiTaiTeCh A4OCTATh
4T0-nMBO 3a NUIBHBIM [UCKOM.

* Bcerga gepxute HeVICI'IOJ'Ib3yeMbIl7I TOnNKa-
Tenb B NpeaHa3Ha4YeHHOM A5d Hero MecTte.

* He cTaHOBUTECH Ha BEPXHIOK NOBEPXHOCTb
WHCTPYMEHTa.
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* Bo Bpems TpaHcnopTupoBku ybeamTecs, 4To
BEPXHSA YacCTb MUIIbHOTO AMCKa 3aKpbiTa,
Hanpumep, 3aLUUTHLIM KOXYXOM.

* He gepxwTe 1 He NnepeHoCHTe NHCTPYMEHT 3a
3aLUMTHBIN KOXYX.

2 BHUMAHME: [JaHHbIN UHCTPYMEHT

obopyaoBaH anekTpuyecknm kabenem
cneuunanbHoON KoHdUrypaumm (npu-
HagnexHocTb Tuna Y). 3ameHa nospe-
XAEHHOTO UNK HeucnpaeHoro kabens
[OIMKHa NPOV3BOANTLCS TOMBKO Ha
3aBOJEe-U3roToBUTENE MW B aBTOPU30-
BaHHOM cepBUCHOM LeHTpe DEWALT.

° V3HowweHHas unu nospexaéHHas nnactuHa
ONs nponuna NoanexvuT HeMeaieHHoW 3a-
MeHe.

*  ObecneysTe HagéxHyto durkcaumo obpabatbl-
BaeMoW 3aroToBku. Bcerga ncnonb3syite ao-
MOSTHUTENBHYIO OMOPY AN ANMHHBIX 3arOTOBOK.

¢ He okasbiBaniTe 60KOBOE AaBneHne Ha nNnb-
HbIV AWCK.

*  Hukorga He ucnonb3ynte onsa pesaHus ner-
Knx cnnasoB. [JaHHbIN MHCTPYMEHT He npea-
HasHayeH Ans NogobHbIX onepaLuii.

*  He ncnonbayiiTe abpa3nBHbie UK anmasHble
pexyLume QucKu.

° He A0nycKaeTcqa BbINOJIHEHME NMa30B, Bbl60p-
K/ U KaHaBOK.

° B Crly4ae nornoMKu uinu Bbixoga MHCTpPyMeEHTa
3 CTPOA HEMEONEHHO BbIKIMOYNTE UHCTPY-
MEHT U BblHbTE BUJIKY kabens n3 PO3eTKN
ANEeKTpoceTw. Coobwute o HeucnpasHOCTU
N JOIDKHbIM 06pa30M onuwinTe CoCTosaHne
NHCTPYMEHTa, 4TOObI npenoTepaTuTb UC-
nonb3oBaHne I'lOBpe)Kﬂ,éHHOFO WHCTPpYMEHTa
ApYyrnMmun nonb3oBaTenamMmu.

*  [lpu BnoKMpoBKe NUIBHOTO ANCKA B pesyrbTa-
Te aHOMarnbHOro yCUnus Nofayn B npolecce
pacnuna, BCEFOA Bblknto4anTe NHCTPYMEHT
1 OTKIKOYaWTe ero OT UCTOYHUKA MUTaHUS.
YpanuTe 3arotoBky 1 ybeauTech, YTO NuIb-
HbIV AUCK BpaLlaeTcst ceobogHo. CHoBa
BKJTIOYUTE MHCTPYMEHT U Ha4YHWUTE HOBBIV pac-
MU C YMEHbLUEHHBIM YCUITIMEM MOAAYN.

» [lpu pacnunoBke ApeBeCKHbl BCeraa noacoe-
OVHANTE MUy K yCTPOMCTBY MblNiecOopHMKa.

*  HUWKOIOA He nbiTantecb pacnunuTb He-
CKOIbKO He CKpENMEHHbIX Mexay coboi
3aroTOBOK OJHOBPEMEHHO; 3TO MOXET NnpuBe-
CTW K MOTEPU KOHTPOIS UM BO3HUKHOBEHWIO
obpatHoro yaapa. HapéxHo 3akpennsiite
BCE 3aroTOBKW.

NMUNbHBLIE ANCKHU

+  [pu pacnunoBke ApeBeCUHbI BCeraa noacoe-
OVHAWTE MUy K COOTBETCTBYOLLEMY YCTPON-
CTBY NblNeyaaneHus.

+  MakcumarbHo AonycTMMasi YacToTa Bpalle-
HUS MUMBHOTO AMCKa AOMKHA COOTBETCTBO-
BaTb WM NPEBbILIATH YACTOTY BpaLLEHWsi Ha
X0rocToM xofy, 0603Ha4YeHHy0 Ha nHdopma-
LIMOHHOM TaBnuuke NHCTPYMEHTAa.

* He ponyckaetcs Mcnonb3oBaHne NUibHbIX
[OVICKOB, pa3mepbl KOTOPbIX HE COOTBETCTBYHOT
pa3mepam, ykazaHHbIM B pasfene «Tex-
HU4Yeckue Xapaktepuctuku». He ncnones-
3yNTE HUKAKUX MOHTaXHbIX 3ME€MEHTOB Mpu
yCTaHOBKE MUIbHOrO AMCKa Ha WNUHAEMb.
Mcnonb3ayinTe ToNbKo ykasaHHble B JaHHOM
PYKOBOACTBE AUCKU, NpefHa3HavYeHHble Ans
nepesa 1 Nofo6HbIX MaTepuarnoB U COOTBET-
cTBytowme ctaHgapty EN847-1.

« CrapaliTecb 1UCMonb30BaTh crielmarbHble
NUNbHbIE AVUCKU C NMOHWKEHHbIM YPOBHEM
wyma.

* He ncnonb3ayinte amcku ns beicTpopexyLuein
VNHCTPYMEHTarnbHON CTanu.

* He ncnonbayinte TpecHyBLUME, MOBPEXAEH-
Hble 1N AedopMUpPOBaHHbIE AUCKN.

*  YBeguTecb, 4TO BbIOpaHHbI BaMu nunbHbIN
[OMCK COOTBETCTBYET TUMY pa3pesaemoro Ma-
Tepvana.

* Bcerga HageBawTe 3alUMTHbIE NepyaTku nNpu
3axBaTe NWMbHbIX AVCKOB U HEOTLUNM(OBAH-
HbIX 3aroToBOK. [10 BO3MOXHOCTU XpaHuTe
nunbHbIe OUCKU B beTJ'Iﬂan.

OcTaTo4Hble PUCKKU

Cne,qy}ou.wle PUCKN ABNAKTCA XapakTepHbIMU Npu
ncnonb3oBaHUM NUI:

- TpaBMbl B pe3ynbTaTe KacaHusi BpallaroLmx-
cs yacTen.

HecmoTps Ha cobntogeHne cCooTBETCTBYHOLLMNX
WHCTPYKUMI NO TeXHMKe 6e3onacHoCTu 1 nc-
nonb3oBaHne NpeaoXpaHnUTeNbHbIX YCTPONCTB,
HEKOTOpble OCTaTO4Hble PUCKU HEBO3MOXXHO NOJI-
HOCTbI UCKMOYNTL. K HUM OTHOCATCS:

- YxygweHue cnyxa.

- PucK HecyacTHbIX Criy4aes, Bbl3BaHHbIX HE3a-
KPbITbIMUY YaCTAMU BPALLAIOLLErOCS MUIbHOMO
[amcka.

- Pwuck nony4yeHunsa Tpasmbl NpuU CMeHe NMUIibHO-
ro AUCKa ronbiMun pykamu.
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Puck 3awemnenus nanbues Npu CHATUK 3a-
LLINTHBIX KOXYXOB.

Yuwep6 300poBbI0 B pesynsrate BObIXxaHus
MbIK OT pacnuna ApeBecyHbl, B 0COBEHHO-
ctu, ayba, byka n ABr1.

Ha obpasoBaHvie Lyma BAMSIOT crieaytoLimne
dakTopbl:

BWA pa3pe3aemMoro marepumana

TUN NUNbHOIo ANUCKa

npunaraemoe ycunue

TeXHU4YeCKoe COCTOSAHNE UHCTPYMEHTa

Ha cTeneHb 3anblfieHHOCTW BAUSIIOT cregytoLune
dakTopbl:

M3HOLUEHHOCTb MUITbHOIo AUCKa

CKOPOCTb BO3AYLUHOMO NOTOKA Nblneyaansto-
Lero yctponctea Huxe 20 m/c

HETOYHaaA nofgada 3arotoBku

MapKMpOBKa MHCTPYMEHTa
Ha nHcTpymeHTe nmetoTcs crieaytoLme 3HaKu:

OO0

Mepen BBogOM B aKcnnyarauunto BHU-
MaTesibHO NpoYTUTE AaHHOE PYKOBOA-
CTBO

Vcnonb3yiTe cpeacTaa 3almThbl opra-
HOB cnyxa

HapeBainTe 3alUnTHbIE OYKM

HapesanTte pecnuparop.

[epxwuTe pykn Ha paccTosiHum oT obna-
CTV pacnuna u aucka.

MecTo 3axBaTa A5 NepeHOCKM.

MECTO NMOJNIOXXEHUA KOOA OATbI

Kop aaTbl, KOTOPbIN Takke BkMoyaeT B cebs roq
N3roTOBIEHUS!, OTLUTAMIMOBAH Ha NMOBEPXHOCTU
Kopryca UHCTPYMEHTa.

Mpumep:

2013 XX XX
l'on nsrotosnexHus

KomnnekT noctaBku
B ynakosky BxogsT:

1

1
1
1
1

- A A A

YacTuuHo cobpaHHasi HacTonbHas nuna
COOpHbIf y3en HanpaensioLLe
Yrnosown yrnop

MynbHbIM gUCK

COOpHbIN y3en BEpXHEro 3aLLMTHOIO KOXyxXa
NUMbHOIO AUcka

MnacTtnHa ans nponuna

[aeyHbIN KoY 4na yCTaHOBKM Ancka
[aeyHbIN KNy

MepexogHuk onsa nelnecoca
PykoBoacTBO Mo akcnnyatauum

MpoBepbTe MHCTPYMEHT, AeTanu u fonon-
HUTENbHbIE NPUCMOCOBNEeHNs Ha Hannyme
NOBPEXAEHMWIN, KOTOPbIE MO NPOU3OUTH BO
BPEMS TPAHCMOPTUPOBKM.

Mepen Havyanom paboTel HeO6X0ANMO BHUMA-
TENbHO NPOYUTATh HACTOSILLIEE PYKOBOACTBO
1 NPUHSITb K CBEAEHUIO COAEPXaLLytoCcs

B HEM MHOpPMaLMIO.

Onucanue (Puc. 1, 2)

A\

Se@ m0 a0 0o

BHUMAHMUE: Hukoraa He mogudumum-
pyvTe 3NEKTPOMHCTPYMEHT UMK KaKyHo-
nnbo ero aetanb. OTO MOXET NPUBECTU
K Nony4eHunio TpaBMbl UMK NoBpexae-
HUIO MHCTPYMEHTA.

MyckoBow BbIKNtoYaTenNb

KHorka cbpoca aBapuiHOro BbIKMoYaTens
Bblemka ans 3axBara pykoun

Cron

MunbHbIM anck

PacknuHuBatowmm HoXx

BepxHui 3awmTHBIN KOXYX

OTBepcTME NbINeoTBOAa 3aLUMTHOMO KOXyXa
OTBepcTre NbineoTsoaa

MepexogHuk Ans neinecoca

MnactuHa ans nponuna

Hanpasnsitowas

dukcaTop HanpasnsioLen

Onopa ans 3arotoBku/y3kas HanpaenstoLlas
(n306pakeHa B NOMOXEHUN XPaHEHUST)

YkasaTenb LuKarbl HanpaBnsoLLen
Perynsitop TOHKON HacTpounku
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g. KombBuHupoBaHHas NoBOpOTHas pyKosTKa
perynmpoBKy BbICOTbI AMCKa U yrna HaknoHa

r.  Pbluar ycTaHOBKM yrna HakrnoHa

S. 3axuMmHoM pblyar pukcaTopa wraHr
[aeyYHbIVi KN4 ANS YCTaHOBKW AncKa
Tornkatenb

Perynupyemas 3agHsa Hoxka
LWkana yrna ckoca

[Mpopesb yrnosoro ynopa

Yrnoson ynop

< x g < ¢

HA3HAYEHUE

Balua kombrH1poBaHHas HacTonbHas nuna
npegHasHaveHa Ans BbINOMHEHMST OCHOBHbIX
onepauuii No NUIEHNIO APEBECUHbI, U3AENUIA U3
[epeBa U NacTUKOB: NPOAObHbIA pacnui, no-
nepeyYHbI pacnus, HaKMOHHbIA pacnui 1 pacnun
nog yrnom Bnpaso/BneBo. [JaHHas nuna paspabo-
TaHa 4 UCNosb30BaHNs NUMbHbIX AUCKOB Ana-
meTpom 250 MM ¢ 3yBbsiMu ¢ TBEpAOCNIaBHBIMU
Hanankamu.

HE UCMOJNb3YWNTE MHCTPYMEHT BO BRaHbIX
YCMOBUSX UMW MPU HANMUYMK B OKPYXXatoLLEEM
MPOCTPaHCTBE NErKO BOCMIAMEHSIIOLLMXCS XULAKO-
CTeln Unu rasos.

KombuHuposaHHasa HacTonbHas nuna DW745
ABNAETCA NpodeccroHanbHbIM SNEKTPONHCTPY-
MEHTOM.

HE PA3PELWLAWTE petsam npukKacaTbes K UH-
CTPYMEHTY. HeonbITHbIE NOMNb30BaTENN AOMKHbI
MCMONb30BaTb AaHHbIN MHCTPYMEHT MO PYKOBOA-
CTBOM OMbITHOTO UHCTPYKTOpA.

» [laHHOe nsgenve He MOXeT MUCMOoNb30BaTbCs
noabMuy (BKMtoYas AETEN) CO CHUXKEHHBIMU
hV3NYECKMMU, CEHCOPHBIMU U YMCTBEHHbBIMU
CNOCOBHOCTAMY UMK NPY OTCYTCTBUN He-
06xoAMMOoro onbiTa U HaBblKa, 3a UCKITo-
YeHVeM, ecinvi OHU BbIMOSHSAT paboTy noa
NMPUCMOTPOM NKLLa, OTBEYatoLLEero 3a nx 6es-
onacHocTb. He octaBnsanTe geten ¢ MHCTpY-
MeHTOoM 6e3 npucmoTpa.

AneKkTpobe3onacHOCTb

OnekTpuyeckuii ABuraTenb paccuutaH Ha paboTy
TOMbKO NMPU OQHOM HamMpPsPKEHUN 3MEKTPOCETH.
CnepuvTe 3a HanpshkeHUeM JNeKTPUYECKON ceTu,
OHO [OIMKHO COOTBETCTBOBATb BENUYMHE, 0603Ha-
YEHHOW Ha MHOPMAaLIMOHHOW Tabnunyke aneKkTpo-
WHCTPYMEHTa.

Baw nHctpymeHT DEWALT umeet
[OBOVHYIO M30MALMI0 B COOTBETCTBUN CO
ctangaptom EN 61029, yto nckntoyaet
noTpebHOCTb B 3a3eMnsAIoLLEM NPOBO-
ne.

BHUMAHME: OneKkTpovHCTPYMEHTbI

¢ HanpsbkeHnem 115 B gormkHbl ynpas-
NATLCSA Yepe3 NpefoXpaHnTENbHbINA
MN30NMPOBaHHbIN TpaHcdopmaTop

C 3a3eMIEHHBIM 3KPaHOM MeXay nep-
BWYHOWN 1 BTOPUYHON OBMOTKON.

MoBpexaEHHbIN kabenb AOoMKeH 3aMeHATbCS
cnewuunanbHO NoaroToBIIEHHbIM Kabenem, KOTopbI
MOXHO NpUOGPEeCcTV B CEPBUCHON OpraHu3aLmm
DEWALT.

A\

Ucnonb3oBaHue yalnHuTe nb-

Horo Kaoens

Mpu HeoBXxoaMMOCTY UCNOMb30BaHUS YASIMHU-
TenbHOro kabensi, Ncnosnb3yiTe TONbKO yTBEP-
XOEHHbIE 3-X XKWUIbHble Kabenu NpoMbILLNIEHHOIO
N3rOTOBMEHUS], PpacCYMTaHHbIE HAa MOLLHOCTb He
MeHbLUY0, YeM MoTpebnsiemMasi MOLHOCTb AaH-
HOro MHCTpyMeHTa (cM. pa3gen «TexHu4eckue
XapaKTepUCTUKN» ). MUHUManbHI pa3mep
NPOBOAHMKA OOMKEH COCTaBNATb 1,5 MM?; MaKcu-
MarnbHasi AnvHa kabens He QormkHa NpeBbIwaTh
30 m.

Mpu ncnons3oBaHun kabensHoro 6apabaHa, Bcer-
[a MornHocTbio pa3maTbiBainTe kabenb.

CBOPKA U PEINYJINPOBKA

BHUMAHME: Bo us6exaHue TpaB-
A Mbl, BbIKITHOUUTE UHCTPYMEHT
M OTCOeAMHUTE ero OoT UCTOYHU-
Ka 3MeKTPONUTaHus, Npexae Yem
yCTaHaBNMBaTb U AEMOHTUPOBATb
NPUHAANEXHOCTU, BbINOJIHATL UK
M3MEeHATb HAaCTPOMKM, a TaKxkKe nepen
npoBegeHUEM peMoHTa. YoeamTecs,
YTO MYCKOBOW BbIKIOYATENb HAXOAMUTCS
B nonoxexun BbIKJ1. HenpegHame-
PEHHbIV 3aMyCK MHCTPYMEHTa MOXET
NMPUBECTU K MONYYEHWIO TPaBMBbI.

PacnakoBka (Puc. 1, 2)
*  AkKypaTHO U3BNeEKUTE NUITY U3 yNaKkoBKK.

*  [DaHHbI MHCTPYMEHT NONHOCTbIO cobpaH, 3a
UCKITOYEHVEM HanpaBnstoLLen 1 BEPXHEro
3aLLMTHOTO KOXYXa.
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*  3akoH4MTe COOPKY SNEKTPOUHCTPYMEHTA,
cnepysi NPUBEAEHHBIM HIDKE UHCTPYKLMUSIM.

*  YcTaHoBuWTe TonkaTtenb (U) Ha NpegHa3Ha-
YeHHOoe AJ1S1 Hero MecTo Ha NPaBol CTOPOHE
nHcTpymeHTa (Puc. 2).

*  OTperynupyiite BbICOTY 3adHEW HOXKM (V),
noka cton (d) nonHocTbo He ByaeT BbIpOB-
HEH.

* [lonHocTbio pa3moTanTe ceTeBoi kaberb.

BHUMAHMUE:
A * Bcerga gepxute Heucnosb3yemblii

TOnKaTenb B npeaHasHa4eHHOM
Ona Hero mecre.

+ Tepen Ha4anom onepawumm BCTaBb-
Te BUIKY Kabensi B pO3eTKy anek-
TpoceTu.

YcTaHOBKa NUIbLHOIo AUCKa
(Puc.1-4)
2 BHUMAHME: Y6eauTech, 4TO UHCTpPY-

MEHT OTKIHOYEH OT AreKTpoceTu.

BHUMAHME: 3y6bsi HOBOro NuMbHOro
[Auncka o4eHb OCTpble U MOryT npea-
CTaBMsATb ONACHOCTb.

BHUMAHME: MunbHble ancku JOIMK-
Hbl 3ameHsTbLCA TONbKO ONMCaHHBbIM

B JaHHOM pa3sgerne cnocobom. Mcnonb-
3ynte TOJIbKO aucku, o6o3HayYeHHbIe
B pasgene «TexHU4Yeckne xapakrepu-
CTUkM» . PekoMmeHayeTcst cnonb3oBa-
Hve DT4226. HWUKOIOA He ycTtaHaBnu-
BalTe NurbHblE AUCKM UHOTO TUMa.

*  [NogHumMUTE WNUHAENb ANS Hacaakv NUMbHO-
ro Aucka Ha MakcuManbHy BbICOTY, Bpallas
NOBOPOTHYIO PYKOSITKY (() B HanpaBeHun no
YacosoW cTpernke (Puc. 1).

¢ YcTaHOBUTE Ha WNWUHAEMNb NMUIBbHBIA ANCK, KaK
nokasaHo Ha PucyHke 3. Ha BHelwHem dnaH-
e (z) nmeetcs BbICTynarLmin BypTvk gname-
Tpom 30 MM, KOTOPbIN BXOAWT B NOCaZ04HOE
oTBepcTMe Ancka. Yoeamtecn, 4To 3y6bs
NUNbLHOIO AUCKA HanpaBlieHbl BHU3
B NepegHen Yyactu cTona.

*  YaepxuBasi WNUHAENb ABYCTOPOHHUM raey-
HbIM KIIOYOM, 3aTSHUTE NPOMEXYTOUHYIO raii-
Ky (aa), noBopa4mBas e€ no 4acoBOW CTpernke
C NOMOLLbIO raeyHoro knoda (PucyHok 4).

e [Ana cHATUS NWMLHOTO AUCKa AeNCTByNTE
B 06paTHOM Mnopsiake.

BHUMAHMUE: MNMocne 3amMeHbl NUbHO-
ro gucka Bcerga npoBepsiiTe COCTosI-
HWe yKasaTensi HanpaensioLLen

1 pacKIIMHMBAIOLLETO HOXA.

A\

PerynupoBka nunbHOro aucka
(Puc. 1, 5)

[ns onTumanbHOM paboTbl ANEKTPOUHCTPYMEHTA
NUMbHBIN AUCK AOIMKEH ObITb PACMONOXeH CTPOro
napannenbHO OTHOCUTENbHO NPope3un Hanpaens-
towen. [laHHas perynmpoBka OCyLLeCTBASETCSA Ha
3aBofe-usrotosutene. [ing npoeeaeHus gonon-
HWUTENbHOW PerynmpoBKu:

+  [MonoxwuTe nuny HaGok.

*  [pu nomoLum knrova-wecturpaHHuka 10 mm
cnerka ocnabbsre kpenéxHble anemeHTbl (bb)
KpoHLTenHa (Pwuc. 5).

»  OTperynvpyvTe KpOHLUTENH (CC), 4TOObI
MUIbHBIA AUCK OKA3ancs PacronoXeHHbIM
napannensHO Npopesw yrrnoBoro ynopa (x)
(Puc. 1).

*  3argHuTe KpenéxHole arnemeHTbl (bb) kpoH-
wrenHa go 11 Hm (Puc. 5).

PerynupoBka BbICOTbI NUSb-
Horo aucka (Puc. 1)

MunbHBIM AUCK MOXET ObITb MOAHAT UMK OMyLLEH
nyTEM BpaLLeHNsi KOMOUHMPOBAHHOW NMOBOPOTHOM
PYKOSITKU PEryn1poBKM BbICOTbHI AMCKa U yrna
HakroHa (q).

*  YbBeguTecb, YTO BEpXHUE Tpu 3yHa NUmbHOro
Au1cka Npu pacnurioBke NPOXOAST CKBO3b
BEPXHIOK MNOBEPXHOCTL 3aroToBk1. OTO Mo-
CNYXWT rapaHTueii Toro, 4To Matepvan 6yaert
yAaneH MakcuMarnbHbIM KOSIM4eCTBOM 3y6beB
MUbHOro Ancka, obecrneynBasi onTUManbHbIN
pesynbrat paboThbl.

YcTaHoBKa packnuMHuBalroLero
Hoxa (Puc. 1, 6)

+ TogHMMUWTE WNNHAENb AN Hacaaku NMUIbHO-
ro AMCKa Ha MakcMMarnbHyto BbICOTY, Bpallas
MOBOPOTHYHO PYKOSITKY PEryIMPOBKN BbICOTbI
Aucka (q) B HanpasrieHnm No YacoBoli cTpen-
ke (Puc. 1).

*  OcnabbTe Ha HeCKObKO 060POTOB 3AXKUMHOM
60onT (dd), ncnonb3ys BXOASALLMIA B KOMMNIEKT
nocTaBku raeyHbIn kntod (Puc. 6).
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*  Haxmute Ha 6onT (dd) n yaepxusaiTe ero
B TAKOM COCTOSIHMM, OCBODOOXAAsi MOANpPYXu-
HEHHbIN 32>KUMHON MEXaHN3M.

*  BblpoBHsawTe npopesb (ee) ¢ 6ontom (dd)
1 BCTaBbTE PaCKNHMBAIOLLMIA HOX, NMoKa
BEPXHSIA YacTb NPOPE3N He CpaBHSETCS
C PYKOSTKOWN.

*  Otnyctute 6ont (dd) 1 3aTaAHUTE ero npu
MOMOLLIN rae4yHOro Kriio4va, BXOASLLErO B KOM-
MAeKT NoCTaBKN MHCTPYMEHTA.

BHUMAHME:
»  [pu NpaBUnNbHOM BbIpaBHUBAHUK

packnvH1BaLWuA HOX OyaeT Ha-
XOOUTBCS Ha OHOWN MUHWK C NMb-
HbIM JMCKOM KaK OTHOCUTENbHO
BEepXHel NOBEPXHOCTK cTona, Tak
1 OTHOCUTENBbHO BEPXHEN YacTu
avcka. lNpoBepbTe BbipaBHMBaHWE
pacKnVHMBAaOLLEro HOXa Ha BCeX
YPOBHSIX U C AVCKOM, pacronoXeH-
HbIM Ha pa3nuYHoW BbICOTE, NP
NMOMOLLYM YronbHKMKa.

* He nbiTantech 3admkcnpoBaTb
PacKNMHUBAKOLWNIA HOX HU B KAKOM
OPYrom rnonoXeHuu, Kpome peko-
MeHAoBaHHoro. PacctosiHue mMexay
PacKNVHNBaOLLMM HOXOM U KOH-
YnKamm 3yGbeB Ancka He JOMKHO
6bITb MeHee 2,0 MM.

* [paBunbHas ycTaHOBKa ¥ BblpaB-
HMBaHVe BEPXHEro 3alUTHOro
KOXyXa NubHOro auncka (g) oTHo-
CUTENbHO pacKMHMBAIOLLETO HOXa
sBNSeTcs rapaHTom 6esonacHom
paboThbi!

» 3anpelueHo ycTaHaBnMBaTb pac-
KIMHMBAIOLLME HOXM, OTNINYHbIE OT
3asBMNeHHbIX B crneumdukaumsax n
TONLWMHOM 2,3 MM.

KpenneHune nHCTpymeHTa Ha

pabouyem cTtone (Puc. 2)

*  Ha KpoHLITENHE MHCTPYMEHTA, Ha Kaxaown
CTOpOHe MexXay HoXkamu (V), npeaycMoTpe-
HO MO ABa OTBEPCTUS, NO3BOMNSAIOLLME 3aKpe-
nTb NUNy Ha paboyem cTone. Vicnonb3yiite
OTBEpPCTUS MO AnaroHanu.

* [ns ynobctBa nepeHockn UKCUPYTE UH-
CTPYMEHT Ha Kycke haHepbl TONWMUHOW MUHU-
Mym 15 Mm.

* Bnocneacteuu haHepy MOXHO 3aKkpenuTb
Ha paboyem cTone Npu NOMOLLM 32XKMMOB.
PackpblB 3a>kK1Mbl, MHCTPYMEHT NErko MOXHO
nepeHecTu B Apyroe MecTo.

YcTtaHOBKa nnacTuHbI Ans
nponuna (Puc. 7)

*  BblpoBHsTe nnacTtuHy ansa nponuna (k), kak
rokasaHo, 1 BCTaBbTe 513bI4KW, PACMONOXEH-
Hble Ha 3aAHel CTOPOHE MNacTWHbI, B OTBEP-
CTUSA 3aaHen YacTtu cTona.

* Hapasute Ha nepenHo CTOPOHY NMaCTUHbI
ona nponuna.

+  TepenHsis NOBEPXHOCTb NMACTUHBI AN NPo-
nuna AosikHa pacrnonaratbCsi BDOBEHb UIN
HEMHOrO HUXe NMOBEPXHOCTU cTona. 3aaHss
NMOBEPXHOCTb MNACTUHbI AN1S Nponunia AOSK-
Ha pacrnonaraTbCsi BPOBEHb C NMOBEPXHOCTbIO
ctona. OTperynvpyiTe NonoxeHWe NnacTuHbl
Ansi nponuna, UCrnonb3ysi YeTblpe perynupo-
BOYHbIX BUHTA (ff).

* [oBepHWTE yCTAHOBOYHbIN BUHT (CM. BCTaB-
Ky Ha Puc. 7) B HanpaBneHuu no 4acosomn
cTpenke Ha 90°, pukcmpys nnacTuHy Ans
nponuna Ha MecTe.

BHUMAHME: 3anpelyaercs ncnonb-
A 30BaHNe NHCTpyMeHTa 6e3 ycTaHoB-
TIeHHOW NnacTuHbl Ansa nponuna. U3Ho-
LLUEHHas UNn NOBPEeXAEHHas nnacTnHa
ANs nponvna NoanexuT HeMeaneHHon
3ameHe.

YcTtaHOBKa BepXHero 3awuTHoO-
ro koxyxa (Puc. 8)

» [puvkpenute BEpXHUIA 3aLLUMTHBIN KOXYX (g)
K packnuHusatoemy Hoxy (f) c momoLlbio
6onTa (99).

* Ha ppyroii koHel, 6onTa yctaHoBUTE LLakby
(hh) n 6apalukoByto raviky (f) n 3aTsHuTe.

YcTaHoBKa HanpaBnsirowen
(Puc. 9)

Hanpaensiowas MoxeT ObiTb yCTaHOBNEHa

B [1BYX MONIOXEHUAX Ha npaBow cTopoHe (Mono-
»eHue 1 ons npogonbHoro pacnuna ot 0 MM o
51 cm n lNonoxeHne 2 ona NpogonibHoro pacnuna
o1 10,2 cm oo 61 cM) 1 B 0OQHOM MOMOXEHWUU Ha
TNeBOV CTOPOHE CToMa MNusbl.
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1. Pasbnokupyiite dmkcaTopbl HanpasnsaoLen
(m).

2. YpepxwuBasi HanpaensioLLYO Nog yriioM, CoB-
MeCcTuUTe nepeaHvi n 3agHNIN LEHTPOBOYHbIE
WTNTHI (jj) Ha WTaHre HanpasnsoLwen
¢ otBepcTusiMM (kK) B ronoBHOM YacTu Ha-
npaBnstoLen.

3. BcraBbTe WTUMTLI B OTBEPCTUS U MOBEPHU-
Te HanpaBnsIoLLYI0 BHI3, 3aKpennsas eé Ha
LiTaHre.

4. 3adukcupyinTe HanpaBnstoLLyo Ha MecTe,
3abrnoknpoBaB nepeaHuin 1 3agHuin oukcaTo-
pbl (M) Ha LWTaHre.

MapannenbHasa perynMpoBka
HanpaBnsLWen OTHOCUTENb-

Ho Aaucka (Puc. 1, 9)

* HanpaBnsiowas yctaHaBnvBaercs Ha 3a-
BoAe-nsrotosuTene. MNpu HeobxoanmocTn
[OMNOMHUTENBHOWN PerynpoBKY BbINOMHUTE
cnepyloLmne OeicTBUs:

* YcTaHOBUTE NMUMbHLIA AUCK B CaMOe BbICOKOE
NnornoXxeHue.

*  CHMMUTE BEPXHWUI 3aLUUTHBIN KOXYX (g).

*  YcraHoBuUTe yron HaknoHa 0°.

*  Pa3bnokupyiTe 3aXnMHON pblyar dukcatopa
LTaHr (s).

»  [suravite Hanpasnswowy:o (I), moka oHa He
KOCHETCS MUMbHOTo AncKa.

» [poBepbTe NapannensHOCTL HanpasnsoLLen
MMOCKOCTW Aucka.

*  [lpu HeOBXOAMMOCTMN PEryrNUPOBKY BbINOSHN-
Te crepyloLwme AeCTBUS:

*  Mcnonbays KnioY-LuecTUrpaHHuK, ocnabsre
perynupoBOYHbIE BUHTHI (jj) HanpaBnsioLLen
1 U3MEeHWTe NONOXEHNe HanpaBnsoLLen Ha
LiTaHre.

«  OrtperynupyiTte napasnnesnbHOCTb Hanpasss-
toLLIelt OTHOCUTENBHO MMOCKOCTY AMCKa.

*  3aTsHuTE PerynvMpoBOYHbIA BUHT.

*  3abnokupyiTte 3aKMMHOW pblyar cmkcaTopa
LUTaHT 1 NpoBepbTE NapannenbHOCTb Hanpas-
NALWeN NII0CKOCTU NUIILHOTO NOMOTHA.

+ [locne npoBeaeHWst perynpoBKX yCTaHOBUTE
Ha MeCTO 3aLUMTHBIN KOXYX AKCKa.

BHUMAHMWE: Ecnu y3en noawmnHuka
A BeayLLen LecTepHN orpaHuymBaeT

nepemeLleHne, OTHECUTE NHCTPYMEHT
B aBTOPM30BaHHbIN CEPBUCHbIN LIEHTP
DEWALT.

PerynupoBka wkanbl Hanpas-
nswowen (Puc. 10)

MokasaHusi LWkarnbl BEPHbI TONbKO B TOM Cryyae,
ecrnuv HanpaensoLwas ycTaHoBMneHa ¢ NpaBon
CTOPOHbI OT NUIMBHOTO ANCKA.

*  Yb6epwuTecb, YTO yKasaTesb LUKanbl Hanpaens-
toLien (0) Npu KacaHWM HanpaensaoLwWwen an-
cka ykasblBaeT Ha Honb. Ecnu ykasatenb He
yCTaHOBMEH TO4YHO Ha oTMeTke 0°, ocnabbre
BuHTHI (Il), nepeaBuHLTE yKasaTernb Ha OTMET-
Ky 0°, nocne 4ero 3aTsHUTE BUHTLI.

PerynupoBka orpaHuuuTens
yrna HakrfoHa v ykasartens
(Puc. 1, 11, 12)

YcTaHoBUTE MUMbHbLIV OUCK B CAMOE BbICOKOE
nonoxeHue.

+  Pa3bnokupyiTe pblyar ycTaHOBKM yrra Ha-
KroHa (r), NOAHSIB ero BBEPX U NOBEPHYB
BMpago.

*  Ocnabbre CTOMNOPHbIN BUHT OrpaHN4MTEns
yrna HaknoHa (mm).

*  [punoxuTe yronbHUK (M) ropu3oHTanbLHO
K CTONy ¥ BepTUKanbHO K MIOCKOCTU MUMbHO-
ro gucka (e).

*  [lpu nomoLLyM pblyara yCTaHOBKW yrra Hakmo-
Ha (r) oTperynupymTe yromn HakroHa Takmum
06pas3om, 4TOObI NUAbHBIA AUCK OKa3ancs
npwxaTbiM BNOTHYIO K YTOMbHUKY.

+  3aTaHWTE pblyar yCTaHOBKM yrra HakroHa (r).

+ ToBopauvBanTe Kyna4ok orpaHu4uTens yrna
HakIrioHa (00) [0 TeX Mop, NMoKa OH BMOTHYHO
He NpubnuanTcs K onopHoMy GroKy.

» [poBepbTe WKany yrna HakmnoHa. Mpu He-
06X0AMMOCTU PETYNNPOBKM OCnabbTe BUHT
ykasatens (pp) ¥ ycTaHOBWTE yka3aTenb Ha
oTmeTke 0°.

*  3argHuTe BUHT yka3atens (pp).

» [loBTOpuTE AencTBmsA nog yrnom 45° ans
YCTaHOBKM OrpaHWU4UTENst yrna HaknoHa nog
yrnom 45°, He NpPoBOAS PerynMpoBKy ykasa-
Tens.

e 3aTaHuUTe CTONOPHbIN BUHT OrpaHnynTenst
yrna HakfnoHa (mm).
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PerynupoBka yrnoBoro ynopa
(Puc. 1, 13)

Bcraseste yrnosown ynop (y) B npopesb criesa
OT NUIbHOro AnCKa.

*  Ocnabbte umkcatop (qq).

*  [NpunoxuTe yronbHWK (NN) BNIOTHYIO K Yrmo-
BOMY yrnopy (y) 1 nunbHoMy aucky (e). Cm.
PucyHok 13.

» [lpoBepbTe, 4TO yKasatensb (Ir) Ha LuKane yka-
3bIBaeT Ha oTmeTky 90°. Ecnu yka3aTenb He
yCTaHOBIEH TOYHO Ha oTMeTke 90°, ocnabete
BUHT (SS), NepeABUHbLTE ykasaTernb 40 TOYHO-
ro ykasaHus 90°, nocne 4Yero 3aTAHUTE BUHT.

SKCITYATALUA

UHCcTpyKUuMM No ucnonb3oBa-
HUIO

A
A

BHUMAHME: Bcerga cnepynte yka-
3aHUSM OEeNCTBYIOLLMX HOPM U NpaBui
6e3onacHoCTu.

BHMUMAHMUE: Bo ustexaHue TpaB-
Mbl, BbIKITIOUUTE UHCTPYMEHT

M oTCOeaVHUTE ero OoT UCTOUHMU-

Ka 3rIeKTPONUTaHusl, Npexae Yem
ycTaHaBnuMBaTb U AEMOHTUPOBaTb
NPUHAANEXHOCTU, BbINOMHATL NN
M3MEHATb HaCTPOWKHM, a Takke nepepn
npoBefeHMeM peMoHTa. Yoeautech,
YTO MYCKOBOW BbIKIOYaTENb HAXOAMTCS
B nonoxexun BbIKJ1. HenpegHame-
PEHHbIV 3aMyCK MHCTPYMEHTa MOXET
NPUBECTU K MOyYeHWI0 TPaBMbl.

BHUMAHUE:
* Ybegutechb, YTO MHCTPYMEHT pacmno-

NoXeH yaobHo v NpaBunbHO

C TOYKW 3PEHUS BbICOTbI CTOMA

1 yCTONYMBOCTU. MeCTO yCTaHOBKM
WHCTpYMEHTa [OMKHO ObITb Bbl-
6paHo c yyeTom xopoLuero ob3opa
Ans onepaTopa U foCTaTO4HOro
cBOGOHOrO NPOCTPaHCTBa, NO3BO-
nswoLero paboTtaTb C 3aroToBKOM
6e3 kaknx-nmbo orpaHNYeHnNn.

*  YCTaHOBUTE NMUIbHBIA ONUCK COOT-
BeTCTBYyoLLero Tuna. He ucnonb-
3yiTE YpE3MEPHO U3HOLLEHHbIE
nunbHble anckn. MakcumansHasi
CKOPOCTb MHCTPYMEHTa He JormkHa
npeBbllWaTh NPeaenbHO AoMNyCTh-
MY CKOPOCTb MUMbHOIO AMUcKa.

* He nbiTanTech pacnununeaTtb O4eHb
Mernkue getanu.

* He dopcupyinTte pexum pesku. He
npunarante YpeamepHble yCunusi.

+ [epen Ha4yanoM pesku OOXOUTECH,
noka ABuraTtens HabepeT nomnHble
o6opoThl.

*  Ybegutecb, 4TO BCe chmkcaTopbl
N 3aKMMbl HAEXHO 3aKpenseHbl.

* He nepxute pykn psagom ¢ NUibHbIM SUCKOM,
Korga MHCTPYMEHT NMOAKITH4YEH K UCTOYHUKY
nuTaHuA.

*  Hukorga He ucnonb3ynte AaHHyto nuy aAns
cBobogHoro pacnunal

* He pacnunuBainTte UCKPUBNEHHbIE, N30THY-
Tble UMK YalleBMAHblE 3aroTOBKW. 3aroToBKU
[OMKHbI UMETb KaK MUHUMYM OZHY NIOCKYHO
NpsIMyt0 CTOPOHY, BNIOTHYHO NpUeratoLLyo
K HanpaBnsioLLEe Unu yrinoBomy ynopy.

*  Bo unsbexaHne BO3HMKHOBEHWSI 06paTHOrO
ydapa Bcerga Mcnosb3ynTe onopy Afs AnuH-
HbIX 3aroTOBOK.

»  Hukorga He yaansiite o6pesku Mmatepuana
13-nof BpalLatoLLEerocst MUIbLHOro Amcka.

BkntouyeHue 1 BbiknoveHue (Puc. 1)

* YT06bI BKMNIOUNTL WHCTPYMEHT, HaXMUTE Ha
3€eJIeHYI0 KHOIMKY 3anycka.

M YTo6bl BLIKMHOUYNTL WHCTPYMEHT, HaXXMUTE Ha
KpacHy KHOMKY OCTaHOBaA.

NMPUMEYAHMUE: KommyTaunoHHble onepauunm
MOTYT MOBreYb 3a coboi KpaTKOBPEMEHHbIE
N3MEeHeHns unu konebaHnsa HanpskeHns. Coon
B KOMMYHarbHON CUCTEME HU3KOBOJIETHOTO ek~
TPOCHabXeHNs MOTyT NMPUBECTY K HAPYLUEHNAM

B pabote apyroro o6opynoBaHus. Ecnv nonHoe
3MEKTPUYECKOE COMPOTUBMEHNE CUCTEMBI HUXE
0,262 Om, BEpOATHOCTb BO3HUKHOBEHMWS MOMEX
KpaviHe mana.

PoseTku, ncnonb3yemble ¢ AaHHBIMU 31EKTPOUH-
CTPYMEHTaMW, JOMMKHbI ObITb CHaGXeHbl NnaBku-
MU npegoxpaHuTensmu 16 AMnep, UMeroLLMMmn
VNHEPTHbIE XapaKTepUCTUKN.

Pa6ora c HanpaBnsowen

(Puc. 14-16)
3AXUMHOW PbIYAT ®UKCATOPA LUTAHI

3aXnMHOW pblyar dukcaTopa LTaHr (s) 6noku-
pyeT HanpaensoLLyo Ha MecTe, NpefoTepaLlas
eé nepemeLleHne BO BpeMsi nunexus. Ans 6no-
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KMPOBKW pbl4ara ornyCcTUTe €ro BHWU3 U B CTOPOHY

3afgHew Yactu nunbl. [Ang pasbnoknpoBku NOAHW-
MWUTE pblvar BBEPX W B CTOPOHY NepeaHen Yactu

nunbl.

NMPUMEYAHMUE: MNpwn npogonbHOM pacnune
BCerga brnokupymnTe 3axXMmHou pbldar dukcatopa
LUTaHT.

OMNOPA ON1A ANMUHHBIX 3ATOTOBOK / Y3KAA
HAMNPABIAIOLWAA

Bawa HacTonbHasi nuna obopyaoBaHa onopom
ANA 3aroTtoBOK, BbICTyNnawLWKMX 3a Kpad HacToNb-
HOW Munbl.

[ns ncnonb3oBaHWA y3KOW HanpasnstoLLen

B MOMOXEHWMN OMOpPbl MOBEPHUTE €€, BbIBOASA U3
MOMOXEHNSA XPaHeHUs!, Kak NokasaHo Ha PucyHke
15, 1 BCcTaBbTe WTUMTHI B HUXKHME OTBEPCTUSA
(tt), pacnonoxeHHble Ha 0601X TOPLIEBbIX KOHLIAX
HanpaensitoLLENn.

[ns ncnonb3oBaHWA y3KOW HanpasBnswoLWwen npu
NPOAONBLHOM pacnumne y3Kux 3aroToBOK BCTaBbTe
WTNMTLI B BEPXHWE OTBEPCTUS (UU), pacnono-
XEHHble Ha 06oMX TOPLIEBBIX KOHLIaX Hanpaensio-
wew. JaHHas dyHkuma obecneunBaeT JONOMHM-
TEeMbHbIN 3a30p B 51 MM K nunbHOMY Aucky. Cwm.
PucyHok 16.

MPUMEYAHMUE: Npu pabote nosepx ctona ybu-
paiiTe onopy A4S 3aroTOBOK UIN UCMOMb3ynTe eé
B KayeCTBe Y3KOM HanpaBnsioLwen.

PEFYNATOP TOHKOW HACTPOWKM

PerynsaTop ToHKoWM HacTpowiku (p) NO3BONSET Npo-
N3BOANTL MEMKYIO PeryrnmpoBKy Npu yCTaHOBKe
HanpaensioLen. Nepea nposegeHvem perynu-
pOBKM ybeamTech, YTO 3aXXMMHOM pblvar dukca-
TOpa LUTaHr NOAHAT BBEPX U pa3bnoknpoBaH.

YKA3ATEIb LUKATbI HAMPABAIOLEN

YKasaTenb LuKanbl HanpaensAwoLLen HyXagaeTcs

B perynupoBke A1 ONTUMarnbHOro UCMONb30BaHMS
HanpaBnsoLLe Npy CMEHe onepaTopoM ANCKOB
0151 LUMPOKOW 1 Y3KOW LUMPUHBI nponuna. MNoka-
3aHUs yKkasaTens LWKarbl HanpaeBnsitoLLEe BEPHbI
TOmnbKO B nonoxexun 1 (ot 0 go 61 cm). OgHako
ONsi nonoxeHust 1 Npy NCnonb3oBaHUM y3KoW Ha-
npaensioLLen cnegyet npubasutb 5,08 cm. Cwm.
pasgen «C6opka U perynupoBKay, noapasaen
«PerynupoBka LuKarnbl HanpaBnsitowen.

OCHOBHbIe TUNbI pe3oB

* Bcerga ycTtaHaBnuBawTe packiMHUBAOLLMNIA
HOX.

* Bcerga npoBepsinTe, YTO pacKnMHUBaLWNA
HOX U 3aLUMTHBIN KOXYX AMCKa HAaXoasaTCcs Ha
OLHOW NMUHWN.

MpoaoonbHbIN pacnun
(Pvc. 1, 17)

§ BHUMAHME: Octpble kpas.

*  YcraHoBuTe yron HaknoHa 0°.

*  OTperynupyiTe BbICOTY Nogbéma NUIbHOro
ancka. Mpu npaBUnbHOM NOMOXEHUN Hag
NMOBEPXHOCTbLIO IEPEBSAHHON 3aroToBKM OyayT
HaxoguTbes 3 3yba nunbHoro aucka. Mpu
HEOOXOAMMOCTY OTPEryNUpPyNTE BLICOTY
BEPXHETO 3aLLMUTHOIO KOXYyXa.

*  YcTaHoBWUTE NapanmenbHylo HanpasnstoLLyto
Ha TpebyeMOM pacCTOSIHUM.

+ [lonoxuTe 3aroToBKy Ha NOBEPXHOCTb CTONa
1 NpWXMUTE K Hanpaensowen. fepxuTe 3a-
rOTOBKY B CTOPOHE OT MUIILHOIO AMcKa.

« Cnepgute 3a TeM, 4To6bl Bawum pyku Haxoau-
1Cb Ha 6e30MacHOM PacCTOsiHUM OT Aucka.

* Bkntouute WNHCTPYMEHT 1 NoaoXauTte, noka
OUCK OOCTUTHET MaKCUMalbHbIX 060pOTOB.

* MepaneHHo nogBeamMTe 3aroToBKy Mnop 3a-
LLIMTHBIM KOXYXOM, NPWXUMas €€ BNIOTHYHO
K Hanpasnstowen. [JanTte 3ybbam nunbHoro
[vcka BpesaTbCs B 3aroToBKy U 6onbLue He
npunaranTe K 3arotToBke HUKaKuX yCUIui.
MunbHbIA anck OyaeT BpawaTbCs C MOCTOSAH-
HOW CKOPOCTbHO.

* He 3abbiBanTe nonb3oBaTbCs TonkaTenem (u)
npv NPUBAVKEHUN K OUCKY.

*  [o OKOHYaHWUM NUINEHNS BBIKIMOYNTE UH-
CTPYMEHT ¥ [OXAUTECH, NOKa NUMbHbIA AUCK
MOSTHOCTbLIO HE MPEKPaTUT ABUXKEHME, 3aTEM
yOanuTe 3aroToBky.

BHUMAHME:
¢ Hukoraa He obrnokadmBanTech u He

OepXntecb 3a CBOGO,D,HyIO nnn oT-
Pe3aHHY0 CTOPOHY 3aroToBKN.

* He nbiTanTecb NUNUTL 3aroTOBKK
CIULLKOM MarneHbKUX pa3MepoB.

. Bcerga I'IOJ'Ib3yVITeCI: TOonkarenem
npu pe3aHnn KOPOTKNUX 3aroToBOK.

Pacnun nop HaknoHom
*  YCTaHOBUTE HYXXHbIN Yron HaKrnoHa.

* [lanee gencrByiTe Kak npy NPO4ONbHOM
pacnune.
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Monepe4Hbin pacnun (Puc. 18)

+  CHMMUTe HanpaBrsoLLYIO U YCTaHOBUTE B
HY>KHYI0 Npopesb YrIoBOW ynop.

*  3adumkcupywTe yrnoson ynop Ha otmetke 0°.

*  YcraHoBuUTE yron HaknoHa 0°.

«  OTperynupyiiTe BbICOTY NoAbEMa NUMbHOTo
aucka.

+ [lonoxuTe 3arotoBKy Ha NoOBEpPXHOCTb CTONa
N NpWXMUTE K Hanpaensiowen. lepxuTe 3a-
FOTOBKY B CTOPOHE OT MUMbHOTO AucKa.

* Cnepaute 3a Tem, 4To6bI Bawwm pyku Haxoaum-
nncb Ha 6e3onacHOM paccTosiHUKM OT AucKa.

M Bkntounte WHCTPYMEHT U nNoaoXauTe, Nnoka
ANCK OOCTUTHET MakCUMaribHbIX 060pOTOB.

»  TIfIOTHO NpWXMWUTE 3aroTOBKY K Hampas-
NALWEN N MEANEHHO HaunHalTe aBuUraThb
3aroToBKY COBMECTHO CO CGOPHbBIM Y3rom
HanpaenstoLLei, NoKa 3aroToBka He OKaxeT-
CS1 MOA BEPXHVM 3aLLUMTHBIM KOXYXOM AMcKa.
[aiite 3y6bam aucka Bpesatbesi v Gonblue
He npunaramTe K 3aroToBKe HUKaKUX YCUMUA.
[unck ByaeT BpallaTbCst C MOCTOSAHHOM CKO-
POCTbIO.

° 1o OKOHYaHWUK MUNEHNS BbIKIIOYNUTE UH-
CTPYMEHT U XXOuTe, Noka NUMBHBIN ANCK
MOJTHOCTbIO HE NMpeKpaTuT ABMXEHNe, 3aTtem
yoanuTte 3aroToBky.

NMonepe4yHbin pacnun nopg Ha-

KITOHOM
*  YCTaHOBWTE HYXXHbI yromn HaKrnoHa.

* [anee cnenynte ykasaHusiM ansi NonepeyHo-
ro pacnuna.

Pacnun nog yrnom
*  YcTaHOBUTE YIrNOBOMN YNOP Ha HYXHbIV Yron.

* [anee cnegynte ykasaHusM Ansi nonepeyHo-
ro pacnuna.

KomMbuHnpoBaHHOe nuneHue
KOM6MHMpOBaHHO€ nunexHne ABNSeTcs KoMbuHa-
Lll/lel7| nuneHna noa yrriom n nog HakrnnoHOM.

° YctaHoBUTe Hy)KHbIl7I Yyrosn HaknoHa n ganee
,D,eVICTByVITe Kak npuy nonepe4yHomMm pacnune co
CKOCOM.

Onopa AnAa ANUHHBIX 3aroTo-

BOK

+  Bcerga ucnonbayiite onopy Ans AnNUHHbIX
3aroToBOK.

«  [ns nogaepkku ANIMHHBIX 3aroTOBOK UCMOMb-
3ynTe nobble yaobHbIe npucnocobneHus,
Takue Kak NMUnbHble KO3Mbl UMW NOA0GHbIE
UM YCTPOWCTBa, NPENsTCTBYOLMNE BLICTYMY
ANVHHBIX KOHLIOB.

MNbineynanexnune (Puc. 2)

B 3agHelt YacTu JaHHOro MHCTPYMeHTa npeayc-
MOTPEHO oTBEpCTHE MbineoTsoaa (i), npurogHoe
0151 UICMOMNb30BaHMs C Mbl1IeCOCoM, B TOM Yuche,
c Hacagkamu 57/65 mm. MepexogHvk ans nbine-
coca, BXOASILLMIA B KOMMNIIEKT NOCTaBKW UHCTPY-
MEHTa, NpeaHasHayeH Ans nbineyaansowmx
Hacagok anameTpom 34-40 mm.

- Bo Bpems onepauuit No nuneHuto Bceraa
NoAKmntoYaiiTe nblnecoc, paspaboTaHHbIN
B COOTBETCTBUM C AENCTBYIOLLMMU HOPMaTU-
BaMM, KacarLLMMUCS BbIGPOCOB MbifN.

* YBeauTecb, YTO LUMAHT MNbliecoca noaxoant
NS LUeneBoro UCrnosib30BaHUs U Ans pacnu-
nBaeMoro matepuana.

* [omHuTe, YTO UCKYCCTBEHHbIE MaTepuansl,
Takune kak ACI wnu [BI1, Bo Bpemsa pacnu-
JIOBKW NPOM3BOAAT ropasao 6onblue nbinu,
YeM HaTypanbHasi ApeBecyvHa.

MNMepeHocka (Puc. 1)
* CwmortanTte ceteBol kabenb

« Bcerga nepeHocuTe MHCTPYMEHT, yaepxuBas
€ero 3a crneumarsbHble BblIeMKU (C).

BHUMAHMUE: Bcerga nepeHocute uH-
CTPYMEHT C YCTaHOBMEHHbIM BEPXHUM
3aLUMUTHBIM KOXYXOM MUIMbHOIO AMUCKa.

TEXHUYECKOE OBCJTY)XXUBA-
HUE

Bawwu anektponHcTpymeHT DEWALT paccunTtaH Ha
paboTy B TeYEHNe NPOAOIMKUTENBHOTO BPEMEHMN
npu MUHMManbHOM TEXHUYECKOM OBCIyXMBaHU.
Cpok crny0bl U HaAEXHOCTb MHCTPYMEHTA yBe-
NVYMBAIOTCS MPY NPaBUMBLHOM YXOAe U perynsip-
HOW YMCTKE.

BHUMAHME: Bo us6exaHue TpaB-
A Mbl, BbIKITHOYUTE UHCTPYMEHT
M OTCOeAUHUTE ero OT UCTOYHU-
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Ka 3MIeKTPONUTaHus, Npexae Yem
yCTaHaBnuMBaTb U AEMOHTUPOBATb
NPUHAANEXHOCTU, BbINOMHATL UMK
M3MEHATb HaCTPOWKHM, a TaKke nepepn
npoBefeHMeM peMoHTa. Yoeautecs,
YTO MYCKOBOW BbIKIOYATENb HAXOAMTCS
B nonoxeHun BbIKJ1. HenpegHame-
PEHHbIV 3aMyCK MHCTPYMEHTa MOXET
NPUBECTU K MOIYYEHWIO TPaBMbl.

PerynupoBka cukcatopa
wTaHr (Puc. 2, 19)

HaTspkeHue dukcaTopa wTaHr ycTaHaBnmMBaeTcs
Ha 3aBoge-uarotosutene. MNpun HeobxoaMMocTu
[OOMONMHUTENBHOWM PErynupoBKU BbINOIHUTE Crie-
aywolme AencTBus:

«  TonoxuTe nuny HaGok.

»  3abnokupyiite 3aXUMHOM pblyar ukcatopa
LuTaHr (s).

+  PacnonoxwTe LWecTUrpaHHbIi CTepXeHb (XX)
nog uHctpymeHtom (Puc. 19).

*  OcnabbTte cTonopHyto raviky (yy). 3ararnean-
Te LWeCTUrPaHHbIN CTEPXKEHb, MOKa He COo-
XMETCA NpyXXnHa BrOKNMPOBOYHON CUCTEMBI,
cosfasas TpebyemMoe HaTsXKeHVe 3aKMMHOTO
pblyara cukcaTopa LTaHr. 3aTsHuTe CTo-
MOPHY!IO raiKy BMIOTHYHO K LUECTUTPAHHOMY
CTEPXHIO.

O

A

Cmaska
Balu anekTpoMHCTpyMeHT He TpebyeT AononHu-
TENbHOW CMasku.

e

YucTtka

BHMUMAHME: BuigysaiTe rpsisb

1 NblfNb U3 KOPMyca CyXUM CXaTbiM BO3-
OyXOM Mo Mepe BMAMMOrO CKOMIEHNS
rPsi3V BHYTPU 1 BOKPYT BEHTUMSLIMOH-
HbIX OTBEPCTUN. BbINOMHANTE O4MCTKY,
HaZeB CpeACcTBO 3alLMTbl a3 U pecnu-
paTop YyTBEPXOEHHOTO TUNa.

BHUMAHMWE: Hukoraa He ncnonbayite
pacTBOpUTENV UNN ApYrve arpeccus-

Hble XMMUYeckue cpeacTsa AMs O4nUCT-
KN HeMeTannmMyecknx getanemn nHCTpy-
MeHTa. 3TN XMMUKaTbl MOTYT yXYALNTb

CBOWICTBa MaTepuarnoB, NPUMEHEHHbIX
B AaHHbIX Aetansx. Micnonbayiite
TKaHb, CMOYEHHYIO B BOAE C MSATKAM
MbIfIOM. He gonyckante nonagaHus
Kakon-rnmbo XnaKoCTW BHYTPb UHCTPY-
MEHTA; HU B KOEM Crly4ae He norpyaw-
Te Kakyt-nnbo 4acTb MHCTPYMEHTa

B XXWOKOCTb.

Mepen akcnnyartaumen MHCTpPYMeHTa BHUMAaTENb-
HO OCMOTPUTE BEPXHUI N HWKHUN 3aLUNTHbIE
KOXYXM Ancka, a Takke TpyOy nbineyaanexns,
4YTO6bI YOeanTbCsl, YTO OHWN PYHKLMOHUPYIOT
OOMmKHbIM 06pa3oM. YbeanTech, YTO OMNUIIKK,
Nbifb UK 06pesky 3aroToBKMN He BNOKMPYHOT ne-
peyncrneHHble YyCTPOMCTBA.

Mpw 3acTpeBaHUK hparMEHTOB 3aroTOBKU MEX-
Oy NUMbHBIM AUCKOM U 3aLUUTHBIMU KOXYXaMmu,
OTKITOYUTE MHCTPYMEHT OT UCTOYHMKA NUTaHNSA
1 cnefyvTe UHCTPYKUMSIM, MPYBEAEHHbIM B pas-
nene «YctaHoBKa NUIbHOro guckay». Yaanute
3acTpsiBLUME YacTULbl U YCTAHOBUTE Ha MECTO
NUNbHbIN OUCK.

Cneaute 3a TeM, YTOBbI BEHTUMALMOHHbIE OTBEp-
CTWSi UHCTPYMEHTa OCTaBasinCh YACTbIMMU U pery-
NSIPHO MPOTUPAIiTE €ro KOPMYC MArKOM TKaHbLHO.

PerynspHo ounwante cuctemy

nbineynaneHus (Puc. 20)
» [lonoxuTte nuny Habok.
*  Ypanute BuHTHI (W w) (Puc. 20).

*  YpanwTe BCHO MbiNb W 3aKpenuTe ABepLy
cucTemsbl NbineyganexHus (V v) npy noMoLum
BuHTOB (Puc. 20).

HdononHutenbHbIe NpuHaa-
NEeXXHOCTHU

BHUMAHME: lNockonbky npuHag-
NEXHOCTM, OT/IYHbIE OT TeX, KOTopble

npeanaraet DEWALT, He npoxoannu
TeCTbl Ha JAHHOM MU3OENUK, TO UCMOMb-
30BaHMe 3TUX NPUHAANEXHOCTEN MO-
XeT NPUBECTM K onacHom cutyaumu. Bo
n3bexaHue pucka nomnyyeHust TpaBmbl,
C AaHHbIM NPOAYKTOM AOIKHbI UCMOMb-
30BaTbCsl TONIbKO PEKOMEH0BaHHbIE
DEWALT pgononHuTenbHble NpuHag-
TNEXHOCTU.
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MUNbHBLIE OAUCKW: BCEMOA NCMONbL3YNTE
NUIbHblE ANCKN AnameTpom 250 MM CO CHIDKEH-
HbIM YPOBHEM LLYyMa U C MOCaA04YHbIM OTBEPCTU-
em guametpom 30 MM. HoMUHanbHas CKOpoCTb
[vcka He JormkHa obiTb Huxe 4000 06/MUH.
Hukorga He ncnonb3ynTe AUCKU MEHbLUEro au-
ameTpa. OHu He ByayT 3aKpbIBaTbCS 3ALUTHBIM
KOXyXOM [OIMKHBIM 06pa3om.

OMUCAHME NMUNbHbIX OANCKOB

OWAMETP | KONn-BO

NPUMEHEHME OVUCKA | 3YBbEB

MUnbHbIE AUCKM NO CTPOUTENBHbIM
maTepuanam (6bICTPbIN pe3)

O6LLee npumeHeHne 250 mm 24

ToyHble nonepeyHble
pesbl

250 mm 40

MunbHbIE AUCKK NO AepeBY
(TOYHbIN, YNCTbIN pe3)

ToyHble nonepeyHble
pesbl

250 mm 60

*  3aMeHsiiTe U3HOLLEHHbI BEPXHUIA 3aLUMUTHbLIN
koxyx (Ne getanu: 247678-02)

» [lo Bonpocy nprobpeTeHnst AONONMHUTENbHbIX
npuHagnexHocTel obpalanteck k Bawemy
avnepy.

3awmTa oKpyxaroueun cpeabl

PasgenbHbii cbop. aHHoe nanenve
Hernb3sa yTUM3NPOBaTh BMECTE C 00blY-
HbIMU GbITOBLIMW OTXOA4aMMU.

Ecnu ogHaxabl Bbl 3axoTuTe 3ameHnTb Bawwe
nspenvne DEWALT unu Bel 6onbLue B HEM He Hy-
aaeTtecb, He BblbpackiBanTe ero BMecTe

¢ 6bIToBbIMK OTXOAamu. OTHecuTe usgenve

B creuuanbHblii NPUEMHbIV NMYHKT.

@ PasgenbHbii cbop nagenuii ¢ uctek-
LUMM CPOKOM CITy>KObl M UX YNakoBOK

& NO3BOJSIET NyckaTb UX B NepepaboTky
1 NMOBTOPHO UCMOMNb30BaTh. Vcnonb3o-
BaHuWe nepepaboTaHHbIX MaTepuanos
NoMOraeT 3alluLLaTh OKpYyXKatoLLyo
cpefly OT 3arpsi3HeHUs 1 CHUXaeT pac-
XO[, CbIpbEBbIX MaTepPUarnos.

MecTHOe 3akoHoaaTeNbCTBO MOXET 0GeCneunTb
c6op CTapbIX 3MEKTPUYECKMX NPOAYKTOB OTAENb-
HO OT BbITOBOrO Mycopa Ha MyHULMMAbHbIX
cBarkax oTXo[o0B, Unu Bbl MoxeTe coaBaTb Mx

B TOProBOM MPEATNPUSTAM MPY NMOKYNKe HOBOIO
nsgenvs.

dupma DEWALT obecneyvBaeT npmvem v ne-
pepaboTKy OTCNY>XUBLUMX CBON CPOK U3OENUiA
DEWALT. YTo6bI BOCMONBL30BaTLCSA 3TOW YCIYron,
Bbl moxeTe caaTb Balwe nsgenue B nobowi aBTo-
PV30BaHHbIN CEPBUCHbIN LIEHTP, KOTOPbIA cobu-
paeT 1X Nno Halemy Nopy4eHuto.

Bbl MOXeTe y3HaTb MecTo HaxoxaeHust Bawero
Onuxanwiero aBTOpNU3oBaHHOTO CEPBUCHOTO LIEHT-
pa, obpaTtuBLuMCh B Baw mecTHbIi ocpuc DEWALT
no agpecy, ykasaHHOMY B JaHHOM PyKOBOACTBE
no akcnnyatauuv. Kpome Toro, Cnmcok aBTopmao-
BaHHbIX CepBUCHBIX LeHTpoB DEWALT u nonHyto
MHGOPMaLMIO O HalleM NnocrnenpogaxHom obceny-
XMBaHUN 1 KOHTaKTax Bbl MoxeTe HaNTK B UHTEP-
HeTe no agpecy: www.2helpU.com.

zst00240700 - 10-10-2014

34



swneq

slonapied

sjually

SPO3} BWNjeQ/SINWNU Seflieg

sinwnu eBo[ejeY|/sijapow SaoLa|

:suoje} seljueses

‘wod ndjayz-mmm :ede| sefew jailepow 1nejsied esINBS 1 TYM3Q 0xeAn; Jed niipewioju)

"SEUBSBIEISUOY
BwnynJ} 02d sngauaw SnAIp siexejan winejsied sadoyde wefejoreaulid el e weforapied epeboue!

11 (ny@9) nwnleuroaide ewnyid un nuojey sefjueled nypjidzie se spynpo.d ‘seqisel sefjuesed njojuewz e
‘selnefie

17TVM3Q Aeu weynjou wepes wey ‘euosiad isnyjian [doyde [ea nuowsal wepnpoid ef ‘exads Aeu eljuesen

anaped seAel)s ezigledaN o
Ble)nzal sellieAe sjeloq se) [eA sjeualew spo ‘UauLaysaAs Isnfipes nwnfelog epnpoid ep e
1zpojsied Je Sjeulgiep SIojow ef e
1eA BUBSOJSI| EZIBJEdOU SBOLD| o
SWN|IpoU S[EWION e

‘[op esewsl epes saipes Ji swnlelog el ‘eyads Aeu efijuesen

BUBSAIN}ZN B

‘nqunib yezew |wefodssl 1ipes wejualy
$91J0SUSY ‘NUrewoU epnpoid [eA NUOWaI SYIaA ewinjep seuesyid ou exle| ngausw | 1 TYM3A ‘nlioeyioads
0¥SIUys} Je BUBYSES IWNYNI) JI We) Bf [eA [ap nwinyni} Sezejuow [ea/un njetsiew isnjes spinpoid 1 7ymaq er

"BUOZ SE]I08IUZPIY) SBALg Sedolig un sns[eAqiiep
seuaidoy sedouig sesiA eyads Ji eljueses) ‘awpjelaleu se} un weqisal wefeysipun| nuaip nyeaud snpjided
JUBJED) ‘Npejep Sezejuow [eA/un njeLayew Aeu ‘wejual)y Jofepebaid o) ‘wepnpoid ey ‘guereb | ¥M3a

eljuesen

L1VM3G

LATVIESU

............................................................... eley

............................................................... doungt

quaingadio]|

1qLet oy / dewoH yiaHunda)

............................................................... AuowreLes ou dowoH / e1HOWAALOHM qiraTop

‘Holrel uigHuu1Hede |

‘wod ndjayz -mmm :d10HdAdLH) 8 annHedLo
BH VLYEH OHXOW ] Y M3Q OIMHESNXALrDQO OU S1HOIE WOMUEXULQ O oinNendodH|

‘VMINOLOU BUHOXAJBHQO BLHOWOW O 88MBOaN

XA8T 99HTEOU OH OIMHBENXALDQO OU ALHOIEe AWOHHOROWOHLOLA OHHE810TedO0USH
vum Adaumt (viwendu) miuAdou ogLroqualeeedor n Ardey oiAHyniHede | OIAHHOHLIOLBE
‘anuetren :qLmageldoradu OWNTOXQOBH nenLHedel BO91ed0€910U08 1900Lh ‘0J0L BUTT

1 TYM3Q WISHHOhOWOHLOUA 8H ‘wonuue
axdogeed uum AtHowad 9ooLreldagiiou snusen Urds ‘BHALBLMELOVST oH BuLHede |

BUHBLUU BXVHAhOLON OJ8TMEXaUTeHBH BUHBEOEILOUD)| o
nndese
ongLoTaLU08 Mum Worendalenw ‘UNeNLOBh MIWMHHOAOLO0U OHOTXedaoU SULeTEN LD o
BuaLeinar mieAdiadal] e
BUHESNXALIOQO 01OXOLL UL BUHBSOEILOUON OlOHdUMgedusH e
BOOHEMN OJOHIUBWdOH e
:aMaLoTaL08 eumoenodu BIXWOLOL ULDS ‘eHIL81NaLONaT oH BuiHede |

‘BUBLMQadLOU BUT WOELONONOLDDQ WIGHALBWUHUN O SULBTEN LUHOWEE UL
1aAduiHowadio | TyM3Q 0L ‘MINBMHEE0QSdL NNMNOSRMHXSL O UMELOLSE1000 8 WIGHLIO(ST
BOLOBLEE auuaTen oguy ‘Mdogo nun/v gorendolen XIGHHOELOOhENOH BE-EV | TYM3A
BULUBTEN BIWOLOU eumoenodu BrHaLladgondu 191eT O 8oNBOBW g| UHOKL 8 ULog

‘nrao1dol NOHIT0QO8D BHOE YodOKBuode] 8 1

BEOI0D 0.0ouauoda] goHalh-Hed1d xsmndoinddal eH LeAg1oyer suiHedel BEMBOLoBH
‘woeedgo OQULI-WKNEN X1 Loeanledlee 9H 1 BUBLMQadLou 0J0HLOBh egedu SI9HHONeE
18BHIOLOT BuiHedel BeHHeT ‘vMdoQo uum gorendalen 8018haT 0guL-xudey LuxdaTod
OH 0iraL1Qad.Lou UNEeLO0U LHOWOW 8 aUUBTEN SOHHET OLh ‘LeAduiHedel |Tymaa

suiHede |

L1VAM3G

PYCCKUU A3bIK




Eesti AS Tallmac Tel.: +372 6562999
Mustame tee 44 Faks.: +372 6562855
EE-10621 Tallinn

Latvija Bebri un Partneri Tel.: 00371-7371247

Sarlotes 16 Fax: 00371-7372790
Riga, LV-1001
LIC GOTUS SIA Tel.: +371 67556949
Ulbrokas Str. Fax: +37167555140
Riga, 1021

Lietuva HARDIM Tel.. 00370-5273 73 59
Zirmiany g. 1392 Fax: 00370-5273 74 73
09120 Vilnius
Elremta Tel.: 00370-37370138
Neries kr. 16E Fax: 00370-37350108

48402 Kaunas

Teavet lahima teenindaja kohta leiate veebisaidilt:
www.2helpu.com

Informaciju par tuvako servisa parstavi meklgjiet majas lapa:
www.2helpu.com

Informacijg apie artimiausias remonto dirbtuves rasite tinklalapyje:
www.2helpu.com
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