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LATVIESU

LIELAS SLODZES BUVNIECIBAS
PUTEKLSUCEJS DWV902L, DWV902M

Apsveicam!

Jus izvélejaties DEWALT instrumentu. DEWALT ir viens no uzticamakajiem profesionalu elektroinstrumentu
lietotaju partneriem, jo tam ir ilggadiga pieredze instrumentu izveidé un novatorisma.

Tehniskie dati
DWv902L  DWV902L DWV902M DWV902M
QS/GB LX QS/GB LX
Spriegums ) % 230 - 230 -
Apvienota Karaliste un Irija \ 230 115 230 115
Veids 1 1 1 1
Nominala jauda W 1400 1400 1400 1400
Maks. jauda W 3600 1840 3600 1840
Jauda parasta darba rezima (EN 60335-2-69) W 1200 1065 1200 1065
Frekvence Hz 50 50 50 50
Aizsardzibas klase IPX4 IPX4 IPX4 IPX4
Tvertnes tilpums | 38 38 38 38
Uzpildes daudzums (Skidrums) | 184 184 184 184
Plasmas atrums (maks. pie pitéja) Ifs 68 64 68 64
Negativais spiediens (maks. pie pdtéja) kPa 21 20 21 20
Pldsmas atrums (saskana ar EN 60335-2-69) I/s 32,6 313 32,6 313
Negativais spiediens
(saskana ar EN 60335-2-69) kPa 18,6 16,8 18,6 16,8
Filtra virsma m? 04 04 04 04
Dati par elektroinstrumenta savienojumu
ar baroSanas avotu W 2200 440 2200 440
Sldtenes garums m 41 41 41 4.1
Slatenes diametrs mm 32 32 32 2
Svars kg 15 15 15 15
L,, (skanas spiediens) dB(A) 73 73 73 73
K., (skanas spiediena neprecizitate) dB(A) 3 3 3 3
L, (skanas jauda) dB(A) 87 87 87 87
K, (Skanas jaudas neprecizitate) dB(A) 3 3 3 3
Defi nicij as. leteikumi par nenovérS‘,_ var ies_téties nave vai gat
drogibu smagus ievainojumus.
UZMANIBU! Norada iespéjami
Turpmak redzamajas definicijas izskaidrota bistamu situaciju, kuras rezultata, ja to
signalvardu nopietnibas pakape. Ludzu, izlasiet nenovérs, var git nelielus vai vidéji
S0 rokasgramatu un pievérsiet uzmanibu Siem smagus ievainojumus.
apzimejumiem. IEVERIBAI! Norada situaciju, kuras
BISTAMI! Norada draudosu bistamu rezultata negast ievainojumus, bet,
A situaciju, kuras rezultata, ja to Ja to nenovérs, var sabojat ipaSumu.
nenovers, iestajas nave vai tiek gati Q Apzimé elektriskas stravas trieciena
smagi ievainojumi. risku.
BRIDINAJUMS! Norada iesp&jami
A bistamu situaciju, kuras rezultata, ja to & Apzimé ugunsgréka risku.
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EK atbilstibas deklaracija
MASINU DIREKTIVA

C€

DWV902L, DWV902M

DeWALT apliecina, ka izstradajumi, kas aprakstiti
tehniskajos datos, atbilst Sadiem dokumentiem:
2006/42/EK, EN 60335-2-69.

Sie izstradajumi atbilst arT Direktivam 2004/108/
EK un 2011/65/ES. Lai iegltu sikaku informaciju,
|0dzu, sazinieties ar DEWALT turpmak minétaja
adresé vai skatiet rokasgramatas pedéejo vaku.

Persona, kas Seit parakstijusies, atbild par tehnisko
datu sagatavo$anu un DEWALT varda izstrada So
apliecinajumu.

X foma

Horst Grossmann

InZeniertehniskas un instrumentu izveides nodalas
priek§sedétaja vietnieks

DeWALT, Richard-Klinger-Strasse 11,

D-65510, Idstein, Germany

13.06.2012
II BRIDINAJUMS! Lai ievainojuma
Il risks batu mazaks, izlasiet lietoSanas
rokasgramatu.

Svarigi drosibas noradijumi

BRIDINAJUMS! Izlasiet visus
drosibas bridinajumus un
noradijumus. Ja netiek ievéroti
bridinajumi un noradijumi, var gat
elektriskas stravas triecienu, izraisit
ugunsgréku un/vai git smagus
ievainojumus.

SAGLABAJIET VISUS BRIDINAJUMUS UN
NORADIJUMUS TURPMAKAM UZZINAM.

PIRMS ST INSTRUMENTA EKSPLUATACIJAS
IZLASIET UN IEVEROJIET VISUS
NORADIJUMUS.

BRIDINAJUMS! Lietotajam ir
A Jjabat pienacigi apmacitam lietot So

instrumentu.

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu
A elektriskas stravas trieciena risku.

Nepaklaujiet ierici lietus iedarbibai.

Glabdjiet to telpas.

Pirms ekspluatacijas lietotaji ir jainformé,
jainstrué un jaapmaca, ka ekspluatét

So instrumentu un k&dam vielam tas ir
paredzéts, tostarp attieciba uz savakta
materiala iztuk§oSanu un nodosanu
atkritumos.

Lietotajiem ir jaievéro visi droSibas
noteikumi par attiecigajiem materialiem, kas
tiek savakti ar So instrumentu.

Neatstgjiet instrumentu bez uzraudzibas,
Ja tas ir pievienots elektrotiklam. Ja
instrumentu nelietojat vai grasaties veikt
apkopi, atvienojiet to no elektrotikla.

Ar instrumentu nedrikst rotalaties. Ja
instrumentu lieto bérni vai vigu tuvuma,
Jjanodrosina cieSa uzraudziba.

Lietojiet instrumentu TIKAI ta, ka aprakstits
Saja rokasgramata. Izmantojiet tikai
DEWALT ieteiktos piederumus.

Nelietojiet instrumentu, ja ta vads

vai kontaktdak3a ir bojati. Nogadajiet
instrumentu apkopes centra, ja tas
nedarbojas pareizi, ir nomests zemé,
sabojats, turéts arpus telpam vai iegremdéts
adeni.

Nevelciet vai neparnésajiet instrumentu,
turot aiz vada, neizmantojiet vadu ka rokturi,
neieveriet to durvis un nevelciet ap asam
malam vai stariem. Nevirziet iedarbinatu
instrumentu pari vadam. Netuviniet vadu
karstam virsmam.

Neatvienojiet instrumentu no elektrotikla,
raujot aiz vada. Lai atvienotu no elektrotikla,
satveriet aiz kontaktdakSas, nevis vada.

Nepieskarieties kontaktdaksai vai
instrumentam ar slapjam rokam.

Neievietojiet nekadus priekSmetus
instrumenta atverés. Instrumentu nedrikst
darbinat, ja atveres ir nosprostotas; iztiriet
no tam matus, auduma Skiedras, puteklus
un visu paréjo, kas var kavét gaisa pliasmu.

Netuviniet matus, valigu apgérbu, pirkstus
un citas kermena dalas atverém un
kustigajam detalam.

Pirms instrumenta atvieno$anas no
elektrotikla izslédziet visas kontrolierices.
levérojiet ipasu piesardzibu, tirot uz
kapném.

Nelietojiet instrumentu, lai savaktu
uzliesmojosus vai dego$us Skidrumus,
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pieméram, benzinu, k& ari nestradajiet
vietas, kur varétu bat $adi Skidrumi.

»  Sausas vietas vai tad, ja relativais gaisa
mitrums ir parak zems, var rasties statiskas
elektribas trieciens. Tas ir islaicigs efekts un
neietekmé vakuuma funkciju. Lai mazinatu
statiskas elektribas triecienu bieZumu,
mitriniet gaisu ar gaisa mitrinataja palidzibu
vai lietojiet antistatisko $[itenes piederumu
DWV9316-XJ.

e Lai neizraisitu nejausu aizdeg$anos, ikreiz
péc darba beigam iztukSojiet puteklsiicéja
tvertni.

SAGLABAJIET SOS NORADIJUMUS

Paplldu drosibas noteikumi
Nelietojiet instrumentu dego$u vai dimojosu
priekSmetu, pieméram, cigaresu, sérkocinu
vai karstu pelnu, savak$anai.

*  Nelietojiet instrumentu spradzienbistamu
priekSmetu, pieméram, oglu, kristala
graudu, vai citu smalki saberztu degosu
priekSmetu savak3$anai.

*  Nelietojiet instrumentu bistamu, toksisku vai
kancerogénu materialu, pieméram, azbesta
vai pesticidu, savaksanai.

e Arinstrumentu nedrikst savakt
spradzienbistamus Skidrumus (pieméram,
benz:'nu dr zeldegvielu kurinémo ellu,
squumus

* Instrumentu nedrikst lietot, ja nav uzstaditi
filtri, iznemot gadijumos, kas aprakstiti
sadala Slapju vielu savaksSana.

»  Dazu kokmaterialu sastava ir prettrupes
vielas, kuras var bdt toksiskas. Stradajot
ar sadiem materialiem, ievérojiet ipasu
piesardzibu, lai tas neieelpotu vai
nenonaktu uz adas. Pieprasiet no materialu
piegadataja un ievérojiet informaciju par
drosibu.

*  Neizmantot instrumentu, lai uz ta pakaptos.

*  Nenovietojiet uz instrumenta smagus
priekSmetus.

Atzimes uz putek|suicéja
Uz instrumenta ir attélotas $adas piktogrammas:

L)
A

eeeee

Pirms ekspluatacijas izlasiet lietoSanas
rokasgramatu.

BRIDINAJUMS! Instrumenta ir kaitigi
putekli. Instrumentu drikst iztukSot un

apkopt, tostarp nonemt putek|u maisu,
tikai lpasi apmaciti specialisti, kas

valka piemérotu aizsargaprikojumu.
Instrumentu drikst ieslégt tikai tad, ja ir
uzstadita pilna filtru sistéma.

LG ANCIIL

L klases puteklstcéji ir pieméroti sausu un
nedegosu puteklu savaksanai, ievérojot darba
zonas robezvértibu: > 1 mg/m?.

MIET AT

M klases putek|sicéji ir pieméroti sausu un
nedegoSu putek|u savakSanai, ieverojot darba
zonas robezvértibu: = 0,1 mg/m?.

DATUMA KODA NOVIETOJUMS (1. ATT.)

Datuma kods (bb), kura ir noradits art razo$anas
gads, ir nodrukats uz korpusa.

Piemérs:

iy

2012 XX XX
RaZoSanas gads

lepakojuma saturs
lepakojuma ietilpst:
1 putek|sicejs
$|atene
savienojuma piederums DWV9210-XJ
filtri
lietoSanas rokasgramata
izvérsts skats

A A N

* Parbaudiet, vai transportéSanas laika nav
bojats putekisicéjs, ta detalas vai piederumi.

Pirms ekspluatacijas veltiet laiku tam, lai
pilniba izlasitu un izprastu So rokasgramatu.

Apraksts (1. att.)

BRIDINAJUMS! Elektroinstrumentu
vai ta dalas nedrikst parveidot. To var
sabojat vai var gat ievainojumus.

. aug$gjais rokturis / vada satingjs

. baroSanas vads

. vakuuma galvina

. puteklu tvertnes slégsvira
. ritenis

- 0 QO 0 T o

. putek|u tvertne
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g. puteklsicéja Slatene

h. riteniSi (viens ir aprikots ar stavbremzi)
i. filtri

. Slatenes ieejas atvere

k. |atenes skava

. priek§€&jais rokturis

. ligzda elektroinstrumentiem

. stk$anas jaudas reguléSanas ripa

. ieslégSanas/izslégSanas/instrumenta vadibas
slédzis

p. plismas bridinajuma regulésana (tikai M

klases modeliem)

o o 3

g. teleskopiska roktura atlaiSanas poga
r. teleskopiskais rokturis

S. ieejas atveres aizbaznis (tikai M klases
modeliem)

t. maiss

u. savienojuma piederums DWV9210-XJ (ietilpst
DWV9000, DWV9120, DWV9130)

ANTISTATISKA SLUTENE

Modeli DWV902L un DWV902M ir aprikoti ar
antistatisko zemésanas sistému. Antistatiska
§|Gtene ir jaiegadajas par atseviSku samaksu
no viet&ja pilnvarota apkopes centra. So $|ateni
(DWV9316-XJ) var pievienot putek|sicéjam
tieSi tapat ka standarta $|Gteni. Lai sazinatos ar
pardevéju vai noskaidrotu tuvakas pilnvarotas
DeWALT remonta darbnicas atraSanas vietu,
skatiet DEWALT katalogu vai sazinieties ar
vietéjo DEWALT biroju, kura adrese noradita Saja
rokasgramata.

PAREDZETA LIETOSANA

So puteklsticgju izmanto smalku dalinu
savakSanai, pieméram, sienas paneli, betons vai
uz virsmas nosédusies putekli.

DWV902L

So instrumentu var izmantot ka rGpniecisko
puteklstcéju un putek|u savaceju vietas, kur
ekspluatéjot tas ir japarvieto, lai savaktu visu veidu
sausus un nedego$us putek|us, kas neparsniedz
L klases putekl|u robezvértibas, ja iedarbiba darba
laika ir lielaka neka 1 mg/m?.

DWV902M

So instrumentu var izmantot ka ripniecisko
puteklstcéju un putek|u savaceju vietas, kur
ekspluatéjot tas ir japarvieto, lai savaktu visu veidu
sausus un nedego$us putek|us, kas neparsniedz
M klases puteklu robezvértibas, ja iedarbiba darba
laika ir lielaka neka vai vienada ar 0,1 mg/m?.

NELIETOJIET lietd vai viegli uzliesmojoSu
Skidrumu un gazu klatbatné.

Sis lielas noslodzes putek|siicéjs ir paredzéts
profesionalai lietoSanai. NELAUJIET bérniem
aiztikt instrumentu. Ja $o instrumentu ekspluaté
nepieredzé&jusi operatori, vini ir jauzrauga.

NELIETOJIET putek|sticéju degosu puteklu
savaksanai.

NELIETOJIET putek|siicéju spradzienbistama
vide.

PIEZIME. Sis instruments ir paredzéts komercialai
izmantosanai, pieméram, viesnicas, skolas,
slimnicas, ripnicas, veikalos, birojos, nomas
punktos un bavlaukumos.

« So instrumentu nav paredzéts ekspluatét
personam (tostarp bérniem), kam ir
ierobezotas fiziskas, sensoras vai psihiskas
spéjas vai trikst pieredzes un zinasanu, ja
vien tas neuzrauga persona, kas atbild par
vinu droSibu. Bérnus nedrikst atstat bez
uzraudzibas ar instrumentu.

Elektrodrosiba

Elektrodzingjs ir paredzéts tikai vienam noteiktam
spriegumam. Parbaudiet, vai baroSanas avota
spriegums atbilst kategorijas plaksnité noraditajam
spriegumam.
BRIDINAJUMS! 115 V instrumenti
A Jadarbina ar drosa izoléjosa
parveidotaja palidzibu, un starp
primaro un sekundaro tinumu jabat
iezemétam ekranam.

Ja barosanas vads ir bojats, to drikst nomaintt tikai
DeWALT remonta darbnica pret Tpasi sagatavotu
vadu, kas pieejams DEWALT remonta darbnicas.

Barosanas vada kontaktdak-
S§as nomaina (tikai Apvienota-
jai Karalistei un Irijai)
Ja ir jauzstada jauna barosanas vada
kontaktdak3a:
* nekaitiga veida atbrivojieties no nederigas
kontaktdaksSas;
« pievienojiet brino vadu pie kontaktdakSas
stravas terminala;
« pievienojiet zilo vadu pie neitrala terminala.
BRIDINAJUMS! Vadus nedrikst
pievienot pie zeméjuma terminala.

levérojiet uzstadiSanas noradijumus, kas ietilpst
labas kvalitates kontaktdaksu komplektacija.
leteicamais dro$inatajs: 13 A.

8



LATVIESU

Pagarinajuma vada lietoSana

Ja ir vajadzigs pagarindjuma vads, lietojiet atzitu
trisvadu pagarindjuma vadu, kas ir piemérots &1
instrumenta ieejas jaudai (sk. tehniskos datus).
Minimalais vaditaja izmérs ir 1,5 mm?, maksimalais
garums ir 30 m.

Ja lietojat kabela rulli, vienmeér notiniet kabeli no ta
pilntba nost.

SALIKSANA UN REGULESANA
(1.-3.ATT)

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu

A ievainojuma risku, pirms piederumu
uzstadisanas un nonemsanas,
uzstadijumu regulésanas vai
mainiSanas vai ari remontdarbiem
izslédziet instrumentu un atvienojiet
to no barosanas avota. Instrumentam
nejausi sakot darboties, var gt
ievainojumus.
BRIDINAJUMS! Stradajot filtriem (i)

A vienmér jabat uzstaditiem, iznemot
gadijumos, kas aprakstiti sadala Slapju
vielu savaksana (Ekspluatacija).
Savacot smalkus puteklus, var lietot arf
papildu papira vai flisa maisu, lai batu
vieglak iztuksot puteklu tvertni.

BRIDINAJUMS! Jalieto M klases
putekliem pieméroti puteklu maisi.

1. Ja tiek lietots papildu papira vai flisa maiss (t),
uzstadiet to, ka noradits 2. attéla.

PIEZIME. Uzmanieties, lai nesapléstu maisu.
Stingri piestipriniet maisu pie ieejas atveres
(j), lai to hermétiski noslégtu un panaktu
maksimalu suksanas jaudu.

2. Novietojiet vakuuma galvinu (c) uz putek|u
tvertnes un nostipriniet to, aizverot puteklu
tvertnes slégsviras (d).

3. levetojiet §|atenes (g) galu S|atenes ieejas
atveré (j) un grieziet pretéji pulkstenraditaja
virzienam, lai nofiksétu.

EKSPLUATACIJA

LietoSanas noradijumi
(1., 4. att.)

BRIDINAJUMS! Vienmér ievérojiet $os
dro$ibas noradijumus un spéka eso$os
normativos aktus.

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu
ievainojuma risku, pirms piederumu

uzstadisanas un nopemsanas,
uzstadijumu regulésanas vai
mainisanas vai ari remontdarbiem
izslédziet instrumentu un atvienaojiet
to no barosanas avota. Instrumentam
nejausi sakot darboties, var gat
ievainojumus.

1. Pievienojiet baroSanas vadu piemérotai
kontaktligzdai.

2. Pagrieziet ieslégSanas/izslégSanas/
instrumenta slédzi (o) ieslégta pozicija (1).

3. Pagrieziet sukSanas jaudas reguléSanas ripu
(n) vélamaja pozicija. Ar So funkciju lietotajs
var regulét vakuuma jaudu, sikSanas spéku
un troksni.

PIEZIME. ST funkcija regulé arf stik§anas
spéku. Ta ir |oti parociga gadijumos, ja
putek|sucéjs atstaj uz apstradatas vietas
redzamas Svikas.

4. Lai putek|stcgju pievienotu
elektroinstrumentam, ievérojiet sadala
PievienoSana elektroinstrumentiem
sniegtos noradijumus.

PLUSMAS BRIDINAJUMA REGULESANA
(4. ATT.)
Tikai M klases modeliem

lestatiet plismas bridinajuma reguléSanas pogu
(p) atbilstigi pareizajam $latenes (vai caurules)
iekS§éjam diametram vai piederuma diametram
visplatakaja vieta. ReguléSanas pogas izvéletajam
diametram jabiit vienadam vai lielakam neka
$|atenes, caurules vai piederuma diametram
visplatakaja vieta. Komplektacija ieklautas
Slatenes ieksgjais diametrs ir 32 mm. Ja plismas
atrums samazinas zem 20 m/s, atskan skanas
bridinajums. Sistéma ir ieblvéta laika aizture,
lai péc iespéjas retak aktivizétu nepamatotus
bridinajumus.
PIEVIENOSANA ELEKTROINSTRUMENTIEM
(1., 4.,5.ATT.)
BRIDINAJUMS! Lietojiet ligzdu (m)
A tikai $ajos noradijumos minétajiem
mérkiem.
1. Pievienojiet putek|slicéja baroSanas vadu
piemérotai elektrotikla kontaktligzdai.

2. Pievienojiet elektroinstrumenta baroSanas
vadu ligzdai.

PIEZIME. Skatiet ailtti Dati par
elektroinstrumenta savienojumu ar
barosanas avotu, kas minéta tehniskajos
datos, lai uzzinatu, kada jauda drikst bat
instrumentam, ko pievieno ligzdai (m).
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3. Pagrieziet ieslégSanas/izslégSanas/
instrumenta slédzi (o) aktivizéSanas
pozicija ( W ). Sada veida putek|sicéju
var automatiski ieslégt un izslégt ar
elektroinstrumenta palidzibu.

PIEZIME. Putek|siicéjs sak automatiski
darboties 0,5 sekunzu laika péc
elektroinstrumenta ieslégsSanas, bet péc ta
izslégSanas darbojas vél 15 sekundes.

4. Lai no jauna ieslégtu manualo rezimu,
pagrieziet ieslégSanas/izslégSanas/instrumenta
slédzi (o) ieslégta pozicija (1). Manualaja
rezZima elektroinstruments un putek|stcéjs tiek
ieslégti un izslégti neatkarigi viens no otra.

5. Sis DEWALT bavniecibas putek|siicgjs ir
aprikots ar DEWALT savieno$anas sistemu
AirLock. AirLock izveido atru un droSu
savienojumu starp puteklstcéja cauruli (g) un
elektroinstrumentu. AirLock savienotaju (w)var
pievienot tiedi pie instrumentiem, kas saderigi
ar DEWALT, izmantojot AirLock adapteru
(pieejams pie vietéja DEWALT piegadataja).
Informaciju par pieejamajiem adapteriem sk.
sadala Piederumi.

PIEZIME. Ja lietojat adapteru, tam ir jabat
ciesi piestiprinatam elektroinstrumentu ligzdai
pirms veicat turpmakas darbibas.

a. AirLock savienotaja uzmavai jabat atblokéta
pozicija. Savietojiet uzmavas (v) ierobus
ar AirLock savienotaju, ka noradtts, lai
aktivizétu noblokétu vai atblokétu poziciju.

b. Spiediet AirLock savienotaju uz adaptera
savienotaja punktu.

c. Pagrieziet uzmavu noblokéta pozicija.

PIEZIME. Uzmava esosie rullidu

gultni nofiks€jas atveré un veido ciesu
savienojumu. Tadéjadi elektroinstruments ir
ciesi savienots ar putek|stcégju.

AUTOMATISKA FILTRU TIRISANAS SISTEMA

Sim putek|siicgjam ir |oti efektiva filtru tii$anas
sistéma, kas ieverojami samazina filtru
nosprosto$anos. |k péc 30 sekundém tiek
automatiski iztirits viens no abiem filtriem. Abi filtri
tiek parmainus tiriti, un Sis process notiek Iidz
instrumenta kalpo$anas laika beigam.

PIEZIME. ST proces laika ir dzirdama klik8kosa
skana — tas ir normali.

PIEZIME. Péc daudzam darba stundam
automatiska filtru tiriSanas sistéma var zaudét
efektivitati. Ja ta notiek, filtri ir jaiztira vai janomaina
pret jauniem. Sk. iedalu Filtri sadala Apkope.

STAVBREMZE (1., 6. ATT))

Stavbremze nobloké vienu no riteniem, lai
puteklstcéjs neripotu.

1. Lai iedarbinatu stavbremzi, nospiediet
bremzes pogu (x) — bremze tiek noblokéta.

2. Lai atlaistu stavbremzi, nospiediet bremzes
pogu — bremze tiek atblokéta.

LIETOTA PUTEKLU MAISA NONEMSANA VAI
NOMAINA (1. ATT,)

BRIDINAJUMS! Rikojoties ar lietotiem
puteklu maisiem, javalka piemérots
personigais aizsargaprikojums,
pieméram, puteklu maska un cimdl.

1. Izslédziet putek|siicéju un atvienojiet vadu no
elektrotikla.

2. Aizveriet $|Utenes ieejas atveri (j), ievietojot
taja ieejas atveres aizbazni (s).

3. Atlaidiet putekl|u tvertnes slégsviras (d) un
nonemiet vakuuma galvinu (c).

4. Uzmanigi novelciet putek|u maisu nost no
atveres (j).

5. Nonemot puteklu maisu no instrumenta, ciesi
noslédziet ta atveri.

6. Izmetiet puteklu maisu piemérota atkritumu
tvertné saskana ar normativajiem aktiem.

SLAPJU VIELU SAVAKSANA (1., 7. ATT.)

BRIDINAJUMS! NEPIEVIENOJIET
elektroinstrumentu pie ligzdas (m), ja
ar puteklsicéju tiek savaktas slapjas
vielas.
BRIDINAJUMS! Ja putek]siicéju
lietojat slapju vielu savaksanai,
pievienaojiet ta vadu kontaktligzdai ar
noplidstravas aizsargierici.
BRIDINAJUMS! Ja no instrumenta
izdalas putas vai Skidrums,
nekaveéjoties izslédziet instrumentu.
UZMANIBU! Regulari iztiriet Gdens
ierobeZotajierici un parbaudiet, vai ta
nav bojata.
IEVERIBAI! NEIZNEMIET pludina
varstu (y), citadi var sabojat
putek|stcéju. Pludina varsts nelauj
tdenim ieklat dzingja.

Pirms lietojat putek|stcéju slapju vielu savaksa-

nai:

* parbaudiet, vai puteklu tvertne ir tukSa un
taja nav atlikusi putekli;

* izpnemiet filtrus (i);
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* pievienojiet putek|siicéju kontaktligzdai ar
noplddstravas ierici.
BRIDINAJUMS! Ar $ada veida
sagatavotu putek|stcéju nedrikst
savéakt L un M klases puteklus.

PUTEKLU TVERTNES IZTUKSOSANA

(1., 7. ATT.)

Pludina varsts (y) nelauj gaisam iek|dt dzingja, ja
puteklu tvertne ir pilna; uzreiz izmainas dzingja
skana. Ja no dzingja ir dzirdama sico$a skana
un vairs nenotiek gaisa/ldens plisma, iztuk$ojiet
tvertni.

1. Izslédziet putek|stceju un atvienojiet vadu no
elektrotikla.

2. Atlaidiet putek|u tvertnes slégsviras (d) un
nonemiet vakuuma galvinu (c).
3. IztukSojiet puteklu tvertnes (f) saturu piemérota
atkritumu tvertné vai novadcaurulé.
PUTEKL.SUCEJA IESTATISANA ATPAKAL.
SAUSU VIELU SAVAKSANAS REZIMA (1. ATT.)
1. Iztuk3ojiet puteklu tvertni; sk. noradijumus
sadala Puteklu tvertnes iztukSoSana.

2. Turiet puteklu tvertni otradi apvérsta pozicija,
[1dz ta ir sausa. NELIETOJIET slapju putek|u
tvertni sausu vielu savaksanai.

3. Turiet vakuuma galvinu (c) uz lidzenas
virsmas, lidz ta ir sausa.

4. Kad vakuuma galvina ir sausa, no jauna
uzstadiet filtrus. Sk. iedalu Filtri sadala
Apkope.

5. Kad putek|u tvertne ir sausa, novietojiet
vakuuma galvinu (c) uz putek|u tvertnes
un nostipriniet to, aizverot putek|u tvertnes
slégsviras (d).

TELESKOPISKAIS ROKTURIS (1., 8. ATT.)

Nospiediet atlai$anas pogu (q), lai paceltu vai
nolaistu teleskopisko rokturi (r).

IzslegSana, transportésana
(1., 11. att.)

1. Pagrieziet ieslégSanas/izslegSanas/
instrumenta slédzi (o) izslégta pozicija.

2. Atvienojiet instrumentu no elektrotikla.

3. Tikai M klasei Aizveriet SlUtenes ieejas atveri
(j), ievietojot taja ieejas atveres aizbazni (s).

4. Uzglabajiet baroSanas vadu (b), ka noradits.

5. Transport€jot instrumentu transportlidzeklos,
tam ir jabat ciesi nostiprinatam.

APKOPE

Sis DEWALT instruments ir paredzéts ilglaicigam
darbam ar mazako iespé&jamo apkopi. Nepartraukti
nevainojama darbiba ir atkariga no pareizas
instrumenta apkopes un regularas tiriSanas.

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu

A ievainojuma risku, pirms piederumu
uzstadisanas un nonemsanas,
uzstadijumu regulésanas vai
maini$anas vai ari remontdarbiem
izslédziet instrumentu un atvienojiet
to no barosanas avota. Instrumentam
nejausdi sakot darboties, var gat
ievainojumus.

BRIDINAJUMS! Veicot apkopi,
instruments ir jaizjauc, jaiztira

un jaapkopyj, ciktal tas ir praktiski
iespéjams, neradot risku apkopes
specialistiem un citam personam.
Jaievéro tadi piesardzibas pasakumi
ka instrumenta atbrivoSana no
piesarnojuma pirms izjaukSanas,
vietéjas izplides ventilacijas ar filtru
nodros§inasana vieta, kur instruments
tiek izjaukts, apkopes zonas
iztinSana un piemérota personiga
alzsargaprikojuma valkaSana.

* RaZotajam vai speciali apmacitai
personai vismaz reizi gada ir
javeic tehniska apskate, kura
ietilpst, pieméram, filtru parbaude
pret bojajumiem, instrumenta
hermétiskuma parbaude un vadibas
mehanisma pareizas darbibas
parbaude.

* Veicot apkopi vai remontu, janodod
atkritumos visi piesarnotie priekSmeti,
ko nevar pilniba iztirit; Sadi
priek$meti ir jaievieto necaurlaidigos
maisos saskana ar spéka
esosajiem normativajiem aktiem
par atbrivosanos no minétajiem
atkritumiem.

* M klases instrumenta aréjas
virsmas piesarnojums janonem ar
vakuumtiriSanas metodém un aréja
virsma ir tiri janoslauka vai jaapstrada
ar hermétiki pirms instrumenta
iznesanas ara no bistamas zonas.
Ja instruments ir lietots bistama
zona, visas ta detalas ir jauzskata
par piesarnotam, un javeic pienacigi
pasakumi, lai putekli nenonaktu
apkartéja vidé.
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« Lietojot puteklsticéju, telpa ir
Jjauzstada piemérota gaisa ventilacija
atbilstigi L klasei, ja izplddes gaiss
nonak atpakal telpa. (PIEZIME. Jabat
valsts normativo aktu atsaucei.)

Filtri (1., 9., 10. att.)
FILTRU APKOPE
S puteklsiicgja komplektacija ieklautie filtri kalpo
loti ilgi. Lai filtri aizsargatu pret putek|u recirkulaciju,
tie ir pareizi jauzstada un tiem ir jabat laba darba
kartiba.
BRIDINAJUMS! Rikojoties ar filtriem,
javalka piemérots personigais
aizsargaprikojums, pieméram, puteklu
maska un cimdi.

Filtru nonemsana

1. Pagrieziet ieslégSanas/izslegSanas/
instrumenta slédzi (o) izslégta pozicija (O) un
atvienojiet vadu no elektrotikla.

2. Atlaidiet putek|u tvertnes slégsviras (d) un
nonemiet putek|u tvertni. Novietojiet otradi
apverstu vakuuma galvinu uz lidzenas
virsmas.

3. Pagrieziet katru filtru (i) pretéji pulkstenraditaja
virzienam, satverot tos aiz plastmasas gala
parsega, ka noradits, un uzmanigi nonemiet
tos nost no galvinas, raugoties, lai putekli
nenonaktu montazas atverée.

PIEZIME. Uzmanieties, lai nesabojatu filtra
materialu.

4. Ja ir janotira vakuuma galvinas (c) apakSpuse,
izmantojiet maiga ziepjadent samitrinatu
lupatinu, péc tam |aujiet galvinai nozdt.
Izmetiet lupatinu piemérota atkritumu tvertnée.

5. Paraudiet, vai filtri nav nodilusi, nolietoti vai
bojati.
PIEZIME. Ja rodas $aubas par filtru stavokli,
tie ir janomaina pret jauniem. NELIETOJIET
filtrus, ja tie ir bojati.

BRIDINAJUMS! Filtrus nedrikst tirit
A ar saspiestu gaisu vai suku, citadi tiek
sabojata filtru membrana un filtrs sak
laist garam puteklus. Péc vajadzibas
viegli pasitiet filtru pret cietu virsmu vai
izskalojiet istabas temperatdras Gdenr
un Jaujiet nozat. Parasti filtri nav jatira,
pat tad, ja tie ir parklati ar putekliem.
Automatiska filtru tirisanas sistéma
saglaba maksimalo veiktspéju un lauj
turpinat darbu. Ja filtru membranai ir
vizuali bojajumi, filtri ir janomaina pret
Jauniem. Filtru kalpoSanas laiks parasti

ir no 6 fidz 12 ménesiem atkariba no
lietoSanas un apkopes.

Filtru uzstadiSana

1. Jabut cieSi uzstadttai filtru izolacijai (aa).

2. Savietojiet filtru vitnes (z) ar vakuuma galvinas
VItném un ne parak spécigi grieziet filtrus
pulkstenraditaja virziena, l1dz tie ir cieSi
nofikséti.

PIEZIME. Uzmanieties, lai nesabojatu filtra
materialu.

3. Novietojiet vakuuma galvinu (c) uz putek|u
tvertnes un nostipriniet to, aizverot putek|u
tvertnes slégsviras (d).

O

N
ElloSana
Sis instruments nav papildus jaieelfo.

o

Tirsana
c BRIDINAJUMS! Instrumenta detalu

tirSanai, kas nav no metala, nedrikst
Kkimiskas vielas. STs kimiskas vielas var
sabojat So detalu materialu. Nekada
gadijuma nepielaujiet, lai instrumenta
ieklast Skidrums; instrumentu nedrikst
iegremdét Skidruma.

1. Ar vakuumtiriSanas metodi notiriet
puteklstcéja arpusi. Ja to vajag notirit tirak,
lietojiet tikai maiga ziepjadent sameércétu
lupatinu.

2. Péc lietoSanas izmetiet lupatinu piemérota
atkritumu tvertné.

Glabasana (11. att.)

1. Iztuk3ojiet puteklu tvertni; sk. noradijumus
sadala Puteklu tvertnes iztukSoSana
(Ekspluatacija).

2. Notiriet puteklstcéja arpusi un iztiriet iekSpusi.
Sk. sadaju Tirisana.

3. Iztiriet vai nomainiet filtrus, sk. sadalu Filtri.

4. Glabajiet putek|siicgja Sluteni un baroSanas
vadu, ka noradits attéla. Novietojiet
instrumentu sausa telpa un nodroSiniet to pret
neatlautu lietoSanu.

PIEZIME. levietojiet ieejas atveré (j) ieejas
atveres aizbazni (s), lai no tvertnes neizdalitos
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putekli, kad tiek nonemta putek|sticéja $|utene.
Tapat varat savienot kopa abus §|utenes galus
un sastiprinat ar fikséjoSo uzgali.

Papildpiederumi

BRIDINAJUMS! Ta ka citi piederumi,

A kurus DEWALT nav ieteicis un
nepiedava, nav parbauditi lietoSanai
ar 8o instrumentu, var rasties bistami
apstakli, ja tos lietosiet. Lai mazinatu
ievainojuma risku, §im instrumentam
lietojiet tikai DEWALT ieteiktos
piederumus.

PIEDERUMI

Problému novéersana

PROBLEMA

RISINAJUMS

Dzingju
nevar
iedarbinat

Parbaudiet baroSanas vadu,
kontaktdak$as un kontaktligzdu.

Parbaudiet, vai ieslégSanas/
izslégSanas/instrumenta slédzis ir
ieslégta pozicija (1).

DWV9310-XJ
DWV9315-XJ
DWV9316-XJ
DWV9401-XJ
DWV9400-XJ
DWV9402-XJ

Filtrs

Nesalauzama $|itene
Antistatiska S|0tene
Papira puteklu maiss
Plastmasas odere
Flisa puteklu maiss

SikSanas
jauda
mazinas

Iztiriet nosprostotas iestkSanas
sprauslas, puteklstcéja cauruli,
puteklstcéja Slateni vai filtrus.

Nomainiet papira vai flisa putek|u
maisu.

Parbaudiet, vai filtri ir pareizi
uzstaditi.

IztTriet vai nomainiet filtrus.

IztukSojiet puteklu tvertni; sk.
noradijumus sadala Puteklu
tvertnes iztukSoSana
(Ekspluatacija).

DEWALT sistéma AirLock

DWV9000 FikséjoSais uzgalis

DWV9110 29-35 mm konusveidigs gumijas
adapters

DWV9120 35-38 mm pakapjveidigs gumijas
adapters

DWV9130 35 mm arégja diametra adapters

DWV9150 35 mm argja diametra lenka

adapters

BAROSANAS VADA PIESTIPRINASANA PIE
SLUTENES (1. ATT.)

Barosanas vadu (b) var piestiprinat pie
putek|sticéja S|utenes (g) ar D279058CL $|utenes
skavu (pieejama pie vietéja DEWALT piegadataja).
Lai iegutu stkaku informaciju par attiecigajiem
piederumiem, sazinieties ar tuvako parstavi.

Vakuuma
funkcija vairs
nedarbojas

leslégusies termiskas parslodzes
ierice
1. Izslédziet putek|stcéju un
atvienojiet no elektrotikla.

2. Péc vajadzibas iztuk3ojiet
puteklu tvertni.

3. Nogaidiet, lldz instruments
atdziest.

4. Pievienojiet baroSanas vadu
piemérotai kontaktligzdai
un pagrieziet ieslégSanas/
izslégSanas/instrumenta slédzi
ieslegta pozicija (1), lai veiktu
parbaudi. Ja vakuuma funkcija
nedarbojas, sazinieties ar
pardevéju vai noskaidrojiet
tuvakas pilnvarotas DeEWALT
remonta darbnicas atraSanas
vietu, skatot DEWALT katalogu
vai sazinoties ar vietéjo
DeWALT biroju, kura adrese
noradita Saja rokasgramata.

Puteklu
savak$anas
laika no
puteklstcéja
izdalas
putekli

Parbaudiet, vai filtri ir pareizi
uzstadtti.

Parbaudiet, vai filtri nav bojati; péc
vajadzibas nomainiet.

Parbaudiet, vai ir cieSi uzstadita
filtru izolacija.

Automatis-
kas filtra
iztiriSanas
funkcija

nedarbojas

leklausieties, vai ir dzirdama
klikSkoSa solenoida skana, kas

liecina par to, ka filtru tiriSanas
sistéma darbojas.
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PROBLEMA |RISINAJUMS

Elektroinstru- | Parbaudiet, vai ieslégSanas/
mentu nevar |izslégSanas/instrumenta slédzis ir
ieslégt. aktivizéSanas pozicija —.

Vides aizsardziba

Daltta atkritumu savak$ana. So
izstradajumu nedrikst izmest kopa ar
parastiem sadzives atkritumiem.

Ja konstatéjat, ka Sis DEWALT instruments

ir janomaina pret jaunu vai tas jums vairak
nav vajadzigs, neizmetiet to kopa ar sadzives
atkritumiem. Nododiet So izstradajumu dalitai
savaksanai un Skirosanai.

@ Lietotu izstradajumu un iepakojuma
dalita savak$ana |auj materialus
% <9 parstradat un izmantot atkartoti.
Izmantojot parstradatus materialus,
tiek novérsta dabas piesarnosana
un samazinats pieprasijums péc
izejmaterialiem.

Vietéjos noteikumos var bat noteikts, ka,
iegadajoties jaunu izstradajumu, komunalo
atkritumu savakSanas punktiem vai izplatitajam
ir daliti jasavac majsaimniecibu elektriskie
izstradajumi.

DeWALT nodrosina DEWALT izstradajumu
savakSanu un otrreiz€ju parstradi, ja tiem ir
beidzies ekspluatacijas laiks. Lai izmantotu St
pakalpojuma prieksrocibas, I0dzu, nogadajiet savu
izstradajumu kada no remonta darbnicam, kas to
savaks jusu vieta.

Jis varat noskaidrot tuvako pilnvaroto remonta
darbnicu, sazinoties ar vietéjo DEWALT biroju,
kura adrese noradita $aja rokasgramata. DEWALT
remonta darbnicu saraksts, pilniga informacija
par misu pécpardo$anas pakalpojumiem un
kontaktinformacija ir pieejama timekla vietné
www.2helpU.com.
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PYCCKWUU A3bIK

BbICOKOMOLHbIA MPOMbILUNEHHbLIA
NbIIECOC DWV902L, DWV902M

NMospgpaBnsem Bac!

Bbl BbiGpanu nsgenve doupmbl DEWALT. TwaTtenbHan pa3paboTtka usgenuii, MHOroNEeTHUI onbIT pMbI
no NPOV3BOACTBY MHCTPYMEHTOB, pasfnuyHble YCOBEPLUEHCTBOBaHUS caenanm MHCTpymeHTsl DEWALT
OOHUMM U3 CaMbIX HAOEXKHbLIX MOMOLLHUKOB Ansi IPOdEeCCUOHaroB.

TexHMYecKue XxapaKkTepucTUKu
DWV902L  DWV902L  DWV902M  DWV902M

QS/GB LX QS/GB LX

HanpsxeHue nutaHns B 230 - 230 -
Tvn 1 1 1 1
HomuHanbHas MoLHOCTb Br 1400 1400 1400 1400
MakcumanbHas MOLLHOCTb Br 3600 1840 3600 1840
MoLyHocTb Mp1 06bIYHOM WCMIONB30BAHIM
(EN 60335-2-69) Br 1200 1065 1200 1065
Yacrota My 50 50 50 50
Knacc sawutbl IPX4 IPX4 IPX4 IPX4
EmKocTb nbinecopHika n 38 38 38 38
3anpaBoyHblii 06BEM KUEKOCTH n 18,4 18,4 184 18,4
CKopoCTb NOTOKA (MaKC.) nfcex. 68 64 68 64
OtpuLiaTenbHoe AaBneHme (Makc.) kla 21 20 21 20
CkopocTb notoka (corn. EN 60335-2-69) nfcex. 32,6 31,3 32,6 31,3
OtpuuiaTensHoe AaBnenme
(corm. EN 60335-2-69) kla 18,6 16,8 18,6 16,8
[MoBepxHOCTb unbTpa M 04 04 04 04
MoTpebnsiemas MOLLHOCTL
3MEKTPOVHCTPYMEHTOB Br 2200 440 2200 440
[nuHa wnaxra M 41 41 41 41
[vameTp wnatra MM 32 32 32 32
Bec Kr 15 15 15 15
L , (3ByKoBoe aBneHue) ab(A) 73 73 73 73
KpA (norpeLLHOCT N3MepeHus

3BYKOBOTO [JaBMeHMs) ab(A) 3 3 3 3
L, (akyctudeckas MOLLHOCTb) ab(A) 87 87 87 87
KpA (norpeLLHOCTb N3MepeHus

akyCTUYECKOIA MOLLHOCTH) ab(A) 3 3 3 3
On peneneHus: n peaynpexnpe- ucxody usnu noJstyYyeHuro msixesiol

mpaembl.

HUA 6e30MacHOCTU

CrepytoLumne onpefeneHus ykasbiBaloT Ha CTeneHb
BaXXHOCTU KaXAoro curHansHoro croea. MNpoytute
PYKOBOACTBO MO 3KCrnyaTaumu u obpartute
BHUMaHWE Ha AaHHble CUMBOTbI.

BHUMAHME: O3Ha4yaem
rmomeHuyuasnbHO oracHyr cumyayuro,
Komopasi MoXxem npusecmu

K cMepmeJsibHOMY ucxo0y usu
rnosly4eHuro msixesioli mpasmail.

OITACHO: O3Ha4aem 4pe3sbiyaliHO MPELYMPEXOEHME: OsHavaem

onacHyto cumyayuio, Komopasi romeHyuanbHO OMacHyr cumyauyuro,
npueodum K cMepmesibHOMy Komopasi Moem npueecmu




PYCCKWUW A3bIK

K rosly4eHuro mpaembl jie2koll unu
cpedHell msixxecmu.
MMPELOCTEPEXXEHME: O3Ha4yaem
cumyauuro, He cesi3aHHYIo

C rnosyyeHUeM mesiecHol mpaemail,
Komopasi, 00HaKo, MoXxem npueecmu
K nospexoeHuro o6opydoeaHus.

PucK rnopaeHusi 3r1eKmpuUYecKuM
mokom!

& QOeHeonacHocms!

Deknapauusa coorBetcTBuA EC

OWPEKTUBA MO MEXAHUYECKOMY
OBOPYOOBAHUIO

C€

DWV902L, DWV902M

DeWALT 3asiBnsieT, 4to NpogyKTbl, 0603HaYEHHbIE
B pasgene «TexHU4eckne xapakTepucTukmy,
pa3paboTaHbl B MOMTHOM COOTBETCTBUM CO
cranpaptamu: 2006/42/EC, EN 60335-2-69.

[aHHble NpoayKTbl TakKe COOTBETCTBYHOT
[IvpektvBam 2004/108/EC n 2011/65/EU. 3a
[OMNONHUTENbHOM MHGOopMaLmen obpallantecb
Mo yKkasaHHOMY HUXe agpecy Unm rno agpecy,
yKa3aHHOMY Ha NocreaHen cTpaHule
PYKOBOACTBA.

HwxenognvcasLueecs NMLO NONHOCTLIO OTBEYaeT
3a COOTBETCTBME TEXHUYECKWX AaHHbIX U AenaeT
3TO 3asBreHve ot nmenn pupmbl DEWALT.

X fopo

XopcT 'poccmanH (Horst Grossmann)
Buue-npe3naeHT no nHxeHepHbIM paspaboTkam
DeWALT, Richard-Klinger-Strasse 11,

D-65510, Idstein, Germany

13.06.2012

II BHUMAHMUE: BHumamesibHO

Il rpoYmume pykogodcmeo o
aKcrnyamauuu Onisi CHUXEHUs pucka
r1o71y4YeHuUs: mpasmbl.

BaXHble MHCTPYKLUUU NO
TeXHUKe 6e30MacHoOCTH

BHUMAHUE! BHumamersnbHo
npoymume ece UHCMPYKYUU 0
6e3onacHocmu u pykoeodcmeo

no akcrtyamayuu. HecobnodeHue
8CEX MepeyUCTIeHHbIX HUXe rpasurs
besonacHocmu u UHCMpyKuut
MOXem rpueecmu K rnopaxeHuro
371eKMPUYECKUM MOKOM,
B803HUKHOBEHUIO roxapa u/unu
OTy4eHUI0 MsHKesiol mpasmbl.

COXPAHUTE BCE NPABUNA
BE3OMACHOCTU U MHCTPYKLIMM ANA
NMOCNEAYIOLWENO NCNOJIb3OBAHUA

NEPE[ NCMOJIb3OBAHUEM OAHHOIO
U3OENNA BHUMATEJIbHO NMPOYTUTE
OAHHOE PYKOBOZACTBO MO 3KCIYATALUN
W CNEQYUTE BCEM UHCTPYKLIUAM.

BHUMAHMUE: Onepamopsbi
Q0omKHbI 6bIMb OOMKHBIM 06pa3oM

MPOUHCMPYKMUPOBaHbI KacameribHO
ucnonb308aHusi 0aHHbIX NPUGOPOs.

BHUMAHMUE: Ymobb! cHU3UMb puck
A IOpaXeHUs1 AMeKMPUYECKUM MOKOM,

He ocmaensitime rpubop rnod 0oxoem.

XpaHume 8Hympu rMoMew\eHUsI.

*  [leped ucronb3oeaHuem rpubopa
onepamopam AormkHa bbimb
npedocmaerneHa UHgopmayusi,
UHCMpYyKyuu, a makxe O0/DKHO bbImb
posedeHo 0byyeHue o UCMoMb308aHUI0
OaHHO20 npubopa U OMHOCUMEsIbHO
seuwecms, 0r1si c6opa KOmopbIX OH
b6ydem ucrionbL308ambCs, 8 MoM
qucre, 6e3onacHbili Memo0 ydaneHusi
u ymunusayuu cobpaHHo20 Mamepuaria.

*  Onepamopbl 0ormkHbI cobrtodame ece
npasurna 6esonacHocmu 8 coomeemcmeauu
¢ munom obpabambigaeMo20 Mamepuarna.

*  He ocmaensime 6e3 npucmompa rpubop,
MOOKITHOYEHHBIU K UCMOYHUKY rumaHusi!
Omekrroyalime om UCMOYHUKa numaHusi
He ucrionb3yembil Mpubop, a makxe
reped rposedeHUeM MexHU4YECKO20
obcrnyxueaHus.

*  He ucnonb3ytme OaHHbIl rpubop
8 Kkayecmee uepywku. bydsme ocobeHHo
8HUMameJibHbI 1pu UCMoIb308aHUU
OaHHO20 npubopa dembMu Unu 8 Ux
npucymcmeuul.

*  Ucnonb3ylime OaHHbIl rpubop TOJIbKO
co2r1acHO Ha3Ha4YeHUro, orucaHHOMy
8 daHHOM pykogodcmee 10 3Kcrayamauuu.
Ucrionb3ylime morbko O0rnonHUMesbHbIe
npuHadnexHocmu, pekoMeHO08aHHbIe
DEWALT.
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He ucnonb3ytime OaHHbIU rpubop, ecriu
rospexxoeH arnekmpokaberib unu eusika.
Ecnu npubop He pabomaem OO/mKHbIM
06pa3om uru bbi1 ypOHEH, MOBPEXOEH,
ocmaerieH Ha ynuye unu roepy<eH 8 8oody,
OmHecume e2o 8 asmopu308aHHbIL
Ceps8UCHbIU UeHmMp.

He msiHume 3a kaberb, He nepeHocume
npubop 3a kaberb, He ucronb3ylime
Kaberb 8 Kayecmee PYKOSIMKU, He
3awemnsime 0eepbio kabesb, He
Hamambligalime kabernb Ha ocmpble yaribi

u npedmemsl. He nepeso3ume npubop
rosepx anekmpu4eckoeo kaberss. [Jepxume
Kaberb 8 CMopoHe om Hagpembix
rosepxHocmed.

He omkrtoyatime npubop om ucmovHuUKa
numaxusi, MoMsIHy8 3a 371eKmpokaberis.
Bceza0a msHume 3a 8uriky, HO He 3a cam
Kaberb.

He dompazusatlimecb 00 8USKU
anekmpokaberisi unnu 0o npubopa MOKpPbIMU
pykamu.

He scmaenstiime Hukakue rpedmMemsi

8 omeepcmusi nbinecoca. He ucrionb3ytime
rpubop, ecnu 3abrnokuposaHo Kakoe-ubo
u3 e2o omeepcmuti; criedume, 4Ymobb!

8 omeepcmusi He noradarna nbifb, ryx,
80110ChI U 11p. 06bEKMbI, CIOCO6HbIE
CHU3UMb 8030YWHbIU MOMOK.

Cnedume 3a mem, Ymobbi 80110ChI,
ceobo0Hasi o0ex0a, nasnbubl U Yacmu
mersna HaxoOusnucCkb Ha PaccmosiHuU om
omeepcmuli u 08Xy uxcsi yacmed.

lNeped omkrnroyeHuem rpubopa om
areKmpocemu 8bIKIo4Ume ece
8blIK/IrO4Yamernu.

lNpu yucmke Ha necmHuye cobnodaltime
0CobyH 0CMOPOXHOCTIb.

He ucnonb3yime npubop Onsi cobupaHusi
02HEeonacHbIX Uru 20proHux xudkocmed,
makux kak 6eH3UH, U He ucrornb3ylime
npubop 8 Mecmax ux 803MOXHO20
rpucymcmeusi.

lNpu pabome Ha O4eHb Cyxux y4acmkax
unu npu rnoHUXeHHoU omHocumerbHou
8/1aXHOCMu 8030yxa 803MOXHO MOITy4eHue
ydapa cmamuyecKuM 31eKmpuyecmeom.
3mo epemeHHoe sisreHue, He enusirwee
Ha ucriornib3o8aHue rbinecoca. s
CHUXXeHUS pucka rory4yeHusi ydapa
CMamu4YecKuM 31eKmpu4eCmeom,

yeernu4ybme eraxHocms 8030yxa

rpu nomowu fynbma, ycmaHosume
yenaxHumerib 8030yxa Unu ucronb3ytime
aHmucmamuyeckuli wiaHz DWV9316-XJ.

Bo usbexaHue camogso320paHus,
OropOXHsIIMe Mbliec6opHUK rnocne
Kaxd020 ucronb308aHust rpubopa.

COXPAHUTE OAHHbIE MHCTPYKLIMA

[JononHutenbHbIe Mepbl

oe3

OMaCHOCTU
He cobupalime rnibinecocom eopsiwyue
unu mnerouwue npedMemsl, maxue Kak
cueapemal, CruYKU Unu eopsiqull nemner.
He ucnonb3ytime nbinecoc 0ns cbopa
20PHOHUX 83PbIBOOMNACHBIX Mamepuarsos,
maKux Kak yaorb, abpa3susbl, unu opyaux
MOHKO U3MeIIbHEHHbIX 20PHHUX 8eLECTS.
He ucnonb3ytime nbinecoc 0ns cbopa
0racHbIX, MOKCUYHbIX U KaHUEPO2EHHbIX
Mamepuarios, makux Kkak acbecm urnu
necmuyuosi.
Hukoeda He cobupatime rblrnecocom
83pbIBOOMNACHbIE XXUOKOCMU (Harpumep,
b6eH3uH, Ou3esibHoe Morueo, Masym,
pasbasumernu Kpacku u 0p.), Kucromsi
u pacmeopumernu.
Hukozda He ucrnonb3yltme rbliecoc
6e3 ycmaHoeneHHbIX (uibmpos, 3a
uckrmodyeHuem pabom, onucaHHbIX
8 pasdene BcacbieaHue xudkocmell.
Hekomopbie eudbi dpesecuHb! codepxam
aHmucernmuku, Komopble Mo2ym
oKasambCsi moKcuyHbIMu. [pu pabome
¢ makumu mamepuanamu bydbme
0COb6EeHHO 8HUMamerlbHbI, Ymobbl
usbexxamsb ronadaHusi 8PEOHbIX 8eL,ecms
8HYMpb Op2aHu3mMa npu 80bIxaHuU unu
rpu KoHmMakme c Koxel. S3ampebylime om
Bawezo nocmasuwjuka uHghopmayuro rno
be3onacHoMy ucronb308aHuUio, U credylme
10Ty 4eHHbIM UHCMPYKUUSIM.
He ucnonb3ytime nbinecoc 8 kayecmee
N1IECMHUYHOU CMYreHu.
He cmasbme Ha riblriecoc msixerbie
npedmemsl.

MapKMpOBKa nbiriecoca
Ha npnbope nmetoTcsa cnegyolume 3Haku:

i

I'Iepe,u ncnonb3oBaHneM BHUMATebHO
npoYvTUTE AaHHOE PYKOBOACTBO MO
aKcnnyarauun.
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BHUMAHMUE: [JarHbIl npubop
codepxum spedHyto Orisi 300po8bs
nbiib. OnopoXXHEHUe U MeXHUYECKoe
obcrnyusaHue rnblecoca, 8 mom
yucrie ussreqeHue rnoiecbopHUKa,
Mo2ym 6bimb 8bIMOSTHEHbI MOJTbKO
KearnuguyuposaHHbIM repCcoHanom

C Ucrornb308aHUeM Coomeemcmayroljux
cpedcme 3awumsl. He ekntodatime
rpubop, rnoka He 6ydem roIHOCMbIO
ycmaHoerieHa cucmema ghunibmpayuu.

LGS AN CIL

Mbinecochl knacca L npeaHasHayeHbl
[0S BcacblBaHWS CyXOW HEroproyei nbinm
C npenernbHON BENIMYNHON NPOM3BOAMTENBHOCTU

paBHoW > 1 mr/m3.

oo
DOG)
o’e’c’e’

ML

Mbinecockl knacca M npegHasHayeHb!

[OJ151 BCacbIBaHUS CyXOW HEroptodent nbinm

C npegernbHO BeNMYMHON NPON3BOANTENIbHOCTU
paBHou = 0,1 mr/m>.

MECTO NOJIOXXEHUA KOOA OATbI (PUC. 1)

Kog patbl (bb), koTopbI Takke BkntovaeT B cebs
rof, U3roTOBSIEHNS], OTLUTAMMOBAH Ha MOBEPXHOCTU
Kopryca npubopa.

Mpumep:

2012 XX XX

['on u3roToBneHus
KomnnekT noctaBku
B ynakoBky BxogsiT:
Mbinecoc
LWnaHr
Habop agantepos DWV9210-XJ
duneTpa
PykoBoACTBO Mo aKkcnnyataumm

A AN 2

YepTexx npubopa B pasobpaHHoOM Buae

« [posepbme nbinecoc, demanu
u GoronHUMerbHble npucrocobreHus: Ha
Harnuyue rospexeHull, Komopble Moasu
fpou3olimu 60 8peMsi MpaHCropMUpPOBKU.

* [leped Hayanom pabomsi HeO6X00UMO
8HUMamMesIbHO MpoYyuMames Hacmosiuee
pyK080oOCMBO U MPUHSIMb K C8E0EHUHO
codepxxaulyrocsi 8 Hem UHGhopMayuro.

Onucanue (Puc. 1)

BHUMAHMUE: Hu e koem crnyqae He
A moducgpuyupytime anekmponpubop
unu Kakyto-nubo e2o demarib. 3mo
MOXem rpueecmu K rosy4eHuto
mpasmbl unu rospexxoeHuto rnpubopa.

. BepxHsig pykostka/Cuctema HamoTku kabens
. OnekTpuyeckuii kabenb

. BecacbiBarowas yactb nbinecoca

. 3aTBop EMKOCTY MbinecGopHUKa

. Koneca

. EMKoCTb nbinec6opHika

. BcacbiBatowmn wnaHr

SQ - 0 o 0o T O

. Ponvkn (oanH ns ponvkos obopyaosaH
TOPMO30M)

. ®uneTpbl

j. OTBEpCTHE C NOBOPOTHLIM 3aMKOM Anist
KpenneHus Lunaqra

k. 3axum ans wnavra
|. MNMepenHsiA pykosATka

m. BCcTpoeHHasi po3eTka Ansi NOAKIYEHMS
3MNEeKTPOUHCTPYMEHTOB

n. ,D,I/ICKOBOIZ nepekn4yarternb PeXXxnmoB
BCacblBaHUA

o. [MyckoBol BbikntoyaTenb

p. ABapuiiHbIVi perynsTop notoka (TorbKo
mMopenu knacca M)

qg. OTI'II/IpaPOLLl,aﬂ KHOMKa BbIOBMXHON PYKOATKU

—

. BblaBuxHas pykosiTka

s. 3arnyLuka BXOAHOTO OTBEPCTUS (TOMbKO
mMozenu knacca M)

—

. Mbinec6opHbIN MeLok

u. Habop apantepos DWV9210-XJ (Bkntoyas
DWV9000, DWV9120, DWV9130)

OYHKUMNA AHTUCTATUHECKOI O LUJTAHTA

Mogenn DWV902L n DWV902M obopynoBaHbI
AHTUCTATUYECKOW CUCTEMOW 3a3EMITEHUS.
AHTUCTaTUYECKUIA LLNAHT MOXHO NprobpecTu

B aBTOPM30BAHHOM CEPBUCHOM LIEHTPE 3a
[OOMNONMHUTENBHYH NNnaty. [aHHbIi WwraHr
(DWV9316-XJ) nogcoeauHsieTcs k cucteme
nbineyaaneHust Takum xxe obpasom, Kak

1 CTaHZAPTHBIN LUMaHr nbinecoca. Mecto
HaxoxaeHust Balero 6nvkaviiero gunepa

UM aBTOPU3OBaAHHOTO CEPBUCHOTO LieHTpa

Bbl moxeTe y3HaTb u3 katanora DEWALT, unu
obpatumBLuMCh B Baww mecTHbIn odomc DEWALT no
afpecy, ykazaHHOMY B JaHHOM pyKOBOACTBE MO
3KCnnyaTaumm.
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HA3HAYEHME

[aHHble nbinecock! npeaHasHaveHbl Ans
BCacbIBaHUS MEMKMX YacTULl, Takmux Kak
LUTYKaTypHasi, 6ETOHHast NN NOBEPXHOCTHast
MbliMb.

DWV902L

[aHHbI NprBOpP MOXET MCMONb30BaTLCA

B Ka4eCTBe MPOMBILLIIEHHOTO MNblfiecoca npu
MOBUIBHOM pexvme paboT no ybopke Bcex
BWJOB CyXOW Heroptoden nbinu, BNioTe 40

nbiny Knacca L ¢ npegenbHbiMU 3Ha4YeHUSIMU
npodeccrMoHarnbHOro Bo3aencTams Boile 1 mr/m3.

DWV902M

[aHHbIA NprGOp MOXET MCMONb30BaTLCS

B Ka4yeCTBe NMPOMBILLIIEHHOTO Mbifiecoca npu
MOBUNBHOM pexxvme paboT no ybopke Bcex
BWJOB CyXOW Heroptodel nbinu, BNioTe A0
nbiny Knacca M ¢ npeaenbHbIMU 3Ha4YeHUAMUN
NpogeccrMoHansHOro BO3AencTBIS Bbille U
paBHbIMK 0,1 Mr/m3.

HE UCIMOJb3YNTE npu6op noa Aoxaem unm
NPV HanNUuUM B OKPYXXatoLLeM NPOCTPaHCTBE NErko
BOCMTAMEHSIOLLIVXCS XUOKOCTEW UM ra3os.

[aHHble BbICOKOMOLLHbIE MbINIECOCHI
npeaHasHayeHbl 4nsi NpoeccMoHanbHoro
ucnonb3oeaHusi. HE PA3PELLAUTE petsim
npvkacaTbcs k npmbopy. HeonbiTHble
nosb30BaTeNy AOMKHbI UCMONb30BaTb
[OaHHbI Nprbop nog, pyKOBOACTBOM OfMbITHOMO
MHCTpYyKTOpA.

HE UCMOINb3YWUTE neinecoc ans c6opa roproyeii
nbinu.

HE UCMOJb3YWUTE nbinecoc Bo B3pLIBOONACHO
cpene.

NMPUMEYAHUE: [aHHbi npnbop sBnsetcs
MbINECOCOM MPOMBbILLNEHHOTO Ha3Ha4YeHNst

1 MOXET NPUMEHSATLCS, B TOM YKChe, B OTENSX,
Lukonax, 6onbHuLax, Ha NPeanpUATUSX,

B MaraauHax, odmcax, MyHKTax npokara v Ha
CTpOUTENbHbBIX NIoLaaKax.

+ [laHHoe n3genvie He MOXeT MCMOsb30BaTLCS
noabMK (BKNoYas AeTen) CO CHUKEHHbIMU
h13NYECKMMM, CEHCOPHBIMU U YMCTBEHHbBIMM
CNOCOBHOCTSAIMM MW NPK OTCYTCTBUM
HeobxoAMMOro OnbiTa, UK HaBblKa, 3a
WCKITIOYEHNEM, €CIN OHU BLIMOMHSIIOT paboTy
noA NPUCMOTPOM NKLA, OTBEYatoLLero 3a
nx 6esonacHocTb. He octaensite geten
C MHCTpPyMeHTOM 6e3 npucmoTpa.

AnekTpobe3onacHOCTb

OneKTpuyecknii ABUraTenb paccymMTaH Ha paboTy
TOJIbKO MPU OAHOM HAaMNPSPKEHUMN 3MEKTPOCETY.

Cnenute 3a HanpsbkeHUeM 3NeKTPUYeCKon
CEeTW, OHO [OMKHO COOTBETCTBOBATL BENUYMHE,
0603HaYeHHOI Ha MHOPMALMOHHON Tabnnyke
npubopa.

BHUMAHME: OneKkTpovHCTpyMEeHTbI
c HanpskeHvem 115 B

[OOMKHBI YNPaBnsTbCs Yepes
NpPefoXpaHUTENbHbBIN N30NNPOBAHHbIV
TpaHcdopmaTop C 3a3eMIIEHHbIM
3KpaHOM MeXay nepBUYHON

1 BTOPUYHOWM OOMOTKOW.

MoBpexaeHHbI kabenb JOMKEH 3aMeHATbCS
crewumnanbHO NoaroToBreHHbIM Kabenem, KOTopbIv
MOXXHO NPMOBPECTU N 3aMEHNUTL B CEPBUCHOM
opraHuzaumn DEWALT.

Ucnonb3oBaHue
yaAnuHUTEeNnbHoro Kadens

Mpy HeOBXOAMMOCTU UCMONBb30BaHUS
YONMHUTENBHOTO Kabernsl, Ucnonb3ynTe

TONbKO YTBEPXKAEHHbIE 3-X XUIbHble Kabenu
NPOMBILLIIEHHOTO N3rOTOBIEHNWS, PACCYUTaHHbIE
Ha MOLLHOCTb HEe MEHbLLYI0, YeM NoTpebnsiemast
MOLLHOCTb laHHOro npubopa (cM. pasaen
«TexHU4Yeckue xapakmepucmukuy).
MwuHVUManbHBIN pa3mep NPOBOAHMKA OOMKEH
coctaenatb 1,5 MM?%, MakcumanbHasa anvHa
kabens He gorkHa npesbiwars 30 M.

Mpu ncnonb3oBaHuKM kabensHoro GapabaHa,
BCerga NornHoCTbio pa3martbiBanTe kaberb.

CBOPKA U PEMYNIUPOBKA
(PUC. 1-3)

BHUMAHMUE: Bo u3zbexxaHue
A rnosyyeHusi mpaembl, 8bIKIrO4UMe
npu6op u omcoeduHume e2o0 om
UCMOYHUKa 351IeKmponumaHus,
npexade yeM ycmaHaesnueams
u deMoHmMuposame
npuHadnexHocmu, ebINnosIHsIMb
unu u3MeHsimb HacmpoUKu,
a markke neped npoeedeHUEM
pemoHma. HerpedHamepeHHbIl
3anyck npubopa mMoxem npusecmu
K rosiy4eHUK mpasmebl.

BHUMAHMUE: ®unbmpesi (i) O0rmKHbI
A 8cez0a bbimb ycmaHOoereHb! npu
8cacbi8aHUU, 3a UCKITHYeHUeM
cryyaes, onucaHHbIX 8 pasderne
«3Jkcnnyamauyus», noopasoesn
«BnaxxHoe ecacbigaHue». [Ipu
gcacblgaHuUU mesnkoU rbliu Bbl
makxke OOMmKHbI UCMOb308aMmb
OoronHUMerbHbIU 6yMaxXHbIl unu
MKaHbIU MEeWOK, 4mo 3Ha4yumesibHO
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o6J1e24um MPOYECC OMNOPOKHEHUSI
EMKOCMU MbLIECOOPHUKA.

BHUMAHMUE: [Nbinec6opHbie MewKu
O0ImKHbI UCMOIb308aMbCS MPU
pabome c nbinbio Knacca M.

1. MNpwu ncnonb3oBaHUK JONOMHUTENBHOTO
ByMaxkHOro unu TkaHoro metuka (t),
YCTaHOBUTE €ro, KaK N300paKeHOo Ha
pUCYHKe 2.

NMPUMEYAHME: Byasre akkypaTHbl U He
pasopBuTe MeLLoK. HageHsTe MeLLok Ha
BbIXOAHOE OTBEPCTVE AN KPeMnneHus LnaHra
(j), obecneunBasi NOMHyO repMETUYHOCTb ANst
MakcMmarnbHO 3hEKTVBHOIO BCachliBaHWSA
nbinu.

2. YcraHoBUTE Ha EMKOCTM MbinecbopHmka
BCaCbIBatoOLLYyt0 YacTb Mblfiecoca (c)
1 3achukcupynTe ee, 3akpbiB 3aTBOPbI (d).

3. BcraBbTe KoHel WnaHra (g)
B NpeAHasHavYeHHoe Ansl Hero oTBepcTue
C MOBOPOTHBLIM 3aMKOM (j) ¥ 3aduKeupyiiTe
€ro, MOBEPHYB 3aMOK NPOTVB YaCcoBON
CTPEenku.

SKCIITYATALIUA

UHcTpyKuumn no
ucnonb3oBaHuto (Puc. 1, 4)

BHUMAHMUE: Bceada criedylime
yKa3zaHusim delicmeyouux Hopm
u npasurn 6ezonacHocmu.

BHUMAHMUE: Bo u36exaHue
mpaeMbl, ebiKIroHume npuéop
u omcoeduHume e2o0 om
UCMOYHUKa 3/1eKmponumaxusi,
npexade YyeM ycmaHaenueame

u deMoHmMupoeamb
npuHadnexHocmu, ebINoJIHSIMb
unu usMeHsimb HacmpolKu,

a makxxe neped nposedeHuUeM
pemMoHma. HernpedHamepeHHbIl
3anyck npubopa Moxem npusecmu
K r0fTyYeHUo mpasmbl.

1. BcTaBbre BUMKy anekTpokabensi
B COOTBETCTBYHOLLYIO PO3ETKY.

2. YcTaHoBUTE NYCKOBOW BbIKMHOYaTeNb (0)
B nonoxexue «BKIM.» (1).

3. YcTaHOBUWTE OMCKOBOWN NepeknoyaTenb
PEXMMOB BCacbiBaHMS (N) B HY>XHOE
nonoxeHue. [laHHasi yHKLMS No3BonsieT
nonb3oBaTento yNpaensiTe MOLLHOCTHHO
nblnecoca, MHTEHCUBHOCTLIO BCAcbIBaHMS
1 WwymoobpasoBaHus.

NMPUMEYAHMUE: [laHHasa ycTaHOBKa Takke
KOHTPOMUpPYET ypoBeHb BcacbiBaHusl. [laHHast
PYHKLMS MO3BOMSET KOHTPONMPOBATL CUIY
BCacblBaHUs npu paboTte, 4ToGbl He AONYCTUTL
noBpexaeHusi obpabatsiBaeMoli paboyei
NMOBEPXHOCTY.

4. YT100bl NOAKMHOYUTL MbINIECOC
K 3NEeKTPOUHCTPYMEHTY, crieqynTe
ykasaHusim B pasgene «MopknioueHue
K 3MEeKTPOUHCTPYMEHTaM.

ABAPUHAS PEMYNIUPOBKA MOTOKA
(PUC. 4)

Tonbko mogenu knacca M

OTperynupywTe aBapuUiHbIN perynatop notoka (p)
B COOTBETCTBUM C BHYTPEHHUM AVAMETPOM LLIaHra
(vnn TpyGbl) MM AMaMeTpoM Hacadku B ee

CaMOM LUMPOKOM MecTe. BbibpaHHbIn anameTp
perynstopa JOMMKeH PaBHATLCSA UNW NpeBbILLaTh
AnameTp B CamMOM LUMPOKOM MecTe LunaHra/
Tpy6bl/Hacapkn. BHyTpeHHUI AnaMeTp LunaHxra,
BXOASALLIEro B KOMMIEKT NocTaBku npubopa —

32 mm. IMpn nageHn CKOPOCTU NOTOKa HbKe

20 m/cek. NPO3BYYUT aBapUHbLIN 3BYKOBOW CUrHar.
Cuctema cpabatbiBaeT ¢ HeGONbLLOWN 3a4epPXKKON,
YTOObI COKPaTUTL KOMYECTBO HenpeaHamMmepeHHbIX
aBapUNHbIX CUTHANOB.

NOAOKMIOYEHUE K ANEKTPOMHCTPYMEHTAM
(PUC. 1, 4, 5)

BHUMAHMUE: Vicrionb3ytime
8CMPOEHHYIO PO3EMKY

0151 NOOKITHOYEHUS
371eKMPOUHCMPYMEHMOB (M) MOJIbKO
8 Crlyyasix, OnucaHHbIX 8 OaHHbIX
UHCMPYKUUSIX.

1. BcTasbre BUMKy anekTpokabens
B COOTBETCTBYIOLLYIO PO3ETKY.

2. BcTaBbTe BUIIKY 3MeKTPOMHCTPYMEHTa BO
BCTPOEHHYI0 pO3eTKY (M) Ha nblnecoce.

NMPUMEYAHUE: Ons onpenenexus
[0MyCTUMOWN MOLLHOCTU UHCTPYMEHTA,
MOAKI0YaEMOro K BCTPOEHHOW po3eTke
(m), cm. Mompe6nsiemyo MOwHOCMb
3/1IeKMPOUHCMPYMEHMO8 B pa3ferne
«TexHU4YeCKue xapaKmepucmuku».

3. YcTaHoBWTE NyCKOBOW BbIKMoHaTesb (a)
B nonoxexune «AKTUBALINA»
B— . 370 NO3BONNT MbINIECOCY BKIOYATLCS
1 BbIKMIOYATLCS aBTOMaTUYeCKku OT
MOAKMIOYEHHOO NEKTPOMHCTPYMEHTA.

NMPUMEYAHMUE: lNMbinecoc 3anyckaeTcst
aBTOMaTnyeckn Yepes 0,5 cekyHabl

1 npofomkaeT paboTatb 15 cekyHa nocne
OKOHYaHWs paboTbl AMEKTPONHCTPYMEHTA.
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4. YT00bl NEpeKniounTb NHCTPYMEHT B PEXUM
PYYHOTO ynpasrieHnsl, yCTaHOBUTE MyCKOBOW
BbIKMO4aTenb B nonoxeHve «BKI1.»

(1). B pexume pyyHoro ynpasneHust
3MEKTPOMHCTPYMEHT 1 MbINIECOC BKITHOYAOTCA
W BbIKIMIOYAIOTCS HE3aBWUCKMO ApYr OT Apyra.

5. Ball NpOMbILLIMAEHHbIN Mblfecoc
DeWALT ocHalleH coequHUTENbHON
cuctemon AirLock. Cuctema AirLock
obecrneynBaeT GbICTPOE U HAIEXKHOE
COEeQIMHEHVE MexXy BCacbhiBaOLLMM
LUNAHroM (g) U 3NeKTPOUHCTPYMEHTOM.
CoeaunHutenb AirLock (w) nogcoeamHseTcs
HEenocpeacTBEHHO K COBMECTUMbIM
nHcTpymeHtam DEWALT nnu npu nomoLum
nepexoaHuka AirLock (MoxHo nprobpectu
[OMNOMNHUTENBHO y nocTasLuukoB DEWALT).
MHdopmMaLmto no nmetoLmmes nepexogHnkam
cM. B pa3gene «JononHumernbHbie
npuHadnexHocmuy.

MPUMEYAHME: NMpn ncnonb3oBaHnmn
nepexofHvka ybeauTeck, YTo OH HaAeXHO
3aKpereH Ha BbINMyCKHOM OTBEPCTUN
VHCTPYMEHTa, Npexae Yem NpucTynutb

K OMMCaHHBIM HWXXe AeCTBUSAM.

a. Y6eguch, 4To MydTa Ha coeanHuTene
AirLock HaxoguTtcsi B pa3trnokmpoBaHHOM
nonoxeHun. [insi nepexoaa B norioxeHue
BNOKNPOBKM 1 Pa3bnoOKNMPOBKMA COBMECTUTE
npopesu (V) Ha MydTe 1 coeauHuTene
AirLock, kak noka3aHO Ha puCyHKe.

b. BcraBbte coegmHutens AirLock
B NEPEXOAHVK.

c. lNMoBepHuTE MY(TY B NONOXeEHNE
BrnOKNPOBKY.

NMPUMEYAHME: LLapvkonogwmnHuku
BHYTPU MydTbl (OMKCMPYIOTCS B Npopesy,
obecneynBas NNOTHOCTb COEAVNHEHNS.
Tenepb aMeKTPOUHCTPYMEHT HafEXHO
NOACOEAMHEH K MbINEeCcoCy.

CUCTEMA ABTOMATUYECKOW YNCTKMU
OUNLTPOB

[aHHbI Nbinecoc obopyaoBaH
BbICOKO3(O(PEKTMBHOWN CUCTEMOM aBTOMaTUYECKOW
YUCTKM PUNBTPOB, KOTOpasi CBOAUT K MUHUMYMY
puvick 3acopenunst punstpos. OgnH unu aea
duneTpa aBTOMATUHECKV OHULLAIOTCS Kaxable

30 cekyHa paboTbl nbinecoca. PunbsTpbl
OYMLLAITCH MO OYepeau, U 3TO NPOoJOIHKaeTCs Ha
MPOTSHKEHNN BCETO CpoKa Cnyx0Obl Nblnecoca.

NMPUMEYAHME: B npouecce aBToMaTnyeckom
YMCTKM ByayT cribilaThbes LWenyku. J1o
HOpMarbHo.

NMPUMEYAHMUE: MNMocne gonrmx yacos paboThbl
nblnecoca cucreMa aBTOMaTUYeCcKON YNCTKN
UNLTPOB MOXKET NOTEPATL CBOIO APPEKTUBHOCTD.
Ecnn a0 nponsoLuno, HeobxoaMmo NpoYncTUTL
1N 3amennTb puneTpel. Cm. pasgen
«TexHn4eckoe o6cnyKMBaHUe», nogpasaern
«PUNLTPLI».

CTOSIHOYHbIV TOPMO3 (PUC. 1, 6)

CTOSIHOUHbI TOPMO3 BIIOKMPYET OAHO U3 KOSec,
npenoTBpaLLlas ABWXEHME Mblecoca.

1. YTtoObl 3a0eMCcTBOBaTL CTOSAHOYHbI
TOPMO3, HAXXMUTE Ha nejanb Topmo3a (X),
nepeBoasi TOPMO3HYHO CUCTEMY B MOMNOXEHWE
BrOKUPOBKY.

2. Ecnu cTOsIHOYHBIN TOPMO3 He TpebyeTcs,
CHOBa HaXMUTE Ha Nefarnb TOpMOo3a,
nepeBoasi TOPMO3HYO CUCTEMY B MOMNOXeEHWE
pasbroknpoBKuU.

WU3BNEYEHUE/3AMEHA UCMNONb30OBAHHOIO
NbIJIECBOPHOIO MELLKA (PUC. 1)

BHUMAHMUE: [Npu u3eneveHuu/
A 3aMeHe Mblnec60opPHbIX MEeWKos
ucnonk3ylime coomeememeyrouue
cpedcmea uHOUBUOyarbHOU 3auumsl,
makue Kak pecrupamop U rnepYamku.

1. BblkntounTe Nbinecoc 1 M3BnekuTe BUIKY
kabens n3 3MEKTPUYECKOW PO3ETKN.

2. 3akpoiiTe oTBepCTUE ANS KPENneHWs WnaHra
(j) 3arnyLukom (s).

3. OTkpouTe 3aTBOpbLI (d) EMKOCTU
NbINecOOPHMKA U CHAMUTE BCACbIBALOLLLYO
YacTb nbinecoca (C).

4. OCTOPOXHO CHUMUTE MbINECOOPHbIN MELLOK
C OTBEPCTUSA ANA KpenneHus wnaxra (j).

5. MNpu nsBneveHUn MeLLKa 13 nblnecoca
OepXunTe oTBepCTre MeLLKa NnoTHO
3aKPbITbIM.

6. YTunuasupyite nblnecbopHbIi MELLIOK
B COOTBETCTBYIOLLIMIA MYCOPHbIA KOHTENHEP
COrnacHo AenCTBytoLLIEMY 3aKOHOAATENLCTBY.

BIAXHOE BCACbIBAHUE (PUC. 1, 7)

BHUMAHME: HE MNMOAOKITIOYANTE

A 3MIEKMPOUHCMPYMEHMbI
K 8cmpoeHHoU po3emke (m) rpu
UCMo/b308aHUU MblIlecoca 8 pexume
8/1aKHO20 8CaChbIBaHUSI.

BHUMAHMUE: [Npu ucrionb3oeaHuu

A rblriecoca 8 Pexxume 81axHoeo
gcacblgaHusi Modkrroyalime rbliecoc
K posemke, 0bopydosaHHOU
ycmpolicmeom 3aljumHoeo
omkritodeHusi (Y30).
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8biderisiemcsi neHa unu 8ooa,
HemeOs1IeHHO €20 8bIKITHHUMeE.

TNPEAYNPEXAQEHUE: PezynspHo
A rpoyuwatime o2paHu4uUMmersHoe

ycmpolicmeo yposHsi 800bl

u ocmampusatime e20 Ha Hanu4yue

¢r1e008 08pPex0eHUs.

MPEOCTEPEXXEHUE: HE
U3BJIEKAMTE waposoli nonnasok
(y) — amo moxem npusecmu

K rospexoeHuro rbinecoca. [lonnagok
npedomspauwijaem nonadaHue 800b!

8 dguzamerib.

c BHUMAHME: Ecnu u3 nbinecoca

lMeped ucronb3oeaHueM fblrecoca 8 pexume
8/1aXKHO20 8CachI8aHUs:

e Yb6edumecnb, ymo émMKOCMb MblnecbopHUKa
rnycma u He codepXxum rbisu.

*  W3enekume cunbmpesi (i).

* [loOkrro4ume nbinecoc K po3emke
C ycmpoucmeoM 3aujumHO20 OMKITOYEHUSs]
(¥30).
BHUMAHMUE: He ucnonb3ytime

nblrecoc 8 0aHHOM pexxume Oris
yb6opku nbinu Knacca L unu M.

OMOPOXHEHUE EMKOCTW MbINECEOPHUKA
(PUC.1,7)

LLlapoBow nonnaeok (y) GriokMpyeT noctynneHue
BO34yXa B ABUraTenb npu nepenorHeHHowM
E€MKOCTM nbinecbopHuka. B aTom cnyyae, cpasy
e M3MeHUTCs 3BYK pabotatoLero asuratens. [MNpu
n3gaHuy OBuUratenemM BbICOKOTO 3ByKa Y OCTaHOBKE
noToKa BO3AyXa KMOKOCTU OMOPOXHUTE EMKOCTb
nblnecopHuKa.

1. BbIKMOYNTE MbINECOC U U3BNEKUTE BUIKY
kabers 13 ANeKTPUYECKON PO3ETKM.

2. OTkpoWuTe 3aTBOpbI (d) EMKOCTM
NMbINeCOOPHMKA 1 CHAMUTE BCAChIBAKOLLLYHO
YacTb nbiniecoca (c).

3. OnopoxHUTE CooepPXUMOEe EMKOCTM
nbinec6opHuka (f) B COOTBETCTBYOLLMIA
MYCOPHbI KOHTENHEP UMK KaHanu3auMoHHoe
oTBepcTue.

NEPEKNMIOYEHUE B PEXXUM CYXOIo
BCACbIBAHUA (PUC. 1)

1. OnopoxHUTE EMKOCTb NblnecGopHuka, creadyst
VIHCTPYKUUSIM B pasaene «OnopoxHeHne
€MKOCTU NblriecOopHUKay.

2. OctaBbTe EMKOCTb NblNecbopHrKa
B NEPEBEPHYTOM MOMOXEHNM 4O MOSHOTo
BbicbixaHus. HE VICTMOJIb3YUTE mokpyto nnm

BMaXKHYH0 EMKOCTb NbiriecbopHuKa ans pabot
B PEXVME CyXOro BcachlBaHMsI.

3. OcTaBbTe BCacbIBaOLLYIO YacTb Mbiniecoca
(C) Ha pPOBHOVI MOBEPXHOCTM A0 MOIHOTO
BbICbIXaHUsA.

4. Korga BcacbiBatoLLas 4acTb NMOMHOCTLIO
BbICOXHET, YCTAHOBUTE Ha MECTO (OUILTPbI.
Cwm. pasgen «TexHu4eckoe obcrnyXuBaHue»,
nogpasgen «PunsTpbiy».

5. Korga émKocTb NblriecbopHMKa NOfHOCTLIO
BbICOXHET, YCTAaHOBMTE Ha HEW BCACbIBAOLLYIO
YacTb nbinecoca (C) 1 3adVKCUpyTe, 3aKpbiB
3aTBopbl (d).

BbIABUXKHAA PYKOATKA (PUC. 1, 8)

YT06bI BABMHYTL UMW BbIABUHYTE PYKOSITKY (T),
HaXXMWTE Ha OTMMPAIOLLIYIO KHOMKY (q)).

BbiknioueHue/
TpancnoptuposBka (Puc. 1, 11)

1. YcTaHOBWTE MYCKOBOW BbIKMOYaTENb (0)
B nonoxexune «BbIKI».

2. OTkntoumTe Nprbop OT AMEKTPOCETU.

3. Tonbko mogenu knacca M: 3akpoiite
OTBEpCTME AN KpernneHus Lwnaxra (j)
3armnyLUKou (s).

4. XpaHute anektpokabensb (b), kak nokasaHo Ha
pUCYHKe.

5. Mpu NepeBo3ke Ha TPAHCTMOPTHLIX CPEACTBaX,
3akpennsiite npuoop.

TEXHUYECKOE
OBCINYXWUBAHUE

Baww npnbop DEWALT paccuutaH Ha paboty

B TEYEHVE NPOLOIMKUTENBHOrO BPEMEHMN NpU
MWHUManbHOM TeXHUYeckom obcnyxvBaHun. Cpok
cnyx06bl N HAAEXHOCTb NprUbopa yBeNMUnBaETCs
npv NPaBUIIbLHOM YXOZE U PErynsipHon YnCTKe.

BHUMAHMUE: Bo u3bexaHue
mpaembl, ebiKmodume npuéop
u omcoeduHume e2o om
UCMOYHUKa 3/71eKmponumaHusi,
npexade yeM ycmaHaesnueams

u deMoHmMupoeamb
npuHadnexHocmu, ebINnosIHsIMb
unu u3MeHsimb HacmpoUKu,

a makxxe nepeod npoeedeHuUeM
pemoHma. HerpedHamepeHHbIl
3anyck npubopa mMoxem npusecmu
K MOTy4eHuo mpasmbl.

BHUMAHME: Npu nposedeHuu
mexHU4YecKo2o obcryxueaHusi
npubop domkeH pa3bupamscs,
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yuCMUMBLCS1 U peMOHMUPOBaMbCsI
110 Mepe padyMHO20 060CHOBaHUS

u npakmuyeckouli Heobxodumocmu,
6e3 nodsepzaHusi pucKy
ob6cnyxuearowe2o nepcoHana

U nocmopoHHux nuy,. Tpebyemsbie
MepbI MpedocmopoXxHocmu
eKroyarom e cebsi caHobpabomky
neped pa3z6opkoli npubopa,
Hanuyue eeHMUsIYUU ¢ 8bI6POCOM
nocne gpunbsmpayuu e Mmecme
pa36bopku npubopa, y6opka e 30He
ob6cnyxueaHusi U ucrosib3oeaHue
coomeemcmeyrouux cpedcme
uHOueudyasibHOU 3auumabl.

* [pouseodumerib unu crieyuansHO
06y4eHHbIU nepcoHan OO/MKeH,
o MeHbwel mepe, pa3 8 200
posoduUMb mexHuUYecKuli ocmomp
npubopa, ekmodarowuli 8 cebs,
Hanpumep, ocMomp ¢huribMpoe Ha
Hanuyue nospexoeHull, NpoeepKy
8030yxoHenpoHuyaemocmu rnpubopa
U KOHMPO’ib ¢hyHKUUOHUPOBaHUS
mexaHu3ma ynpaeneHusi npubopa.

lpu nposedeHuU MexHU4YECKo20
obcrnyusaHus unu peMoHma,

8ce 3azpsi3HeHHbIe rpedmemel,

He rnodsepearoujuecsi
ydosnemeopumersnbHoOU Yucmke,
O0/mKHbI 6bIMb YMUIU3UpPO8aHbl;
makue rpedmemsl O0ImKHbI 6bimb
Yymusnu3uposaHb! 8 HEMPOHUUaeMbIX
MewiKax 8 coomeemcmeuu ¢ /itobbiM
delicmayrowum rosIoKeHUeM rno
ymunu3ayuu no0obHbIX omxodos.

BHewHue Koprychl npu6opos
modenu knacca M dormkHbI 6bimb
rodsepeHymbI Oe3uHgeKyuu
memodom eaKyyMHOU O4UCMKU

u 8bimepmsl doyucma unu
obpabomatbl 2epMemuKoM, rpexoe
4yem oHU 6yOym ebigedeHbl U3
onacHou 30HbI. [pu ebigedeHuu
npubopa u3 oracHoli 30HbI 8ce €20
yacmu OO/MKHbI paccMampueambCcsi
KaK 3a2psi3HeHHbIe C MPUHSIMuUem
coomeemcmeyowux Mep

0nsi npedomepalieHusi
pacrnpocmpaHeHust nbIu.

lNpu so3spaweHUU ompabomaHHO20
8030yxa 8HYmpU MoMeuweHusi
Heobxoo0umo obecrnedums 8 OaHHOM
romMeweHUU AocmamoyHyo
cKkopocmb 8030yxo0bmeHa L.
(MPUMEYAHMUE: Ccbinka Ha

2ocydapcmeeHHble HopMamueb!
siensiemcsi obsizamersibHou.)

®Punbrpbl (Puc. 1, 9, 10)
yXoqa 3A ®UNbTPAMU

C [aHHBIM MbINECOCOM NMOCTaBNATCH PUNBLTPbI
OnUTENBHOrO 1cnornb3oBaHust. [ins Hanbonee
3(PPEKTUBHOIO CHUXKEHUS K MUHUMYMY
pacnpocTtpaHeHusi nbinu punstpsl JOJKHbI
BbITb B xOpoLuem cocTosHUN 1 NpaBUiibHO
YCTaHOBMEHBI.

BHUMAHME: [Npu ussenedeHuu/
A 3ameHe hunibmpoes ucrnosnb3ytme
coomeemcmeytowjue cpedcmea
uHOUBUdYasbHOU 3auUMmbl, makue Kak
pecrnupamop u repyamku.

U3BneyeHune punsTpoB

1. YcTaHOBWTE MYCKOBOW BbIKMOYaTENb (0)
B nonoxexue «BbIKI» (O) n nsenekmte BUNKy
Kabens 13 po3eTkn aNeKTPOCETH.

2. OtkpouiTe 3aTBOpHI (d) EMKOCTU
NbiNecbopHMKa N CHUMUTE BCaCbIBaOLLYHO
YyacTb nbinecoca (c). Nomectute
BCAaCbIBaIOLLIYIO YacTb Mbinecoca
B NepeBepHYTOM MOSIOKEHUM Ha POBHYHO
MOBEPXHOCTb.

3. YxBatuTe kaxgbli punstp (i) 3a NnacTukoByto
TOPLIEBYIO KPbILLKY, KaK MOKa3aHO Ha PUCYHKe,
noBepHUTe OUNLTP NPOTUB YacOBOW CTPESKU
1 OCTOPOXHO U3BMEKUTE U3 BCaCbIBAIOLLEN
YyacTtu, criegs 3a Tem, Y4Tobbl Mycop He ynan
B MOHTaXXHO€e OTBepCTHe.

NMPUMEYAHMUE: Bynsre 0CTOPOXHbI, YTOObI
He NOBPeanTb MOBEPXHOCTb UMLTPA.

4. ECnn HWKHAS CTOpPOHa BCacblBatoLLEeN YacTun
nbinecoca (C) Hy)xaaeTcs B YACTKe, MPOTpUTE
ee TKaHbl0, CMOYEHHOW B Boge CO crnabbiM
MbIfIbHBIM PACTBOPOM, 1 OCTaBbTe [0 MOSIHOro
BbICbIXaHWS. YTUNU3NPYNTE NPOTUPOYHYLO
TKaHb B COOTBETCTBYIOLLIA MYCOPHbIV
KOHTEWHep.

5. OcmoTpuTe OUNETPbI HA NPEaMET BbISIBIEHUSI
NpU3HaKoB M3HOCA, Pa3pbIBOB U APYrvX
NOBPEXAEHWIA.

NMPUMEYAHMUE: MNpu Hannumm manemnLiero
COMHEHVS1 B y10BNETBOPUTENBHOM
cocTosiHum cpunstpos, dunbtpel JOIDKHBI
BbITb 3ameHeHbl. HE VCMONb3YNTE
noBpexaeHHble OUNLTPbI.

BHUMAHME: Hukoeda He
A ucnonb3yldme 07151 YUCMKU

unbmpos cxamsili 8030yX

unu wemky — amo Moxem
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rnospedums MembpaHy unbmpa,
4Ymo rpueedem K nportycKaHur
punbmpom cobpaHHol nbinu. lpu
HE0b6X00UMOCMU HYUCMKU, OCMOPOXHO
rnocmy4yume ¢huribmpoM o0 meepdyto
108epXHOCMb LU CrIOIOCHUME
¢unbmp 8000l KOMHamHou
memrepamypbl U ocmasbme e20

00 1051Ho20 8bicbixaHusi. ObbIYHO,
yucmka ¢unbmpos He mpebyemcs,
Oaxke ecriu OHU MOMIHOCMbHO MOKPbIMbI
nbinbto. Cucmema asmomamuyeckol
o4ucmku ¢hunbmpos bydem
npodomkame pabomams

u noddepxkusamb MaKCUMaribHYO
npoussodumeribHocmb rpubopa. pu
Hanu4uu 8UuOUMO20 MOo8PEXOeHUsI
MembpaHb! ¢hunibmpa, 3ameHume
unbmp. ObbIYHO, CPOK Cr1yXObl
hunbmpoe cocmaerisiem om 6 6o

12 mecsiues, 8 3agucumocmu om
UHMEHCUBHOCMU UCIOMb308aHUS

U pasurnbHo20 yxooda.

YcraHoBKa ounsTpoB

1.

2.

[MpoBepkTe, UTO YyNNOTHUTENL hunbTpa (aa)
YCTaHOBIEH Ha MecTe 1 3adKCUPOBaH.

CoBmecTuTe pe3bdy dunbsrpa (z) ¢ pesbbon
BCacbIBatoLLIEN YaCTy Mbiriecoca U,
npvknaabiBasi HebomMbLLOE ycunve, 3aBepHUTE
UNBTP MO HYacoBOW CTPerke A0 MNOMHOW
3aTSHKKN.

NMPUMEYAHUE: Byabte oCTOPOXHbI, YTOObI
He MoBpeaMTL MOBEPXHOCTb hunbsTpa.

. YcTaHoBuTe BCacbIBalOLLYHO YacTb

nbiriecoca (€) Ha EMKOCTb MblnecbopHrka
1 3adpmKcUpyiiTe ee, 3aKkpbiB 3aTBOpbI (d).

O

A

Cma3ska

Balwu npu6op He TpeByeT AOMOSHUTENBHOM CMasKu.

e

UYuctka

BHUMAHMUE: Hukozda He

A ucrionb3ylme pacmeopumeru
unu dpyaue azpeccusHble
Xumuyeckue cpedcmea sl 04UCMKU
Hememarnu4yeckux demanel
npubopa. dmu Xumukamsi Mo2ym
yxyOwums ceolicmea Mamepuarios,
MPUMEHEHHbIX 8 OaHHbIX demarisix.

He donyckatime rnornadaHusi Kakou-
11u6o xudkocmu eHympsb rpubopa; HU
8 KoeM criydae He roepyxatime Kakyto-
nubo yacme npubopa 8 XUOKOCMb.

1. O4ncTuTe BHELLHWIA KOpMyc Mnbinecoca

cxaTtbiM Bo3gyxom. [Npu HeobxoanumocTu
OOMNONHUTENBHOW YUCTKN VICI'IOJ'Ib3yI;ITe TKaHb,
CMOY€EHHYI0 B BOAE C MATKUM MbIJTIOM.

. Nocne ncnonb3oBaHus yTUNU3npynTe

NPOTUPOYHYIO TKaHb B COOTBETCTBYHOLLMIA
MYCOPHbIN KOHTENHEP.

XpaHeHue (Puc. 11)

1. OnopoXHUTE EMKOCTb MblNecGopHuKa.

CwMm. pasgen «3kecnnyartauusy, nogpasgen
«Onopo)xHeHUe EMKOoCcMU nbliec60pHUKay.

. OuncTnTe nbinecoc cHapyxw u BHyTpu. Cm.

pasgen «4ucTkar.

. Ounctute nnn 3amennte dunsTpbl. CMm.

pasgen «®unsTpbIy.

. XpaHuTe BcacbIBaOLLMN LUMaHm

1 anekTpokabernb, kak NokasaHo Ha PUCYHKeE.
MomecTnTe Npnbop B Cyxoe NomeLleHne

1 3alluTnuTE ero ot HeCaHKLMOHUPOBAHHOIO
MCrorb30BaHus.

NMPUMEYAHMUE: 3akponTe oTBepcTme Ans
KpenneHus wnadra (j) 3arnyLkon (s), 4Tobbl
NP1 OTCOEAMHEHMN BCACbIBAKOLLETO LUMaHra
Mycop ocTaBaricsi B EMKOCTU MNbinecbopHuKa.
Takke Bbl MOXETE COeAUHNUTL KOHLIbI LUNaHra
1 3aKpenuTb UX NPV NMOMOLLM MOBOPOTHOMO
3amKa.

JdononHuTtenbHbIe
NpPUHaANeXHOCTU

rpuHadnexHocmu, OMIUYHbIe om
mex, komopsle npednazaem DEWALT,
He rpoxodunu mecmsi Ha 0aHHOM
u3dernuu, mo ucrobL308aHUe 3Mux
npuHadnexHocmeu Moxem rpueecmu
K oracHol cumyauyuu. Bo uszbexaHue
pucka nory4YeHus1 mpasmbl, ¢ OaHHbIM
pPoOdyKmMom OOIMKHbI UCTOb308amMbCs
moribKo pekomeHOo8aHHble DEWALT
doronHUMeribHble NPUHadIexHOCMu.

c BHUMAHME: [NockorbKy
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HAOINOJIHUTETIbHBIE NMPUHALJIEXXHOCTU

DWV9310-XJ ®unbtp

DWV9315-XJ YOoaponpoyHbIi LinaHr

DWV9316-XJ AHTUCTaTUYECKWN LUNaHr

DWV9401-XJ ByMaxHbIl MbiNecOopHbI MELLIOK

DWV9400-XJ T1nacTukoBbIN MELLOK

DWV9402-XJ TkaHbl NblNecbopHbIi MELLIOK

Cucmema AirLock DEWALT

DWV9000 CoeavH1TEnNb C MOBOPOTHBLIM
3aMKOM

DWV9110 29-35 MM KOHYCHbIV pe3HOBbIV
nepexoaHVK

DWV9120 35-38 mm CTyneHyatbiv
PE3VHOBBIV NEPEXOAHMK

DWV9130 [NepexogHWK C BHELLHUM
avameTtpom 35 Mm

DWV9150 YInoBoin NepexogHuK ¢ BHELLHUM
anameTpom 35 Mm

KPEMNNEHUE SNEKTPOKABENA HA LUIAHIE

(PUC. 1)

OnekTpokabenb (b) 3akpennseTca Ha
BCaCbIBaOLLEM LUNaHre (g) Npy nomoLm
cneumanbHoro 3axuma D279058CL (moxHO

npuobpectn y

6rnwxkanwero npogasua DEWALT).

Mo Bonpocy nNpnobpeTeHust 4ONONMHUTENbHbIX
npuvHagnexHocTeln obpalyantecs k Bawemy

aunepy.

Bo3moXxHble HencnpaBHOCTHU
M cnocoObl ux yCTpaHeHus

MNPOBJIEMA

PELLUEHUE

Mbinecoc
OTKItOUMIICS

Cpabortana cuctema 3awumTbl OT
TEnnoBow Neperpysku:

1. BbIKnounUTE NbiNiecoc
1 OTCOEANHUTE ero oT
MNCTOYHMKA MUTaHUS.

2. MNpun HeobxoaMMocTn
OMOPOXHUTE EMKOCTb
nblnecbopHrKa.

3. [JoxxamTech NomnHoro
OXTnaXkaeHws Nbirecoca.

4. BcraBbTe BUNKY
anekTpokabens
B COOTBETCTBYHOLLLYHO PO3ETKY
N yCTaHOBWTE MyCKOBOW
BbIKITHO4ATENb B MOMOXEHWE
«BKI.» (1') ansa npo6Horo
BKItoyeHust. Ecnv nbinecoc
He BKMoYaeTcs, obpatuTech
K Bawwemy npogasLuy,
B O[UH 13 aBTOPU3OBaHHbIX
CEepBUCHbIX LieHTpoB DEWALT,
CMMCOK KOTOPbIX NpuBeAeH
B KaTanore NpoayKumu
DeWALT, unu B brivekanumia
cepBuCHbIN LeHTp DEWALT no
agpecy, ykazaHHOMY B JaHHOM
PYKOBOACTBE MO SKCryaTaLuu.

NPOBJIEMA

PELUEHUE

[Buratens
He paboTaet

MpoBepkTe cocTosiHUE
anekTpokabers, BUIIKU U PO3ETKM.

YbeguTech, YTO NyCKOBON
BbIKIKOYaTENb YCTAHOBMEH
B nonoxexune «BKIL» (1).

Mpwn
BCacCblBaHUA
Mnbinb

[MpoBepsTe NpaBunbLHOCTL
YCTaHOBKM (OUIILTPOB.

Y6eantech, YTo UNLTPbI HE

Cuna
BCacblBaHUSA
ocnabesaet

OuncTtnTe OT 3acopeHui
BCaCbIBalOLLyI0 HACafKy,
BCaCbIBaloLLlyto TPy6Y,
BCaCbLIBAOLLMIA LLUTAHT UIN
UnbLTPLI.

3ameHuTe GyMaxxHbIA UNK TKaHbIA
MELLIOK.

MpoBepkTe NPaBUMBHOCTL
YCTaHOBKW (PUIILTPOB.

BbIXOAUT NoBPEXAEHbI; MPU HEObXoAMMOCTH
Hapyxy 3aMeHuTe.
MpoBepeTe, YTO YNNoTHUTENM
(UNLTPOB YCTAHOBMEHBI HA MECTe
1 3adOMKCUPOBaHDI.
He pabota- |[MpvcnylwaiiTech K NoLenkvBaHunio
€T cUCTeMa | 3NEeKTPOMarH1MToB, YTOObI
aBTOMa- ybennTbCs, YTO MEXaHU3M O4UCTKM
TUYECKOM ¢unbTpoB paboTtaert.
OUUCTKU
dunsTpoB
OnekTpo- YbeauTtech, Y4TO NycKOBOM
WHCTPYMEHT | BbIKIOYaTENb YCTAHOBIEH
He BKIoYa- | B nonoxenve «AKTUBALINA»
eTcs. ().

OuuncTuTe Unm 3ameHnTe PUNLTPBbI.

OnopoxHUTE EMKOCTD
nbinec6opHuka. CMm. pasgen
«3KennyaTtauusy, nogpasgen
«OnopoxHeHuUe éMKocmu
nbinec60opHUKay.
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PYCCKWUW A3bIK

3awmTa oKpyxarLieun cpeabl

PaspenbHbii cbop. [laHHoe nagenve
Henb3s YTUI3NpoBaTh BMECTe
C 0ObIYHbIMW BbITOBLIMI OTXO4AMMU.

[ |

Ecnn ogHaxapbl Bbl 3axoTute 3ameHnTh Bawe
nsgenve DEWALT vnnu Bbl 6onblue B HeM He
Hy>X[laeTecb, He BblIOpacbiBanTe ero BMecTe

¢ GbIToBbIMK OTX04amMK. OTHecuTe nsgenve

B cneumarnbHblil NPUEMHbIN MyHKT.

@ PaspenbHbIfi cbop usgenuii
C UCTEKLUMM CPOKOM CIyxObl 1 UX

% <9 ynaKkoBOK MO3BOMSIET NyckaTb
1X B nepepaboTKy 1 NOBTOPHO
ucnonb3oBath. Vcnonb3oBaHue
nepepaboTaHHbIX MaTep1asos
MOMOraeT 3aLLmLLaTh OKPYXKakoLLyo
cpefly OT 3arpsi3HEHUs! U CHIDKaeT
pacxof, CbipbeBbIX MaTepuarnos.

MecTHoe 3akoHOAATENLCTBO MOXKET 06ecneynTb
060p CTapbIX AMEKTPUHECKNX NPOAYKTOB OTAENTbHO
oT 6bITOBOTO MyCOpa Ha MyHUUMNanbHbIX cBarnkax
OTXOAOB, 11 Bbl MOXeTe caaeaTb UX B TOPrOBOM
npeanpuaTn npu NOKynke HOBOro usaenus.

dupma DEWALT obecneunBaeT nprem

1 nepepaboTKy OTCMYXMBLUMX CBOW CPOK U3AENuiA
DeWALT. YTo6bl BOCNOMNb30BaTLCS 3TOW YCIyrou,
Bbl moxeTe caath Balue nsgenve B nobon
aBTOPW30BAHHbIN CEPBUCHbBIN LIEHTP, KOTOPBIN
cobupaet ux no Haluemy nopyyeHuio.

Bbl MOXeTe y3HaTb MecTo HaxoxaeHus Bawuero
GrivpkaiiLLero aBTOpM30BaHHOTO CEPBVCHOTO
LeHTpa, obpatBLLMCL B Bal mecTHbI oduc
DeWALT no agpecy, ykazaHHOMY B fJaHHOM
PYKOBOACTBE MO 3Kkcnyataumn. Kpome Toro,
CMUCOK aBTOPM30BaHHbIX CEPBUCHbBIX LIEHTPOB
DeWALT v nomnHyto nHdopmaLuumio 0 Hallem
nocnenpoaaxHoM 0BCnyXvBaHUM U KOHTaKTax
Bbl MOXeTe HaNTK B MHTEPHETE Mo agpecy:
www.2helpU.com.

zst00223532 - 17-01-2013
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Eesti AS Tallmac Tel.: +372 6562999
Mustame tee 44 Faks.: +372 6562855
EE-10621 Tallinn

Latvija Bebri un Partneri Tel.:  00371-7371247

Sarlotes 16 Fax: 00371-7372790
Riga, LV-1001
LIC GOTUS SIA Tel.: +371 67556949
Ulbrokas Str. Fax: +37167555140
Riga, 1021

Lietuva HARDIM Tel.. 00370-5273 73 59
Zirmany g. 1392 Fax: 00370-5273 74 73
09120 Vilnius
Elremta Tel.: 00370-37370138
Neries kr. 16E Fax: 00370-37350108

48402 Kaunas

Teavet lahima teenindaja kohta leiate veebisaidilt:
www.2helpu.com

Informaciju par tuvako servisa parstavi meklgjiet majas lapa:
www.2helpu.com

Informacijg apie artimiausias remonto dirbtuves rasite tinklalapyje:
www.2helpu.com
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