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LATVIESU

LENKZAGIS
DWS780

Apsveicam!

Jus izvelejaties DeWALT instrumentu. DeWALT
ir viens no uzticamakajiem profesionalu
elektroinstrumentu lietotaju partneriem, jo tam
ir ilggadiga pieredze instrumentu izveidé un
novatorisma.

Tehniskie dati
DWS780

Spriegums Ve 230

Apvienota Karaliste un Irija Vi 2301115
Veids 10
leejas jauda W 1675
Asmens diametrs mm 305
Asmens iekS€jais diametrs mm 30
Asmens biezums mm 18
Maks. asmens atrums min-* 1900-3800

Apvienota Karaliste un Trija min’* 1600-3600
Maks. $kérszagésanas platums 90° mm 349
Maks. lenkzagésanas platums 45°  mm 244
Maks. zagésanas dzilums 90° mm 112
Maks. slipas $kérszagésanas
dzilums 45° mm 56
Lenkis (maks. pozicijas) pa kreisi 50°

pa labi 60°
Sagazums (maks. pozicijas) pa kreisi 49°
pa labi 49°

0° lenkis

Galigais platums maks.

augstuma 112 mm mm 299

Galigais platums maks.

augstuma 110 mm mm 303

Galigais augstums maks.

platuma 345 mm mm 76
45° lenkis pa kreisi

Galigais platums maks.

augstuma 112 mm mm 200

Galigais augstums maks.

platuma 244 mm mm 76
45° lenkis pa labi

Galigais platums maks.

augstuma 112 mm mm 211

Galigais augstums maks.

platuma 244 mm mm 76

45° sagazums pa kreisi
Galigais platums maks.

augstuma 63 mm mm 268
Galigais augstums maks.
platuma 345 mm mm 44

45° sagazums pa labi
Galigais platums maks.

augstuma 62 mm mm 193

Galigais augstums maks.

platuma 345 mm mm 28
Automatisko asmens bremzu laiks s <10
Svars kg 254
L, (skanas spiediens) dB(A) 93
K., (skanas spiediena neprecizitate) dB(A) 3,0
L, (skanas jauda) dB(A) 100
K (skanas jaudas neprecizitate) dB(A) 3,0

Vibraciju kopgjas vértibas (tris asu vektoru summa) ir noteiktas
atbilstosi EN 61029:
Vibraciju emisijas vértiba ah
ah= m/s’ <25
Neprecizitate K = m/s’ 1,5

Saja informacijas lapa noradita vibraciju emisijas
vértiba ir izmérita saskana ar standarta parbaudes
metodi, kas noradita EN 61029, un to var izmantot
viena instrumenta salidzina$anai ar citu. So vértibu
var izmantot, lai iepriek$ novértétu iedarbibu.

BRIDINAJUMS! Deklaréta vibraciju

A emisijas vértiba attiecas uz instrumenta
galveno paredzéto lietoSanu. Tomér
vibraciju emisija var atSkirties atkariba
no ta, kadiem darbiem instrumentu
lieto, kadus piederumus tam uzstada
vai cik labi veic ta apkopi. Sados
gadijumos var ievérojami palielinaties
iedarbibas limenis visa darba
laikposma.

Novértéjot vibraciju iedarbibas imeni,
lidztekus darba reZimam ir janem

VEra ari tas laiks, kad instruments ir
izslégts vai darbojas tuk$gaita. Sados
gadijumos var ievérojami samazinaties
iedarbibas limenis visa darba
laikposma.

Nosakiet ari citus droSibas pasakumus,
lai aizsargatu operatoru no vibracijas
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iedarbibas, pieméram, javeic
instrumentu un piederumu apkope,
jardpéjas, lai rokas batu siltas,
jaorganizé darba gaita.

Drosinataji

Eiropa 230 Vinstrumenti 10 ampéri, baroSanas
avota

Apvienota

Karaliste un Trija 230 V instrumenti 13 ampéri,
kontaktdaksas

Apvienota

Karaliste un Trija 115 V instrumenti 16 ampéri,
kontaktdaksas

Definicijas leteikumi par dro-
Sibu

Turpmak redzamajas definicijas izskaidrota
signalvardu nopietnibas pakape. Ludzu, izlasiet
S0 rokasgramatu un pievérsiet uzmanibu Siem
apzimé&jumiem.
BISTAMI! Norada draudo$u bistamu
A situaciju, kuras rezultata, ja to
nenovérs, iestajas nave vai tiek gati
smagi ievainojumi.
BRIDINAJUMS! Norada iespé&jami
A bistamu situaciju, kuras rezultata, ja to
nenovérs, var iestaties nave vai gat
smagus ievainojumus.
UZMANIBU! Norada iespé&jami
bistamu situaciju, kuras rezultata, ja to
nenovérs, var gat nelielus vai vidéji
smagus ievainojumus.
IEVERIBAI! Norada situaciju, kuras
rezultata negust ievainojumus, bet,
Ja to nenovérs, var sabojat ipasumu.

Apzimé elektriskas stravas trieciena

risku.
& Apzimé ugunsgréka risku.

EK atbilstibas deklaracija
MASINU DIREKTIVA

C€

DWS780

DeWALT apliecina, ka izstradajumi, kas aprakstiti
tehniskajos datos, ir razoti saskana ar Sadiem
dokumentiem: 2006/42/EK, EN 61029-1,

EN 61029-2-9.

Sie izstradajumi atbilst arT Direktivam 2004/108/EK
un 2011/65/ES. Lai iegutu sikaku informaciju,

l0dzu, sazinieties ar DeWALT turpmak minétaja
adresé vai skatiet rokasgramatas pédéjo vaku.

Persona, kas Seit parakstijusies, atbild par tehnisko
datu sagatavoSanu un DeWALT varda izstrada So
apliecinajumu.

X fobma

Horst Grossmann

InZeniertehniskas un instrumentu izveides nodalas
priekSseédétaja vietnieks

DeWALT, Richard-Klinger-Strasse 11,

D-65510, Idstein, Germany

01.11.2011.

Drosibas noradijumi

BRIDINAJUMS! Ekspluatéjot

@ elektroinstrumentus, vienmeér jaievéro
droSibas profilakses pasakumi, lai
samazinatu ugunsgréka, elektriskas
stravas trieciena un ievainojuma risku,
tostarp Sadi:

Pirms 8T instrumenta ekspluatacijas izlasiet
visus noradijumus un saglabgjiet tos turpmakam
uzzinam.

SAGLABAJIET 30 ROKASGRAMATU
TURPMAKAM UZZINAM.

Visparigi drosibas noradijumi
1. Rapéjieties, lai darba zona butu tira.

Nesakartota darba zona un darbagaldos var
gat ievainojumus.

2. Nemiet véra darba zonas vidi.

Nepaklaujiet instrumentu lietus iedarbibai.
Nelietojiet instrumentu mitros vai slapjos
apstaklos. Ripéjieties, lai darba zona bitu
labi apgaismota (250-300 luksi). Nelietojiet
instrumentu vieta, kur pastav ugunsgréka vai
spradziena risks, — t.i., viegli uzliesmojosu
Skidrumu vai gazu tuvuma.

3. Aizsardziba pret elektriskas stravas
triecienu.

Nepieskarieties iezemétam virsmam
(pieméram, caurulém, radiatoriem, plitim un
ledusskapjiem). Ekspluatéjot instrumentu
smagos apstak|os (pieméram, liela mitruma,
kad rodas metala sanesi, u.c.), elektrodrosibu
varétu uzlabot, pievienojot izoléjoSu
parveidotaju vai ierici ar zeméjuma jaudas
slédzi.
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10.

11.

12.

13.

. Nelaujiet tuvuma atrasties nepiederosam

personam.

Nelaujiet nepiederosam personam, ipasi
bérniem, aiztikt instrumentu vai pagarinajuma
vadu, un nelaujiet viniem atrasties darba zona.

. Novietojiet glabasana instrumentu, kas

netiek lietots.

Kad instruments netiek lietots, tas jaglaba
sausa, cieSi noslégta un bérniem nepieejama
vieta.

. Nelietojiet instrumentu ar spéku.

Ar pareizi izvélétu instrumentu ta efektivitates
robezas paveiksiet darbu daudz labak un
drosak.

. Lietojiet pareizo instrumentu.

Neizmantojiet mazus instrumentus darbiem,
kam paredzéti lielas noslodzes instrumenti.
Nelietojiet instrumentus mérkiem, kam tie nav
paredzéti, pieméram, nelietojiet ripzagus, lai
zagétu koku zarus vai pagales.

. Valkajiet piemérotu apgérbu.

Nevalkajiet valigu apgérbu vai rotaslietas, jo
tie var iekerties kustigajas detalas. Stradajot
ara, ieteicams lietot apavus ar neslidosu zoli.
Valkajiet piemérotu galvassegu, lai apsegtu
garus matus.

. Lietojiet personigo aizsargaprikojumu.

Vienmér valkgjiet aizsargbrilles. Lietojiet sejas
vai puteklu masku, ja darba laika rodas putekli
vai lidojoSas dalinas. Ja $is dalinas varétu

bdt [oti karstas, valkgjiet ari karstumizturigu
priek$autu. Vienmér valkgjiet ausu aizsargus.
Vienmér valkgjiet aizsargkiveri.

Pievienojiet putekju savaksanas ierici.

Ja instrumentam ir paredzéts pievienot putekiu
atstiknéSanas un savak$anas ierices, obligati
tas pievienojiet un ekspluatéjiet pareizi.
Lietojiet vadu pareizi.

Lai vadu atvienotu no kontaktligzdas, to
nedrikst raut. Netuviniet vadu karstumam,
ellai un asam Skautném. Instrumentu nedrikst
parnésat, turot aiz vada.

Nostipriniet apstradajamo materialu.

Lai turétu materialu, lietojiet spiles vai
skravspiles, ja iespéjams. Ta ir drodak, neka
turét ar roku, turklat abas rokas ir brivas
darbam ar instrumentu.

Nesniedzieties parak talu.

Vienmér ciesi staviet uz piemérota atbalsta un
saglabajiet lidzsvaru.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

Apkopi instrumentiem veiciet rapigi.

Rapéjieties, lai griezgjinstrumenti bitu asi

un tiri, nodro$inot kvalitativaku un droSaku
darbibu. levérojiet noradijumus par elloSanu un
piederumu nomaini$anu. Regulari parbaudiet
instrumentus un to bojgjuma gadjuma
remontéjiet tos pilnvarota apkopes darbnica.
Ruapéjieties, lai rokturi un slédzi vienmér

batu sausi, tiri un lai uz tiem nebdtu eflas un
smérvielas.

Atvienojiet instrumentu.

Ja instrumentu nelietojat, grasaties veikt
apkopi vai mainit piederumus, pieméram,
asmeni, uzgali un griezgjinstrumentu,
atvienojiet instrumentu no elektrotikla.

Nonemiet regulésanas atslégas un
uzgrieZnu atslégas.

Izveidojiet sev paradumu vienmér parbaudit,
vai pirms instrumenta ekspluatacijas visas
regulésanas atslégas un uzgrieZnu atslégas
no instrumenta ir nonemtas.

Nepielaujiet nejausu iedarbinasanu.

Instrumentu nedrikst parnésat, turot pirkstu
uz slédza. Pirms instrumenta pievienoSanas
elektrotiklam tas ir obligati jaizslédz.

Lietojiet tadu pagarinajuma vadu, kas
paredzéts lietoSanai arpus telpam.

Pirms ekspluatacijas parbaudiet pagaringjuma
vadu un, ja tas ir bojats, nomainiet pret jaunu.
Ekspluatéjot instrumentu arpus telpam,
izmantojiet tikai tadus pagaringjuma vadus,
kas paredzéti lietoSanai arpus telpam un ir
attiecigi markéti.

Saglabajiet modribu.

Skatieties, ko jius darat. Rikojieties sapratigi.
Nestradgjiet ar instrumentu, ja esat noguris vai
atrodaties narkotiku vai alkohola ietekmé.

Parbaudiet, vai nav bojatu detalu.

Pirms ekspluatacijas rapigi parbaudiet
instrumentu un baro$anas vadu, vai tie
darbojas pareizi un veic tiem paredzétas
funkcijas. Parbaudiet, vai kustigas detalas

ir pareizi savienotas un nav iestrégusas, vai
detalas nav bojatas, ka ari vai nav kads cits
apstaklis, kas varétu ietekmét ta darbibu.

Ja ir bojats aizsargs vai kada cita detala,
pilnvarotam apkopes centram japardpéjas par
pareizu salabo$anu vai nomainu, ja vien Saja
lietoSanas rokasgramata nav noradits citadi.
Bojati sledzi ir janomaina pilnvarotam apkopes
centram. Instrumentu nedrikst ekspluatét, ja to
ar sledzi nevar ne ieslégt, ne izslégt. Remontu
nedrikst veikt pasa spékiem.




LATVIESU

21.

BRIDINAJUMS! Lietojot jebkuru citu
piederumu vai papildierici, kas nav
ieteikta Saja lietoSanas rokasgramata,
vai veicot darbu, kas nav paredzéts
Sim instrumentam, var rasties
ievainojumu risks.

Uzticiet instrumenta apkopi kvalificétam
specialistam.

Sis elektroinstruments atbilst attiecigajiem
drodibas noteikumiem. Remontu drikst veikt
tikai kvalificéti specialisti, lietojot originalas
rezerves dalas, jo operatoram to veikt ir
arkartigi bistami.

Papildu drosibas noteikumi
lenkzagiem

Sis instruments ir aprikots ar fpa$i konfigurétu
baroS$anas vadu, ko drikst nomainit tikai
razotajs vai ta pilnvarots servisa parstavis.

Zagi nedrikst lietot nekadu citu materialu
zagésanai ka tikai to, ko ieteicis raZotajs.

So instrumentu nedrikst darbinat, ja nav
uzstaditi aizsargi vai ari ja tie nedarbojas
pareizi vai nav pareizi apkopti.

Zagéjot ar sagaztu asmeni, roksvirai ir jabat
ciesi nofiksétai.

Rdpéjieties, lai laukums visapkart instrumenta
zonai bitu laba kartiba un lai uz ta nebdtu
izbirusi tadi materiali k& skaidas un atgriezumi.

Izmantojiet pareizi uzasinatus zaga asmenus.
levérojiet maksimalo atrumu, kas atziméts uz
zaga asmens.

Izvélieties pareizo asmeni zagéjamam
materialam.

Pirms darba sak$anas parbaudiet visu
blokéSanas pogu un piestiprinato rokturu
ciesumu.

Ja zagis ir pievienots elektrobarosanas
avotam, nedrikst tuvinat rokas asmens celam.

Nekada gadijuma neméginiet instrumentu
strauji apturét, iespiezot asmenr kadu riku vai
tamlidzigi. Pretéja gadijuma var gt smagus
ievainojumus.

Pirms piederumu izmantoSanas izlasiet
lietoSanas rokasgramatu.

Nepareizi lietojot piederumus, var izraisit
bojajumus.

Darbojoties ar zaga asmeni, jalieto turétajs vai
Jjavalka cimdi.

Pirms lietosanas parbaudiet, vai zaga asmens
ir uzstadits pareizi.

.

.

.

.

.

Parliecinieties, vai asmens grieZas pareizaja
virziena.

Nelietojiet tadus asmenus, kuru izmérs ir
lielaks vai mazaks neka ieteicams. Pareizo
asmens atrumu skatiet tehniskajos datos.
Lietojiet tikai Saja rokasgramata noraditos
asmenus, kas atbilst EN 847-1.

Paméginiet lietot ipasi veidotus troksni
mazinodus asmenus.

Nelietojiet zaga asmenus, kas raZoti no
térauda, kas piemérots lielam atrumam.

Neizmantojiet saltizudus vai bojatus zaga
asmenus.

Nelietojiet abrazivas vai dimanta ripas.

Ar zagi nedrikst zageét, ja nav uzstadita
iezagésanas platne.

Ikreiz pirms darba sék$anas parbaudiet, vai
instruments ir stabila pozicifa.

Vispirms izpemiet asmeni no iezagéjuma
materiala, tikai péc tam atlaidiet slédzi.

Ventilatora nedrikst iespiest Kili, lai aizturétu
dzinéja ass kustibu.

NospieZot galvinas blokétaja atlaiSanas sviru
un nolaizot lejup roksviru, zaga asmens
aizsargs automatiski pacelas augsup; pacelot
roksviru, aizsargs nolaizas lejup pari asmenim.

Asmens aizsargu nedrikst pacelt ar roku
neviena cita gadijuma, iznemot, ja zagis ir
izslégts. Uzstadot vai nopemot zaga asmeni,
vai parbaudot z&agi, aizsargu var pacelt ar
roku.

Regulari parbaudiet, vai dzinéja atveres ir tiras
un tajas nav skaidu.

Nomainiet iezagésanas platni, kad ta nolietota.
Skatiet pievienoto rezerves dalu sarakstu.

Pirms apkopes veikSanas vai asmens
nomainiSanas atvienojiet instrumentu no
elektrotikla.

Instrumentu nedrikst tirit vai veikt tam apkopi,
Ja tas joprojam darbojas un ta galvina nav
augséja pozicija.

Ja zagésanas linijas noteiksanai izmantojat
lazeru, tam jabit 2. klases lazeram atbilstosi
EN 62471. Lazera diodi nedrikst nomainit
pret cita veida diodi. Ja lazers bojats, to drikst
remontét tikai pilnvarota remonta darbnica.

Aizsarga priekSpus€ ir nelielas spraudzinas,
lai darba laika materials bdtu labak redzams.
Lai art $is spraudzinas ievérojami mazina
skaidu atlékSanu uz visdm pusém, tomér tas
ir aizsarga atveres, un tadé/, skatoties caur
spraudzinam, vienmér ir javalka aizsargbrilles.

13
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Zagéjot kokmaterialus, pievienojiet zagi

puteklu savaksanas iericei. Vienmér nemiet

Véra faktorus, kas var ietekmét puteklu

daudzumu, pieméram:

— zagéjama materiala veids (skaidu plaksne
izdala vairak puteklu neka koksne);

— zaga asmens asums;
— pareizi noreguléts zaga asmens;

— puteklu savacéjs ar gaisa plismu ne
mazaku par 20 m/s.

Puteklu savaksanas iericei, ka ari parsegiem,
trok3na slapétajiem un atstuknétajiem jabat
pareizi noregulétiem.
» Lddzu, ievérojiet, ka trokSpa iedarbibu var
mazinat $&di faktori:
— tadu zaga asmenu lietosana, kuri rada
mazaku troksni;

— tikai labi uzasinatu zaga asmenu lietosana.

* Regulari veiciet instrumenta apkopi.

NodroSiniet piemérotu telpas vai darbagalda

apgaismojumul.

 Starplikdm un varpstas gredzeniem jaatbilst
Saja rokasgramata noraditajiem darba
mérkiem.

 Ja zagis darbojas un zaga galvina neatrodas
augséja pozicija, no zagésanas zonas nedrikst
aizvakt atgriezumus vai citas apstradajama
materiala dalas.

» Nezagéjiet apstradajamos materialus, kas ir
1saki neka 200 mm.

Instruments ir paredzéts sadiem

Skérszagéjama materiala maksimalajiem

izmériem, neizmantojot papildu balstu:

— maksimalais augstums: 112 mm

— maksimalais platums: 345 mm

— maksimalais garums: 600 mm

— Garaki materiali janostiprina ar piemérotu
papildu balstu, pieméram, balstu DE7080-
XJ vai stativu DE7023-XJ vai DE7033-XJ.
Pie ta ir ciesi japiestiprina apstradajamais
materials.

Ja notiek negadijums vai instruments
sabojajas, nekavéjoties izslédziet instrumentu
un atvienojiet to no elektrotikla.

Zinojiet par bojajumu un uzstadiet zagim
neparprotamus bridingjumus, lai neviens cits
to neekspluatétu.

Ja zagéjot asmens nospriist parmériga
spiediena spéka dé|, izslédziet instrumentu
un atvienojiet to no elektrotikla. Atbrivojiet

zaga asmeni no apstradajama materiala un
parbaudiet, vai tas brivi grieZas. leslédziet
instrumentu un saciet no jauna zagét, bet
Soreiz ar mazaku spéku.

» Nedrikst zagét vieglmetalu, jo ipasi magniju.

 Ja vien iespéjams, piestipriniet instrumentu
darbagaldam, izmantojot 80 mm garas
bultskraves ar 8 mm lielu diametru.

» Operatoram jabdt pienacigi apmacitam
instrumenta lietoSana, requlé$ana un
ekspluatacija.

* Pirms ekspluatacijas izvélieties pareizo zaga
asmeni apstradajamajam materialam.

« Lietojiet tikai tadus asmenus, kuru atrums, kas
noradits uz asmens, nav mazaks par atrumu,
kas noradits uz instrumenta.

* Ikreiz pirms zagésanas japarliecinas, vai
instruments atrodas uz stabilas un lidzenas
virsmas, lai neizkustétos.

Atlikusie riski
Ekspluatéjot zagus, parasti pastav art $adi riski:

— lievainojumi, kas radusies, pieskaroties
rotéjosam detalam.

Lai ar tiek ievéroti attiecigie drosibas noradijumi
un tiek uzstaditas droSibas ierices, daZzus atlikuSos
riskus nav iespéjams novérst. Tie ir $adi:

— dzirdes pasliktindSanas;

— negadijumu risks, ko izraisa rotéjosa zaga
asmens neredzamas dalas;

— levainojuma risks, mainot asmeni;
— pirkstu saspieSanas risks, atverot aizsargus.
— kaitéjums veselibai, ko izraisa putek|u

ieelposana, kuri rodas, zagéjot koksni, jo ipasi
ozolu, dizskabardi un MDF panelus.

Turpmakie faktori palielina elpoSanas traucéjumu
risku:

— zageéjot koksni, nav pievienots putek|u
savacejs;
— puteklu filtri nav iztirti, ka rezultata notiek
nepilniga puteklu savaksana.
Apziméjumi uz instrumenta
Uz instrumenta ir att€lotas $adas piktogrammas:
@ Pirms lietoSanas izlasiet lietoSanas
rokasgramatu.
Valkajiet ausu aizsargus.
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Valkajiet acu aizsargus.

ParvietoSanai piemérots
punkts.
@ Netuviniet rokas asmenim.

Neskatieties tiesi tiesi gaismas avota.

Bistama optiska radiacija.

DATUMA KODA NOVIETOJUMS (1A. ATT.)

Datuma kods (i), kura ir noradits ari razo$anas
gads, ir nodrukats uz korpusa.

Piemeérs:

2012 XX XX
Razo$anas gads

lepakojuma saturs
lepakojuma ietilpst:

1 salikts lenkzagis
asmens uzgrieznu atsléga
zaga asmens
puteklu maiss
materiala skava
lietoSanas rokasgramata
izvérsts skats

[EE G UL I U U Y

» Parbaudiet, vai parvadasanas laika nav bojats
instruments, ta detalas vai piederumi.

* Pirms ekspluatacijas veltiet laiku tam, lai
pilniba izlasitu un izprastu So rokasgramatu.

Apraksts (1A.-8. att.)

BRIDINAJUMS! Elektroinstrumentu
vai ta dalas nedrikst parveidot. To var
sabojat vai var gat ievainojumus.

-
>

. att.

. apak$égjais aizsargs

. galvinas blokétaja atlaiSanas svira
. darba rokturis

. parnésasanas rokturis

. dzin&ja korpuss

. dzingja korpusa uzgalis

. sliedes blokéSanas poga

oQ - O O 0 T o

. sliedes pozicijas regulé$anas skrive

. datuma kods
. sliedes
k. sagazuma skala

[ER—

. blokéSanas tapa

. ierobeZotaja reguléSanas poga
. ierobezotajs

. pamatnes ierobezotajs

. ierobs rokas atbalstam

galds

-~ 2 o o 5 3

. galda montazas caurumi
. lenka skala

-~ 0

. putek|u savak$anas atvere
u. lenka blokésanas rokturis
v. lenka fiksators
w. iezagésanas platne
1B. att.
X. sledza mélite
y. XPS™ ieslégSanas/izslégSanas slédzis
z. sparnuzgrieznis
aa. dziluma reguléSanas skrive
bb. rievosanas aizturis
cc. asmens uzgrieznu atsléga
dd. pamatne
ee. sagazuma blokéSanas poga
ff. 0° sagazuma aizturis
gg. siksnas parsegs
hh. elektroniska atruma reguléSanas ciparripa
Papildpiederumi
2. att.
ii. materiala pagarinajuma balsts DE7080-XJ
3. att.
ji- reguléjams garuma aizturis DE7051-XJ
4. att.
kk. apstradajama materiala skava DE7082-XJ
5. att.
Il. griestu listu zagésanas aizturis DE7084-XJ
6. att.
mm. puteklu maiss DE7053-XJ
7. att.
nn. stativs DE7023-XJ / DE7033-XJ
8. att.
oo. fiks&josi kronsteini DE7025-XJ
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PAREDZETA LIETOSANA

Sis DeWALT lenkzagis DWS780 ir paredzéts
profesionaliem koksnes, koka izstradajumu un
plastmasas zagésanas darbiem. Tas precizi,
vienkarsi un drosi veic $adus zagésanas darbus:
Skérszagésanu, garenzagésanu, slipu zagésanu
un lenkzagésanu.

Sis instruments ir paredzéts lieto$anai ar karbida
stiegrotu uzgali 305 mm nominalam asmens
diametram.

NELIETOJIET mitros apstak|os vai viegli
uzliesmojosu Skidrumu un gazu klatbatne.

Sie lenkzagi ir profesionalai lieto$anai paredzéti
elektroinstrumenti.

NELAUJIET bérniem aiztikt instrumentu. Ja $o
instrumentu ekspluaté nepieredz&jusi operatori,
vini ir jauzrauga.
BRIDINAJUMS! Neizmantojiet
instrumentus nolikam, kuram tie nav
tiem paredzéti.

« So instrumentu nav paredzéts ekspluatat
personam (tostarp bérniem), kam ir
ierobezotas fiziskas, sensoras vai psihiskas
spéjas vai trikst pieredzes un zinasanu, ja
vien tas neuzrauga persona, kas atbild par
vinu droSibu. Bérnus nedrikst atstat bez
uzraudzibas ar instrumentu.

Elektrodrosiba

Elektrodzingjs ir paredzéts tikai vienam noteiktam
spriegumam. Parbaudiet, vai baroSanas avota
spriegums atbilst kategorijas plaksnité noraditajam
spriegumam.

Sim DeWALT instrumentam ir dubulta

| izolaciia atoilstosi EN 60335, tapéc nav
jalieto iezeméts vads.

BRIDINAJUMS! 115 V instrumenti
jadarbina ar droSa izolgjo$a
parveidotgja palidzibu, un starp
primaro un sekundéaro tinumu jabat
iezemétam ekranam.

Ja barosanas vads ir bojats, tas ir janomaina pret
Tpasi sagatavotu vadu, kas pieejams DeWALT
remonta darbnicas.

BarosSanas vada kontaktdak-
Sas nomaina (tikai Apvienota-
jai Karalistei un Irijai)

Ja ir jauzstada jauna baroSanas vada
kontaktdaks$a:

* nekaitiga veida atbrivojieties no nederigas
kontaktdaksas;

* pievienojiet briino vadu pie kontaktdak$as
stravas terminala;

« pievienojiet zilo vadu pie neitrala terminala.

BRIDINAJUMS! Vadus nedrikst
pievienot pie zeméjuma terminala.

levérojiet uzstadisanas noradijumus, kas ietilpst
labas kvalitates kontaktdakSu komplektacija.
leteicamais drosinatajs: 13 A.

Barosanas vada kontaktdak-
Sas uzstadisana 115 V instru-
mentiem (tikai Apvienotajai
Karalistei un Irijai)

» Uzstaditajai kontaktdak$ai jaatbilst BS

EN 60309 (BS4343), 16 ampériem, zeméjuma
kontakta 4. pozicijai.

{: BRIDINAJUMS! Vada skavai vienmér
Jjabat pareizi un ciesi piestiprinatai pie
vada apvalka.

Pagarinajuma vada lietoSana

Ja ir vajadzigs pagarinajuma vads, lietojiet atzitu
trisvadu pagarinajuma vadu, kas ir piemérots ST
instrumenta ieejas jaudai (sk. tehniskos datus).
Minimalais vaditaja izmérs ir 1,5 mm?; maksimalais
garums ir 30 m.

Ja lietojat kabela rulli, vienmeér notiniet vadu no ta
pilntba nost.

SALIKSANA UN REGULESA-
NA

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu

A ievainojuma risku, pirms piederumu
uzstadisanas un nopemsanas,
uzstadijumu regulésanas vai
maini$anas vai ari remontdarbiem
izslédziet instrumentu un
atvienojiet to no barosanas avota.
Slédzim jaatrodas izslégta pozicija.
Instrumentam nejausi sakot darboties,
var gat ievainojumus.

IznemsSana no iepakojuma
(1A., 9. att.)

1. Atveriet karbu un érti iznemiet zagi, turot
aiz parnésasanas roktura (d), ka noradits 9.
attéla.

2. Novietojiet zagi uz lidzenas un taisnas
virsmas.
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3. Atlaidiet sliedes blokéSanas pogu (g) un
spiediet zaga galvinu atpakal, lai nofiksétu to
aizmuguréja pozicija.

4. Nedaudz nospiediet darba rokturi (c) un
izvelciet blokéSanas tapu ().

5. Turot nospiesto rokturi, pamazam atbrivojiet
spéku uz to un laujiet tam pacelties lidz galam
augsup.

UzstadiSana uz darbagalda
(1A. att.)

Visas Cetras kajas ir izveidoti caurumi (r), lai varétu
érti piestiprinat pie galda. Ir pieejami divu dazadu
lielumu caurumi, lai varétu izmantot dazada izméra
skraves. Pieskrivé$anai nav jaizmanto abi dazadie
caurumi, — izmantojiet tikai vienu no tiem.

Lai zagis neizkustétos, tas ir ciesi janostiprina

uz stabilas virsmas. Lai instruments batu
parvietojams, to var piestiprinat arf pie vismaz

12,7 mm (1/2 collas) bieza finiera gabala, ko péc
tam var piestiprinat pie instrumenta atbalsta vai
parvietot uz citu vietu un piestiprinat to tur.

PIEZIME. Piestiprinot $o instrumentu pie finiera
gabala, montazas skrives nedrikst bat izvirzitas
ta apaksdala. Finierim jaatrodas lidzeni uz
instrumenta atbalsta. Piestiprinot zagi darba
virsmai, nofikséjiet tikai uz blokésanas izcilpiem,
kur atrodas montazas skrivém paredzétie
caurumi. Ja nofiksésiet kada cita zaga vieta, tas
nedarbosies pareizi.

UZMANIBU! Lai asmens neiestrégtu
un darbs bdtu precizs, virsma, kur
uzstadits zagis, nedrikst bat grubulaina
vai ka citadi nelidzena. Ja zagis
Sapojas uz virsmas, palieciet zem
vienas no ta kajam planu materiala
gabalinu, lai zagis ciesi turétos uz
darba virsmas.

Zaga asmens maina vai jauna
asmens uzstadiSana

ASMENS NONEMSANA (10A.—10D. ATT))

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu

A ievainojuma risku, pirms piederumu
uzstadisanas un nonemsanas,
uzstadijumu regulésanas vai
mainiS$anas vai ari remontdarbiem
izslédziet instrumentu un
atvienaojiet to no barosanas avota.
Slédzim jaatrodas izslégta pozicija.
Instrumentam nejausi sékot darboties,
var gt ievainojumus.

 Nedrikst nospiest varpstas blokéSanas

pogu, kamér asmens vél darbojas vai
laiZzas lejup.

* Ar So lenkzagi nedrikst zagét
vieglmetalus, melnos metalus (téraudu
un dzelzi), skiedrbetona izstradajumus
vai mari.

* Lai atbrivotu apak$éjo aizsargu
(a), nospiediet galvinas blokétaja
atlaiSanas sviru (b), péc tam paceliet
apakséjo aizsargu lidz galam augSup.

1. Atvienojiet zagi no elektrotikla.

2. Paceliet roksviru aug$éja pozicija un celiet
apaks$éjo aizsargu (a) augsup Iidz galam.

3. Nospiediet varpstas blokéSanas pogu (qq),
vienlaikus uzmanigi ar roku grieZot zaga
asmeni, lidz tas ir noblokeéts.

4. Turot pogu nospiestu, otra roka panemiet
komplektacija ieklauto uzgrieznu atslégu (cc)
un ar to atskravéjiet asmens skravi. (Griezt
pulkstenraditaja virziena, kreisa vitne.)

5. Iznemiet asmens skravi (pp), aréjo fikséjoso
paplaksni (rr) un nonemiet asmeni (ss).
leks€jo fikséjoSo paplaksni (tt) var atstat uz
varpstas.

ASMENS UZSTADISANA (10A.—10D. ATT.)
1. Atvienojiet zagi no elektrotikla.

2. Kad roksvira ir pacelta un apaksgjais
aizsargs — atvérta pozicija, novietojiet asmeni
uz varpstas un iestatiet iekS€ja asmens skava
ta, lai asmens apakspuses zobi bitu vérsti

pret zaga aizmuguri.

3. Uzstadiet arégjo fikséjoSo paplaksni uz
varpstas.

4. levietojiet asmens skravi un, turot varpstas
blokéSanas pogu, ciesi pievelciet skrivi,
izmantojot komplektacija ieklauto uzgrieznu
atslégu. (Griezt pretéji pulkstenraditaja
virzienam, kreisa vitne.)

BRIDINAJUMS! levérojiet, ka zaga
asmens janomaina tikai tada veida,

ka seit noradits. Izmantojiet tikai

tadus zaga asmenus, kuri noradrti
tehniskajos datos; kat. Nr.: ieteicams
DT4260.

Zaga transportésana (1A., 1B.
att.)

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu smaga
ievainojuma risku, VIENMER pirms
transporté$anas nofikséjiet sliedes
blokéSanas pogu, lenka blokéSanas
rokturi, sagazuma blokéSanas rokturi,
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blokésanas tapu un ierobeZotagja
regulésanas pogas. Nekada gadijuma
neizmantojiet aizsargus zaga
transportésanai vai celSanai.

Lai varétu érti parvietot lenkzagi, virs zaga
roksviras atrodas parnésasanas rokturis (d).
« Lai transportétu zagi, nolaidiet galvinu lejup un
nospiediet blokéSanas tapu ().

 Lai instrumentu saliktu maksimali kompakta
veida, nofikséjiet sliedes blokéSanas pogu,
zaga galvinai atrodoties priek$éja pozicija,
noblokéjiet lenka roksviru talakaja lenkT pa
kreisi, iebidiet ierobezotaju (n) pilniba uz ieksu
un nofiksgjiet sagazuma blokéSanas pogu

(ee), zaga galvinai atrodoties vertikala pozicija.

Turiet zagi tikai aiz parnésasanas roktura (d)
vai ierobiem rokas atbalstam (p).

Funkcijas un kontrolierices

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu
ievainojuma risku, pirms piederumu
uzstadisanas un nonemsanas,
uzstadijumu regulésanas vai
mainisanas vai ari remontdarbiem
izslédziet instrumentu un
atvienojiet to no barosanas avota.
Slédzim jaatrodas izslégta pozicifa.
Instrumentam nejausi sakot darboties,
var gat ievainojumus.

LENKA KONTROLIERICES (11. ATT.)

Ar lenka blokéSanas roktura (u) lenka fiksatora
(v) palidzibu zagi var pagriezt 60° pa labi un 50°
pa kreisi. Lai pagrieztu zagi lenkT, paceliet lenka
blokéSanas rokturi, nospiediet lenka fiksatoru

un iestatiet lenka skala (s) vajadzigo lenki. Lai
nofiksétu lenki, nospiediet lenka blokéSanas
rokturi.

SAGAZUMA BLOKESANAS POGA (1B. ATT.)

Sagazuma blokésanas poga lauj sagazt zagi 49°
pa kreisi vai pa labi. Lai noregulétu sagazumu,
pagrieziet So pogu (ee) pretéji pulkstenraditaja
virzienam. Pavelkot 0° sagazuma atvieno$anas
kloki, zaga galvinu var viegli sagazt uz vienu vai
otru pusi. Lai nofiksétu, pagrieziet sagazuma
blokéSanas pogu (ee) pulkstenraditaja virziena.

0° SAGAZUMA ATVIENOSANA (1B. ATT.)

Sagazuma atvienosanas klokis (ff) paredzéts zaga
sagasanai pa labi pari 0° atzimei.

Ja tas ir aktivizéts, zaga galvina automatiski
apstajas pie 0°, pacelot augSup no kreisas

puses. Lai uz laiku sagaztu zagi uz labo pusi

pari 0° atzimei, pavelciet sagazuma blokéSanas
pogu (ee). Atlaizot $o pogu, no jauna aktivizéjas

atvieno$anas klokis. Sagazuma blokéSanas pogu
var nofiksét, pagriezot pogu par 180°.

0° sagazuma pozicija atvienoSanas klokis
nofikséjas vieta. Lai aktivizétu atvienoSanas
funkciju, mazliet sagaziet zagi pa kreisi.

45° SAGAZUMA ATVIENOSANA (12. ATT.)

Zagim ir divas sagazuma atvienosanas sviras —
pa vienai katra zaga pusé. Lai sagaztu zagi pa
kreisi vai pa labi pari 45° atzimei, nospiediet 45°
sagazuma atvienoSanas sviru (a1) uz aizmuguri.
Atrodoties aizmuguréja pozicija, zagi var sagazt
pari $o lenku atzimém. Ja zagi ir vajadzigs
nofiksét 45° sagazuma, pavelciet 45° sagazuma
atvienoSanas sviru uz prieksu.

SAGAZUMA AIZTURI GRIESTU LISTU
ZAGESANAI (12. ATT,)

Zagis ir aprikots ar precizi un atri iestatamu aizturi
griestu listu zagésanai uz kreiso vai labo pusi,
kuras novietotas uz lildzenas virsmas (sk. sadalu
Noradijumi griestu Ilistu zagésanai uz lidzenas
virsmas, izmantojot kombinétas funkcijas).
Sagazuma aizturi griestu Iistu zagésanai (a3) var
pagriezt ta, lai saskartos ar listes reguléSanas
skravi.

Lai sagazuma aizturi griestu ITstu zagésanai
apgrieztu otradi, izskravéjiet sprostskravi, 22,5°
sagazuma aizturi (a2) un 30° sagazuma aizturi
griestu listu zagésanai (a3). Apvérsiet sagazuma
aizturi griestu listu zagésanai (a3) ta, lai 33,86°
atzime batu vérsta augSup. No jauna pieskravéjiet
22,5° sagazuma aizturi un sagazuma aizturi
griestu [istu zagésanai. Precizitates iestatijums
netiek izmainits.

22,5° SAGAZUMA AIZTURI (12. ATT.)

Sis zagis ir aprikots ar precizi un atri iestatamu
22,5° sagazuma aizturi zagésanai uz kreiso vai
labo pusi 22,5° sagazuma aizturi (a2) var pagriezt
ta, lai saskartos ar listes reguléSanas skravi (zz).

SLIEDES BLOKESANAS POGA (1A. ATT.)

Sliedes blokéSanas poga (g) paredzéta, lai uz

sliedém (j) ciesi nostiprinatu zaga galvinu un ta
neizkustétos. Tas ir vajadzigs dazu zagésanas
darbu paveik$anai un zaga transporté$anai.

RIEVOSANAS AIZTURIS (1B. ATT.)

RievoSanas aizturis (bb) ierobezo asmens
zagesanas dzilumu. ST funkcija ir noderiga,
ierievojot materialu vai veicot dzilus vertikalus
iegriezumus. Pagrieziet rievoSanas aizturi uz
priekSu un ar dziluma reguléSanas skravi (aa)
iestatiet vajadzigo zagésanas dzilumu. Nofiksgjiet
So iestatijumu, pievelkot sparnuzgriezni (z).
Pagriezot rievoSanas aizturi uz aizmuguri, $
funkcija tiek atvienota. Ja dziluma reguléSanas
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skrive ir parak ciesa, lai to atskrivétu ar roku, var
izmantot komplektacija ieklauto asmens uzgrieznu
atslégu (cc).

BLOKESANAS TAPA (1A. ATT)

BRIDINAJUMS! Blokésanas tapu
lietojiet tikai tad, ja parnésajat vai
uzglabajat zagi. Blokésanas tapu
NEDRIKST lietot zagésanas darba
laika.
Lai zaga galvinu noblokétu apak$éja pozicija,
nospiediet galvinu lejup, iespiediet tapu (1) uz
iekSpusi un atlaidiet zaga galvinu. Tadégjadi zaga
galvina ir cieSi nofikséta apaks$éja pozicija un zagis
neizkustas. Lai atlaistu galvinu, nospiediet to lejup
un izvelciet tapu ara.

PRETSLIDES BLOKESANAS SVIRA (13., 23.
ATT)

Pretslides blokéSanas svira (a6) lauj novietot zagi
tada pozicija, lai batu vieglak zagét gridas listes
vertikala veida, ka noradits 23. attela.

Regulésana

Sis lenkzagis ir precizi un pilntba noreguléts
ripnica. Ja parvadasanas, parvietosanas vai
citu iemeslu dé| ir vajadzigs no jauna noregulét,
ieverojiet turpmakos noradijumus, lai noregulétu
zagi. Kad tas ir paveikts, Siem regul&jumiem ir
japaliek preciziem.

LENKA SKALAS REGULESANA (11., 14. ATT)

1. Atlaidiet lenka blokéSanas rokturi (u) un
groziet lenka roksviru, lidz lenka fiksators (v) to
nofiksé 0° lenka pozicija. Nenofikséjiet lenka
blokéSanas rokturi.

2. Novietojiet stlreni pret zaga ierobezZotaju
un asmeni, ka noradits. (Nepieskarieties ar
stlreni asmens zobu galiem, citadi mérjjums
bis neprecizs.)

3. Ja asmens nav precizi perpendikulari pret
ierobezotaju, atskrivéjiet visas Cetras skrives
(ww), ar ko piestiprinata lenka skala (s), un
parbidiet lenka blokéSanas rokturi un skalu pa
kreisi vai pa labi, lldz asmens ir perpendikulari
ierobezotajam, izmérot ar streni.

4. No jauna pieskravéjiet visas Cetras skraves.
Saja bridTl nepievérsiet uzmanibu radijumam,
pret kuru vérsts lenka raditajs (uu).

LENKA RADITAJA REGULESANA (11. ATT.)

1. Atbrivojiet lenka blokéSanas rokturi (u), lai
lenka roksviru novietotu nulles pozicija.

2. Turot lenka blokéSanas rokturi atbrivota
pozicija, pagrieziet lenka roksviru pret nulles
atzimi, l1dz lenka fiksators nokliksk vieta.

3. Nolasiet lenka raditaja (uu) radijumu

lenka skala (s), ka noradits 11. attéla. Ja
raditajs neatrodas precizi pret nulles atzimi,
atskraveéjiet lenka raditaja skravi (v v), turot
raditaju nekustigi, péc tam parvietojiet raditaju
un pievelciet skravi.

SAGAZUMA TAISNLENKA REGULESANA

ATTIECIBA PRET GALDU (1A, 1B., 12., 15.

ATT.)

1. Lai asmeni noregulétu taisna lenkT pret galdu,
ar blokésanas tapas palidzibu nofikségjiet
roksviru apakséja pozicija.

2. Novietojiet stareni pret galdu t3, lai tas
neatrastos uz zobu galiem.

3. Atlaidiet sagazuma blokéSanas pogu (ee)
un parliecinieties, vai roksvira ir ciesi pret 0°
sagazuma aizturi.

4. Ar 13 mm (1/2 collas) asmens uzgrieznu
atslégu (cc) grieziet 0° sagazuma reguléSanas
skravi (a5), ciktal vajadzigs, lai asmens
sagazums batu 0° attieciba pret galdu.

SAGAZUMA RADITAJU REGULESANA
(12. ATT)

Ja sagazuma raditaji (yy) nav pret nulles atzimi,
atskraveéjiet katru skravi (xx), ar ko piestiprinats
katrs sagazuma raditajs, un péc vajadzigas
parvietojiet raditajus. Pirms paréjo sagazuma
skrdvju reguléSanas japarbauda, vai 0° sagazums
ir precizs un ir iestatiti sagazuma raditaji.

SAGAZUMA AIZTURA REGULESANA 45° PA
LABI UN PA KREISI (1B., 12. ATT.)

Sagazuma aiztura regulé$ana 45° pa labi

1. Atlaidiet sagdzuma blokéSanas pogu (ee) un
pavelciet 0° sagazuma aizturi (ff), lai atvienotu
0° sagazuma aizturi.

2. Ja zagis ir sagazts lidz galam pa labi un
sagazuma raditajs (yy) neatrodas precizi pret
45° atzimi, ar 13 mm (1/2 collas) asmens
uzgrieznu atslégu (cc) pagrieziet kreisas
puses 45° sagazuma reguléSanas skrivi (a4),
lldz sagazuma raditajs atrodas pret 45° atzimi.

Sagazuma aiztura reguléSana 45° pa kreisi
1. Atbrivojiet sagazuma bloké$anas pogu un
sagaziet zaga galvinu pa kreisi.

2. Ja sagazuma raditajs neatrodas precizi
pret 45° atzimi, pagrieziet labas puses 45°
sagazuma reguléSanas skravi, lidz sagazuma
raditajs atrodas pret 45° atzimi.

SAGAZUMA AIZTURA [ESTATISANA PRET
22,5° (VAI 30°) ATZIMI (1B., 12. ATT.)

PIEZIME. Sagazumu regulgjiet tikai tad, kad ir
noreguléts 0° sagazums un sagazuma raditaji.
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Lai iestatitu 22,5° sagazumu pa kreisi, izvelciet
kreisas puses 22,5° sagazuma aizturi (a2).
Atbrivojiet sagazuma blokéSanas pogu (ee) un
sagaziet zaga galvinu Iidz galam pa kreisi. Ja
sagazuma raditajs neatrodas precizi pret 22,5°
atzimi, ar 10 mm (7/16 collas) asmens uzgrieznu
atslégu pagrieziet listes regulé$anas skrivi (zz),
kas saskaras ar sagazuma aizturi, lldz sagazuma
raditajs atrodas pret 22,5° atzimi.

Lai iestatitu 22,5° sagazumu pa labi, izvelciet labas
puses 22,5° sagazuma aizturi. Atlaidiet sagazuma
blokéSanas pogu un pavelciet 0° sagazuma aizturi
(ff), lai atvienotu 0° sagazuma aizturi. Ja zagis ir
sagazts lidz galam pa labi un sagazuma raditajs
neatrodas precizi pret 22,5° atzimi, ar 10 mm
(7116 collas) asmens uzgrieznu atslégu pagrieziet
[istes reguléSanas skrivi, kas saskaras ar
sagazuma aizturi, Ildz sagazuma raditajs atrodas
precizi pret 22,5° atzimi.

IEROBEZOTAJA REGULESANA (1A. ATT,)

lerobeZotaja augSdalu var noregulét t3, lai
nodrosinatu atbilstosu atstarpi zagésanai pilna
sagazuma pozicija 49° lenki pa kreisi vai pa labi.
1. Lai noregulétu katru ierobezotaju (n),
atbrivojiet ierobezotaja reguléSanas pogu (m)
un izvelciet ierobezotaju ara.
2. Ar izslégtu zagdi veiciet izméginajumu un
parbaudiet atstarpi.
3. Noreguléjiet ierobezotaju ta, lai tas batu
péc iespéjas tuvak asmenim, nodrosinot
maksimalu balstu materialam un netraucéjot
roksviras kustibai augSupejosa un lejupejosa
virziena.
4. CieSi pievelciet ierobezotaja reguléSanas
pogu.
5. Kad darbs ar sagaztu zagi ir pabeigts,
novietojiet ierobezotaju atpakal.
Veicot dazus zagésanas darbus, vélams
ierobeZotajus novietot tuvak asmenim. Lai to
paveiktu, paskrivéjiet ara ierobezotaja regulésanas
pogas (m) par diviem apgriezieniem un novietojiet
ierobeZotajus tuvak asmenim neka parasti, peéc
tam pievelciet ierobezotaja reguléSanas pogas.
Vispirms veiciet izméginajumu, lai parbauditu, vai
asmens nesaskaras ar ierobezZotajiem.
PIEZIME. lerobeZotaju virzisanas rievas var
uzkraties zaga skaidas. Iztiriet virziSanas rievas ar
suku vai zema spiediena gaisa plismu.

AIZSARGA DARBIBA UN REDZAMIBA

(1A. ATT.)

Zaga apakséjais aizsargs (a) ir paredzéts tam,
lai automatiski atsegtu asmeni, kad roksvira tiek

nolaista lejup, un nosegtu asmeni, kad roksvira tiek
pacelta.

Uzstadot vai nonemot zaga asmeni, vai

parbaudot zagi, aizsargu var pacelt ar roku.
NEKADA GADIJUMA NEPACELIET APAKSEJO
AIZSARGU AR ROKU, IZNEMOT, JAASMENS IR
PARSTAJIS DARBOTIES.

IEZAGESANAS PLATNU REGULESANA

(1A. ATT.)

Lai noregulétu iezagésanas platnes (w),
atskraveéjiet skrlves, ar ko tas ir piestiprinatas.
Noregulgjiet platnes t3, lai batu péc iespé&jas tuvak
asmenim, tomér netraucéjot ta kustibu.

Ja ir iezagésanas platumam jabat 0, noregulgjiet
iezagésanas platnes péc iespéjas tuvak vienu
otrai. Tagad tas var |Enam zagét ar asmeni, lai
starp asmeni un iezagésanas platném ir iesp&jami
vismazaka atstarpe.

VIRZOSO SLIEZU REGULESANA (1A. ATT.)
Regulari parbaudiet sliedes (j), vai nav brivgajiena
un atstarpes.

Sliedes var noregulét ar pozicijas regulésanas
skravi (h). Lai samazinatu atstarpi, ar 4 mm
sesSstiru uzgrieznu atslégu pakapeniski grieziet
pozicijas reguléSanas skravi pulkstenraditaja
virzien3, vienlaikus bidot zaga galvinu uz prieksSu
un atpakal.

LENKA BLOKETAJA REGULESANA (1A, 16.
ATT.)
Lenka fikséSanas stienis (a7) ir janoregulé, ja zaga
galds kustas tad, kad lenka blokéSanas rokturis ir
nofikséts (apaks$éja pozicija).
1. Atbrivojiet lenka blokéSanas rokturi (u)
(aug$éja pozicija).
2. Ar 13 mm (1/2 collas) uzgrieznu atslégu
atskravéjiet lenka fikséSanas stiena
kontruzgriezni (a8).

3. Ar plakangala skravgriezi pievelciet lenka
fikséSanas stieni, griezot to pulkstenraditaja
virziena, ka noradits 16. attéla. Grieziet
fikséSanas stieni, lidz tas ir ciesi pievilkts, péc
tam atskravéjiet pa vienu apgriezienu pretéji
pulkstenraditaja virziena.

4. No jauna nofikséjiet lenka blokétaju jebkura
lenka skalas vietd, iznemot pret atzimi,
pieméram, 34° lenkl, un parliecinieties, vai
galds negriezas.

5. Pievelciet kontruzgriezni.

Pirms ekspluatacijas

» Uzstadiet piemérotu zaga asmeni. Nedrikst
lietot parak nolietotus asmenus. Maksimalais
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instrumenta rotacijas atrums nedrikst parsniegt
asmens rotacijas atrumu. Neizmantojiet
abrazivas ripas.

» Nezaggjiet loti mazus materiala gabalinus.

+ Zagg&jot asmenim jakustas brivi. Nespiediet
parak spécigi.

» Pirms zagésanas nogaidiet, [1dz dzingjs
darbojas ar pilnu jaudu.

» Parbaudiet visu blokéSanas kloku un rokturu

cieSumu.

Nostipriniet apstradajamo materialu.

+ Lai arT ar $o zagi iesp&jams sazagét koksni
un krasaino metalu, Sie lietoSanas noradijumi
attiecas tikai uz koksnes zagésanu. Tadi pasi
nosacijumi attiecas uz citiem materialiem. Ar
$o zagi nedrikst zagét materialus no metala
(térauda un dzelzs), Skiedrbetonu vai mari!

+ Vienmeér jaizmanto iezagésanas platne.
Nedarbiniet instrumentu, ja iezagésanas
sprauga ir plataka neka 10 mm.

EKSPLUATACIJA

Ekspluatacijas noradijumi

BRIDINAJUMS! Vienmér ievérojiet $os
drosibas noradijumus un spéka esosos
normativos aktus.

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu
ievainojuma risku, pirms piederumu
uzstadisanas un nopemsanas,
uzstadijumu regulésanas vai
mainisanas vai ari remontdarbiem
izslédziet instrumentu un
atvienojiet to no barosanas avota.
Slédzim jaatrodas izslégta pozicifa.
Instrumentam nejausi sakot darboties,
var gat ievainojumus.

Lai izvélétos vajadzibam vispiemérotako asmeni,
sk. iedaju Zaga asmeni sadala Papildpiederumi .

Instrumentam jabdt novietotam 3, lai galda
augstums un stabilitate atbilstu ergonomikas
prasibam. Instrumenta atraSanas vieta jaizraugas
tada, kas operatoram ir labi parredzama un kura
vinam ir pietiekami daudz brivas vietas visapkart
instrumentam, lai varétu netraucéti apstradat
materialus.

Lai mazinatu vibracijas radito ietekmi, raugieties,
lai apkartéja temperatira nebdtu parak zema,
instruments un piederumi bitu laba darba kartiba
un apstradajama materiala izmérs atbilstu
instrumenta prasibam.

Lietotajiem Apvienotaja Karalisté jaiepazistas
ar ,1974. gada kokapstrades darbagaldu

noteikumiem” un visiem to turpmakiem
grozijumiem.

Pievienojiet zagi 60 Hz elektrotiklam. Spriegumu
skatiet datu plaksnité. Novirziet vadu t3, lai tas
netraucétu darbam.

Pareizs kermena un roku novi-
etojums (17A., 17B. att.)

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu smaga
ievainojuma risku, VIENMER turiet
roku pareizi, ka noradits 17A. attéla.

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu
smaga ievainojuma risku, VIENMER
saglabdjiet cieSu tvérienu, lai batu
gatavs negaiditai reakcijai.

» Rokas nedrikst turét zagésanas vietas
tuvuma. Turiet rokas vismaz 152 mm (6 collu)
attdluma no asmens.

» Zagejot turiet materialu ciesi pie galda un pret
ierobezotaju. Netuviniet rokas, lidz slédzis
nav atlaists un asmens nav pilniba parstajis
darboties.

+ PIRMS ZAGESANAS VIENMER

VEICIET PARBAUDI (NEPIEVIENOJOT
INSTRUMENTU ELEKTROTIKLAM),

LAI PARBAUDITU ASMENS CELU.
NESAKRUSTOJIET ROKAS, KA NORADITS
17B. ATTELA.

Ciesi staviet uz gridas un saglabajiet
pienacigu lidzsvaru. Parvietojot lenka roksviru
pa kreisi un pa labi, liecieties tai Iidzi un staviet
mazliet sanus no zaga asmens.

» Zagejot pa zZimula atzimi, skatieties cauri
aizsarga spraudzinam.

leslégsSana un izsléegSana
(1B. att.)

Lai iedarbinatu instrumentu, nospiediet slédza
meéliti (x). Lai izslegtu instrumentu, atlaidiet sledza
melti.

Pirms zagésanas nogaidiet, lildz asmens
sasniedzis maksimalo atrumu.

Pirms zaga galvinas pacel$anas atlaidiet sledza
meliti un |aujiet bremzém apturét asmeni.

Slédza meélité ir caurums, kas paredzéts slédzenes
ievietoSanai taja, lai instrumentu noblokétu.
REGULEJAMA ATRUMA IESTATISANA

(1B. ATT.)

Atruma regulésanas ciparripu (hh) var izmantot

vajadziga atruma diapazona iestatiSanas
papildfunkcijai.
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» Pagrieziet atruma regulésanas ciparripu (hh)
vélamaja diapazona, ko apzimé ar cipariem.

» Mikstus materialus, pieméram, koksni, zaggjiet
ar lielu zaga atrumu. Metalu zagégjiet ar mazu
zaga atrumu.

XPSTM gaismas diozu darba
luktura lietoSana (1A., 1B. att.)

PIEZIME. Lenkzagim jabat pievienotam
elektrotiklam.

XPS™ gaismas diozu darba lukturis ir aprikots

ar ieslég$anas/izsleg$anas slédzi (y). XPS™
gaismas diozu darba lukturis darbojas neatkarigi
no lenkzaga slédza mélites. Stradajot ar zagi, nav
obligati jaizmanto Sis lukturis.

Kokmateriala zagésana pa Iiniju, kas novilkta ar
zimuli

1. leslédziet XPS™ |ukturi, tad nolaidiet darba
rokturi (c), lai zaga asmens atrastos tuvu
kokmaterialam. Uz kokmateriala ir redzama
asmens éna.

2. Savietojiet zimula [iniju ar asmens énas malu.
Ja vajadzigs, noreguléjiet sagazumu vai lenki,
lai varétu precizi savietot ar zZimula ITniju.

Pamata zagesanas darbi (1A.,
1B., 18., 19. att.)

Ja parbidisanas funkcija nav izmantota,
parbaudiet, vai zada galvina ir nospiesta Ilidz galam
uz aizmuguri un sliedes blokéSanas poga (g) ir
pievilkta. Tad&jadi, zagéjot materialu, zagis neslid
pa sliedem.

Nav ieteicams zagét uzreiz vairakus materiala
gabalus, tomér to var dart, ja katrs gabals tiek
ciesi turéts pret galdu un ierobezotaju.

VERTIKALI TAISNA SKERSZAGESANA

1. Nofiksgjiet lenka roksviru nulles pozicija un
cieSi turiet kokmaterialu pret galdu (q) un
ierobezotaju (n).

2. Kad sliedes blokéSanas poga (g) ir pievilkta,
ieslédziet zagi, nospiezot slédza méliti (x).

3. Tiklidz zagis sasniedz maksimalo atrumu,
vienmérigi laidiet lejup roksviru un sazagéjiet
kokmaterialu. Pirms roksviras pacel$anas
nogaidiet, lldz asmens pilniba parstaj
darboties.

SKERSZAGESANA AR SLIDESANU
Zaggjot materialus, kas parsniedz 51 x 150 mm (2
x 6 collas [51 x 105 mm (2 x 4 collas) 45° lenki]),

atbrivojiet sliedes blokéSanas pogu (g) un bidiet
materialu uz prieksu, uz leju un atpakal (18. att.).

Velciet zagi virziena pret sevi, nolaidiet zaga
galvinu lejup pret materialu un IEnam spiediet zagi
atpakal, lai pabeigtu zagésanu.

Raugieties, lai zagis nepieskartos materiala
virspusei, velkot ara. Pretéja gadijuma zagis var
strauji virzities pret jums un izraisit ievainojumus
vai sabojat materialu.

SKERSZAGESANA LENKI

Biezi vien zagi pagriez 45° lenkT, lai nozagétu
stlrus, bet to var pagriezt jebkura lenki no 50° pa
kreisi Ildz 60° pa labi. Rikojieties tapat, ka veicot
vertikali taisnu $kérszagésanu.

Zagejot lenkT Tsus materialus, kas ir plataki neka
51 x 105 mm (2 x 4 collas), vienmér turiet garako
malu pret ierobezotaju (19. att.).

ZAGESANA AR SAGAZTU ASMENI

Zagi var sagazt no 49° pa labi l1dz 49° pa kreisi,
un lenka roksvira var bt iestatita no 50° pa kreisi
[idz 60° pa labi. Sikaku informaciju par sagazuma
sistému sk. sadala Funkcijas un kontrolierices.
1. Atbrivojiet sagazuma blokéSanas pogu
(ee) un péc vajadzibas sagaziet zagi pa
kreisi vai pa labi. Lai nodrosinatu atstarpi,
japarvieto ierobezotajs (n). Péc ierobezotaja
parvietoSanas pievelciet ierobezotaja
reguléSanas pogu (m).
2. Ciesi pievelciet sagazuma blokéSanas pogu.

Dazos galéjos lenkos var nakties nonemt kreisas
vai labas puses ierobezotaju. Svarigu informaciju
par ierobezotaju regulésanu, veicot dazus
zagésanas darbus ar sagaztu zagi, sk. iedaju
lerobezotaja regulésana sadala Regulésana.

Lai nonemtu labas vai kreisas puses ierobezotaju,
paskrivéjiet ierobezotaja reguléSanas pogu (m)
vala par vairakiem apgriezieniem un izvelciet
ierobezotaju.

RIEVOSANA (1B. ATT.)

Sis zagis ir aprikots ar rievo$anas aizturi (bb),
dziluma reguléSanas skravi (aa) un sparnuzgriezni
(2), lai varétu iezagét rievas.

» Pabidiet rievo$anas aizturi (bb) virziena uz
zaga priekSpusi.

* Noregulgjiet sparnuzgriezni (z) un dziluma
reguléSanas skravi (aa), lai iestatitu rievu
zagésanas dzilumu.

 Starp ierobezotaju un apstradajamo materialu
ievietojiet apm. 5 cm atgriezuma gabalu, lai
iezageétu taisnu rievu.

ZAGEJUMA KVALITATE

Kvalitativs un vienmérigs zagéjums atkarigs
no vairakiem faktoriem, pieméram, zagéjama
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materiala, asmens veida un asuma, ka art
zagésanas atruma.
Lai, zagéjot formas un veicot citus precizus
zagésanas darbus, apstradatas malas batu
maksimali lldzenas, izmantojiet asu asmeni
(60 zobu, karbida) un lénaku, vienmeérigaku
zagésanas atrumu.
BRIDINAJUMS! Materials zagésanas
laika nedrikst parbidities, tadée|
cie$i nostipriniet to. Pirms roksviras
paceldanas janogaida, lldz asmens
pilniba parstajis darboties. Ja
apstradajama materiala aizmuguré
Joprojam atSkelas mazas koksnes
dalinas, pieliméjiet izolacijas lenti
pie materiala taja vieta, kur veiksiet
zagéjumu. Zagéjiet cauri lentei un péc
darba paveik$anas uzmanigi nonemiet
to nost.

Materiala nostiprinasana
(4. att.)

BRIDINAJUMS! Apstradajamais
materials, kas pirms zagésanas ir
nostiprinats un nobalanséts, var zaudét
lidzsvaru péc sazagésanas. Sadas
nevienmeérigas slodzes gadijuma var
pacelt zagi vai virsmu, pie ka tas ir
piestiprinats, pieméram, darbagaldu.
Ja apstradgjamais materials péc
zagésanas var zaudét idzsvaru,
pienacigi nostipriniet materialu

un parbaudiet, vai zagis ir ciesi
pieskrivéts pie stabilas virsmas. Jis
varat gat ievainojumus.

BRIDINAJUMS! Vienmeér, kad tiek
izmantota skava, skavas kgjai jabat
nospriegotai virs zaga pamatnes.
Apstradajamais materials nostiprina pie
zaga pamatnes un nekur citur darba
zona. Skavas kaju nedrikst nospriegot
uz zaga pamatnes malas.

UZMANIBU! Lai nezaudétu kontroli un
mazinatu ievainojuma un apstradgjama
materiala sabojaSanas risku, vienmér
lietojiet skavu.
Zaga komplektacija ir ieklauta apstradajama
materiala skava (kk); lietojiet to. Kreisas vai labas
puses ierobezotajs, slidot no vienas malas uz
otru, palidz fiksét skavu. Dazu materialu izmériem
un formam var bat pieméroti ari citi piederumi,
pieméram, atsperskavas, stienskavas vai C veida
skavas.

Skavas uzstadisana

1. levietojiet to atveré aiz ierobezotaja. Skavai
jabut vérstai pret lenkzaga aizmuguri. Skavas
stiena ierobam jabat pilniba ievietotam
pamatné. Parbaudiet, vai ierobs ir pilniba
ievietots lenkzaga pamatné. Ja ierobs ir
redzams, skavu nevar nostiprinat.

2. Grieziet skavu par 180° pret lenkzaga
priekSpusi.

3. Atlaidiet pogu, lai noregulétu skavu uz augsu
vai leju, péc tam ar pogu precizai regulésanai
cieSi nostipriniet apstradajamo materialu.

PIEZIME. Zag&jot ar sagaztu zaga galvinu,
novietojiet skavu pamatnei pretéja pusé.

PIRMS ZAGESANAS VIENMER VEICIET
PARBAUDI (NEPIEVIENOJOT INSTRUMENTU
ELEKTROTIKLAM), LAl PARBAUDITU ASMENS
CELU. SKAVA NEDRIKST TRAUCET ZAGA VAI
AIZSARGU KUSTIBAI.

Garu materiala gabalu balsts
(7. att.)

GARI MATERIALI IR JAATBALSTA.

To vislabak izdarit, uzstadot stativu (nn) DE7023-
XJ vai DE7033 un pagarinot zada galda platumu.
Lai materiala gali nenokristu, tie jaatbalsta,
izmantojot jebkurus parocigus lidzek|us, pieméram,
kokzagésanas stekus vai tamlidzigi.

Gleznu ramiju, vitrinu un citu
¢etru malu izstradajumu zage-
Sana (20., 21. att.)

Vairakas reizes izméginiet vienkarsas zagésanas
panémienus, izmantojot kokmateriala atlikumus,
[\dz iemanaties ar zagi darboties. Sis zagis ir ideali
piemérots tadu stdru lenkzagésanai, kadi attéloti
20 attela.
21. attéla A. zZiméjuma noradits savienojums,
kas veidots ar zaga sagazuma metodi. Attéloto
savienojumu var veidot ar jebkuru no abam
metodém.

» Zageésana ar sagaztu zagdi

— Abas plaksnes sazagétas, izmantojot 45°
sagazumu, tadéjadi veidojot 90° stdri.

— Lenka roksvira ir nofikséta nulles pozicija,
un noregulétais sagazums ir 45°.

— Kokmaterials atrodas ar plato lidzeno
malu pret galdu, bet ar Sauro malu pret
ierobezotaju.

» Zagésana lenkt
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— To pasu savienojumu iespéjams izveidot,
zaggjot lenkT pa kreisi un pa labi, turot plato
virsmu pret ierobezotaju.

Gridas/griestu listu un citu
ramju zagésana (21. att.)

21. attéla B. Zim&juma attélots savienojums, kas
veidots, iestatot lenka roksviru 45° lenki, lai abas
plaksnes veidotu 90° stiri. Lai izveidotu $adu
savienojumu, iestatiet sagazumu pret nulles atzimi
un lenka roksviru pagrieziet pret 45°. Ar Soreiz
kokmaterials atrodas ar plato lidzeno malu pret
galdu, bet ar Sauro malu pret ierobezotaju.

Abi ZImé&jumi 21. attéla ilustré tikai Cetru malu
priekSmetus. Ja priekSmetam ir citdds malu skaits,
jaiestata art cits zagésanas un slipais lenkis.
Turpmak redzamaja diagramma noraditi pieméroti
lenki dazadam formam, pienemot, ka visas malas
ir vienada garuma.

lenki visbiezakajiem kombinétas slipzagésanas
darbiem.
* lzvélieties vajadzigo lenki ,A” (22. att.)
veicamajam darbam un atrodiet So pasu lenki
uz atbilstosas diagrammas Iiknes.

* No Sis vietas virzieties diagramma uz leju, lai
atrastu pareizo sagazumu, un taisni pa kreisi,
lai sameklétu pareizo pagrieSanas lenki.

« lestatiet zagi noteiktajos lenkos un veiciet
daZus izméginajuma zagéjumus. Tad
paméginiet salikt sazagétos gabalus kopa.

Piemérs Lai pagatavotu ¢etru malu kasti ar 26°
lieliem arégjiem lenkiem (lenkis ,A”, (22. att.),
skatiet augséjo labo ITkni. Uz liknes skalas
atrodiet 26° atzimi. Virzieties pa horizontalo
Skérsojoso Iniju pa kreisi vai pa labi, lai iegtu
pagrie$anas lenka iestatfjumu uz zaga (42°).
Tapat virzieties pa vertikalo Skérsojoso Iiniju
augSup vai lejup, lai iegltu sagazuma iestatijumu
uz zaga (18°). Vienmeér izméginiet zagéjumus uz

MALU SKAITS SAGAZUMS VAI daziem atgriezumu gabaliem, lai parbauditu zaga
LENKIS iestatljumus.
4 45° Wl 3 10 15 2 35 20 3 o s
5 36° 1OFRL KVADRATVEIDA ]
6 30° 40 KASTE Jao 2
z : 2
7 25,7° & 3 o
-
8 225° 2 sofHilt % =
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Lai veidotu tadu formu, kas nav noradita tabula, ,T 0 | T =
izmantojiet $adu formulu: 180° izdaliet ar malu 2 50 " g
skaitu un iegUstiet pagrieSanas lenki (ja materialu = o i 60 o 3
zage vertikali) vai sagazuma lenki (ja materialu QK e S
zagé horizontali). 2 s [T MALU KASTE A 18; i ¥ < ;:
[ T T
Kombinéta lenkzagésana (22. R e e e i

att.)

Kombinéta lenkzagésana ir process, kura
vienlaicigi tiek izmantots gan pagrieSanas, gan
sagazuma lenkis. Ar $o zagésanas panémienu
izgatavo ramjus vai slipu malu kastes, pieméram,
[ldzigas 22. attéla redzamajai.
BRIDINAJUMS! Ja ik péc zagéjuma
jamaina zagésanas lenkis, parbaudiet,
vai sagazuma blokéSanas poga un
lenka blokéSanas rokturis ir ciesi
nostiprinati. Tie ir janofiksé ikreiz,
mainot pagrieSanas vai sagasanas
lenki.
Turpmak redzama diagramma (1. tabula) palidzés
izvéléties piemérotu pagrieSanas un sagasanas

UZSTADIET ZAGIM SADU SAGAZUMU

Gridas listu zagésana (13., 23.
att.)

» Zagesana taisni 90° lenkT:

— novietojiet kokmaterialu pret ierobezotaju
un turiet, ka noradits 23. attéla. leslédziet
zagi, nogaidiet, [1dz zaga asmens darbojas
ar pilnu jaudu, un zagéjiet materialu,
vienmerigi laizot roksviru lejup.
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NO 76 MM LIDZ 171 MM (3-6,75 COLLAS)
GARU GRTDASv LTS:I'U ZAGESANA VERTIKALI
PRET IEROBEZOTAJU

PIEZIME. Zag&jot 76-171 mm (3-6,75 collas)
garas gridas listes vertikali pret ierobezotaju,
lietojiet 13. attéla noradito pretslides blokéSanas
sviru (ab).

Novietojiet materialu, ka noradits 23. attela.
Zaggjot Iistes aizmugurei vienmér jaatrodas pret
ierobezotaju, bet apakSmalai — pret galdu.

IEKSEJAIS STURIS AREJAIS STURIS
45° lenkis pa kreisi 45° lenkis pa labi
Kreisa puse  Saglabat zagéjuma Saglabat zagejuma
kreiso pusi kreiso pusi
45° lenkis pa labi 45° lenkis pa kreisi
Labapuse  Saglabat zaggjuma Saglabat zagejuma
labo pusi labo pusi

Materialu, kas neparsniedz 171 mm (6,75 collas), var zagét ta, ka
aprakstits ieprieks.

Griestu listu zagesana (1A., 5.,
24A., 24B. att.)

Lenkzagis ir piemérots griestu Iistu zagésanai. Lai
griestu [istes varétu pareizi savietot, tas jazage
lenkT ar lielu precizitati.

Sim lenkzagim ir Tpasi ieprieks iestatiti lenka
fikséSanas punkti 31,62° pa kreisi un pa labi,

lai griestu [Tstes varétu sazagét pareizaja lenkT,
un sagazuma aizturi 33,86° pa kreisi un pa labi.
Uz sagazuma skalas (k) ir arT atzime pret 33,9°.
Turpmak redzamaja tabula ir noradtti pareizi
iestattjumi griestu Iistu zagésanai.

PIEZIME. Arkartigi svarigi ir veikt parbaudi ar
atgriezuma materialu!

NOR[\DTJUMI GRIESTU LISTU ZAGESANAI
UZ LIDZENAS VIRSMAS, IZMANTOJOT
KOMBINETAS FUNKCIJAS (24A. ATT.)
1. Liste janovieto lidzeni ar platako apak$virsmu
uz leju pret zaga galdu.
2. Novietojiet ITstes augSpusi pret ierobezotaju.
3. Turpmak noradttie iestatijumi ir paredzéti 45°
[klTnijas griestu Iistém.

IEKSEJAIS STURIS AREJAIS STURIS

30° sagazums pa kreisi
Lenka galds iestatls pa

30° sagazums pa labi
Lenka galds iestatis pa

Kreisa puse labi pret 35,26° kreisi pret 35,26°
Saglabat zagejuma Saglabat zagejuma
kreiso galu kreiso galu

30° sagazums pa labi
Lenka galds iestatis pa

30° sagazums pa kreisi
Lenka galds iestatis pa

Laba puse kreisi pret 35,26° labi pret 35,26°
Saglabat zaggjuma Saglabat zaggjuma
labo galu labo galu

4. Sie iestattjumi paredzati griestu listém ar 52°
lenki augSpusé un 38° lenki apakSpuseé.

IEKSEJAIS STURIS AREJAIS STURIS
339 sagazums pa 33,9° sagazums pa labi
kreisi

Lenka galds iestafis pa Lenka galds iestafis pa

Kreisa ; isi °
eisa puse labi pret 31,62° kreisi [_)ret}1_,§2
RPN Saglabat zaggjuma
Saglabat zagéjuma !
. kreiso galu
kreiso galu

33,9° sagazums pa
kreisi
Lenka galds iestatis pa

33,9° sagazums pa labi
Lenka galds iestatis pa

Laba puse isi ° ;
P kreisi pret 31,62 labi pret 31,62°
Saglabat zaggjuma s
Saglabat zagéjuma
labo galu
labo galu

ALTERNATIVAS METODES GRIESTU LISTU
ZAGESANAI (5. ATT.)

Saja gadijuma nav jazagé ar sagaztu zaga galvinu.
Nelielas izmainas pagrieziena lenki var veikt,
nemainot sagazumu. Ja stari javeido cita lenkT,

ne 90°, zagi var atri un viegli noregulét $adu staru
zagésanai.

Loti ieteicams lietot tadu piederumu ka griestu listu
ierobezotajs (Il), jo tas ir érti lietojams un nodro$ina
|oti precizu rezultatu (5. att.).

NORADIJUMI VISU VEIDU GRIESTU LISTU
ZAGESANAI, JA TAS NOVIETOTAS STARP
IEROBEZOTAJU UN ZAGA PAMATNI (24B.
ATT)

1. Novietojiet Iisti ta, lai apakspuse (jeb ta
puse, kas tiek stiprinata pie sienas) ir pret
ierobezotaju un listes augsSpuse balstas pret
zaga galdu.

2. Listes apakSpuses malas, kas viena pret otru
ir taisna lenkT, jaatbalsta pret ierobeZotaju un

zaga galdu.

IEKSEJAIS STURIS AREJAIS STURIS

45° lenkis pa labi 45° lenkis pa kreisi

Kreisapuse  Saglabat zaggjuma Saglabat zagejuma
labo pusi labo pusi

45° lenkis pa kreisi 45° lenkis pa labi

Labapuse  Saglabat zaggjuma Saglabat zaggjuma

kreiso pusi kreiso pusi

Ipasi zagésanas darbi
BRIDINAJUMS! Materialu drikst
zagét tikai tad, ja tas ir cieSi
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nostiprinats pret galdu un
ierobezZotaju.

ALUMINIJA ZAGESANA (25A., 25B. ATT.)

LIETOJIET TIKAI PIEMEROTU ZAGA ASMENI,
KAS IR IPASI PAREDZETS ALUMINIJA
ZAGESANAI

Dazus apstradajamos materialus var nakties
nostiprinat ar skavas vai stiprindjuma palidzibu,
lai tie zagésanas laika neizkustétos. Novietojiet
materialu t3, lai zagétu visplanako $kérsgriezumu,
ka noradits 25A. att. 25B. attéla noradits piemérs,
ka nepareizi zagét Sos materialus.

Zaggjot aluminiju, lietojiet zagésanas smérvielas
zimuli. Pirms zagésanas ar smérvielas zimuli
iesméréjiet zaga asmeni (ss). Ja asmens griezas,
to nedrikst ieziest. Smérviela pietiekami ieziez
asmeni un nelauj pie ta pielipt skaidam.

IZLIEKTS MATERIALS (26A., 26B. ATT.)

Zaggjot izliektu materialu, vienmér novietojiet to t3,
ka noradits 26A. attéla, bet nekada gadijuma ne
ta, ka noradits 26B. attéla. Ja materials ir nepareizi
novietots, asmens taja iestrégst.

PLASTMASAS CAURULU VAI CITU APALU
MATERIALU ZAGESANA

Ar 80 zagi var |oti viegli sazagét plastmasas
caurules. Tas jazage tiesi tapat ka kokmateriali un
CIESI JAPIESTIPRINA PIE IEROBEZOTAJA, LAl
TAS NERIPINATOS. Tas jo Tpasi ir svarigi, zagéjot
lenk.

LIELA MATERIALA ZAGESANA (27.ATT))

Dazreiz kokmateriala gabals ir parak liels, lai

to varétu ievietot zem asmens aizsarga. Saja
gadijuma ar labas rokas 1kski pieturiet aizsarga (a)
augsSpusi un pavelciet aizsargu augsup tiktal, lai
tas neskartos pie materiala, ka noradits 27. attéla.
Centieties $adi rikoties péc iespéjas retak, tacu, ja
citadi nav iespéjams, tad zagis art $aja gadijuma
darbojas pareizi un zagé lielaku materialu.
STRADAJOT AR SO ZAGI, NEKADA GADIJUMA
NEPIESIENIET, NELIMEJIET VAI KA CITADI
NETURIET AIZSARGU ATVERTA STAVOKLI.

TPASS UZSTADIJUMS PLATA MATERIALA
SKERSZAGESANAI (28A., 28B. ATT.)

Ar $o zagdi var zagét [oti platus (I7dz 409 mm [16,1
collas]) materialus, ja veikta ipasa uzstadiSana.
Lai zagi noregulétu $adu materialu zagésanai,
rikojieties $adi.

1. Nonemiet no zaga abus — gan kreisas, gan
labas puses — bidamos ierobezZotajus un
nolieciet tos mala. Lai tos varétu nonemt,
atskrivéjiet ierobeZotadja regulésanas pogas
(m) par vairakiem apgriezieniem un izvelciet
abus ierobezotajus ara. Noregulgjiet un

nofiks€jiet lenka blokéSanas mehanismu 0°
lenkT.

2. Izveidojiet platformu no 38 mm (1,5 collas)
platas skaidu plaksnes vai lldziga 38 mm
bieza izturiga koksnes gabala, kura izméri ir
368 x 660 mm (14,5 x 26 collas). Platformai
jabuat Iidzenai, jo pretéja gadijuma materials
zagésanas laika var izkustéties un izraisit
ievainojumu.

3. Piestipriniet pie zaga 368 x 660 mm
(14,5 x 26 collas) lielu platformu, izmantojot
Cetras 76,2 mm (3 collas) garas koka skrives,
kas ievietotas pamatnes ierobezotaja (o)
atverés (a9) (28A. att.). Materials japieskrave
ar ¢etram skravem, lai turétos ciesi. Zagéjot
Tpasa uzstadijuma rezima, platforma tiek
sazagéta divas dalas. Parbaudiet, vai
skraves ir cieSi pievilktas, citadi materials var
atvienoties un izraisit ievainojumu. Parbaudiet,
vai platforma atrodas Iidzeni pret galdu, ciesi
pret ierobezotaju un atrodas vienada attaluma
no labas un kreisas malas.

BRIDINAJUMS! Parbaudiet, vai zagis

A ir ciesi piestiprinats stabilai un lidzenai
virsmai. Neievérojot So nosacijumu,
zagis var k|t nestabils un nokrist,
izraisot ievainojumu.

4. Novietojiet apstradajamo materialu uz
platformas virsmas, kas piestiprinata galdam.
Apstradajamajam materialam jaatrodas ciesi
pret pamatnes ierobezotaja (0) aizmuguri
(28B. att.).

5. Pirms zagésanas materials ir janostiprina.
Lénam zaggjiet cauri materialam, virzot
zagi uz prieksu, lejup un atpakal. Ja ciesi
nepiestiprinasiet materialu un nezagésiet
Ienam, materials var atvienoties un izraisit
ievainojumu.

Kadu laiku zagéjot dazados lenkos (iznemot 0°),
platforma var k|Gt nestabila un vairs nebalstit
materialu pietiekami labi. Uzstadiet zagim pilnigi
jaunu platformu, pirms tam iestatot vélamo
zagesanas lenki.

c UZMANIBU! Ja turpina izmantot

sarobotu platformu, materials var k|t
nevadams un izraisit ievainojumu.

APKOPE

Sis DeWALT elektroinstruments ir paredzéts
ilglaicigam darbam ar mazako iesp&jamo apkopi.
Nepartraukti nevainojama darbiba ir atkariga

no pareizas instrumenta apkopes un regularas
tiriSanas.
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ievainojuma risku, pirms piederumu
uzstadisanas un nopemsanas,
uzstadijumu regulésanas vai
mainiSanas vai ari remontdarbiem
izslédziet instrumentu un
atvienojiet to no barosanas avota.
Slédzim jaatrodas izslégta pozicija.
Instrumentam nejausi s&kot darboties,
var git ievainojumus.
BRIDINAJUMS! Lai mazinatu
smaga ievainojuma risku, apkopes
veiksanas laika NEPIESKARIETIES
ar pirkstiem vai rokam pie asmens
asajam malam.

c BRIDINAJUMS! Lai mazinatu

NELIETOJIET smérvielas vai tiri$anas lidzeklus
(1pasi izsmidzinama vai aerosola veida)
plastmasas aizsarga tuvuma. Aizsargs veidots no
polikarbonata, kam kaité daudzas kimiskas vielas.

Sukas (1A. att.)

Regulari parbaudiet ogles sukas. Tam jabat tiram
un brivi jaslid pa sliedém.
 Atvienojiet instrumentu no elektrotikla,
nonemiet dzinéja uzgali (f), paceliet suku
atsperi un iznemiet suku konstrukciju.

+ Ja sukas ir nodilusas aptuveni lidz 12,7 mm
(1/2 collas), atsperes vairs nav pietiekami
nospriegotas un sukas ir janomaina pret
jaunam.

Lietojiet tikai identiskas DeWalt sukas.
Pareizas kategorijas sukas ir vajadzigas, lai
darbotos elektriskas bremzes. Jaunas sukas
un piederumi pieejami pilnvarotos DeWALT
apkopes centros.

» Péc suku parbaudes vai apkopes janomaina
suku parbaudes vacins.

* Pirms jaunu suku uzstadisanas instrumentam
jalauj 10 minates “iestradaties” (darboties
bez noslodzes). Kamér sukas nav pareizi
iegllusas (iestradatas), elektriskas bremzes
var darboties nevienmeérigi.

+ Kameér instruments “iestradajas”, NEKADA
GADIJUMA NENOSIENIET, NEPIELIMEJIET
VAI KA CITADI NENOSTIPRINIET SLEDZA
MELITI IESLEGTA POZICIJA. TURIET
MELITI TIKAI AR PIRKSTU.

O

[N
Ellosana

Sis elektroinstruments nav papildus jaello.

N

Tirisana

Pirms ekspluatacijas rapigi parbaudiet augsejo
aizsargu, apak$éjo aizsargu un puteklu
savakSanas atveri, vai tie darbojas pareizi.
Raugieties, lai k&du no tiem nenosprostotu
skaidas, putekli vai apstradajama materiala
fragmenti.

Ja starp zaga asmeni un aizsargiem iestrégusi
apstradajama materiala fragmenti, atvienojiet
instrumentu no elektrotikla un ievérojiet sadala
Zaga asmens maipa vai jauna asmens
uzstadisana minétos noradijumus. Iztiriet
iestréguso materialu un no jauna uzstadiet zaga
asmeni.

Ik pa laikam notiriet puteklus un koka skaidas
visapkart pamatnei un galdam, ka ari ZEM TIEM.

BRIDINAJUMS! Ar sausu gaisu no

A galvena korpusa izpdtiet netirumus
un puteklus ikreiz, kad pamanat tos
uzkrgjamies gaisa atverés, ka art
visapkart tam. Veicot So darbibu,
valkajiet atzitu acu aizsargaprikojumu
un puteklu masku.

BRIDINAJUMS! Instrumenta detalu
A tirisanai, kas nav no metala, nedrikst

Kimiskas vielas. STs kimiskas vielas
var sabojat $o detalu materialu.
Lietojiet tikai ziepjlident samércétu
lupatinu. Nekada gadijuma nepielaujiet,
lai instrumenta iek|dst skidrums;
instrumentu nedrikst iegremdét
Skidruma.

DARBA LUKTURA TIRISANA

» Ruapigi notiriet ar kokvilnas vates vikski
no darba luktura lécas zaga skaidas un
netirumus. Putek|i var nosprostot darba lukturi,
un tas vairs precizi neapgaismo zagésanas
[iniju.

lecu.

» Nonemiet zaga asmeni un notiriet no ta
sakrajusos netirumus un darvu.

PUTEKLU SAVAKSANAS ATVERES TIRISANA

Atvienojiet zagi no elektrotikla un Iidz galam
paceliet zaga galvinu, péc tam ar zema spiediena
gaisa striklu vai liela diametra apalu stieni iztiriet
puteklus no puteklu savak$anas atveres.
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Papildpiederumi (2.-8. att.)

BRIDINAJUMS! Ta ka citi piederumi,

A kurus DeWALT nav ieteicis un
nepiedava, nav parbauditi lietoSanai
ar So instrumentu, var rasties bistami
apstakli, ja tos lietosiet. Lai mazinatu
ievainojuma risku, 8im instrumentam
lietojiet tikai DeWALT ieteiktos
piederumus.

MATERIALA PAGARINAJUMA BALSTS
DE7080-XJ

Materiala pagarinajuma balstu izmanto garu
materialu balstam. Zaga pamatnei var piestiprinat
divus pagarindjuma balstus (i), pa vienam katra
puseé.

REGULEJAMA GARUMA AIZTURIS DE7051-XJ

Jauzstada viens materiala pagarinajuma balsts
(i). Reguléjama garuma aizturi (jj) izmanto vairaku
vienada garuma zagéjumu veikSanai garuma no 0
lidz 107 cm (42 collas).

SKAVA DE7082-XJ

Skavu (kk) izmanto apstradajama materiala ciesai
piestiprina$anai pie zaga galda.

GRIESTU LISTU IEROBEZOTAJS DE7084-XJ

Griestu [istu ierobezotaju (Il) izmanto griestu listu
precizai sazagésanai.
PUTEKIL.U MAISS DE7053-XJ

Puteklu maisam (mm) ir ravéjslédzéjs, lai to batu
vieglak iztukSot, un taja tiek savakta lielaka dala
zaga skaidu un putek|u.

STATIVI DE7023-XJ, DE7033-XJ
Stativu (nn) izmanto zaga galda platuma
palielinasanai.

FIKSEJOSI KRONSTEINI DE7025-XJ

Fiks&joSus kronsteinus (0o) izmanto zaga
piestiprinasanai pie stativa.

ZAGA ASMENI JAIZMANTO VIENIGI 305 mm
(12 COLLU) ZAGA ASMENI AR 30 mm IEKSEJO
DIAMETRU. NOMINALAJAM ATRUMAM JABUT
VISMAZ 4800 APGR./MIN. Nekada gadijuma
nelietojiet asmenus ar mazaku diametru, jo
aizsargs nenodrosina pret tiem pienacigu
aizsardzibu. Lietojiet tikai Skérszagésanas
asmenus! Nelietojiet asmenus, kas paredzéti
garenzagésanai, kombinéta ripzaga asmenus vai
asmenus, kuru zobu lenkis parsniedz 5°.

ASMENS APRAKSTS

DARBAVEIDS | DIAMETRS | ZOBI

Bavniecibas zaga asmeni (plans ierobjums un
neliposa mala)

Universals 305 mm 40
(12 collas)

Smalka Skérszagésana | 305 mm 60
(12 collas)

Kokapstrades zaga asmeni (zagé vienmérigi un tiri)

Smalka Skérszagésana | 305 mm 80
(12 collas)

Krasainais metals 305 mm 96
(12 collas)

Lai iegltu sikaku informaciju par attiecigajiem
piederumiem, sazinieties ar tuvako parstavi.

Vides aizsardziba
Dalita atkritumu savak$ana. So
izstradajumu nedrikst izmest kopa ar

E parastiem sadzives atkritumiem.

JELtot6jat, ka Sis DeWALT instruments
ir janomaina pret jaunu vai tas jums vairak
nav vajadzigs, neizmetiet to kopa ar paréjiem
majsaimniecibas atkritumiem. Nododiet So
izstradajumu dalitai savaksanai un Skiro$anai.

@ Lietotu izstradajumu un iepakojuma
dalita savaksSana |auj materialus
% <9 parstradat un izmantot atkartoti.
Izmantojot parstradatus materialus,
tiek novérsta dabas piesarno$ana
un samazinats pieprasijums péc
izejmaterialiem.
Viet&jos noteikumos var bt noteikts, ka,
iegadajoties jaunu izstradajumu, komunalo
atkritumu savakSanas punktiem vai izplatitajam ir
daltti jasavac sadzives elektriskie izstradajumi.

DeWALT nodrosina DeWALT izstradajumu
savakSanu un otrreizéju parstradi, ja tiem ir
beidzies ekspluatacijas laiks. Lai izmantotu §t
pakalpojuma priekSrocibas, lGdzu, nogadajiet savu
izstradajumu kada no remonta darbnicam, kas to
savaks jusu vieta.

Jis varat noskaidrot tuvako pilnvaroto remonta
darbnicu, sazinoties ar vietéjo DeWALT biroju,
kura adrese noradita $aja rokasgramata. DeWALT
remonta darbnicu saraksts, pilniga informacija

par masu pécpardoSanas pakalpojumiem un
kontaktinformacija ir pieejama timekla vietné
www.2helpU.com.
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PYCCKUW A3bIK

TOPLUOBOYHAA NMUNA

DWS780

NMospgpaBnsem Bac!

Bl BbIGpanu anekTpuyecknii UHCTPYMEHT hUpMbI
DeWALT. TwarenbHas paspaboTka nsgenun,
MHOFOMNETHUI OMbIT OMPMbI MO NPOV3BOACTBY
WHCTPYMEHTOB, Pa3nuyHble YCOBEPLLEHCTBOBAHWS
caenanu nHetpymenTbl DEWALT ogHumMm

13 CaMblX HafieXHbIX MOMOLLHUKOB Ars
npodgpeccrmoHarnos.

TexHUYeckne xapakTepUCcTUKK

BbICOTE 3aroToBKN 112 MM MM 21
daKTyeckast BbICOTa 3aroTOBKM NP1 Makc.
LMpVHe pacnuna 244 mm MM 76

HakrioH 45° Brieso
dakTnyeckast LUMPUHA pacrumia Mpu Makc.

BbICOTE 3aroToBKM 63 MM MM 268
dakTnyeckast BbIcOTa 3aroToBKW MU MaKC.
LnpuHe pacnuna 345 mm MM 44

HakroH 45° Bnpaso
daKTyeckast LWMpUHa pacnuna npu Makc.

DWS780 BbICOTE 3aroToBKM 62 MM MM 193
HanpspkeHue nutaHns B nepem. aKTyeckas BbICOTa 3aroTOBKM MpU Makc.
TOKa 230 LMpWHe pacnvna 345 mm MM 28
Tun 10 ABTOMATUHECKII TOPMO3 MNMBHOTO
MoTpebrsiemas MOLLHOCTb Br 1675 Aucka Cex. <10
[vameTp AnAbHOro Avcka MM 305 Bec K 254
[nameTp noCagoyHOro OTBEPCTAS MM 30
TonLuyHa NunbHOTo Ancka MM 138 LPA (3BykoBoe fjaBneHue) ab(A) 93
Makc. ckopocTb BpalleHns ancka o6./muH.  1900-3800 KPA (norpeLLHOCTb 13MepeHms 3ByKOBOTO
Makc. LUVpUHa MOMepeYHoro pacuna faBreHws) AB(A) 30
nog yrnom 90° MM 349 LWA (akyctyeckast MowHocTb)  AB(A) 100
Makc. WpuHa pacnuma co KWA (norpeLLHOCTb U3MEepEHIS akyCTUYECKON
cKocom 45° MM 244 MOLLHOCTH) ab(A) 3,0
Makc. rnybuHa pacnvna
nog yrnom 90° MM 112 Cymma BennumH BibpaLum (CymMmma BEKTOPOB M0 TPEM OCSIM),
Make. rny6uHa nonepeyHoro pacnuna 13MEepeHHbIX B COOTBETCTBMM CO cTaHaapTom EN 61029:
C HaKroHoM 45° MM 56 3HaueHus BMBpaLMoHHOro Bo3encTaus, ah
Yron ckoca (Makc.) BIIEBO 50° ah= m/c2 <25
BMPaBo 60° MorpewHocTs K = m/c2 15
Yron HakmoHa (Makc.) BEBO 49° YpoBeHb BUOpaLmu, ykasaHHbIN B AaHHOM
BMPaBso 49° MHOPMAaLMOHHOM NINCTKe, Bbin paccunTaH
Croc 0° o cTaHA4apTHOMY MeTofy TECTUPOBAHUS
OAKTUNECKaS! LWMDMHA DACTANE MM MAKG B COOTBETCTBUM cO cTaHaapTom EN 61029
puHa p P ' 1 MOXET MCMOSb30BaThCst ANt CPaBHEHNS
BbICOTe 3aroToBKy 112 MM MM 299 VHCTPYMEHTOB PasHbIX Mapok. OH MOXET Takke
GakTyeckast WMpUHa pacniana npu Makc. MCMOSb30BaThLCS AN NpeaBapUTENbHON OLEHKM
BbICOTe 3aroToBk1 110 MM MM 303 BO3AENCTBIA BUOpaLmK.
daKTnyeckas BbICOTa 3aroTOBKM NP1 Makc. BHUMAHMUE: 3asencHHas eenuyuHa
LMp1He pacnuna 345 mm MM 76 s8ubpayuu 0OMHOCUMCs MoslbKO
Cxoc 45° Breso K OCHOBHbIM 8UOaM nNpUMeHeHUs
daKTYeCKast WWpUHA pacniuna npu Makc. uHempymerma. O0Hako ecnu
BbICOTe 3aroToBkM 112 MM MM 200 UHCMPYMEHM NpUMEeHsemcs
daKTnyeckast BbICOTa 3aroTOBKM NPy MaKC. HE 1O OCHOSHOMY HaSHEHSHUIO,
P ’ ¢ Opyaumu npuHadnexxHocmsamu
WinpuHe pacnuna 244 mm MM 76 uru codepxumcs 8 HeHadnexawem

Ckoc 45° Brpaso
dakTndeckas LMpKUHa pacnuna npy Makc.

ropsidke, yposeHb subpayuu
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6ydem omsu4ambcsi om ykazaHHoU
8e/1UYUHbI. OMO MOXem 3Ha4yumesibHO
yesenu4ume eo3delicmeue subpayuu

8 meyeHue ecez0 nepuoda pabomsi
UHCMPYMEHITOM.

lpu oyeHke yposHs 8o3delicmeusi
subpayuu HeobxodumMo makxe
y4yumbigamp epemsi, Koeda
UHCMPYMEHM Haxoouricsi

8 8bIK/TIOYEHHOM COCMOSTHUU UrU
Ko20a OH BKJIHO4EH, HO He B8bIMOoIHSIEm
KaKyto-r1ubo orepayuro. Imo Moxem
3HaYUMErbHO YMEHbBLWUMb YPOBEHB
8030elicmausi 8 meyeHue 8ce20
rnepuoda pabombl UHCMPYMEHITIOM.

Onipedernume AononHUMesbHble Mepbl
rpedocmopoxHocmu Orsl 3auUuma|
onepamopa om go3delicmeusi
subpayuu, makue Kak: mwamenbHbIl
yX00 3a UHCIMpYMeHmMom

u npuHadnexxHocmsamu, cooepkaHue
PYyK 8 mere, op2aHusayusi paboyezo
mMecma.

MuHMManbHbIE INeKTPUYecKne NpesoXpaHUTeNu:

WHetpymenTbl 230 B 10 amnep, anektpoceTb

Onpepenenuns: NMpeanynpexae-
HUs 6e30MacHOCTH

CnepytolLme onpeaeneHnst ykasbiBatoT Ha CTeneHb
Ba)KHOCTU KaXXO0ro curHanbHoro criosa. Mpoutute
PYKOBOZCTBO MO 3KCMyaTaumu u obpartute
BHVYMaHVe Ha AaHHblE CUMBOSbI.

OINACHO: O3Hayaem 4pessbidaltiHO
oracHyto cumyauyuro, Komopasi
npusodum K cMepmesibHOMy
ucxody unu nosly4eHuro mshkesol
mpasmbil.

BHUMAHME: O3Ha4aem
romeHyuasnbHO oracHyr cumyayuro,
Komopasi Mo)xxem npuesecmu

K cMepmernsHOMy ucxody unu
rnosly4yeHuUro msixkesioli mpaemai.

c MPEAQYNPEXOEHUE: O3Havaem

romeHyuarnbHO onacHyo cumyauuro,
Komopasi Mo)em npusecmu

K roJsty4eHuto mpaemabl 1e2koll unu
cpedHell msixecmu.

MPELOCTEPEX>XEHME: O3Ha4yaem
cumyayuro, He cesi3aHHyHo

C nosyyeHUeM mesiecHol mpaemal,
Komopasi, o0OHaKo, Moxxem
npueecmu K noepexoeHuro
ob6opydoeaHus.

mokom!

& OeHeonacHocms!

HDeknapauumsa coorBetcTBUA EC

OUPEKTUBA MO MEXAHUYECKOMY
OBOPYOOBAHUIO

C€

DWS780

DeEWALT 3asBnsiet, 4To npofdyKTbl, 0603Ha4YEHHbIe
B pa3gene «TexHu4Yeckue xapakmepucmukuy,
pa3paboTaHbl B MOSIHOM COOTBETCTBUM CO
ctaHgaptamu: 2006/42/EC, EN 61029-1,

EN 61029-2-9.

[aHHble NpoadyKThbl TakKe COOTBETCTBYHOT
[IvpekTvBam 2004/108/EC n 2011/65/EU. 3a
[OOMNONHMTENbHOM MHopMaLmen obpallantecb
10 yKa3aHHOMY HVKe afpecy Unv rno afpecy,
yKa3aHHOMY Ha NocrefHen cTpaHule
PYKOBOACTBA.

C} Puck riopaxkeHusi arieKmpu4ecKum

HwkenoanvcasLueecs NMLO NOMHOCTLIO OTBeYaeT
3a COOTBETCTBME TEXHNYECKVX AaHHbIX U fenaet
3TO 3asiBneHne oT nmeHn pupmbl DEWALT.

X foima

Xopct pocemanH (Horst Grossmann)
Buue-npe3naeHT no nHxeHepHbIM paspaboTkam
DeWALT, Richard-Klinger-Strasse 11,

D-65510, Idstein, Germany

01.11.2011

MHCprKLI,VIM no TexHuke 6e3o-
MacHOCTHU

BHUMAHME! lNpu ucnonb3osaHuu
3I1eKMPUYECKUX UHCMPYMEHMOo8
cobritodeHue npasursi No MexHUKe
6e3onacHocmu u criedosaHue OaHHbIM
UHCMPYKUUSIM 110380/1UM CHU3UMb
8EPOSIMHOCMb 803HUKHOBEHUST
roxapa, rnopaxeHusi MeKMpUYEeCKUM
MOKOM U MOITy4eHUsT Mpasm.

lMeped ucnonb3oeaHuem 0aHHO20
3IEKMPOUHCMPYMEHMa 8HUMamesibHO MpoYymume
Hacmosiuue UHCMPYKYUU U coxpaHume ux Orsi
riocnedyrowe2o Ucnosb308aHUs.
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COXPAHUTE OAHHOE PYKOBOACTBO
And NOCNEAYIOWENO OBPALLEHUA
NCNOJIb3OBAHUA

O6wue npaBuna 6esonacHo-
cTn

1. Codepxume paboyee Mecmo 8 Yyucmome.

BaepomoxdeHue paboyell 30HbI U paboyeco
cmora Moxxem cmama MpUYUHOU
Hec4acmHo20 criy4as.

2. Yyumsbliealime ocobeHHocmu
okpyxarouwjeli cpedbl 80Kpy2 paboyez2o
mecma.

He nodeepaatime uHcmpymeHm
8o30elicmauto 0ox0s1. He ucrionb3ytime
UHCMpYMeHm 80 eraxHol cpede.
Obecriedbme Xopouwlyto 0C8eeHHOCMb
pabouezo mecma (250-300 JTokc). He
r1orb3ylimecs UHCMPYMEHMOM, ecriu
cywecmayem puck 803HUKHOBEHUST

roxapa urnu espblea, m.e. pssoom

C J1e2K080CMIaMEHSIFOWUMUCS XXUOKOCMSaMU
unu 2asamu.

3. Bawyuma om nopaxeHusl J/IeKmpu4eckKum
MOKOM.

Bo epemsi pabomei He npukacalimeck

K 3a3eMreHHbIM rpedmemam (Harpumep,
mpy6ornposodam, paduamopam OmornIeHUsl,
2a308bIM numam u xonodurnbHukam). lpu
ucronb308aHUU 31IEKMPOUHCMPYMEHMa

8 aKCmpeMaribHbIX YCrosusix (Hanpumep,
8bICOKas! 8/1aXKHOCMb, Hanu4ue
mMemarnnu4yeckol cmpyxku u m.o.)
criedyem ycunums Mepbi be3onacHocmu
U r1or1b308ambCsi U30MUPYOWUM
mpaHcghopmamopom U asmomamom,
3awjuwarowumM om ymeyeK Ha 3eMriio.

4. He no3eonsiime nocmopoHHUM Jsluyam
Haxodumbcsl e paboyel 30He.

He nossonsitime komy-nu6o,

ocobeHHO OemsiM, He yYacmeyrouwemy

8 npou380ACMEEHHOM MPoUecce, KacambCsl
UHCMpyMeHma urnu yonuHumesbHo20
kabens u He donyckalime npucymemasusi
MOCMOPOHHUX 11Ul 8 30He MPo8edeHUs
pabom.

5. XpaHeHue Heucrnosib3yemMbIX
UHCMPYMEHMO8.

He ucnonb3yembiti uHcmpymeHm OOmKeH
XpaHUMbCSi HA0EXHO 3arnepmbiM 8 CyXOM
mecme, HedocmyrHom Orisi Oemed.

6. Usbezaiime ypeamepHOU Haspy3Ku
UHCcmpymeHma.

10.

11.

UHcmpymeHm 6ydem pabomame nydwe
u be3oracHee rpu Hagpy3Ke, Ha KOMOopPYH OH
paccqumar.

. Ucnonb3yliime cneyuasnbHO

npedHa3Ha4yeHHbIl Ons1 0aHHO20 suda
pa6om uHcmpymeHm.

He ucrionb3yldme manomouwHbie
uHcmpymMeHmbI Orsi 8bIroIHeHUs1 pabom,
Komopble OO/TKHbI 8bIMOMTHAMbLCS MpU
roMowu 6onee MOWHbIX UHCMpPYMeHmos. He
ucrionb3ylme 371eKmMpPOUHCMPYMEHMbI, HE
npedHasHa4yeHHble 0nsi aHHO20 mura pabom,
Hanpumep, Ouckosble nusbl Or1si Pe3KU Cy4Ybe8
unu 6peeeH.

. Odeesalimecb coomeemcmayrujum

obpasom.

He Hadesalime ceob00Hyr0 00ex0dy unu
yKpaweHusi, mak Kak OHU Mo2ym 6bimb
3axeaqyeHbl O8UXYWUMUCS Yacmsimu
uHcmpymeHma. [pu pabome eHe rmomeujeHul
pekomeHOyemcsi Hadegampb 00y8b Ha
Heckonb3sAwel nodowse. Vcrionb3ylme
coomeemcmeyrowuti 20108HoU y6op, 4mobb!
cripsimamp OfIUHHbIE 80710ChI.

. Monb3ylimecb cpedcmeamu

uHAueudyanbHOU 3aWumsl.

Bcezda pabomalime 8 3alUmHbIX OYKax.
Ecnu eo epems pabomsi obpasyemcsi
Mbiib UMU nemyyue meepoble Yacmuuyb!
obpabambigaemozo mamepuarna,
ucrionb3ytime 3aWumHyto Macky unu
pecriupamop. Ecnu amu yacmuuybi umerom
AocmamoYHO 8bICOKYHO memMriepamypy,
Heobxo0uMo maKxxe Hadegamb 3aujuUmHbIL
nepedHuUK. Bceeda ucrionb3ylime cpedcmea
3auumsl opz2aHos criyxa. Bcezda Hadesalime
3aUWUMHYIO Kacky.

lModcoeduHume nbineydansrouwee
ob6opydoeaHue.

Ecnu anekmpouHcmpymeHm cHabxeH
ycmpoticmeom cbopa u ydaneHus Mbirnu,
ybedumecs, Ymo daHHoe ycmpolicmeo
MOOKITKOYEHO U UCIONb3yemcsi Hadnexaujum
obpasom.

BepexHo obpauwjalimechb
C anekmpuYeckum Kabesem.

lpu omknroYeHUU om cemu nuUMaHus,

He eblOépzauealime 8uJIKy U3 pO3emKu 3a
kabesib. He nodeepealime anexkmpudeckuli
kaberib 8030elicmauro 8bICOKOU
memnepamypsl, Macna u epxxume gdanu om
ocmpbix npedmemos u yenos. Hukozda He
repeHocume ariekmpouHCmMpymeHm, oepxa
e20 3a Kaberib.
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12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

BesonacHasi pa6oma.

Mo so3moxHOCmMuU ucronb3ytime cmpyOyuHbI
unu mucku 0ns ¢gpukcayuu obpabamsigaemoli
demanu. 3dmo b6ornee 6e3onacHo,

YyeM rpuxuMams 3a20mosKy pykamu,

u ro3eornsiem oceobodums obe pyku 0Orst
yrpaeneHusi UHCMpYyMeHMOM.

He nepeHanpsi2alimecs.

Bcezda coxpaHsiime pasHogecue
u yemou4usyto rosy.

lMpoeepsitime ucnpaeHocmb
UHcmMpymeHma.

Codepxume nusnbHbIe UHCMPYMEeHMbI

8 XOPOWO 3amOYEeHHOM U YUCMOM
COCMOsAHUU, Ymo noasicum
SKCIlyamayuoHHble rokasamernu u clenaem
pabomy 6onee besonacHol. Cobnodatme
UHCMPYKUUU M0 cMa3ke U 3ameHe
00ronHUMersnbHbIX rpuHadnexHocmed.
BbironHstme nepuoduvyeckue ocMompbl
uHcmpymeHma u, ecrniu 6ydem obHapy>XeHo
rospexoeHue, cdalime e2o Ha peMOHM

8 aBmopuU308aHHbIL CEPBUCHBLIU UeHmMPp.
Pyudku u ebikrodamenu 00/mkHbI Obimb
CyXUMU, YuCmbIMU U He codepxxamb criedo8
macria u KOHCUCMEeHMHOU CMa3Ku.

OmksirodeHue 371eKmMpPoUHCMPYMEHMOE.

lpu He ucronb308aHUU UHCMPYMEHMa,
reped obcryxueaHUEM U 80 8pEMST 3aMEHbI
0QoronHUMenbHbIX npuHadnexHocmel, makux
Kak rurnbHble OucKu, ceepra u gpesbl, scezda
omkrroyalime 3r1eKMpPOUHCMPYMEHM Om
UCMOYHUKa MUMaHUSs.

Ydanume pezynupoeoyHble u 2aeyHbIe
KITI04U.

lMeped ekrtodeHUeM 3r1eKmpoUHCmpyMeHma
gcez0a nposepsitime, 4mobb! ¢ He20 bbiu
yOareHbl 8ce pe2yrnupo8oyHbIe U 2ae4Hble
KITro4U.

He donyckalime HenpedHaMepeHHO20
3anycka.

lNpu nepeHocKe areKmMpouUHCMpymMmeHma He
depxxume rnaney, Ha ebiktodamerne. lNeped
MOOKITIOYeHUEM K UCMOYHUKY rumaHusi

ybedumech, 4mo UHCIMPYMEHM BbIKITOYEH.

HUcnonb3yilime yonuHumenbHbIl Kabesb,
npeodHa3Ha4yeHHbIU Osisi MPUMEeHeHUsI 8He
nomeuwieHull.

lNeped Hayanom pabomabi nposepbme
yOnuHuUmereHbIl Kabesb Ha

Hanuyue nospexxoeHuli u rnpu
Heobxodumocmu 3ameHume eeo. [pu
pabome 311eKmMpoOUHCMPYMEHMOM

19.

20.

21.

Ha omKpbImom 8o30yxe sceada
ronb3ytmeck yonuHumerbsHbIM Kabenem,
npedHasHa4YeHHbIM Onisi MPUMEHEeHUS

8He rMoMeweHUl U UMerWum
€00Meemcmeytolyto MapKUpPOBKY.

Bydbme eHUMameJsibHbI.

Cnedume 3a mem, ymo Bbi denaeme.
Pykosodcmesylimeck 30pasbiM CMbICITOM.
He nonb3ylmeck 3r1eKmpouHCmpyMeHmMom
8 COCMOosIHUU ycmarsiocmu usnu rnod
8030elicmeueM cusbHoOelcmayruuX
Jiekapcme unu arnkoeorisi.

lpoeepsitime ucnpagHocmb demaiiel
uHCMpyMeHma.

lMeped ucnonb3o8aHUeM muameribHO
rposepbmMe UHCMPYMeHM U sriekmpuyecKul
kaberib, 4mobbl pewiums, 6ydem nu oH
pabomamb O/mKHbIM 06pPa3oM U CMOXem
J1U 8bIMOTHUMb HaMEeYeHHYH (OYHKUUIO.
lposepbme yeHMpPOsKy U Kayecmeo
KperineHus dsuxyujuxcsi 0emaned,

Hanu4ue nospexo0éHHbIX demared,
Kayecmeo MoHmaxa u iobble Opyaue
yCr108Us1, KOMOpPble MO2ym Noerusimb Ha
pabomy uHcmpymeHma. lloepexx0eHHble
3auUmHbie KOXyxu unu opyaue
HeucrpasHbie 0emaru 00mkHbI Obimb
O0rmKHBIM 06pa3oM ompeMoHmMUpPo8aHbl U
3aMeHeHbl 8 agmopu308aHHOM CepP8UCHOM
ueHmpe, ecnu 8 daHHOM pykogodcmee

10 3KCrIyamayuu He yKasaHo UHOoe.
BameHume HeucripasHble 8biKYamenu

8 asmopu308aHHOM Cep8uUCHOM yeHmpe. He
ucriornb3ytime 371eKmMpPOUHCMPYMEHM, ecriu
€20 8bIK/IIYamerb He ycmaHaenueaemcs

8 MOTOXEHUE BKITYEHUST UMU BbIKITIOYEHUS.
Hukozda He nbimatimecs 8bInoIHUMb
PEeMOHM caMocmosimesibHO.

BHUMAHME! Vcrions3osaHue

obbIX npuHadnexHocmedu unu
rpucrocobrieHull, @ makxe 8bINoIHeHUe
OaHHbIM UHCMpPYMEHMOM mobbix 8udo8
pabom, He pekoMeHO08aHHbIX 8 OaHHOM
pykosodcmee 10 KcrTyamayuu,
MOXem npueecmu K HecHacmHoMy
cryyaro.

PemoHm UHCMpyMeHma JoJKeH
8bIMNOJIHAMbCS Keanu(puuupoeaHHblM
rnepcoHasioM.

lMpu pabome daHHbIM 3MIEKMPUHECKUM
UHCMpPYMEHMOM OOMKHbI cobrirodambes
ece coomeemcmayroujue rnpasusna
mexHuku 6esonacHocmu. PemoHm
UHCMpymeHma OO/KeH BbIMOHSIMbCS
MOJIbKO K8anuguyuposaHHbIM NepcoHanom
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C UCO/b308aHUEM OpUUHAasIbHbIX 3aracHbIX
yacmel,; HecobrmodeHue 0aHHO20 yKa3aHUsi
MOXem cmamb NpUYUHOU cepbe3Hol
mpasmbl MobL308amers.

JdononHuternbHbIe npasuna
TEeXHUKM 6e3onacHocTn ansa
pa60Tbl TOPUOBOYHbLIMU NUNA-
MU

* [aHHbIl uHCmpymeHm cHabxeH
crieyuarnbHbIM 31eKmMpu4yeckuMm kabenem,
KOMOpbIU Moxkem 6bimb 3aMEHEH MOITbKO
uzzomosumesieM Unu 8 agmopuU308aHHOM
CepsuUCHOM UeHmpe.

* He ucnionb3ylme nuny Onsi pe3ku dpyaux
Mamepuaros, Kpome pekoMeHO08aHHbIX
us2omosumerem.

* He ucrionb3ytime uHcmpymeHm 6e3
YCMaHOBEHHbIX 3aUMHbIX KOXYX08,
a makke, ecriu 3aWUmHbIe KOXyXu
08pexX0eHb! Uru He ycmaHoereHb! OO/MKHbLIM
obpasom.

* [leped eblironHeHUeM pacnusna ¢ Hak/loHOM,
ybedumecsb, 4Ymo pblyaz HalexXHO
3achuKcuposaH.

* Cnedume, 4ymobbl 11051 80Kpye
anekmpouHcmpymeHma ececda ocmaearcs
yucmeim, He doryckalime ckanueaHusi
OruUIoK UruU WEroK.

* Ucronb3ylime npasuibHO 3amoYeHHbIe
nunbHble ducku. Cobrmodatime
MaKcuMaribHyH CKOPOCMb, yKa3aHHY Ha
nuIbHOM OucCKe.

* Vcnonb3ytime nurnbHble OUCKU,
coomeemcmeyrouwue murly paspesaemMozo
Mamepuarna.

* [leped Hayanom pabomsi ybedumeck, 4mo
8ce ghukcamopbl U Oepxxamesniu HadexHo
3aKperseHsl.

* He depxume pyku psidom ¢ nusibHbIM OUCKOM,
Ko020a uHCcmpyMeHm MOOKIIHHEH K UCMOYHUKY
rumaHus.

* Hukoeda He nbimatimecb 6bicmpo
0CMaHo8UMb MexaHU3M Mymem rnpuxamusi
Kako20-1ubo uHcmpymeHma unu pyeo2o
rnpedmMema K nusibHOMY OUCKY; 3Mo Moxem
cmamb NpUYUHOU HeC4YacmHoeo criy4asi
C MSHXKUMU r1ocedcmeusimu.

* [leped ucrnonb308aHueM obbix
npuHadnexHocmel 8HUMamersibHO
rpoymume pykogoAcmeo o 3Kcrayamayuu.
HenpasurnbHoe ucrionb3oeaHue

npUHadne)KHocmeﬂ MoXXem cmamb I'I,OU‘-IUHOLj
nospe)KaeHu,q UHCMpymMeHma.

lMpu pabome ¢ numnbHbIMU OUCKaMu
ucrionb3ytime Oepxxamerib Unu Hadesalime
rnepyamku.

lNeped ucronb308aHUeM UHCMpPYMeHma,
ybedumecnb, Ymo nusnbHbIU OUCK yCmaHoBeH
rpasusIbHO.

Ybedumech, Ymo Ouck epawjaemcsi
8 NpPasuibHOM HarpasneHuu.

He ucnonb3ytime ducku MeHbWwez0 unu
bornbwezo duamempa, YemM peKkoMeHO08aHo.
Cm. ckopocmb spaujeHusi OUCKO8

8 MEXHUYECKUX XapaKmepucmukax.
Ucrionb3ylime mosbKo yKka3aHHble 8 OaHHOM
pyKkosodcmee OUCKU, coomeemcmeayouue
cma+Oapmy EN 847-1.

Cmapalimecb UCronb308ame creyuasbHbie
MUSIbHBIE OUCKU C MOHUXEHHbIM YpO8HEeM
wyma.

He ucrnionb3ytime ducku u3 6sicmpopexyuel
uHcmpymeHmarsbsHou cmanu (HSS).

He ucrionb3ylme mpecHyswue unu
r1o8pexx0eHHbIe OUCKU.

He ucrionb3ylime abpa3usHble unu anmasHble
OucKu.

Banpewaemcs ucronb3oeams nurny 6e3
rnacmuHel 0ns nponurna.

Bbieedume nurbHbIl OUCK U3 rnponusna
8 3a20Mo8Ke, Mpexoe Yem omrycKkamab
8bIKIIOYaMe/Tb.

He 3aknuHusalime Hukakumu ripedmemamu
KpblribHamKy eeHmurnsmopa ons
yOepxusaHusi eana guzameris.

BawumHbIli KoXyX nuIbHO20 ducka
asmomamuyecku nodHUMaemcsi npu
Ha)amuu Ha pblyae ghukcayuu nubHoU
20/108KU 8 8EPXHEM MOSIOXKEHUU U OfyCcKaHuu
pbl4Yaza 8HU3, U OrycKkaemcsi Ha MusbHbI
OucK nymem omilycKaHusi pblyaaa.

Hukoeda He noGHUMatime 3aujumHbIl
KOXYX OUCKa 8pYYHYI0, €Criu UHCIMPYMEeHmM
HE 8bIKIMOYEH. 3alyumHbIU KOXYX MOXHO
MoOHUMamb 8PyYHYHO MpU yCmaHosKe unu
OeMoHmaxxe nusbHbIX OUCKO8, a makxe Orst
ocmompa nuribl.

lMepuoduyecku nposepsiime yucmomy
8eHMUIIAUUOHHbIX omeepcmuli dguzamernsi
u omecymemeue 8 HUX UWEeroK.

BameHume nnacmuHy Onisi nponuna, kozda
oHa usHocumcsi. CM. CriucokK 3anacHbIx
Oemaned.
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lMeped 3ameHol ducka unu 8bINnosTHeHUeM
MexHUYeCKo20 0bCyKugaHUsi OMKIIo4UMme
MUy oM UCMOYHUKa NUMaHuUsl.

Hukoz0a He ebinonHAtme Yucmky uniu
mexHu4eckoe obcryxusaHue, ko20a
UHcmpymeHm euwe pabomaem, a nunbHas
20r108Kka Haxo0UMCS1 8 8EPXHEM TOMOXEHUU.

lMpu ucronb3oeaHuu c8emodUOOHOU
rnodceemku 01151 0603Ha4YeHuUs NTUHUU pe3a
ybedumecsk, Ymo ceemoduodHas nodceemka
rpuHadnexum Kraccy 2 @ coomeememeuu
co cmaH@apmom EN 62471. He

3ameHstime Ouod HU Ha Kakou Opyeol murl.
lNospexdeHHyto ceemodUOOHY0 ModceemkKy
cdalime Ha peMOHM 8 agmopu308aHHbIl
Cceps8uUCHbIU UeHmp.

lNepedHss cekyus 3alumHO20 Koxyxa
CHabxeHa npope3samu mura xarnro3u ons
obecrnedeHus1 sUOUMOCMU 80 8peMsi pacruna.
Hecmomps Ha mo, 4mo xarnto3uliHele
rpope3u 3aMemHo Cokpauwjaom Konu4yecmeo
pasremarowuxcsi 06pe3sKos, OHU ABMAMCS
OMKPLIMbIMU OMBEPCMUAMU Ha 3aUujUMHOM
KOXyXe, Mo3amomy rnpu npocMompe CK803b
Hux ecea0a Hadesalime 3auUmHbIe OYKU.

IMpu pacnunoske dpesecuHb! NodcoeduHsitime
nuny K yempoticmsy nbinecbopHuka. Bcezda
npuHumatime 80 8HUMaHuUe ¢hakmopel,
enusioujue Ha obpalosaHue Mbiru:

— Tun obpabambigaeMoeo Mamepuarna
(Mpu pacnunoske OpesecHO-CMpYXXe4HoU
rnnumel obpasyemcs 6ornsuwie nbinu, Yyem
npu pacrunoske OpesecuHbl);

— Ocmpoma nunbHo20 Oucka;

— [lpasurnbHas peaynuposka nubHo20
oucka;

— CKopocmb 8030yUWHO20 Momoka
nbineydansoweeo ycmpolicmea 0omKkHa
bbimb He Huxe 20 m/c.

Yb6edumech, 4Ymo MecmHasi 8bImsiXKHasi
8eHMUIAUUS], MaK Xe KakK 8bIMshKHbIe
wkacghbl, ompaxkamernu u xernoba,
HacmpoeHbl OOIKHbIM 06pa3oMm.

Obpamume sHuMaHue Ha criedyroujue
hakmopsbi, enusOWUE Ha MOBbLILIEHHOE
wymosbiOerneHue:

— Ucnonesytime nurnbHble OUCKU
C MOHUXEHHbBIM WYMO8bIOerieHUeM;

— Wcnonb3yldme morbKo 0Cmpo 3amoYeHHbIe
nusnbHble OUCKU.

Bpewmsi om epemeHu uHcmpymMeHm OO/mKeH
rpoxodume mexHu4Yeckoe obcryxusaHue.

Obecrieybme docmamoyHoe obuyee unu

MeCmHoe oceeuwieHue.

Ybedumecsh, 4mo 8ce MOHMAaXHbIe
areMeHmbl U WNUHOerNbHbIe walibbi
100xo0sim Orisi MPUMEHEHUsT ¢ OaHHbIM
UHCMPYMEHMOM, KaK orucaHo 8 0aHHOM
pyKosoOcmee 1o aKcryamayuu.

Hukoeda He ydarnisitime obpesku urnu Opyaue
yacmu 3a20moeKu U3 30HbI pacruna, koeoa
uHcmpymeHm ewe pabomaem, a nusbHasi

207108Ka HaxXoOUMCs1 8 8EPXHEM MOTOXEHUU.

Hukoeda He nunume 3a20moeKuU Kopo4ye
200 mm.

MakcumarnbHbil pa3pe3 3aeomoeku Orist
8bIMOSIHEHUST OaHHbIM UHCMPYMEHMOM
ronepeyHoeo pe3a 6e3 UCosb308aHUsI
dononHuUMmerbHoU oropbl:

— MakcumarnbHasi ebicoma: 112 Mmm
— MakcumanbHast wupuHa: 345 mm
— MakcumarnbHas dnuHa: 600 Mm

— bBonee 0nuHHbIe 3220MOBKU OO/MKHbI
noddepxxusambcsi AONONHUMEbHOU
ornopod, Harpumep, yOrnuHUMesTbHoU
onopoti DE7080-XJ unu pabo4um cmorom
DE7023-XJ unu DE7033-XJ. Bceeda
HadexHo 3akperistime 3a20moeKy.

B criyqae rmonomKu usu ebixoda
UHCMpyMeHma u3 cmposi HemeOneHHO
BbIKIIIOYUME UHCMPYMEHM U OMKIIKYUME €20
0m UCMOYHUKa MUMaHUs.

Coobwume o HeucripasHocmMu U OO/HKHbIM
06pasom onuwiume cocmosiHue
UHCcmMpymMeHma, 4ymobbi npedomepamumas
ucronb308aHUe Mo8pPeX0eHHO20
UHcmpymeHma Opyaumu rosib308amerisimu.

lpu 6riokuposke nunbHO20 ducka

8 pe3yribmame aHOMaslbHO20 yCurusi
rodayu 8 npouecce pacrurna, 8bIKIK4ume
UHCMPYMeHM U OMKIIKYUMe e20 om
ucmoyYHUKa numanusi. Yoanume 3a20moeKy
u ybedumecsb, Ymo nunbHbIU OUCK
gpaujaemcsi ceob00Ho. CHoea ekrr4ume
UHCMPYMEHM U Ha4HUmMe HoebIl pacrus

C YMEeHbWEHHbIM ycuruem rnodaqu.

Hukoeda He ucrionb3ytime drnsi pesaHusi
f1e2KUX Cri1agos, 8 0COBEHHOCMU MagHUSI.

o 8o3moxHoCcmu 8ce2da MoHMupylime
UHCMpymMeHm Ha paboyem cmorie, UcCnosnb3ysi
60r1mbi duamempom 8 Mm u OruHol 80 MM.

Ybedumecsh, Ymo orepamop npower
cneyuarnsHoe 0by4YeHue o UCob308aHUI,
peaynupoeke u aKcrayamayuu
UHCMpYMeHma.
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* Vcrnonb3ytime nurbHbie OUCKU,
coomeemcmayrouwue mury paspe3aemoz0
Mamepuarna.

* Ucronb3ylime mosnbKo me nusbHbIe
OuCKU, Ha KOMOPbIX yKa3aHa CKOpOCMb,
coomeemcmeytoujasi ckopocmu OuckKa,
yKasaHHOU Ha UHCmpyMeHme.

* Bo usbexaHue cMeweHusi UHcmpymeHma
80 8pEMS NUIEHUS], NEPED BbIMOTHEHUEM
Kax0o20 pe3a ybedumech, 4mo UHCMpPYMeHm
MOMEWEH Ha POBHYH U yCmOoUYU8YH
1086PXHOCMb.

OcTaTo4YHble PUCKU

CrepyoLime puUcku SIBNSKOTCS XapakTEPHbIMU Npu
UCMNOMNb30BaHWUN MU

— TpaBmbl B pe3ynbraTte KacaHusl BpaLLalLLmxcs
yacrten.

HecmoTps Ha cobntogeHre COOTBETCTBYOLLIMX
VIHCTPYKLIMI MO TeXHWKe 6e3onacHocTm

1 UCTOSb30BaHNe NpefoXPaHUTENbHbIX YCTPOUCTB,
HEKOTOpble OCTaTOYHbIE PUCKN HEBO3MOXHO
MOJTHOCTBLIO UCKINIOUNTL. K HUM OTHOCSTCS:

— YXyguweHve cryxa.

— Puck HecyacTHbIX Cny4aes, BbI3BaHHbIX
HEe3aKpbITbIMX YaCTAMU BpaLlaroLerocs
NUNbHOIo gucka.

— Pwck nonyvyeHna TpaBMbl NpuU CMeHe gUCKa.

— Pwck 3awwemnenns nanbLeB Npy CHATUN
3aLUNTHbIX KOXYXOB.

— Yiuep6 300poBbI0 B pesyrbrate
BObIXaHWS MbINM OT pacnuna ApeBeCUHbl,
B ocobeHHocTu, ayba, 6yka n [BI1.

HwxecnepytoLwme aktopbl yBeNUUMBaOT pUCK
HapyLUEHWs ObIXaHus:

— TMpwu 06paboTke ApeBecHHbl He UCTOoNb3yeTCs
nbineygansiollee yCTpocTeo.

— 3acopyBLUMECS BbIXMOMHbIE (UIETPbI
MOryT CTaTb MPUYNHON HELOCTATOYHOTO
nblreyaaneHus.

MapknpoBKa UHCTPyMeHTa

Ha NHCTPYMEHTE NMEKTCA crneayroLline 3Haku:

©
O

Mepen ucnonb3oBaHMeM BHUMATENbHO
npoYTUTEe AA@HHOE PYKOBOACTBO MO
aKcnnyaraumm.

Mcnonb3yinTe cpeacrea 3aLumThbl
OpraHoB cryxa.

HapeBaiTe 3alUUTHbIE OYKN.

MecTo 3axBaTta ans
NepeHOoCKN.

8

[epxuTe pykn B CTOPOHE OT MUMBHOTO
avcka.

Hukorga He cMOTpUTE HenocpeaCTBEHHO
B UCTOYHUK CBETA.

OnacHoCTb ONTU4ECKOro na3nyvyeHus.

> B ®

MECTO NONOXEHUA KOOA OATbI (PUC. 1A)

Kop parbl (i), kOTOpbIV Takke BKtovaeT B cebs
rof, M3roTOBMEHWS], OTLUTAMMOBAH Ha NMOBEPXHOCTM
Kopryca MHCTPyMeHTa.

Mpumep:
2012 XX XX
['og nsrotoBneHus

KomnnekT noctaBku

B ynakoBky BXogsT:

1 CMOHTMpOBaHHasi TOPLIOBOYHas nuna
[aeyHbIV KMoy ANS yCTaHOBKM Ancka
MunbHBIM Anck
MbinecbopHmk
3axnm Ans 3arotoBku
PykoBoacTBO Mo akcnnyaraumm
YepTex MHCTPyMeHTa B pa3obpaHHOM BuAae

* [Iposepbme uHcmpymeHm, demarnu
u GononHUMerbHbIe MPUCIOCcobeHus Ha
Hanu4yue rnospexxoeHuli, Komopbie Mo2/1u
rpousolimu 80 8peMsi mpPaHCcropmMupPOBKU.

* [leped Hayarnom pabombi HeO6X00UMO
8HUMamersIbHO MpoYumame Hacmosuee
PyKo80ACMEO U NPUHSIMb K C8EOeHUI
codepxkauytocsi 8 HeM UHghopmayuio.

OnucaHue (Puc. 1A-8)

BHUMAHMUE: Hu e koem

[ : S cryqae He Modughbuyupytime
31EKMPOUHCMPYMEHM UIU KaKyro-
6o eeo demarnb. Omo moxem

rpusecmu K rosy4eHuro mpaembl unu
r108pex0eHUI0 UHCMpyMeHma.

= A A A A

Puc. 1A
a. HWXHWIN 3aLLMTHBIN KOXYX
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b. Pblyar cdoukcaumm BepXHEro NoroxeHus
MUIBHON FrONOBKM

. Pabouas pykostka

. Pyuka aonsa nepeHocku

. Kopnyc asurarens

. TopueBas Kpbillka ABuratens

Q - ®© QO o

. MNoBopoTHas 3axunMHas pykositka dmkcaTtopa
LUTaHr

h. BUHT perynupoBKu LUTaHr

. Koo patbl
. WraHrm

—

k. MpagyvipoBaHHas Wkana yrna HakrnoHa
. dukcaTop NUbHON ronoBKK

. Perynstop HanpasnstoLen
. Hanpasnstowas

. OcHoBaHve HanpaenstoLLen
. Bblemka gnsi 3axeata pykomn
. Cton

o o o 5 3

r. MOHT&)Hble OTBEPCTUSI Af1st KpErseHnst
k pabouemy crony

s. [pagyvpoBaHHas LwKana yrna ckoca
t. BxogHoe oTBepcTVe NnbineoTBoaa
u. PykosiTka ycTaHOBKM yrma ckoca
v. KHonka dpukcatopa yrna ckoca
w. MnactuHa ana nponuna
Puc. 1B
X. KypKoBbIi NyckoBOW BbIKIOYATENb
y. MyckoBo BbIkntovatens XPS™
z. bapawkoBas raika
aa. BuHT HacTponku my6buHbl nponuna
bb. OrpaHuuutens rmy6buHbl Nasa
cc. [aeyHbIN KMoy Anst yCTaHOBKM Ancka
dd. OcHoBaHuve

ee. [MoBopoTHas pykosiTka domkcaropa yrna
HaKroHa

ff. OrpaHnunTens yrna HakrnoHa 0°
gg. Kpbillika NpYBOAHOMO PeMHS
hh. OucKoBOWM 3NeKTPOHHbIN PerynsaTtop CKOpocTh
HononHumenbHbie npuHadnexHocmu
Puc. 2

ii. DE7080-XJ YanuHutenbHasa onopa ans
ONVHHbBIX 3aroTOBOK

Puc. 3

ji- DE7051-XJ Perynupyembliin orpaHnymTens
ANVHBI

Puc. 4
kk. DE7082-XJ 3axum Ans 3aroToBKu
Puc. 5

IIl. DE7084-XJ Hanpaensitowwas ans
BbINMUNMBaHWSA 6areToB 1 KapHU30B

Puc. 6
mm. DE7053-XJ lMbinec6opHuk
Puc. 7

nn. DE7023-XJ / DE7033-XJ Pabounii cton Ha
HOXKaXx

Puc. 8
00. DE7025-XJ MoHTaXHble KPOHLUTENHbI
HA3HAYEHUE

Bawa TopuoBoyHas nuna DWS780 DEWALT
npegHasHaveHa ansi npodgeccroHanbHoM
paboTbl NO NUMEHUIO OPEBECHHbI, U3AeNun 13
nepeBa u nnactmacc. [JaHHOW anekTponuion
MOXXHO ferko, TO4HO 1 6e3onacHo NPou3BoOAUTb
ronepeyYHoe NUIeHre, a Takke NUreHne nog
YoM (CO CKOCOM U C HaKIIOHOM).

[aHHas nuna paspaboTaHa Ans UCNOMb30BaHNs
NUIbHbIX AMckoB AnameTpoM 305 MM ¢ 3yBbsMu
C TBEPAOCNIaBHbIMU Hanakamu.

HE UCMOJBb3YUTE WMHCTPYMEHT BO BNaXHbIX
YCMOBUSIX UMM MPU HAMUYUM B OKPYXKaKoLLEM
NPOCTPaHCTBE erko BOCTIaMEHSIOLLMXCS
XKUAKOCTEW 1N rasos.

[laHHble TOPLOBOYHbIE MUMbI SABIAKOTCS
NpocheccroHarnbHbIMU 3MEKTPOMHCTPYMEHTaMU.

HE PA3PELUANTE getam npukacatbCcs

K MIHCTPYMEHTY. HeonbITHbIE Nonb3oBaTenu
[OOIMKHBI UCMOMb30BaTh AaHHbIA UHCTPYMEHT nog,
PYKOBOLCTBOM OMbITHOrO UHCTPYKTOPA.

BHUMAHMUE! Vcrionb3ylime daHHbIL
UHCMPYMEHM MOILKO M0 Ha3HaYEHUIO.

» [laHHOEe u3deriue He MoXem UCMob308ambCs
mo0bMmu (8krrodast 0emel) CO CHUXEHHbIMU
puU3UYECKUMU, CEHCOPHLIMU U YMCMBEHHbLIMU
crnocobHocmsIMuU unu npu omecymemeuu
Heobxo0uMo20 orbima Usu Hasbklka, 3a
UCKIIHOHeHUEeM, eCriu OHU 8bIrosHsIm pabomy
100 MpucMOMpPOM 5iuya, omeeyaroujezo 3a
ux 6eszonacHocms. He ocmaenstime demel
¢ UHcmpymeHmom 6e3 npucmompa.
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AnekTpobe3onacHOCTb

OnekTpuyecKknii ABUraTenb paccymMTaH Ha paboTy
TOMNbKO MPW OAHOM HaMpPsKEHUN AMEKTPOCETU.
Cnepgwte 3a HanpshkeHWeM arekTpu4eckomn

CETW, OHO JOIMKHO COOTBETCTBOBATL BEMMYMHE,
0603Ha4YeHHOM Ha MHOPMALMOHHOM Tabnuyke
3MNEKTPOUHCTPYMEHTA.

Baw uHcmpymeHm DEWALT umeem
D 0B0LIHYyt0 U30/1AUUI0 8 coomeememeuu
co cmaHO@apmom EN 61029,

umo uckrro4aem nompebHocmb

8 3a3eMrisIroWeM posoode.

BHUMAHUE:

A OrekmpouHcmpymMeHmbI
¢ HanpsixeHuem 115 B Q0mKHbI
ynpaensimscsi yepe3
rpedoxpaHumeribHbIU U30TUpO8aHHbIL
mpaHcghopmamop ¢ 3a3eMIeHHbIM
IKpaHOM MexQy nepeuyHoU
U 8mopuy4Hol 0bMomKoU.

[MoBpexxaeHHbI kKabenb JOMKEH 3aMEHATLCA
cneuunanbHO NoaroToBMNeHHbIM Kabenem, KoTopbIn
MOXHO NPUOBpPECTU B CEPBUCHOW OpraHu3aLum
DeWALT.

Mcnonb3oBaHue yanMHUTENb-
Horo Kaoens

[Mpn HeobxoaAMMOCTH MCMONb30BaHNUS
YONMUHWTENBHOTO Kabensi, ncnone3ynre

TONbKO yTBEPXAEHHbIE 3-X XUIbHble Kabenu
MPOMBILLIEHHOTO U3rOTOBIIEHUS], PACCHNTaHHblE
Ha MOLLIHOCTb He MeHbLUyto, YeM notpebnsemas
MOLLHOCTb A@HHOMO UHCTPYMEHTA (CM.

pasgen «TexHU4YeCcKuUe xapaKmepucmuKuy).
MWHVMManbHbIN pa3mep NPOBOAHMKA AOIMKEH
cocTtaBnsATh 1,5 MM%; MakcvmanbHas AnnHa
kabensa He gormkHa npesbiwaTts 30 M.

Mpu ncnonb3oBaHun kabenbHoro 6apabaHa,
BCeraa NnorHoCTbio pasmaTtbiBanTe kabernb.

CBOPKA U PEIYJINPOBKA

BHUMAHMUE: Bo u3bexaHue
mpaembl, 8bIK/I04YUMe
UHcmpymeHm u omcoeduHume e20
om UCMOYHUKa 3J71IeKmponumaHusi,
npexade yeM ycmaHaesueamn

u deMoHMuUpo8amb
npuHadnexHocmu, ebInosIHIMb
usnu U3MeHsImb HacmpoUKu,

a makke neped nposedeHUeM
pemoHma. Ybedumecnb, Ymo
KypKO8blIli nepekodamers
Haxodumcsi 8 nonoxeHuu BbIK/I.
HenpedHamepeHHbIl 3aryck

UHCMpyMeHma Moxxem rpusecmu
K rosiy4eHur0 mpasmebl.

PacnakoBka (Puc. 1A, 9)

1. PackporTte kopobKy 1 nogHUMuTe nuny, Aepxa
ee 3a pyyKy ans nepeHockm (d), kak nokasaHo
Ha pucyHke 9.

2. YcTaHOBUTE MHCTPYMEHT Ha POBHYHO
YCTONYMBYIO NOBEPXHOCTb.

3. OcnabbTe 3aXKMMHY0 pyKoATKy (g) hukcatopa
LUTaHT, OTOABUHLTE MUIbHYIO FOMOBKY Hasag,
1 3apuKCUpynTe ee B 3TOM MOMOXKEHUN.

4. Cnerka HaxxmuTte Ha pabouyto pykosTky (c)
1 BbITSHUTE huKcaTop MUIbLHOM ronosku (1).

5. AkkypaTHO ocrnabbTe NpuXMMHOE AaBneHne
1, yaepxwvieasi paboyyto pykosiTKy, Mo3Borsre
NUIBHOW ronoBKe CaMOCTOATENBbHO NOAHATLCS
Ha MOSHYIO BbICOTY.

3akpenneHue aneKkTponunbl
Ha paboyem cTtone (Puc. 1A)

Bce 4 onopHble nanbl umetoT otBepcTus (r),
npeaHasHayYeHHble NS KpenneHus K paboyemy
cTony. Vimetotcsi oTBEPCTUS 2-X PasnnYHbIX
[OMameTpoB, At BO3MOXHOCTU UCTIONb30BaHNSA
pPasnuyHbIX BUHTOB (LWypynoB). MoxHO
1Crnonb3oBaTh Mobble 13 ITUX OTBEPCTUN, He
0bs13aTenbHO MCnonb30BaTh UX BCe.

Bo nsbexaHne cMelLeHnsi, nuna Bceraa AomKHa
ObITb HAAEXHO 3aKpenneHa Ha yCTONYMBOM
MoBEePXHOCTW. [INs NOBbILLEHNSt MOBUBHOCTM
3rNeKTPONUIbl, €6 MOXHO YCTaHOBUTb Ha NNCTe
daHepb! TOMNLWMHOW MUHUMYM 12,7 MM, KOTOPbIV
3aTeM MOXeT ObITb 3akpenseH Ha paboyem cTone
UMK NepeHeceH 1 yCTaHOBINEH B APYrvX MecTax.

MPUMEYAHWE: MNpu ycTaHOBKe NuIbl HAa NUCTe
daHepbl yoeanTech, YTO MOHTaXHbIE BUHTbI HE
BbICTyMatoT cHU3y. JICT chaHepbl JOMMKEH MNOTHO
npuneratb k pabodemy crony. Mpu dumkcaumm
3MeKTPONUmbl K ONope C MOMOLLLIO 3aKUMHbIX
YCTPOWCTB, pacnonaraiTe nx ToMnbKo B MecTax
pacrnonoxeHusi KpenexHblx oTeepcTuii. Kpennexune
B KakoM-nmbo ApyroM MecTe MOXeT HapyLUUTb
HOpMarnbHy paboTy nunbl.

NPEQYNPEXOEHUE: Bo usbexaHue
A 3aKMuHUBaHUs U HeMOoYHOU
pabomei, npocredume 3a mem,
4mobbl MOHMaXKHas1 MO8EPXHOCMb
bbina posHol. Bo usbexaHue
KayaHUus1 311eKmporusibl Ha OropHoOU
rriockocmu, nodnoxume rnood 00Hy
U3 OrMOPHbIX f1ar MoHKue 0bpesKku
pacnunueaemoz2o Mamepuarna, 00
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ronHou cmabunusayuu ariekmponuribl
Ha oropHOU M0cKocmu.

3ameHa nnu yctaHoBKa HOBO-
ro NUNbLHOro AucKa

CHATUE NUJIbHOIO ANCKA (PUC. 10A-10D)

BHUMAHMUE: Bo u36exaHue
mpaeMbl, ebIKIoHuUme
UHCcmMpymMeHm u omcoeduHume e2o
om UcCMoYHUKa 3J71IeKMponumaxus,
npexde yeM ycmaHaeiugams

u deMoHmMupoeamb
npuHadnexxHocmu, ebInosIHIMb
usu u3MeHsimb HacmpouKu,

a makxe neped nposedeHUeM
pemoHma. Yéedumecs, Ymo
KYPKO8bIU nepekodyamernb
Haxodumcs 8 nonoxeHuu BbIK/T.
HenpedHamepeHHbIl 3amnyck
UHCMpPYMeEHmMa Moxem rnpusecmu

K MO/TyYeHUto mpasmbl.

.

Hukozda He Haxumalme Ha KHOIMKY
6510KUPOBKU WINUHOErIS, €Cru nusibHbIU
duck Haxodumcsi 8 O8UXKeHUU usu rnod
HarpspKeHUeM.

.

He ucnonb3ytime OaHHyO
mopyo8oy4Hyto nusy Or1si pesku
J1e2KUX Criagos U YEPHbLIX Memarsios
(c codepxaHuem YyeyHa u cmarnu),
KaMHs1 unu u3denul U3 80/I0KHUCMO20
uemeHma.

Haxmume pbiyae chukcayuu eepxHe20
ronoxeHusi nunbHou eonoeku (b),
4mobbl 0ebriokuposamb HUXHUU
3aWumHbIl KoXyx (a), 3amem
MOOHUMUME HUXXHUU 3auyUmHbIL
KOXYX Ha MakcumaribHyto ebicomy (0o
yropa).

. OTkniounTe AneKTponuny OT UCTOYHUKa

nnTaHUA.

. NogHumute NUINbHYKO TOJTOBKY B BEPXHEE

NornoXeHue, 3aTem NMOAHUMUTE HYKHUIA
3aLUMTHBIV KOXYX (@) Ha MakcmarnbHyro
BbICOTY.

. Haxxmute Ha KHOMKY 6J'IOKVIpOBKVI wnmHaena

(9q), oQHOBPEMEHHO BpaLLas Bpy4Hyto
NUIbHBIA ANCK 0O cpabaTbiBaHWS GIOKMPOBKN.

. YoepxvBasi KHOMKY HaXkaTow, OpYron pykon

ocnabbTe BUHT NUMBHOMO Ancka, UCMOoNb3ys
raeyHbIN KoY, BXOASALLMIA B KOMNNEKT
nocTasku. (Bpaluavite no 4acoBomn cTperke,
NIEBOCTOPOHHSS pe3bba).

5. Yoanute BUMHT nunbHoro aucka (pp),

BHELLIHIOK MPWBKUMHYHO Lanby (rr) n cam
NWUMbHBIN ANCK (SS). BHYTPEHHASt NpykMMHas
wawba (tt) MoxeT ocTaTbCs Ha LUNWHAENe.

YCTAHOBKA MUNbHOO IUCKA (PUC. 10A-
10D)

1.

OTkntounTe ANeKTponuiy OT UCTOYHUKa
nnuTaHuA.

. Mpv NoAHATON NUNBHOM rONOBKE N PACKPLITOM

HIDKHEM 3aLLUTHOM KOXYXE, NMOMECTUTE
NUMbHBIN OWUCK HAa LWUNUHAENb, ycaamB ero
Ha BHYTPEHHWIA 3a>KMM Aucka, criefs 3a
TeM, 4YTOObI HVKHME 3yObs Ancka bblnm
HanpaesrieHbl B CTOPOHY 3aHEW CTOPOHbI
nnnbl.

. YcTaHoBUTE Ha LUNWHAENb BHELLHIO

MPWXUMHYHO LLIaoY.

. BcTaBbTe BUHT NMUMBLHOMO AMCKa U, HaXaB Ha

KHOMKY BrIOKMPOBKY LUMUHAENS, 3aTsHUTE

C YCUIMEM BVHT rae4HbIM KIHOYOM, BXOAALLMM
B KOMMMEKT NOCTaBKN MHCTPYMEeHTa
(noBopaymBariTe NPOTUB YACOBOW CTPESKH,
TIeBOCTOPOHHSIA pe3bha).

BHUMAHMWE! YcmaHasnueatme
MunbHbIG OUCK MOITbKO
8 coomeemcmeauu ¢ OaHHbIMU
UHCMpyKyusimu. Vicrons3ytime moribKo
Oucku, 06o3Ha4yeHHble 8 pasdesne
«TexHUYecKue xapakmepucmuKu».
Howmep o kamanoay: DT4260
(pexomeHAyemcsi).

TpaHcnopTUpOBKa aneKTponu-
nbi (Puc. 1A, 1B)

nosy4eHusi mspkesioli mpaemsl,
BCETI/JA neped mpaHcrnopmuposkol
nurnbl 6riokupytme Mo8opPOMHyH
3aXUMHYIO PyKOSImMKy ¢hukcamopa
wmate, PyKosimKy ycmaHO8KU yarna
cKoca, ghukcamop nusbHOU 20/108KU
u peaynsamopbl Harnpasnsowed.
Hukozda He nodHumalime u He
repeHocume UHCmpymeHm 3a
3aWUMHbIU KOXYX.

c BHUMAHME: Bo u3bexaHue pucka

[na ynobcTea nepeHoca TOpLOBOYHOM

3MEKTPONuIbl, OHa CHabXeHa cneumansbHon
py4ykon (d) B BepxHeW 4YacTu NMUIbHON FONoOBKY.

.

[Ina nepeHoca anekTponuibl, NnepeBeauTe
MUIBHYO FOMOBKY B HUXHEE MOSOXEHNe
1 HaxxmmTe Ha dmkcatop (1).

e Ona nonyvyeHnsa HauMeHbLLUUX TPaHCMOPTHbIX

rabaputoB anexkTponunbl, 3admKcpynTe

38



PYCCKUW A3bIK

PYKOSITKY YCTAHOBKM Yrria ckoca B KpaiHeM
neBoM nasy yrna ckoca, BOBUHbTE
HanpasnsioLLyto (N) NOMHOCTLIO BHYTPb,
3abnokupyiiTe pykosTKy coukcatopa yrna
HaKroHa (ee) Npy HaxoXAeHUW MUIbHON
TrOMOBKMN B BEPTUKAIIbHOM MONOXKEHUM.

» Bcerga ucnonb3yite pyyky Ans nepeHocku (d)
UM BblEMKM A4S 3axsaTa pykow (p).

CocTaBHbIe 4YacTu M 3NeMEeHTbI
ynpaBJrieHus

BHUMAHMUE: Bo u3bexaHue
A nosly4eHUs mpaembl, 8bIKI04YUMe
UHcmpymeHm u omcoeduHume e20
om UCMOYHUKa 3/1IeKmponumaHusi,
npexade yeM ycmaHaenueams
u deMoHMuUpo8amp
npuHadneXXxHocmu, ebInosIHIMb
usnu u3MeHsImb HacmpolUKu,
a makke neped nposedeHUeM
pemMoHma. Ybedumecnb, Ymo
KypKO8blIli nepeksodamers
Haxodumcsi 8 nonoxeHuu BbIK/I.
HenpedHamepeHHbIl 3aryck
UHCmpyMeHma Moxem npusecmu
K rOfTy4eHuo mpasmbl.

YCTAHOBKA YTJIA CKOCA (PUC. 11)

PykosiTka ycTaHOBKM yrma ckoca (u) U KHomnka
dmkcaTopa yrna ckoca (V) No3BoNsioT
ycTaHaBnvBaTb Ha Balueli nune yron ckoca ot

60° Bnpaeo fo 50° Bneso. [4nsi ycTaHOBKM yrna
cKoca, MOAHMMUTE PYKOSATKY YCTAHOBKU yrna
cKoca, HaXXMUTe Ha KHOMKy chukcatopa yrra ckoca
1 yCTaHOBWTE Ha rpaJyvupoBaHHON LwKane (s)
Xenaewmbli yron ckoca. [ns dpukcaumm yrna ckoca,
OrMyCTUTE PYKOSATKY YCTAaHOBKM yrna ckoca.

YCTAHOBKA YTTJIA HAKITOHA (PUC. 1B)

[MoBopoTHas pykosiTka dmkcaTopa yrna HaknoHa
no3BOMSAET yCTaHaBNMBaTh Ha Balel nune

yron HakmnoHa 49° Bneso unu Bnpaso. [ns
yBENMYEeHVs yrra HakrnoHa, NOBEPHUTE PYKOATKY
(ee) B HanpaBneHWn NPOTUB YaCOBOW CTPENKY.
MunbHasa ronoeka ByaeT nerko NoBopayMBaThCs
BIIEBO MMV BMPABO MPpU yCTaHOBKE MOBOPOTHOMN
pykoaTkM Ha yron 0°. YTobbl 3aTAHYTb,
NOBEpHUTE PYKOATKY mKcaTopa yrna HakrnoHa
B HanpaBIieHnn Nno 4YacoBOW CTperke.

YCTAHOBKA YITA HAKINOHA 0°
C NPEBbILLEHUEM (PUC. 1B)
OrpaHuyuTtens yrna HaknoHa (ff) nossonser

YCTaHOBWTb Ha BaLLel Nire yron HaknoHa crpasa
oT oTmeTkmM 0°.

Mpy ycTaHOBKE NPEBLILLEHHOTO FPaHUYHOrO
3HAYeHWs1, Nna aBTOMaTUYECKN OCTaHOBUTCS Ha

oTtmeTke 0° npu nepeHoce cneea. [Ans BpeMeHHOro
NpeBbILLEHUsI fpaHUYHOro 3HadeHust 0° Bnpaeo,
OTTSIHUTE MOBOPOTHYIO PYKOSITKY domKkcaTopa

yrna HaksmoHa (ee). MNpu oTnyckaHnm pyKoaTKu
npesbiLLeHne ByaeT ocyLlecTBrneHo. [ToBopoTHYHO
PYKOSITKY MOXHO 3adpuKCUpoBaTh, NOBEPHYB € Ha
180°.

Ha otmetke 0° npeBbILEHNE rPaHUYHOTO
3HayeHus pukcmpyeTcs. UTobbl 3agencTBoBaTh
NpeBbILLEHNE TPAHNYHOTO 3HAYEHUs], Crierka
HaKMoHWUTE Musly BIeBO.

OrPAHUYUTEND YITIA HAKITOHA 45°
C NPEBbILWEHMEM (PUC. 12)

C KaXkgow CTOPOHbI MUIbl PACMOSIOKEHbI pbivarv
OrpaHVM4uTeEnst yrna HakroHa C NpeBbILLEHNEM.
[Ins ycTaHOBKM yrra HaknoHa BMeBO Unn

BMpaBo, cpasy 3a OTMeTKoM 45° noTsaHuTe pblyar
orpaHu4uTenst yrna HaknoHa 45° ¢ npeBbILLeHNEM
(a1) Hasag. MNpu nonoxeHUn pblyara B 3agHEM
NOMNOXEHUN NiIa CMOXET YCTaHaBMUBATL Yron
HakKrnoHa, UrHopupys orpaHudutenu. Ecnu
HeobXxoaMM orpaHuMYMTenNb yrna HaknoHa 45°,
nepeBeguTe pblyar Brepesa.

3AMOPbI YITA HAKNOHA MPO®UIEN
(PUC. 12)

Mpu NuneHnn 6areToB 1 KapHW3OB, YNOXEHHbIX
ropusoHTaneHo, Balwa nvuna akkypaTtHo

1 BbICTPO YCTAHOBUT HY>KHbIV OrpaHUYmMTENb,
NeBbIN UNy Npaebii (cM. «MHecmpykyuu no
nuneHuro 6azemoes u KapHU308, YITOXEHHbIX
20PU30HMaIILHO, U UCMOosIb308aHuUe
coeduHUMesbHbIX 3/IeMeHMmo8»). 3anop yrna
HaknoHa npoduns (a3) MOXeT NoBOpaYMBaThCH,
conpviKacaschb C perynvpyoLym BUHTOM
npocuns.

YTto6bl NOBEPHYTL 3aMop APYroi CTOPOHOWN,
yOanuTe CTOMOPHbIN BUHT, 3arop yrra HakrnoHa
22,5° (a2) v 3anop yrna HaknoHa npodwuns 30°
(a3). NoepHuTe 3anop (a3) Takum obpasom,
YTOObI BUAHa Obina oTMmeTka 33,86°. YcTaHoBuUTE
Ha MeCTO BUHT, (OMKCUPYs! 3arop yria HakroHa
22,5° 1 3anop yrna HakrnoHa npoduns. dta
onepauusi HUKaK He MoBMMSIET Ha TOYHOCTb
HaCTPOWKN.

3AMNOPbI YA HAKITOHA 22,5° (PUC. 12)

Bawwa nmna akkypaTHO v BbICTPO YCTaHOBUT yron
HakmnoHa 22,5° Bneso vnu Bnpaso. 3anop yrna
HakroHa 22,5° (a3) MoXeT noBopaynBaThCs,
conpukacasch C perynmpyroLwmum BUHTOM (z2z).

NOBOPOTHAA 3AXXUMHAA PYKOATKA
®UKCATOPA LUTAHT (PUC. 1A)
3axnMHas pyKkosiTka (g) NO3BONSIET HAOEXHO

3aKpenuTb NUMbHYH FONOBKY, NpeaoTBpaLLlas
ee [BWxKeHue no wraHram (j). Heobxoaumo
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3aTArMBaTb PYKOATKY NPU UCMNONMTHEHUN HEKOTOPbIX
OI'IepaLlVIVI, a TakkKe npu nepeHocke nunbl.

OrPAHUYMUTEND MYBUHbI NA3A (PUC. 1B)

OrpaHuyuTtens my6uHbl nasa (bb) nossonser
orpaHn4nBaTh rmyouHY NOrpyXeHnst aucka.
OrpaHuymnTerb UCTONb3yeTCs NPU BbINMOMHEHWN
onepauuin No BbINUNMBAHWIO NA30B U ASNIMHHBIX
BEpTVKanbHbIX pe3oB. YTobbl ycTaHOBUTL
Heobxoaumyto rny6uHy nasa, noBepHUTE
orpaHn4uTens rMy6uHbI Nasa Bnepes

N OTPErynupymnTe YCTaHOBOYHbIN BUHT (aa). YTobbl
3adMKCUpoBaThb HAaCTPOViKY, 3aTAHWUTe BapallKoByto
raviky (z). MoBopoT orpaHnumTeEns rmy6yHbI Nasa
Ha3ag OTKMHUUT PYHKUMIO orpaHuuuTens. Ecnm
YCTAHOBOYHbIN BUHT 3aTSIHYT CIIMLLKOM TYro v ero
He yaaertcs ocnabuTb pyKow, BOCMONb3yNTeCh
raeyHbIM Kro4oMm (CC), BXOOSALLUMM B KOMMAEKT
NOCTaBKWN UHCTPYMEHTA.

®UKCATOP MUINbHOW rONIOBKU (PUC. 1A)

BHUMAHUE: ®ukcamop nunbHou
A 2or1oeKku 0ormkeH 3adelicmeosambcs
TOJIbKO npu nepeHocke nusbi unu
80 epemsi ee xpaHeHusi. HUKOIJA He
3adelicmeylime ¢hukcamop nusbHOU
20/108KU MPU Orepayusix ro nuIeHUro.

[nsa doukcaumm NUNbHOM rONOBKN B HUXHEM
MOMNOXEHUM OMNYyCTUTE NMUIBbHYH FONOBKY BHUS3,
HaxkmMuTte Ha coukcatop () n oTnycTuTE NUNBHYHO
ronoBKy. OTO NO3BONUT HaEeXHO 3adhukcpoBaTb
MUIbHYIO FOMOBKY B HUXKHEM MOMOXEHWUWN NpU
nepeHocke anekTponunbl. [ns pasbnokupoBku
HaXXMUTE Ha MUIbHYIO TOMOBKY U BbITSHUTE
dumkcaTop.

NOABWIKHBIN 3AXMMHOW PLIYAT (PUC. 13,
23)

[MoaBWXHBI 3aXXUMHOW pbivar (a6) nepeBoanT
nuny B NOMOXEHNe MakcMMarnbHOro pesa
OCHOBaHUsi NPodUns NpY BepTUKANbHOM NUNEHUN,
KaK nokasaHo Ha pucyHke 23.

PerynupoBka

Baluia TopLoBOYHas NEKTPONiMa NOMHOCTHO

1 TOMHO HaCTPOEHa Ha 3aBOfe-U3roToBUTENe
BO Bpems npowssogcTea. Ecnu nocne
TPaHCMOPTUPOBKY WM BCNEACTBUE APYIvX
MPWYMH BO3HMKA HEOBXOAUMOCTb B MOBTOPHOM
perynupoBke, crieayinTe NpuBeaeHHbIM HUXe
VHCTPYKLUMAM. HacTosiTernbHO pekoMeHayeTcst
HaCTPOUTbL 3NEKTPONUIY OAMH pa3, 3aTeM 3T
HaCTPOWNKW He [OIKHbI U3MEHSITLCS.

PEMYNIMPOBKA NPANYUPOBAHHOM LLKATbI
YITIA CKOCA (PUC. 11, 14)

1. Pa3bnokupyiTe pykosiTky YCTaHOBKM
yrna ckoca (U) 1 noBopaYmBanTe pyyKy

[0 Tex nop, rnoka KHorka dukcaropa (v)
He 3acukempyeTcs Ha oTmeTke 0°. He
BnokMpyinTe pyKosTKy YyCTaHOBKM yrna cKoca.

2. MNpunoxuTe yronbHWUK BNAOTHYIO
K HaNpaBMnsoLLen NMbl U MUNIBHOMY OUCKY,
Kak nokasaHo Ha pucyHke. (He kacavitecb
YFONBbHUKOM PEXYLLMX KPOMOK 3yObeB
nunbHoro aucka! 3To MOXeT NpMBECTU
K NMOrPELLHOCTAM B M3MEPEHMSIX.)

3. Ecnu nunbHbIv UCK HE NOMHOCTLI0
nepneHavKynsipeH HanpaensioLwen, ocrnabsre
4 BUHTa (Ww), yaepxusatoLme Lwkasny (s),
1 NepeBeamnTe pyKosITKY YCTaHOBKM yrna
cKoca W rpagyvpOoBaHHYto LLKany BrneBo Unn
BrpaBo, NoKa MUIbHbIA OUCK HE YCTAHOBUTCSH
TOYHO MEPNEHANKYNSPHO HanpaemnstoLLen, YTo
[OOIMKHO ObITb 3aMEPEHO YrONMbHUKOM.

4. 3ataHuTe 4 BUHTaA. Ha naHHom aTtane
NnonoXxeHne ykasaTens yrna ckoca (uu) He
MMEET 3HaYeHus.

PETYNIMPOBKA YKA3ATENS YITIA CKOCA
(PUC. 11)

1. Pa3bnokupyiTe pyKosTKy yCTaHOBKM yrna
ckoca (u) U nepedBUHLTE pblyar B MOMOXeHWe
0°.

2. Mpwy pa3broknpoBaHHOW PYKOSITKE YCTAHOBKYM
yrna ckoca, no3Bonsre ukcaTopy yrna ckoca
3aLLenKHyTbCA Ha MecTe B MOMEHT, Korga
pblyar TOPLOBOYHOW MWkl NPOXOAUT HYNEBYIO
OTMETKY.

3. BHumaTenbHo ocMoTpuTe yKasatens yrna
ckoca (uu) 1 rpagyvpOBaHHYHO LIKany
(s), n3obparkeHHyto Ha pucyHke 11. Ecrin
yKasaTerb He yka3blBaeT TO4HO Ha HOIb,
ocnabbre BUHT ykasaTens (v V), yaepxusas
yKasaTernb Ha MecTe, NepeaBuHLTe ykasaTerb
1 3aTSHUTE BUHT.

PEIYIIUPOBKA YIOJIbHUKA OTHOCUTEJIbHO
CTOIA (PUC. 1A, 1B, 12, 15)

1. Onsi BbIpaBHMBAHWS NUIBHOTO AUCKa
OTHOCUTESbHO CToMa, 3atPUKCUPYINTE NMUMBHYHO
TONIOBKY B HVDKHEM MOMOXEHUMW MPU MOMOLLY
dukcatopa (I).

2. MNpwKMUTE YronbHUK K MUIIbHOMY AUCKY,
creps 3a Tem, YTobbl YrofnbHYK He okasancs
B BEPXHeW YacTu 3ybbes auvcka.

3. OcnabbTe NOBOPOTHYIO PYKOATKY chrkcaTopa
yrna HakrnoHa (ee) n nposepbTe, YTO NUMbHast
rofioBKa MIoTHO Npuxara K orpaHUYmUTEnNto
HaknoHa 0°.

4. MNpun HeobX0AMMOCTU, NOAKPYTUTE
perynmpoBOYHbI BUHT yrma HakmnoHa 0° (a5),
MNCNOMb3ys raeyHbIn KoY 13 MM, 4ToObI yron
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HaKrnoHa MexXay NUIbHBIM AUCKOM U CTOSIOM
cocTasun 0°.

PETYNIMPOBKA YKA3ATENS YITIA HAKIIOHA
(PUC. 12)

Ecnu ykazatenu yrna HaknoHa (yy) He
yKasblBaKOT Ha HOJb, OcrabkTe BCe BUHTI

(xx), yaepxuBatoLLme Kaxabli ykasaTernb,

1 NepeaBuHBTE KX Ha HyXHY0 nosuumio. MNepen
PEerynupoBKO Kaknx-nmbo BUHTOB yrna HakmoHa,
ybeamnTech, YTO yKasaTenu TOYHO yKasbiBalOT Ha
oTtmeTky 0°.

PEFYNIUPOBKA OIrPAHUYUTENA HAKITOHA
45° BNNEBO U BMPABO (PUC. 1B, 12)

PerynupoBka orpaHnynTens yrna HaknoHa 45°
BNpaBo:

1. OcnabbTe NOBOPOTHYO PYKOATKY chukcaTopa
yrna HakroHa (ee) 1 BbITAHWUTE orpaHn4nTEnNb
HakroHa 0° (ff), yTobbl He NnpuHMMaTL ero Bo
BHVMaHVe.

2. Ecnv npy nonoxeHun nunbl cnpaea ykasaTernb
yrna HakmnoHa (yy) He ykasblBaeT TO4HO Ha
45°, raeyHbIM KntodoM 13 MM (cc) nogkpyTuTe
pEerynupoBOYHbIA BUHT JIEBOTO Yrna HaknoHa
45° (a4), noka yka3aTesb He YKaeT TOYHO Ha
oTMeTKy 45°.

PerynupoBka orpaHnymnTens yrna HaknoHa 45°
BIIEBO:

1. OcnabbTe NOBOPOTHYIO PYKOATKY donkcaTopa
yITia HaKrnoHa v NepemMecTuTe MMbHY
TOrOBKY BIIEBO.

2. Ecnu ykasaTenb yrna HakrmoHa He ykasbiBaeT
TOYHO Ha 45°, NoAKPYTUTE PerynmMpoBOYHbIN
BWHT yrna HaknoHa 45° BnpaBo, noka
yKasaTernb He YKaXeT TOYHO Ha OTMEeTKy 45°.

HACTPOMKA OFPAHWUYUTENS YITIA
HAKIMOHA HA 22,5° (UN1 30°) (PUC. 1B, 12)

MPUMEYAHWE: PerynupyiiTe yrmbl HaknoHa
TOJBKO MOCIe YCTaHOBKW yrna HaknoHa 0°
1 pPeryrnmpoBKM yKkasaTensi yrna HakrnoHa.

[Ina ycTaHOBKM yrna HaknoHa 22,5° Bneso,
nepeBepHMTE 3arop JIeBOro yrna HakroHa

22,5° (a2). OcnabbTre NMOBOPOTHYH PYKOSTKY
dmKcaTopa yrna HakroHa (ee) u nepemectute
MUMbHYIO rONoOBKY MOMHOCTBLIO Breso. Ecnn
yKasaTenb yrna HaknoHa (yy) He ykasblBaeT TO4YHO
Ha 22,5°, rae4HbIM krto4om 10 MM nogkpyTuTte
PErynupyoLwnn BUHT (ZZ), KOHTaKTUPYOLLMIA

C 3anopom, Nnoka ykasaTterb yrna HakroHa He
OyneT ykasbiBaTb Ha 22,5°.

[ns perynupoBkuM yrna HaknoHa 22,5° Bnpaso,
nepeBepHUTE 3arnop NpPaBoro yrma HakrnoHa 22,5°.
OcnabbTe NOBOPOTHYH PYKOSATKY domKkcaTopa yrna
HaKroHa U1 BbITSHUTE orpaHnyMTEnb HaknoHa 0°

(ff), 4TOOBI HE NpUHKMMAaTL ero Bo BHUMaHue. Ecnn
npwv MONOXEHWUN NuIbl crnpaea ykasaTenb yrna
HaKMoHa He yKa3sbIlBaeT TOYHO Ha 22,5°, rae4HbIM
krnto4om 10 MM MOAKPYTUTE PEryrnUPYIOLLIMIA BUHT,
KOHTaKTUPYIOLLMIA C 3aropoM, rnoka ykasaTenb yrna
HaKIOHa He YKaXeT TOYHO Ha 22,5°.

PEFYJIMPOBKA HAMPABNSAIOLLEN (PUC. 1A)

[MonoxeHve BepXHeN YacTu HanpasnstoLLen
MOXXHO U3MEHSTb C LIEMbIO NOMyYeHnst CBOOOAHOro
npocCTpaHCTBa, HeobxoanmMoro Ans paboThbl
NMUNbHOM TOMNOBKN C HaKNoHoM Ao 49° BNeBo

1 BNpaBo.

1. YTo6bl OTperynupoBaTb Kaxayto
HanpaensoLLyto (n), ocnadsre perynsitop
HanpasnsioLlen (M) U HEMHOTO CABUHBTE
HanpaensitoLLYy0 HapyXy.

2. He Bkntoyas anekTponusy, npoBepsTe 3a3op
MeXay NUIbHBIM AUCKOM U HanpaBnstoLLein.

3. OTperynupyiTe HanpaensoLLyo Takum
obpasom, 4TOObI OHa pacnonaranacb
Havbonee 6rM13Ko K MUIbHOMY OMUCKY,
obecneynBasi MakcMMarnbHyt NOAAEPXKKY
3aroToBKU W HE NPENSTCTBYS ABMKEHUIO
MUIBHOW rONOBKN BBEPX WU BHU3.

4. 3aTaHnTe C ycunmem perynstop
HanpasnsoLwen.

5. Mocne 3aBepLUeHVsi paboT C HAKMOHOM,
M3MEHUTE MOMOKEHME HAMPAaBIIAOLLEN.

[Ins BbINONHEHNS HEKOTOPbLIX pe3oB Gornee
NpeanoYTUTENbHO pa3MelLaTb HanpPaBMSAoLLYO
BMNJIOTHYIO K MUMbHOMY AUCKY. [1Nsi 3TOro oTKpyTUTe
Ha 2 obopoTa chukcaTopbl HanpasnstoLLen (m),
nepenBuHLTE HAMPaBMSAOLLME NMOYTU BMOTHYHO

K NMANBbHOMY AMUCKY U 3aTsiHUTE (OMKCaTopbl.
Y6eamTech, YTo NUIMbHBIN OUCK He KacaeTcs
HanpaBnsioLLMX.

MPUMEYAHWE: Bopo3aku HanpasnsoLwmx
MOTYT 3aCOpUTLCA onunkamu. [ns YicTku
HanpasnsioLLMX Na3oB UCMOSb3yNATe LLETKY UK
cxXaTblii BO3AYX NOA HU3KUM [aBNEHUEM.

NPUBEQEHUE B OENCTBUE 3ALLUMTHBIX
KOXXYXOB U BUAUMOCTb (PUC. 1A)

HWwxHWIA 3amTHBIN KOXYX (a) Ha Balwen
nune CKOHCTPYMPOBaH TakMm 06pasom, HToObI
aBTOMaTUYECKN OTKPbIBaTb MUIbHBLIA AUCK NPW
OrMyCKaHUM PYKOSITKV U 3aKkpblBaTb €ro, koraa
pyKosiTka nogHATa.

3aLLMTHBIN KOXKYX MOXXHO NMOAHUMATL BPYYHYHO
npy yCTaHOBKE UMW AEMOHTaXe MUMbHbIX ANCKOB,
a Takke ana ocmotpa nunel. HUKOTOA HE
MOOHVUMAINTE HDKHUIA SALLUMTHBIA KOXKYX
JVICKA BPYYHYIO, MOKA MUIbHbIN ONCK
MONMHOCTBLKO HE OCTAHOBUTCA.
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PETYNIMPOBKA MNACTWHbI ANSA MPOMUNA
(PUC. 1A)

YT06bI OTpErynMpoBaTb NnacTuHbl Ans nponvna
(w), ocrnabbTte BUHTbI, yAepXXuBatoLLye NNacTuHbI
Ha MecTe. OTperynupynTe nx Takum obpasom,
YTOObI MNACTUHBI AN Nponuna Gbiny Kak MOXHO
Grivke Apyr K Opyry, He MeLuasi, Npu 3ToMm,
ABVDKEHWIO Ancka.

Ecnu npegnoytuTeneH Hyneson 3a3op Mexay
nrnacTyHamu, OTperynmpymTe nx MakcumarsbHO
6rivoke apyr K gpyry. Mocne atoro MeaneHHo
pasbeauHUTE UX NMUMbHLIM AUCKOM, OTKPbIBast
MUHVMarbHBIN 3a30p MEXAy AMCKOM

1 NnacTMHamy Ans nponuna.

PETYNIMPOBKA HAMPABNSIIOLLIMX LUTAHI
(PUC. 1A)

[OCTOSIHHO KOHTPONMPYMTE HanpasnsoLwme

LUTaHrV (j) Ha OTCYTCTBME CMELLEeHNS U 3asopa.

MpaBasi WwraHra perynmpyercst Npy NoMoLLm
perynupoBoyHoro BuHTa (h). Ans ymeHbLLeHNs
3a3opa, Npyi MOMOLLY LLIECTUrPAHHOTO rae4yHoro
Krntova 4 MM MeafieHHO NoBopayMBanTe
PerynupoBOYHbI BUHT MO 4YaCOBOWN CTPErKe,
OfHOBPEMEHHO ABUrasi MUIbHYo ronoBKy BAOMb
LUTaHr Brepea-Hasag,.

PETYNIMPOBKA LUTOKA ®UKCATOPA YITIA
CKOCA (PUC. 1A, 16)

Ecnu cTon anekTponunbl NOABUXEH Npuy
3abrnok1poBaHHOM (OMyLLEHHON BHU3) PYKOSTKE
yrna ckoca, HeoBX0AYMO OTPErynMpoBaTh LUTOK
dumkcaTopa yrna ckoca (a7).

1. Pasbnokupynte pykosiTky yCTaHOBKM yrna
ckoca (U), MoAHsIB ee BBEPX.

2. [Npy NOMOLLM OTKPbLITOrO rae4HOro KItoya
13 MM ocnabbTe cTonopHyto raviky (a8) Ha
LUTOKe domkcaTopa yrrna ckoca.

3. Vicnonb3ys WnuueByto OTBEPTKY, 3aTSHUTE
LUTOK couKcaTopa yrra ckoca, NoBopaymBas
€ro o 4acoBOW CTperke, Kak nokasaHo
Ha pucyHke 16. MNoBopaymBanTe LWTOK
dmKkcaTopa, Noka OH He ByaeT Tyro 3aTsHyT,
3aTem caenante oguH o6opoT NPoTUB
4YacoBOW CTPESKY.

4. ToBTOpHO 3abNOKMpYITE LITOK dhmKcaTopa
Ha 3HaYeHuu, He PUKCUPOBAHHOM Ha
rpagyvpoBaHHOW LuKane, Hanpumvep, 34°,

n y6e;:w|Ter B TOM, 4YTO CTOJ1 HE BpallaeTca.

5. 3aTsiHUTE CTOMOPHY!IO ranky.

MoaroroBKa K akcnsyatauum

* YCTaHOBUTE MUIbHbIVA ONCK
COOTBETCTBYHOLLEro Tmna. He VICI'IOHbSyVITe
4Ype3aMepHO U3HOLUEHHbIE NUIbHbIE ONCKN.

MakcrmanbHas CKOpOCTb MHCTPYMEHTa He
[OMKHa NpeBbILLaTh NpefenbHO AoMyCTUMYHO
CKOPOCTb NWMbHOIO Aucka. He ncnonbsynte
abpasvBHble ANCKM.

* He nbiTantecb pacnunmeaTtb O4YeHb Merkue
aeranu.

* He dhopcupyiite pexxum peskun. He npunaravite
Ype3MepHble yCUnusi.

+ [Mepep HayanoM pesku AOXOUTECH, NoKa
nBuraterns HabepeT nonHble 060pOoTbI.

» YBeauTech, YTO BCE (PUKCATOPbLI U 3aXKUMBbI
HafeHO 3aKpensieHsb!.

* HapexHo 3akpennsite obpabaTtbiBaemyto
3aroTOBKY.

* XoTH faHHas aneKkTponuna Moxet
MCNONb30BaTbLCA A1 PACnUOBKM OPEBECUHbI
1 6OnbLUMHCTBA LBETHBLIX METarsios,
B JAHHOW MHCTPYKLMM MO 3KCniyaTaumm
paccMaTpyBaEeTCsi PacrnmoBka TOSNbKO
OpeBECHHbI. Te e camble UHCTPYKLUK
OTHOCSITCS U K ApyruM MaTtepuanam. He
MCNOMb3yNTe AaHHYI0 MUY NS PE3KN YEPHBIX
METanmnoB (4yryH 1 ctanb), KaMHs Unm
n“3nenuin U3 BOrIOKHUCTOrO LiemeHTal

» Ob6si3aTenbHO UCMOMb3yTe NNacTuHy Ans
nponvna. He ucnonb3yvite CTaHOK, eCru Lenb
nponuna wupe 10 MMm.

SKCITYATALUA

MHcTpykumnmu no ncnonb3ona-
HUIO

A BHUMAHMUE: Bcezda cnedyime
yKasaHusim Oelicmeyroujux HoOpM
u ripasus1 6e3onacHocmu.

BHUMAHMUE: Bo u3zbexxaHue
A rnonyyeHusi mpaemal, 8bIKI04UMe
uHCmMpyMeHm u omcoeduHuUme e20
0m UCMOYHUKa 371eKmponumaHusi,
npexode yeM ycmaHaesnueams
u deMoOHMUpoO8amb
npuHadnexHocmu, ebInosIHsIMb
unu u3MeHsimb HacmpoUKu,
a makoke neped nposedeHUEM
pemoHma. Yéedumecb, ymo
KypKO8bili nepexrodameris
Haxodumcsi 8 nonoxeHuu BbIKJI.
HenpedHamepeHHbIU 3aryck
UHCMpYMeHma Moxem npueecmu
K 101y4eHUro mpasmal.

Cwm. MunbHble gucku B pasgene
«[JononHUTenbHbIe NPUHAANEXHOCTUY, YTODbI
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BblGpaTh NUNbHBIA AUCK, Hanbonee nogxoaaLmn
Ans NNaHUpyemoi onepauum.

Y6eauTtech, YTO MHCTPYMEHT PACMONOXeEH

YAOGHO 1 MPaBUIbHO C TOYKY 3PEHNST BbICOTbI
cTorna v ycTtonumBocTv. MecTo ycTaHOBKM
WHCTPYMEHTa [OMKHO ObITb BbIOPaHO C y4eTOM
xopoLuero 063opa Ans onepaTtopa 1 JOCTaTO4HOro
CcBOOOAHOrO NMPOCTPAHCTBA, MO3BOMSAOLLETO
paboTaTb C 3aroToBKOW 6e3 kakMx-nnbo
OrpaHNYeHn.

[ns ymMeHbLLEeHWs1 ypoBHSA BMOpaLmmn npocneaute,
4yToObI TEMNEpPaTYpa B pabo4yei 30He He Obina
CIULLIKOM HU3KOW, UHCTPYMEHT 1 Hacagku 6binm
XOPOLLIO OTPEeryniMpoBaHhbl, @ pasmep 3arotoBKu
NOAXOAUN Anst AaHHOTO MHCTPYMEHTa.

MoaxntoumnTe anekTponuny K Nnobomy GbiToBOMy
NCTOMHMKY nuTanms 60 IMy. MNposepbTte
HanpsbkeHne Ha NacrnopTHOW Tabnuyke
MHCTpyMeHTa. YbeaumTech, 4To npu paboTe He
OyneT 3aAeT anekTpuyecknin kabens.

MpaBunbHOE NonoxeHue Tena
u pyk (Puc. 17A, 17B)

BHUMAHMUWE: [ins ymeHbweHuUs

A pucKa rnomny4eHuss msxenol mpasmal,
BCEI4A npasurnbHo ydepxusalime
UHCMPYMEHM, KaK roKa3aHo Ha
pucyHke 17A.

BHUMAHME: [ina ymeHbweHus
pucka rory4eHusi mspkesnoli mpasmbl,
BCEIJA HadexHo ydepxkusalime
uHCcmpymeHm, npedyrnpexoasi
8He3arHble cbou 8 pabome.

* Hukorga He gepxute pykv B 30He pacnuna.
He nogHocuTe cBOM pykM K MUMbHOMY AUCKY
onmke, 4yem Ha 152 mm.

 [NpwkumariTe 3aroToBKy K CTOMy
1 HanpaensioLLen BO BpeMs PacrunmnoBKu.
[JepxuTe pykv B MOMOXEHWN, KaK BO BpeMs
paboTbl, MOKa KypKOBbIV BbIKMHOYaTENb
He ByaeT OTMyLEeH 1 NUIbHBLIN AUCK
OKOHYaTeNbHO He OCTaHOBUTCS.

« BCEIIA CHAYAINA BbINONHANTE
MPOBHBLIE PASPESbI (MPU
BbIKNMOYEHHOM MHCTPYMEHTE), NMEPE[
TEM KAK JENATb OKOHYATEJIbHbLIV

PA3PES3, YTOBbI MPOBEPUTL XOMO ANCKA.

HUKOIOA HE MEPEKPELLMBANTE PYKW,
KAK MOKA3AHO HA PUCYHKE 17B.

+ TBépmo ynupaiitecb o6enmMu Horamu B ron,
YTOGbI COXpPaHsATL Haanexaluin 6anaHc.
Mo Mepe nepemeLLEHNs PYKOSITKY MUMBHOM
rorfoBKyv BMEBO WUIW BNpaBo, criedyiiTe 3a Heu,
[epxacb B CTOPOHE OT MUSIbHOIO AucKa.

» Pabotas Boonb pasmMeyeHHon NMHWK, crieaute
33 Hel CKBO3b XKamto3niiHble OTBEPCTUS Ha
3aLUTHOM KOXKYXE.

BknioyeHue u BbIKIOYeHUe
(Puc. 1B)

UT06bI BKIOYNTL MUY, HAXKMUTE Ha KyPKOBBbIV
MyCcKOBOW BbIKIoYaTenb (X). [N BbIKMoYeHUs
WNHCTPYMEHTA OTNYCTUTE KYPKOBbIN BbIKMOYATENb.

Mepen BbINONHEHWEM NEPBOTO pe3a AOXANTECH,
rnoKa NUIbHbIA ANCK He HaBepeT MOMHYH CKOPOCTb.

Mpexae YeM BEPHYTb MUMbHYHO FONOBKY B BEpXHEe
NonoXXeHue, OTNYCTUTE KYPKOBBIN BbIKIHOYaTEND
1 AOXOUTECH OCTAHOBKM MUMBHOTO AuncKa.

OTBepcTME B KYpPKOBOM BbIKtoyaTene
rpeaHasHaqYeHo Ans BCTaBKW 3aMKa, YTobbl
3abnokupoBaTh nuy.

HACTPOWKA CKOPOCTU (PUC. 1B)

[uckoBon perynsitop ckopoctt (hh) MoxHO
1Cnonb3oBaTh A5 NPeABapUTENbHON HAaCTPOVKN
TpebyeMon CKOPOCTN BpaLLEHS.

* YcTaHOBUTE AMCKOBOW PErynstop ckopoctu
(hh) Ha TpebyembIi AManasoH, KOTOpbIN
0603HayeH Lndpon.

M V|CI'IOJ'Ib3yl7ITe BbICOKYH CKOPOCTb AJ1A NUNeHnaA
MArKNX MaTepuarnos, TaKUX Kak gpeBecuHa.
[ns nuneHna metanna nucnonb3ynTe HN3KYLo
CKOpPOCTb.

Ucnonb3oBaHue cBeTogmnon-
HOM OCBEeTUTEeNbHOW CUCTEMbI
XPSTM (Puc. 1A, 1B)

MPUMEYAHWE: TopuoBoyHasi nuna AomkHa bbiTb
NOAJKIHYEHa K UCTOYHMKY NuTaHus. CeeTognogHas
ocseTuTenbHas cuctema XPS™ obopynosaHa
nyckoBbIM BbIkNtovatenem (yy). CeetognogHasi
ocBeTuUTeNbHas cuctema XPS™ Hukak He cBsidaHa
C KypKOBbIM BbIKIHO4aTENeM TOPLIOBOYHON MUMbI.
Mpw Kaxxgow aKkcnnyaTaumm nNuibl BKAYaTb
noacBeTKY HET HEOOXOAMMOCTH.

Mpw BbINOMHEHWN Pe30B BAOMb KapaHAaLLHON
TIMHWW, Ha4YepPYEHHON Ha AePEBSHHON 3aroTOBKe:

1. BkntounTe cuctemy XPS™, 3atem onyctute
BHI3 pabo4yto pyKosiTKy (C), NOABOAS
NWMbHBIN ANUCK BMOTHYIO K 4EPEBSIHHOM
3arotoBke. Ha 3arotoBke NosBUTCH TeHb OT
MUNBHOrO Ancka.

2. BbIpoBHSAINTE Kpan TEHWN OT NUIMBHOMO AUCKa
no KapaHgalHou NuHuK. [Ing nomnHoro
COBMELLEHNS C KapaHAALLHON NMMHNE BaM
MOXeT notpeboBaTbCs OTPerynupoBaTh yron
cKoca UM HaKIoHa.
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OcCHOBHbI€e TUNbI pe3oB
(Puc. 1A, 1B, 18, 19)

Ecnu He 3apencTBoBaHa hyHKUMS ANUHHOTO
pacnuna, ybeauTech, YTO NUMbHas ronoeka
OTKMHYyTa Ha3ag Ao ynopa v noBopoTHas
3aXVMHasi pykosiTka dmkcaTtopa LwraHr (g)
3aTsAHyTa. OTO NPeAoTBPATUT CKOSbXEHNE Nnbl
Mo LWTaHraM npv CONPUKOCHOBEHWUW C 3arOTOBKOW.

Pa3pesaHiie HECKOIbKUX 3aroTOBOK OHOBPEMEHHO
He peKOMEHYeTCsl, OAHAKO 3TO MOXHO BbINOMHUTL
6e30nacHbIM Croco6oM, Kpenko npypkuMast
KaXKayto U3 3aroTOBOK K CTOMy M HanpaBnsitoLLen.

BEPTUKATbHbIA NPAMOW MONEPEYHbIA
PE3

1. YctaHoBuWTE 1 3acbUKCUpynTE NUIBHYIO
rOMOBKY Ha Hyre W NroTHO NPUXMUTE
3aroToBKy K cTony (q) 1 Hanpaensowen (n).

2. 3aTAHWTE NOBOPOTHYIO 3AKMMHYIO PYKOSITKY
domKcaTopa LWTaHr (g) 1 BKIYUTE Nuny,
HaXkaB Ha KypKOBBbIN BbIKIOYaTEND (X).

3. Koraga gsuratens nusbl HabepeT NomnHyro
CKOPOCTb, MSAMKO OMNyCTUTE MUIMbHYH FONOBKY
1 MefneHHO Ha4yHUTe pe3aTb 3aroToBKY.
Mpexae Yem NOAHATL MUMBbHYIO FONOBKY,
OOXAUTECH MOMHOWM OCTAHOBKW MUMBHOTO
amncka.

OJIMHHBIA NONEPEYHbLIN PE3

Mpwv paspesaHnn 3aroToBoK, pa3mepbl KOTOPbIX
npesbiwatoT 51x150 mm [51x105 MM co ckocom
45°], ocnabbTe 3aXXKMMHYI0 PyKOSTKY chukcaTopa
LUTaHr (g) 1 UCMonb3ynTe ABUXEHNE «Brepea-
BHU3-Ha3ag» (Pwuc. 18).

MoTsHuTe Nuny Ha cebsi, onycTUTe NUIbHYI0
TONOBKY K 3aroTOBKE W MEASIEHHO BeAWTe nuny
Hasap, BbIMNOSHSAS Pes.

[Mpv oTBeaeHUM Nunbl Ha cebs He gonyckanTte
KOHTaKTa MUMbHOrO AncKa C 3aroTOBKOW.

[Muny mMoxeT OTKMHYTb B Bally CTOPOHY, 4TO
MOXET MPVUBECTU K MOMyYEHNIO TPaBMbl N
NOBPEXAEHNIO 3aroTOBKM.

NMOMNEPEYHbIVA PE3 CO CKOCOM

[N BbINOMHEHNA YronkoB Yron cKoca Yalle BCero
ycTaHaBnmBaeTcsi Ha 45°, HO OH Takke MOXeT
yCTaHaBnMBaTbCsA Ha Mobon rpagyc oT Hyns Ao
50° BneBo unu go 60° Bnpaeo. [lencTByiiTe Kak
npv BepTUKanbHOM NPsiMOM MOMepeyYHOM pese.

[pw BbINOMHEHWN PE30B CO CKOCOM Ha 3aroToBKax,
LUMPpUHA KOTOpbIX NpeBbiwaeT 51x105 MM, HO
Boree KOpPOTKOWM ANWHBI, BCeraa noMeLlante
ANVIHHYIO CTOPOHY 3aroTOBKMW BMIIOTHYIO

K HanpasnstoLen (Puc. 19).

PE3bl C HAKITOHOM

Yron HaknoHa MoxeT 6bITb 3aaaH ot 49° BripaBo
00 49° BNeBo U MOXeT OblITb yCTaHOBMEH

C MOMOLLIbIO pyKoATKM Mexay 50° Brneso 1 60°
Bnpaso. bonee nogpobHble NHCTPYKLMK

Mo YCTaHOBKE Yrna HaknoHa CM. B pasaene
«CocmasHbie Yacmu u 351eMeHmbl|
ynpaeJsieHusi».

1. Ocnabbre NOBOPOTHYO PYKOSITKY dhmkcaTopa
yrna HaksioHa (ee) u nepemecTuTe nuny
BeBO 1nu Bnpaso. YTobbl 0cTaBUTbL 3a30p,
HeobxoAMMO NepeaBrHYTb HaNPaBMSIOLLYO
(n). MNocne n3meHeHUs MONoXeHWs
HanpaBnsoLMX 3aTAHUTE perynsTop
HanpasnswooLen (m).

2. HapgexHo 3atsaHuUTe pyKosiTKy dmkcatopa yrna
HaKroHa.

Mpu ycTaHOBKE HEKOTOPbIX YINIOB MOXET
notpeboBaTbCs yaanuTb NpaByto U NEBYHO
CTOPOHbI HanpasnstoLen. BaxxHyto nHdpopmaumio
Kacaemo peryrnivpoBKU HanpaensoLLyX npu
BbIMOSTHEHNN HEKOTOPbIX PE30B C HAKITOHOM CM.
PerynupoBKy HanpaBnsioliei B pasgene
«Pezaynupoeka».

YT06bI CHATbL NEBYHO UM MPaByO HaMPaBIstOLLYIO,
ocrnabbTe Ha HECKONMbKO 060POTOB perynsTop
HanpaensioLLei (M) 1 CABUHBTE HaMNPaBsoLLYHO
C UHCTPYMEHTAa.

BbIPE3AHME NA30B (PUC. 1B)

Balwa nuna ocHalyeHa orpaHuyuTenem rnyounHsl
(bb), BUHTOM HacTpoViku rmybuHbl nponuna

(aa) n GapallukoBoOW rankom (z), NO3BONSAIOLLUMM
NpOV3BOAUTL OMepaLiM Mo BbIMUAVBAHWIO Na30B.

* [loBepHuTe orpaHnymTenb rrybuHbl (bb)
B HanpaBneHnn NepeaHeit YacTv Nunbl.

 [MogkpyTuTe GapallkoByto raiky (z)
1 BUHT HACTPOWKM rmyOuHbl nponuna (aa),
yCTaHaBMBas >xenaemyto rny6uHy nasa.

+ [Ins nony4eHusi pOBHOrO Nasa pekoMeHayeTcs
MOMECTUTb Mexay HanpaenstoLLen
1 obpabaTbiBaeMoli 3aroToBKOW Gpycok
ONVHOW NpMBNmu3nNTensHO 5 CM.

KAYECTBO PACIMUNA

YucroTta noboro cpesa 3aBMCUT OT psga
aKTopoB, HanpumMep, OT MaTepuana
pacnunMBaeMon 3aroToBKW, TUNa NUILHOTO
[aucka, CTeneHn 3aToO4EHHOCTU ANCKa U CKOPOCTb
NUNEeHns.

Ecnn npu dacoHHbIX 1 aHanornyHbix ocobo
TOYHbIX paboTax Tpebyetcs Hanbonee YACTbIN
pacnui, pekomeHayeTCs UCToNb3oBaTb OCTPO
3aTOYEHHbIN NUNbHBIN Anck (¢ 60-10 3yobsmun
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C TBepaocnnaBHbIMN Hal'laVIKaMI/I) N NPUMEHATb
Gonee MeasieHHy0 nogadvy npu pesaHun.

BHUMAHUWE: Crnedume, 4ymobbi
3a20moeKa 80 8peMsI NUSIEHUS

He cmewanach U He 0guaarnach,
HalexHo pukcupytime ee. Kaxoblli
pa3, npexoe Yyem noOHsIMb pblyaz,
XKOume nosIHoU 0CMaHo8KU MusibHO20
ducka. Ecriu om KoHuesol Yacmu
obpabambigaeMoli 3a20mMosKuU
omuwennsitomcsi HeborbLUUEe B80IOKHa,
Haknelime Ha OpesecuHy & obracmu
pacriurna rnonocKy nunkou rnieHKU.
BbinonHume npornusn yepe3s ieHmy,
3amem mujamernbHo yoanume ee.

3axum 3arotoBku (Puc. 4)

BHUMAHMUE: 3azomoeka,
3aKperneHHasi neped pacnusiom

¢ cobnodeHuem banaHca

u 6esoracHocmu, Moxem ocyXumb
OucbanaHcoM o OKOHYaHUU pe3a.
HecummempuyHas Hazpy3ka

MOXXem OnpOKUHYMb nusy unu
npucriocobrieHue, Ha KOMopPoMm

OHa 3aKperiieHa, Harpumep,
QoronHUMenbHbItU cmorn unu
eepcmak. Npu ebinonHeHUU pe3a,
KomopbIl MOXem rpusecmu

K ducbarnaHcy, eceeda OOMKHbIM
obpa3om rnoddepxxusalime 3a20mosKy
u cnedume, ymobsbi nuna bbina
HadexHo 3aKperiieHa Ha ycmou4ueol
rnosepxHocmu. B npomuegHom criyqae,
cywecmeyem puck rosly4YyeHusi
msixxenoli mpasmbl.

BHUMAHMUE: [Npu Kaxdom
UCrionb308aHUU 3aXUMa 3aXUMHast

nana domkHa eceada HaxoOumbCs
Had ocHosaHueM nusbl. Bceada
3aKpensaime 3a20Mo8Ky MOosibKO

K OCHOBaHUIO Musibl U HU K KaKoMy
Opyeomy obbekmy 8 paboyeli 30He.
IMpu KaxxOoM ucCronb308aHUU 3aXKuma
3axXuMHasi narna Oo/mkHa eceada
Haxo0umbCsi Ha0 OCHOBaHUEM MUslbI.

TMPEQYNPEXXQEHUE: Ecnu so spemsi
A nuneHusi Bam Heobxodumo deprkamb

PyKU Ha paccmosiHuu He 6onee

152 Mm om nunbHO20 Oucka, ecea20a

ucrionb3yltime 3a)um 60 udbexaHue

pucka rospexoeHusi 3a20moeKu

U rorny4eHusi mernecHol mpasmbl.

Mcnonbayite 3axxum ans 3arotosku (kK),
noctaensembivi ¢ Bawew nunon. Opyrve
BCroMoraTenbHble CPEACTBa, Takune Kak

NPY>KUHHBIV 32)KUM, 3a)KUMHasi ckoba unm
C-obpasHas cTpybumHa, MOryT He NogonTU Anst
3aroToBOK 0coboro pasmepa unu dopmbl. B Lensax
BCTIOMOXEHUSI MNPV 3a)KMMe 3aroToBKU NeBast Unm
npaBasi HanpaBenstoLLlasi OTBOAATCS B CTOPOHY.

3AKPEMJIEHUE 3AXXUMA

1. BcTaBbTe 3aXuUM B OTBEPCTUE MOA
HanpaensioLlen. 3axnum JomKeH ObiTb
obpalLeH B CTOPOHY 3adHewn YacTtu
TOPLIOBOYHOM Nunbl. a3 3axumMHoro wrudta
[OIMKeH BbITb BCTABMNEH B OCHOBaHWE 40
ynopa. Yéeautech, YTo WTMT 3axkuma
NONHOCTbLIO BCTABMEH B OCHOBaHMWE
TOPLOBOYHOM Nunbl. Ecnv na3 Bce eLle BUAEH,
3HAYUT, 3aKMM He 3aKpenreH OOMMKHbIM
obpazom.

2. MoBepHuTe 3ax1m Ha 180° B CTOPOHY
nepeaHei YacTy TOPLIOBOYHON NUMbI.

3. Ocnabbre pyKkosTKy, YTOObI OTPErynmpoBaTth
32)KMM BBEPX WM BHU3, 3aTEM, UCTOSb3Ys
PYKOSITKY TOHKOWM HacTPOWNKW, KPEMKO 3aXMUTE
3aroTOBKY.

NMPUMEYAHMUE: MNpw BbINONHEHUM pes3oB

C HaKIOHOM, pacrnornaranTe 3axvm Ha
NPOTUBOMONOXHOW CTOPOHE ocHoBaHus. BCEMA
CHAYATA BbINONMHANTE NPOBHLIE PASPESLI
(MPW BbIKNKOYEHHOM MHCTPYMEHTE),
MEPEQ TEM KAK OENATb OKOHYATENNbHbI
PA3PES3, YTOBbI MPOBEPUTb XO[ ANCKA.
YBEAUTECH, UTO 3AXMM HE BIVAET HA
PABOTY MWUNbl N HE MELWAET OBVXEHUIO
SAWNTHOIO KOXYXA.

HdononHutenbHbIe onopbl ANA
OJMMHHBbIX 3arotoBokK (Puc. 7)

BCEIA UCMOJb3YWTE OMNOPY ANA
ANTMHHBIX 3AFOTOBOK.

[nga ysenunyeHus WpuHbI cTona Balen nunbl
MCNOMb3ynTe CTOMbl Ha HoxKax DE7023-XJ unu
DE7033 (nn). [ina noaaep>Xku ANIMHHBIX 3aroToBOK
ncnonbayiTe nobble yaobHbIe NpUcnocobneHus,
Takue Kak nunbHble KO3Mbl U NofobHble UM
YCTPOWCTBA, NPENATCTBYOLLME BbICTYNY ASNIMHHBIX
KOHLIOB.

U3rotoBneHue pam aonsa Kap-
TWUH, ALLMKOB ANA paccaabl

M NPOYMX YeTbIPEXCTOPOHHUX
KOHCTpyKuun (Puc. 20, 21)

M3roToBbTE HECKONBKO MPOCTLIX U3OENui n3
OTXOJ0B APEBECUHbI, YTOObLI MOYYyBCTBOBaTb
YBEPEHHOCTb MpY YrNpaBreHUn 3NeKTPONUIon.
Bawa anektponuna - ngeanbHbIN
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3MEKTPOVHCTPYMEHT AJ151 MUTNEHUsSI CO CKOCOM
AN YIMOBbIX COEANHEHWI (COEaVMHEHMIA «Ha YC»),
cm. Puc. 20.

M306paxeHre A Ha pucyHke 21 npefcTaBnser
cobol coeguHeHne, BbINONTHEHHOE METOAOM
MUNEHWs C HaKMOHOM. V306paxeHHoe coeanHeHne
MOXHO MOSY4UTb C MOMOLLbIO MUMEHUSI

C HaKIIOHOM WIN MINEHUST CO CKOCOM.

* [luneHune ¢ HaKknoHoMm:

— YcraHoBuTe AN 06enx nnaHoK HaknoH 45°,
YTOGbI MPU X CTLIKOBKE MOMYyYUIICS Yron
90°.

— 3admKcupyiiTe pyKosTKy YCTaHOBKY yrra
ckoca B HyrneBoW Nosunumn, a pykosTky
YCTaHOBKU yrna HakmnoHa B nosuumm 45°.

— [epeBsiHHbIN BpyC pacronoXxuTe LUMPOKOW
CTOPOHOW Ha MIIOCKOCTU CTONa U Y3KON
CTOPOHOW BMIIOTHYIO K HanpasnstoLLew.

 [uneHune co ckocom:

— ToT e camblvi pa3pe3 MOXET ObITb
BbIMOMHEH NYTEM CKaLLUMBaHWSA NOf,
NpPsSIMbIM YIIIOM NPaBoy U NEeBOW 3aroTOBOK,
nexaluyx LUMPOKOW CTOPOHON BIIOTHYO
K HanpaensoLen.

MuneHune nop yrnom u usro-
ToBneHue pam (Puc. 21)

M3o6paxeHre B Ha pucyHke 21 npeacTaBnser
coboii coeMHeEHNE, BbIMONHEHHOE MyTeM
HaCTPOWKM PYKOSATKM yrria ckoca B NMo3vLmm

45° ons NnUNeHns co ckocom AByx npodunen

¢ uenbto hopmupoBanus yrna 90°. ins atoro
3adMKCUpyITe PYKOSTKY YCTAHOBKW YrTia HakmoHa
B HYNeBOW MO3ULMK, a PYKOSITKY YCTaHOBKY yrra
ckoca B nosvumm 45°. I B 3TOT pa3 pacnonoxure
AepeBSIHHbIV BPYC LUMPOKON CTOPOHOW Ha
MMOCKOCTM CTOMa 1 y3KOW CTOPOHOW BrIOTHYHO

K HanpaensoLen.

Oba n3obpaxeHust Ha pucyHke 21 oTHOCATCS
TONBKO K YETbIPEXCTOPOHHNM obbekTam. [MNpu
N3MEHEHUM Yncna CTOPOH, Yron ckoca 1 yron
HaKroHa Takke usmeHsietcs. B npueeneHHowm
HKe Tabnuue ykasaHbl NpaBuIibHbIE YITIbl A1
pa3Ho0Opa3HbIX KOHMUIypaLumin U3genvn, npu
YCOBWU, YTO BCE CTOPOHbI MMEIOT OAMHAKOBYHO
ANUHY.

KOJ-BO CTOPOH YIon CKOCA Unn

HAKITOHA
45°
36°
30°
25,7°
22,5°
9 20°
10 18°

o IN|o|g| >

[Ins BbINONHEHUS hOpPM, HE N30OPaKEHHbIX

B JaHHOM PYKOBOZCTBE, UCMOSb3yNTe CneayoLLyto
dopmyny: 180°, pasgeneHHble Ha KOM-BO CTOPOH,
paBHSeTCA yrny ckoca (npy BepTUKanbHOM
NUNEeHUN Matepuana) unm HakmnoHa (Npy NuneHum
mMarepuvana, yroXeHHOro ropu3oHTarnbHo).

KomGuHupoBaHHOe numneHue
(Puc. 22)

KombuHnpoBaHHOE nuneHne - 3T0 OAHOBPEMEHHOE
nuIeHne co CKOCOM U C HaKIMoHOM. OTOT MeToz,
NUNEHNs UCMOSb3YeTCs OIS U3rOTOBMNEHUS! paM
VNN ALLMUKOB C HAKIMOHHBIMW CTEHKaMK Hanogobuve
TOrO, YTO M300paxeH Ha pUCyHke 22.

BHUMAHWE: Ecnu yeon nuneHusi
10CMOSIHHO U3MeHsiemcsi, criedume,
4mobbl pyKOsSImKU ghukcamopos yerna
HaksioHa u ckoca bbiiiu Ha0exxHO
3abnokuposaHbl. briokupylime ux
r10Cr1e 8bIrNOIHEHUS TOBbIX U3MEeHeHUU
yana HaksioHa unu yerna ckoca.

Ha npuBeneHHo Hike avarpamMmme MOXHO
BbIGpaTh NpaBuIbHLIV Yron HaknoHa 1 yron ckoca
ANt KOMOVMHYPOBaHHOTO MUMEHMS.

» [lns aToro cHa4ana BbibepuTe HeOBXoaNMBbIN
ans Bawero nagenus yron «A» (Puc. 22)
1 NOMEeCTUTE 3TOT Yrofn Ha COOTBETCTBYIOLLYIO
KpvBYtO AnarpaMmbl.

* 13 3TOI TOYKM OMYCTUTE BHU3
nepneHanKynsipHyr NUHWUIO Anst ONpeaeneHns
HY>KHOTO yrrna HaKroHa 1 ropuU3oHTarnbHyo A4S
onpegeneHuns yrna ckoca.

* YcTaHoBUTE Ha Nure ykasaHHble Yrrbl
1 BbINOMHUTE HECKOMBbKO NPOOHbLIX Pa3pe3os.
[MonpobyviTe COBMECTUTL OTPE3aHHbIE
KOMIMOHEHTBbI.

Mpumep: [ns U3roToBNeHUs YeTbIPEXCTOPOHHETO
ALLMKa ¢ BHeLWHUM yrroMm 26° (yron «Ax», Puc. 22),
MCMOMb3ynTe NPaByto BEPXHIOW KpuByto. Haraute
MeTKy 26° Ha kpvBOW Anarpammel. [poBeanTe
rOPU3OHTamNbHYIO NIMHUIO A0 NOOOI N3 CTOPOH
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ANs onpefeneHuns yrna ckoca, KoTopblii crnemyet
YCTaHOBUTbL Ha nune (42°). Takum xe obpasom
npoBeauTe BEPTUKANbHYIO JIMHUIO A0 HUXHETO
UNu BEPXHEro Kpasi Ansi onpefenexHus yrna
HaKIIoHa, KOTOpbIV cregyeT YCTaHOBWTbL Ha nune
(18°). Bcerga BbinonHsnTe NpobHble pa3pesbl
Ha Heckorbkux obpeskax AepeBa Ans NPOBEPKY
HacTpoeK Nubl.
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> YCTAHOBWTE 3TOT YIOJT HAKNOHA

HA NMNE

MuneHue nnuHtycos (Puc. 13,
23)

* lMpsamble pesbl nog yrnom 90°:

— PacnonoxuTte 3aroToBKy BMIOTHYHO
K HanpaensoLLen 1 yaepxusanTe ee
Ha MecTe, Kak MoKa3aHO Ha pUCyHKe 23.
BknitounTe nuny, 4OXAMTECH, MOKA MUIbHbIN
OVCK He HabepeT NOoMHy CKOPOCTb, MSITKO
OMyCTUTE MUITbHYIO FOMOBKY U MEAJIEHHO
HaYHWTE pe3aTb 3aroTOBKY.

NWNEHUE NJIMHTYCOB OT 76 MM 0O 171 MM
BEPTUKAIbHO K HAMPABHSIOLLEN

NMPUMEYAHUE: lNMpy nuneHnm nnnHTycoB
pasmepom oT 76 MM 0 171 MM, pacnonoXeHHbIX
BEpPTUKanbHO K HAaNpaBMsoLLEen, UCMoNb3ynTe
NOABWXKHBIV 32>KMMHOM pblyar (a6), n3obpaxeHHbIN
Ha pucyHke 13.

Pacnonoxute matepvan, kak nokasaHo Ha
puCyHke 23.

Mpw BbINOMHEHUM AAHHOTO pesa NIUHTYC

[OMKEH pacrnonaratbCsi HUKHUM Kpaem Ha
NMOBEPXHOCTW CTOMNa 1 3agHen CTOPOHOM BMIIOTHYHO
K HanpaensoLen.

BHYTPEHHWW Yron BHELUHWIA Yron

i Ckoc 45° Bneso Ckoc 45° Bnpaso
leBas

Cropova CoxpaHuTe nesyto CoxpaHuTe nesyo

CTOPOHY npochunst CTOPOHY npochnns

M Ckoc 45° Bripaso Ckoc 45° Bneso
pasas

Cropova CoxpaHuTe npasyio CoxpaHuTe npasyto

CTOPOHY Mpochunist

CTOPOHY Mpochunst

Matepuan, pasmep koToporo npesbilwaeT 171 MM, AOmKeH
pacnunuBaThCs, kak 6b110 ONMCaHO BbILLE.

Munexue 6aretoB (Puc. 1A,
24A, 24B)

Balwua TopuoBoYHas nuna npekpacHo noaxoauT
ansi nunexns 6aretos. [ns nony4yeHust TOYHOro
COeVHeHVs, Npocbusb JOMKEH pacnunmMBaTbCs
C 0coB0I OCTOPOXKHOCTHI0 METOOM
KOMOWHUPOBAHHOTO MUMEHWS.

[ns nuneHns 6areToB NOA HY>KHbIM YoM, Ha
Batluen TopLOBOYHON NMune NpeasapuTerisHo
YCTaHOBIEHbI NO3ULMKN duKcaTopa yrna ckoca
31,62° BNeBo v BMPaBO N OrpaHNunTENs

yrna HaknoHa 33,86° BrneBo v Bnpaeo. Ha
rpapyvpoBaHHon Lwkane (k) Takke nveetcs
otmeTka 33,9°. B Tabnuue Hwke npuBeaeHb!
TOYHbIE HaCTPOVKM AN NuUNeHns bGareTos.

NMPUMEYAHWE: O4yeHb BaXXHO NpoM3BECTM
npobHble pe3bl Ha obpe3kax matepuanal

MHCTPYKLUMM NO NUNEHUIO BATETOB,
YNOXEHHbIX TOPU3OHTANBHO,

C NPUMEHEHUEM METOOA
KOMBUHUPOBAHHOI'O NMUNEHUA (PUC. 24A)

1. MonoxuTe npodwrb Ha CTON NWMbI LUMPOKOW
3aQHeln CTOPOHOW BHU3.

2. BepxHsisi cTopoHa npochuns npuxkarta
K HanpaensawLwen.

3. Hwxe npuBeaeHbl HacTporiku ansi baretos
45°,

BHYTPEHHWUW yron BHELLHWIA yron

Haxkron 30° Bneso
Yron ckoca 35,26°

Haxkron 30° Bnpaso
Yron ckoca 35,26°

Tesast
BMpaBo BIEeBO
CTOpOHa . ;
CoxpaHuTe neBblit CoxpaHuTe neBblit
KoHeL, npodouns KoHew, npoconns
Haknon 30° Bnpaso HakroH 30° Bneso
Moasas Yron ckoca 35,26° Yron ckoca 35,26°
P BIEBO BMpaBo
CTOpOHa

CoxpaHuTe npasbiit
KOHeL, npocouns

CoxpaHuTe npasbiit
KoHeL, npoconns
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4. 3T napameTpbl NpeAHasHayeHbl Ans bareTos
C BEPXHUM YrroM 52° 1 HXHUM yrrom 38°.

BHYTPEHHWW Yron BHELLHWIA Yron

HakroH 33,9° Bneso
Yron ckoca 31,62°

HakroH 33,9° BnpaBo
Yron ckoca 31,62°

Nesas
BrpaBo BreBo
CTOpOHA ; ;
CoxpaHuTe nesbii CoxpaHuTe nesbit
KoHew, npocpuns KoHeL, npodpuns
Hakro 33,9° Bnpaso Haknon 33,9° Bneso
Mpasa Yron ckoca 31,62° Yron ckoca 31,62°
BIEBO BrpaBo
CTOpOHa P

CoxpaHuTe npa.blit
KoHeL, npocpuns

CoxpaHuTe npaBblil
KoHeL, npocpunst

AnbTepHaTMBHbIA MeToA Nu-
nexumsn 6aretos (PUC. 5)

Mpu “cnonb3oBaHUM AaHHOTO MeTofa npu
nuneHuy 6aretoB He TpebyeTcs BbINOMHEHNE pe3a
C HaKnoHoM. HeGonbluve U3MeHeHus yrna ckoca
MOTYT BbINOMNHATECS 6e3 BO3AEWCTBYS Ha yron

HakrnoHa. Npy NosiBNeHWn yrnoB, oTNnYHbIX oT 90°,

nuna 6bICTpO 1 NEerko cama HacTpamBaeTcd nog
HUX.

HacTosTensHo pekomeHayeTcs ucnonb3oBaHne
[OMOMHUTENBHOW HanpaBnsitoLLen Ans NUMeHNs
6aretos (DW7084) (Il), koTopasi rapaHTupyet
BbICOKYIO TOYHOCTb 1 yaobcTBo B pabote (Puc. 5).

WHCTPYKLIMM MO MUNEHMIO BAFETOB,
PACMONOXEHHbIX MO YINOM MEXIY
HAMPABSIIOLLIEA U OCHOBAHMUEM MUNbI,
C NPMMEHEHWEM BCEX BM[10B PE30B
(PUC. 24B)

1. PacnonoxwTe npodunb NoA Yriiom Takum
06pa3om, YTOObI HIKHSS YacTb Npodunst (Ta
YyacTb, koTopas Gydet obpalleHa K CTeHe,
korga bareT GyneT noBeLLeH Ha CTeHy)
npvMbIKana K HanpaensoLLEen, a BEPXHAS
YyacTb Npochunsi ocTaBanack Ha CTorne nunbl.

2. YrnoBble cpesbl Ha 3aHel CTOpPoHe
npoduns AOIMKHbI pacrosaratbCs TOYHO Mo
HanpaensitoLwen 1 NUIbHOMY CTOSTY.

BHYTPEHHWW Yron BHELUHWW yron
Ckoc 45° BripaBo Ckoc 45° Bneeo
Nesast
CoxpaHuTe npasyto CoxpaHuTe npasyto
CTOpOHa
CTOPOHY npoduns CTOPOHY npoduns
Ckoc 45° BneBo Ckoc 45° BrpaBo
Mpasas
CoxpaHuTe nesyio CoxpaHuTe nesyio
CTOpOHa
CTOPOHY NpochHuns CTOPOHY Npochuns

CneumnanbHble pa3pesbl

BHUMAHWE: Hukozda He
rpoudsooume nurneHue, ecru
Mamepuar He 3aKpersieH Ha cmore
u Harpassowel.

NUNEHUE ANTIOMUHUA (PUC. 25A, 25B)

BCEF,QA UCIOJIb3YUTE
COOTBETCTBYIOLYNE MUJTIbHBIE UCKU,
NPEQHA3HAYEHHBIE 415 MUTIEHNA
AJIIOMUHWNA.

HekoTopble 3arotoBk HEOBXOAMMO 3aKpennsiTbh
NPy NMOMOLLIM 32XUMa U APYTUX 3aKUMHbIX
YCTPOWCTB BO M30EKaHME UX CMELLEHUSI BO

BpeMsi NuneHusi. Pacnonoxute matepuarn kak
NS TOHKOTO MOMEPEYHOro MUIEHNS], CM. PUCYHOK
25A. Ha pucyHke 25B n3obpaxeHo HenpaBunbHoe
nonoXxeHne AaHHbIX NPodUnen Npu NUNEHUN.

[Mpy NuneHun antoMUHUS CMONb3YNTE CMa304HbIN
BOCKOBOW KapaHaall. HaHecute BOCKOBYHO CMa3ky
NPSIMO Ha NUIbHBIA AUCK HEMOCPEACTBEHHO

nepen nuneHnem. Hukoraa He cmasbiBaiite
BpaLLaloLLMACA NUIbHbIA OncK. Bock rapaHTupyet
HaZEXHY0 CMa3sKy M NPenoXPaHSET NUMbHbIN AUCK
OT HanMnaHusi OMMUIIoK.

3ArOTOBKW U30rHYTOW ®OPMbI (PUC. 26A,
26B)

Mpw pacnnnoBke 3aroTOBOK U30rHyToM hOpMbI
BCerga pacrornaranTe ux, Kak Mokas3aHo Ha
pucyHke 26A, N HUKOrAa He KnaauTte, Kak nokasaHo
Ha pucyHke 26B. HenpaBunbHoe pacnonoxeHue
3aroTOBKU MOXET SABUTLCS MPUYMHON 3aLLeMMEeHNs
1e3BUs MUIBHOTO AuckKa.

PACTVITOBKA MNMITACTUKOBbIX TPYB
N NMPOYUX KPYIMbIX MPO®UIIEN

MnacTtvkoBble TPyObl MOTYT ObITb NErko
pacnuneHbl Bawen nunon. Pacnunoska

TPy6 BBINOMHSETCHA TaKUM e 06pa3oM, YTo

1 pacnumnoBka ApeBecyHbl; BO n3bexaHne
nepekarbiBaHus, Tpyba formkHa 6bITb
3aKpensieHa Npu NOMOLLM 3aXKUMOB I HaZEeXHO
NPWXMMATLCA BNIOTHYIO K HAaNPaBnsioLLen.
BbinonHeHne gaHHOMO yCnoBusi YpesBblHaiHO
BaXKHO MNPV UCMOSTHEHWW Pa3pe30B MO, YIIOM.

PACTMUIMOBKA BOMbLLUX 3ATOTOBOK (PUC.
27)

WHoraa AepeBsAHHasA 3arotoBka ObiBaeT
HEMHOrO LUMpe, 4To6bl CBOBGOAHO Pa3MeCTUTLCS
MO, HWDKHMM 3aLUMTHBIM KOXYXOM AvcKa.

B aTom cnyyae, nonoxwuTte 6onbLLION naneL
PYKM Ha BEPXHIOIO YaCTb 3aLLMTHOTO KOXyXa

(a) n NpoBepHUTE €ro HEMHOTO BBEPX, POBHO
HaCTOrMbKO, YTOObI OTKPbITL 3aroTOBKY, Kak
nokasaHo Ha pucyHke 27. icnonbaynTte aToT
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NpYeM TOJbKO B Cryyasix OCTPON HeoBXoaMMocCTy;
nuna 6yget pabotatb B 0O6bIMHOM pexume

1 CMOXET BbINOMHUTL Bonee KpynHbIN paspes.
HWKOMOA HE MPUBAS3LIBANTE, HE
3AKMEVBAMTE NUMKOW NEHTOW U HE
YOEPXXUBAWTE KAKUM-NIMBEO APYIUM
CMOCOBOM 3ALNTHBIN KOXYX BO BPEMA
PABOTbI MAIbI.

CMEUUATNbHbLIE HACTPOWKW Ans
NOMEPEYHOIO PACIMUIIA LULMPOKNX
3AIrOTOBOK (PUC. 28A, 28B)

[Mpu ncnonb3oBaHUM cneumanbHbIX HACTPOEK
Baluen nunom MOXHO pacnunueaTtb O4eHb
Lwmnpokune (o 409 mm) 3arotoBku. [ns aToro
crnepynTe UHCTPYKLUUSIM:

1. CHMMUTE C UMbl NPaByto U NEBYHO
HanpaBnsIoLLYIO U OTIOXUTE UX B CTOPOHY.
[ins aTOro OTKPYTWUTE Ha HECKOMNbBKO
060pOTOB perynsaTopbl HanpaensLen (m)
N CHAMWTE KaXkayto HanpaBnsitoLLyto C NUIbI.
OTperynupyiite 1 3acpukcupymnTe pykosiTky
YCTaHOBKM yrra ckoca Ha oTmeTke 0°.

2. Ncnonbays kycok ACI TonwwmHon 38 mm
UM KaKon-nmbo Apyror POBHbLIN U MPOYHbIN
OpeBeCHbIN MaTepuarn TomnLwmHon 38 Mm,
U3roToBLTE CrieLmarnbHyto nnaTthopmy
pa3mepomM. 368 x 660 mm. Nnatdopma
[OMKHa OblTb COBEPLLUEHHO MMOCKON, NHaYe
B MpoLecce pacnuna marepvan Moxet
ABUraTbCs, yBENMUMBasi PUCK MOmNyYeHns
TPaBMbl.

3. lMpv nomoLy LypynoB Ans Aepesa AnMHON
76,2 MM 3akpenuTe nnatgopmy pasmepom
368 x 660 Mm yepes otBepcTUs (a9)

B OCHOBaHuUM HanpasnstoLen (0) (Puc. 28A).
[ins HapeXHoro kpenneHus matepvana
ncnonb3ynTe 4 wypyna. MNpy ncnonb3oBaHnn
cneumanbHbIX HaCTpoek nnartdopmMa AormkHa
6bITb pacnuneHa Ha 2 JYacTu. YbeanuTech, YTo
LUYPYMbl HAAEXHO 3aTsIHYThl, B MPOTUBHOM
criyyae matepvan MOXeT BbICKOMb3HYTb

1 CTaTb NPUYNHOW MOMNYYEHNs TPaBMbI.
Y6egutech, 4To Nnatcopma nNnoTHO
npureraeT K CTONy 1 HanpaensoLwen,

1 pacrnornoxeHa TOYHO B LieHTpe.

BHUMAHMUE: Y6edumecs, Ymo nuna
HalexHO 3aKpereHa Ha ycmou4ugol
oropHoU nrnockocmu. B npomugHom
cryqae nuna moxem Konebamscsi

8 npouyecce pabomsl U cmamb
MPUYUHOU MOTy4eHUsT mpasmbl.

4. MNonoxuTe pacnunuBaemyto 3aroToBky Ha
nnaTtgopMy, yCTaHOBMEHHYIO Ha CTone.
Y6enuTech, YTO 3arotoBka NIOTHO NpuxaTa

K 3aAHel CTOpOHe OCHOBaHUS HanpaBnsioLLe
(o) (Pwvc. 28B).

5. MNpexae Yem HauMHaTb pacnun 3akpenute
3arotoBky. MeaneHHo pacnunueaiite
mMarepuari, Ucronb3ys ABUXEHNE «Bnepea-
BHW3-Ha3aay». HeHapexHoe kpennexve
3aroToBKW 1 BbICTPOE NUIeHne MoryT cTaTb
NPUYMHOW CMELLEHNS 3aroTOBKW U MOMNyYeHUst
TpaBMbl.

Mocne HecKOMNbKMX NMPONUIOB NOA PasNNYHbIMU
yrnamu ckoca, kpome 0°, nnarcopma MoxeT
obBeTwwaTh 1 bonbLue He ByAeT AOMKHBIM
obpa3om nopaepxuBaTth 3arotoBky. Hactpoiite
HY>KHBIV Yrorn ckoca ¥ yCTaHOBUTE HOBYHO
HEUCMNOosb30BaHHYH Mnatgopmy.

c NPEOYTNPEXOEHUE:

[MpodomKkumernbHoe ucronb30eaHue
rnamebopMbl C HECKONbKUMU
rnnacmuHamu 071 fnporuia Moxem
cmamb npUYUHOU nomepu KOHMpPOJsi
Hal UHCMPYMEHMOM U MOJy4eHUs
mpasmbl.

TEXHUYECKOE OBCIJTY)XXUBA-
HUE

Baw anektponHcTpymeHT DEWALT paccunTaH Ha
paboTy B Te4eHWe NPOAOIHKUTENBHOMO BPEMEHN
npy MUHUMAnbLHOM TEXHUYECKOM 0BCNyXMBaHWM.
Cpok cry»6bl N HAAEXHOCTb MHCTPYMEeHTa
YBENUYMBAETCH NPV NPaBUIIbHOM yxoae

N perynsipHomn YncTke.

BHUMAHMUE: Bo u36exaHue
mpaembl, ebiKIoYume
uHCmMpyMeHm u omcoeduHuUme e20
0Om UCMOYHUKa 371eKmponumaHusi,
npexade yeM ycmaHaenueams

u deMoHmMuposame
npuHadnexxHocmu, ebINoJIHSIMb
unu u3MeHsimb HacmpoUKu,

a makke neped npoeedeHUEM
pemMoHma. Yéedumecnb, 4mo
KypKO8biIli nepexodameris
Haxooumcs 8 nonoxeHuu BbIKJI.
HenpedHamepeHHbIU 3aryck
UHCMpyMeHma MoXem npueecmu

K ros1iy4eHU mpasmebil.

BHUMAHMUE: Bo u3bexaHue pucka
A nosly4deHusi mspkesioli mpaembi
HUKOIJA He dompazuealimecb
nanbyamu unu pykamu 0o ocmpbix
3y6bees NunbHO20 Aucka npu
npoeedeHuu nobbix pabom no
ob6cyKueaHuro Nusbl.

HE UCMONb3YWTE cMa304Hble Unv YUCTSILLME
BellecTBa (B 0COBEHHOCTU NynbBEpU3aTopbI
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1 a3po30nn) B HEMOCPEOCTBEHHOM BNM30CTH

OT MNacTMacCcoBOro 3aLLUMTHOIO KOXyXa.
3alUmMTHBIN KOXYX M3 nonukapboHaTta nogBepeH
BO3AENCTBUIO ONpefeneHHbIX XMMUYECK/X
BELLIECTB.

u.leTKVI aneKkTpoaBuratensa
(Puc. 1A)

PerynsipHo ocMaTpuBaiTe yrofibHble LLETKU.
Cnegwte, YTOObI LLIETKM OCTaBanmncb YACTbIMU
1 cBOOOJHO NepeaBuranich Mo nasam.

* OTKMIOYMTE MHCTPYMEHT OT UCTOYHUKA
MUTaHNS, CHUMWTE TOPLIEBYHO KPbILLIKY
asuratens (f), nogHUMUTE NPYXUHY
1 n3BrieknTe BroK LLETOK.

» Ecnu weTkn naHocunmncb NpnbnmsntensHo
80 12,7 MM, Npy>WHbI GornbLle He CMOryT X
yOepXuBaThb, U LLETKV CneayeT 3aMeHUTb.

* Vcnonb3yinte TOMbKO MAEHTUYHbIE YronbHbIE
wetkm DEWALT. Vicnonb3oBaHue npaBuiibHOMO
TUNa LLETOK HanpsiMyto BIMSIET Ha
(PYHKLIMOHMPOBAHWE 3MEKTPUYECKOTO TOPMO3a.
Habopbl HOBbIX LLETOK MOXHO NprobpecTu
B aBTOPM30BAHHbIX CEPBUCHbIX LIEHTpax
DeWALT.

 Bcerga nocrne ocMoTpa Unv 3aMeHb LLETOK
yCTaHaBMnMBanTe Ha MECTO KPbILLKY OTCeKa
LLIETOK.

+ [ins ycTaHOBKM HOBbIX LLETOK Nepen,
UCMNOMNb30BaHNEM VHCTPYMEHT [LOIKEH ObITh
3anyLueH BxorocTyto (6e3 Harpysku) Ha 10
MWHYT. B paboTe anekTpuyeckoro TopMo3sa
MoryT BbITb cbow, Moka He ByayT 3aMeHeHbI
U3HOLLIEHHbIE LLIETKW.

* Bo Bpems xonocToro xoga HE
CBA3LIBAVTE, HE 3AKITEVBAVTE
JINMKOW NEHTOM N HUKAKM
OPYIMM OBPA3OM HE BITOKUPYWTE
KYPKOBBbIV MYCKOBOW BbIKIMFOYATEb.
YOEPXWBAWTE EIO TONBKO PYKOW.

\Gf
Cmaska

Balu anekTponHCTpyMeHT He TpebyeT
[OMOMHUTENBHOW CMa3KW.

N

Yucrtka

Mepen akcnnyataumen MHCTPYMEHTa BHMATENbHO
OCMOTPUTE BEPXHUIN U HKHUI 3aLLUTHBIN

KOXYX U NblNeoTBogd, 4Tobbl y6eamTbes, YTO OHU
DYHKLMOHMPYIOT AOMKHBIM 06pa3om. Ybeamtecs,
YTO OMUIKK, Mblflb UK 0BPE3KY 3aroTOBKN He
GrOKVPYIOT NepeYnCreHHbIe YCTPONCTBA.

Mpw 3acTpeBaHUM PparMEeHTOB 3aroTOBKU MexXay
NUINBbHBIM AUCKOM U 3aLLUMTHBIMU KOXYXamu,
OTKIMKOYUTE MHCTPYMEHT OT UCTOYHUKA NUTaHUSI

1 cnegyvite MHCTPYKUMSM, NPUBELEHHBIM

B pasfene «3ameHa usu ycmaHoeKka Ho8020
nunsHo2o ducka». YoanvuTe 3acTpsiBLuMe
YacTuLbl U YCTAHOBUTE HA MECTO MUIbHbIN ANCK.

PerynsipHo ouumwwavite yy4actku Bokpyr U MO
OCHOBaHMEM ¥ NMOBOPOTHbLIM CTOSIOM OT MbIfn
1 OMNWIOK.

BHUMAHMUE: Bbidysalime 2psi3b

U MblIb U3 KopIiyca CyxXuM cxxambim
8030yXOM 10 Mepe 8UGUMO20
CKOIM/IeHUs 2psi3U 8HYMPU U 8OKpYy2
B8EHMUIISILUOHHBIX omeepcmud.
BobinonHsitime o4ucmky, Hades
cpedcmeo 3awumsl ena3

u pecriupamop ymeepx0eHHo20 muria.

BHUMAHMUE: Hukoeda He
ucrionb3ylime pacmeopumenu

unu Opyaue aspeccusHbie
Xumuyeckue cpedcmea Orisi 04UCMKU
Hememarnnu4yeckux demanel
UHCmpymMeHma. dmu Xumukams!
moaym yxyowums ceoticmea
Mamepuaros, NPUMEHEHHbIX

8 OaHHbIX Oemarnsx. Vcrionb3ytime
MmKaHb, CMOYEeHHYH0 8 800€ C MSI2KUM
mblriom. He donyckatime nonadaHusi
KaKkoU-ru6o XudKocmu eHympb
UHCMpYMeHMa; HU 8 KOeM criyyae
He rozpyxatime Kakyto-nubo yacme
UHCMpyMeHma 8 XUOKOCMb.

YUCTKA NOACBETKU

« BaTHOM Nano4kon OCTOPOXKHO O4UCTUTE
OT MbINN U Mycopa NMUH3bI NOACBETKU.
CunbHoe 3arpsi3HeH1e MOXeT brokmMpoBaTb
NoACBETKY U CTaTb NMPUYNHON HEAKKypaTHOro
0603HaYeHns NMHUK pesa.

« HE VCMOJBb3YWUTE Hukakue BUAbI
pacTBopUTeneit; OHM MOryT MOBPEAUTL NUH3bI.

» OYUCTUTE CHATBIV C NWITbI AWCK OT MbINN
U rpsiau.
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YUCTKA NbINEOTBOOA

OtknounTe nuny ot UCTOYHUKA NUTaHUA,
nepeseanTe NUITbHYH B FOJTOBKY B MakCuMalribHO
BepxHee NonoXeHne 1 noYncTuTe nblieoTsoq npu
MOMOLLIX CXaToro Bosayxa unu Wwrblpsa fonbLioro
anametpa.

[dononHutenbHbIe NpUHaa-
nexHoctu (Puc. 2-8)

BHUMAHWE: lNockorbKy
npuHadnexHocmu, omsauYHble om
mex, komopsle rpednazaem DEWALT,
He npoxodunu mecmsbl Ha 0aHHOM
u30esnuu, Mo Ucrob308aHUE 3MUX
npuHadnex+Hocmeu Moxem rpueecmu
K oracHou cumyauyuu. Bo uszbexaHue
pucka rorny4eHusi mpasmbl, ¢ OaHHbIM
rpPoOyKMoM OOSMKHbI UCIO0/15308aMbCsI
moribKo pekomeHAo8aHHble DEWALT
0oronHUMersbHble npuHadnexHocmu.

ONOPA ANnA ANUHHbIX 3ArOTOBOK: DE7080-
XJ

[aHHasi onopa ncnonb3yeTcs Ans nogaepXaHvs
ONMHHBIX 3aroToBOK. B ocHOBaHwe Baluen nunbl
MOXHO BCTaBUTb 2 onopsl (ii), O OAHON € Kaxaown
CTOPOHBI.

PEFYNIMPYEMbIA OrPAHUYUTEND OJIUHBI:
DE7051-XJ

Mcnonb3yeTcst ¢ onopoit Anst ANUHHbBIX 3aroTOBOK
(ii). Perynupyembin orpaHnauTtens AnuHebl (jj)
UCNOMNb3yeTcs NPY BbIMOMHEHWY MOBTOPSIOLLMXCS
pe3oB oaMHakoBow AnuHbl ot 0 go 107 cm.

3AXWM: DE7082-XJ

Baxum (kk) ncrnonbayetca Ans HaAEXHOro
KpPEenmeHns 3aroToBKN K NMUNIbHOMY CTOJY.
HAMPABNAOLWWAA ANA BbIMUNTUBAHUA
BAFETOB U KAPHU30B: DE7084-XJ
HaHHas Hanpasnstowwas (Il) ncnonbayercs ans
TOYHOrO BbINMUNMBaHWS GareToB 1 KapHU30B.
MbIJIECEOPHUK: DE7053-XJ

HaHHbI nbinec6opHUK (mm) cobupaet 6onbLLyo
YacTb NPOU3BOAMMON BO BPEMS NUNEHUS NbINn

1 OCHALLieH 3aCTeXKON-MonuHel Ans GbicTporo

1 yAOBHOrO OMOPOXKHEHWSI.

PABOYMIA CTON HA HOXKAX: DE7023-XJ,
DE7033-XJ

CTon Ha HoXKax (nn) ncnonbayercs Ans
yBENMYEHVS LUIMPUHBI CTOMa MUIbI.

CTOIT HA HOXXKAX (NN) UCMNOJNb3YETCA AnA
YBEJNIMYEHUA LUNPUHBI CTONA NUNbI.

MoHTaxHble KPOHLUTENHbI (00) MCMONb3YHTCA ANS
KpenmneHus Msbl K paboye NoBepXHOCTK.

MUINbHLIE OUCKW: BCEMOA UCTMONL3YUTE
MUNBbHLIE ANCKN 305 mm C MOCALOYHLIM
OTBEPCTVEM 30 mm. MUHAMATIbHAA
CKOPOCTb BPALLEHNA HE OOIDKHA BbITb
HWXE 4800 06./MuH. Hukorga He ncnonb3ynte
NWnbHbIE AUCKN MeHbLuero anameTtpa. OHu He
OynyT HaOeXXHO 3aKpbIBATLCS 3aALLUMTHBIM KOXYXOM.
Vcnonb3ayinte ToNbKO NUMbHbIE AUCKM ANsi
nonepeyvHoro nuneHus! He ncnonb3ayinte nunbHbe
OWCKW, NpefgHa3HadYeHHble Ans NPOoaonbHON
pacnunoBk1, KOMOGUHUPOBAHHBIE AUCKU U AUCKH,
yron 3ybbeB KOTOPbIX MpeBbILLAET 5°.

TUNbI NUNBbHBLIX ANCKOB
OBNACTb MPUMEHEHUA |  OUAMETP

KOn-Bo
3YBbEB

MunbHbIe AUCKKM ANs CTPOUTENbHbIX MaTepranos
(ceepxmoHKue ¢ aHmunpueapHoU KPOMKOU)

O6LLee npumeHeHne 305 Mm 40
TOuHbIN NONEpeYHbIit pacrvn 305 mMm 60
MunbHbIE AUCcKK No aepeBy (eradkull, Yucmbil
pes)

TOuHbIA MONEepeYHbIN 305 mm 80
pacnun
LiBeTHble MeTanmbI 305 mm 96

Mo Bonpocy nNpuobpeTeHnst AOMNONHUTENBHBIX
npuHapnexHocTen obpatyanTech k Bawemy
avnepy.

3awmTa oKpyxatoLien cpeabl

PaspgenbHbin cbop. JaHHOe nsgenue
HEeNb3s yTUNM3nMpoBaTb BMecTe ¢ 0bbly-
.HbIMV GbITOBLIMU OTXO4aMMU

Ecnu ogHaxabl Bel 3axoTnte 3ameHunTh Bawe ns-
nenvie DEWALT unu Bbl 6onbLue B HEM He Hyxaae-
Tecb, He BbibpacbiBaniTe ero BMecTe € 6bITOBbIMU
otxogamu. OTHecuTe usgenue B cneuunanbHbli
NPUEMHbIV MYHKT.

(D PaspenbHbIi c6op M34enuin ¢ UCTEKWNM
%& CPOKOM Cnyx6bl 1 UX yNnakoBOK MO3BO-
nsieT nyckaTb UX B nepepaboTky U no-
BTOpHO ucnonb3oBaTth. Mcnonb3oBaHue
nepepaboTaHHbIX MaTepurarnoB noMoraeT
3almLLaTh OKpYXawlly cpedy oT 3a-
rPSI3HEHUSI M CHUXKAET pacxof CblpbeBbIX
.matepuanos
MecTHoe 3akoHO4aTEeNbCTBO MOXET 0becneynTb
cbop cTapbix 3MEeKTPOUHCTPYMEHTOB OTAENBHO OT
6GbITOBOro Mycopa Ha MyHMLUNanbHbIX CBankax
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0TX0[0B, N Bl MOXeTe caaBaTe UX B TOPrOBOM
NpeAnpUSTUN NPU NMOKYTMKe HOBOTO U3AENUS.
dupma DEWALT obecneunBaet npuem 1 nepepa-
©O0TKY OTCNYXMBLUMX CBOW Cpok nagenuii DEWALT.
YTo6bl BOCnonb3oBaTbCA 3TOW ycnyron, Bel
mMoxeTe caaTb Bawe nspgenve B niobon aBTopu-
30BaHHbI CEPBUCHbIN LLEHTP, KOTOPbIN cobupaeT
UX MO HalleMy Nopy4eHuto.

Bbl MOXeTe y3HaTb MecTo HaxoxaeHusa Bawero
GrvkaniLlero aBTOpn3oBaHHOro CEPBUCHOTO LIEH-
Tpa, obpaTmBLIMCh B Baw mecTHbI ocpmuc DEWALT
no agpecy, ykazaHHOMY B J@aHHOM PyKOBOACTBE
no akcnnyatauuun. Kpome Toro, cnmcok aBTopu-
30BaHHbIX CepBUCHbIX LeHTpoB DEWALT u non-
Hyl0 MHGOPMAaLMIO O HalleM NocrenpofaxHoM
obcnyXuBaHUM 1 KOHTakTax Bbl moxeTe HanTu
B MHTepHeTe no agpecy: ww.2helpU.com.

2st00202438 - 10-05-2013
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Eesti AS Tallmac Tel.: +372 6562999
Mustame tee 44 Faks.: +372 6562855
EE-10621 Tallinn

Latvija Bebri un Partneri Tel.: 00371-7371247

Sarlotes 16 Fax: 00371-7372790
Riga, LV-1001
LIC GOTUS SIA Tel.: +371 67556949
Ulbrokas Str. Fax: +371 67555140
Riga, 1021

Lietuva HARDIM Tel.: 00370-5273 73 59
Zirmiany g. 1392 Fax: 00370-5273 74 73
09120 Vilnius
Elremta Tel.: 00370-37370138
Neries kr. 16E Fax: 00370-37350108

48402 Kaunas

Teavet lahima teenindaja kohta leiate veebisaidilt:
www.2helpu.com

Informaciju par tuvako servisa parstavi meklgjiet majas lapa:
www.2helpu.com

Informacijg apie artimiausias remonto dirbtuves rasite tinklalapyje:
www.2helpu.com
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