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Tlumaczenie oryginalnej instrukcji
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UNIWERSALNA PILARKA STOLOWA
| UKOSOWA DW743N

Gratulacje!

Dziekujemy za zakupienie urzgdzenia firmy
DeWALT. Wiele lat doswiadczen, niezwykle

staranne wykonanie i ciggte innowacje sprawity, ze

firma DEWALT stata sie prawdziwie niezawodnym

partnerem dla wszystkich uzytkownikéw
profesjonalnych narzedzi.

Dane techniczne

DW743N DW743N

Qs DK
Napiecie \ 230 230
Typ 2 3
Pobor mocy W 2000 2000
Predkos¢ obr/min 2850 2850
obrotowa biegu
jatowego
Srednica pity mm 250 250
tarczowej
Srednica otworu mm 30 30
centralnego w pile
tarczowej
Grubos¢ korpusu ~ mm 22 22
pity tarczowej
Grubo$¢ zebow mm 3 3
pity
Grubo$¢ klina mm 2,3 2,3
rozdzielnika
Maks. kat ciecia ~ w lewo 45° 45°
prostopadtego wprawo 45 450
pod katem
Maks. kaf cigcia ~ w lewo 45° 45°
ukosowego
Czas S <100 <100
automatycznego
hamowania pity
tarczowej
Masa kg 37 37

Mozliwosci ciecia
Tryb pracy jako pilarka ukosowa (rys. B)

Rodzaj cigcia
tu obrabianego
Hmm B mm

Wielko$¢ przedmio- Wska-

ZOWKi:

Przedmiot
obrabiany
przyto-
zony do
prowadni-
¢y oporo-
wej (X)

Ciecie prostopadte 20 180  Nie jest
poprzeczne potrzebny
element
dystan-
sowy
30 176
40 170
68 140
85 26 Ciecie
przy mak-
symalnej
grubosci
Ciecie prostopadte pod 70 95

katem 45° w prawo

Ciecie prostopadte pod 70 95
katem 45°w lewo

Ciecie ukosowe pod katem 50 140
45°

Tryb pracy jako pilarka stotowa

Maks. mm
szerokos¢ ciecia
wzdiuznego

z lewej/z prawej

strony

210/210  210/210

Wysoko$¢ ciecia ~ mm 0-70 0-70
prostopadtego

Wysoko$¢ ciecia ~ mm 0-32 0-32
ukosowego pod
katem 45°

Poziom ciénienia
akustycznego

dB(A) 93 93

Niepewno$¢
pomiaru

dBA) 3 3

Poziom mocy
akustycznej

dB(A) 106 106

Niepewnos¢
pomiaru

dBAY 29 29

WazZone czestotliwosciowo catkowite przyspieszenie
drgan na rekojesci (suma wektorowa trzech sktadowych
kierunkowych) zmierzone wg norm EN 61029-1i EN

61029-2-11

Wartos¢ m/s? 2,0 2,0
skuteczna

Niepewno$¢ m/s? 1,5 1,5
pomiaru

Podana catkowita warto$¢ skuteczna
przyspieszenia drgan zostata zmierzona
standardowag metodg, opisang w normie




EN 61029, i dzieki temu mozna jg wykorzystywac
do poréwnan z innymi narzedziami oraz do
tymczasowej oceny ekspozycji drganiowe;.

OSTRZEZENIE: Podana catkowita
warto$¢ skuteczna przyspieszenia
drgan dotyczy podstawowego
zastosowania narzedzia i moze sie
roznic, gdy jest ono wykorzystywane
w inny sposob, z innymi akcesoriami,
lub niewfasciwie konserwowane.

W takich sytuacjach ekspozycja
drganiowa w trakcie catego okresu
uzytkowania maszyny moze by¢ duzo
wigksza.

Przy szacowaniu ekspozycji
drganiowej trzeba tez uwzglednic,
Jak dftugo w danym czasie narzedzie
pozostawato wytgczone i jak diugo
pracowato na biegu jatowym.
Ekspozycja drganiowa w trakcie catego
okresu uzytkowania maszyny mogtaby
sie wtedy okazac duzo mniejsza niz
przy ciggtym uzyciu.
Dla ochrony uzytkownika przed
skutkami wibracji stosuj dodatkowe
Srodki bezpieczenstwa, jak np.
prawidfowa konserwacja narzedzi
i akcesoriow, utrzymywanie cieptych
rgk, odpowiednia organizacja pracy.
Amperaz bezpiecznika:
Elektronarzedzia zasilane pradem
_0 napieciu 230 V

10A

WSKAZOWKA: Urzadzenie to jest przystosowane
do zasilania z sieci 0 maksymalnej dopuszczalnej
impedancji Zmaks. = 0,30 Q2 zmierzonej

w skrzynce przytgczowej uzytkownika.

Zadaniem uzytkownika jest zapewnienie zasilania
z sieci o takich parametrach. W razie potrzeby
zasiegnij informacji o impedancii sieci we
wiasciwym zaktadzie elektroenergetycznym.

Definicje zwigzane z bezpiec-
zenstwem pracy

Ponizej zdefiniowano waznos¢ poszczegolnych
ostrzezen. Prosimy o przeczytanie instrukcji
i zwracanie uwagi na te symbole.

NIEBEZPIECZENSTWO: Informuje

A 0 bezposrednim niebezpieczenstwie.
Nieprzestrzeganie tej wskazowki
grozi doznaniem $miertelnych lub
ciezkich obrazen ciafa.

OSTRZEZENIE: Informuje
o potencjalnie niebezpiecznej sytuacji.

Nieprzestrzeganie tej wskazéwki moze
doprowadzi¢ do smiertelnych lub
ciezkich obrazen ciafa.

UWAGA: Informuje o potencjalnie

A niebezpiecznej sytuacji.
Nieprzestrzeganie tej wskazowki
moze doprowadzi¢ do lekkich lub
Srednich obrazen ciafa.
WSKAZOWKA: Informuje o dziataniu,
ktoére wprawdzie nie grozi doznaniem
urazu, ale przy zignorowaniu moze
skutkowac szkodami rzeczowymi.
Informuje o niebezpieczenstwie
porazenia prgdem elektrycznym.

Informuje o niebezpieczenstwie pozaru

A Informuje o ostrych krawedziach.

Deklaracja zgodnosci z nor-
mami UE
DYREKTYWA MASZYNOWA

€

DWT743N

Firma DEWALT deklaruje niniejszym, ze opisane
w danych technicznych narzedzia elektryczne
zostaty wykonane zgodnie z nastepujgcymi
wytycznymi i normami:

2006/42/EG, EN 61029-1, EN 61029-2-11

Wyrob ten jest zgodny takze z dyrektywg
2004/108/EG.

Wiecej informacji na ten temat mozna uzyska¢ pod
podanym nizej adresem lub w jednej z naszych filii
wymienionych na tylnej oktadce instrukcji obstugi.
Nizej podpisany jest odpowiedzialny za
prawdziwos¢ danych technicznych i sktada te
deklaracje w imieniu firmy DeWALT.

X foima

Horst Gromann

Wicedyrektor Dziatu Konstrukcyjnego
DeWALT, Richard-Klinger-Straf3e 11,
D-65510, Idstein, Niemcy
01.01.2010




Wskazoéwki dotyczace bezpiec-
zenstwa

OSTRZEZENIE! Przy korzystaniu
@ z elektronarzedzi przestrzegaj
obowigzujgcych przepiséw bhp,
by zminimalizowac ryzyko pozaru,
porazenia pradem elektrycznym
i doznania urazu ciafta.
Przed uzyciem narzedzia przeczytaj zamieszczone
nizej przepisy bezpieczenstwa pracy i dobrze
zapamigtaj je na przysztosc!

PRZECHOWUJ TE INSTRUKCJE, BY
W RAZIE POTRZEBY MOC Z NIEJ
PONOWNIE SKORZYSTAC.

Ogodlne przepisy bezpiec-
zenstwa
1. Utrzymuj porzadek w miejscu pracy.
Nieporzgdek grozi wypadkiem.
2. Uwzgledniaj wplywy otoczenia.

Nie wystawiaj elektronarzedzia na dziatanie
deszczu. Nie uzywaj go w wilgotnym ani
mokrym otoczeniu. Zadbaj o dobre oswietlenie
miejsca pracy (250 - 300 luks). Nie zatgczaj
elektronarzedzia w migjscach, gdzie wystepuje
niebezpieczenstwo pozaru bgdz wybuchu, jak
na przyktad w poblizu palnych cieczy lub gazéw.

3. Chron sie przed porazeniem pragdem
elektrycznym.

Unikaj dotykania uziemionych elementow, jak
na przykiad rury, grzejniki, piece i chtodziarki.
W ekstremalnych warunkach zastosowania
(na przyktad duza wilgotno$¢, unoszenie

sie pytu metalowego itp.) bezpieczenstwo
elektryczne mozna zwiekszyc¢ przez
zastosowanie transformatora separujgcego lub
wytgcznika ochronnego réznicowo-prgdowego.

4. Nie dopuszczaj os6b postronnych do
miejsca pracy.
Pilnuj, by osoby postronne, a zwfaszcza
dzieci, nie dotykaty elektronarzedzia ani
przedtuzacza i trzymaj je z dala od miejsca
pracy.

5. Bezpiecznie przechowuj swoje narzedzia.
Nieuzywane elektronarzedzia przechowuj
w suchym, zamknietym, niedostepnym dla
dzieci miejscu.

6. Nie przeciazaj elektronarzedzia.
Najbezpieczniej jest i najlepsze wyniki
uzyskuje sie, gdy elektronarzedzie jest

10.

11.

12.

13.

14.

obcigzane w umiarkowany sposéb zgodnie

z zaleceniami producenta.

Uzywaj odpowiednich narzedzi roboczych.
Do ciezkich prac nie uzywaj zbyt stabych
narzedzi roboczych ani akcesoriow. Nie
wykorzystuj elektronarzedzi do celéw innych,
niz przewidziane przez producenta, np.
recznej pilarki tarczowej do $cinania pni drzew
i gafezi.

. Zakiadaj odpowiednia odziez ochronna.

Nie no$ luznej odziezy ani bizuterii, gdyz mogg
one zostac¢ pochwycone przez obracajgce

sie czesci narzedzia. Przy pracy na wolnym
powietrzu godne polecenia jest obuwie na
szorstkiej podeszwie. Na dtugie wtosy zaktadaj
specjalng siatke.

. Ochrona osobista.

Zawsze zaktadaj okulary ochronne i maske
przeciwpytowa, jezeli podczas pracy

w powietrze jest wzbijany pyt lub drobiny
obrabianego materiatu. Gdy sg one gorace,
ubierz zaroodporny fartuch. Zawsze zaktadaj
specjalne nauszniki ochronne i kask ochronny.

Uzywaj urzadzen do odsysania pytu.

Jezeli producent przewidziat urzgdzenia do
odsysania lub gromadzenia pytu, sprawdz,
czy sg one przytgczone i prawidfowo
zamontowane.

Ostroznie obchodz sie z kablem.

Nie uzywaj kabla do wyjmowania wtyczki
z gniazda sieciowego. Chron kabel przed
wysokg temperaturg, olejem i ostrymi
krawedziami.

Zamocuj obrabiany przedmiot.

Uzywaj urzgdzen mocujgcych lub imadfa do
przytrzymywania przedmiotu obrabianego.
Gdy przedmiot ten jest dobrze zamocowany,
mozesz obstugiwac elektronarzedzie dwiema
rekami.

Utrzymuj stabilng postawe.

Utrzymuj stabilng postawe, by nie straci¢
réwnowagi w jakiej$ pozycji roboczej.

Starannie konserwuj swoje narzedzia.

Ostrz i utrzymuje w czysto$ci swoje narzedzia,
gdyz jest to warunkiem bezpieczenstwa pracy.
Stosuj sie do instrukcji smarowania i wymiany
akcesoriow. Regularnie kontroluj narzedzia,

a w razie uszkodzenia, zle¢ naprawe
autoryzowanemu warsztatowi serwisowemu.
Wszystkie rekojesci i wytgczniki powinny by¢
suche, czyste, niezabrudzone olejem ani
smarem.




15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

Wyjmuj wtyczke sieciowa.

W razie nieuzywania elektronarzedzia i przy
wymianie akcesoriow, jak np. pita tarczowa,
koncowki i brzeszczoty, zawsze wyjmuj
wtyczke kabla z gniazda sieciowego.

Nie pozostawiaj wetknietych kluczy do
mocowania narzedzi.

Przed zatgczeniem elektronarzedzia zawsze
sprawdzaj, czy zostaty wyjete klucze
i przyrzady nastawcze.

Uwazaj, by nie doszfo do niezamierzonego
zalgczenia elektronarzedzia.

Elektronarzedzia przytgczonego do sieci nie
przenos z palcem opartym na wytgczniku.
Przy przytgczaniu kabla zasilajgcego do sieci
najpierw upewnij sie, czy elektronarzedzie jest
wytgczone.

Uzywaj przediuzaczy przystosowanych do
pracy na wolnym powietrzu.

Przed uzyciem sprawdz przedtuzacz i wymien
go w razie uszkodzenia. Przy pracy na
wolnym powietrzu uzywaj tylko przediuzaczy
nadajgcych sie do tego celu i odpowiednio
oznakowanych.

Zawsze zachowuj uwage.

Koncentruj sie na swojej pracy. Postepuj
rozsgdnie. Nie uzywaj elektronarzedzia, gdy
Jestes zmeczony badz pod wptywem lekow lub
alkoholu.

Kontroluj elektronarzedzie pod wzgledem
uszkodzen.

Przed uzyciem sprawdz elektronarzedzie

i kabel sieciowy, czy sg catkowicie sprawne

i spetniajg swoje funkcje. Nie zapomnij przy
tym o ruchomych elementach. By zapewni¢
bezpieczng prace elektronarzedzia, wszystkie
czesci muszg byc¢ prawidtowo zamontowane,
a uszkodzone elementy i urzgdzenia
zabezpieczajgce - naprawione lub wymienione
przez autoryzowany warsztat serwisowy, jezeli
w instrukcji nie podano inaczej. W zadnym
przypadku nie uzywaj elektronarzedzia

Z niesprawnym wytgcznikiem i nigdy nie probuj
samemu naprawia¢ maszyny.

OSTRZEZENIE: Uzywanie innych
nasadek i wyposazenia, niz zalecane

lub wykonywanie prac nieopisanych
w tej instrukcji moze doprowadzi¢ do
wypadku.

Naprawy zlecaj tylko wykwalifikowanym
specjalistom.

Elektronarzedzie to jest zgodne

z obowigzujgcymi przepisami bezpieczerstwa

i higieny pracy. By nie narazac sie

na wypadek, naprawy przy uzyciu
oryginalnych czesci zamiennych zlecaj tylko
wykwalifikowanym specjalistom.

Dodatkowe wskazéwki bez-
pieczenstwa pracy uniwer-

salnych pilarek ukosowych
i stotowych

* Maszyne te mogg obstugiwac tylko
wyszkolone osoby.

Pilarka ta stuzy tylko do cigcia aluminium,
drewna i podobnych materiatow.

Wybierz tarcze tngcg odpowiednig dla danego
materiatu.

Nie uzywaj peknietych ani uszkodzonych tarcz
tngcych.
Nie uzywaj pit tarczowych ze stali
szybkotngcey.

Uzywaj tylko prawidfowo naostrzonych pit
tarczowych. Nie przekraczaj maksymalnej
predko$ci obrotowej podanej na tarczy tngcej.

Uzywayj tylko pit tarczowych zalecanych przez
producenta i zgodnych z normg EN 847-1.

W trybie pracy maszyny jako pilarki stotowej
muszg by¢ zatozone osfony tarczy, a klin
rozdzielnik zamontowany w odpowiedniej
pozycji.

Sprawdz, czy w obszarze maszyny podtoga
Jest ptaska, posprzatana i nie walajg sie

po niej obce przedmioty, takie jak trociny

i drewniane odpadki.

Zapewnij wystarczajgce ogolne lub lokalne
oSwietlenie miejsca pracy.

W razie potrzeby zaktadaj osobiste
wyposazenie ochronne, jak:

.

)

.

)

.

.

- nauszniki ochronne, by zmniejszy ryzyko
uszkodzenia narzgadu stuchu;

- maska przeciwpytowa, by zmniejszy¢
zagrozenie przez wdychanie trujgcego pytu;

- rekawice ochronne przy manipulowaniu
tarczami tngcymi i przedmiotami
obrabianymi. W miare mozliwosci przeno$
tarcze tngce, korzystajgc z odpowiedniego
uchwytu.

Nie usuwaj zadnych odpadkdw ani elementow
przedmiotu obrabianego z obszaru cigcia

w czasie, gdy pita tarczowa sie obraca,

a gfowica pilarki nie znajduje sie w pofozeniu
spoczynkowym.

* W razie zuzycia wymien wktadke szczelinowg
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do stolika pilarki. » Jezeli to mozliwe, przytwierdz maszyne
do stotu warsztatowego za pomocg Srub

Gdy szczelina w stoliku zanad(to sie pos. ,
y szozeina W St 2 Sle poszerzy. o Srednicy 8 mm i diugosci 80 mm (rys. C2).

wymien stolik.

O ewentualnych usterkach maszyny, oston lub Dodatkowe wskazowki bezpi-
pity tarczowej natychmiast poinformuj swojego , .
dilera. eczenstwa pracy pilarek uko-

Sprawdz, czy w trybie pracy jako pilarka sowych
ukosowa goérna cze$c¢ pity tarczoweyj jest

catkowicie osfonieta. * Przed rozpoczeciem pracy sprawdz, czy

wszystkie pokretta/dzwignie zaciskowe sg
Sprawdz, czy ramie maszyny w trybie pracy dokrecone/zaciggniete.
Jako pilarka stofowa jest dobrze zamocowane

W swojej pozycji roboczey. » Uzywaj maszyny tylko wtedy, gdy osfony

pity tarczowej sq zatozone, prawidtowo
Sprawdz, czy ramie maszyny w trybie pracy dziatajg i znajdujg sie w nienagannym stanie

Jako pilarki stotowej do cigcia ukosowego jest technicznym.

prawidiowo zamocowane.

Nigdy nie uzywayj pilarki bez wktadki
Przy wykonywaniu rowkéw pilarkg stofowg szczelinowey.

zachowaj szczegdblng ostroznosc i stosuj
odpowiednig osfone tarczy. Wykonywanie
wpustow jest niedozwolone.

» Gdy maszyna jest przytaczona do sieci, nigdy
nie trzymaj rak w poblizu tarczy tngcej.

Nigdy nie probuj szybko zatrzymywac pity
tarczowej przez przyktadanie do niej jakiego$
narzedzia lub innego przedmiotu, gdyz grozi to
doznaniem powaznego urazu ciata.

* Przed zastosowaniem jakiego$ elementu
wyposazenia dodatkowego najpierw przeczytaj
instrukcje obstugi, gdyz popetniony tutaj bfgd

Przy pitowaniu drewna zawsze przytgczaj

odpylacz ssgcy. Zwro¢ uwage na czynniki

majgce wptyw na ilos¢ powstajgcego pytu, jak:

- rodzaj obrabianego materiatu (przy cieciu
plyt widrowych powstaje wiecej pytu niz przy
cieciu drewna);

- prawidtowe ustawienie pity tarczowej; moze stac sie przyczyng szkod rzeczowych.
- Sprawdz, czy odpylacz ssgcy, a takze » Wybierz tarcze odpowiednig do rodzaju
okapy, deflektory i kanaty sq odpowiednio cietego materiatu.
zamontowane.

* Nie przekraczaj maksymalnej wartosci
- wydajno$c¢ urzadzenia odciggowego powinna predkosci obrotowej podanej na tarczy tngcej.

wynosic przynajmniej 20 mys. « Przy manipulowaniu tarcza tnaca postuguj sie

Nie uzywaj tarcz szlifierskich ani uchwytem lub zatdéz rekawice ochronne.

diamentowych. « Przed uzyciem pilarki sprawdz, czy pita

Nie usuwaj odcietych ani innych kawatkéw tarczowa jest prawidfowo zamontowana.
materiatu z obszaru ciecia, gdy maszyna
Jeszcze pracuje i gfowica pilarki nie znajduje
sie w pozycji spoczynkowey.

W razie wypadku lub usterki natychmiast
wytgcz maszyne i wyjmij wtyczke kabla

Z gniazda sieciowego.

* Sprawdz, czy tarcza tngca obraca sie we
wiasciwym kierunku i czy jej zeby sg ostre.

* Nie uzywaj pit tarczowych o Srednicy mniejszej
lub wiekszej, niz okres$lona w specyfikacji.
Stosuj tylko tarcze tngce o parametrach
wyszczegolnionych w danych technicznych

Zgtos usterke i w odpowiedni sposéb oznakuj i zgodne z normg EN 847-1.
maszyne, by inne osoby nie probowaty jej + Rozwaz zastosowanie specjalnie
uruchomic.

skonstruowanych tarcz tngcych o niskim
W razie zablokowania pity tarczowej wskutek poziomie wytwarzanego hatasu.
nadmiernej sity posuwowej wytgcz maszyne

 Nie uz j pit t h tali
i wyjmij wtyczke kabla z gniazda sieciowego. 16 uzywa) pirtarczowych ze stai

. A , . Szybkotngcey.
Wycofaj materiat i sprawdz, czy pita tarczowa
swobodnie sie obraca. Ponownie zatgcz * Nie uzywaj peknigtych ani uszkodzonych pit
maszyne i kontynuuj pitowanie, wywierajgc tarczowych.
mniejszy nacisk na ciety przedmiot.  Nie uzywaj tarcz szlifierskich.
Nigdy nie tnij metali lekkich, a zwtaszcza * Przed wyltgczeniem pilarki wyjmij tarcze tnacg
magnezu. Z rzazu w przedmiocie obrabianym.




* Przed rozpoczeciem cigcia ukosowego

sprawdz, czy ramie jest dobrze zamocowane.

Nie probuj zatrzymywac watu silnika przez
blokowanie wentylatora.

* Przy opuszczaniu ramienia ostona pity

tarczowej automatycznie odchyla sie do géry
i zamyka ponownie, gdy gtowica powraca do

swojej pozycji wyjsciowej. W celu wymiany

lub kontroli stanu pity tarczowej ostone mozna

odchyli¢ recznie. R6b to tylko wtedy, gdy
maszyna jest wytgczona, a wtyczka kabla
wyjeta z gniazda sieciowego.

» Utrzymuj w czystosci otoczenie maszyny,

a zwiaszcza usuwaj z niego luzny materiat, jak

np. trociny i inne pozostatosci po cigciu.

* Regularnie sprawdzaj, czy szczeliny
wentylacyjne silnika sg czyste i niezatkane
trocinami.

» W razie zuzycia wymien wkiadke szczelinowa.

* Przed rozpoczeciem wykonywania jakich$

prac konserwacyjnych i przed wymiang tarczy

tngcej odfgczaj maszyne od sieci.

z czyszczeniem lub konserwacjg, dopoki
maszyna jeszcze pracuje i glowica nie
znajduje sie w potozeniu spoczynkowym.

» Jezeli to mozliwe, pilarka zawsze powinna by¢

ustawiona na stole warsztatowym.

laser, sprawdz, czy odpowiada on klasie
2 wedfug normy EN 60825-1: 2001. Nie
wymieniaj diody laserowej na diode innego

typu. Uszkodzony laser oddaj w celu naprawy

do autoryzowanego warsztatu serwisowego.

* Nie uzywaj maszyny jako pilarki ukosowej bez

zamontowanej podstolikowej ostony tarczy
(50, rys. D).

» Zawsze uzywaj popychacza. Nigdy nie tnij
przedmiotow obrabianych krotszych niz
30 mm.

Bez dodatkowego podparcia wolno cig¢
materiat o nastepujgcych maksymalnych
wymiarach:

- grubos$c¢ 68 mm, szeroko$¢ 140 mm,
dfugosc 600 mm

- Dtuzsze przedmioty obrabiane wymagajg
podparcia za pomocg odpowiedniego
dodatkowego stolika, np. DE3497.

» Zawsze dobrze mocuj przedmiot obrabiany.

Dodatkowe wskazéwki bez-
pieczenstwa pracy pilarek

Nigdy nie wykonuj zadnych prac zwigzanych

Jezeli do wyswietlania linii ciecia jest uzywany

stotowych

.

.

Nie uzywaj pil tarczowych, ktorych grubosc
Jest wigksza lub ktorych zeby sg cierisze od
klina rozdzielnika.

Sprawdz, czy tarcza tngca obraca sie

w odpowiednim kierunku, a jej zeby sg
zwrécone do przodu pilarki.

Przed rozpoczeciem pracy sprawdz, czy
wszystkie urzgdzenia zaciskowe sg dobrze
dokrecone.

Sprawdz, czy tarcza tngca i wszystkie
podktadki kotnierzowe sg czyste, a wyztobione
strony podktadek przylegajg do tarczy. Mocno
dokre¢ nakretke mocujgcg pity tarczowey.
Sprawdz, czy tarcza tngca jest ostra

i prawidtowo wyregulowana.

Sprawdz, czy klin rozdzielnik znajduje sie
w odpowiedniej odlegtosci od tarczy tngcej
(maksymalnie 5 mm).
Zawsze uzywaj gornej i dolnej ostony tarczy
tngcej.
Trzymajg rece z dala od tarczy tngcej.
Przed rozpoczeciem wykonywania
Jakichkolwiek prac konserwacyjnych lub
nastawczych bgdz wymiany tarczy tngcej
odfgcz maszyne od sieci.
Uzywaj popychacza do posuwania przedmiotu
obrabianego i w czasie ciecia trzymaj rece
w odlegtosci przynajmniej 150 mm od tarczy.
Zasilaj pilarke tylko pragdem o przewidzianym
napieciu.
Nie stosuj zadnych Srodkéw smarnych, dopoki
tarcza tngca jeszcze sie obraca.
Nie siegaj poza tarcze tnaca.
Gdy popychacz nie jest uzywany, zawsze
odktadaj go na swoje miejsce.

Nie stawaj na pilarce.
W czasie transportu gorna czesc tarczy tngcej
powinna by¢ przykryta, na przyktad ostona.
Nie uzywaj ostony tarczy do manipulowania
ani transportu.
Rozwaz zastosowanie specjalnie
skonstruowanych tarcz tngcych o niskim
poziomie wytwarzanego hafasu.

Dodatkowe przepisy bez-
pieczenstwa pracy pilarek
stotowych

Wycinanie rowkow, wpustow lub wypustow
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Jest niedopuszczalne.

Zawsze uzywaj popychacza. Nigdy nie tnij
przedmiotéw obrabianych krotszych niz 30 mm.

Bez dodatkowego podparcia wolno cig¢
materiat o nastepujgcych maksymalnych
wymiarach:

- grubo$¢ 70 mm, szeroko$¢ 600 mm, dfugosc
1500 mm

- Dtuzsze przedmioty obrabiane wymagajg
podparcia za pomocg odpowiedniego
dodatkowego stolika, np. DE3497 lub
DE3472.

Pozostate zagrozenia

W trakcie uzywania pilarki najwieksze zagrozenie
stanowia:

- obracajgce sie elementy, ktorych dotkniecie
grozi powaznymi konsekwencjami.

Przy korzystaniu z pilarek tarczowych pomimo
stosowania oston ochronnych i przestrzegania
przepiséw bhp nie da sie unikngé pewnych
niebezpieczenstw. Nalezg do nich zwtaszcza:
- uszkodzenie narzadu stuchu wskutek
nadmiernego hatasu;

- niebezpieczenstwo wypadku, ktére stwarza
nieostoniety obszar obracajgcej sie tarczy
tngcej;

- niebezpieczenstwo skaleczenia przy wymianie
tarczy tngcej;

- przyciecie palcow przy otwieraniu oston
ochronnych;

- zagrozenie zdrowia przez wdychanie
drewnianego pytu powstajgcego podczas
pitowania, a zwtaszcza debu i buku i ptyt MDF.

Na poziom hatasu majg wptyw nastepujace
czynniki:

- pitowany materiat
- rodzaj pity tarczowej
- sita posuwowa
Nastepujgce czynniki zwigkszajg
niebezpieczenstwo wystgpienia problemoéw
z oddychaniem:
- Nieprzytgczony odpylacz ssgcy przy cieciu
drewna
- niewystarczajgca wydajno$c¢ odsysania na
skutek zanieczyszczenia filtra powietrza
wywiewanego.

- zuzycie pity tarczowej

- niedoktadne prowadzenie przedmiotu
obrabianego.

Oznaczenia na elektronarzed-
ziu

Na elektronarzedziu umieszczono nastepujgce
piktogramy:

Przed uzyciem przeczytaj instrukcje
obstugi.

Zaktadaj nauszniki ochronne.

Zaktadaj okulary ochronne.

Nigdy nie uzywaj maszyny jako pilarki
stotowej bez zatozonej podstolikowej
ostony tarczy.

Przy korzystaniu z maszyny jako pilarki
ukosowej zawsze zatgczaj jg | wylgczaj
wytgcznikiem przyciskowym. Nie
uzywaj do celu wigcznika/wytacznika
silnikowego.

Przy korzystaniu z maszyny jako pilarki
stotowej zawsze musi by¢ zamontowany
klin rozdzielnik. Nigdy nie uzywaj
maszyny bez klina rozdzielnika.

Nie uzywaj klina rozdzielnika, gdy
maszyna pracuje jako pilarka ukosowa.
=\ Sprawdz, czy klin ten znajduje
sie w swoim gornym potozeniu
spoczynkowym (rys. A2).

(v M v Uchwyt do przenoszenia

UMIEJSCOWIENIE KODU DATY (RYS. A1)

Kod daty (39), ktéry zawiera réwniez rok produkgji,
jest wydrukowany na obudowie:

Przykiad:
2010 XX XX

Rok produkgcji

Zakres dostawy

Opakowanie zawiera nastepujgce elementy:
1 wstepnie zmontowana maszyna
4 nogi




1

karton z nastepujgcymi elementami:

1 gorna ostona tarczy w trybie pracy maszyny
jako pilarki stotowej

1 podstolikowa ostona tarczy w trybie pracy
maszyny jako pilarki ukosowej

1 prowadnica dystansowa
1 popychacz

woreczek plastikowy o nastepujgcej
zawartosci:

pokretta zaciskowe M8

Sruby z tbem grzybkowym M8 x 50
podktadki ptaskie M8

pierscien ustalajgcy

instrukcja obstugi

rysunek maszyny w roztozeniu na czesci

Sprawdz, czy pilarka i jej akcesoria nie ulegty
uszkodzeniu podczas transportu.

Przed uruchomieniem maszyny doktadnie
przeczytaj instrukcje obstugi.

Ostroznie wyjmij pilarke z opakowania
transportowego.

NN N

Opis pilarki (rys. rys. A1 - A8)

A1

© 0o N o o b~ WN

10
11
12
13
14

OSTRZEZENIE: Nigdy nie dokonuj
zadnych przerobek w elektronarzedziu
ani jego elementach, by nie narazac¢
sie na zniszczenie sprzetu lub
doznanie urazu ciata.

A\

Wigcznik/wytgcznik silnikowy (w trybie pracy
maszyny jako pilarki stotowej)

Dzwignia zwalniajgca stolika pilarki
Dzwignia ustalajgca obrotu talerza
Stolik pilarki ukosowej

Talerz obrotowy

Prawa prowadnica oporowa

Lewa prowadnica oporowa

Trzpien ustalajacy talerza obrotowego

Skala kata ciecia prostopadtego/wktadka
szczelinowa

Przytacze do odsysania trocin
Stata gérna ostona tarczy
Ruchoma dolna ostona tarczy
Dzwignia zwalniajgca ostony tarczy
Rekojesc

A2
14
15

16
17
18
19
20
21
22

Rekojes¢

Wylacznik przyciskowy (w trybie pracy
maszyny jako pilarki ukosowej)

Klin rozdzielnik

Popychacz

Noga

Noézka

Blokada stolika

Uchwyt do przytrzymywania stolika pilarki
Dzwignia ustalajgca pochylenia tarczy tnacej

PILARKA STOLOWA

A3
22
23

24
25
26
27

Dzwignia ustalajaca pochylenia tarczy tnacej

Pokretto nastawcze wysokosci wystajgcej
czesci tarczy tnacej

Stolik pilarki stotowe;j

Gorna ostona tarczy
Prowadnica dystansowa
Prowadnica katowa (akcesoria)

DOSTEPNE WYPOSAZENIE SPECJALNE
DO PILARKI UKOSOWEJ:

A4
28

29
29
30
31

32

33

34
A5

Regulowany stojak o maksymalnej wysokosci
760 mm (DE3474)

Szyny prowadzgce 1000 mm (DE3494)
Szyny prowadzgce 500 mm (DE3491)
Opora obrotowa (DE3462)

Ogranicznik dtugosci cigcia krétkich
przedmiotéw obrabianych (uzywacé

w potgczeniu z szynami prowadzgcymi [29]
(DE3460)

Podpoérka pod przedmioty obrabiane ze
zdejmowang oporg (DE3495)

Podpoérka pod przedmioty obrabiane ze zdjetg
oporg (DE3495)

Zacisk przedmiotu obrabianego (DE3461)

35Stolik rolkowy (DE3497)
DO PILARKI STOtOWEJ:

A3
27
A6
36

Prowadnica katowa (DE3496)

Stolik dodatkowy (DE3472)
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A7
37 Pojedynczy stolik przesuwny (DE3471)
NIEPRZEDSTAWIONE NA RYSUNKU
- Podwajny stolik przesuwny
DO WSZYSTKICH TRYBOW PRACY:
A8

38 Trojdrozny zestaw do odsysania trocin
(DE3500)

ZASTOSOWANIE ZGODNE Z PRZEZNACZENIEM

Ta uniwersalna maszyna moze by¢
wykorzystywana jako pilarka ukosowa albo
pilarka stotowa. Umozliwia ona tatwe, doktadne

i bezpieczne wykonywanie czterech cie¢
podstawowych, a mianowicie: ciecie wzdtuzne,
ciecie poprzeczne, cigcie prostopadte pod katem
i ciecie ukosowe.

Maszyna ta jest wyposazona w pite tarczowg
ze spiekami weglikowymi o nominalnej srednicy
250 mm do profesjonalnego ciecia drewna,
materiatow drzewnych i tworzyw sztucznych.

ZASTOSOWANIE JAKO PILARKI UKOSOWEJ

W tym trybie pilarka stuzy do cigcia prostopadtego
poprzecznego i pod katem oraz ciecia ukosowego.

ZASTOSOWANIE JAKO PILARKI STOLOWEJ

Po obroceniu stolika do géry spodem maszyna
moze by¢ wykorzystywana jako pilarka stotowa
do ciecia wzdtuznego i obrobki szerokich
przedmiotéw. W tym przypadku materiat dosuwa
sie recznie do tarczy tngcej.

OSTRZEZENIE: Uzywaj maszyny
tylko zgodnie z przeznaczeniem.

Bezpieczenstwo elektryczne

Silnik elektryczny jest przystosowany do zasilania
tylko jednym napieciem. Dlatego sprawdz, czy
lokalne napigcie sieciowe odpowiada wartosci
podanej na tabliczce znamionowe;j pilarki.

Maszyna ta odznacza sie klasg ochrony 1 i dlatego
przewdd przytgczeniowy musi zawierac zyte
uziemiajgca.

Uszkodzony kabel sieciowy moze byé wymieniony
tylko przez autoryzowany warsztat serwisowy lub
specjaliste elektryka.

Przedtuzacz

Uzywaj 3-zytowego przedtuzacza, ktoéry jest
dopuszczony do eksploatacji i wytrzymuje
pobér mocy przez elektronarzedzie (patrz: Dane
techniczne).

Zaleca sie, by minimalny przekrdj zyt kabla
wynosit 1,5 mm?. Gdy korzystasz z bebna, zawsze
catkowicie odwijaj z niego kabel.

MONTAZ

OSTRZEZENIE: By zminimalizowaé
ryzyko doznania urazu, przed
zafozeniem lub zdjeciem akcesoriow
badz przed wykonaniem regulacji
lub naprawy wylacz pilarke i wyjmij
wtyczke kabla z gniazda sieciowego.
Sprawdz, czy wytgcznik jest wytgczony.
Niezamierzone zatgczenie pilarki moze
doprowadzi¢ do wypadku.

Rozpakowanie maszyny
OSTRZEZENIE: Przy przemieszczaniu
maszyny skorzystaj z pomocy drugiej
osoby. Dla jednego cztowieka jest ona
zbyt cigzka.

* Wyjmij luzne materiaty opakowaniowe z pudta.

» Unies$ i wyjmij maszyne z pudta.

* Wyjmij pudetko z elementami z wnetrza
maszyny.

» Usun pozostaty materiat opakowaniowy
Z maszyny.

Montaz nég (rys. C1)

Z zamontowanymi nogami maszyna moze byc¢
uzywana jako samodzielnie stojgce urzgdzenie.
» Obr6¢ maszyne do gory spodem.
* Przez otwor w kazdej nodze (18) od
strony sptaszczenia przetdz Srube z tbem
grzybkowym (47).
* Na srube zatéz podktadke (49) i nakre¢
pokretto zaciskowe (48).
* W kazdym z punktéw mocowania (46)
w naroznikach podstawy pod spodem pilarki
przytéz noge (18). Pokretto zaciskowe
i podktadka muszg si¢ przy tym znalez¢ na
zewnatrz otwartej szczeliny.

» Dokrec¢ pokretta zaciskowe.

» Ustaw maszyne w normalnej pozycji roboczej.
W razie potrzeby wyreguluj wysoko$¢
zamocowania poszczegoélnych nog.

Mocowanie maszyny na stole
warsztatowym (rys. C2)

Przy zdjetych nogach maszyna moze byc¢
ustawiona na stole warsztatowym. Dla
bezpieczenstwa powinno sig jg do niego




przytwierdzi¢. Uzyj do tego celu $rub o $rednicy
8 mm i dtugosci 80 mm.

MONTAZ MASZYNY JAKO
PILARKI UKOSOWEJ

Montaz podstolikowej ostony
tarczy (rys. D)

Podstolikowg ostone tarczy (50) montuje sie na
gorze stolika pilarki stotowej.

» Wi6z dwa zaczepy z lewej strony
podstolikowej ostony tarczy w prostokgtne
otwory z lewej strony szczeliny na tarcze
tnaca (52).

» Przyl6z ostone ptasko do stolika i wcisnij
w pierscien ustalajgcy.

» By zdjgc¢ ostone tarczy, zwolnij pierscien
wkretakiem i dalej postepuj w odwrotne;j
kolejnosci.

Obracanie glowicylstolika pi-
larki (rys. rys. A3, E1i E2)

» Jedna reka przytrzymaj stolik, a druga nacisnij
dzwignie zwalniajacg (2) w lewo (rys. E1).

» Nacisnij do dotu przednig strong stolika i obré¢
go o 180° tak, by silnik znalazt si¢ na gorze
i zatrzasnela sie blokada (20).

» Gtlowica pilarki zawiera z przodu tasme
mocujgca, ktora stuzy jako zabezpieczenie
transportowe. Z tytu gtowica spoczywa na
pokretle nastawczym (23) (rys. A3).

» Zdejmij taSme mocujaca.

» Obroc¢ kotko (55) w lewo, przytrzymujgc przy
tym gtowice u dotu, az do zwolnienia elementu
ceowego (56) (rys. E2).

. Odchyl pokretto nastawcze do gory.

» Trzymajgc mocno gtowice pilarki, pozwdl, by
sprezyna wypchneta jg do gory do pozyciji
spoczynkowe;.

Montaz pity tarczowej (rys. rys.
A2iF1-F3)

OSTRZEZENIE: By zminimalizowaé
ryzyko doznania urazu, przed
zatozeniem lub zdjeciem akcesoriow
badz przed wykonaniem regulacji
lub naprawy wyfgcz pilarke i wyjmij
wtyczke kabla z gniazda sieciowego.
Sprawdz, czy wytgcznik jest wytgczony.
Niezamierzone zatgczenie pilarki moze
doprowadzi¢ do wypadku.

.

OSTRZEZENIE: Pite tarczowg wolno
wymienia¢ TYLKO zgodnie z opisem.
Uzywayj tylko pit tarczowych zgodnych
ze specyfikacja, najlepiej o numerze
katalogowym DT4321.
OSTRZEZENIE: Zeby nowej pity
tarczowej sg bardzo ostre i mogg byc
niebezpieczne.

OSTRZEZENIE: Tarcze tngca

wymieniaj, gdy maszyna jest

zmontowana jako pilarka ukosowa.
Sprawdz, czy klin rozdzielnik (16) jest
zamocowany w gérnym potozeniu
spoczynkowym (rys. A2).
Przez otwor (58) w obudowie przektadni
pasowej wtoz klucz trzpieniowy (57) w czop
koncowy wrzeciona (rys. F1). Klucz nasadowy
(59) nasadz na $rube mocujgca pity tarczowej
(60) (rys. F2).

Sruba do mocowania pity tarczowej ma lewy
gwint: by ja odkreci¢, przytrzymaj mocno klucz
trzpieniowy i obré¢ klucz nasadowy w prawo.
Nacisnij dzwignie zwalniajgca blokady gtowicy
(13), by uwolni¢ ostone tarczy (12). Teraz
przestaw dolng ostone tarczy mozliwie jak
najbardziej do gory.

Wykre¢ Srube mocujaca pity tarczowej (60)

i zdejmij zewnetrzng podktadke kotnierzowg
(61) (rys. F3).

Sprawdz, czy zewnetrzna podkiadka
kotnierzowa i obydwie strony pity tarczowej sg
czyste i niezapylone.

Zatoz pite tarczowg (62) na odsadzenie (63)
wewnetrznej podktadki kotnierzowej (64).
Zwraca sie uwage, ze zeby na dole pity
tarczowej muszg by¢ skierowane do tytu pilarki
(od uzytkownika).

Starannie ustaw pite tarczowg i zwolnij dolng
ostone tarczy.

Ponownie zatéz zewnetrzng podktadke
kotnierzowa.

Dokre¢ srube mocujacg tarczy (60), obracajgc

ja w lewo, a drugg rekg przytrzymujac klucz

trzpieniowy.

Po uzyciu wtéz klucze nasadowy i trzpieniowy

do kieszeni.
OSTRZEZENIE: Po zatozeniu

A badz wymianie pity tarczowej

zawsze sprawdzaj, czy ostona
Jest catkowicie zasunieta.
Sprawdz tez, czy klucze
nasadowy i trzpieniowy znajdujg
sie w swojej kieszeni.
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Regulacja maszyny zmontowa-
nej jako pilarka ukosowa

OSTRZEZENIE: Pife tarczowg wolno
A wymieniac tylko zgodnie z opisem.
Uzywaj tylko pit tarczowych zgodnych
ze specyfikacjg, a najlepiej o nr
katalogowym DT4321.
Pilarka ukosowa zostata doktadnie wyregulowana
w zaktadzie produkcyjnym. Gdyby podczas
transportu lub z jakiegokolwiek innego powodu
zaistniata koniecznos¢ ponownej regulacii,
wykonaj opisane nizej operacje. Po prawidlowym
wykonaniu regulacji nie trzeba juz ich powtarzac.

Kontrola i regulacja kata
ustawienia pily tarczowej wz-
gledem prowadnicy oporowej
(rys. rys. D, G1, G2, H)

Przy pionowym ustawieniu gtowicy i zwolnionej
dzwigni ustalajgcej obrotu talerza (22) poluzuj
Srube zabezpieczajgca (65) w trzpieniu
ustalajgcym talerza obrotowego (8) (rys. G1).

» Opus¢ gtowice do dotu, by pita tarczowa
akurat znalazta sie w szczelinie.

* Przytéz katownik (66) do lewej czesci
prowadnicy oporowej (7) i do pity tarczowej
(62) (rys. G2). Kat powinien wynies¢ 90°.

OSTRZEZENIE: Tak przytéz katownik,
by nie dotykat do zebow pity tarczowey.

» Przebieg regulacji jest nastepujacy:

* Obro¢ mimosrodowsa tuleje nastawczg (67),
az bok tarczy tngcej przylgnie ptasko do
katownika (rys. G1).

» Dokre¢ $rube ustalajgca (65).

» Sprawdz, czy czerwone znaczniki (68) w poblizu
szczeliny na pite tarczowa (52) pokrywaja sie
z dziatkami 0° (69) obydwu skal (rys. H).

» W razie koniecznosci regulacji poluzuj wkrety
(70) i zgraj znaczniki. Powinny sie tez zgadzac
dziatki 45°. Jezeli tak nie jest, to znaczy ze pita
tarczowa nie znajduje sie pod katem prostym
wzgledem talerza obrotowego (patrz nizej).

Kontrola i regulacja kata mied-
zy pitg tarczowa a stolikiem
(rys.rys.11i12)
» Zwolnij dzwignie ustalajgca pochylenia tarczy
(22) (rys. 11).

 Gtlowice pilarki naci$nij w prawo, by upewni¢
sie, ze znajduje sie dokiadnie w pionie.

Ponownie zaci$nij dzwignie ustalajgca
pochylenia tarczy.

» pus¢ glowice do dotu tak, by pita tarczowa
akurat weszta w szczeling.

* Przytéz przymiar katowy (66) do stolika i pity
tarczowej (62) (rys. 12). Kat powinien wynies¢
90°.

A OSTRZEZENIE: Tak przytéz katownik,
by nie dotykat do zebow pity tarczowey.

Przebieg regulacji jest nastepujacy:

» Zwolnij dzwignie ustalajgca pochylenia
tarczy (22) i tak wkre¢ badz wykre¢ srube
zderzakowg pionowego ustawienia tarczy
(71), az tarcza znajdzie sie pod katem
90° wzgledem stolika (pomiar przy uzyciu
przymiaru katowego (66)) (rys. 12).

Kontrola i regulacja kata ciecia
prostopadtego (rys. rys. A1,
A2, H)

Pozycje kata ciecia prostopadtego 0° i 45°sg
zatrzaskowe.

« Pociaggnij do gory trzpien ustalajgcy talerza
obrotowego (8) i obré¢ go o ¢wieré obrotu
w lewo (rys. A1).
Zwolnij dzwignie ustalajaca obrotu talerza (3).
» Chwy¢ rekojes¢ (14) (rys. A2) i zwolnij blokade
ostony tarczy (13), a nastepnie opus¢ gtowice
pilarki do dotu mniej wiecej do potowy (rys.
A1).
Glowice pilarki wraz z talerzem obrotowym
obro¢ do zgdanej pozycji.
Zaciggnij dzwignie ustalajgcg obrotu
talerza (3). Trzpien ustalajacy (8) zaskakuje
automatycznie (rys. A1).
Za pomocg czerwonych znacznikéw (68) talerz

obrotowy (4) mozna ustawi¢ pod dowolnym katem
miedzy 0° i 45° w lewo lub w prawo (rys. H).

» Sposo6b postepowania jest taki, jak
w pozycjach zatrzaskowych tyle tylko, ze
trzpien ustalajgcy nie zaskakuje przy katach
posrednich.

OSTRZEZENIE: By sprawdzi¢
ustawienia pilarki, najpierw wykonaj
probne cigcie kawatka odpadu.

Regulacja prowadnicy opo-
rowej (rys. rys. J1iJ2)

Ruchomy element lewej czesci prowadnicy oporowej
mozna tak przestawi¢, by uzyska¢ dobre oparcie
dla przedmiotu obrabianego w poblizu pity tarczowej
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pochylonej o0 45° w lewo. Zakres przesuwu
w obydwu kierunkach limitujg ograniczniki. By
wyregulowaé prowadnice oporowg (7):
» Pociggnij dzwignie (72) do géry, by zwolni¢
prowadnice oporowg (7).
* Przesun prowadnice w lewo.
» Wykonaj probe przy wytaczone;j pilarce
i sprawdz luz miedzy pitg tarczowg
a prowadnicg. Tak ustaw prowadnice, by
znalazta sie mozliwie jak najblizej tarczy, nie
przeszkadzajgc przy tym ruchowi ramienia
pilarki w pionie.

Nacisnij dzwignie (72) do dotu, by
zabezpieczy¢ prowadnice w swojej pozycji.

Kontrola i regulacja kata po-
chylenia tarczy (rys. rys. J1,
K1 i K2)

* Przesun ogranicznik boczny jak najbardziej
w lewo (rys. J1).

Zwolnij dzwignie ustalajgca pochylenia tarczy
(22) i obro¢ gtowice pilarki w lewo. Jest to
pozycja, w ktérej kat ciecia ukosowego wynosi
45°.

» Sposob regulaciji jest nastepujacy:

» Odpowiednio wkre¢ lub wykreé srube
zderzakowa (73), az wskazowka (74) wskaze
450,

MONTAZ MASZYNY JAKO
PILARKI STOLOWEJ

Przezbrojenie maszyny z pilar-
ki ukosowej na pilarke stolowa
(rys. rys. A1 -A3, E2, L1, L2)

« Pite tarczowg ustaw w pozyciji ciecia
prostopadtego poprzecznego przy prawidtowo
zatrzasnietym trzpieniu ustalajgcym (8)
i zaciggnietej dzwigni ustalajgcej obrotu talerza
(3) (rys. A1).
» Na tyle poluzuj $rube ustalajgcg klina
rozdzielnika (75), by klin ten mozna byto
wsung¢ w szczeline do mocowania (rys. L1).
Zdejmij klin rozdzielnik (16) z gtowicy pilarki,
gdzie jest przechowywany (rys. A2).
Nacisnij dzwignie (13), by zwolni¢ ostone
tarczy (12). Przestaw ostone mozliwie jak
najwyzej (rys. A1).
Wspornik klina rozdzielnika (76) wsun do
oporu w szczeling do mocowania (77) (rys.
L1). Dokre¢ $rube ustalajgca.

» tagodnie zwolnij dolng ostone tarczy, az
znajdzie sie w pozycji podtrzymywanej przez
naroznik wystajgcy po wewnetrznej stronie
klina rozdzielnika.

.

Zdejmij podstolikowg ostone tarczy.

Nacisnij gtowice pilarki do dotu i odchyl
pokretto nastawcze (23) az do zablokowania
elementu ceowego (56) (rys. E2).

Obraé¢ kétko (55) tak, by pita tarczowa i klin

rozdzielnik, wystajgc ze stolika pilarki (24),

zapewnity maksymalng gtebokos¢ ciecia

w trybie pracy jako pilarka stotowa (rys. A3).
OSTRZEZENIE: Pita tarczowa nie
moze dotykac dolnej ostony.

Pociagnij dzwignie zwalniajaca stolika pilarki

(2) w lewo, unies do gory przednig czes¢

stolika i obré¢ go o 180°, az zeby blokady (20)

automatycznie zablokujg dzwignie zwalniajaca

w pozycji maszyny jako pilarki stotowej (rys. L2).
OSTRZEZENIE: Zachowaj ostroznosé,

A by nie utraci¢ panowania nad stolikiem
w trakcie obracania.

.

Pozycja klina rozdzielnika (rys.
M)

» Zamocuj klin rozdzielnik (16) zgodnie
z powyzszym opisem. Po prawidtowym
zamocowaniu nie sg konieczne zadne inne
ustawienia.

Montaz goérnej ostony tarczy
(rys. N)

Gorna ostona tarczy (25) jest tak skonstruowana,
by mozna jg byto szybko i tatwo zamontowac.
Do mocowania stuzy sprezysty kotek zapadkowy,
ktéry wskakuje w otwor klina rozdzielnika (16)
prawidtowo ustawionego w swojej pozycji.
Przytwierdz gérng ostone tarczy (25) do klina
rozdzielnika przez pociggniecie guzika (76) az do
zablokowania kotka zapadkowego.
OSTRZEZENIE: Nigdy nie uzywaj
maszyny jako pilarki stotowej bez
prawidtowo zamontowanej gornej
osfony tarczy.

Montaz i regulacja prowadnicy
dystansowej (rys. O)

Prowadnica dystansowa (26) ma dwie wysokosci
robocze: 11 i 60 mm. Mozna jg zamocowac¢ z lewe;j
lub z prawej strony pity tarczowe;j.
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BY TO ZROBIC, WYKONAJ NASTEPUJACE
OPERACJE:

* Poluzuj pokretto (77).

* Przesun wspornik w lewo lub w prawo na
stoliku pilarki. Element zaciskowy (78) zazebia
sie z tytu przedniej krawedzi stolika.

» Dokrec¢ pokretto (77).

» Sprawdz, czy prowadnica dystansowa jest
ustawiona réwnolegle do pity tarczowe;j.

» Sposob regulacji jest nastepujacy:

* Zmierz odlegtos¢ prowadnicy dystansowej
od tarczy tnacej z przodu i z tylu. Gdyby sie
réznita, odpowiednio wkre¢ lub wykre¢ srube
nastawczg we wsporniku prowadnicy.

Fabrycznie prowadnica jest zamontowana z prawej
strony pity tarczowe;.

BY JA ZAMOCOWAC Z LEWEJ STRONY,
WYKONAJ OPISANEJ NIZEJ OPERACJE:
» Poluzuj pokretto (77).
» Zdejmij wspornik (79) i zamontuj go z drugiej
strony pity tarczowe;.
* Przytwierdz prowadnice do stolika.
» Dokrec¢ pokretto (77).

OSTRZEZENIE: Przy cieciu
wzdfuznym cienkich przedmiotéw

obrabianych prowadz je wzdtuz
waskiego boku prowadnicy, by moc
tatwiej manipulowac popychaczem (17)
miedzy pitg tarczowg a prowadnica.

OSTRZEZENIE: Tyiny koniec

A prowadnicy powinien pokrywac
sie z przednig krawedzig klina
rozdzielnika.

Przezbrojenie maszyny z pilar-
ki stotowej na pilarke ukosowa
(rys. rys. A3, D, E1, E2, L1)

 Zdejmij prowadnice dystansowg (26).

» Tak obro¢ kétko (55) nastawnika wysokosci
(23), by w trybie cigcia ukosowego uzyskac
maksymalng gtebokos¢ ciecia (rys. E2).

» Dalej postepuj zgodnie z opisem w punkcie
,LObracanie gtowicy i stolika pilarki”.

* Poluzuj $rube ustalajgca klina rozdzielnika (75)
i zdejmij klin rozdzielnik (16), przytrzymujac
przy tym ostone tarczy (12) (rys. L1).

» Opusc ostone tarczy.

* Umies¢ klin rozdzielnik w pozyciji
spoczynkowej na gtowicy pilarki.

» Ponownie zat6z podstolikowa ostone tarczy
(80) (rys. D).

Przed uzyciem:

» Zamontuj wiasciwg pite tarczowg. Nie powinna
ona by¢ nadmierne zuzyta, a maksymalna
predkos$¢ obrotowa watu pilarki nie moze byc¢
wigksza niz warto$¢ dopuszczalna dla pity.

» Nie probuj cigé bardzo matych przedmiotow.

» Podczas ciecia nie wywieraj nadmiernego
nacisku na pite tarczowg i nie staraj sie
przyspieszac pracy.

» Przed rozpoczeciem cigcia pozwdl, by silnik
osiggnat maksymalng predkosc¢ obrotowa.

« Upewnij sie, czy wszystkie pokretta/dzwignie
zaciskowe sg dobrze dokrecone/zaciaggniete.

OBSLUGA
Instrukcja obstugi

OSTRZEZENIE: Zawsze

A przestrzegaj wskazowek dotyczgcych
bezpieczenstwa i obowigzujgcych
przepisoéw.
OSTRZEZENIE: By zminimalizowaé
ryzyko doznania urazu, przed
zafozeniem lub zdjeciem akcesoriow
badz przed wykonaniem regulacji
lub naprawy wytacz pilarke i wyjmij
wtyczke kabla z gniazda sieciowego.
Sprawdz, czy wytgcznik jest wytgczony.
Niezamierzone zatgczenie pilarki moze
doprowadzi¢ do wypadku.

c OSTRZEZENIE:
» Sprawdz, czy pitowany materiat
zostat odpowiednio zamocowany.

» W czasie pracy tylko lekko napieraj
na pite tarczowg i nigdy nie wywieraj
na nig bocznego nacisku.

* Unikaj przecigzania maszyny.

Przy ustawianiu maszyny zwré¢ uwage na
ergonomiczng wysokos¢ stolika i czy jest on
wystarczajgco stabilny. Wybierz takie miejsce
ustawienia maszyny, by operator miat dobrg
widocznos¢ i wystarczajgcg ilos¢ miejsca
wokot maszyny, pozwalajgcg mu na swobodne
operowanie przedmiotami obrabianymi.

By ograniczy¢ skutki wibracji, zadbaj o to, by
temperatura otoczenia nie byta zbyt niska,

by maszyna i akcesoria byty prawidtowo
konserwowane, a wielko$¢ przedmiotow
obrabianych byta odpowiednia do tej maszyny.
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Zataczanie i wylgczanie (rys.
rys. A1-A2, P)

Maszyna ta zawiera dwa niezalezne od siebie
wytgczniki. W trybie pracy jako pilarka stotowa
jest wykorzystywany wigcznik/wytgcznik silnikowy
(1) (A1). W trybie pracy jako pilarka ukosowa jest
wykorzystywany wytgcznik przyciskowy (15) (A2).

MASZYNA ZMONTOWANA JAKO PILARKA
STOLOWA (RYS. P)

Zastosowany tutaj wigcznik/wytgcznik silnikowy
odznacza sie¢ nastepujacymi funkcjami:

- Wyzwalanie zanikowe: gdyby z jakiego$
powodu nastapita przerwa w doptywie pradu,
po jego przywroceniu wytacznik musi byé
ponownie, Swiadomie zatgczony.

- Dodatkowe zabezpieczenie: zamocowana
na zawiasie pokrywa zabezpieczajagca moze
by¢é zamknieta za pomocg kiodki przetozonej
przez ucha. Pokrywa ta stuzy takze jako
tatwy do osiggnigcia wytgcznik awaryjny: jej
nacisniecie powoduje uruchomienie przycisku
wylgczajgcego.

By zatgczy¢ maszyne, nacisnij zielony przycisk
zatgczajacy (80).

By wylaczy¢ maszyne, nacisnij czerwony przycisk
wytgczajacy (81).

MASZYNA ZMONTOWANA JAKO PILARKA
UKOSOWA (RYS. A2)

By zatgczy¢ pilarke, nacisnij wytgcznik przyciskowy
(15).

By wylgczy¢ pilarke, zwolnij wytgcznik.
CIECIA PODSTAWOWE

Ciecie w trybie pracy jako pi-
larka ukosowa

Praca bez oston pity tarczowej jest niebezpieczna.
Wszystkie ostony musza by¢ prawidtowo
zamontowane i gotowe do pracy.

» Sprawdz, czy podstolikowa ostona tarczy nie
jest zatkana maczkg drzewna.

* Przy cigciu metali niezelaznych zawsze
dobrze mocuj przedmiot obrabiany.

Ogodlne postugiwanie sie
- W trybie pracy jako pilarka ukosowa gtowica
maszyny automatycznie blokuje sie w gérnym
pofozeniu spoczynkowym.

- Glowicg maszyny odblokowuje sie przez
Scisniecie dzwigni zwalniajacej ostony tarczy.

Przy opuszczaniu gtowicy do dotu ruchoma

dolna ostona tarczy automatycznie sig¢ chowa.
- Po zakonczeniu ciecia nigdy nie prébuj

przytrzymywac dolnej ostony tarczy,

lecz pozwdl, by powrdcita do potozenia

spoczynkowego.

- Minimalna dtugo$¢ obrzynu wynosi 10 mm.

- Przy cigciu krotkich przedmiotéw obrabianych
(minimum 190 mm z lewej lub z prawej strony
pity tarczowej) zaleca sie stosowac zacisk
dostepny jako wyposazenie dodatkowe.

- Przy cieciu elementéw z PCV zaleca
sie podktada¢ pod nie klocek drewniany
0 odpowiednio dopasowanym do nich
ksztalcie.

Prostopadte ciecie poprzeczne
(rys. Q)

Obrac¢ stolik do pozyciji 0° i sprawdz, czy
zaskoczyt trzpien ustalajgcy.

 Zacisnij talerz obrotowy.

* Przytéz przedmiot obrabiany do prowadnicy
oporowej. Chwy¢ rekojes¢ i odblokuj ostone
tarczy.

e Zalgcz maszyne.

¢ Przetnij materiat, nie wywierajgc przy tym
nadmiernej sity.

» Po zakonczeniu cigcia zwolnij wytgcznik
i odczekaj, az tarcza catkowicie sie zatrzyma,
i dopiero wtedy wycofaj glowice do gérnego
potozenia spoczynkowego.

. Zwolnij dzwignie blokady ostony tarczy.
STRZEZENIE: Gfowice pilarki wycofuj
do goéry tagodnie, by nie spowodowac
Jakiego$ uszkodzenia.

Ciecie prostopadte pod katem
(rys. R)

» Nastaw zgdany kat ciecia prostopadtego.

» Sprawdz, czy talerz obrotowy jest
zablokowany.
» Dalej postepuj jak przy prostopadiym cieciu
poprzecznym.
OSTRZEZENIE: Gdy odcinany
A kawatek pitowanego skosnie
drewnianego elementu jest maty,
tak umies$c¢ drewno w pilarce, by
kawatek ten znalazt sie po tej stronie
pity tarczowej, ktéra tworzy wiekszy
kat z oporg. To znaczy przy cieciu
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skosnym w lewo odcinany kawatek
powinien sie znajdowac z prawej
strony, a przy cieciu skosnym w prawo

- Z lewej strony.

Ciecie ukosowe (rys. rys. A2, S)

» Zwolnij dzwignie ustalajgca pochylenia tarczy
(22) i ustaw gtowice pilarki pod zgdanym
katem.

+ Zaciaggnij dzwignie.
 Dalej postepuj jak przy prostopadtym cieciu
poprzecznym.

Ciecie kombinowane

Ciecie kombinowane to potgczenie cigcia
prostopadtego pod kagtem i ukosowego.

Maksymalny kat ciecia prostopadtego wynosi 35°,
a kat ciecia ukosowego - 30°. Nie przekraczaj tych
wartosci.

Najpierw nastaw zgdany kat ciecia ukosowego,
a nastepnie prostopadtego.

Ciecie przy uzyciu maszyny
zmontowanej jako pilarka
stotowa

» Zawsze uzywaj klina rozdzielnika.

» Zawsze sprawdzaj, czy klin rozdzielnik
i ostona tarczy sag prawidtowo zamontowane.

» Zawsze sprawdzaj, czy kat ciecia ukosowego
jest nastawiony na 0°, a pilarka zablokowana
w tej pozycji.

OSTRZEZENIE: W tym trybie pracy
nigdy nie przecinaj metalu.

Ciecie wzdtuzne (rys. rys. A2, T)

» Nastaw kat cigcia ukosowego na 0°.

* Przy wtasciwym ustawieniu poza gorng
powierzchnig przedmiotu obrabianego
powinny wystawac trzy gorne zeby pity
tarczowe;j.

» Zamocuj prowadnice dystansowg w zadanej
odlegtosci.

Doci$nij przedmiot obrabiany ptasko do stolika
i do prowadnicy dystansowej. Przytrzymaj go
w odlegto$ci okoto 25 mm od pity tarczowe;.

. Obydwie rece trzymaj z dala od obszaru
ciecia pity tarczowe;j.

» Zatgcz maszyne i odczekaj, az pita tarczowa
osiggnie maksymalng predkos¢ obrotowa.

» Powoli wprowadzaj przedmiot pod gérng
ostone tarczy, dociskajgc go przy tym mocno
do prowadnicy. Pozwdl, by zeby swobodnie
ciety materiat i nie napieraj na pite tarczowa.
Predkos¢ obrotowa pity utrzymuj na statym
poziomie.

« Pamietaj, by w poblizu pity tarczowej zawsze
uzywacé popychacza (17).

. Po zakonczeniu ciecia wylagcz maszyne,
odczekaj, az pita tarczowa catkowicie sie
zatrzyma, i usun przedmiot obrabiany.

OSTRZEZENIE: Nigdy nie popychaj
A ani nie chwytaj za odcinany kawatek
materiatu.

OSTRZEZENIE: Przy cigciu
wzdfuznym matych przedmiotow

zawsze uzywaj popychacza.

Ciecie ukosowe (rys. U)

» Zwolnij dzwignie ustalajgcag pochylenia tarczy
i ustaw gtowice pilarki pod zgdanym katem.

* By materiat nie zakleszczat sie miedzy pitg
tarczowg a prowadnicg dystansowa, zamontuj
prowadnice z lewej strony tarczy tngce;j.

» Dalej postepuj jak przy prostopadiym cieciu
wzdtuznym.

Ciecie prostopadte po katem
(rys. rys. V1 -V3)

» By wyregulowaé¢ prowadnice kagtowg, poluzuj
nakretka kontrujgcag (81) i wkre¢ lub wykreé
Srube zderzakowa (82), az wskaznik kata
ciecia pokaze 0°(rys. V1).

» Nastaw wysokos¢ i kat pity tarczowe;j.

W16z szyne prowadzgca (83) prowadnicy
katowej w rowek (84) z lewej strony w stoliku
pilarki (rys. V2).

Zwolnij pokretto zaciskowe prowadnicy
katowej (85) i ustaw jg pod zgdanym kagtem
wskazywanym na skali (rys. V3).

Dokre¢ pokretto zaciskowe prowadnicy
katowej (85).

Przyt6z przedmiot obrabiany do prowadnicy
katowej. Zatgcz pilarke i mocno przytrzymujac
przedmiot obrabiany przesun prowadnice

w rowku razem z przedmiotem obrabianym.
Po zakonczeniu ciecia natychmiast wytacz
pilarke.

.

.

.

Zastosowanie prowadnicy
dystansowej (rys. W)
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- Przy cigciu wzdtuznym cienkich przedmiotow
obrabianych ustaw prowadnice o wysokosci
roboczej 11 mm naprzeciwko przedniej
krawedzi klina rozdzielnika.

- Przy cigciu wzdtuznym grubych przedmiotow
obrabianych ustaw prowadnice dystansowg na
wysokosci roboczej 60 mm.

- Przy cieciu poprzecznym waskich i krotkich
przedmiotéw obrabianych (rys. W):

» Tak ustaw prowadnice dystansowg, by
jej nizszy bok byt zwrécony w strone
pity tarczowej, a tylny koniec znalazt sie¢
w jednej linii z przednig krawedzig pity
tarczowe;j.

*  Przyt6z przedmiot obrabiany do
prowadnicy kgtowej (ustawionej
pod katem 0° lub 90°) i posuwajac
te prowadnice wraz z przedmiotem
obrabianym wykonaj ciecie.

* By mate odpadki nie blokowaty pity
tarczowej, wykonaj we wtasnym
zakresie cienki drewniany klin i tak go
zamocuj na stole pilarki, by kierowat
odpadki w prawo.

- Przy cigciu wzdtuznym waskich (< 120 mm)
i dtugich przedmiotow obrabianych:

* Umies¢ prowadnice dystansowag
jak najdalej z tytu, by w ten sposéb
zapewni¢ precyzyjne cigcie wzdtuzne.

» Posuwaj przedmiot obrabiany, trzymajac
obie rece z obydwu stron pity tarczowe;.

» W poblizu pity tarczowej uzywaj
popychacza.

» Dtugie przedmioty obrabiane podpieraj
na wylocie.

- Przy cieciu wzdtuznym szerszych (> 120 mm)
przedmiotoéw obrabianych:

» Gdy przedmiot obrabiany zakleszcza
sie miedzy pitg tarczowg lub klinem
rozdzielnikiem a prowadnicg
dystansowa, przesun jg do przodu tak,
jak pokazano na rysunku W.

Akcesoria

OSTRZEZENIE: Przed rozpoczeciem
montazu jakichkolwiek elementow
wyposazenia dodatkowego wyjmij
wtyczke kabla z gniazda sieciowego.
OSTRZEZENIE: Poniewaz akcesoria
innych producentow nie zostaty

przetestowane przez firme DEWALT
pod wzgledem przydatno$ci do

tej pilarki, ich uzycie moze byc
niebezpieczne. By nie narazac sie na
doznanie urazu ciata, stosuj wytgcznie

oryginalne wyposazenie dodatkowe.

ZESTAW DO ODSYSANIA TROCIN (RYS. RYS.
A1, A2, A8)

Maszyna ta zawiera trzy przytacza do odsysania
trocin, ktére moga by¢ wykorzystywane w kazdym
trybie pracy.

» Przy pitowaniu drewna przytgcz odpylacz
ssgcy zgodny z obowigzujgcymi wytycznymi
do emisji pytow.

OSTRZEZENIE: Jezeli to mozliwe,
przytacz odpylacz ssgcy zgodny

z obowigzujgcymi przepisami o emisji
pytow.

Predkos¢ przeptywu powietrza wymuszanego
przez odpylacz powinna wynosi¢ 20 m/s +2 m/s.
Predkos¢ te nalezy zmierzy¢ na przytgczu do
odsysania pytu, gdy pilarka jest przytgczona do
odpylacza, ale niezatgczona.

Oddzielny zestaw do odsysania pytu mozna dosta¢
jako wyposazenie dodatkowe (DE3500)
1. Nasadz weze na dysze: diuzszy waz na gorng
dysze.
2. Polgcz weze z tréjdroznym przytgczem.

PRZYLACZENIE DO MASZYNY
ZMONTOWANEJ JAKO PILARKA UKOSOWA

* Przylacz jeden waz do podstolikowej ostony
tarczy.

» Drugi waz przytgcz do matego przytacza,
a trzeci - do duzego, korzystajgc
z odpowiednich adapteréw.

* Wszystkie trzy weze przylgcz do trojnika.

* Wyjscie tréjnika przytagcz do weza odpylacza
$sgcego.

PRZYLACZENIE DO MASZYNY
ZMONTOWANEJ JAKO PILARKA STOLOWA

» Zamien ostone tarczy na dostarczong ostone
z przytgczem do odsysania trocin i przytacz do
niej waz od podstolikowej ostony tarczy.

» Dalej postepuj jak w trybie pracy maszyny jako
pilarka ukosowa.

DODATKOWE PODPORKI POD PRZEDMIOTY
OBRABIANE/OGRANICZNIK DLUGOSCI CIECIA
W TRYBIE PRACY MASZYNY JAKO PILARKA
UKOSOWA (RYS. Ad)

Dodatkowg podporke pod przedmioty obrabiane
i ogranicznik dtugosci ciecia mozna zamontowac
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z lewej lub z prawej strony bgdz takze dwie
podporki z obydwu stron.

» Zamontuj elementy od (28) do (34) na obydwu
szynach prowadzgcych (29).

* Przy cieciu poprzecznym desek szerokosci
210 mm (grubosci 15 mm) stosuj przechylng
podporke (30).

STOLIK ROLKOWY (RYS. A5)

W rybie pracy maszyny jako pilarka ukosowa
stolik rolkowy moze by¢ zamontowany z lewej lub
z prawej strony bgdz takze dwa stoliki z obydwu
stron. W trybie pracy maszyny jako pilarka stotowa
stolik ten mozna zamontowa¢ takze z przodu lub
Z tytu.

BOCZNY STOLIK DODATKOWY (RYS. A6)

Stolik dodatkowy zwieksza odlegto$¢ miedzy

ogranicznikiem dtugosci ciecia a pitg tarczowg do

600 mm lub wiecej, zaleznie od dtugosci pretow

prowadzgcych zamontowanych w maszynie

i od miejsca zamocowania stolika pilarki. Stolik

dodatkowy nalezy stosowa¢ w potgczeniu

z szynami prowadzgcymi (29) dostepnymi jako

wyposazenie specjalne. Przestawny stolik zawiera

skale wygrawerowang na przedniej krawedzi i jest

zamontowany na statej ramie przytwierdzonej do

pretéow prowadzgcych.

» By skale obydwu stolikow wspdigraty ze sobg,

zamontuj stolik dodatkowy z prawej strony
maszyny.

POJEDYNCZY STOLIK PRZESUWNY (RYS. A7)

Ten stolik przesuwny (37) umozliwia ciecie duzych
ptyt wielkosci do 1200 x 900 mm z lewej strony pity
tarczowe;j.

Prety prowadzace sg zamontowane na solidnej
ramie, ktéra tatwo mozna odtgczy¢ od maszyny

i ktéra daje sie przestawia¢ we wszystkich
kierunkach. Prowadnica zawiera tasme miernicza
dla szybkiego pozycjonowania przestawnej opory
i regulowanej podporki pod waskie przedmioty
obrabiane.

PODWOJNY STOLIK PRZESUWNY

Ten stolik przesuwny umozliwia ciecie duzych
ptyt szerokosci do 1850 mm z lewej strony pity
tarczowe;j.

Transport maszyny

OSTRZEZENIE: Maszyne zawsze
transportuj jako pilarke stofowg. Musi
by¢ zamontowana gérna ostona tarczy.
» Zdejmij nogi.

OSTRZEZENIE: Przy przemieszczaniu
maszyny skorzystaj z pomocy drugiej

osoby. Dla jednego cztowieka jest ona
zbyt ciezka.

KONSERWACJA

Pilarka ukosowa firmy DEWALT odznacza sie¢
duzg trwatoscig i prawie nie wymaga konserwacii.
Jednak warunkiem ciagtej, bezawaryjnej pracy jest
jej regularne czyszczenie.

OSTRZEZENIE: By zminimalizowaé
ryzyko doznania urazu, przed
zafozeniem lub zdjeciem akcesoriow
badz przed wykonaniem regulacji
lub naprawy wytacz pilarke i wyjmij
wtyczke kabla z gniazda sieciowego.
Sprawdz, czy wytgcznik jest wytgczony.
Niezamierzone zatgczenie pilarki moze

doprowadzi¢ do wypadku.

O

AT

Smarowanie

tozyska silnika sg nasmarowane i wodoszczelne.

» Regularnie lekko oliw powierzchnie nosne
talerza obrotowego.

» Regularnie suchg szczotka czy$¢ elementy, na
ktorych gromadzg sie pyt i trociny.

N

Czyszczenie
2 OSTRZEZENIE: Gdyby w obszarze

szczelin wentylacyjnych zgromadzit
sie brud, wydmuchaj go suchym,
sprezonym powietrzem. Przy tej
czynnosci zatéz okulary ochronne

i maske przeciwpytows.

OSTRZEZENIE: Do czyszczenia
A niemetalowych elementéw
elektronarzedzia nie uzywaj
rozpuszczalnikéw ani agresywnych
chemikaliéw. Chemikalia moga
osfabi¢ materiat, z ktérego wykonano
wspomniane elementy. Uzyj do
tego celu szmaty zwilzonej wodg
z fagodnym mydtem. Uwazaj, by do
wnetrza obudowy nie przedostata sie
jaka$ ciecz. Zadnego elementu pilarki
nie zanurzaj w wodzie.

OSTRZEZENIE! By zminimalizowaé
ryzyko doznania urazu, regularnie
czy$¢ powierzchnie stotu.
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OSTRZEZENIE! By zminimalizowaé
ryzyko doznania urazu, regularnie
czy$¢ odpylacz ssacy.

Przed uzyciem starannie sprawdz gorng ostone,
ruchomg dolng ostone tarczy i weze ssace,

czy prawidtowo dziatajg. Upewnij sie, czy nie
blokujg ich trociny, pyt lub kawatki przedmiotow
obrabianych.

Gdyby miedzy pitg tarczowg a ostonami utkwity
fragmenty przedmiotu obrabianego, wytgcz
maszyne i dalej postepuj zgodnie z instrukcjami
w punkcie Montaz pily tarczowej. Usun tkwigce
elementy i ponownie zamontuj pite tarczowa.

Dostepne akcesoria

OSTRZEZENIE: Poniewaz akcesoria
A innych producentow nie zostaty
przetestowane przez firme DEWALT
pod wzgledem przydatnosci do
tej pilarki, ich uzycie moze byc
niebezpieczne. By nie narazac sie na
doznanie urazu ciata, stosuj wytgcznie
oryginalne wyposazenie dodatkowe.

By uzyska¢ wiecej informacji na temat wtasciwych
akcesoriow, skontaktuj sie ze swoim dilerem.

Ochrona srodowiska

)54

— Gdy pewnego dnia poczujesz sie
zmuszony zastgpi¢ wyrob DEWALT nowym
sprzetem lub nie bedziesz go juz potrzebowac, nie
wyrzucaj go do $mieci z gospodarstw domowych,
a jedynie oddaj do specjalistycznego zaktadu
utylizacii odpadow.

(% Dzieki selektywnej zbiorce zuzytych

Selektywna zbiérka odpadéw. Wyrobu
tego nie wolno wyrzuca¢ do normalnych
$mieci z gospodarstw domowych.

wyrobdw i opakowan niektére materiaty
moga by¢ odzyskane i ponownie
wykorzystane. W ten sposob chroni sig
$rodowisko naturalne i zmniejsza popyt
na surowce.

Stosuj sie do lokalnych przepiséw, jezeli wymagaja
one oddawania zuzytych elektrycznych urzgdzen
powszechnego uzytku do specjalnych punktéw
zbiorczych lub zobowigzujg sprzedawcow do
przyjmowania ich przy zakupie nowego wyrobu.

Firma DeEWALT chetnie przyjmuje stare,
wyprodukowane przez siebie urzadzenia i utylizuje
je zgodnie z obowigzujgcymi przepisami. By
skorzystac z tej ustugi, oddaj zuzyty sprzet do
autoryzowanego warsztatu naprawczego, ktéry
prowadzi zbiérke w naszym imieniu.

W instrukciji tej zamieszczono adresy
przedstawicielstw handlowych firmy DEWALT,
ktore udzielajg informacji o autoryzowanych
warsztatach serwisowych. Ich liste i szczegétowe
dane znajdziesz takze w Internecie pod adresem:
www.2helpU.com.
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DEWALT

WARUNKI GWARANCJI:

Firma DEWALT jest pewna jakos$ci swoich produktow
i oferuje dla nich doskonatg gwarancje. Niniejsze
warunki gwarancji nie pomniejszajg praw klienta
wynikajgcych z polskich regulacji ustawowych lecz sg
ich uzupetnieniem. Gwarancja jest wazna na terenie
Rzeczpospolitej Polskiej.

DEWALT gwarantuje sprawne dziatanie produktu
w przypadku postepowania zgodnego z warunkami
techniczno-eksploatacyjnymi opisanymi w instrukcji
obstugi.

Niniejszg gwarancja nie jest objete dodatkowe wyposa-
zenie, jezeli nie zostata do niego dotgczona oddzielna
karta gwarancyjna oraz elementy wyrobu podlegajace
naturalnemu zuzyciu.

1. Niniejszg gwarancjg objete sg usterki produktu
spowodowane wadami produkcyjnymi i wadami
materiatowymi.

2. Niniejsza gwarancja jest wazna po przedstawieniu
przez Klienta w Centralnym Serwisie Gwarancyj-
nym reklamowanego produktu oraz tgcznie:

a) poprawnie wypetnionej karty gwarancyjnej;

b) waznego paragonu zakupu z datg sprzedazy taka,
jak w karcie gwarancyjnej lub kopii faktury.

3. Gwarancja obejmuje bezptatng naprawe urza-
dzenia (wraz z bezptatng wymiang uszkodzonych
czesci) w okresie 12 miesigcy od daty zakupu.

4. Produkt reklamowany musi by¢:

a) dostarczony bezposrednio do Centralnego Serwisu
Gwarancyjnego wraz z poprawnie wypetniong
Kartg Gwarancyjng i waznym paragonem zakupu
(lub kopig faktury) oraz szczegétowym opisem
uszkodzenia, lub

b) przestany do Centralnego Serwisu Gwarancyjnego
za posrednictwem punktu sprzedazy wraz z doku-
mentami wymienionymi powyzej.

5. Koszty wysytki do Centralnego Serwisu Gwaran-
cyjnego ponosi Serwis. Wszelkie koszty zwigzane
z zapewnieniem bezpiecznego opakowania,
ubezpieczeniem i innym ryzykiem ponosi Klient. W
przypadku odrzucenia roszczenia gwarancyjnego,
produkt jest odsytany do miejsca nadania na koszt
adresata.

6. Usterki ujawnione w okresie gwarancji bedg
usuniete przez Centralny Serwis Gwarancyjny
w terminie:

a) 14 dniroboczych od daty przyjecia produktu przez
Centralny Serwis Gwarancyjny;

zst00149705 - 18-03-2011

b) termin usuniecia wady (punkt 6a) moze by¢ wy-
diuzony o czas niezbedny do importu niezbednych
czesci zamiennych.

7. Klient otrzyma nowy sprzet, jezeli:

a) Centralny Serwis Gwarancyjny stwierdzi na pi$mie,
ze usuniecie wady jest niemozliwe;

b) produkt nie podlega naprawie, tylko wymianie bez
dokonywania naprawy.

8. Oile taki sam produkt jest nieosiggalny, moze by¢
wydany nowy produkt o nie gorszych parametrach.

9. Decyzja Centralnego Serwisu Gwarancyjnego
odnosnie zasadnosci zgtaszanych usterek jest
decyzjg ostateczna.

10. Gwarancjg nie sg objete:

a) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowodowane
niewtasciwym uzytkowaniem lub uzywaniem pro-
duktu niezgodnie z przeznaczeniem, instrukcjg
obstugi lub przepisami bezpieczenstwa;

b) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowodowa-
ne przecigzaniem narzedzia, ktére prowadzi do
uszkodzen silnika, przektadni lub innych elemen-
téw a takze stosowaniem osprzetu innego niz
zalecany przez DEWALT;

c) mechaniczne uszkodzenia produktu i wywotane
nimi wady;

d) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia na skutek
dziatania pozaru, powodzi, czy tez innych klesk
zywiotowych, nieprzewidzianych wypadkéw, ko-
rozji, normalnego zuzycia w eksploatacji czy tez
innych czynnikéw zewnetrznych;

e) produkty, w ktérych naruszone zostaty plomby
gwarancyjne lub, ktére byly naprawiane poza
Centralnym Serwisem Gwarancyjnym lub byty
przerabiane w jakikolwiek sposdb;

f) osprzet eksploatacyjny dotagczony do urzadzenia
oraz elementy ulegajgce naturalnemu zuzyciu.

11. Centralny Serwis Gwarancyjny, firmy handlowe,
ktore sprzedaty produkt, nie udzielajg upowaz-
nien ani gwarancji innych niz okreslone w karcie
gwarancyjnej. W szczegdlnosci nie obejmuja
prawa klienta do domagania sie zwrotu utraconych
zyskéw w zwigzku z uszkodzeniem produktu.

12. Gwarancja nie wylgcza, nie ogranicza ani nie
zawiesza uprawnien kupujgcego wynikajacych
z niezgodnos$ci towaru z umowa.

Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH
ul. Bakaliowa 26, 05-080 Mosciska

tel.: (22) 862-08-08, (22) 431-05-05

faks: (22) 862-08-09
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Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2
CZ-14300 Praha 4

Tel.: 00420 2 444 03 247
Fax: 00420 2 417 70 204

Adres serwisu centralnego
ERPATECH

ul. Bakaliowa 26

05-080 Mosciska

Tel.: 022-8620808

Fax: 022-8620809

Band Servis

K Pasekam 4440
CZ-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 33 551 10 63
Fax: 00421 33 551 26 24

Black & Decker Kézponti
Garancidlis-és Markaszerviz
1163 Budapest
(Sashalom) Thokoly at 17.
Tel.: 403-2260

Fax: 404-0014
www.rotelkft.hu
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