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LATVIESU

SKERSZAGESANAS LENKZAGIS
DW770, DW771, DW777

Apsveicam!

Jus izvélejaties DEWALT instrumentu. DEWALT ir viens no uzticamakajiem profesionalu elektroinstrumentu
lietotaju partneriem, jo tam ir ilggadiga pieredze instrumentu izveidé un novatorisma.

Tehniskie dati

DW770 DW771 DW777
Spriegums v 230 230 230
(tikai Apvienota Karaliste un Trija) V 230/115 2301115 2301115
Veids 1 2 2
Izejas jauda W 1600 1550/1400 1800/1600
Asmens diametrs mm 216 216 216
Asmens ieks€jais diametrs mm 30 30 30
Maks. asmens atrums min-* 6300 2600-5200 6300
PagrieSanas lenkis (maks. pozicijas) pa kreisi un labi pa labi 50° 50° 50°
Sagazums (maks. pozicijas) pa kreisi 48° 48° 48°
Kombinéta lenkzagésana sagazums 45° 45° 45°
pagrieSanas lenkis 45° 45° 45°
Maks. izméri
8kerszagesana 90° mm 60 x 270 60 x 270 60 x 270
pagrieSanas lenkis 45° mm 60 x 190 60 x 190 60 x 190
pagrie$anas lenkis 48° mm 60 x 180 60 x 180 60 x 180
sagazums 45° mm 48 x 270 48 x 270 48 x 270
sagazums 48° mm 45x 270 45x 270 45x 270
Kopéjie izméri mm 460 x 560 x 430 460 x 560 x 430 460 x 560 x 430
Svars kg 14,0 15,0 15,0
L., (skanas spiediens) dB(A) 93 91 93
K., (skanas spiediena neprecizitate) dB(A) 3 3 3
L, (skanas jauda) dB(A) 104 102 104
K., (skanas jaudas neprecizitate) dB(A) 39 3.2 39

Vibraciju kopéjas vértibas (tris asu vektoru summa) ir noteiktas atbilstosi EN 61029:
Vibréciju emisijas vértiba a,,

a, = m/s? 21 2,1 2,1
Neprecizitate K = m/s? 1,5 1,5 15
Saja informacijas lapa noradita vibraciju emisijas no ta, kadiem darbiem instrumentu
vértiba ir izmérita saskana ar standarta parbaudes lieto, kadus piederumus tam uzstada
metodi, kas noradita EN 61029, un to var izmantot vai cik labi veic ta apkopi. Sados
viena instrumenta salidzinasanai ar citu. So vértibu gadijumos var ievérojami palielinaties
var izmantot, lai iepriek$ novértétu iedarbibu. iedarbibas limenis visa darba
BRIDINAJUMS! Deklaréta vibraciu laikposma.
emisijas vértiba attiecas uz instrumenta Novértéjot vibraciju iedarbibas limeni,
galveno paredzéto lietoSanu. Tomér lidztekus darba reZimam ir janem
vibraciju emisija var atSkirties atkariba véra ari tas laiks, kad instruments ir




LATVIESU

izslégts vai darbojas tuk$gaita. Sados
gadijumos var ievérojami samazinaties
iedarbibas limenis visa darba
laikposma.

Nosakiet ari citus droSibas pasakumus,
lai aizsargatu operatoru no vibracijas
iedarbibas, pieméram, javeic
instrumentu un piederumu apkope,
jarapéjas, lai rokas batu siltas,
jaorganizé darba gaita.

Drosinataji

Eiropa
230 Vinstrumenti 10 ampéri, baro$anas avota

Apvienota Karaliste un Trija
230 Vinstrumenti 13 ampéri, kontaktdaksas

Apvienota Karaliste un Trija
115V instrumenti 16 ampéri, kontaktdaks$as

PIEZIME. So instrumentu paredzéts pievienot
baroSanas avotam ar maksimalo pielaujamo sisté-
mas pretestibu Zmax = 0,25 Q lietotaja elektroba-
roSanas saskarnes punkta (sadales bloka).
Lietotajam jaraugas, lai Sis instruments batu
pievienots tikai tadam baroSanas avotam, kas
atbilst iepriek§ minétajam prasibam. Ja vajadzigs,
lietotajs var sazinaties ar vietéjo elektroapgades
uznémumu, lai uzzinatu sistémas pretestibu
saskarnes punkta.

Definicijas. leteikumi par dro-
Stbu

Turpmak redzamajas definicijas izskaidrota
signalvardu nopietnibas pakape. Ludzu, izlasiet
8o rokasgramatu un pievérsiet uzmanibu Siem
apziméjumiem.
BISTAMI! Norada draudosu bistamu
situdciju, kuras rezultata, ja to
nenovérs, iestajas nave vai tiek guti
smagi ievainojumi.
BRIDINAJUMS! Norada iespé&jami
bistamu situaciju, kuras rezultata, ja to
nenovérs, var iestaties nave vai gat
smagus ievainojumus.
UZMANIBU! Norada iespéjami
bistamu situaciju, kuras rezultata, ja to
nenovérs, var gat nelielus vai vidéji
smagus ievainojumus.
IEVERIBAI! Norada situaciju, kuras
rezultata neguast ievainojumus, bet,
Ja to nenovérs, var sabojat ipasumu.

Apzimé elektriskas stravas trieciena
risku.

& Apzimé ugunsgréka risku.
A Apzimé asas malas.

EK atbilstibas deklaracija
MASINU DIREKTIVA

C€

DW770, DW771, DW777

DeWALT apliecina, ka izstradajumi, kas aprakstiti
tehniskajos datos, atbilst Sadiem dokumentiem:
2006/42/EK, EN 61029-1, EN 61029-2-9.

Sie izstradajumi atbilst arT Direktivam 2004/108/
EK un 2011/65/ES. Lai iegitu sikaku informaciju,
l0dzu, sazinieties ar DEWALT turpmak minétaja
adresé vai skatiet rokasgramatas pédéjo vaku.

Persona, kas Seit parakstijusies, atbild par tehnisko
datu sagatavo$anu un DEWALT varda izstrada $o
apliecinajumu.

X foma

Horst Grossmann

InZeniertehniskas un instrumentu izveides nodalas
priek§seédétaja vietnieks

DeWALT, Richard-Klinger-Stral3e 11,

D-65510, Idstein, Germany

01.01.2010.

Drosibas noradijumi

BRIDINAJUMS! Ekspluatéjot
@ elektroinstrumentus, vienmeér jaievéro

droSibas profilakses pasakumi, lai
samazinatu ugunsgréka, elektriskas
stravas trieciena un ievainojuma risku,
tostarp Sadi:

Pirms 3T instrumenta ekspluatacijas izlasiet

visus noradijumus un saglabgjiet tos turpmakam

uzzinam.

SAGLABAJIET 30 ROKASGRAMATU
TURPMAKAM UZZINAM.

Visparigi drosibas noradijumi
1. Rapéjieties, lai darba zona batu tira.

Nesakartota darba zona un darbagaldos var
gt ievainojumus.
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. Nemiet véra darba zonas vidi.

Nepaklaujiet instrumentu lietus iedarbibai.
Nelietojiet instrumentu mitros vai slapjos
apstaklos. Rapéjieties, lai darba zona batu
labi apgaismota (250-300 luksi). Nelietojiet
instrumentu vieta, kur pastav ugunsgréka
vai spradziena risks, t.i., viegli uzliesmojosu
Skidrumu vai gazu tuvuma.

. Aizsardziba pret elektriskas stravas

triecienu.

Nepieskarieties iezemétam virsmam
(pieméram, caurulém, radiatoriem, plitim un
ledusskapjiem). Ekspluatéjot instrumentu
smagos apstaklos (pieméram, liela mitruma,
kad rodas metala sanesi, u.c.), elektrodrosibu
varétu uzlabot, pievienojot izoléjoSu
parveidotaju vai ierici ar zeméjuma jaudas
slédzi.

. Nelaujiet tuvuma atrasties nepiederosam

personam.

Nelaujiet nepiederosam personam, ipasi
bérniem, aiztikt instrumentu vai pagaringjuma
vadu, un nelaujiet viniem atrasties darba zona.

. Novietojiet glabasana instrumentu, kas

netiek lietots.

Kad instruments netiek lietots, tas jaglaba
sausa, ciesSi noslégta un bérniem nepieejama
vieta.

. Nelietojiet instrumentu ar spéku.

Ar pareizi izvélétu instrumentu ta efektivitates
robeZas paveiksiet darbu daudz labak un
dro$ak.

. Lietojiet pareizo instrumentu.

Neizmantojiet mazus instrumentus darbiem,
kam paredzéti lielas noslodzes instrumenti.
Nelietojiet instrumentus mérkiem, kam tie nav
paredzéti, pieméram, nelietojiet ripzagus, lai
zagétu koku zarus vai pagales.

. Valkajiet piemérotu apgérbu.

Nevalkgjiet vajfigu apgérbu vai rotaslietas, jo
tie var iekerties kustigajas detalas. Stradajot
ara, ieteicams lietot apavus ar neslidosu zoli.
Valkajiet piemérotu galvassegu, lai apsegtu
garus matus.

. Lietojiet personigo aizsargaprikojumu.

Vienmér valkgjiet aizsargbrilles. Lietojiet sejas
vai puteklu masku, ja darba laika rodas putekli
vai lidojoSas dalinas. Ja $is dalinas varétu

bdt [oti karstas, valkgjiet ar karstumizturigu
priek$autu. Vienmér valkgjiet ausu aizsargus.
Vienmér valkgjiet aizsargkiveri.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

Pievienaojiet puteklu savaksanas ierici.

Ja instrumentam ir paredzéts pievienot putekiu
atstkSanas un savak$anas ierices, obligati tas
pievienojiet un ekspluatéjiet pareizi.

Lietojiet vadu pareizi.

Lai vadu atvienotu no kontaktligzdas, to
nedrikst raut. Netuviniet vadu karstumam,
ellai un asam Skautném. Instrumentu nedrikst
parnésat, turot aiz vada.

Nostipriniet apstradajamo materialu.

Lai turétu materialu, lietojiet spiles vai
skravspiles, ja iespéjams. Ta ir droSak, neka
turét ar roku, turklat abas rokas ir brivas
darbam ar instrumentu.

Nesniedzieties parak talu.

Vienmeér ciesi staviet uz piemérota atbalsta un
saglabgjiet lidzsvaru.

Apkopi instrumentiem veiciet rapigi.

Rapéjieties, lai griezéjinstrumenti bitu asi

un tiri, nodro8inot kvalitativaku un dro$aku
darbibu. levérojiet noradijumus par ejlosanu un
piederumu nomainiSanu. Regulari parbaudiet
instrumentus un to bojajuma gadijuma
remontéjiet tos pilnvarota apkopes darbnica.
Rapéjieties, lai rokturi un slédzi vienmér

bdtu sausi, tiri un lai uz tiem nebdtu ellas un
smérvielas.

Atvienojiet instrumentu.

Ja instrumentu nelietojat, grasaties veikt
apkopi vai mainit piederumus, pieméram,
asmeni, uzgali un griezgjinstrumentu,
atvienojiet instrumentu no elektrotikla.

Nonemiet regulésanas atslégas un
uzgrieZnu atslégas.

Izveidojiet sev paradumu vienmér parbaudfr,
vai pirms instrumenta ekspluatacijas visas
regulésanas atslégas un uzgrieznu atslégas
no instrumenta ir nonemtas.

Nepielaujiet nejausu iedarbinasanu.
Instrumentu nedrikst parnésat, turot pirkstu

uz slédza. Pirms instrumenta pievieno$anas
elektrotiklam tas ir obligati jaizslédz.

Lietojiet tadu pagarinajuma vadu, kas
paredzéts lietosanai arpus telpam.

Pirms ekspluatacijas parbaudiet pagaringjuma
vadu un, ja tas ir bojats, nomainiet pret jaunu.
Ekspluatéjot instrumentu arpus telpam,
izmantojiet tikai tadus pagarinajuma vadus,
kas paredzéti lietoSanai arpus telpam un ir
attiecigi markeéti.

10
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19.

20.

21.

Saglabajiet modribu.

Skatieties, ko jas darat. Rikojieties sapratigi.
Nestradajiet ar instrumentu, ja esat noguris vai
atrodaties narkotiku vai alkohola ietekmé.

Parbaudiet, vai nav bojatu detalu.

Pirms ekspluatacijas rapigi parbaudiet
instrumentu un baroSanas vadu, vai tie
darbojas pareizi un veic tiem paredzétas
funkcijas. Parbaudiet, vai kustigas detalas

ir pareizi savienotas un nav iestrégusas, vai
detalas nav bojatas, ka ari vai nav kads cits
apstaklis, kas varétu ietekmét ta darbibu.

Ja ir bojats aizsargs vai kada cita detala,
pilnvarotam apkopes centram japardpéjas par
pareizu salabo$anu vai nomainu, ja vien Saja
lietoSanas rokasgramata nav noradits citadi.
Bojati sledzi ir janomaina pilnvarotam apkopes
centram. Instrumentu nedrikst ekspluatét, ja to
ar slédzi nevar ne ieslégt, ne izslégt. Remontu
nedrikst veikt paSa spékiem.

BRIDINAJUMS! Lietojot jebkuru citu

A piederumu vai papildierici, kas nav
ieteikta Saja lietoSanas rokasgramata,
vai veicot darbu, kas nav paredzéts
Sim instrumentam, var rasties
ievainojumu risks.

Uzticiet instrumenta apkopi kvalificétam
specialistam.

Sis elektroinstruments atbilst attiecigajiem
droSibas noteikumiem. Remontu drikst veikt
tikai kvalificéti specialisti, lietojot originalas
rezerves dalas, jo operatoram to veikt ir
arkartigi bistami.

Papildu drosibas noteikumi
lenkzagiem

Sis instruments ir aprikots ar fpa$i konfigurétu
baroSanas vadu, ko drikst nomainit tikai
razotajs vai ta pilnvarots servisa parstavis.

Zagi nedrikst lietot nekadu citu materialu
zagésanai ka tikai to, ko ieteicis raZotajs.

So instrumentu nedrikst darbinat, Ja nav
uzstaditi aizsargi vai ari ja tie nedarbojas
pareizi vai nav pareizi apkopti.

Zagéjot ar sagaztu asmeni, roksvirai ir jabat
ciesi nofiksétai.

Rapéjieties, lai laukums visapkart instrumenta
zonai bdtu laba kartiba un lai uz ta nebatu
izbirusi tadi materiali ka skaidas un atgriezumi.
Izvélieties pareizo asmeni zagéjamam
materialam.

.

.

.

.

.

.

.

.

.

Izmantojiet pareizi uzasinatus zaga asmenus.
levérojiet maksimalo atrumu, kas atziméts uz
zaga asmens.

Pirms darba sak$anas parbaudiet visu
blokéSanas pogu un piestiprinato rokturu
cieSumu.

Ja zagis ir pievienots elektrobaro$anas
avotam, nedrikst tuvinat rokas asmens celam.

Nekada gadijuma neméginiet instrumentu
strauji apturét, iespieZot asmenr kadu riku vai
tamlidzigi. Pretéja gadijuma var gat smagus
ievainojumus.

Pirms piederumu izmanto$anas izlasiet
lietoSanas rokasgramatu. Piederumu
nepareizas lietoSanas gadijuma var izraisit
bojajumus.

Darbojoties ar zaga asmeni, jalieto turétajs vai
Jjavalka cimd.

Pirms lietosanas parbaudiet, vai zaga asmens
ir uzstadits pareizi.

Parliecinieties, vai asmens grieZas pareizaja
virziena.

Nelietojiet tadus asmenus, kuru izmérs ir
lielaks vai mazaks neka ieteicams. Pareizo
asmens atrumu skatiet tehniskajos datos.
Lietojiet tikai Saja rokasgramata noraditos
asmenus, kas atbilst EN 847-1.

Paméginiet lietot ipasi veidotus troksni
mazinodus asmenus.

Nelietojiet zaga asmenus, kas razoti no
térauda, kas piemérots lielam atrumam.

Neizmantojiet saltizu$us vai bojatus zaga
asmenus.

Nelietojiet abrazivas vai dimanta ripas.

Lietojiet tikai tadus asmenus, kuru atrums, kas
noradits uz asmens, nav mazaks par atrumu,
kas noradits uz instrumenta.

Ar zagi nedrikst zagét, ja nav uzstadita

iezadgésanas platne.

Vispirms iznemiet asmeni no iezagéjuma
materiala, tikai péc tam atlaidiet slédzi.
Ikreiz pirms darba sakSanas parbaudiet, vai
instruments ir stabila pozicifa.

Ventilatora nedrikst iespiest kili, lai aizturétu
dzinéja ass Kkustibu.

Nolaizot lejup roksviru, zaga asmens aizsargs
automatiski pacelas augSup; nospieZot
galvinas blokétaja atlaiSanas sviru (b),
aizsargs nolaizas lejup pari asmenim.

Asmens aizsargu nedrikst pacelt ar roku
neviena cita gadijuma, iznemot, ja zagis ir

1"



LATVIESU

izslégts. Uzstadot vai nopemot zaga asmeni
vai arf parbaudot zagi, aizsargu var pacelt ar
roku.

Regulari parbaudiet, vai dzinéja atveres ir tiras
un tajas nav skaidu.

Nomainiet iezagésanas platni, kad ta nolietota.

Pirms apkopes veik$anas vai asmens nomai-
niSanas atvienojiet instrumentu no elektrotikla.

Instrumentu nedrikst tirit vai veikt tam apkopi,
Ja tas joprojam darbojas un ta galvina nav
nekustiga pozicija.

Ja instruments aprikots ar lazerierici, to

nav atlauts nomainit pret cita veida lazeru.
Remonts javeic tikai lazerierices razotajam vai
pilnvarotai remonta darbnicai.

Zagéjot kokmaterialus, pievienojiet zagi

puteklu savaksanas iericei. Vienmér nemiet

Vvera faktorus, kas var ietekmét puteklu

daudzumu, pieméram:

— zagéjama materiala veids (skaidu plaksne
izdala vairak puteklu neka koksne);

— zaga asmens asums;

— pareizi noreguléts zaga asmens;

— puteklu savacéjs ar gaisa plismu ne
mazaku par 20 m/s.

Puteklu savacéjam, ka ari parsegiem, trokSna

slapétajiem un atstcéjiem jabat pareizi

noregulétiem.

Lddzu, ievérojiet, ka trokSna iedarbibu var
mazinat $&di faktori:

— tadu zaga asmenu lieto$ana, kuri rada
mazaku troksni;

— tikai labi uzasinatu zaga asmenu lietosana.
Regulari veiciet instrumenta apkopi.
NodroSiniet piemérotu telpas vai darbagalda
apgaismojumul.

Operatoram jabat pienacigi apmacitam instru-
menta lietosana, reguléSana un ekspluatacija.
Starplikdm un varpstas gredzeniem jaatbilst
Saja rokasgramata noraditajiem darba
mérkiem.

Ja zagis darbojas un zaga galvina neatrodas
nekustiga pozicija, no zagésanas zonas
nedrikst aizvakt atgriezumus vai citas
apstradajama materiala dalas.

Nezagéjiet apstradajamos materialus, kas ir
1saki neka 150 mm.

Instruments ir paredzéts Sadiem apstradajama
materiala maksimalajiem izmériem,
neizmantojot papildu balstu:

— augstums: 60 mm, platums: 270 mm,
garums: 500 mm

— Garaki materiali jaatbalsta ar piemérotu
papildu galdu, pieméram, DE7023. Pie ta ir
ciesi japiestiprina apstradajamais materials.

Ja notiek negadijums vai instruments

sabojajas, nekavéjoties izslédziet instrumentu

un atvienojiet to no elektrotikla.

.

Zinojiet par bojajumu un uzstadiet zagim
neparprotamus bridingjumus, lai neviens cits
to neekspluatétu.

Ja zagéjot asmens nosprist parmériga
spiediena spéka dé|, izslédziet instrumentu
un atvienojiet to no elektrotikla. Atbrivojiet
zaga asmeni no apstradajama materiala un
parbaudiet, vai tas brivi griezas. leslédziet
instrumentu un saciet no jauna zagét, bet
Soreiz ar mazaku spéku.

= 4=

Nedrikst zagét vieglmetalu, jo lpasi magniju.

Ja vien iespéjams, piestipriniet instrumentu
darbagaldam, izmantojot 80 mm garas
bultskrives ar 8 mm lielu diametru.

Atlikusie riski
Ekspluatéjot zagus, parasti pastav ari sadi riski:

— ievainojumi, kas radusies, pieskaroties
rotgjosam detalam;

Lai ari tiek ievéroti attiecigie droSibas noradijumi
un tiek uzstaditas drodibas ierices, dazus atlikusos
riskus nav iespéjams novérst. Tie ir $adi:

— dzirdes pasliktinaSanas;

— negadijumu risks, ko izraisa rotéjosa zaga
asmens neredzamas dalas;

— levainojuma risks, mainot nenosegtu asmeni;
— pirkstu saspie$anas risks, atverot aizsargus.

— kaitgjums veselibai, ko izraisa putek|u
ieelposana, kuri rodas, zagéjot koksni, jo ipasi
ozolu, dizskabardi un MDF panelus.

Turpmakie faktori palielina elpoSanas traucéjumu
risku:

— zagéjot koksni, nav pievienots puteklu
savacejs;

— puteklu filtri nav iztiriti, ka rezultata notiek
nepilniga puteklu savakSana.

Apziméjumi uz instrumenta
Uz instrumenta ir attélotas Sadas piktogrammas:

e

Pirms ekspluatacijas izlasiet lietoSanas
rokasgramatu.

12
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Valkajiet ausu aizsargus.
Valkajiet acu aizsargus.

(w M W ParvietoSanai piemérots punkts.

DATUMA KODA NOVIETOJUMS (2. ATT.)

Datuma kods (a5), kura ir noradits arf razo$anas
gads, ir nodrukats uz korpusa.

Piemérs:
2012 XX XX
RaZo8anas gads

lepakojuma saturs
lepakojuma ietilpst:

1 dalgji salikts instruments
sesSstlru uzgrieznu atsléga 4/6 mm
216 mm TCT zaga asmens
materiala skava

N = =~ N

puteklu savak$anas sprauslas
(papildpiederums modelim DW770)

lietoSanas rokasgramata

=N

1 izversts skats

Parbaudiet, vai parvadasanas laika nav bojats
instruments, ta detalas vai piederumi.

Pirms ekspluatacijas veltiet laiku tam, lai
pilniba izlasitu un izprastu So rokasgramatu

Apraksts (1., 2., 9. att.)

BRIDINAJUMS! Elektroinstrumentu
vai ta dalas nedrikst parveidot. To var
sabojat vai var gat ievainojumus.

. ieslégSanasl/izslégsanas slédzis

. aizsarga blokétaja atlaiSanas svira
. parnésasanas rokturis

. fikséts aug$éjais aizsargs

. aréjais atloks

. asmens bultskrave

. apak$éjais asmens aizsargs

oOQ - ® O 0 T o

. zaga asmens
i. bidama ierobezotaja blokéSanas poga
j- nekustigs galds
k. iezagésanas platne
|. pagrieSanas lenka roksvira
. pagrieSanas lenka slégsvira

s> 3

. grozams galds / pagrieSanas lenka roksvira

. pagrieSanas lenka skala
. bidams ierobezotajs
. materiala skava

~ 0 © O

. Skérsvirziena blokétajs

. aizsarga blokétaja akis

. sagadzuma nostiprinasanas rokturis
. sagazuma skala

. galda montazas caurumi

. blokéSanas poga

. Skérsvirziena stieni

. zaga galvina

N < X £ < C ~ o0

. seSstilru uzgrieznu atslégas
. vada skava
. vads

o T 9
o T O

. atruma reguléSanas ciparripa (tikai DW771)
. slédzenes atvere

o Q
o QO

. parreguléSanas poga

. parnésasanas rokturis (kreisas un labas
puses)

=Y

gg. iek$gjais atloks
kk. puteklu savaksanas sprausla
PAPILDPIEDERUMI (1., 3.-6. ATT.)
hh. galda gala plaksne
ii. balsta virzosas sliedes
jj. materiala balsta plaksne
Il. Sarnirsavienojuma aizturis

mm. reguléjams stativs 760 mm (maks.
augstums)

nn. stativs
00. garuma aizturis 1siem materiadliem (lietoSanai
kopa ar virzoSajam sliedém [ii])
pp. veltnidu galds
qq. puteklu savakSanas caurules
rr. trisvirzienu savienotajs

PAREDZETA LIETOSANA

Sis DEWALT $kerszagésanas lenkzagis ir
paredzéts profesionaliem koksnes, koka
izstradajumu un plastmasas zagésanas
darbiem. Tas precizi, vienkarsi un drosi veic
Sadus zagésanas darbus: Skérszagésanu,
garenzagésanu, zagésSanu sazaguma un pagriezta
lenk.

Sis instruments ir paredzéts lieto$anai ar karbida
stiegrotu uzgali 216 mm nominalam asmens
diametram.




LATVIESU

NELIETOJIET mitros apstaklos vai viegli
uzliesmojosu Skidrumu un gazu klatbatné.
Sis lenkzagis ir profesionalai lieto$anai paredzéts
elektroinstruments.
NELAUJIET bérniem aiztikt instrumentu. Ja So
instrumentu ekspluaté nepieredz&jusi operatori,
vini ir jauzrauga.
BRIDINAJUMS! Nelietojiet instrumentu
mérkiem, kam tas nav paredzéts.

+ So instrumentu nav paredzéts ekspluatat
personam (tostarp bérniem), kam ir
ierobezotas fiziskas, sensoras vai psihiskas
spéjas vai trikst pieredzes un zinasanu, ja
vien tas neuzrauga persona, kas atbild par
vinu droSibu. Bérnus nedrikst atstat bez
uzraudzibas ar instrumentu.

Elektrodrosiba

Elektrodzingjs ir paredzéts tikai vienam noteiktam
spriegumam. Parbaudiet, vai baroSanas avota
spriegums atbilst kategorijas plaksnité noraditajam
spriegumam.

O

Ja ir janomaina vads, tad Sis remonts javeic tikai
pilnvarotam servisa parstavim vai kvalificétam
elektrikim.

Obligati jalieto $adi vadi:

Sim instrumentam ir dubulta izolacija
atbilstosi EN 61029, tapéc nav jalieto
iezeméts vads.

DW770: HO7RN-F, 2x1,0 mm?
DW770 LX: HO5RR-F, 2x1,5 mm?
DW777 /| DW771: HO7RN-F, 2x1,0 mm?

DW777 LX / DW771 LX: HO5RR-F, 2x1,5 mm?

Barosanas vada kontaktdak-
Sas nomaina (tikai Apvienota-
jai Karalistei un Irijai)
Ja ir jauzstada jauna baroSanas vada
kontaktdaksa:
* nekaitiga veida atbrivojieties no nederigas
kontaktdaksas;
* pievienojiet briino vadu pie kontaktdakSas
stravas terminala;
* pievienajiet zilo vadu pie neitrala terminala.
BRIDINAJUMS! Vadus nedrikst
pievienot pie zeméjuma terminala.

levérojiet uzstadiSanas noradijumus, kas ietilpst
labas kvalitates kontaktdakSu komplektacija.
leteicamais droSinatajs: 13 A.

Barosanas vada kontaktdak-
sas uzstadiSana 115 V instru-
mentiem (tikai Apvienotajai
Karalistei un Irijai)

» Uzstaditajai kontaktdak$ai jaatbilst BS

EN 60309 (BS4343), 16 ampériem, zeméjuma
kontakta 4. pozicijai.

A BRIDINAJUMS! Vada skavai vienmér
Jjabat pareizi un cie$i piestiprinatai pie
vada apvalka.

Pagarinajuma vada lietoSana

Ja ir vajadzigs pagarinajuma vads, lietojiet atzitu
trisvadu pagarinajuma vadu, kas ir piemérots St
instrumenta ieejas jauda (sk. tehniskos datus).
Minimalais vaditaja izmérs ir 1,5 mm?, maksimalais
garums ir 30 m.

Ja lietojat kabela rulli, vienmér notiniet kabeli no ta
pilntba nost.

SALIKSANA

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu
ievainojuma risku, pirms piederumu
uzstadisanas un nopemsanas,
uzstadijumu regulésanas vai
mainiSanas vai ari remontdarbiem
izslédziet instrumentu un
atvienojiet to no baroSanas avota.
Slédzim jaatrodas izslégta pozicija.
Instrumentam nejausi sakot darboties,
var gt ievainojumus.

Iznemsana no iepakojuma
Dziné&js un aizsargi jau ir samontéti uz pamatnes.

Vada skava (7. att.)

levietojiet vada skava (aa) vadu (bb). Atstajiet
pietiekami garu vada daju zaga galvinas
brivgajienam, péc tam ar skrivi saskravéjiet skavu.

UzstadiSana uz darbagalda
(2. att.)

1. Visas Cetras kajas ir izveidoti caurumi
(v), lai varétu érti piestiprinat pie galda. Ir
pieejami divu dazadu lielumu caurumi, lai
varétu izmantot dazada izméra bultskrives.
Pieskravésanai nav jaizmanto abi dazadie
caurumi, — izmantojiet tikai vienu no tiem.
leteicams izmantot 80 mm garas bultskrives
ar 8 mm lielu diametru. Lai zagis neizkustétos,
tas ir ciesi japieskravé. Lai galda zagis batu
parvietojams, to var piestiprinat arf pie vismaz
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12,5 mm bieza finiera gabala, ko péc tam
var piestiprinat pie instrumenta atbalsta vai
parvietot uz citu vietu un piestiprinat to tur.

2. Piestiprinot So instrumentu pie finiera gabala,
montazas skrives nedrikst bt izvirzitas
ta apaks$dala. Finierim jaatrodas lidzeni
uz instrumenta atbalsta. Piestiprinot zagi
darba virsmai, nofiks€jiet tikai uz blokéSanas
izcilniem, kur atrodas montazas skravém
paredzétie caurumi. Ja nofiksésiet kada cita
zaga vieta, tas nedarbosies pareizi.

3. Lai asmens neiestrégtu un darbs batu precizs,
virsma, kur uzstadits zagis, nedrikst bat
grubulaina vai ka citadi nelidzena. Ja zagis
SUpojas uz virsmas, palieciet zem vienas no ta
kajam planu materiala gabalinu, lai zagis ciesi
turétos uz darba virsmas.

Zaga asmens uzstadiSana
(1., 8.-10. att.)

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu
ievainojuma risku, pirms piederumu
uzstadiSanas un nonemsanas,
uzstadijumu regulésanas vai
mainiSanas vai ari remontdarbiem
izslédziet instrumentu un
atvienojiet to no barosanas avota.
Slédzim jaatrodas izslégta pozicija.
Instrumentam nejausi sékot darboties,
var gt ievainojumus.

BRIDINAJUMS! Jauna asmens zobi ir
loti asi un var bdt bistami.

asmens janomaina tikai tada veida,

ka Seit noradits. Izmantojiet tikai
tadus zaga asmenus, kuri noraditi
tehniskajos datos; kat. Nr.: ieteicams
DT4320.

1. levietojiet 6 mm seSstiiru uzgrieznu atslégu (z)
pretéja pusé asmens varpstai un pieturiet to
(8. att.).

2. Atskraveéjiet asmens bultskravi (f), griezot to
pulkstenraditaja virziena. Iznemiet asmens
bultskravi (f) un argjo atloku (e).

2 BRIDINAJUMS! levérojiet, ka zaga

3. Lai paceltu apakséjo aizsargu (g) un nonemtu
zaga asmeni (h), nospiediet apak$éja aizsarga
blokétaja atlaiSanas sviru (b).

4. Uz iek$éja atloka (gg) izcilna uzstadiet jaunu
zaga asmeni t3, lai asmens apakséjas malas
zobi batu vérsti pret ierobezotaju (pretéja
virziena no operatora).

5. No jauna uzstadiet aréjo atloku (e), pareizi
savietojot izcilnus (ss) ar dzingja varpstu — pa
vienam katra varpstas pusé.

6. Pievelciet asmens bultskravi (f) pretéji
pulkstenraditaja virzienam, ar otru roku
pieturot 6 mm seSstdru uzgrieznu atslégu (z)
(10. att.).

REGULESANA

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu
A ievainojuma risku, pirms piederumu

uzstadisanas un nonemsanas,
uzstadijumu regulésanas vai
mainisanas vai ari remontdarbiem
izslédziet instrumentu un
atvienojiet to no barosanas avota.
Slédzim jaatrodas izslégta pozicija.
Instrumentam nejausi sakot darboties,
var gat ievainojumus.

Sis lenkzagis ir precizi noreguléts riipnica. Ja

parvadasanas, parvieto$anas vai citu iemeslu dé| ir

vajadzigs no jauna noregulét, ievérojiet turpmakos

noradijumus, lai noregulétu zagi. Kad tas ir

paveikts, Siem regul&jumiem ir japaliek preciziem.

Skérsvirziena stienu noregu-

lesana, lai panaktu nemainigu
zagésanas dzijlumu (1., 2., 11,
12. att.)

Asmenim jakustas nemainiga zagésanas dziluma
visa galda garuma, un tas nedrikst saskarties ar
nekustigo galdu spraugas aizmuguré vai grozamas
roksviras priekSpusé. Lai to panaktu, Skérsvirziena
stieniem jaatrodas precizi paraléli galdam, kad
zaga galvina ir nospiesta Iidz galam.

1. Nospiediet apak$éja aizsarga blokétaja
atlai$anas sviru (b) (1. att.).

2. Nospiediet galvinu [1dz galam uz aizmuguri un
izmériet augstumu no grozama galda (n) lidz
aréja atloka apakspusei (e) (11. att.).

3. Pagrieziet zaga galvinas $kérsvirziena
blokétaju (r) (2. att.).

4. Turot zaga galvinu ldz galam nospiestu,
velciet to ITdz tas gajiena galam.

5. Vélreiz izmériet 11. attéla noradito augstumu.
Abiem mérTjumiem jabut identiskiem.

6. Ja ir vajadzigs noregulét, rikojieties Sadi
(12. att.).

a. Atskrivéjiet kronsteina (uu) kontruzgriezni
(tt) zem augséjas puteklu savaksanas
sprauslas (kk) un péc vajadzibas
noreguléjiet skravi (v v), griezot to tikai

nedaudz.
b. Pievelciet kontruzgriezni (tt).
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saskarties ar galdu spraugas
aizmuguré vai grozamas roksviras
priek8pusé, ja ir uzstadits 90° vertikala
un 45° sagazuma pozicija. Instrumentu
nedrikst ieslégt, kamér tas nav
parbaudits!

c BRIDINAJUMS! Asmens nedrikst

lerobezotaja regulésana
(13. att.)

Atskravéjiet bidama ierobezotaja blokéSanas pogu
(i) pretéji pulkstenraditaja virzienam. Virziet bidamo
ierobezotaju (p) tada pozicija, kura tas nesaskaras
ar asmeni, péc tam pieskravéjiet ierobezotaja
blokéSanas pogu, griezot to pulkstenraditaja
virziena.

Asmens parbaude un regulé-
Sana atbilstosi ierobezotajam
(2., 14., 15. att.)

1. Atlaidiet pagrieSanas lenka slégsviru (m).

2. Lai atbrivotu grozamo galdu / pagrieSanas
lenka roksviru (n), uzlieciet 1kski uz
pagrie$anas lenka roksviras (I) un saspiediet
pagriesSnas lenka slégsviru (m).

3. Groziet pagrie$anas lenka roksviru, lidz
slégsvira to novieto 0° pagrieSanas lenkl.

4. Velciet galvinu lejup un ar blokéSanas pogas
(w) palidzibu nofiks€jiet to paredzétaja
pozicija.

5. Jabit redzamam tikai abam 0° lenka atzimém
(ww) uz pagrie$anas lenka skalas (o).

6. Novietojiet stareni (xx) pret ierobezotaja kreiso
pusi (p) un asmeni (h).

BRIDINAJUMS! Nepieskarieties ar
stdreni asmens zobu galiem.
7. Ja ir vajadzigs noregulét, rikojieties Sadi.

a. Atskravéjiet skraves (yy) un virziet skalas /
pagrieSanas lenka roksviras mehanismu uz
kreiso vai labo pusi, l[dz asmens atrodas
90° lenkT pret ierobezotaju, ko nosaka ar
stlrena palidzibu (14. att.).

b. No jauna pievelciet skraves (yy).

Asmens parbaude un regulée-
Sana atbilstosSi galdam
(16.-19. att.)

1. AtskrOvéjiet sagazuma nostiprinaSanas rokturi
(t) (16. att.).

2. Spiediet zaga galvinu uz labo pusi, lai
parbauditu, vai ta atrodas pilniba vertikali,

un pieskravéjiet sagazuma nostiprinaSanas
rokturi.

3. Novietojiet uzstadiSanas stireni (xx) uz galda
vertikala pozicija pret asmeni (h) (17. att.).

BRIDINAJUMS! Nepieskarieties ar
stireni asmens zobu galiem.

4. Ja ir vajadzigs noregulét, rikojieties $adi.

a. Atskrivéjiet sagazuma nostiprinaSanas
rokturi (t) un skravéjiet cieSak vai valigak
vertikalas pozicijas reguléSanas aiztura
skrvi (zz), ldz asmens atrodas 90° lenkt
pret galdu atbilstosi starenim.

b. Ja sagdzuma raditajs (a1) neatrodas
pret sagazuma skalas (u) nulles atzimi,
atskravéjiet skriives (a2), ar ko piestiprinata
skala, un virziet skalu péc vajadzibas.

Sagazuma lenka parbaude un
regulésana (1., 18., 19. att.)

Ar sagazuma parreguléSanas pogu var péc
vajadzibas iestatit maks. 45° vai 48° lenk.

* Pa kreisi = 45°

+ Palabi =48°
1. ParreguléSanas pogai (a3) jaatrodas pozicija
pa kreisi.

2. Atskravejiet sagazuma nostiprinaSanas pogu
(t) un virziet zaga galvinu pa kreisi.

3. STir 45° sagazuma lenka pozicija.

4. Ja ir vajadzigs noregulét, skravéjiet ciedak vai
valigak aiztura skrivi (a4) péc vajadzibas, lidz
raditajs (a1) atrodas pret 45° atzimi.

BRIDINAJUMS! Virzisanas rievas
var aizsprostot zagu skaidas. Iztiriet
virziSanas rievas ar stieniti vai zema
spiediena gaisu.

Pirms ekspluatacijas

c BRIDINAJUMS!
* Uzstadiet piemérotu zaga asmeni.

Nedrikst lietot parak nolietotus zaga
asmenus. Maksimalais instrumenta
rotacijas atrums nedrikst parsniegt
asmens rotacijas atrumu.

» Nezagéjiet [oti mazus materiala
gabalinus.

 Zagéjot asmenim jakustas brivi.
Nespiediet parak spécigi.

* Pirms zagésanas nogaidiet, lidz
dzinéjs darbojas ar pilnu jaudu.

* Parbaudiet visu blokéSanas pogu un
rokturu cieSumu.
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* Nostipriniet apstradajamo materialu.

* Lai ari ar So zagi iespéjams sazagét
koksni un krasaino metalu, Sie lie-
toSanas noradijumi attiecas tikai uz
koksnes zagé$anu. Tadi pasi nosacl-
Jjumi attiecas uz citiem materialiem. Ar
So zagi nedrikst zagét materialus no
metala (térauda un dzelzs) vai mari!
Neizmantojiet abrazivas ripas!

« Vienmér jaizmanto iezagésanas
platne. Nedarbiniet instrumentu, ja
iezagésanas sprauga ir plataka neka
10 mm.

* Novietojot apstradajamo materialu uz
koka gabala, zagésanas maks. izméri
palielinas par 300 mm.

EKSPLUATACIJA

Ekspluatacijas noradijumi
BRIDINAJUMS! Vienmér ievérojiet $os
dro$ibas noradijumus un spéka eso$os
normativos aktus.

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu

A ievainojuma risku, pirms piederumu
uzstadisanas un nonemsanas,
uzstadijumu regulésanas vai
mainiS$anas vai ari remontdarbiem
izslédziet instrumentu un
atvienaojiet to no barosanas avota.
Slédzim jaatrodas izslégta pozicija.
Instrumentam nejausi sakot darboties,
var gut ievainojumus.

Lietotajiem Apvienotaja Karalisté jaiepazistas ar
,1974. gada kokapstrades darbagaldu noteiku-
miem” un visiem to turpmakiem grozijumiem.

Instrumentam jabdt novietotam t3, lai galda
augstums un stabilitate atbilstu ergonomikas
prasibam. Instrumenta atraSanas vieta jaizraugas
tada, kas operatoram ir labi parredzama un kura
vinam ir pietiekami daudz brivas vietas visapkart
instrumentam, lai varétu netraucéti apstradat
materialus.

Lai mazinatu vibracijas iedarbibu, raugieties,

lai apkartéja temperatra nebitu parak zema,
instruments un piederumi batu laba darba kartiba
un apstradajama materiala izmérs atbilstu
instrumenta prasibam.

leslegSana un izslegSana
(1. att.)

leslégSanas/izslégSanas slédzi (a) ir caurums
(dd), kas paredzéts slédzenes ievietoSanai taja, lai
instrumentu noblokétu.

1. Lai iedarbinatu instrumentu, nospiediet
ieslegSanasl/izslégSanas slédzi (a).

2. Lai apturétu instrumentu, atlaidiet slédzi.

ATRUMA REGULESANAS CIPARRIPA (TIKAI
DW771)

Atruma regulésanas ciparripu (cc) var izmantot
vajadziga atruma diapazona iestatiSanas
papildfunkcijai.
Pagrieziet atruma reguléSanas ciparripu (cc)
vélamaja diapazona, ko apzimé ar cipariem (1-5).
» Mikstus materialus, pieméram, koksni, zaggjiet
ar lielu zaga atrumu.

» Cietkoksni zaggjiet ar mazu zaga atrumu.

Kermena un roku novietojums

Lenkzaga ekspluatacijas laika pareizi novietojot
kermeni un rokas, zagésanas darbu var paveikt
vieglak, daudz precizak un drosak.

c BRIDINAJUMS!
* Rokas nedrikst turét zagésanas

vietas tuvuma.

* Rokam vienmér jaatrodas vismaz
150 mm attaluma no asmens.

« Zagéjot turiet materialu ciesi pie
galda un pret ierobezotaju. Netuviniet
rokas, lidz slédzis nav atlaists
un asmens nav pilnibé parstajis
darboties.

* Pirms zagésanas vienmér veiciet
parbaudi (nepievienojot instrumentu
elektrotiklam), lai parbauditu asmens
celu.

» Nesakrustojiet rokas.

« Ciesi staviet uz gridas un saglabajiet
pienacigu lidzsvaru.

* Parvietojot zaga roksviru pa kreisi un
pa labi, liecieties tai lidzi un staviet
mazliet sanus no zaga asmens.

Pamata zagésanas darbi

VERTIKALI TAISNA SKERSZAGESANA
(1., 20. ATT,)

PIEZIME. Lai panaktu vélamo zagésanas
dzilumu, izmantojiet 216 mm zaga asmenus ar
30 mm lieliem ass caurumiem.

1. Atlaidiet pagrieSanas lenka slégsviru (m) un
tad to paceliet augSup.

2. lestatiet pagrieSanas lenka slégsviru (m) 0°
pozicija un nofiks€jiet slégsviru.

3. Novietojiet zagéjamo kokmaterialu pret
ierobezotaju (p).
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4. Lai atbrivotu aizsargu, turiet parnésasanas
rokturi (c) un nospiediet aizsarga blokétaja
atlaiSanas sviru (b). Lai iedarbinatu dzinéju,
nospiediet sledza méltti (a). leteicams sakt
zagét ierobezotaja tuvuma.

5. Nospiediet galvinu, lai asmens varétu zagét
cauri kokmaterialam un iegrimt plastmasas
iezagéjuma platné (k).

6. Turot zaga galvinu ITdz galam nospiestu,
Iénam velciet to Skérsam, lai pabeigtu
zagésanu.

7. Kad zagésana ir pabeigta, atlaidiet slédzi un
nogaidiet, Ildz zaga asmens ir pilntba parstajis
darboties, tikai péc tam paceliet galvinu

atpakal aug$€ja nekustigaja pozicija.

c BRIDINAJUMS!
 Zagéjot dazu veidu plastmasas

profilus, ieteicams ievérot so secibu
apgriezta veida.

* Atlaizot sviru (b), apak$éjam
aizsargam ir uzreiz jaaizveras. Ja
tas neaizveras 1 sekundes laika,
nogadajiet zagi pilnvarota DEWALT
remonta darbnica, lai tam veiktu
remontu.

VERTIKALA SKERSZAGESANA PAGRIEZTA
LENKI (1., 21. ATT,)

1. Satveriet pagrieSanas lenka slégsviru (m).
Parvietojiet roksviru pa kreisi vai pa labi Iidz
vajadzigajam lenkim.

2. PagrieSanas lenka slégsvira automatiski atrod
0°, 15°, 22,5°, 31,62°, 45° un 50° lenki gan uz
kreiso, gan labo pusi. Ja ir vajadzigs uzstadit
kada cita lenkT starp Siem lenkiem, cieSi turiet
galvinu un nofikséjiet, pievelkot pagrieSanas
lenka slegsviru.

3. Pirms zagésanas vienmér ciesi nofiksgjiet
pagrieSanas lenka sviru.

4. Rikojieties tapat, ka minéts noradés par
vertikali taisnu Skérszagésanu.

BRIDINAJUMS! Pagrie$anas lenki
nozagéjot nelielu kokmateriala gala
atgriezumu, novietojiet kokmaterialu
ta, lai nozagéjama atgriezuma dala
atrastos taja asmens pusé, kura

pret ierobezotaju ir lielakais lenkis,
pieméram, pagrieSanas lenki pa
kreisi atgriezumam jaatrodas labaja
pusé, bet pagrieSanas lenki pa labi
atgriezumam jgatrodas kreisaja puse.

SAGAZUMA SKERSZAGESANA (18., 22. ATT))

Sagazuma lenkus var iestatit no 0° lidz 48°.
Sagazuma lenkus I1dz 45° var zagét, ja

pagrieSanas lenka roksvira ir iestatita starp nulles
atzimi un maksimali 45° pagrieSanas lenka atzimi
uz labo vai kreiso pusi.
1. Atskravéjiet sagazuma nostiprinaSanas rokturi
(t) un iestatiet vajadzigo sagazumu.
2. Ja vajadzigs, iestatiet parreguléSanas pogu
(ee).
3. Ciesi turiet galvinu un nepielaujiet, ka ta nokrit
lejup.
4. Ciesi pievelciet sagazuma nostiprinasanas
rokturi (t).
5. Rikojieties tapat, ka minéts noradés par
vertikali taisnu $kérszagésanu.
- - g -
Zagéjuma kvalitate
Kvalitativs un vienmérigs zagéjums atkarigs
no vairakiem faktoriem, pieméram, zagéjama
materiala. Lai, zagéjot formas un veicot citus
precizus zagésanas darbus, apstradatas malas
batu maksimali lldzenas, izmantojiet asu asmeni
(60 zobu, karbida) un Iénaku, vienmérigaku
zagésanas atrumu.
BRIDINAJUMS! Materials zagésanas
laika nedrikst parbidities, tadé| ciesi
nostipriniet to. Pirms roksviras pacel-
Sanas nogaidiet, lidz asmens pilniba
parstaj darboties. Ja apstradajama
materiala aizmuguré joprojam atskelas
mazas koksnes dalinas, pieliméjiet izo-
lacijas lenti pie materiala taja vieta, kur
veiksiet zaggjumu. Zagéjiet cauri lentei
un péc darba paveikSanas uzmanigi
nonemiet to nost.

Materiala nostiprinasana (3.,
25.-27. att.)

BRIDINAJUMS! Vienmér jalieto
materiala skava.

Lai panaktu vislabakos rezultatus, izmantojiet Sim
zagim paredzéto materiala skavu (q).

SKAVAS UZSTADISANA

1. levietojiet to atveré aiz ierobezotaja. Skavai
(q) jabat verstai pret lenkzaga aizmuguri.
Parbaudiet, vai skavas stiena ierobs ir pilniba
ievietots lenkzaga pamatné. Ja ierobs ir
redzams, skavu nevar nostiprinat.

2. Grieziet skavu par 180° pret lenkzaga
priekSpusi.

3. Atlaidiet pogu, lai noregulétu skavu uz augsu
vai leju, péc tam ar pogu precizai regulésanai
ciedi nostipriniet apstradajamo materialu.
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PIEZIME. Zag8jot ar sagaztu zaga galvinu,
novietojiet skavu pamatnes labaja puse.

PIRMS ZAGESANAS VIENMER VEICIET
PARBAUDI (NEPIEVIENOJOT INSTRUMENTU
ELEKTROTIKLAM), LAl PARBAUDITU ASMENS
CELU. SKAVA NEDRIKST TRAUCET ZAGA VAI
AIZSARGU KUSTIBAL.

Kombinéta lenkzagésana (23.,
24. att.)

Tas ir pagrieSanas lenka un sagazuma
apvienojums. Ar $o zagéSanas panémienu
izgatavo ramjus vai slipu malu kastes, pieméram,
lldzigas 23. attéla redzamajai.

BRIDINAJUMS! Ja ik péc zagéejuma
Jjamaina sagazuma lenkis, ikreiz cieSi
Jjanofiksé sagazuma nostiprinasanas
rokturis un pagrieSanas lenka
nostiprinasanas poga. Sie ir ciesi
Jjanostiprina péc katras sagazuma vai
pagrieSanas lenka izmainiSanas reizes.

» Turpmak redzama diagramma palidzés
izvéléties piemérotu pagrieSanas un
sagasanas lenki visbiezakajiem kombinétas
slipzagésanas darbiem.

» Diagramma izvélieties vajadzigo lenki ,A”
(24. att.) veicamajam darbam un atrodiet $o
pasu lenki uz atbilsto$as diagrammas liknes.
No $is vietas virzieties diagramma uz leju, lai
atrastu pareizo sagazumu, un taisni pa kreisi,
lai sameklétu pareizo pagrieSanas lenki.

o s 10 i 20 25
T T
T T [

20 35 40 45
T TTTTTTTT

KVADRATVEIDA
TE |

/80—

i

(V" SIINZT) SIINTT SYTVIN STLSYH

UZSTADIET ZAGIM $ADU PAGRIESANAS LENKI

o 5 10 15 20 25 30 35 0 45

UZSTADIET ZAGIM SADU SAGAZUMA LENKI

1. lestatiet zagi noteiktajos lenkos un veiciet
dazus izmégindjuma zag&jumus.
2. Tad paméginiet salikt sazagétos gabalus kopa.

Piemérs: Lai pagatavotu ¢etru malu kasti
ar 25° lieliem aréjiem lenkiem (lenkis ,A”)
(24. att.), skatiet augSgjo labo kni. Uz Iliknes
skalas atrodiet 25° atzimi. Virzieties pa
horizontalo Skérsojoso Iniju pa kreisi vai pa
labi, lai iegdtu pagrieSanas lenka iestatijumu
uz zaga (23°). Tapat virzieties pa vertikalo
Skérsojoso Iniju augsup vai lejup, lai iegatu
sagazuma iestatfjumu uz zaga (40°). Vienmér
izméginiet zagéjumus uz daziem atgriezumu
gabaliem, lai parbauditu zaga iestatijumus.
BRIDINAJUMS! Ja pa kreisi vai labi
A uzstadits 45° liels pagriesanas lenkis,
kombinétas lenkzagésanas lenkis
nedrikst parsniegt 45° sagazuma
robezu.

Garu un 1su materiala gabalu
balsts (3., 4. att.)

ISA MATERIALA ZAGESANA

Isiem materialiem ieteicams izmantot garuma
aizturi (00), gan zagéjot tos saliktus pa vairakiem
kopa, gan zaggéjot pa vienam dazados garumos.
Garuma aizturi var uzstadit tikai kopa ar abam
virzosajam sliedém (ii).

GARA MATERIALA ZAGESANA

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu
ievainojuma risku, gari materiali ir
Jaatbalsta.
3. attéla noradita vislabaka konfiguracija garu
materialu zagésanai, ja zagis ir uzstadits bez
atbalstiem un pamatnes (visi piederumi pieejami
atseviski).

Gan padeves, gan izejas pusé ir japievieno Sadi
piederumi (izpemot stativu un materiala skavu):
— stativs (nn) (komplektacija noradijumi

uzstadisanai);
— virzo$3as sliedes (500 vai 1000 mm) (ii);

— virzo$o slieZzu balsta stativi (mm). Sliezu
stativus nedrikst izmantot instrumentu
atbalstiSanai! Sliezu stativu augstums ir
reguléjams;

— materiala balsta plaksnes (jj);

— galda gala plaksne (hh) sliezu atbalstiSanai
(ar1 stradajot uz darbagalda);

— materiala skava (q);
— Sarnirsavienojuma aizturis (Il).

1. Novietojiet zagi uz stativa un uzstadiet
virzosas sliedes.

2. Pie virzo$ajam sliedém (ii) ciesi pieskrivéjiet
materiala balsta plaksnes (jj).
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3. Materiala skava (q) tagad darbojas ka garuma
aizturis.

4. Uzstadiet galda gala plaksnes (hh).

5. Pie virzoSas sliedes piestipriniet
Sarnirsavienojuma aizturi (Il).

6. Ar Sarnirsavienojuma aiztura (Il) palidzibu
regulgjiet vidéji garu un garu materialu
garumu. Kad aizturi nelietojat, to var pavirzit
sanus vai aizgriezt prom, lai tas netraucétu.

Iy

Putek|u savaksana (1., 6. att.)

BRIDINAJUMS! Ja vien iesp&jams,
Jjapievieno paredzéta puteklu
savakSanas ierice atbilstosi attiecigiem
noteikumiem par puteklu emisiju.

Pievienojiet paredzéto puteklu savaksanas

ierici, kas atbilst attiecigiem noteikumiem.

Aréji pievienoto sistému gaisa plismai jabat

20m/s 2 m/s. Gaisa plisma jaizméra savienojuma

caurulé pie savienojuma punkta, kad instruments ir

pievienots, bet nedarbojas.

JUsu izvélei papildus ir pieejama atseviska puteklu
savaksanas ierice (DE7777).

1. Pie sprauslam (kk) pievienojiet putek|u
savakSanas caurules (qq) — garako cauruli
pie aug$éjas sprauslas.

2. Pievienojiet caurules pie trisvirzienu
savienotaja (rr).

Transportésana (1. att.)

BRIDINAJUMS! Lai érti transportétu
lenkzagi, pamatné ir iestradati divi
ierobi rokas atbalstam (ff). Lenkzagi
nedrikst pacelt vai transportét, turot aiz
aizsargiem.

1. Transportéjot zagi, sagazuma un pagrie$anas
lenka iestattjumam jabat 0°.

2. Nospiediet apaksgja aizsarga blokétaja
atlaiSanas sviru (b) (1. att.).

3. Nospiediet galvinu lejup un nospiediet
blokéSanas pogu (w) (2. att.).

4. Novietojiet zaga asmeni nekustiga pozicija un
nospiediet Skérsvirziena blokétaju (r).

APKOPE

Sis DEWALT elektroinstruments ir paredzéts
ilglaicigam darbam ar mazako iesp&jamo apkopi.
Nepartraukti nevainojama darbiba ir atkariga

no pareizas instrumenta apkopes un regularas

tirsanas.
BRIDINAJUMS! Lai mazinatu

A ievainojuma risku, pirms piederumu

uzstadiSanas un nopemsanas,
uzstadijumu regulésanas vai
mainisanas vai ari remontdarbiem
izslédziet instrumentu un
atvienojiet to no barosanas avota.
Slédzim jaatrodas izslégta pozicija.
Instrumentam nejausi sakot darboties,
var git ievainojumus.

BRIDINAJUMS! Ja zaga asmens ir
nodilis, tas janomaina pret jaunu un
asu asmeni.

O

A

Ellosana
Sis elektroinstruments nav papildus jaieello.

e

TiriSana

Pirms ekspluatacijas rapigi parbaudiet augsejo
aizsargu, apaks$éjo aizsargu un putek|u
savakSanas atveri, vai tie darbojas pareizi.
Raugieties, lai kadu no tiem nenosprostotu
skaidas, putekli vai apstradajama materiala
fragmenti.

Ja starp zaga asmeni un aizsargiem iestrégusi
apstradajama materiala fragmenti, atvienojiet
instrumentu no elektrotikla un ievérojiet sadala
Zaga asmens uzstadi$ana minétos noradijumus.
Iztiriet iestrégus$o materialu un no jauna uzstadiet
zaga asmeni.

BRIDINAJUMS! Ar sausu gaisu no

A galvena korpusa izpdtiet netirumus
un puteklus ikreiz, kad pamanat tos
uzkrajamies gaisa atverés, ka ari
visapkart tam. Veicot So darbibu,
valkajiet atzitu acu aizsargaprikojumu
un puteklu masku.

c BRIDINAJUMS! Instrumenta detalu

tirisanai, kas nav no metala, nedrikst
Kimiskas vielas. Sis kimiskas vielas var
sabojat So detalu materialu. Lietojiet
tikai ziepjadent samércétu lupatinu.
Nekada gadijuma nepielaujiet, lai ins-
trumenta iek|ast Skidrums; instrumentu
nedrikst iegremdét Skidruma.

20



LATVIESU

ievainojuma risku, regulari notiriet
galda virsmu.

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu
ievainojuma risku, regulari iztiriet
puteklu savacéju.

c BRIDINAJUMS! Lai mazinatu

Papildpiederumi

BRIDINAJUMS! Ta ka citi piederumi,

A kurus DEWALT nav ieteicis un
nepiedava, nav parbauditi lietoSanai
ar So instrumentu, var rasties bistami
apstakli, ja tos lietosiet. Lai mazinatu
ievainojuma risku, Sim instrumentam
lietojiet tikai DEWALT ieteiktos
piederumus.

VeltniSu galda lietoSana
(3.-5. att.)

Ar veltniSu galda (pp) palidzibu iespg&jams |oti
viegli apstradat lielus un garus koka materialus

(5. att.). To var piestiprinat gan kreisaja, gan labaja
instrumenta pusé. VeltniSu galds jalieto kopa ar
atseviSki nopérkamu stativu (3. att.).

BRIDINAJUMS! Salieciet veltnisu
galdu atbilstosi stativa komplektacija
esoSajiem noradijumiem.

» Nomainiet Tsos atbalsta stienus, kas atrodas
uz stativa, pret dazadu garumu galda
virzo$ajam sliedeém, uzstadot tas vajadzigaja
galda puseé.

* leveérojiet visus noradijumus, kas ieklauti
veltniSu galda komplektacija.

PIEEJAMO ZAGA ASMENU KLASTS (IETEICA-
MIE ASMENI)

Asmens veids Asmens izméri  LietoSana
(diametrs x iekSéjais diametrs x zobu sk.)

DT4222 sérija 40 216x30x24 Visparigiem
zagesanas
darbiem, koksnes
un plastmasas
garenzagésanai un
Skérszagesanai

216x30x80 TGC lieto$anai ar

aluminiju

DT4286 sérija 40

DT4320 sérija60  216x30x48 ATB precizai
z&gesanai dabiga
koksné un izgatavotos
koka priekS§metos

DT4350 sérija60  216x30x60 TCG Tpasi precizai
zagesanai dabiga
koksné un izgatavotos
koka priekSmetos

Lai iegdtu sikaku informaciju par attiecigajiem
piederumiem, sazinieties ar tuvako parstavi.

Vides aizsardziba

Dalita atkritumu savak$ana. So
izstradajumu nedrikst izmest kopa ar
parastiem sadzives atkritumiem.

Ja konstatéjat, ka Sis DEWALT instruments

ir janomaina pret jaunu vai tas jums vairak
nav vajadzigs, neizmetiet to kopa ar sadzives
atkritumiem. Nododiet $o izstradajumu dalitai
savak$anai un $kirosanai.

o

&

Lietotu izstradajumu un iepakojuma
dalita savakSana |auj materialus
parstradat un izmantot atkartoti.
Izmantojot parstradatus materialus,
tiek novérsta dabas piesarnosana
un samazinats pieprasijums péc
izejmaterialiem.

Vietéjos noteikumos var bat noteikts, ka,
iegadajoties jaunu izstradajumu, komunalo
atkritumu savakSanas punktiem vai izplatitajam
ir daliti jasavac majsaimniecibu elektriskie
izstradajumi.

DeWALT nodrosina DEWALT izstradajumu
savakSanu un otrreiz&ju parstradi, ja tiem ir
beidzies ekspluatacijas laiks. Lai izmantotu §t
pakalpojuma priek8rocibas, ldzu, nogadajiet savu
izstradajumu kada no remonta darbnicam, kas to
savaks jusu vieta.

JUs varat noskaidrot tuvako pilnvaroto remonta
darbnicu, sazinoties ar vietéjo DEWALT biroju,
kura adrese noradita $aja rokasgramata. DEWALT
remonta darbnicu saraksts, pilniga informacija
par masu pécpardoSanas pakalpojumiem un
kontaktinformacija ir pieejama timekla vietné
www.2helpU.com.
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TOPLOBO4YHAA NMUIA ANA NOMNEPEYHbLIX
PACIWITIOB DW771, DW777

NMospgpaBnsem Bac!

Bl BbIGpanu anekTpuyeckuii MHCTpYMeHT conpmbl DEWALT. TiatensHasi paspaboTtka nsgenuin,
MHOFOMNETHWIA ONbIT OUPMbI MO NMPOU3BOACTBY ANEKTPONHCTPYMEHTOB, Pa3fnNyHbIe YCOBEPLLEHCTBOBAHMNS
caenanv anekTponHcTpyMmeHTbl DEWALT ogHMMM 13 caMbIX HafieXKHbIX MOMOLLHUKOB 4151

npodpeccuoHaros.

TexHUYeCKue xapaKTepucTUKn

DW770 DW771 DW777
HanpsixeHue nuTaHms B 230 230 230
Twun 1 2 2
MoTpebrsiemas MOLLHOCTb Br 1600 1550/1400 1800/1600
[lnameTp nunbHoro Ancka MM 216 216 216
[lnameTp nocagoyHoro oTBepcTUs MM 30 30 30
Makc. ckopocTb BpaLLeHnst aucka 06/M1H 6300 2600-5200 6300
Yron ckoca (Makc.) BIEBO W BMPaBo 50° 50° 50°
Yron HakroHa (Makc.) BIeBO 48° 48° 48°
Kom61H1poBaHHBIl ckoc HaKroH 45° 45° 45°
Kocow cpe3 45° 45° 45°
PexyLuas cnocobHocTb
nonepeyHbIit pacnun 90° MM 60 x 270 60 x 270 60 x 270
kocoit cpe3 45° MM 60 x 190 60 x 190 60 x 190
Kocoit cpe3 48° MM 60 x 180 60 x 180 60 x 180
HaKroH 45° MM 48 x 270 48 x 270 48 x 270
HakroH 48° MM 45x 270 45x 270 45x 270
O6wme rabaputbl MM 460 x 560 x 430 460 x 560 x430 460 x 560 x 430
Bec Kr 14,0 15,0 15,0
L , (3BykoBOE faBneHue) ab(A) 93 91 93
_, (NOrpeLHoCTb 3MepeHIs 3ByKOBOro AasneHns) A6(A) 3 3 3
L, (akycTnyeckas MOLLHOCTb) ab(A) 104 102 104
K,x (MOTPELUHOCTL M3MEPEHMS aKyCTUYECKON
MOLLIHOCTH) ab(A) 39 32 39

Cymma BenuynH BUOpaLmuy (Cymma BEKTOPOB MO TPEM OCSIM), U3MEPEHHBIX B COOTBETCTBUN O cTaHaapTom EN 61029:

3HaueHvsA BUGPALIMOHHOTO BO3EICTBIA, 8,
a, =
MorpeHocTs K =

wmlc?
m/c?

2,1 2,1 2,1
15 1,5 1,5

YpoBeHb BUGpaumu, ykaszaHHbIN B AaHHOM
MHpopMaLMOHHOM NUCTKe, Bbin paccynTaH

no cTaHAapTHOMY MeToady TECTUPOBaHWS

B COOTBETCTBMU CcO cTaHAapTom EN 61029

N MOXET MCMOSb30BaThCA AN CPAaBHEHUS
WHCTPYMEHTOB pa3HblXx Mapok. OH MOXET Takke

MCMOonb30BaThLCA AN NpeaBapUTenbHON OLEHKN
BO3AENCTBNSA BUOpaLmm.

BHUMAHME: 3asieneHHasi seniuduHa
A 8ubpayuu OmHOCUMCs MosibKO

K OCHOBHbIM 8udam rMpuUMeHeHUsI

uHcmpymeHma. O0Hako, ecru

UHCMPYMeHmM MpUMeHsIemcsi

22



PYCCKWUU A3bIK

He Mo OCHOBHOMY Ha3HaYeHUIo,
¢ Opyeumu rpuHadnexHocmsamu

unu codepxxumesi 8 HeHadnexawiem
nopsidke, yposeHb subpayuu

b6ydem omnu4ambcsi om yKkasaHHoOU
8€/1UYUHbI. OMO MOXem 3Ha4yumeribHO
yeenu4ume eo3deticmeue subpayuu

8 meyeHue ecezo nepuoda pabomei
UHCMPYMEHMOM.

lNpu oyeHke yposHsi 8o3delicmeusi
subpayuu HeobxodumMo makxe
yyumbigamp epemsi, Koeda
UHCMpPYMEHM Haxoouricsi

8 BbIK/TIOYEHHOM COCMOSIHUU UIU
Ko020a OH BKITHOYEH, HO HE BbIMOHIem
KaKyto-riubo orepayuro. Imo Moxem
3HaYUMEIIbHO YMEHbLWUMb YPOBEHB
8030elicmeusi 8 meyeHue 8ce20
rnepuoda pabombl UHCMPYMEHITIOM.

Onpedenume GononHUMerbHble Mephbl
npedocmopoxxHocmu Orisi 3auumal
onepamopa om go3delicmeusi
subpayuu, makue Kak: muwamersibHbIl
yXx00 3a UHCMpPYMeHMom

u npuHadnexxHocmsamu, codepxkaHue
PyK 8 mene, op2aHusayusi paboyezo
mecma.

MuHMManbHble anekTpuyeckue NpefoXpaHUTeni:

WrctpymenTol 230 B 10 amnep, anektpoceTb

NMPUMEYAHME: [JaHHOe yCcTpOnCTBO
npefHasHa4YeHo Anst NOAKIOYEHNS K UCTOYHMKY
MUTaHUS C MakcUMarbHbIM OMYyCTUMbIM
3MNEeKTPUYECKMM COMPOTUBIIEHNEM CUCTEMBI Zmax
0,25 Q B Touke noaxnodeHus (brioke NUTaHKS)
nonb30BaTeNbCKON CEeTU.

[Monb3oBaTenb OOMKEH CreauTb 3a TeM, YTODbI
[aHHOe YCTPOMCTBO MOAKIOYANIOCh TONMbKO

K CUCTEME 3NEeKTPONUTaHUsi, KOTopasi MOMHOCTHIO
COOTBETCTBYET OMUCaHHBLIM BblLLIE TPeOOBaHUSAM.
[Mpn HeobxoaAMMOCTU NoMnb3oBaTENb MOXET
y3HaTb O CUCTEME COMPOTUBIEHNS B TOUKE
MOAKIHYEHUSI B KOMMAHWUK MO KOMMYHaIbHOMY
3MNEKTPOCHABXKEHWIO.

Onpepenenuns: MNMpepynpexae-
HUA 6e3onacHOCTU

Cne,qyiou.me onpegeneHna ykasblBaloT Ha CTeNeHb
BaXXHOCTU KaXgoro cUurHarnbHOro crioBa. |-|p0‘-ITl/ITe

PYKOBOACTBO MO 3KcCnnyataunum n o6paTv|Te
BHMMaHVe Ha AaHHble CUMMBOIbI.

OIMACHO: OsHa4aem 4ype3abi4aliHo
oracHyto cumyauyuro, Komopasi
npueodum K cMepmesibHOMy

ucxody usnu nosy4eHuUro msikesiol
mpaembl.

BHUMAHMUE: O3Hayaem
romeHyuarnbHO oracHyto cumyauuro,
Komopasi MoXxem npusecmu

K cMepmesibHOMY Ucxody unu
noJsIy4eHuUro msixesioll mpaemabl.

MPEAQYNPEXOEHUE: O3Hayaem
oMeHyuarnbHoO oracHyto cumyauuro,
Komopasi Moxem npueecmu

K rosiy4eHur0 mpaembi Jie2Kkou unu
cpedHell mspKkecmu.

MPEQOCTEPEXEHUE: O3Hayaem
cumyauuro, He cesi3aHHyHo

C nosly4eHUeM mesiecHol
mpaembl, Komopasi, 00HaKo, Mo)em
npueecmu K NoepexoeHuro
3/IeKMpPOUHCMpyMeHma.

> B

Puck ropaxeHusi a5ieKmpu4eckum
mokom!

& OeHeornacHocms!
A Ocmpsbie kpomku!

Heknapauumsa coorBeTcTBUA EC

OUPEKTUBA MO MEXAHUYECKOMY
OBOPYOOBAHUIO

C€

DW770, DW771, DW777

DEWALT 3asBnserT, 4To NpoaykTbl, 0603Ha4YeHHbIe
B pasaerne « TeXHUYecKkne XapaKTepUCTUKUY,
pa3paboTaHbl B MOSIHOM COOTBETCTBUM CO
craHgaptamu: 2006/42/EC, EN 61029-1,

EN 61029-2-9.

[aHHble NpofyKTbl TakKe COOTBETCTBYHOT
[IvpekTtnee 2004/108/EC. 3a AOMONMHUTENBHOM
nHpopmaupelt obpallantecs no ykasaHHoOMY
HVDKe afpecy Unv no agpecy, ykasaHHoOMy Ha
nocriefHen CTpaHnLe pyKOBOACTBA.

HwxenognucasLleecs NULO NMOMHOCTLIO OTBEYaET
3a COOTBETCTBME TEXHUYECKUX AAHHbIX U AenaeT
3TO 3asaBrieHne ot umeHn pmpmbl DEWALT.

- %k——.%

XopcT 'poccmanH (Horst Grossmann)
Bue-npe3naeHT no nHxeHepHbIM pa3paboTkam
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DeEWALT, Richard-Klinger-Strae 11,
D-65510, Idstein, Germany
01.01.2010

MHCTpyKUMK No TexHuke 6e30-

NMacHOCTHU

BHUMAHMUE! [Npu ucrionb3o08aHuu
SMIEKMPUYECKUX UHCIMPYMEHMO8
cobrirodeHue npaeursi o mexHuke

6esonacHocmu u criedogaHue 0aHHbIM

UHCMPYKUUAM rno3eosium CHU3UMb
8ePOSMHOCMb 803HUKHOBEHUS

rioxapa, ropaxeHusi SIIEKMPUYECKUM

MOKOM U rony4eHuss mpasm.

lMeped ucrons3oeaHuem 0aHHO20

3/1eKMPOUHCMpPyMeHma eHUMamesibHO rnpoYmume

Hacmosiujue UHCMpYKUUU U coxpaHume ux onsi
rocredyrouezo UcMob308aHUSI.

COXPAHUTE OAHHOE PYKOBOACTBO ANA
NOCNEQYIOLWENO OBPALLEHUA NCNOJb-

30BAHUA

O6wwue npaBuna 6esonacHo-
cTH

1. Codepxxume paboyee Mecmo 8 Yucmome.

3aepomorxdeHue paboyeli 30HbI U paboyezo
cmorna Moxem cmama MpU4UHOU
Hec4acmHoz20 criy4as.

2. Yyumsbiealime ocobeHHocmu
oKpy)xaroujeli cpedbl 80Kpy2 paboyezo
mecma.

He nodsepzatime uHcmpymeHm
8o30eticmeuro 0ox05. He ucrnonb3ytime
UHCMpYyMeHm 80 eraxHol cpede.
Obecriedbme xopouwlyto 0C8eU,EHHOCMb
pabouezo mecma (250-300 JTokc). He
ronb3yimeck UHCMPYMEHMOoM, ecriu
cywecmayem puck 803HUKHOBEHUST
roxkapa urnu e3pblea, m.e. psioom

C /1e2K080CMIaMEHSIFOWUMUCS XUOKOCMSMU

usnu 2alamu.

3. Bawuwatime cebsi om nopaxeHusi
3J/1eKMPUYECKUM MOKOM.

Bo spemsi pabomesi He npukacalimecb
K 3a3eMsieHHbIM ripedmemam (Hanpumep,

mpy6orpogodam, paduamopam OmoreHusl,

2a308bIM nnumam u xonodursHukam). [pu
UCMob308aHUU 3M1EKMPOUHCIPYMeHma

8 9KCMpeMarbHbIX yCrioeusix (Harpumep,
8bICOKas 8M1aXXHOCMb, Hanu4ue
memarnuyeckol cmpyxku u m.o.)
criedyem ycunume mepbi be3ornacHocmu
U 11o/1b308ambCsl U30NUPYHOWUM

MmpaHcghopMamopom uiu agmomaimom,
3aWuUWaruUM om ymeyek Ha 3eMit.

. He noseonsitime MOCMOPOHHUM JSluyam

Haxodumbcsi 8 paboyell 30He.

He nossonstime komy-nu6o,

ocobeHHo Oemsm, He ydacmeyrouemy

8 Npou3800CMEEHHOM IPOUECcce, KacambCs
UHCMpymMeHma urnu yonuHuUmesbHo20
kabens u He domyckalime rpucymcmausi
IOCMOPOHHUX NUL, 8 30HE MPO8eOeHUs
pabom.

. XpaHeHue Heucrnosib3yeMbIx

UHCMpyMeHmoes.

He ucnonb3yembiti uHempymeHm 0omkeH
XpaHUMbCsi HadeXHO 3anepmbiM 8 CyXoM
mecme, HedocmyrnHom 0r1si demed.

. U3bezalime ype3mepHOU Ha2py3Ku

UHCMpymMeHma.

Wcronb3oeaHue uHcmpymeHma o
Ha3Ha4yeHuro cOennaem pabomy 6ornee nezkol
u 6esomnacHod.

. Mcnonbay&me crneyuasibHO

npedHa3Ha4eHHbIU 05 0aHHO20 euda
pabom uHcmpymeHm.

He ucrnionb3ytime manomouwHbie
uHcmpyMeHmbI Or1si 8bIrIoIHeHUs1 pabom,
Komopble OO/TKHbI 8bIMOMHIAMbLCS MpU
roMowju 6onee MOWHbIX UHCMpPyMeHmos. He
ucrionb3ylme 371eKmMpPOUHCMPYMEHMbI, HE
npedHasHa4yeHHble O0nsi OaHHO20 mura pabom,
Hanpumep, Ouckosble nusibl 0715l Pe3KU Cy4Ybe8
unu 6peeseH.

. Odesalimecb coomeemcmeyrouum

obpa3som.

He Hadesalime ceob00Hyr0 00ex0y unu
yKpaweHusi, mak Kak OHU Mo2ym bbimb
3axeaqyeHbl 08UXYLWUMUCS Yacmsimu
uHcmpymeHma. [pu pabome eHe romeujeHul
pekomeHOyemcsi Hadegampb 00y8b Ha
Heckonb3sAwel nodowse. Vcrionb3yltme
coomeemcmeyrowuti 20108HoU y6op, 4mobb!
cripsimamp OfUHHbIE 80710ChI.

. lMonb3ylimecb cpedcmeamu

uHAueudyasnbHOU 3auyumasl.

Bceada pabomalime 8 3alyUmHbIX O4Kax.
Ecnu eo epems pabomsi obpasyemcsi
Mbib UMU nemyyue meepoble Yacmuuybl
obpabambigaemMoz20 Mamepuarna,
ucrnonb3ylime 3aWumHyr Macky unu
pecriupamop. Ecnu amu yacmuuybi umerom
AocmamoYHO 8bICOKYHO memMriepamypy,
Heobxodumo makxxe Hadesamb 3aUiUMHbIU
rnepedHuK. Bceeda ucrionb3ytime cpedcmea
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

3auwumsl opaaHos criyxa. Bcee0a Halesalime
3aWUMHYIO Kacky.

lModcoeduHume nineydansrouee
obopydoeaHue.

Ecnu anekmpouHcmpymeHm cHabxeH
ycmpoticmeom cbopa u yOaneHusi nbinu,
ybedumecs, ymo 0aHHoe ycmpoucmeo
MOOK/TKOYEHO U UCIOSb3yemcs Hadnexawum
obpasom.

BepexHo obpauwjalimechk
C anekmpu4yeckum Kabesiem.

Tpu omknroYeHUU om cemu NMUMaHus,

He ebl@épauealime 8UJIKy U3 PO3emKuU 3a
kabenb. He nodsepeatlime anekmpuyveckul
kabersb 8030elicmauto 8bICOKOU
memnepamypbl, Macra u 0epxume gdanu om
ocmpbix npedmemos u yenos. Hukozda He
repeHocume areKmpouHCMpPyMeHm, depxa
e20 3a Kaberb.

Be3onacHasi paboma.

o 803mMOXHOCMU UCMOL3yltme cmpybyuHbl
unu mucku 0ns ¢hukcayuu obpabamsigaemou
demarnu. 9mo 6onee 6e30racHo,

Yem npuxumams 3a20moeKy pykamu,

u noseorsisiem oceobodums obe pyku Onsi
yrnpaeneHusi UHCIMpPYMEHMOM.

Pa6omaiime e ycmoli4ueoli nose.

Bceeda meepdo cmolime Ha Hoz2ax, CoXpaHsis
pasHosecue.

Mpoeepsitime ucnpasHocmb
UHCcmMpymeHma.

Codepxxume MuribHbIe UHCMPYMEHMbI

8 XOPOWO 3aMOYEHHOM U YUCMOM
COCMOsIHUU, YmO nosbIcum
3KCrTyamayuoHHbIe rokasamesnu u coenaem
pabomy 6ornee besonacHol. Cobnodalme
UHCMPYKUUU 1o cMa3ke U 3aMeHe
dornonHuUMerbHbIX MpuHadnexxHocmedl.
BbironHsiime nepuoduyeckue ocMompbl
UHcmpymeHma u, ecriu 6ydem obHapy>xeHo
rospexoeHue, coalime e2o Ha PeEMOHM

8 aBmopu308aHHbIL Cep8UCHBIU UeHmp.
Py4ku u ebikrrodamernu OormkHb! 6bimb
CyXUMU, YUCMbIMU U He codepxxamb criedos
macria U KOHCUCMEeHMHOU CMa3KU.

OmekisoveHue JJ/IeKMPOUHCMpPyMeHmoas.

lNpu He ucronb308aHUU UHCMPYMEHMa,
reped obcryxusaHuUeM U 80 8pEMST 3aMeHbI
QoronnHUMenbHbIX MpuHadnexHocmel, makux
Kak nunbHble OucKu, ceepria u ghpesbl, ecezda
omkrrYalime 31eKmMpPoUHCMPYMEHM om
UCMOYHUKa MUMaHuUsl.

16.

17.

18.

19.

20.

Ydanume pez2ynupoeoyHble U 2aeYHble
Kr04U.

Meped exro4eHUEM 3r1eKMpPOUHCMpyMeHma
scezda rposepsilime, Ymobbi ¢ He20 bbiu
yOarneHbl 8ce pe2ynupo8oYHbIE U 2aeYHble
KIro4U.

He donyckatime HenpedHaMepPeHHO20
3anycka.

pu nepeHocke anekmpouHcMpyMeHma He
Oepxume naney Ha ebikimodamene. lNeped
MOOKITIOYEHUEM K UCMOYHUKY numaHusi

ybedumeck, Mo UHCMPYMEHM 8bIKITHOHEH.

Ucnonb3ylime yonuHumenbHbIl Kabenb,
npedHa3Ha4YeHHbIU Osisl MPUMEHeHUsT 8He
nomeweHutl.

lMeped Havyanom pabomsl nposepbme
yOnuHumenbHbil kabesnb Ha

Hanuyue rnospexxoeHuli u rnpu
Heobxodumocmu 3ameHume eeo. [pu
pabome 31eKmMpoUHCMPYMEHMOM

Ha omKpbIimom 8030yxe ecezda
rornb3ylmeck yOnuHUmesnbHbIM Kabenem,
rpedHasHa4YeHHbIM Oris1 MPUMEHEeHUSsT

8He MoMeweHul U UMerwum
€coomeemcmayrLyto MapKUpPOBKY.

Bydbme eHUMamersibHbI.

Cnedume 3a mem, Ymo Bbi Oenaeme.
Pykoeodcmeytimech 30pasbiM CMbICIIOM.
He nornb3ylmeck 371eKmpouHCMpyMeHmom
8 COCMOosIHUU ycmariocmu usnu rnod
8o30elicmeueM curbHoOelcmesyruuX
JIeKapcme usu ankoeosisl.

lpoeepsitime ucnpaeHocme demaiiel
uHCMpyMeHma.

lMeped ucnonb308aHUeM muameribHO
rposepbmMe UHCMPYMEHM U anekmpudeckul
kaberb, Ymobbl pewums, 6ydem U oH
pabomamb O0mKHbIM 06pa3oM U CMoxem
J1U 8bIMOIHUMb HAMEYEHHYH0 (hYHKUUIO.
lposepbme UEHMPOBKY U Ka4ecmeo
KperneHus: 08wxyuuxcs Oemared,

Harnu4ue nospexo0éHHbIX demared,
Kayecmeo MoHmaxka u nobble Opyaue
yCr108Us1, KOMOpPbIe MO2Ym Noernusimb Ha
pabomy uHcmpymeHma. [MospexoeHHbIe
3aWumHble KOXyxu unu opyaue
HeucrpasHbie demariu 00mkHbI Obimb
O0/mKHBIM 06pa30M OMpPeMOHMUPOBaHbI Unu
3aMeHeHbl 8 a8MOPU308aHHOM CEPBLCHOM
ueHmpe, ecnu 8 daHHOM pykogodcmee

10 3KCryamayuu He yKaszaHo UHOe.
3ameHume HeucripagHbie 8biKtoYamenu

8 asmopu308aHHOM CepsuUCHOM UeHmpe. He
ucronb3ylime 31eKmpPoUHCMpyMeHm, ecriu
€20 8bIK/IrYamerb He ycmaHaenueaemcsi
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21.

8 MNOoJIoXKeHUe 8KITIYeHUA Usiu 8bIKITIOYeHUS.
Hukoeda He nbimalimeck 8bIMONHUMb
PEMOHM CamMOCMOosimesibHO.

BHUMAHMUE! Vicrionb3oeaHue

A TobbIx MpuHadnexHocmeu unu
npucrnocobreHud, a makxe
8bIMOTHEHUE OaHHbIM UHCMPYMEHMOM
obbix sudos pabom, He
PEeKOMeHO08aHHbIX 8 OaHHbIM
pyKosoOcmee 1o 3Kcryamayuu,
MOXem rpueecmu K Hec4acmHomy
crnyyaro.

PemMoHm uHcmpymeHma GosxeH
8bIMOJIHIMbCS K8aughuyupo8aHHbIM
nepcoHasiom.

lNpu pabome GaHHbIM 3rIEKMPUYECKUM
UHCMPYyMeHmMOoM OOmkHbI cobrrdamscsi

8ce coomeemcmeayrouwjue npasusna

mexHuku 6e3ornacHocmu. PemoHm
UHCMpyMeHma OOMKeH 8bIMOMNHAMbCS
MOsbKO KeanughuyupoeaHHbIM MepCcoHanom
C ucronb308aHUeM OpueUHarbHbIX 3anacHbIX
yacmel; HecobrmodeHue 0aHHO20 yKa3aHUsI
MOXem cmamb NPUYUHOU cepbe3HoU
mpasmbl Mosib308ameris.

[JononHuTenbHbIe NpaBuna
TeXHUKU 6e3onacHocTu Ans
paboTbl TOPLOBOYHLIMU NUNA-
MU

[aHHbIU uHcmpymMeHm cHabxeH
cneyuarbHbIM 3M1eKMpUYecKUM Kabesnem,
KOmMopbIl Moxem bbimb 3aMEeHEeH MOorbKO
us2omosumerem urnu 8 asmopu308aHHOM
CEp8UCHOM UeHmpe.

He ucnonb3ydme nuny Onsi pe3ku opyaux
Mamepuaros, Kpome pekoMeHO08aHHbIX
us2omosumersem.

He ucnonb3ylime uHcmpymeHm 6e3
YCMaHOBMEeHHBIX 3aUyUMHBIX KOXYXO08,

a markke ecnu 3awumHble KOXyxu
ro8pex0eHbl Unu He ycmaHoeneHb! OOmMKHbIM
obpasom.

lMeped sbinonHeHuUeM pacrnusna ¢ Hak/ToOHOM,
ybedumech, Ymo pbiHaz HadexHo
3aghuUKCUpOB8aH.

Crniedume, Ymobbl ros 8oKpy2
3MeKmMpoUHCMpyMeHma ecead0a ocmaearics
qucmeim, He doryckalime cKarnueaHusi
OrMUIIOK USU WErIOK.

Ucrionb3ylime npasusibHO 3amoYeHHbIe
nunbHble ducku. Cobnrodalime MakcuMarbHyo
CKOPOCMb, yKa3aHHYH Ha MuiibHOM OUCKe.

lMeped Havanom pabomsi y6edumecsk, Ymo
ece ¢hukcamopbl U Oepxameriu HalexHo
3aKpernneHs.

He depxxume pyku psidom ¢ nunbHbIM OUCKOM,
Ko20a UHCMpyMeHm MOOKIIOHEH K UCMOYHUKY
numarusl.

Hukozda He nbimatimecs 6biCmpo
OCMaHoBUIMbL MEXaHU3M ymem npuxamusi
Kakoe20-1ubo uHcmpymeHma unu dpy2020
npedmema K nurisHOMY OUCKY; 9mMo Moxem
cmamb NPUYUHOU HecYacmHoz20 criy4as

C MSHKKUMU rocriedcmeusiMu.

lNeped ucrionb308aHueM ritobbIX MPUHAONEXHO-
cmeli 8HUMamesIbHO MPoYmMume pykogoocmeo
1o aKkcrnyamayuu. HernpasurnsHoe ucronb306ea-
Hue npuHadnexHocmel Moxem cmamb npuYU-
HoU nospex0eHust UHCIMpyMeHma.

lNpu pabome ¢ nunbHbIMU OUCKamu
ucrionb3ytime depxamerb unu Hadesatime
nepyamku.

leped ucrnons308aHUeM UHCMpPYMEHMa,
y6edumechb, Ymo nusbHbIU OUCK ycmaHoeneH
rpasusIbHO.

Ybedumecsb, 4Ymo duck epawaemcsi
8 rpasusIbHOM HarpasieHuU.

He ucnonb3yltime OuCKU MeHbWwe20 unu
bornbwezo duamempa, YemM peKkoMeHO08aHo.
CMm. ckopocmb 8pauieHusi OUCKO8

8 MEXHUYECKUX XapaKmepucmukax.
Wcrnonb3ylime morbKo ykas3aHHble 8 OaHHOM
pykosoOcmee OucKu, coomeemecmeyoujue
cmardapmy EN 847-1.

Cmapatimecb ucronb3o8ams crieyuarbHble
nusnbHbIe OUCKU C MOHUXEHHbBIM YPOBHEM
wyma.

He ucrionb3ytime ducku u3 6bicmpopexyuwel
uHcmpymeHmarnbsHol cmanu (HSS).

He ucrionb3ytime mpecHyswue umnu
r1o8pex0eHHbIe OUCKU.

He ucnonk3ylime abpa3ugHbie unu anmasHble
Oucku.

Banpewaemcs ucrnonb3oeams nurny 6e3
nnacmuHb! Ons Nponusia.

Bbieedume nusibHbIlU OUCK U3 nponuna
8 3a20moekKe, rpexoe Yem omiryckame
8bIK/IKOYaMerb.

He 3aknuHuealime Hukakumu rpedmemamu
Kpblrisyamky eeHmussimopa onsi
yOepxxusaHusi eana gu2ameris.

BawumHbIl KOXyXx nurbHO20 Oucka
asmomamuyecku ModOHUMaemcsi npu
0ryckaHUU pblyaga 6HU3 U Oryckaemcs
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nymem Ha)kxamusi Ha pa3brioKUpPO8OYHbIU
pbiyae (b).

Hukoeada He nodHumalime 3au umHbIl
KOXYyX OUCKa 8pYYHYIO, €C/IU UHCMPYMEeHmM
He 8bIKITOYEeH. 3auyumHbIl KOXYX MOXHO
MoGHUMamb 8PyYHYHO MPU YyCmaHOo8Ke usu
OeMoHmaxke nurnbHbIX OUCKO8, a makxe Orisi
ocmompa nusbi.

lMepuoduyecku nposepsitime yucmomy
8EHMUNAUUOHHBIX Omeepcmull dgueamerisi
U omecymcmeue 8 HUX WerloK.

BameHume ninacmuHy Onisi nponuna, kozda
OHa U3HOCUIMCS.

Neped 3ameHoli ucka unu eblnosIHeHUeM
MEeXHUYeCcKo20 06CyXUBaHUSs OMKIToYUMe
MUITy OM UCMOYHUKE MUMaHUsi.

Hukozda He sbinonHaUme Yyucmky umu
mexHuYyeckoe obcryxusaHue, ko2da
UHCmpymeHm ewe pabomaem, a 2osioeka
nusnbl Haxo0umcsi 8 pabo4yem MooXeHUU.

o so3moxHocmu ecezda ycmaHasnusalme
UHCMpymMeHm Ha paboJuli cmor.

Ecnu uHcmpymeHm obopydosaH r1a3epom, He
rpoussodume e20 3aMeHy Ha Opyaue muribl
nasepa. PeMoHmM Oo/mkeH 8bIrMonHIMbCs
moribKo u32omosumernem nasepa unu

8 asmopu308aHHOM CEP8UCHOM UeHmpe.

lpu pacnunoske dpesecuHb! NodcoeduHsitime
nuny K ycmpoticmsy rbiecbopHuka. Bcezda
rpuHUMalime 80 8HUMaHuUe ¢ghakmopkbl,
snusioujue Ha obpasosaHue nbiu:

— Tun obpabambisaemo20 Mamepuana
(Mpu pacnunoske OpesecHO-CMpyxe4Hol
nnumsel obpadyemcsi 6onbwe rnbiiu, 4yem
npu pacrnunoske OpeeecuHsbl);

— Ocmpoma nunbHo2o Aucka;

— [pasuribHasi peaynupoeka nuibHo20
ducka,

— CKopocmb 8030yWHO20 TomMoka
nbineydansouwezo ycmpolicmea Oo/mKHa
6bimb He Huxe 20 M/c.

Ybedumecsk, Ymo MecmHasi 8bImsiKHasi
B8EHMUITALUST, MaK e KaK 8bIMsKHbIe
wKacbbl, ompaxkamernu u xernoba,
HacmpoeHb! OO/KHbIM 0OPa3oM.

Ob6pamume eHuUMaHuUe Ha criedyruue
hakmopsbl, erusoWUe Ha rMnoebIeHHoe
wymosbideneHue:

— Wcronb3ylime nurnbHble OUCKU
C MOHUXEHHbIM WyMosbiOeneHuem;

— Wcrionb3ylime morbKo 0Cmpo 3amMOoYeHHbIe
nurnbHbIe OUCKU.

Bpewmsi om epemeHu UHCMpPyMeHm AO/MKeH
MPoxodumb mexHuU4YecKoe oberyxueaHue;

Obecrieybme docmamoyHoe obujee unu
MecmHoe oceelleHue;

Ybedumecsk, 4Ymo orepamop npowert
crneyuarnsHoe 0by4YeHue Mo UCob308aHUH0,
peaynuposke u aKcrayamayuu
UHCmMpymeHma;

Ybedumech, 4Ymo 8ce MOHMaXXHbIe
areMmeHmbI U WnuHOerbHble walibbi
1o0xo0am Ons npUMeHeHUs ¢ 0aHHbIM
UHCMPYMEHMOM, KaK orucaHo 8 aHHOM
pykosodcmee no aKchIyamayuu.

Hukozda He ydanstime obpesku unu opyaue
4Yacmu 3a20moeKU U3 30HbI pacruna, koeda
uHcmpymeHm euwe pabomaem, a pe3ak
Haxodumcsi 8 paboyeM onoxeHuU

Hukoela He nunume 3a20moeKu Kopo4ye
30 mm.

MakcumarnbHbil pa3pe3 3aeomoeku Orisi
pacnuna 0aHHbIM UHCMpyMeHmMomM 6e3
ucronb308aHusi O0NOIHUMEsIbHOU OropbI:

— Bbicoma 60 mm x wupuHa 270 MM X OnuHa
500 mm.

— bonee OnuHHble 3a20moeKU OO/TKHbI
noddepxxueambcsi OOMOIHUMESIbHbLIM
cmorom, Harpumep, DE7023. Bcezda
HadexHo 3akperisatime 3a20moeKy.

B cry4ae rmonomKu usnu ebixoda
UHCMpyMeHma u3 cmposi HeMeOneHHo
BbIKIIIOYUME UHCMPYMEHM U OMKIIKYUMeE €20
0Om UCMOYHUKA MUMaHUs.

Coobwume o HeucripasHoCcmMu U OO/MKHbIM
o0bpasom onuwume cocmosiHue
UHCcmMpyMeHma, 4ymobbi npedomepamumas
ucrionb308aHUe Mo8pexX0eHHO20
UHCmMpymMeHma Opyaumu rosib308amersimul.

lNpu 6rokuposke nusbHO20 ducka

8 pesyribmame aHOMaslbHO20 yCurusi
rodaqu e npouecce pacriuna, 8bIKIoHUme
UHCMPYMeHM U OMKIIKYUMe €20 om
UCmoYHUKa numanus. Yoanume 3a2o0mosky
u y6edumecb, Ymo nurbHbIG OUCK
gpauwjaemcsi ceob00Ho. CHosa eKrir4ume
UHCMPYMEHM U Ha4YHUme HoebIl pacrun

C YMeHbLWEHHbIM ycuruem rnodaqu.

Hukoeda He ucrionb3ytime drnsi pesaHusi
T1e2KuX Criagos, 8 0CO6EHHOCMU MagHUSI.

o eo3moxxHocmu ecez0a MoHmupylime
UHCMpyMeHm Ha paboyem cmorie, UCnomnb3ysi
60r1mb1 duamempom 8 Mm U OruHoU 80 MM.
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OcTaTo4YHble PUCKU

Criedyrowjue pucku S8sitomcesi XapakmepHbIMU
MpU UCMOMb308aHUU MU

— Tpaembi 6 pe3ynibmame KacaHus
spalarouuxcsi yacmedl.

Hecmompsi Ha cobrirodeHue coomeememeyrowux
UuHCcmpyKyuti no mexHuke 6ezonacHocmu

U ucrornb308aHue npedoxpaHumernbHbIX
ycmpolicme, HEeKOmopble 0CMamoYHbIe PUCKU
HEBO3MOXHO MOTHOCMbIO UCKMoYUmb. K HUM
OmHoCcsMCS:

— YxyOweHue criyxa.

— Puck HecHacmHbIX crlyyaes, 8bi38aHHbIX
He3aKpbIMbIMU YacmsiMu epalyarouyeaocsi
nusibHo20 OuckKa.

— Puck nony4eHust mpasmbi rpu cMeHe
He3auuLLeHHO20 MubHO20 OUCKa.

— Puck 3awemrneHus nanbuyes npu cHImuu
3aWUMHbIX KOXYX08.

— Ywepb 300posbio 8 pesynbmame
80bIXaHUSl Mbifu 0m pacrusia OpeeecuHsbl,
8 ocobeHHocmu, 0yba, byka u [BI1.

Huxecnedyrouwjue chakmopsb! ygenu4yusarom puck
HapyweHusi ObIXaHUsI:

— [lpu pacnune dpesecuHb! He UCMObL3yemcsi
nbineydarnsiroujee ycmpoucmeo

— 3acopuswuecs 8bixronHble hunbmpbl
Mo2ym cmamb Mpu4uHoli HeO0CMamo4YHO20
nblneydaneHus

MapkunpoBka MHCTPyMeHTa
Ha nHCTpymeHTe nmetoTcsa cnegytoLume 3Haku:

Mepen UCMonb30BaHMEM BHUMATENBHO
NpOYTUTE A@HHOE PYKOBOACTBO MO
aKkcnnyaraumu.

Vcnonb3yinTe cpeacTea 3allmnThbl
OpraHoB cryxa.

O

HapeainTe 3alnTHbIE OYKN.

(w_ M W Mecrto 3axBarta ans nepeHocku

MECTO NMONOXEHWUA KOOA OATbI (PUC. 2)

Kon patbl (A5), KOTOpbIN Takke BKIOYaeT B cebs
rOf, M3roTOBIIEHNMS, OTLUTAMMOBAH Ha MOBEPXHOCTH
Kopryca MHCTPYMeHTa.

Mpumep:

2012 XX XX
['on u3roToBneHus

KomnnekT noctaBku

YnakoBKa CoAepXuT:
1 YactnyHo cobpaHHas TOpLOBOYHAsA nuna
2 LWecTturpanHbix knova 4/6 Mm

1 TunbHbIA anck 216 MM ¢ TBEpAOCNNaBHbIMU
Hanankamm

3axum Ans 3aroToBku

Hacagkv ons c6opa nbinu

PykoBoacTBO Mo akcnnyartaumm

YepTex MHCTpyMeHTa B pa3obpaHHOM Buae

A AN

* [Iposepbme uHcmpymeHm, demaru
u GonorHuUmerbHble MpucnocobneHus Ha
Hanuyue nospexxoeHuli, Komopbie Moau
rpousolimu 60 8pemsi MpaHCropMuUpPOSKU.

* [leped Hayarom pabomsi HeObX00UMO
8HUMamMesIbHO Mpo4YuUMame Hacmosuee
PyK080OCMBO U MPUHSAMb K C8E0EHUI0
codepxaulyrocs 8 HemM UHGbopmayuro.

Onucanue (Puc. 1, 2, 9)

BHUMAHME: Hu 8 koem

A criyyae He modughbuyupytme
3M1EKMPOUHCMPYMEHM UIU KaKyHo-
nubo e2o demarib. IMoO Moxem
rpueecmu K rosy4eHur0 mpasmbi U

r108pexx0eHU0 UHCMpPyMeHma.
. KnaBuwa nyckoBoro BbikntodaTens
. Pblyar pa3bnokmMpoBku 3aLMTHOTO KOXKyxa
. Pyyka onsa nepeHocku
. PUKCMPOBAHHbIN BEPXHUI 3aLLMTHBINA KOXYX
. BHewnu dnaren
. BonT kpennenusa aucka
. HWXHWI 3alLmTHBIN KOXYX Ancka
. MunbHbIN AKck

oQ - O O 0 T 9

. Pyuka dmkcatopa ckonb3asiien
HanpaensoLLen

j. CtaHuHa

k. MnactuHa ans nponvna

|. PykosiTka ANst yCTaHOBKM yrna ckoca
m. Pukcarop yrna ckoca

n. MoBOPOTHbIN CTON/pyKOSATKA AMsi YCTAHOBKM
yrna ckoca

o. MpagyvipoBaHHas LLKana yrmna ckoca

p. Cronb3sias HanpasnstoLas

g. Hacagka ansa nofgcoeavHeHust nbinecoca
. ®ukcaTop Tpasepchbl

—

S. 3anopHblii KPHOK 3aLLUTHOMO KOXKYXa
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t. 3axmmHas pykosTka pukcaTopa HakmoHa
u. pagyvpoBaHHas LuKana yrna HaknoHa

V. MOHTa)Hble OTBEPCTUS Ans KpenneHus
K paboyemy ctony

. KHonka GriokmpoBKM B HYDKHEM MOMNOXEHUN
. WraHrm TpaBepchl
. Fonoeka nunbl

N <« x =

. Kntoun-wecturpaHHmkm
aa. KabenbHbii XomyT
bb. Kabenb
cc. OuckoBon perynstop CKOpocTh
dd. OTBepcTve ansa BUCAYEro 3amka
ee. KHorka pa3brnokupoBku
ff. Pyuyka ans nepeHocku (nesasi v npasasi)
gg. BHyTpeHHUI draHeL
kk. 3axum ons 3arotoBKu
OONONHUTENbHBLIE MPUCNOCOBINEHUA
(PUC. 3-6)
hh. KoHueBasi ynopHasi nnactuHa crona
ii. OnopHble HanpaensLMeE PenbChb
ji- OnopHas nnactuHa Ans 3aroToBKu
Il. MoBopaunBatoLwmiics ynop
mm. Perynupyemas cToiika 760 MM (Makc. BbicoTa)
nn. Hoxku

00. YNop YCTaHOBKW AMUHbI A5 KOPOTKUX
3aroTOBOK (MCMOMb3yeTcs C HanpaensoLLyMU
penbcamu [ii])

pp. PonvkoBebiv cTon
qq. Tpybku ons nbineyganeHus
rr. TPOMHWKOBbIV COEQNHUTENb

HA3HAYEHUME

Bawa TopuoBoyHas nuna DEWALT
npeaHasHadeHa Ans npodeccroHansHom
paboTbl MO NUNEHNIO OPEBECUHbI, U3AENUA U3
nepeBa 1 nnactmacc. [JaHHOM 3neKTponuion
MOXXHO Ferko, TO4HO 1 6e3onacHoO NPOV3BOAUTL
nonepeyvHoe NureHne, a Takke NUNeHne nog,
YrNoMm (CO CKOCOM U C HAKITOHOM).

[aHHas nuna paspaboTtaHa Ans UCMoSb30BaHNUs
MUIbHBIX AUCKOB AAMAaMeTpPoM 216 MM ¢ 3yGbsiMu
C TBEpPOOCNIaBHbIMU HaMakamm.

HE UCMNOJb3YNATE WMHCTPYMEHT BO BRaXHbIX
YCIMOBWSIX UMW MPU HaNMU4MKN B OKPYXatoLLem
NMPOCTPAHCTBE NErKo BOCMNAMEHSIOLLMXCS
XKMUOKOCTEW N ra3os.

[laHHble TOPLIOBOYHbIE MUSTbI SABMSOTCA
npogheccroHanbHbIMU 3NEKTPOUHCTPYMEHTaMU.

HE PA3PELUAWUTE fetam npukacatscst

K MIHCTPYMeHTY. HeonbITHbIE Nonb3oBaTenu
[OMKHbI UCMOMNBb30BaTh AaHHbIA UHCTPYMEHT Nof,
PYKOBOLCTBOM OMbITHOTO MHCTPYKTOPA.

BHUMAHMWE! Vcrionb3ylime daHHbIL
UHCMPYMEHM MOJILKO 110 Ha3HaYeHUHo.

» [laHHOe nspenve He MOXET MUCMONb30BaThCS
noabMU (BKItovasi AeTen) CO CHUKEHHbIMU
PUNYECKMMU, CEHCOPHBIMU U YMCTBEHHbBIMU
CMOCOBHOCTAMU UM NPU OTCYTCTBUM
HeobXoAMMOro onbITa UNK HaBblika, 3a
VCKITHOYEHVEM, ECIIM OHU BbIMOSHSIIOT paboTy
nog, NPUCMOTPOM NLLA, OTBEYAOLLLErO 3a
nx GesonacHocTb. He octasnsiite geten ¢
MHCTPYMeHTOM 6e3 npucmoTpa.

AneKkTpobe3onacHOCTb

OneKkTpuYecknin ABuratens paccyMTaH Ha paboty
TONbBKO NMPU OAHOM HaMPSHKEHWUWN AMEKTPOCETU.
Cnepnute 3a HanpsbkeHUeM 3NeKTPUYECKon

CEeTW, OHO [OMKHO COOTBETCTBOBATh BENUYMHE,
0603HaYeHHOI Ha MHOPMaLMOHHON Tabnnyke
3rNeKTPOUHCTPYMEHTA.

Balu nHCTpYMEHT nmeeT ABONHYIO
D N30MSLMI0 B COOTBETCTBUM

co ctaHgaptom EN 61029,
MCKNoYatoLwen notpedHoCcTb

B 3a3eMISALEM NPOBOAE.

Mpy HeOBXOAMMOCTY 3aMeHbI
3NeKTpUYeckoro kabens, pEMOHT
YCTPONCTBA [IOMKEH NMPON3BOAUTLCS TOMBKO
ohmumansHbIMM CEPBUCHBIMY areHTamu
MM KBanMULIMPOBaHHBIMUN TEXHUYECKUMU
crieumanucTamu.

Mcnonb3ayinTe TOMNbKO criedytoLume aneKkTpuieckne
Kabenu:

DW770: HO7RN-F, 2x1,0 mm?
DW770 LX: HO5RR-F, 2x1,5 mm?
DW777 | DW771: HO7RN-F, 2x1,0 mm?

DW777 LX/DW771 LX: HO5RR-F, 2x1,5 mm?

Mcnonb3oBaHue yanuHUTenNb-
Horo Kaoens

Mpu HeobxoQMMOCTY UCMONb30BaHUS
YONMHUTENBHOTO Kaberns, ucnonb3ynTe

TONbKO YTBEPXKAEHHbIE 3-X XUTbHble Kabenu
NMPOMBbILLNIEHHOTO U3rOTOBIIEHUS], PACCYUTAHHbIE
Ha MOLLHOCTb HE MEHbLLIYI0, YeM noTpebnsemast
MOLLHOCTb JaHHOTO MHCTPYMeHTa (CM.

pasnen «TexHu4Yeckue xapakmepucmuKuy).
MuHUManbHbI pa3mMep NPOBOAHUKA AOMMKEH
coctaensAte 1,5 Mm2,
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Mpwn ncnone3oBaHnn kabensbHoro 6apabaHa,
BCeraa MnosiHOCTbIO pa3MatbliBaiiTe kabernb.

CBOPKA

BHUMAHMUE: Bo u3bexaHue
mpaeMbl, ebIKIloHUMe
UHCcmpyMeHm u omcoeduHume e2o
om UCMOYHUKa 3J1IeKMpPonumaHus,
npexde yeM ycmaHaenueams

u deMoHmMuposamb
nMpuHadnexxHocmu, ebINnosIHIMb
unu u3MeHsimb HacmpoukKu,

a makxe neped nposedeHuUeM
pemMoHma. Yéedumecs, 4mo
KYpKO8bIU repekmoyamers
Haxodumcs e nonoxeHuu BbIKJI.
HenpedHamepeHHbIl 3anyck
UHCMpYMeHMa Moxem npusecmu

K MOJTyYEHUI0 mpasmbi.

PacnakoBka nsgenus

ﬂamraTenb N 3aLLUTHBbIE KOXXYXU YXXEe YCTaHOBNEHbI
Ha CTaHUHY.

KabenbHbin xomyT (Puc. 7)

BcraBbte kabenb (bb) B kabenbHbIn xomyT (aa).
MpoTtsiHnTe kabenb 40 NUMbHON pambl, 3aTem
3aTSHUTE XOMYT NOCPEACTBOM BUHTA.

3aKkpenneHue anekTponunbl
Ha pabo4em ctone (Puc. 2)

1. Bce 4 OrMNopHble Nnarnbl UMEKT OTBEPCTUA
(v), NpeaHasHa4eHHble AN KpenseHns
K paboyemy crony. Mimetotcst otBepcTus 2-x
pasnnyHbIX AnamMeTpoB, ONnA BO3MOXXHOCTU

CMOMNb30BaHUS Pa3NUYHbIX BUHTOB (LLYpYMOB).

MosxHO nMcnonb3oBaTh Nodble U3 3TUX
OTBEpCTUI, He 0b6sA3aTeNbHO MCMOMb30BaTh
ux Bce. PekomeHayetcs ncnonb3oBath 60MThI
avametrpoM 8 MM 1 anvHor 80 mm. Muna
[ormkHa ObITb HAAEXHO 3aKpensieHa Ha
paboyem cTone Bo nsbexaHnme CMeLLEHS.
[ns NoBbILLEHUSI MOOWUMBHOCTY SNEKTPONMUIbI,
€e MOXXHO YCTaHOBWTb Ha NucTe chaHepbl
TOMLUMHON MUHUMYM 12,5 MM, KOTOPbIV 3aTem
MOXeT ObITb 3aKpenneH Ha paboyem cTone
UM NEePeHECEH 1 YCTaHOBMEH B APYrnx
MecTax.

2. Mpw ycTaHOBKE 3MEKTPONUIbI Ha NucTe
chaHepbl y6eamTech, YTO MOHTaXHbIE BUHTbI
He BbICTYNatoT CHU3Y. JIUCT cbaHepbl JOrmKeH
MroTHO npuneratb k paboyemy ctony. Mpu
chuKCaLMM 3MEKTPONUIbLI K ONOPe C MOMOLLbIO
32XKVMHBIX YCTPOUCTB, pacronaramte nx
TONMBbKO B MECTAX PaCMONOXEHUS KPENEXHbIX

otBepcTuii. KpenneHne B kakoM-nnbo Apyrom
MecTe MOXET HapyLUMTb HOpMarnbHyto paboTy
nunbil.

3. Bo nsbexaHue 3aknMHMBaHUSI U HETOYHOMN
paboTbl, NpocneauTe 3a Tem, YTobbI
MOHTa)KHasi MOBEPXHOCTb Oblnia POBHOWA.
Bo n3bexaHue kayaHus areKTponmsibl
Ha OMOPHOW MMOCKOCTU, MOAOXMNTE NOA
OfHY 13 OMOPHbIX flan TOHKME 0Bpe3ku
pacnunmBaemoro Matepuarna, 4o NofHon
cTabvnusaumm anekTPonumbl Ha ONMOPHON
NIOCKOCTW.

YcTaHOBKa NUNBbLHOro guUcka
(Puc. 1, 8-10)

BHUMAHMUE: Bo u3bexaHue
mpaembl, ebiKiroHume
uHCmMpyMeHm u omcoeduHuUme e20
Om UCMOYHUKa 3J1eKmMponumaHus,
npexde yeMm ycmaHaesiugamb

u deMoHmMupoeame
npuHadnexHocmu, 8bINosIHSMb
unu usMeHsimb HacmpolKu,

a makxe neped npoeedeHUeM
pemoHma. Yéedumecn, 4Ymo
KYpKO8bIU nepekiodyamers
Haxodumcsi 8 nonoxeHuu BbIK/I.
HenpedHamepeHHbIU 3anyck
UHCMpyMeHma Moxem rpusecmu

K MOJTyYEHUI MpPasmbi.

BHUMAHMUWE: 3ybb5 HO8020 MuribHO20
Oucka o4eHb ocmpble U Mo2ym
rpedcmasnsme OracHOCMb.
BHUMAHME: YcmaHaenusatime
nunbHbIG AUCK MOIbKO
8 coomeemcmeuu ¢ OaHHbIMU
UHCmpykyusimu. Vicrionb3ytme
ducku, obo3HaqyeHHbIe 8 pa3derie
TexHUYeCKUE XxapaKmepuCmuKu;
Homep ro kamarnozay: DT4320
(pekomeHOyemcsi).

1. BcTaBbre 6 MM KNOY-LLECTUrPaHHUK (Z)
B TOpeL, NPOTVBOMOSIOXKHOIO OT NUIbHOIO
[AMcKa KOHUa Bana 1 yaepxusanTe ero
(Pvc. 8).

2. OcnabbTe ycTaHOBOYHbIN 6ONT NUMBHOMO
awncka (f), noBopaunsas ero B HanpasneHnm
o YacoBOW CTperke. BblHbTe YCTaHOBOYHbI
60onT nunbHoro aucka (f) n BHewwHuiA hnaxel
(e).

3. Haxkmute Ha pblyar pa3briokMpoBKU HUXHETO
3aLMTHOTO Koxyxa (b), 4Tobbl NoaHATL
HVKHUA 3aLLMTHBIA KOXYX (g), U CHUMUTE
nunbHbIn auck (h).
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4. YcTaHOBWTE HOBBIV NUMbHBIN AWCK (00) Ha
BbICTYN BHYTpeHHero cpnaHua (gg), cneas 3a
TEM, YTOObl OCTPUS 3yObEB HUKHEN YacTu
NMUNBHOrO Ancka Obiny HanpasreHbl B CTOPOHY
HanpaBsnsioLLel (OT oneparopa).

5. YcTaHoBUTE Ha MeCTO BHELLUHWN doriaHel (e),
npocrneavs, YTobbl NPOYLLUMHBI (SS) NPaBUIbHO
pacrnonaranuck C KaXgoi CTOPOHbI Bana
anekTpoaBuraTens.

6. 3aTsHWTE YCTaHOBOYHBIN BONT NUMBHOTO
avcka (f), noBopaunBasi ero NnpoTMB YacoBoW
CTPEernku 1 yaepxuBasi pyron pykon 6 mm
Krtoy-LwecTurpanHuik (z) (Puc. 10).

PErYNUMPOBKA

BHUMAHMUE: Bo u36exaHue
mpasembl, 8bIK/IoHUMe
UHCcmpyMeHm u omcoeduHume e20
om UCMOYHUKa 3J71IeKmponumaHusi,
npexde YyeM ycmaHaenueamo

u deMoHMuUpoB8amb
npuHadnIeXXHoCcCmu, ebINnosIHSIMb
usnu u3MeHsImb HacmpoluKu,

a makoke neped nposedeHUeM
pemMoHma. Ybedumecb, 4ymo
KypKO8bIli nepekodamers
Haxodumcs 8 nonoxeHuu BbIKJI.
HenpedHamepeHHbIl 3aryck
uHCMpymMeHma Moxem rpusecmu

K MOTy4eHU0 mpasmbi.

Baluia TopLoBOYHas 3EKTponuna To4HO
HacTpoeHa Ha 3aBofe-usrotoutene. Ecrnn
rnocre TPaHCMOPTUPOBKN UNW BCIEACTBUE APYrUX
MPUYUH BO3HUKITA HEOGXOAMMOCTL B MOBTOPHOM
perynupoBke, cneaynTe npuBeaeHHbIM Hike
ykasaHusiM. HactosTenbHo pekoMeHayeTcs
HaCTPOMUTbL 3MEKTPONUIY OAWH pas, 3aTeM 3Tu
HaCTPOMKM HEe OOMMKHbI M3MEHSATHCS.

PerynupoBkKa WwTaHr TpaBepcChbl
Ana obecnevyeHUss NOCTOAHHOM
rny6uHbl nponuna (Puc. 1, 2,
1, 12)

[MNbHBIA ANMCK OOIMKEH NPOXOAUTL MO BCEW AnnHe
cTora npuv NocTosiHHOM rnybyHe nponuna, He
Kacasicb Npy 3TOM HEMOABWIKHOWN MNUTbI CToNna

B 3a[jHel YacTu nasa unv Bnepean noBopoTHOTO
pblyara. Ytobbl 4OCTMYb 3TOrO, pblvary TpaBepchbl
[orkeH ObITe MapannernbHbl CTony, Koraa ronoska
nunbl onyLleHa Ao ynopa.

1. HaxxmuTte Ha pblyar pasbrnokMpoBKW HIKHErO
3awmTtHoro koxxyxa (b) (Puc. 1).

2. OTBeauTe rOfI0BKY Nunbl o ynopa
B 3aQHee MonoXeHne U namepbte BbICOTY

OT NOBOPOTHOIO cTorna (N) 40 HWDKHEWN YacTu
BHeLLHero draHua (e) (Puc. 11).

3. MoBepHuTe chukcaTop TpaBepchl (r) rofoBkx
nunel (Puc. 2).

4. YpepxuBas rofnioBky Nusbl NOMHOCTLIO
ONyLLEHHOW, MPOTAHWUTE rONOBKY MO BCEW
OnvHe xopa.

5. CHoBa n3MepbTe BbICOTY, KaK MOKasaHo Ha
pucyHke 11. Oba 3Ha4eHUs1 LOMKHbI ObIiTb
NOEHTUYHBIMMU.

6. Mpy HeOBXOANMOCTU PEryNUPOBKY BbINOSHUTE
cnegyowme genctaus (Puc. 12):

a. Ocnabbte KOHTpraviky (tt) Ha KpoHLWTenHe
(uu) noa BepxHew Hacagkow Ans nbinecoca
(9) v BbINONHUTE PErynMpOBKY C MOMOLLbHO
BWHTa (W), Aenas HebonbLume 06opoThl.

b. 3ataHnTe koHTpraky (it).

BHUMAHMUE: Bceada nposepsitime,
A 4mobbI nurnbHbIl OUCK He Kacarcsi

cmora 8 3a0Hel Yacmu rasa unu

reped MosopPOMHbLIM Pbl4azom

8 ronoxeHusix 90° eepmukaribHoO20

cpesa u cpesa nood yeriom 45°.

He eknroualime uHcmpymeHm, He

nposepug amo!

PerynupoBka HanpaBnsowen
(Puc. 13)

Ocnabbte pyyky crKkcaTopa CKomnb3siLLen
HanpaensioLLe, MOBEPHYB ee B HarnpasneHnm
npoTUB YacoBoW cTpenku. MNepemecTute
CKOMb3SILLYI0 HanpaBnsioLLyto (p) B Takoe
nonoxeHue, YTobbl MUMbHBIV AWCK He Kacarncs e€,
3aTem 3aTsaHWUTe pyyKy dpukcaTopa, NoBepHyB eé
MO 4YacoBOWN CTPerkKe.

I'IpOBepKa n perynmpoBka aAuc-
Ka OTHOCUTeNNbHO HanpaBsAato-
wewn (Puc. 2, 14, 15)

1. Ocnabekre dhmkcatop yrna ckoca (m).

2. MonoxwuTte GonbLUON Nanew, Ha PyKoATKY
YCTaHOBKM yrna ckoca (l) n HaxmmTe Ha
dukcatop (m), ocBoGOXKAast MOBOPOTHbIN
cTon/ PyKOSATKY yCTaHOBKM yrna ckoca (n).

3. KavarTe pykosTKy yCTaHOBKY yrria ckoca, noka
3aTBOP HE OCTAHOBMUT €€ B nonoxeHun 0°.

4. OnycTuTe rofnoBKy 1 3adUKCUPYATE €€ B 3TOM
MOMOXXEHUMN C NMOMOLLIO KHOMKN GrOKUPOBKM
B HVDKHEM MOMOXEHUM (W).

5. YbeamTech, YTO BMAHbI TONbKo 2 pa3meTkun 0°
(ww) Ha wkane yrna ckoca (0).
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6.

7.

[MpwKMUTE YronbHYK (XX) K TEBOW CTOPOHE
HanpasnsioLLen (p) 1 K nunbHoMy aucky (h).

BHUMAHME: He kacalimecb
Y207TbHUKOM PEXYULUX KPOMOK 3y6bes
nunbHo20 oucka!

[Mpn HeOBXOAMMOCTU PErYNPOBKU BbINOMHUTE
crnepyoLLme OencTBus:

a. Ocnabbre BUHTHI (YY) U ABurante
rpagyVpoOBaHHYIO LLIKany/pyKoATKY
YCTaHOBKU Yrria ckoca BIieBO VN Brpaeo,
YTOObI U3MEPEHHDIN MO YTOMbHYKY Yron
MexXay NUIbHbIM AUCKOM U HanpaensioLLen
coctasun 90° (Puc. 14).

b. 3ataHuTe BUHTBI (YY).

lNMpoBepka n perynupoBkKa
AUCKa OTHOCUTENbLHO cToNa
(Puc. 16-19)

1.

2.

Ocnabbre 3aXNMHYI0 PyKOATKY dukcaTopa
HakrnoHa (t) (Puc. 16).

MepeBeaunTe ronoBKy NUMbl Bpaeo,
y6eamBLUMCh, YTO OHa pacronoxeHa
MOJTHOCTBLIO BEPTUKABHO, W 3aTsIHUTE
32KUMHYHO PYKOSITKY.

. Mpunoxute yronbHWK (XX) ropU3oHTaNbLHO

K CTONy U BEPTUKAsIbHO K NIIOCKOCTU MUMBHOTO
avcka (h) (Puc. 17).

BHUMAHMUE: He kacalimech
Y207TbHUKOM PEXYUUX KPOMOK 3y6bes
nunbHo20 oucka!

. [Mpy HeOBXOAMMOCTUN PEryrNMPOBKY BbINOSTHATE

cnenywouime nencreus:

a. Ocnabbre 3aXUMHYH PYKOSITKY domKkcaTopa
HakroHa (t) 1 noBopa4mBanTe CTOMOPHbIN
BWHT PEryrnpoBKY BEPTUKANBHOMO MOSOXe-
HWS (Zz) BNEBO MNV BNpaBo, Noka n3MepeH-
HbIV MO YTOMNbHUKY Yron Mexay NumbHbIM
ANCKOM 1 CTOMNom He coctaBut 90°.

b. Ecnu ykasatenb HaknoHa (al) He
yKa3bIBAET Ha HOIMb Ha LUKarne yrna
HakroHa (u), ocnabbre BUHTHI (a2)
KpernneHus LKanbl 1 ycTaHoBUTE eé
B Tpebyemoe nonoxeHue.

NMpoBepkKa u perynupoBkKa yrna
HaknoHa (Puc. 1, 18, 19)

KoppekTupoBka HaknoHa No3BonsieT yCTaHOBUTb
MakcumarbHbIA yron HaknoHa Ha 45° nnu 48°, kak
Tpebyertcs.

* Bneso =45°
* Bnpaeo = 48°

. YBeguTech, 4TO pyKosiTKa perynmpoBkn

yrna HakroHa (a3) pacrionoxeHa B NIEBOM
MONOXEHUM.

. OcnabbTe 3axVMHYI0 PYKOSTKY dukcatopa

HaknoHa (t) u nepemecTute rornosky NKMbI
BreBo.

. [Mpwv aTom yron HaknoHa 6yaet paBeH 45°.
4. Ecnun TpebyeTcsa perynupoBka, 3aBopadvBante

UM BbIKpyYMBaNTE CTOMOPHbBIN BUHT (a4),
roKa ykasaTernb HakroHa (a1) He ykaxeT Ha
45°.
BHUMAHME: Hanpaensowue nasbi
A Mo2ym 3acopumbcs onunkamu. [ns
UX Yucmku ucrnosnb3ytime 0epeesiHHyH
nanoyKy unu cxamaili 8030yx rnod
HU3KUM OasrieHueMm.

NMoaroToBKa K dKCcnnyaTauuu

c BHUMAHMUE:
* Ucrionb3ytime nurbHble OUCKU

coomeemcmeyrowe2o mura.
He ucnonb3ylime 4pesmepHO
UBHOWEHHbIE MUITbHbIEe OUCKU.
MakcumaribHasi ckopocmb
8palleHus1 UHCMpyMeHma He
OQomkHa npesbiams rpedesibHo
dorycmumyro CKopoCcmb MulbHO20
ducka.

He nbimatimecb pacnunueams 04eHb
merkue demarnu.

He ¢opcupytime pexum pesku. He
rpunazatime Ype3mMepHble yCurlus.

lNeped Havyanom pe3ku doxoumecs,
roka dsuzamerib Habepem rosHble
obopomel.

Y6edumecn, 4mo ece ghukcamopel
U 3aXKUMbI Ha0EXHO 3aKperieHsl.

HadexHo 3akpennslime
obpabambigaemyto 3a20MOBKY.

Xomsi OaHHasi anekmponuna Moxem
ucrionb3o8amecsi 07151 Pacruiosku
OpesecuHbl u bornbwuHcmea
ueemHbIx Memarsios, 8 0aHHol
UHCMPYKUUU 10 3KCrilyamayuu
paccmampusaemcs pacrunoska
morbKo OpesecuHbl. Te xe camble
UHCMPYKUUU OMHOCSIMCS U K Opyeum
mamepuanam. He ucrionbsytime amy
runy Onsi pe3ku YEPHbIX Memarsios
(4yeyH u cmans) unu kamHs! He
ucrionb3ylme abpasusHbie Oucku!
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» ObsizameribHO ucronb3ytime
nnacmuHy 0ns nponuna. He
ucrionb3yltme CmaHoK, ecrnu uwesb
nponuna wupe 10 mm.

* PacrionoxeHue 3a20mosKu Ha
OepessiHHOM bpycKe ysenuyum
pexyuwyto crrocobHocms 0o 300 M.

SKCIIYATALUA

UHcTpyKuMn no ncnonb3osa-
HUIO

BHUMAHMUE: Bceeda criedylime
yKasaHusm delicmeyrouyux HopM
u ripasun 6e3onacHocmu.

BHUMAHMUE: Bo u3bexaHue
mpaembl, 8bIK/Io4Yume
UHCmMpyMeHm u omcoeduHume e2o
om UCMOYHUKa 3J/1IeKmponumaHusi,
npexde yeM ycmaHaenueamn

u deMoHmMuposamb
npuHadexXxHoCcmu, ebINnosIHIMb
usnu u3MeHsImb HacmpolUKu,

a makxe neped nposedeHuUeM
pemMoHma. Ybedumecn, 4mo
KypKo8blIli nepekodamers
Haxodumcs 8 nonoxeHuu BbIKJI.
HenpedHamepeHHbIl 3aryck
uHCMpyMeHma Moxem npueecmu

K MOTy4eHUI0 mpasmbi.

Y6eguTech, YTO UHCTPYMEHT PaCMonoXeH

YAOGHO 1 MPaBUIbHO C TOYKW 3PEHMS BbICOTbI
cToMna U yctonymsocT. MecTo ycTaHOBKM
WHCTPYMEHTa JOMKHO ObITb BbIGpaHo C y4eToM
xopoLuero 063opa Ans onepaTopa 1 JOCTaTO4HOro
cBOGOAHOMO NMPOCTPaHCTBA, NMO3BOSIAOLLErO
paboTaTb C 3aroToBkOW 6e3 kakMx-nnbo
OrpaHUYeHNI.

[Ins yMmeHbLUEHVs1 YpOBHSA BUGpauumn npocrneaute,
4yTObObI TEMMNEpaTypa B paboyeli 30He He Gbina
CMMULLKOM HU3KOW, MHCTPYMEHT U Hacagku bbinm
XOPOLLIO OTPEeryriMpoBaHhbl, @ pasmep 3arotoBku
NOAXOAWN ANs AaHHOMO MHCTPYMEHTA.

Bknro4yeHue U BbIKNOYEeHUe
(Puc. 1)

OtBepcTue (dd) B nyckoBOM BbIKkto4aTene (a)
npefHasHa4yeHo Ansi BCTaBky 3amka, YTobbl
3a6r10KMpPOBaTh MHCTPYMEHT.

1. YT0ObI BKIIOUYNTDL MHCTPYMEHT, HXXMUTE Ha
KnaBuLLly NyCKOBOrO BbIkMtoyaTens (a).

2. YT00ObI BbIKMHOYUTb WNHCTPYMEHT, OTNyCcTUTE
I'IyCKOBOl71 BblKIo4aTersb.

ONCKOBOW PEIMYNATOP CKOPOCTHU (TOMNbKO
OnA DW771)

Perynatop ckopocTm (cc) MOXHO UCnonb3oBaTh
Ons npenBapuTenbHON HacTporku Tpebyemorn
CKOPOCTU BpaLLEHUS.

YcTaHoBWUTE ANCK peryrnsatopa CKopocTu (Cc)
Ha TpebyeMblIin AnanasoH, KOTopbi 0603HayYeH
ymcnom (1-5).

* cnonb3yinTe BbICOKYK CKOPOCTb ANA NUMEeHUS
MArKUX MaTepunarnos, TakMX Kak apeBecuHa.

+ [ina nunexusi TBepAbIX NOPOZ APEBECUHbI
UCMONb3YTE HU3KYHD CKOPOCTb.

MNonoxeHue Tena u pyk

MpaBuribHOE MOMOXEHWE Tena U pyK BO BPEMS
ynpaeneHns TOPLIOBOYHOM MUIoW caenaet paboty
6oree Nérkon, To4HON 1 Ge3onacHow.

c BHUMAHMUE:
* Hukozda He depxxume pyKu 8o3ne
pexyueao anemeHma.

* He noOHocume csou pyku
K nunbHoMy OucKy bnuxe, 4em Ha
150 mm.

* [puwxumatime 3a20moeKy K cmorsy
U Hanpaensowemy yrnopy 0o epemsi
pacnunosku. [Jepxume ceou
PYKU 8 MOMOXEHUU, KaK 80 8pemsi
pabomal, roka ebiKyameris He
6ydem omyweH U nurbHbIt OUCK
OKOHYamesibHO He 0CMaHo8UMCH.

* BceeOa cHadYana ebinosnHsiime
rpobHbie pa3pesbl (npu
8bIKITIYEHHOM UHCMpPYMeHme),
rneped mem kKak 0enamsb
OKOHYameribHbIl pa3pes, Ymobbi
rposepums x00 Aucka.

* He donyckalime nepekpeuwjugaHusi
PyK 80 8pemsi pabomsi
C UHCMPYMEHMOM.

* Teépdo ynupatimecb obeumu
Ho2amu 8 r1os1, 4mobbl CoXpaHsmb
Haonexxauwuti banaHc.

* [lo mepe nepemelweHuUs Nusibl 8/1e80
unu erpaeo, criedylime 3a Hel,
depxkacb 8 CMOPOHE OM MUIbHO20
oucka.

OCHOBHbIe TUNbI pa3pe3oB

BEPTUKATbHbIW MOMEPEYHbIA PA3SPE3
noa NPAMbIM YTITIOM (Puc. 1, 20)

MpumeyaHue: [ns AOCTUXKEHUSA XKenaemMon
pexyLuein CnocoGHOCTU UCNONbL3YITe NUIbHbIE
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OUCKU AnameTpom 216 MM ¢ NocagoYHbIM
orBepcTuem 30 mm.

1. Ocnabbre dumkcaTop yrna ckoca (m)
1 NOAHUMUTE €ro.

2. YcraHoBuTe mKcaTop yrna ckoca (m) Ha
nosuuumio 0° 1 3akpenute ero.

3. MpwxmUTe AepeBAHHYIO 3aroToBKY,
NOANeXalllyto pacnuiy, K HanpasnstoLLen (p).

4. BosbmuTECH 3a Py4Ky Ans NEPEHOCKU
(c) 1 HaxMKTe Ha pblvar pa3brnokMpoBKK
3amTHOrO Koxyxa (b). Ans 3anycka
aneKTpoABUraTensi, HaXXMUTE KnaBuLLy
MyCcKOBOrO BbIkMtodaTtens (a). Pekomenayetcs
HayMHaTb pacnu OKOMO HanpaBnsAoLLEN.

5. Onyctute ronoBKy nusbl, YTOObI NUMbHbINA
[AWCK pacnunun ApeBecuHy v BoLLen B na3
nracTMaccoBoV NnacTuHbl Ans nponuna (k).

6. Korza ronoBka nunbl 6yAeT NOMHOCTLIO
onyLleHa, MeafIeHHO TAHUTE €€ B MoMNepeyHoM
Hanpa.neHuK, YTobbl 3aKOHYUTb pacnusl.

7. o OKOHYaHUM NUNEHUs OTMYCTUTE
BbIKIHOYaTENb W XOMTE, NoKa NUIbHbIA ANCK
MOMHOCTBIO HE MPEKPaTUT ABUXEHWE, 3aTEM
BEPHWTE TONOBKY NWIbl B UCXOOHOE (BEPXHEE)
MornoXeHue.

BHUMAHMUE:

* [1ns HeKomopbIX Muros
nnacmmaccosbix rpogunet
JKenameribHO 8bIMoHUMb 3my
riocnedoeamesibHOCMb 8 0bpamHoOM
riopsioke.

* HUuXHUU 3ayumHbIl KOXYyX
nunbHo20 OuckKa CKOHCMpPYuposaH
makum obpa3omM, 4mobbi bbicmpo
3aKpbimb OUCK, Ko20a pblYaz
(b) omnyuwieH. Ecnu duck He
3aKpblgaemcsi 8 medeHue 1 CeKyHObl,
docmasbme nusy 05151 0bcnyKueaHusi
8 asmopu308aHHbIL Cep8uUCHbIL
ueHmp DEWALT.

BEPTUKANbHbI MONEPEYHbIV PA3PE3
nop Yrnom (Puc. 1, 21)

1. Haxkmute Ha coukcarop yrna ckoca (m).
CwmecTuTe pblyar BreBo Unu Brnpaeo Ha
HY>KHbIN yron.

2. dukcaTtop yrna ckoca no3sornser
aBTOMaTU4eCku yCTaHaBMMBaTb Yror HaknoHa
Ha 0°, 15°, 22,5°, 31,62°, 45° 1 50°, kak
BIeBO, Tak v Bnpaso. Ecnu Heobxoaumo
YCTaHOBUTb KaKOW-NNGO NPOMEXKYTOUHBIV
yron, Kpernko yAep>vBanTe ronosky nunbl
1 3auKCupynTe ee, 3aTsarnBast PyKosiTky
perynvpoBKmM yrna ckoca.

3. Kaxgbii pa3 nepeq Ha4anom pabotbl
NpoBepsINTE HAAEXHOCTb 3aTSHKKUN 3KMMHOM
PYKOSITKU PErynupoBKY yrra ckoca.

4. [anee gencTBynTe Kak Npy BepTUKanbHOM
NUMEHUN Nog NPsiMbIM YITIOM.

BHUMAHME: MNpu nuneHuu rnod
A yanom Kpasi 0epessiHHOU 3a20moeKU
¢ HeborbWUM Konu4ecmeom
ompe3aeMo20 Mamepuarna,
pacnionazatime 0epessiHHYO
3a20MOBKYy maKum obpa3om,
4mobbl 06pesKuU OKa3blearnuch Ha
CmopoHe OucKa, pacronoXeHHOU
100 6or1bWUM y2510M MO OMHOWEHUD
K Hanpaensoweul:
riesbili cpes rnood yarioM - omxoob!
crpasa
rpasbil cpe3 nod yernom - omxodb!
cresa.

MOMEPEYHOE MUNEHUE C HAKIIOHOM
(PUC. 18, 22)

Yron pesaHusi MOXeT ObITb ycTaHoBmneH ot 0° fo
48° BneBo. Yron o 45° MoxXeT ObITb yCTaHOBMNEH
C MOMOLLIbKO PYKOATKM AN YCTaHOBKM Yria ckoca
Mexay Hyrnem u, Makcumym, 45° Bnpaso vnm
BMEeBO.

1. OcnabbTe 3aXUMHY0 PYKOSITKY hmkcaTopa
HaknoHa (t) n yCTaHOBUTE HYXXHBbIA yron
HaKroHa.

2. Mpy HeOBXOAUMOCTU NCMONb3YNTE KHOMKY
pa3brnoknpoBkM (ee).

3. Kpenko yaepxusanTe rofioBKy nusbl, He
No3BOrIsAs en ONyCTUTLCS.

4. Kpenko 3aTsHNTe 3aKUMHYI0 PYKOSITKY
dukcaTopa HaknoHa (t).

5. [lanee gencTByinTe Kak Npu BepTMKanbHOM
NUNEHN Nog NPSMbIM YITIOM.

KayecTBO pacnuna

YucToTta nroboro cpesa 3aBUCUT OT psaa
haKTopoB, Hanpumep, oT MaTepuana
pacnunuBaemon 3arotoBku. Ecnv npy dhacoHHbIX
1 aHanorm4HbIX 0cobo ToUHbIX paboTtax TpebyeTcs
Haunboree YMCTbIN pacnun, pekoMeHayeTcs
MCMOMb30BaTh OCTPO 3aTOYEHHbIV NUMbHBIN ANCK
(c 60-t0 3ybbaMM € TBEpAOCNIABHLIMU HaNankamm)
1 NpuMeHsATb Gonee MeaneHHyto nogadvy npu
pe3aHuu.

BHUMAHMUE: Cnedume, 4mobbi
3a20moeKa 60 8peMsi MUIEHUST He
dsueanack, HadexHo ¢hukcupylime ee.
Kaxobil pas, npexxoe Yyem rnodHsimb
pbiyae, xoume foHolU 0CMaHo8KU
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nunbHo20 ducka. Ecnu om KoHuyesou
Yacmu obpabambigaeMoli 3a20mMoeKuU
omuennsiromcsi HebosbLUUE B80TOKHa,
Haknelme Ha OpesecuHy 8 obrnacmu
pacnuna nosocKy nunkol 1eHMmel.
BbironHume nponus Y4epes sieHmy,
3amem mujamesibHoO yoanume ee.

3axum 3arotoBku (Puc. 3, 25-
27)

BHUMAHMUE: [Npu nuneHuu ygemHbix
Memarniog ecez0a ucrionb3ylme
3aXumHble ycmpoucmea!

Hawunyuiime pesynbsratsl 4OCTUMAOTCS NPU UCTONb-
30BaHUM 3aXvma Ansi 3arotoBku (q), NpeaHasHa-
YEHHOrO AN UCMONb30BaHWs! C JaHHOW MUIOoN.

YCTAHOBKA 3AXXUMA

1. BcTaBbTe 3axuM B OTBEpCTME No3au
Hanpasnstolen. 3axum (kk) gormkeH
ObITb 0BpaLLEH K 3aHEN CTOPOHE MUMbI.
Y6eamTech, YTO KaHaBKa Ha LUTaHre 3axunva
MOMHOCTbIO BOLLISIA B OCHOBaHWE TOPLIOBOYHOW
nunbl. Ecnn kaHaBka BuaHa, 3aXum
YCTaHOBIEH HeMNpaBUIIbHO.

2. MoBepHuTe 3axmm Ha 180° B CTOPOHY
nepegHen YacT TOPLIOBOYHOW NMbI.

3. [ina perynupoBKu 3axknma BBEPX UN BHU3
ocnabbTe pyKoATKY; AN HAOEXHOro 3axaTus
3aroTOBKW MCMONb3YyNTe PYKOATKY TOHKOW
HaCTPOVIKW.

NMPUMEYAHUE: lNMpu pacnune ¢ HaknoHom
yCTaHaBnMBamnTe 3aXvM C NPaBoi CTOPOHbI
ocHoBaHus nunbl. BCEITOA CHAYANA
BbIMONHAWTE MPOBHBLIE PA3PE3bI (MPU
BbIKITKOYEHHOM MHCTPYMEHTE), NEPE[L
TEM KAK JENATb OKOHYATEJIbHbLIV
PASPE3, YTOEbI MPOBEPUTb XO[ ANCKA.
YBEOUTECb, YTO 3AXKUM HE MELLUAET
NEVCTBUAM MANbI UM SALUTHBIX
KOXYXOB.

KomGuHupoBaHHOe numneHune
(Puc. 23, 24)

KomGuHMpoBaHHOe NureHne siBnsieTcs
KOMBMHaLmen nuneHvs nog yrrom v nog
HaKrMoHOM. QTOT MEeTOA, MUIIEHNS UCMOSb3YEeTCs
NpW U3rOTOBMEHMSI paM U ALLMKOB

C HaKIOHHbLIMM CTEHKaMK Hanogobue Toro, YTo
nsobpaxeH Ha puc. 23.

BHUMAHMUE: Ecnu yeon pe3aHusi
u3MeHsiemcs npu KaxdoM HO80OM

YCTAHOBUTE 3TOT YrOfl CKOCA HA MUNE

pacrurne, npoeepbme, Ymo 3aXUMHbIe
PYKOSIMKU ¢hbuKcamopa HakrioHa

U yena cKkoca Ha0exHoO 3amsiHymabi.
Bamsieusalime ux nocre 8bIrnoIHeHUs
J1106bIX U3MEHeHUU yara HaKroHa unu
yerna ckoca.

* Ha npuBeneHHON HWxe anarpaMme MOXHO
BblOpaTh NPaBUIIbHbIA YoM HaKmoHa 1 yron
cKkoca Ansi KOMOUHMPOBAHHOTO MNEHUS.

» [insa atoro cHa4ana Bblbepute HEOOXOAUMBIN
ans Bawero nagenus yron «A» (Puc. 24)
1 NOMECTUTE STOT Yromn Ha COOTBETCTBYHOLLIYIO
KpMBYIO Anarpammbl. M3 aTon Touku
OMycTUTE BHU3 NEPNEHAVKYNAPHYIO NIMHMIO
ANt onpefeneHnst Hy)XHoro yrna HaknoHa
1 FOpPU3OHTarbHYI0 ANS onpeaenexHus yrma
cKkoca.
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YCTAHOBWTE 3TOT YIOJl HAKNOHA HA MUNE

1. YcTaHoBUTE Ha nusie ykas3aHHbIe Yrobl
1 BbIMOMTHUTE HECKOMBKO MPOBHBIX pa3pe3os.

2. MonpobyiiTe COBMECTUTL OTPE3aHHbIE
KOMIMOHEHTBbI.

Mpumep: [Ina narotoeneHns
YETbIPEXCTOPOHHETO SLLMKA C BHELLUHUM

yrnom 25° (yron «A») (Puc. 24), ncnonb3syinte
BEPXHIO MpaByto kpvByto. Hangute meTky
25° Ha kpvBOW Anarpammel. [poseauTte
rOPU3OHTamNbHYIO NIMHWIO A0 NOOOI N3 CTOPOH
Ansi onpefernexHus yrna ckoca, KoTopblii CTOUT
yCTaHOBWTb Ha nune (23°). Takum xe obpasom
npoBeanTe BEPTUKaNbHYIO JIMHUIO [0 HUXHETO
WK BEPXHEro kpasi Ans onpeaenenus yrna
HakIroHa, KOTOpbI CneayeT YCTaHOBUTb Ha
nune (40°). Bcerga BbINonHsANTe NpobHble
pa3spesbl Ha HECKOMNbkUX 0bpeskax aepesa
[nsi MPOBEPKN HAaCTPOEeK NrbI.
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npesbiwalme rpu KOM6UHUpoB8aHHOU
pe3ske ¢ yarnom ckoca 45° yeon
HakroHa 8 45° dnisi npaeoeo unu
1168020 cKoca.

c BHUMAHMUE: Hukoeda He

Onopbl ANA KOPOTKUX U ANUH-
HbIX 3arotoBok (Puc. 3, 4)

PACIMUITOBKA KOPOTKUX 3AFOTOBOK

IMpyv NakeTHOM peske UK peske OTAENbHbIX
KOPOTKUX 3aroTOBOK Pa3fNYHOM [ASnHbI
LilenecoobpasHo M1CronbL30BaTh Yrop A1 KOPOTKUX
3aroToBOK (00). YNop MOXET 1CMOorNb30BaThCs
TOMbKO BMECTE C Mapoi AOMOMHATENbHbIX
OMNOPHbIX HAMNPaBMSOLLMX PENbCOB (ji).

PACIMUNOBKA BOJIbLUUX 3AFOTOBOK
c BHUMAHMUE: Ons cHuxxeHusi

pucka rosiy4eHusi mpasmbl, scezda
ucriornb3ytime oropy Orisi OnUHHbBIX
3a20MOBOK.

Ha pucyHke 3 nokasaH ngeanbHbIi COCTaB
obopyaoBaHVs ANs MUNEHNS ANMMHHBIX 3aroTOBOK
NPV NCMOMNb30BaHNM MMbI B HE3AKPENNEeHHOM
COCTOSIHUM (BCE NPUCTIOCOBNEHNSI MOXHO
nprobpecTn AOMOMHUTENBHO).

Bce a1 npucnocobnerns (Kpome HOXeK 1 3axuma
NS 3aroToBOK) TpebyeTcs ycTaHaBnNMBaTb CO
CTOPOHbI MOAAYM 1 CO CTOPOHbI BbIXOAA 3aroTOBKM:

— Hoxku (nn) (NocTaBnsoTCcs B KOMMNeKTe
C VIHCTPYKUMSIMM MO YCTaHOBKE).

— Hanpasnstowwme penbcebl (500 Mm vnn
1000 mm) (ji).

— Cronkn (mm) Ansa onopbl HaNpaBnsoLLMX
penbCcoB. He ncnonb3yinTe CTonkv Ans
onopbl UHCTpyMeHTa! BbicoTa cToek MoXeT
perynmpoBaTbCs.

— OnopHble NnacTuHbI A4S 3aroToBoK (jj).

— KoHueBas ynopHas nnactuHa crona (hh)
ANst NOAAEPXKN HanpaBnsoLLMX PenbLCoB
(Takoke ncnonb3yetcs Npy KpenneHnn nunbl
Ha paboyem cTone).

— Baxum ans 3arotoBku (kk).
— [Mosopaunsatowumiicsa ynop (Il).

1. YctaHoBMTE NNy Ha HOXKM U NPUCOEANHUTE
HanpaBnsoLLme penbCebl.

2. Kpenko npukpyTuTE OMOPHbIE NNACTWHbLI Anst
3aroToBoK (jj) k HanpasnsaLWmM penbcam (ii).

3. 3axwum ans sarotoBok (kk) Tenepb

(pyHKLIMOHMPYET KaK yrop Arsi yCTaHOBKM
ATNUHBI.

4. YcTaHOBUTE KOHLEBbIE YNOPHbIE MNACTUHBI
(hh).

5. Ha 3agHun penbc yctaHoBUTe
nosopayusatoLmiics ynop (Il).

6. Vicnonb3yiite noeopaumsatowmiics ynop (1)
ANst PErynpoBKN ANUHbI CPEAHNX U ASIMHHBIX
3arotoBok. OH MOXET MCMOonb30BaTbCA
B kayecTBe BOKOBOrO yrnopa unu oTBefeH
B CTOPOHY, €CN HE UCTONb3YeTCs.

s

MbineorBop (Puc. 1, 6)

BHUMAHME: Mo so3moxHocmu
ucnionb3ylme nbineydansowee
ycmpoticmeo, paspabomaHHoe

8 coomeemcmauu ¢ Oelicmsyrouumu
HopMamueamu, Kacarouumucsi
8b16pOCO8 MbifU.

MopkrntouunTte yCTponcTBo ANns cbopa nbinu,
paspaboTaHHOe B COOTBETCTBUM C AEVICTBYOLLMMU
HopmaTtneaMu. CKOpOCTb BO3AYLLHOIO MOTOKa

OT MOAKITHOYEHHBIX BHELLHKX CUCTEM AOIHKHA
cocTaensAtb 20 M/c +/-2 M/c. 3Ta CKOpOCTb
[OMKHa N3MEPSATLCS B TOYKE COEAVHEHNS
BEHTUMSILIMOHHOIO KaHana ¢ MHCTPYMEHTOM

(B TOUKE COEAMHEHWS), UHCTPYMEHT OOIMKEH ObITh
MOAKIOYEH, HO He AOIMKEH Npu aTom paboTaTh.

OTaenbHbIi KOMMNEKT ANna coopa Nbinv JOCTyneH
no gononHuTensHomy 3akasy (DE7777).

1. MpucoeauHnTe TPyGKM NblnecbopHrka (qq)
K Hacagkam (q); 6onee ANVHHBIV LUNaHr
K BEpPXHeW Hacake.

2. CoeavHUTeE LWNaHM ¢ TPOMHUKOBbLIM
coeguHuTenem (rr).

MNMepeHocka (Puc. 1)

BHUMAHMUE: [ins 6onee y0obHozo
repemelyeHus], 8 OCHO8aHUU
MopYo8OYHOU Murbl MPedyCMOMpPeHs!
dee pyyKu Orisi 3axeama pykamu (ff).

1. YT06bI NEpPEeHeCTH Nuny, yctaHoBUTE
perynsiTopbl NMoroXeHUst HaKrnoHa 1 yrna
ckoca B nonoxexue 0°.

2. Haxxmute Ha pblyar pa3brnokMpoBKM HDKHETO
3aLwmTHOro koxyxa (b) (Puc. 1).

3. OnycTute ronosKy Numbl U HAKMUTE KHOMKY
OMOKUPOBKY B HVDKHEM MOMOXEHUN (W)
(Pwuc. 2).

4. TepemecTuTe NUIbHBIN AUCK B UCXOOHOE
MOIOKEHUE N HAXMUTE (PMKCATOP TPaBePChbl

(r).
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TEXHUYECKOE OBCITY)XXUBA-
HUE

Bawu anektpouHcTpymeHT DEWALT paccuutaH Ha
paboTy B Te4eHWe NPOAOIHKUTENBHOTO BPEMEHM
NPV MUHYMAIbHOM TEXHUYECKOM 0BCIyXVBaHUN.
Cpok cry0bl 1 HAAEXHOCTb MHCTPYMEHTA
YBENUYMBAETCA NPY NPaBUIIbHOM yXxoae

N PerynsipHon YncTke.

BHUMAHMUE: Bo u36exaHue
mpaembl, 8bIK/Io4YUMme
UHCmMpyMeHm u omcoeduHume e2o
om ucmoYHUKa 3J71IeKmponumaxusi,
npexoe YemM ycmaHaernueamsb

u deMoHmMUpPoOBamb MPUHaONEXHOCMU,
8bIMOHAMb UMU U3MEHSIMb
HacmpouKu, a makxe reped
rposedeHuem pemMoHma. Ybedumecs,
4Ymo KypKoebIli nepexrodameris
Haxodumcs e nonoxeHuu BbIKJI.
HenpedHamepeHHbIl 3anyck
UHCMpYMeHmMa Moxem npusecmu

K MOTy4EHU0 Mmpasmbi.

BHUMAHMUE: VI3HOWweHHbIU numbHbIU
duck 3ameHstime Ha Ho8bIl OcmpbIl

OuCK.
\Gf
Cmaska

Balu aneKkTpouHCTPYMEHT He TpebyeT
[ONOSNHUTENBHOM CMasKu.

e

Yuctka

Mepepn akcnnyataumen MHCTPyMEHTa BHUMATENbHO
nccreayvte BEpXHUA 3aLUMTHBIN KOXYX AUCKa,
MOABVXXHBIN HYUXXHWIA 3aLLMTHBIN KOXYX AUCKA,

a Tarke TpyOy nbineyaaneHus, 4Tobbl yoeanTbes,
YTO OHW PYHKLIMOHMPYIOT [OMKHBIM 06pa3som.
Y6eauTtech, Y4TO ONMUMKK, Nbiflb UM 0BPE3KN
3aroTOBKU He BNOKVPYIOT NEePEYnCIIEHHbIE
YCTPOWCTBA.

[Mpw 3acTpeBaHWn hparMeHTOB 3aroTOBKY MEXIY
MUIbHBIM AUCKOM U 3aLLUTHBIMU KOXyXamu,
OTKJTIOYUTE MHCTPYMEHT OT UCTOYHMUKA MUTAHUSI

1 criepyviTe MHCTPYKUMSM, NMPpUBEOEHHbBIM

B pa3sgene YcTtaHOBKa NUIbHOro AUCKa. Yoanute
3aCTpsiBLUME YaCTuWLbl U YCTAHOBUTE HA MECTO
NMUNBbHBIA OUCK.

c BHUMAHMUE: Bbidysaliime epsi3b

U nbllb U3 KOpriyca UHCmpymeHma

CyXUM CXXambiM 8030yXOM MO

Mepe 8UOUMO20 CKOMeHUs 2ps3u
8HYMPU U 8OKPYe 8EHMUITSIUUOHHbIX
omeepcmuti. BbinonHatime o4ucmky,
Hales cpedcmeo 3auumel 2n1a3

U pecriupamop ymeepxo0eHHo20 muria.

BHUMAHMUE: Hukoeda He
ucnonb3ylime pacmesopumenu unu
Opyaue azpeccusHble XumuyecKue
cpedcmeamu Orisi O4UCMKU
HemMemaruyeckux demaneu
UHCmpymMeHma. dmu Xumukams!
moaym yxyowums ceolicmea
mamepuarsos, NPUMEHEHHbIX

8 OaHHbIX Oemansx. Vicronb3ytime
MKaHb, CMOYEHHYH0 8 800€ C MSI2KUM
Mbliom. He donyckatime nonadaHusi
KaKkoU-rubo xudKkocmu eHymphb
UHCMpYMeHMa; HU 8 KOEM Crlyyae
He rozpyxatime Kakyto-nubo yacme
UHCMpyMeHma 8 UOKOCMb.

BHUMAHUE: Ymobbl cHU3UMb puck
rnosnyyeHusi mpaemal, pegyrisipHoO
oquwalime 8epxHIOK0 Yacme cmoria.

BHUMAHMUE: Ymobbi cHU3UmMb puck
nosnyyeHusi mpaemal, pe2yrspHoO
oyuwalime cucmemy Ons cbopa nbinu.

HdononHutenbHbIe NpuHaa-
JNIeXXHOCTH

BHUMAHME: lNockorbKy
rpuHadnexHocmu, omiuYyHble

om mex, Komopsle rpednazaem
DEWALT, He npoxodurnu mecmabi Ha
OaHHOM u30esnuu, mo Ucrosib308aHuUe
amux npuHadnexHocmel Moxem
rpusecmu K ornacHol cumyauyuu.
[nisi cHUXeHUsT pucka noslyyeHust
mpaembl Morb3ytimech MosbKO
pekomeHOoeaHHbIMU DEWALT
rpUHadnexxHocmsmMu.

Ucnonb3oBaHue ponMkoBoro
ctona (Puc. 3-5)

PonnkoBbIn cton (pp) 3HaunTensHoO obneryaert
paboTy C LWMPOKMMMN W ANVHHBIMU AEPEBAHHBIMN
3arotoBkamm (Puc. 5). OH MOXeT BbITb ycTaHOBINEH
Kak cnpasa, Tak 1 crneea ot nusbl. PonnkoBbin
cTon TpebyeT UCMoMNb30BaHUS [OMOMHUTESbHBIX
Hoxek ans onopsl (Puc. 3).

BHUMAHME: Cbopka
porukog8o2o cmona Oo/mkHa
8bIMOMHAMbLCS 8 COOMeemcmauu

¢ npedocmaernsieMol npu rnocmaske
HOXeK uHcmpyKyued.
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PYCCKWUW A3bIK

+ Ha cTopoHe MOHTaXa porMKoBOro cTona
3aMeHNTE KOPOTKWE HaMPaBnstoLLME LITAHT
Ha penbChbl POIIMKOBOTO CTOMa.

+ CrnenyiTe MHCTPYKUMSIM, MpUriaraeMbIim
K POIIMKOBOMY CTOfTy.

PA3MEPbI AOCTYNHbIX MUNbHbLIX AUCKOB
(PEKOMEHOOBAHHbBIE MUNbHLIE ANCKW)
Pa3mepbl gucka Ob6nactb
(amameTp X noc.  NpUMeHeHus
OTB-€ X Kon-Bo 3y6beB)
DT4222 cepusa 40 216x30x24 [ns obuwero npume-
HEHMS, NPOLONbHOT0
11 MONepeyHoro
NUNeHNst APeBECUHbI
1 nnacTuka

Tun gucka

DT4286 cepusi 40 216x30x80 TCG pns pacnunos-

Kn antomnHnsa

DT4320 cepusi 60  216x30x48 ATB 5151 noBbILEH-
HOW YNCTOTbI Cpe3a
WCKYCCTBEHHbIX
11 HaTyparbHbIX

ropoz fepesa

DT4350 cepus 60  216x30x60 TCG pns obecneve-
HWSI CBEPXYMCTOTO
Cpe3a MCKyCCTBEH-
HbIX 1 HaTypanbHbIX

nopoga Aepesa

Mo Bonpocy nNpnobpeTeHusi 4ONONMHUTENbHbIX
npvHagnexHocTen obpalyantecs Kk Bawemy
avnepy.

3awmTa oKpyxaroLieun cpeabl

PaspenbHelii cbop. [aHHoe uanenve
Henb3s yTUNM3npoBaTb BMECTe
C 0ObIYHBIMY BbITOBLIMY OTXOAAMM.

Ecnu ogHaxabl Bbl 3axoTuTe 3amMeHnTb Balue
napenne DEWALT vnu Bel 6onbLue B HEM He
Hy)xQaeTecb, He BblOpacbiBaiiTe ero BMecTe

¢ 6bIToBbIMM OoTX0AaMu. OTHecUTe usgenve

B cneumarnbHbI NPUEMHbIN MyHKT.

o>

&

PasgenbHbin cbop nagenui

C UCTEKLLUM CPOKOM Cry>K0bl 1 1X
YNaKkoBOK MO3BOMSET NyckaTb

nx B nepepaboTKy 1 MOBTOPHO
ncnonb3oBarh. Vicnons3oBaHune
nepepaboTaHHbIX MaTepranos
NMOMOraeT 3aLLMLLaTh OKPYXKatoLLyto
cpeqy OT 3arpsA3HeHUs U CHKaeT
pacxop, CbipbeBbIX MaTepuaros.

MecTtHoe 3akoHoAaTensLCTBO MOXeT obecneyunTb
c60op CTapbIx 3MEKTPOMHCTPYMEHTOB OTAENBHO OT
6bITOBOrO Mycopa Ha MyHULMNarbHbIX CBarikax
OTXO[OB, Unu Bbl MoXeTe caaBaTth MX B TOPrOBOM
NPeANPUSTUM NPY NOKYMNKe HOBOMO U3Aenwsi.

dupma DEWALT obecneumBaet npuem

1 nepepaboTKy OTCMYXXUBLUWX CBOW CPOK U3Aenui
DEWALT. YTo6bI BOCMONb30BaTLCA 3TOW YCIYrow,
Bbl MoxeTe caatb Balue nsgenve B no6oi
aBTOPW30BaHHbIN CEPBUCHbBIN LEHTP, KOTOPbIN
cobupaeT 1x no Hallemy MopyyeHuio.

Bbl MOXeTe y3HaTb MecTo HaxoxaeHus Bawero
BnnxaiiLLero aBTopM3oBaHHOTO CEPBNCHOrO
LieHTpa, 0bpaTmBLUMCh B Ball MeCTHbI ocmc
DEWALT no agpecy, ykazaHHOMY B AaHHOM
pykoBoAcTBe Nno akcnnyataumn. Kpome Toro,
CMNCOK aBTOPU30BaHHbBIX CEPBUCHBIX LIEHTPOB
DEWALT v nonHyto nHdopMaLmio 0 Hallem
nocnenpoaaxHoOM 0BCNyX1BaHUN U KOHTaKTax
Bbl MOXeTe HalTu B MHTEPHeTe Mo agpecy:
www.2helpU.com.

2st00205053 - 23-05-2013
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Eesti AS Tallmac Tel.: +372 6562999
Mustame tee 44 Faks.: +372 6562855
EE-10621 Tallinn

Latvija Bebri un Partneri Tel.:  00371-7371247

Sarlotes 16 Fax: 00371-7372790
Riga, LV-1001
LIC GOTUS SIA Tel.: +371 67556949
Ulbrokas Str. Fax: +37167555140
Riga, 1021

Lietuva HARDIM Tel.. 00370-5273 73 59
Zirmany g. 1392 Fax: 00370-5273 74 73
09120 Vilnius
Elremta Tel.: 00370-37370138
Neries kr. 16E Fax: 00370-37350108

48402 Kaunas

Teavet lahima teenindaja kohta leiate veebisaidilt:
www.2helpu.com

Informaciju par tuvako servisa parstavi meklgjiet majas lapa:
www.2helpu.com

Informacijg apie artimiausias remonto dirbtuves rasite tinklalapyje:
www.2helpu.com
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