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PILARKA TASMOWA

DW738, DW739

Serdeczne gratulacje!

Zdecydowates sie na zakup narzedzia elektrycznego firmy
DEWALT, ktéra zgodnie ze swojq dtugoletnig tradycjq
oferuje tylko innowacyjne i wyprébowane w licznych
testach, wysokiej jako$ci produkty dla specjalistow.
Wiele lat doswiadczen i ciggty rozwoj sprawity, ze firma
DEWALT stafa sie prawdziwie niezawodnym partnerem dla
wszystkich uzytkownikow profesjonalnych narzedzi.

Dane techniczne

DW738 DW739
Napiecie (V) 230 230
Pobo6r mocy (W) 760 760

Szybkos$¢ pity taSmowej

na biegu jatowym (m/min) 330/800 330/800

Predko$¢ obrotowa silnikka ~ (min") 2800 2800

Maksymalna wysokos$¢ ciecia (mm) 155 155

Maksymalna szeroko$¢ cigcia (mm) 310 310
)

WielkoS¢ stolika (mm) 380x380 380x380

Kat pochylania stolika 0-45 0-45
Catkowita wysoko$¢ (mm) 970 970
Catkowita szerokos¢ (mm) 510 510
Catkowita gtebokos¢ (mm) 660 660
Ciezar kg) 23 23

Minimalne natezenie pradu bezpiecznika:
Elektronarzedzia zasilane napieciem 230V 10A

W instrukcji tej zastosowano nastepujgce znaki
specjalne:

Uwaga: Wskutek nieprzestrzegania tej wskazowki
narazasz sie na doznanie obrazen ciata, utrate
zycia lub uszkodzenie elektronarzedzia!

A Napiecie elekiryczne
& Ostre krawedzie

Kontrola zakresu dostawy

Karton zawiera nastepujace elementy:
1 wstepnie zmontowana pilarka

1 stolik do ciecia

1 prowadnica wzdtuzna

1 klucz do nakretek 8 mm

1 opakowanie o nastepujacej zawartosci:
prowadnice pity tasmowej 45°
prowadnice pity tasmowej 90°

sruby zamykajace M8 x 60

nakretki szesciokatne M8

podktadek D8

podktadki D6

Sruba z tbem sze$ciokatnym M8 x 60
$ruby z tbem sze$ciokatnym M8 x 20
$ruby z them szesciokatnym M6 x 65
pokretta

zaciski do prowadnicy

klucz imbusowy 2,5 mm

klucz imbusowy 6 mm

1 instrukcja obstugi

1 rysunek eksplodujacy
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«  Sprawdz, czy elektronarzedzie i akcesoria nie ulegty
uszkodzeniu podczas transportu.

*  Przed uruchomieniem doktadnie przeczytaj instrukcje
obstugi.

Opis urzadzenia

Pilarka taSmowa DW738/DW739 jest przeznaczona
do celow profesjonalnych. Nadaje sie ona do ciecia
wzdtuznego, cigcia pod katem, ciecia kotowego i z reki.
Przy uzyciu pilarki tasSmowej mozna cig¢ wiele réznych
materiatow, jak drewno, tworzywa sztuczne, metale
niezelazne i skora.

Rysunek A

Wytgcznik

kluczyk zabezpieczajacy

Ostona pity taSmowej

Wktadka stolika

Drzwiczki obudowy

Napinacz pity taSmowe;j

Urzadzenie do centrowania pity taSmowe;
Pokretto blokujgce drzwiczki obudowy
Dzwignia ustalajaca stolik do cigcia

10 Prowadnica

11 Nastawnik wysokosci ostony pity taSmowe;j
12 Gdrna prowadnica pity taSmowe;

13 Sruba do przestawiania silnika

14 Regulator szybkosci ruchu pity taSmowej (DW739)
15 Stolik do ciecia

16 Otwory do mocowania
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Rysunek B
17 Tylne tozysko podpierajace pite taSmowg



18  Sruba ustalajaca do pozycji (17)
19 Prowadnica pity taSmowej 45°
20 Sruba ustalajaca do pozycji (19)
21 Prowadnica pity tasmowej 80°
22 Sruba ustalajgca do pozyciji (21)

Akcesoria dostepne na zaméwienie

Rysunek C1
23 Podstawa

Rysunek C2
24 Prowadnica do cigcia pod katem
25 Prowadnica do cigcia wzdtuznego

Bezpieczenstwo elektryczne

Silnik elektryczny jest przystosowany do zasilania tylko
jednym napieciem. Dlatego sprawdz, czy lokalne napigcie
sieciowe odpowiada warto$ci podanej na tabliczce
znamionowej elektronarzedzia.

Wymiana kabla sieciowego lub wtyczki

Uszkodzony kabel sieciowy lub wtyczka mogg by¢
wymieniane tylko przez autoryzowany specjalistyczny
zakfad. Wymieniony kabel sieciowy lub wtyczke nalezy
nastepnie fachowo usung¢ jako odpad zgodnie z
przepisami o ochronie srodowiska.

Przediuzacz

Uzywaj przedtuzacza, ktéry zostat dopuszczony
do eksploatacji i wytrzymuje pobdr mocy przez
elektronarzedzie (patrz: Dane techniczne). Jego
minimalny przekroj powinien wynosi¢ 1,5 mm? Zawsze

catkowicie odwijaj kabel z bebna.

Montaz i regulacja

Przed rozpoczeciem montazu i regulacji zawsze
wyciggaj wtyczke sieciowq z gniazda.

+ Pilarka jest catkowicie zmontowana z wyjatkiem
stolika do ciecia i prowadnicy wzdtuzne;.

Montaz stolika (Rysunki A, D1 - D6)

«  Obré¢ dzwignie ustalajacg (9 na rysunku A) o
okoto pdt obrotu w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazdwek zegara, by zwolni¢ segmenty obrotowe
(27 na rysunku D2).

*  Odchyl do tytu element potaczeniowy (26), ktory
ostania szczeling na pite taSmowa w stoliku (Rysunek
D1).

+  Umie$¢ stolik na segmentach (27) (Rysunek D2)
tak, by szczelina na pite taSmowa byta zwrdcona w
kierunku strony czotowej maszyny.

*  Ostroznie przeprowadz stolik wzdtuz pity taSmowej
i tak go ustaw, by otwory w stoliku pokrylty sie z
otworami w segmentach.

+ W kazdy z przednich otworéw obydwu segmentoéw
widz Srube z them szesciokatnym M8 x 20 (28) z
podktadka i recznie jg dokre¢ (Rysunek D3).

+  Przechyl stolik tak, by utworzyt kat 45° wzgledem
pionu.

+  Wkazdy z tylnych otworéw obydwu segmentow wtoz
Srube ztbem szesciokatnym M x 20 (28) z podktadka
(Rysunek D4).

« Dokre¢ cztery Sruby przy uzyciu klucza
nasadowego.

« W6z wktadke (4) w przewidziany na nig otwor w
stoliku (Rysunek D5).

«  Z powrotem doprowadz element potgczeniowy (26)
do pofozenia wyjsciowego (Rysunek D1).

+  Ostone pity taSmowej (3) przesun catkowicie do gory
obracajac nastawnik wysoko$ci (11) w kierunku ruchu
wskazowek zegara (Rysunek A)

«  Za pomocg katownika sprawdz, czy stolik znajduje
sie w poziomej pozycji pod katem prostym wzgledem
pity tasmowej. W razie konieczno$ci regulacji zwolnij
dzwignie ustalajaca i odpowiednio obrd¢ srube (29)
(Rysunek D6).

Montaz pity tasmowej (Rysunki A, D1, DS, E1 - E4)
2 Zeby nowej pity taSmowej sg bardzo ostre i mogg

by¢ niebezpieczne.

« Obro¢ pokretta blokujace (8) o okoto pét obrotu i
otwérz drzwiczki obudowy (5) (Rysunek A).

*  Odchyl do tytu element potaczeniowy (26), ktdry
ostania szczeling na pite taSmowa w stoliku (Rysunek
D1).

* Wyjmij wktadke stolika (4).

*  Przeprowadz pite taSmowa przez szczeline w stoliku.
Upewnij sie, czy zeby sg zwrdcone do przodu
maszyny i do dotu w obszarze roboczym (Rysunek
E2).

+  Wprowadz pite taSmowg ostroznie w szczeling w
ostonie (30); w tym celu trzeba jg obréci¢ o 90°
(Rysunki E3 i E4).

*  Umie$c¢ pite taSmowg miedzy prowadnicami (19) i
(21).

*  Przetdz pite taSmowa przez kota robocze (31) i (32)
(Rysunek E2). W razie potrzeby przemie$¢ gorne
koto do dotu obracajgc napinacz (6 na rysunku A) w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

+  Zamocuj wktadke stolika (4) (Rysunek D5).



«  Z powrotem doprowadz element potaczeniowy (26)
do potozenia wyjsciowego (Rysunek D1).

«  Wyreguluj naprezenie pity taSmowej, prowadnice
pity taSmowej i tozyska podpierajace zgodnie z
ponizszym opisem.

Regulacja naprezenia pity taSmowej (Rysunek F1)

Wtasciwe naprezenie pity taSmowej zalezy od jej

szerokosci. Patrz: tabelka na pilarce.

* Napinaczem (6) tak wyreguluj naprezenie pity
taS§mowej, by jego warto$¢ odczytana na skali
odpowiadata szerokosci uzytej tasmy.

Regulacja pozycji pity tasmowej (Rysunki A, F2 i F3)
Pita taSmowa musi by¢ wypo$rodkowana na tarczy
gbrnego kota roboczego.
+  Zgodnie z powyzszym opisem otworz drzwiczki
obudowy.
+  Podczas recznego obracania gornego kota drugq
reka nieco obrd¢ regulator centrujgcy pite taSmowg
(7) (Rysunki Ai F3).
Nie dotykaj pity tasSmowej, lecz jedynie palcem
A obracaj ramig kofa roboczego.
Regulacja prowadnic i fozysk podpierajacych pity
taSmowej (Rysunki B, G1- G3)

Podczas pitowania na tasme oddziatujg sity czotowe i
boczne. Lozyska podpierajace (17 na rysunku G1) sq
usytuowane z tytu pity tasmowej w odlegto$ci okoto 0,5 mm
ograniczajac jej ruch do tytu. Prowadnice pity taSmowej
(45°190°) sg usytuowane z boku w odlegtosci 0,1 mm od
tasmy ograniczajac mozliwo$¢ wyginania sig jej na boki.
+  Zdejmij wktadke stolika i przechyl go do géry o kat
450,

+  Poluzuj $ruby (18) i odsun tozyska podpierajace (17)
od pity tasmowej (Rysunek G1).

+  Pokrettem radetkowanym (33) ustaw prowadnice tuz
za zgbami pity tarczowej (Rysunek G1).

«  tozyska podpierajace pity tasmowej (17) ustaw w
odlegtosci 0,5 mm od tytu taSmy i mocno dokreé
$ruby (18) (Rysunek G1).

*  Poluzuj $ruby (20) i (22) i wtéz prowadnice pity
tasmowej (19) i (21) w uchwyty (Rysunek G1).

*  Prowadnice pity taSmowej ustaw w odlegto$ci okoto
0,1 mm od tasmy.

*  Mocno dokreé sruby (20) i (22) (Rysunek G1).

Regulacja szybkosci ruchu pify tasmowej

DW?738 (Rysunki H1 - H3)

Pilarka taSmowa DW738 ma dwa biegi. Przy matej
szybkos$ci ruchu pity taSmowej pas napedowy jest
osadzony na mniejszym kole pasowym (34) (Rysunek H2).

W celu uzyskania duzej szybkosci ruchu pity taSmowej pas

napedowy osadza si¢ na wiekszym kole pasowym (35)

(Rysunek H2). Szybkosci ruchu pity taSmowej podano w

danych technicznych.

*  Poluzuj $rube do przestawiania silnika (13) i przestaw
silnik, by zluzowac pas napedowy (Rysunek H1).

« Zdejmij pas napedowy z kota napedowego, a
nastepnie z kota pasowego (34) lub (35) (Rysunek
H3).

+  Ponownie zatdz pas napedowy na koto napedowe i
na zadane koto pasowe (34) lub (35).

«  Ostatecznie tak ustaw silnik, by uzyska¢ wtasciwe
naprezenie pasa, i dokre¢ Srube (13) (Rysunek
H1).

DW739 (Rysunki Ai J)

Szybkos¢ ruchu pity taSmowej mozna tutaj nastawiaé

bezstopniowo w szerokim zakresie (patrz: Dane

techniczne).

*  Przy pracujacym silniku obré¢ pokretto nastawcze
(14), by nastawi¢ zadang szybkos¢ (Rysunek A2).

A Nie obracaj pokretta do oporu na site.

Montaz i regulacja prowadnicy wzdtuznej(Rysunki
A, K1-K3)

«  Zkazdej strony prowadnicy (10 na rysunku A) przy
uzyciu $rub M6 x 65 (37 na rysunku K1) zamontuj
element zaciskowy (36 na rysunku K1) (Rysunki K1
i K2).

+  Nakazda z dwoch Srub zatoz podktadke D6 i nakrec
na nig pokretto (38) (Rysunek K3).

+ Tak jak to pokazano na rysunku K4, nasun
prowadnice na stolik do ciecia. Upewnij sie, czy
stozkowaty wystep (39) wszedt w rowek z przodu
stolika (Rysunek K5).

«  Byustawi¢ prowadnice, poluzuj pokretta (38) i przesun
ja do zadanej pozyciji kierujac sie wskazaniami na
skali (Rysunek K3).

+  Zamocuj prowadnice dokrecajac najpierw przednie, a
nastepnie tylne pokretto. Upewnij sie, czy prowadnica
jest odpowiednio usytuowana wzgledem pity
tasSmowe;.

Instrukcja obstugi

+ Zawsze przestrzegaj wskazéwek

A dotyczacych bezpieczenstwa i
obowigzujacych przepisow.

+ Nie przy$pieszaj ciecia na site. Przed
rozpoczeciem pracy pozwol, by silnik
osiggnat swojg maksymalng predkos¢
obrotowa.



+  Zastosuj odpowiednig pite taSmowa.

+  Nigdy nie uruchamiaj pilarki bez prawidtowo
zamontowanych wszystkich urzadzen
zabezpieczajgcych.

* Nie napinaj zbyt silnie pity taSmowej.

Zalaczanie i wylaczanie (Rysunek E1)

Ze wzgledow bezpieczenstwa wytacznik (1) daje sie
uruchamiac tylko wtedy, gdy jest wtozony kluczyk
zabezpieczajacy (2). Wytacznik zawiera takze wyzwalacz
zanikowy: Gdyby z jakiego$ powodu nastapita przerwa w
zasilaniu, wtedy wytacznik trzeba $wiadomie ponownie
wiaczyc¢.

Wyltgcznik zawiera nastepujace pozycje:

* | =WL. (maszyna pracuje w sposdb ciggty).

«  0=WVYL

Ciecie podstawowe

Ostone pity taSmowej ustawiaj zawsze okoto 10 mm
powyzej gornej powierzchni obrabianego przedmiotu.

Ciecie wzdtuzne (Rysunek L)

+  Zgodnie z powyzszym opisem zamontuj prowadnice
wzdtuzna.

+  Zapomocaq skali ustaw ja odpowiednio do Zadanej
szerokosci ciecia.

+  Powoli dosun przedmiot obrabiany do pity taSmowej
dociskajac go do stolika i prowadnicy. Pozwél zgbom
tasmy swobodnie cig¢ materiat i nie dociskaj go do
pity tasmowej. Jej szybkoS¢ ruchu powinna byé
stata.

Zawsze uzywaj patyka do popychania.

Po zakonhczeniu pracy zawsze wytgczaj
pilarke. Wtyczke sieciowg wolno wyciggac z
gniazda tylko wtedy, gdy elektronarzedzie jest
wytaczone.

Ciecie skosne (Rysunek M)

+  Przechyl stolik do ciecia pod zadanym katem.

«  Zamontuj prowadnice wzdtuzng z prawej strony pity
tasmowe;j.

+  Dalej postepuj jak przy cieciu wzdtuznym.

Ciecie z reki

Ciecia z reki wykonuije sie bez uzycia prowadnicy.

*  Nie prébuj cig¢ po liniach krzywych o mniejszym
promieniu krzywizny, niz na to pozwala pita
taSmowa.

Aby uzyska¢ wiecej informacji na temat odpowiednich
akcesoriow, porozum sie ze swoim dealerem.
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Konserwacja

Elektronarzedzie firmy DEWALT odznacza si¢ duzg
trwatoScig i prawie nie wymaga konserwacji. Jednak
warunkiem ciagtej, bezawaryjnej pracy jest regularne
czyszczenie.

O

]

Smarowanie

Elektronarzedzie nie wymaga zadnego dodatkowego
smarowania.

o

Czyszczenie

Dbaj o to, by szczeliny wentylacyjne zawsze byty
odstoniete i regularnie przecieraj obudowe miekkg
Sciereczka.



Deklaracja zgodnosci z normami UE

CE

DW738/DW739
Firma DEWALT deklaruje niniejszym, ze pilarki wersja
DW738/DW739 zostaty wykonane zgodnie z wytycznymi
i normami 89/392/EWG, 89/336/EWG, 73/23/EWG, EN
61029, EN 55104 / EN 55014-2, EN 55014, EN 61000-3-2
i EN 61000-3-3.

W celu uzyskania wigcej informacji prosimy o zwracanie
sie pod podany nizej adres lub do jednej z naszych filii
wymienionych na tylnej okfadce instrukcji obstugi.

Poziom cisnienia akustycznego jest zgodny z wytycznymi
Unii Europejskiej 86/188/EWG i 89/392/EWG i zostat
zmierzony wedtug normy DIN 45635:

Poziom cinienia akustycznego dB(A)* 86 86
Moc akustyczna dB(A)* 94 94

*Warto$¢ emisji zmierzona w miejscu pracy.

Przy poziomie ci$nienia akustycznego powyzej 85 dB(A)
zaktadaj stuchawki ochronne.

Wazona wartos¢ skuteczna przy$pieszenia wedtug normy
DIN 45675: -

X fodian

Dyrektor Dziatu Konstrukcyjnego
Horst Gromann
DeWALT, Richard-Klinger-Strape 11,
D-66510, Idstein, Niemcy
24.08.2005r.

"



Wskazéwki dotyczace bezpieczenstwa

Przy korzystaniu z elektronarzedzi nalezy w celu
zapewnienia ochrony przed porazeniem pradem
elektrycznym, obrazeniami ciata i pozarem
przestrzegaj przepisow bhp. Przed uzyciem
elektronarzedzia przeczytaj nastepujace wskazéwki
dotyczace bezpieczenstwa i dobrze zapamietaj je na
przysztos¢!

Wskazoéwki ogdlne

Utrzymuj porzadek w miejscu pracy. Nieporzadek
grozi wypadkiem.

Uwzglednij wptywy otoczenia. Nie wystawiaj
elektronarzedzi na dziatanie wilgoci. Zapewnij dobre
oSwietlenie miejsca pracy. Nie uzywaj elektronarzedzi
w poblizu palnych cieczy lub gazéw.

Chron sie przed porazeniem pradem elektrycznym.
Unikaj dotykania uziemionych elementéw, jak
na przyktad rury, grzejniki, piece i chtodziarki. W
ekstremalnych warunkach zastosowania (na przykfad
duza wilgotnos¢, unoszenie sig¢ pytu metalowego
itp.) bezpieczenstwo elektryczne mozna zwigkszy¢
przez zastosowanie transformatora separujgcego lub
wytacznika ochronnego réznicowego.

Trzymaj dzieci z dala od miejsca pracy! Dbaj o
to, by nikt nie dotykat elektronarzedzia ani kabla,
a zwtaszcza trzymaj dzieci z dala od miejsca
pracy. Mtodociani ponizej 16 lat mogg uzywac
elektronarzedzi tylko pod fachowym nadzorem.
Przedtuzacze na wolnym powietrzu. Przy pracy na
wolnym powietrzu stosuj tylko przeznaczone do tego
celu i odpowiednio oznakowane przedtuzacze.
Bezpiecznie przechowuj swoje narzedzia.
Nie uzywane elektronarzedzia powinny
by¢ przechowywane w suchych, zamknietych
pomieszczeniach nieosiggalnych dla dzieci.
Zaktadaj odpowiednia odziez ochronng.Nie
nos luznej odziezy ani bizuterii. Mogg one zostaé
pochwycone przez obracajace sie czesci. Przy pracy
na wolnym powietrzu godne polecenia sg rekawice
ochronne i obuwie na szorstkiej podeszwie. Na diugie
wiosy zaktadaj specjalng siatke.

Uzywaj okularéw ochronnych i zaktadaj sprzet
ochronny drog oddechowych przy pracy w zapylonym
pomieszczeniu.

Zwracaj uwage na dopuszczalny poziom
cisnienia akustycznego. Przy poziomie cisnienia
akustycznego powyzej 85 dB(A) zaktadaj specjalne
stuchawki.

Zahezpiecz obrabiany przedmiot. Uzywaj
urzagdzen mocujacych lub imadta do przytrzymywania
przedmiotu obrabianego. Gdy przedmiot ten
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jest dobrze zamocowany, mozesz obstugiwac
elektronarzedzie dwiema rekami.

Zachowuj stabilng postawe. Zachowu;j stabilng
postawe, by nie straci¢ rownowagi w jakiej$ pozycji
roboczej.

Unikaj niezamierzonego zataczania.
Elektronarzedzia przytaczonego do sieci nie przenos
z palcem na wytgczniku. Przy przytaczaniu kabla do
sieci upewnij sie, czy wytacznik jest wytgczony.
Zawsze zachowuj uwage. Koncentruj sie na
swojej pracy. Postepuj rozsadnie. Nie uzywaj
elektronarzedzia, gdy jeste$ zmeczony.

Wyciagaj wtyczke sieciowg z gniazda.Wytacz
elektronarzedzie, odczekaj, az sie zatrzyma, i dopiero
wtedy opus¢ miejsce pracy. W razie nieuzywania
elektronarzedzia, przed rozpoczeciem konserwacii
I przy wymianie narzedzia roboczego wyciggaj
wtyczke kabla sieciowego z gniazda.

Nie pozostawiaj wetknietych kluczy do mocowania
narzedzi.Przed zataczeniem sprawdz, czy zostaty
wyjete klucze i przyrzady nastawcze.

Uzywaj odpowiednich narzedzi roboczych.W
niniejszej instrukcji opisano zastosowanie zgodne
z przeznaczeniem. Nie uzywaj zbyt stabych
narzedzi roboczych ani przystawek do ciezkich
prac. Optymalng jako$¢ i osobiste bezpieczenstwo
osiggniesz tylko przy uzyciu wkasciwego narzedzia.
Ostrzezenie! Uzywanie innych nasadek i
wyposazenia niz zalecane w tej instrukcji lub
wykonywanie prac niezgodnych z przeznaczeniem
moze doprowadzi¢ do wypadku.

Ostroznie obchodz sie z kablem.Nie przeno$
elektronarzedzia za kabel ani nie uzywaj go do
wyciggania wtyczki z gniazda wtykowego. Chron
kabel przed wysokg temperaturg, olejem i ostrymi
krawedziami.

Starannie konserwuj swoje narzedzia.

Ostrz i utrzymuj w czystoSci swoje narzedzia,
gdyz jest to warunkiem bezpieczenstwa pracy.
Stosuj sie do instrukcji konserwacji i wymiany
narzedzi. Regularnie kontroluj wtyczke i kabel, a
w razie uszkodzenia zle¢ wymiane warsztatowi
serwisowemu firmy DEWALT. Regularnie kontroluj
przedtuzacz i w razie uszkodzenia wymieniaj go.
Wszystkie wytaczniki powinny by¢ suche, czyste,
nie zabrudzone olejem ani smarem.

Kontroluj elektronarzedzie pod wzgledem
uszkodzenPrzed uzyciem sprawdz elektronarzedzie,
czy jest catkowicie sprawne. Nie zapomnij przy tym
o ruchomych elementach. By zapewni¢ nienaganng
prace elektronarzedzia, wszystkie cze$ci muszag by¢
prawidtowo zamontowane.

Uszkodzone elementy i urzadzenia zabezpieczajace
musza by¢ prawidtowo naprawione lub wymienione.



Nie uzywaj elektronarzedzia z uszkodzonym
wytacznikiem. Uszkodzone wytgczniki muszg by¢
wymienione przez warsztat serwisowy DEWALT.

*  Naprawy zlecaj tylko warsztatowi serwisowemu
firmy DEWALT Niniejsze elektronarzedzie jest
zgodne z obowigzujacymi przepisami bezpieczenstwa
i higieny pracy. Naprawy mogg by¢ wykonywane
tylko przez warsztat serwisowy DEWALT, gdyz
w przeciwnym razie uzytkownik naraza sie na
wypadek.

Dodatkowe wskazowki dotyczqce bezpieczenstwa
pilarek tasmowych

*  Przy pracy z elektronarzedziem zaktadaj okulary
ochronne.

« W miare mozliwo$ci gorng ostong mocuj mozliwie
jak najblizej obrabianego przedmiotu.

*  Gdy elektronarzedzie nie jest uzywane, ostone pity
taSmowej opuszczaj mozliwie jak najnizej.

* Gdy pilarka nie dziata, przed wymiang pity
tasSmowej i przed rozpoczeciem wykonywania prac
konserwacyjnych wyciggaj wtyczke sieciowg z
gniazda wtykowego.

+  Przed wigczeniem elektronarzedzia upewnij sie,
czy stolik roboczy jest zamocowany pod katem
odpowiednim do planowanej pracy.

«  Zawsze uzywaj ostrych pit tasmowych odpowiednich
do cietego materiatu.

+  Utrzymuj rece w bezpiecznej odlegtosci od pity
tasmowej. W przypadku waskich przedmiotow
obrabianych uzywaj patyka do popychania.

*  Przed wigczeniem elektronarzedzia upewnij sig, czy
srodkowa wktadka stolika znajduje si¢ w prawidtowej
pozycji. W razie zuzycia wymien ja.

*  Nigdy nie uruchamiaj pilarki bez zamocowanych
wszystkich urzadzenh zabezpieczajacych i

zamknietych drzwiczek obudowy.

*  Przy pracy w nienormalnych warunkach (bardzo niskie
temperatury, napiecie sieciowe nizsze niz normalnie
lub po dtuzszym przestoju) elektronarzedzie ma
tendencje do utykania. W takim przypadku poluzuj
pite taSmowa do okoto 100 N, wigcz silnik i stopniowo
zwiekszaj naprezenie (przy pracujacym silniku) do
(50 x b) N; b — 0znacza tutaj szerokosS¢ pity taSmowe;j
w mm.

«  Gdy pilarka ma nie by¢ uzywana w dtuzszym okresie
czasu, poluzuj catkowicie pite taSmowa, by unikngé
ewentualnego odksztatcenia két napedowych i
zwigzanego z tym niewywazenia.

+ Zawsze dobrze mocuj okragte przedmioty
obrabiane.

« Upewnij sie, czy pita taSmowa przebiega we
wiasciwym kierunku, a jej zeby sg skierowane do
dotu.
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Pozostate zagrozenia

Najpowazniejsze zagrozenia przy korzystaniu z tej pilarki
stwarzaja;

+ ruchome elementy, jak na przykfad pita tasmowa,
ktore grozg uszkodzeniem ciata,

*  zerwanie sie pity taSmowej wskutek przecigzenia.

Zagrozenia te sg najwieksze:
*  wobszarze pracy,
*  wobszarze obracajacych sie elementow maszyny.

Podczas pracy pilarki pomimo stosowania urzadzen
zabezpieczajacych i stosowania si¢ do przepisow bhp
nie da sie catkowicie unikng¢ pewnego ryzyka. Mozna
do niego zaliczy¢ zwtaszcza:

*  grozbe uszkodzenie stuchu na skutek hatasu,

* niebezpieczenstwo wypadku, jakie stwarza nie
ostoniety obszar obracajacej sie pity taSmowej,

* niebezpieczenstwo doznania obrazen ciata przy
wymianie narzedzi tnacych (mozliwos¢ skaleczenia
sie o pite taSmowa),

*  ryzyko przyciecia palcow przy otwieraniu oston
ochronnych,

« zagrozenie zdrowia wskutek wdychania pytu
drewnianego, a zwtaszcza debowego i bukowego.



Ochrona srodowiska

Selektywna zbidrka odpadéw. Produktu tego
nie wolno wyrzuca¢ do normalnych $mieci z
. gospodarstw domowych.

Gdy pewnego dnia bedziesz zmuszony zastapi¢ produkt
DeWALT nowym sprzetem lub nie bedziesz go juz
potrzebowaé, nie wyrzucaj go do $mieci z gospodarstw
domowych, a jedynie oddaj do specjalistycznego zakfadu
utylizacji odpaddw.

Y Dzieki selektywnej zbidrce zuzytych produktow
i opakowan niektére materiaty mogq by¢
odzyskane i ponownie wykorzystane. W ten
spos6b chroni sie $rodowisko naturalne i
zmniejsza popyt na surowce.

Lokalne przepisy mogaq wymagac oddawania elektrycznych
urzadzen powszechnego uzytku sprzedawcy, u ktérego
produkt zostat zakupiony, lub do punktéw zbiorczych.

Firma DEWALT chetnie przyjmuje stare, wyprodukowane
przez siebie urzadzenia i utylizuje je zgodnie z
obowigzujacymi przepisami. Ustuga ta jest bezptatna. By z
niej skorzystac, oddaj elektronarzedzie do autoryzowanego
warsztatu naprawczego, ktdry prowadzi zbiérke w naszym
imieniu.

Ich liste znajdziesz takze w internecie pod adresem:
www.2helpU.com.
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DEWALT
Warunki gwarancji:

Gwarantujemy sprawne dziatanie produktu, zgodnie z
warunkami techniczno-eksploatacyjnymi opisanymi w
instrukciji obstugi. Niniejszg gwarancjg nie jest objete
wyposazenie takie, jak: szczotki, tarcze pilarskie, tarcze
Scierne, wiertta i inne akcesoria, jezeli nie zostata do nich
dotgczona oddzielna karta gwarancyjna oraz elementy
podlegajace naturalnemu zuzyciu.

1.

Niniejszg gwarancjg objete sg usterki produktu
spowodowane wadami produkcyjnymi i wadami
materiatowymi.

Niniejsza gwarancja jest wazna po przedstawieniu
przez Klienta w Centralnym Serwisie Gwarancyjnym
reklamowanego produktu oraz tacznie:

poprawnie wypetnionej karty gwarancyjnej;

waznego paragonu zakupu z datg sprzedazy taka, jak
w karcie gwarancyjnej lub kopii faktury.

Gwarancja obejmuje bezptatng naprawe urzadzenia
(wraz z bezpfatng wymiang uszkodzonych czesci) w
okresie 12 miesiecy od daty zakupu.

Produkt reklamowany musi byc¢:

dostarczony bezposrednio do Centralnego Serwisu
Gwarancyjnego wraz z poprawnie wypetniong kartg
gwarancyjna i waznym paragonem zakupu (lub kopig
faktury) oraz szczeg6towym opisem uszkodzenia,
lub

przestany do Centralnego Serwisu Gwarancyjnego
za posrednictwem punktu sprzedazy wraz z
dokumentami wymienionymi powyzej.

Koszty wysytki do Centralnego Serwisu
Gwarancyjnego ponosi DEWALT. Wszelkie koszty
Zwigzane z zapewnieniem bezpiecznego opakowania,
ubezpieczeniem i innym ryzykiem ponosi Klient. W
przypadku odrzucenia roszczenia gwarancyjnego,
produkt jest odsytany do miejsca nadania na koszt
adresata.

Usterki ujawnione w okresie gwaranciji beda usuniete
przez Centalny Serwis Gwarancyjny w terminie:

14 dni roboczych od daty przyjecia produktu przez
Centralny Serwis Gwarancyjny;

termin usuniecia wady (punkt 6a) moze by¢
wydtuzony o czas niezbedny do importu niezbednych
czesci zamiennych.

Klient otrzyma nowy sprzet, jezeli:

Centralny Serwis Gwarancyjny stwierdzi na pismie,
Ze usuniecie wady jest niemozliwe;

produkt nie podlega naprawie, tylko wymianie bez
dokonywania naprawy.

O ile taki sam produkt jest nieosiggalny, moze by¢
wydany nowy produkt o niegorszych parametrach.

25100064627 - 10-06-2008
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1.

12.

Decyzja Centralnego Serwisu Gwarancyjnego
odno$nie zasadno$ci zgtaszanych usterek jest
decyzjg ostateczna.

Gwarancjg nie sg objete:

wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowodowane
niewtasciwym uzytkowaniem lub uzywaniem
produktu niezgodnie z przeznaczeniem, instrukcjg
obstugi lub przepisami bezpieczenstwa;

wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowodowane
przecigzaniem narzedzia, ktére prowadzi do
uszkodzen silnika, przekfadni lub innych elementéw
a takze stosowaniem osprzetu innego niz zalecany
przez DEWALT;

mechaniczne uszkodzenia produktu i wywotane nimi
wady;

wadliwe dziatanie lub uszkodzenia na skutek dziatania
pozaru, powodzi, czy tez innych klesk zywiotowych,
korozji, normalnego zuzycia w eksploataciji czy tez
innych czynnikdéw zewnetrznych;

produkty, w ktorych naruszone zostaty plomby
gwarancyjne lub, ktore byty naprawiane poza
Centralnym Serwisem Gwarancyjnym lub byty
przerabiane w jakikolwiek sposob;

osprzet eksploatacyjny dotaczony do urzadzenia,
taki jak: wiertfa, tarcze pilarskie, tarcze szlifierskie,
koncowki wkrecajgce, noze strugarskie, brzeszczoty,
papier $cierny i inne elementy ulegajace naturalnemu
ZUzyciu.

Centralny Serwis Gwarancyjny, firmy handlowe, ktére
sprzedaty produkt, nie udzielajg upowaznien ani
gwarancjiinnych niz okreslone wyzej. W szczeg6InoSci
do domagania sie zwrotu utraconych przez Klienta
zyskow w zwigzku z uszkodzeniem produktu.
Gwarancja nie wytgcza, nie ogranicza ani nie
zawiesza uprawnien kupujgcego wynikajgcych z
niezgodnosci towaru z umowa.

Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH
ul. Obozowa 61, 01-418 Warszawa
tel.: (22) 682-08-08, fax: (22) 682-08-09
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Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2
CZ-14300 Praha 4

Tel.: 00420 2 444 03 247
Fax: 00420 2 417 70 204

Adres serwisu centralnego
ERPATECH

ul. Obozowa 61

01-418 Warszawa

Tel.: 022-8620808

Fax: 022-8620809

Band Servis

K Pasekam 4440
CZ-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

€

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 33 551 10 63
Fax: 00421 33 551 26 24

Black & Decker Kézponti
Garancialis-és Markaszerviz
1163 Budapest
(Sashalom) Thokoly ut 17.
Tel.: 403-2260

Fax: 404-0014
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