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Traducere a instruc tiunilor originale



0000 00-00

\

13

A1

A2







2\
2
12)

/" R

3 !\

R "\ ¢
D2 ~




E3
F

H1
H3




1

“







FERASTRAU CIRCULAR

DW717, DW717XPS

Felicitari!

Ati ales o unealta DEWALT. Anii de experienta, prin
cercetarea si inovarea produsului, fac din DEWALT
unul dintre partenerii cei mai de incredere pentru
utilizatorii de unelte electrice profesionale.

Specificatii tehnice

DW717/DW717XPS

Tensiune \ 230
(numai pentru Regatul Unit si Ilanda) vV  230/115
Tip 4
Putere absorbita W 1675
Diametrul discului mm 250
Alezaj disc mm 30
Grosime corp disc mm 18
Turatie max. disc min' 4000
Capacitate mac. tiere
transversala la 90°/ 90° mm 98 x 320
Capacitate max. taiere
inclinata la 45° mm 226
Adancime max. de taiere la 90° mm 89
Adancime max. de taiere
transversala inclinata la 45° mm 56
Oblic (pozitii max.) stanga  60°

dreapta  51°
Tnclinat (pozitii max.) stanga  48°

dreapta  48°

Taiere unghiulara la 0°

Rezulta taieri adanci de max. 89 mm mm 302
Rezulta adancimi cu lungime

de max. 320 mm mm 76

45° stanga

Rezulta taieri adanci de max. 89 mm mm 213
Rezulta adancimi cu lungime

de max. 226 mm mm 76

45° inclinatje stanga

Rezulta taieri adanci de max. 58 mm mm 302
Rezulta adancimi cu lungime

de max. 320 mm mm 50

45° inclinatie dreapta

Rezulta taieri adanci de max. 30 mm mm 302
Rezulta adancimi cu lungime

de max. 320 mm mm 22

Taiere unghiulara la 31,62°, inclinatie 33,85°
Rezulta adéncimi cu lungime

de max. 272 mm mm 44
Timp de franare automata a discului s <10,0
Greutate kg 24
L,, (presiune sonord) dB(A) 9N
K., (marja presiune sonora) dB(A) 3,0
L s (putere sonora) dB(A) 99
K (Marjé putere sonora) dB(A) 3,0

Valorile totale ale vibratjilor (suma vectoriala a trei axe)
determinatd conform cu EN 61029:

Valoarea emisiei de vibratie a,,
a, = m/s? 21
Marja K = m/s? 1,5

Nivelul vibratiilor mentionat in aceasta figa de
informatii a fost masurat conform cu un test
standardizat prevazut de standardul EN 61029 si
poate fi folosit pentru compararea uneltelor. Poate
fi folosit pentru o evaluare prealabila a expunerii.

AVERTIZARE: Nivelul declarat
A al vibratiilor este valabil pentru
principalele aplicatii ale uneltei.
Totusi, in cazul in care unealta este
utilizata pentru aplicatii diferite, cu
accesorii diferite sau intretinute
necorespunzator, emisia de vibratii
poate diferi. Acest fapt poate méri
semnificativ nivelul de expunere
de-a lungul intregii perioade de lucru.

Pentru a face o estimare a nivelului
de expunere la vibratie, trebuie sa
se ia in considerare perioadele de
timp in care unealta nu functioneaza
sau functioneaza dar nu efectueaza
operatii. Acest fapt poate reduce
semnificativ nivelul de expunere
de-a lungul intregii perioade de lucru.

Identificati masuri suplimentare de
siguranta pentru protectia operatorului
de efectele vibratiilor, cum ar fi:
intretinerea uneltei si accesoriilor,
mentinerea calda a mainilor, formarea
machetelor de lucru.




Sigurante:

Europa Unelte cu alimentare la 230 V 10 amperi

Regatul Unit & Irlanda 230V 13 amperi

Regatul Unit & Ifanda 115V 16 amperi

NOTA: Acest dispozitiv este destinat conectarii la
un sistem de alimentare electrica cu o impedanta
maxima permisa a sistemului Zmax de 0,27 Ohm
n punctul de conectare (cutia de alimentare) al
sursei de alimentare a utilizatorului.

Utilizatorul trebuie sa se asigure ca acest dispozitiv
este conectat doar la un sistem de alimentare care
respecta cerinta de mai sus. Daca este necesar,
utilizatorul poate solicita furnizorului de energie
comunicarea impedantei sistemului Tn punctul de
conectare.

Definitii: Instructiuni de siguranta
Definitile de mai jos descriu nivelul de severitate al

fiecarui cuvant de semnalizare. Va rugam sa cititi
manualul si sa fiti atenti la aceste simboluri.

PERICOL: Indica o situatie iminenta
de pericol care, daca nu este evitata,
va duce la vatamare corporala grava
sau chiar la deces.

AVERTISMENT: Indica o potentiala
A situatie de pericol care, daca nu este

evitatad, poate duce la vatamare

corporala grava sau chiar la deces.

AVERTISMENT: Indicé o potentiala

A situatie de pericol care, daca nu este
evitatad, poate duce la vatamare
corporala minora sau chiar
moderata.

INSTIINTARE: Indica o exploatare
care nu aduce vatamare personala,
dar care, daca nu este evitata, poate
duce la defectiuni in functionare.

A Indica pericol de electrocutare.
& Indica pericol de incendiu.

Declaratia de conformitate

C€

DW717, DW717XPS

DeWALT declara ca aceste produse descrise in
Specificatia tehnica sunt conforme cu normele:
2006/42/CE, EN 61029-1; EN 61029-2-9.

Aceste produse sunt, de asemenea, conforme
cu Directiva 2004/108/CE si 2011/65/UE. Pentru
informatii suplimentare, contactati DEWALT la
adresa de mai jos sau utilizati informatiile de la
sfarsitul manualului.

Persoana care semneaza este responsabila
de redactarea fisierelor tehnice si face aceasta
declaratie in numele DEWALT.

. %Ak—.%

Horst Grossmann

Vicepresedinte Inginerie si Dezvoltarea Produsului
DeWALT, Richard-Klinger-Strasse 11,

D-65510, Idstein, Germania

01.11.2011

Instructiuni de siguranta

AVERTIZARE! Atunci cand utilizati
@ unelte electrice trebuie s& respectati
intotdeauna masurile de siguranta
de baza pentru a reduce riscul de
incendiu, electrocutare si vatamari
corporale, inclusiv cele ce urmeaza.

Cititi in totalitate aceste instructiuni inainte de
utilizarea acestui produs si pastrati-le pentru
consultare ulterioara.

PASTRATI ACEST MANUAL PENTRU
CONSULTARE ULTERIOARA

Reguli generale de siguranta
1. Pastrati zona de lucru libera.

Zonele si bancurile dezordonate inlesnesc
vatamarile.
2. Tineti cont de mediul spatiului de lucru.

Nu expuneti unealta la ploaie. Nu utilizati
unealta in conditii de umezeala sau umiditate.
Pastrati zona de lucru bine iluminata (250~
300 Lux). Nu utilizati unealta acolo unde exista
riscul de producere a unui incendiu sau a unei
explozii, de ex. in prezenta lichidelor si gazelor
inflamabile.

3. Fiti atenti sa nu va electrocutati.

Preintampinati contactul corpului cu
suprafetele impamantate (ex. conducte,
radiatoare, aragazuri si frigidere). Atunci cand
utilizati unealta in conditii extreme (de ex.
umiditatea ridicata, atunci cand se produce
span metalic etc.), securitatea electrica poate
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10.

11.

izolare sau un disjunctor de protectie actionat
de curentul de scurgere la pamant (Fl).

. Tineti persoanele din jur la distanta.

Nu lasati persoanele neimplicate efectiv in
activitate, in special copiii, s& atinga unealta
sau cablul prelungitor si tineti-i la distanta de
zona de lucru.

. Depozitati uneltele atunci cand nu le folositi.

Atunci cand nu sunt folosite, uneltele trebuie
sd fie depozitate intr-un spatiu uscat, incuiat si
nu la indeména copiilor.

. Nu fortati unealta.

Aceasta va efectua lucrarea mai bine si in
mod mai sigur, in ritmul pentru care a fost
conceputa.

. Utilizati unealta corespunzatoare.

Nu fortati uneltele de mici dimensiuni pentru

a efectua operatii specifice uneltelor pentru
regim greu de lucru. Nu utilizati unelte pentru
scopuri contrare destinatiei acestora; spre
exemplu, nu utilizati ferastraie circulare pentru
a taia crengi sau busteni.

. Imbracati-vd corespunzitor.

Nu purtati imbracaminte larga sau

bijuterii deoarece acestea pot fi prinse in
componentele in migcare. Se recomanda
utilizarea de incaltaminte antiderapanta atunci
cénd lucrati in aer liber. Purtati bonete de
protectie pentru a tine strans parul lung.

. Utilizati echipament de protectie.

Utilizati intotdeauna ochelari de protectie.
Utilizati o masca pentru fatd sau o masca anti-
praf daca operatiile de lucru produc praf sau
particule proiectate. In cazul in care astfel de
particule sunt deosebit de fierbinti, purtati, de
asemenea, o salopeta rezistenta la caldura.
Purtati intotdeauna echipament de protectie
pentru urechi. Purtati intotdeauna o casca de
protectie.

Conectati echipamentul de aspirare
a prafului.

In cazul in care dispozitivele prezinta
posibilitatea conectarii de accesorii pentru
aspiratia si colectarea prafului, asigurati-va
cd acestea sunt conectate si utilizate in mod
corespunzator.

Nu manipulati necorespunzator cablul.

Nu trageti niciodata brusc de cablu
pentru a scoate unealta din priza. Tineti
cablul departe de surse de caldura, ulei si
muchii ascutite. Nu carati niciodata unealta
tinand-o de cablu.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

Fixati piesa de prelucrat.

In masura in care este posibil, folositi bride
sau o menghina pentru a fixa piesa de
prelucrat. Este mai sigur decét dacéa v-ati folosi
mainile si astfel puteti avea ambele maini
libere pentru a manipula unealta.

Nu va intindeti pentru a apuca unealta de
lucru.

Mentineti-va intotdeauna stabilitatea i
echilibrul.

Intretineti uneltele cu grija.

Pastrati uneltele de taiat ascutite si curate
pentru performanta si siguranta sporitd. Urmati
instructiunile de lubrifiere si de schimbare

a accesoriilor. Inspectati unealta periodic si
dacé este defectad duceti-o la un centru de
service autorizat pentru a fi reparata. Tineti
manerele si intrerupatoarele uscate, curate si
lipsite de ulei si unsoare.

Deconectati uneltele.

Atunci cand uneltele nu sunt in functiune,
inainte de a efectua operatii de service sau
de inlocuire a accesoriilor, precum discurile,
varfurile si cutitele, deconectati-le de la sursa
de alimentare.

Indepartati cheile de reglare si cheile fixe.

Faceti-va un obicei din a verifica daca cheile
de reglare si cheile fixe au fost indepartate de
pe unealta inainte de a o utiliza.

Evitati pornirea accidentala.

Nu cérati unealta cu degetul deasupra
intrerupdtorului. Asigurati-va ca unealta este
oprita inainte de a o conecta.

Utilizati cabluri prelungitoare speciale
pentru exterior.

Inainte de utilizare, inspectati cablul prelungitor
si inlocuiti-l dacéa este deteriorat. Atunci cand
folositi unealta in aer liber, utilizati exclusiv
cabluri prelungitoare de exterior, marcate
corespunzator.

Fiti vigilenti.
Fiti atenti la ceea ce faceti. Faceti uz de
regulile de bun simt. Nu utilizati unealta atunci

cénd sunteti obositi sau cand va aflati sub
influenta drogurilor sau a alcoolului.

Inspectati pentru a depista componentele
deteriorate.

Inainte de utilizare, verificati unealta si cblul
de alimentare pentru a va asigura ca vor
functiona corect i isi vor indeplini functiile
pentru care au fost concepute. Verificati
alinierea partilor mobile, blocarea acestora,
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21.

ruperea componentelor, montarea lor gi

orice alta stare ce ar putea afecta operarea
uneltelor. O aparatoare sau altd componenta
defecta trebuie reparata sau inlocuita
corespunzator de catre un centru de service
autorizat daca nu este specificat altfel in acest
manual. Inlocuirea intrerupétoarelor defecte
trebuie facuta de catre un centru de service
autorizat. Nu utilizati unealta in cazul in care
intrerupdtorul nu comuta in pozitia pornit si
oprit. Nu incercati niciodata sa efectuati singuri
operatii de reparare.

AVERTISMENT! Utilizarea vreunui
accesoriu sau atagament sau
efectuarea vreunei operatiuni cu
aceasta unealta diferite de cele
recomandate in prezentul manual de
instructiuni poate implica un risc de
vatamare corporala.

Prevedeti repararea uneltei de catre
o persoana calificata.

Aceastéa unealta electrica respecta regulile
relevante de siguranta. Reparatiile trebuie
s fie efectuate exclusiv de cétre persoane
calificate care folosesc piese de schimb
originale, in caz contrar, se poate genera un
pericol considerabil pentru utilizator.

Reguli suplimentare de siguranta
specifice pentru ferastraiele circula-
re pentru taieri inclinate

Dispozitivul este dotat cu un cablu de
alimentare special conceput care poate fi
inlocuit doar de producétor sau de centrul sau
de service autorizat.

Inainte de a incepe orice operatiune de

taiere, asigurati-va ca masina este asezata pe
0 suprafata dreapta si stabila.

Nu utilizati ferastraul pentru a taia alte
materiale decét cele recomandate de
producator.

Nu utilizati utilajul faré a avea aparatorile
montate, daca acestea nu functioneaza sau
nu sunt intretinute corespunzator.

Asigurati-va ca bratul este bine fixat atunci
cénd efectuati taieturi inclinate.

Pdstrati podeaua din jurul utilajului in stare
orizontala, bine intretinuta si liberad de
materiale nefolositoare, de ex. aschii sau
bucati rezultate in urma debitari.

Utilizati discuri corect ascutite. Observati
marcajul pentru viteza maxima de pe discul

.

.

.

.

ferastraului. Viteza maxima marcata trebuie sa
fie intotdeauna mai mare sau cel putin egalé
cu viteza marcata pe placuta de identificare.

Asigurati-va ca toate butoanele si manetele de
blocare sunt fixate bine inainte de a incepe sa
lucrati.

Nu tinetfi niciodata méana in zona de actiune
a discului atunci cand unealta este conectata
la sursa de alimentare.

Nu incercati niciodata sa opriti brusc un utilaj
in functiune prin blocarea discului cu o unealta
sau altceva; se pot produce accidente grave.

Inainte de a utiliza orice accesoriu, consultati
manualul de instructiuni. Utilizarea improprie
a unui accesoriu poate cauza deteriorari.

Utilizati un suport sau purtati manusi atunci
cénd manipulati un disc de ferastrau sau un
material dur.

Asigurati-va ca discul ferastraului este montat
corect inainte de utilizare.

Asigurati-va ca discul se rotegte in directia
corecta.

Nu utilizati discuri de diametru mai mare
sau mai mic decét cel recomandat. Pentru
categoria adecvata a discurilor, consultati
Specificatiile tehnice. Utilizati exclusiv
discurile mentionate in acest manual, ce
respecta standardul EN 847-1.

Luati in considerare aplicarea unor discuri cu
reductii special concepute.

Nu utilizati DISCURI DIN OTEL DE MARE
VITEZA.

Nu utilizati discuri de ferastrau crapate sau
deteriorate.

Nu utilizati discuri abrazive sau diamantate.

Nu utilizati niciodata ferastraul fara placa de
sectionare.

Ridicati discul din taietura efectuata in piesa
de prelucrat inainte de a elibera comutatorul.

Nu fixati obiecte ca pana in ventilator pentru
a bloca axul motorului.

Apadréatoarea disc de pe ferastrau se va ridica
in mod automat atunci cand bratul este
coborét; va cobori peste disc atunci cand
maneta de eliberare in sus a capatului (12)
este apasata.

Nu ridicati manual aparéatoarea disc daca
ferastraul nu este deconectat. Apdratoarea
poate fi ridicatd manual la montarea sau
demontarea discurilor de ferastrau sau la
inspectarea ferastraului.
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Verificati periodic daca fantele de aerisire
a motorului sunt curate si lipsite de aschii.

Inlocuiti placa de sectionare céand este
utilizata.

Deconectatli utilajul de la priza de alimentare
inainte de a efectua orice operatii de
intretinere sau la schimbarea discului.

Nu efectuati niciodata vreo operatie de
curatare sau intretinere atunci cand utilajul
este incd in functiune si capétul sdu nu se afla
in pozitia de repaus.

Atunci cand este posibil, puneti utilajul pe un
stand de lucru.

Daca utilizati un LED pentru a indica linia de
taiere, asigurati-va ca LED-ul face parte din
clasa RG2, conform cu standardul EN 62471.
Nu inlocuiti o dioda LED cu una de tip diferit.
In cazul in care LED-ul este deteriorat,
prevedeli repararea acestuia de catre un
agent de reparatii autorizat.

Partea frontala a aparatorii este dotata cu
fante pentru a asigura vizibilitatea in timpul
taierii. Desi fantele reduc considerabil
particulele proiectate, exista totugi deschizaturi
in apdratoare si trebuie sa purtati intotdeauna
ochelari de protectie atunci cand priviti prin
fante.

Conectati ferastraul la un dispozitiv de
colectare a prafului atunci cand téiati lemne.
Luati intotdeauna in considerare factorii care
influenteaza expunerea la praf, cum ar fi:

— tipul de material de prelucrat (placile
aglomerate produc mai mult praf decat
lemnul);

— gradul de ascutire a discului ferastraului;
— reglarea corecta a discului fierastraului.

— extractorul de praf cu o putere de aspirare
care sa nu fie mai mica de 20 m/s.

Asigurati-va ca extractia locala precum si

capacele, deflectoarele si jgheaburile sunt

reglate corespunzator.

Va rugam sa luati in considerare urmatorii

factori care influenteaza expunerea la zgomot:

— utilizati discuri de fierastrau realizate pentru
a produce un nivel scazut de zgomot;

— utilizati doar discuri de fierastrau bine
ascutite;

Intretinerea utilajului trebuie efectuata periodic;

Prevedeti o iluminare generala sau locala
adecvata;

 Asigurati-va ca operatorul este pregatit
corespunzator pentru utilizarea, reglarea si
operarea utilajului;

Asigurati-va ca toate distantierele si inelele
arborelui sunt adecvate pentru scopul in care
sunt utilizate asa cum este specificat in acest
manual.

Evitati sa indepartati orice resturi sau alte parti
ale piesei de prelucrat din zona de lucru in
timp ce utilajul este in functiune si atunci cadnd
capatul nu se afia in pozitia de repaus.

* Nu taiati niciodata piese de prelucrat mai
scurte de 200 mm.

» Fara sustinere suplimentara, utilajul este
conceput sa accepte o dimensiune maxima
a piesei de prelucrat de:

— Inaltime de 89 mm, latime de 302 mm,
lungime de 600 mm

— O piesa de prelucrat cu o lungime mai mare
trebuie sa fie sustinuta cu ajutorul unei
mese adecvate, de ex. DE7023. Prindeti
intotdeauna bine piesa de prelucrat.

« In cazul unui accident sau a unei defectiuni,
opriti masina imediat si deconectati-o de la
sursa de alimentare.

Raportati defectiunea si semnalizati masina
corespunzator pentru a preveni ca alte
persoane sa utilizeze utilajul defect.

Atunci cand discul ferastraului este blocat
datoritd unei forte anormale de patrundere

in material in timpul taierii, oprii utilajul si
deconectati- de la sursa de alimentare.
Indepértati piesa de prelucrat si asigurati-vé cé
discul ferastraului se migca liber. Porniti utilajul
si incepeti o noud operatie de taiere cu o forta
de apdsare redusa.

.

» Nu taiati niciodata aliaj usor (ex. aluminiu,
magneziu). Aceasta operatiune nu poate fi
efectuata cu acest ferastrau.

 Ori de céte ori este posibil, montati utilajul pe
un banc folosind suruburi cu un diametru de
8 mm si cu lungimea de 80 mm.

Riscuri reziduale

Riscurile urmatoare sunt inerente in cazul utilizarii
fierastraielor:

— vatamari cauzate de atingerea componentelor
ce se rotesc

In ciuda aplicérii requlamentelor de siguranté
corespunzatoare si implementarii dispozitivelor
de sigurantd, anumite riscuri reziduale nu pot fi
evitate. Acestea sunt:
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— Afectarea auzului.

— Riscul de accidente cauzate de componentele
neacoperite ale discului rotativ al ferastraului.

— Riscul de vatamari la schimbarea discului.

— Riscul de strivire a degetul la deschiderea
aparatorilor.

— Pericole asupra sanatatii cauzate de inhalarea
prafului rezultat in urma taierii lemnului, in
special a stejarului, fagului si MDF.

Urmatorii factori sporesc riscul problemelor de
respiratie:
— Neconectarea unui extractor de praf cand
taiati lemn
— Extragerea insuficienta a prafului datorata
curéatarii precare a filtrelor de evacuare

Marcajele prezente pe unealta
Pictogramele urmatoare sunt afisate pe unealta:

S

Cititi instructiunile din manual inainte de
utilizare.

Purtati echipament de protectie pentru
urechi.

Purtati ochelari de protectie.

v M v g, Zona pentru transport

Tineti mainile departe de discul
ferastraului.

AMPLASAREA CODULUI PENTRU DATA
(FIG. A1)

Codul pentru data (13), care include, de
asemenea, anul de fabricatie este imprimat pe
carcasa.

Exemplu:

2012 XX XX
Anul fabricatiei

Continutul ambalajului
Ambalajul contine:

1 Ferastrau circular asamblat

1 Cheie pentru disc

1 Disc de fierastrau

1 Sac colector praf

1 Clema de fixare a materialului

1 Manual de instructjuni
1 Schema explodata

 Verificali eventualele deteriorari ale uneltei, ale
componentelor sau accesoriilor, ce ar fi putut
surveni in timpul transportului.

» Acordati timpul necesar pentru a citi integral
si pentru a intelege acest manual inaintea
utilizarii.

Descriere (fig. A1-A6)

AVERTIZARE: Nu modificati niciodata
unealta electrica sau vreo componenta
a acesteia. Acest fapt ar putea
conduce la deteriorari sau vatamare
personala.
A1
1 Intrerupator de pornire/oprire
2 Aparatoare inferioara mobila a discului
3 Ghidaj pe partea stanga
4 Maneta taiere oblica
5 Blocare taiere oblica
6 Duza de racord pentru praf (nu se vede)
7 Scala taiere oblica
8 Ghidaj pe partea dreapta
9 Placa de sectionare
10 Méaner de transport
11 Maner de operare
12 Maneta de eliberare in sus a capatului
13 Cod data
14 Buton de blocare a axului
15 Scala taiere inclinata
16 Buton de blocare a sinei
17 Opritor caneluri

A2
6 Ajutaj praf
18 Opritor taiere
19 Aparatoare superioara fixa a discului
20 Maneta/blocare taiere inclinata
21 Maner clama de inclinare
22 Stift de blocare in jos a capatului
23 Cheie
24 Adancitura de transport
25 Orificii de montare pe banc

A3
26 Sac de praf




Accesorii optionale
A4
27 Extensie suport de lucru

A5
28 Sistem de lumini de lucru cu LED

A6
29 Clema fixare piesa de prelucrat

DESTINATIA DE UTILIZARE

Ferastraul dumneavoastra circular DEWALT
DW717 a fost conceput pentru debitarea
profesionala a lemnului, a produselor din lemn si
a materialelor plastice. Acesta efectueaza operatji
de taiere transversala, inclinata si oblica cu
acuratete si in deplina siguranta.

Unitatea este conceputa a fi utilizata cu un
diametru nominal al discului de 250 mm, cu varf
din carbura.

NU utilizai in conditii de umiditate sau in prezenta
lichidelor sau gazelor inflamabile.

Aceste ferastraie circulare sunt unelte electrice
profesionale.

NU lasati copii sa vina in contact cu unealta. Este
necesara supravegherea atunci cand unealta este
folosita de operatori neexperimentatj.

AVERTISMENT! Nu utilizati utilajul in
scopuri diferite de acelea pentru care
a fost conceput.

» Acest aparat nu este destinat utilizarii de catre
persoane (inclusiv copii) cu capacitati fizice,
senzoriale sau mentale reduse sau de catre
persoane lipsite de experienta si cunostinte,
cu exceptia cazurilor in care acestea
sunt supravegheate de catre o persoana
responsabila pentru siguranta lor. Copiii nu

trebuie lasati niciodata singuri cu acest produs.

Siguranta electrica

Motorul electric a fost conceput pentru a fi
alimentat cu un singur nivel de tensiune. Verificatj
intotdeauna ca alimentarea cu energie sa
corespunda tensiunii de pe placuta cu specificatji.

Unealta dvs. prezinta izolare dubla in
D conformitate cu standardul EN 61029;
prin urmare, nu este necesara
impamantarea.

AVERTIZARE: Unittile de

115 V trebuie sé fie operate printr-un
transformator de izolare de siguranta,
cu ecrane conectate la impamantare

intre bobina principala si cea
secundara.
in cazul in care este necesara inlocuirea cablului
de alimentare, unealta va fi reparata doar de agent
de service autorizat sau de un electrician calificat.

inlocuirea stecherului de alimentare

(numai pentru Regatul Unit si Irlanda)

Daca trebuie instalat un stecher de alimentare nou:
 Eliminati in siguranta stecherul vechi.

» Conectati conductorul maro la borna sub
tensiune din priza.

» Conectati conductorul albastru la borna
neutra.

AVERTIZARE: Nu trebuie efectuata
nicio conexiune la borna de
impamantare. Urmati instructiunile
de montaj furnizate impreuna cu
stecherele de buna calitate. Siguranta
recomandata: 13 A.

Montarea unui stecher la utilajele de
115 V (numai pentru Regatul Unit si
Irlanda)

» Stecherul montat trebuie sa respecte normele
BS EN 60309 (BS4343), 16 Amp, pozitie de
contact la impaméantare 4h.

AVERTIZARE: Asigurati-va
intotdeauna ca este fixata ferm gi
corect clema cablului pe invelisul
acestuia.

Utilizarea unui cablu prelungitor

Tn cazul in care este necesar un cablu prelungitor,
utilizati un cablu prelungitor aprobat, cu

3 conductori, adecvat pentru puterea absorbita

a acestei unelte (consultati Specificatia tehnica).
Dimensiunea minima a cablului este 1,5 mm?;
lungimea maxima este 30 m.

Atunci cand utilizati un tambur cu cablu,
desfasurati intotdeauna complet cablul.

ASAMBLARE

AVERTIZARE: Pentru a reduce
riscul vatamarii, opriti unitatea si
deconectati aparatul de la sursa

de alimentare inainte de a instala

si a scoate accesoriile, inainte de

a efectua reglajele sau modificari de
instalare sau atunci cand efectuati
reparatii. Asigurati-va ca intrerupatorul
de declansare se afia in pozitia OPRIT.
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O pornire accidentala poate cauza
vatamarea.

Despachetarea (fig. A1, B)

» Scoateti cu atentjie ferastraul din materialul de
ambalat folosind manerul de transportare (10).
+ Eliberati butonul de blocare a sinei (16) si
Tmpingeti capatul ferastraului inapoi pentru a-
fixa In pozitia posterioara.

» Apasati manerul de utilizare (11) si extrageti
stiftul de blocare in jos (22), conform ilustratjei.
« Eliberati usor presiunea in jos si permiteti
bratului sa urce la inalfimea sa completa.

Montarea pe banc (fig. C)

« Orificiile (25) sunt prevazute in cele patru
picioare pentru a facilita montarea pe banc.
Doua orificii de dimensiuni diferite sunt
furnizate pentru dimensiuni diferite de suruburi.
Utilizati oricare orificiu; nu este necesar sa le
utilizati pe ambele. Se recomanda suruburi

cu un diametru de 8 mm si cu o lungime de
80 mm. Montati intotdeauna ferm ferastraul
pentru a preintampina deplasarea. Pentru

a Imbunatati caracterul portabil, unealta poate
fi montata pe o piesa de 12,5 mm sau pe un
placaj mai gros ce poate fi prins pe suportul de
lucru sau mutat in alte locatii si prins din nou.

La montarea ferastraului pe o bucata de
placaj, asigurati-va ca suruburile de montare
nu ies prin partea inferioara a lemnului.
Placajul trebuie sa fie asezat orizontal pe
suportul de lucru. La prinderea ferastraului

pe orice suprafata de lucru, prindeti numai pe
bosajele de prindere in care sunt amplasate
orificiile pentru suruburile de montare. Prindere
n orice alt punct va interfera cu functionarea
adecvata a ferastraului.

Pentru a preintdmpina blocarea si lipsa
preciziei, asigurati-va ca suprafata de
montaj nu este deformata sau neregulata.
Daca ferastraul joaca pe suprafata de lucru,
pozitionati o bucata subtire de material sub
un picior al ferastraului pana cand acesta se
aseaza bine pe suprafata de montare.

Montarea discului ferastraului (fig. D1-D4)

AVERTIZARE: Pentru a reduce
riscul vatamarii, opriti unitatea si
deconectati aparatul de la sursa

de alimentare inainte de a instala

si a scoate accesoriile, inainte de

a efectua reglajele sau modificari de
instalare sau atunci cand efectuati
reparatii. Asigurati-va cd intrerupatorul

de declansare se afia in pozitia OPRIT.
O pornire accidentala poate cauza
vatdmarea.

» Nu apasati niciodata butonul de
blocare a axului in timp ce discul este
sub tensiune sau in migcare.

* Nu taiati metale feroase (ce contin
fier sau otel), zidarie sau produse din
fibrociment cu acest ferastrau circular.

» Apasati maneta de deblocare
a capatului in sus (12) pentru
a debloca aparatoarea inferioara (2),
apoi ridicati aparatoarea inferioara céat
de mult posibil.

Cu aparatoarea inferioara mentinuta in pozitia
n sus, apasati butonul de blocare a axului
(14) cu 0 mana, apoi utilizati cheia din dotare
(23) cu 0 méana pentru a slabi surubul de
blocare a discului cu filet din partea stanga
(37) rotindu-l in sens orar.

AVERTISMENT! Pentru a utiliza

A dispozitivul de blocare a axului, apasati
butonul conform ilustratiei si rotiti axul
manual pané cand simtiti ca acesta se
angreneaza.

Tineti in continuare butonul de blocare apasat
pentru a preveni rotirea axului.

Indepértati surubul de blocare a discului (37) si
inelul exterior al arborelui (38).

Instalati discul ferastraului (39) pe adaptorul
discului (40) asezat direct pe colierul interior
al arborelui (41), asigurandu-va ca dintjii de pe
marginea inferioara a discului sunt indreptati
nspre partea din spate a ferastraului (la
distanta de operator).

Pozitionati la loc colierul extern al arborelui
(38).

Strangeti surubul de blocare a discului (37)
cu atentie, rotindu-l in sens antiorar, tinand in
acelasi timp dispozitivul de blocare a axului
cuplat cu cealalta mana.

AVERTISMENT! Retineti ca discul

A ferastraului trebuie inlocuit doar in
modul in care a fost descris. Utilizati
doar discuri de fierdstrau mentionate
in Specificatiile tehnice; Cat.nr.: Se
recomanda DT4323.

Reglarea

riscul vatamarii, opriti unitatea si
deconectati aparatul de la sursa
de alimentare inainte de a instala

c AVERTISMENT: Pentru a reduce




si a scoate accesoriile, inainte de

a efectua reglajele sau modificari de
instalare sau atunci cand efectuati
reparatii. Asigurati-va ca intrerupatorul
de declansare se afla in pozitia OPRIT.
O pornire accidentala poate cauza
vatamarea.

Ferastraul circular a fost reglat cu exactitate

din fabrica. Daca sunt necesare reglaje datorita
transportarii si manipularii sau din orice alt motiv,
urmati pasii de mai jos pentru a regla ferastraul.
Odata efectuate, aceste reglaje trebuie sa ramana
exacte.

Verificarea si reglarea discului pe ghidaj
(fig. E1-E4)
+ Eliberati butonul de taiere oblica (4) si apasati
blocarea pentru taiere inclinata (5) pentru
a debloca bratul de taiere oblica (42).

Basculati bratul de taiere oblica pana cand
blocarea se amplaseaza in pozitia de 0°
pentru taierea inclinata. Nu strangeti maneta.

+ Impingeti capétul in jos pan& cand discul intrd
n sectiunea de taiere (43).
Pozitionati un sablon de unghiuri (44) pe
partea stanga a ghidajului (3) si a discului (39)
(fig. E3).

c AVERTISMENT: Nu atingeti varfurile

dintilor discului cu sablonul de unghiuri.

» Daca este necesara reglarea, procedati dupa
cum urmeaza:

Slabiti suruburile (45) si deplasati ansamblul
scala/braf de taiere oblica in stanga sau in
dreapta pana cand discul se afla la 90° fata
de ghidaj, conform masuratorii efectuate cu
sablonul de unghiuri.

Strangeti din nou suruburile (45). In acest

punct, ignorati citirea indicatorului pentru
taierea oblica.

Reglarea indicatorului de taiere oblica (fig. E1,
E2 si F)
« Eliberati butonul de taiere oblica (4) si apasati
blocarea pentru taiere inclinata (5) pentru
a debloca bratul de taiere oblica (42).

Deplasati braful de taiere oblica pentru a seta
indicatorul de taiere oblica (46) in pozitia zero,
conform ilustratiei din fig. F.

» Cu maneta de taiere oblica slabita, |asati
blocarea de taiere oblica sa faca clic pe pozitie
pe masura ce rotiti bratul de taiere oblica dupa
zero.

» Observati indicatorul (46) si scala de taiere
oblica (7). Daca indicatorul nu indica exact
zero, slabiti surubul (47), deplasatj indicatorul
la citirea 0° si strangeti surubul.

Reglarea blocarii/tijei de detenta pentru taierea
oblica (fig. A1, G)

Daca baza ferastraului poate fi mutata in timp

ce maneta pentru taiere oblica (4) este blocata,
blocajul pentru taiere oblica/tija de detenta (48)
trebuie sa fie reglate.

» Deblocati maneta de taiere oblica (4).
 Slabiti piulita de blocare (61) de pe tija de
blocare pentru taierea oblica.

» Strangeti complet blocarea pentru

taiere oblica/tija de detenta (48) folosind

o surubelnita. Apoi slabiti tija cu o rotatie.
Verificati ca masa sa nu se miste atunci cand
maneta (4) este blocata intr-un unghi oarecare
(nesetat in prealabil).

« Strangeti piulita de blocare (61).

Verificarea si reglarea discului cu masa (fig. A2,
H1-H4)
 Slabiti manerul de prindere pentru taierea
inclinata (21) si ridicati blocarea pentru
taierea inclinata (20) pentru a elibera bratul
ferastraului.

Deplasatj bratul ferastraului pana cand
blocarea se amplaseaza in pozitia de 0°
pentru taierea inclinata. Nu strangeti manerul.

« Impingeti capatul in jos pana cand discul intra
n sectiunea de taiere (43).

Blocati capul ferastraului in jos cu ajutorul
stiftului (22).

Pozitionati un sablon de setare (44) pe masa
si pe disc (39) (fig. H2).

AVERTISMENT: Nu atingeti varfurile
dintilor discului cu sablonul de unghiuri.

» Daca este necesara reglarea, procedati dupa
cum urmeaza:

Slabiti piulitele (55) si deplasati ansamblul
bratului de ferastrau in stanga sau in dreapta
pana cand discul se afla la 90° fata de masa,
conform masuratorii efectuate cu sablonul de
unghiuri. Strangeti din nou piulitele (55).

» Daca indicatorul de taiere inclinata (50) nu
indica zero pe scala de taiere inclinata (15),
slabiti surubul (51) care asigura indicatorul si
deplasati indicatorul dupa cum este necesar.

.
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Reglarea ghidajului (fig. I1 si 12)
Partea superioara a ghidajului poate fi reglata

pentru a asigura un joc, permitand o taiere oblica
cu ferastraul la 48° spre stanga si spre dreapta.

Pentru a regla ghidajul din stanga (3):

+ Slabitj butonul din plastic (52) si glisati ghidajul
spre stanga.

+ Efectuati o rotire a discului in gol, cu ferastraul
oprit si verificati existenta jocului. Reglati
ghidajul astfel incat sa fie cat mai aproape
de disc pentru a furniza o sustinere maxima
a piesei de prelucrat, fara a interfera cu
miscarea in sus si In jos a brafului.

 Strangeti bine butonul.

Pentru a regla ghidajul din dreapta (8):
« Slabiti butonul din plastic (53) si glisati ghidajul
spre dreapta.
» Procedatj ca in cazul reglarii ghidajului din
stanga.
AVERTISMENT: Canelurile de ghidare
(54) se pot infunda cu rumegus.
Utilizati un bat sau aer comprimat
la presiune redusa pentru a curata
canelurile ghidajului.

Reglarea sistemului de prindere pentru taierea
inclinata (fig. J)

Daca bratul ferastraului poate fi deplasat cand
manerul de prindere pentru taierea oblica (21) este
blocat, sistemul de prindere trebuie sa fie reglat.

» Scoateti surubul (56) ce fixeaza manerul.

+ Ridicati manerul si rotiti-l 1/8 de tura in sens
invers acelor de ceasornic. Montati surubul la
loc.

Verificati ca bratul ferastraului sa nu se miste
atunci cand manerul de prindere pentru
taierea inclinata (21) este blocat intr-un unghi
oarecare (nesetat in prealabil).

Reglarea ghidajului sinei (fig. J)
« Verificati in mod regulat jocul sinelor.

* Pentru a reduce jocul, rotiti gradual surubul
de setare (57) in sens orar, glisand capatul
ferastraului fnainte si Thapoi. Reglati jocul
cat mai mic posibil, fara a cauza insa nicio
rezistenta la taiere.

OPERAREA

Instructiuni de utilizare
c AVERTISMENT: Respectati

intotdeauna instructiunile de siguranta
si reglementarile aplicabile.

AVERTISMENT: Pentru a reduce
A riscul de vatamari personale grave,

opriti unealta si deconectati-o de

la sursa de alimentare inainte

de a efectua orice reglaje sau

de a scoate/instala atasamente

sau accesorii. Asigurati-va ca

intrerupatorul de declansare se afla in

pozitia OPRIT. O pornire accidentala

poate cauza vatamarea.

Asigurati-va ca utilajul este amplasat pentru

a satisface conditiile dumneavoastra ergonomice
cu privire la inaltimea si stabilitatea mesei.
Amplasarea utilajului trebuie aleasa pentru ca
operatorul sa aiba o privire de ansamblu buna

si suficient spatiu liber imprejurul utilajului care
sa-i permitd manipularea piesei de lucru fara
restrictii.

Pentru reducerea efectelor vibratiilor, asigurati-va
ca temperatura ambientala nu este prea rece,
utilajul si accesoriile sunt bine intretinute si piesa
de lucru este adecvata pentru utilaj.

Se atrage atentia utilizatorilor din Marea Britanie
asupra regulamentelor 1974 privind utilajele de
prelucrat lemn, cu modificarile ulterioare.

Tnainte de utilizare:

» Montati un disc corespunzator. Nu folositi

discuri de ferastrau excesiv de uzate. Viteza

maxima de rotatie a uneltei nu trebuie sa

depaseasca viteza discului de ferastrau.

Nu incercatj sa taiati piese foarte mici.

Lasatj discul sa taie nestingherit. Nu fortati.

 Lasati motorul sa atinga viteza maxima inainte
de a efectua taietura.

» Asigurati-va ca toate butoanele de blocare si
toate manerele de prindere sunt stranse.

Fixati piesa de prelucrat.

Desi acest fierastrau va taia lemn si multe
materiale neferoase, aceste instructiuni de
operare se refera doar la operatiile de taiat
lemn. Aceleasi instructiuni se aplica si altor
materiale. Nu taiati materiale feroase (fier
si otel), fibrociment sau zidarie cu acest
ferastrau!

Asigurati-va ca utilizati placa de sectionare. Nu
utilizatj utilajul daca fanta de sectionare este
mai lata de 10 mm.

17



Pornirea si oprirea (fig. K)
Un orificiu (58) este prevazut in intrerupatorul

de pornire/oprire (1) pentru introducerea unei
incuietori de blocare a uneltei.

* Pentru a porni unealta, apasati intrerupatorul
de pornire/oprire (1).

» Pentru a opri unealta, eliberatj intrerupatorul.

Pozitia corpului si a mainilor
Pozitionarea adecvata a corpului si a mainilor
atunci cand lucratj cu ferastraul va face ca taierea
sa fie mai usoara, mai precisa si mai sigura.

* Nu pozitionasi niciodata mainile in apropierea

zonei de taiere.

* Nu pozitionati mainile la o distanta mai mica
de 150 mm fata de disc.
Tineti piesa de prelucrat ferm pe masa si
ghidati in timpul taierii. Tineti mainile pe pozitie
pana cand intrerupatorul a fost eliberat si
discul se opreste complet.

Punetj intotdeauna utilajul sa mearga in gol
fnainte de a finaliza taieturile pentru a verifica
traseul discului.

Nu incrucisati mainile.

Tineti picioarele bine fixate pe podea si
mentineti-va echilibrul.

* Pe masura ce deplasati bratul ferastraului la
stanga si la dreapta, urmati-l cu corpul si stati
pe partea laterala a discului.

Priviti prin fantele aparatorii atunci cand
urmariti o linie trasata cu creionul.

Controlul unghiului oblic (fig. E1)

Maneta pentru taiere oblica (4) si dispozitivul de
blocare (5) permit inclinarea ferastraului la 60°
stanga si 50° dreapta.

Pentru inclinarea ferastraului:

« Eliberati maneta de taiere oblica (4), apasati
dispozitivul de blocare pentru taiere oblica (5)
si setati unghiul oblic dorit pe scala.

» Apasati maneta pentru taiere oblica (4) pentru
a bloca masa ferastraului pe pozitie.

Controlul inclinatiei (fig. H1, H4)

Manetele de blocare a inclinatiei (20) si manerul
clama pentru inclinatie (21) permit ferastraului

sa se incline la 48° stanga si dreapta. Ferastraul
dumneavoastra este dotat cu doua manete de
blocare a inclinatiei (20), cate una pe fiecare
parte a carcasei posterioare. Doar una trebuie
folositd pentru a inclina ferastraul in oricare dintre

directii. Manerul clema pentru inclinatie (21) se afla
deasupra carcasei posterioare.

inclinarea ferastraului:

« Slabiti manerul clema pentru inclinatie (21).
Ridicati una dintre manete pana la aproximativ
45° si setati unghiul inclinat dorit pe scala (15).
Pentru utilizare facila ferastraul este dotat cu
doua scale pentru inclinatie.

* Blocati manerul clema pentru inclinatie (21)
pentru a bloca echerul pe pozitie. Manetele de
blocare a inclinatiei (20) pot fi ridicate vertical
pentru a depasi unghiurile de oprire obignuite.

Opritorul pentru taiere (fig. T)

Opritorul pentru taiere (18) pozitioneaza sinele
ferastraului dumneavoastra pentru ca si cele
mai mari ornamente verticale sa poata fi taiate.
STRANGETI INTOTDEAUNA BUTONUL DE
BLOCARE A SINEI ATUNCI CAND UTILIZATI
OPRITORUL PENTRU TAIERE PENTRU

A PREVENI CA SISTEMUL DE TAIERE SA SE
MISTE ACCIDENTAL

Butonul de blocare a sinei (fig. A1, T)

Butonul de blocare a sinei (16) va permite sa
blocati ferm capul fierastraului pentru a-I impiedica
sa alunece pe sine. Acest lucru este necesar
atunci efectuati anumite taieri sau cand transportati
fierastraul.

Opritorul de canelare (fig. A1, R)

Opritorul pentru canelare (17) permite efectuarea
canelurilor. Rasucind maneta spre partea frontala
a ferastraului si regland surubul cu cap striat
puteti schimba adancimea de canelare. Rasucind
maneta spre partea posterioara a ferastraului,
opritorul de canelare este ocolit.

Stiftul de blocare a capului in pozitia in jos
(fig. A2)

Pentru blocarea capului fierastraului in pozitia

in jos, impingeti capul acestuia in jos, impingeti
stiftul (22) si eliberati capul fierastraului. Aceasta
operatiune va mentine n siguranta capul
fierastraului in jos pentru a-l transporta dintr-un
loc in altul. Pentru a-l elibera, apasati in jos capul
fierastraului si trageti stiftul in afara.

TAIERI DE BAZA
Taieturi transversale drepte, pe verticala
(fig. A1 silL)

« Eliberati butonul de taiere oblica (4) si apasati
blocarea pentru taiere inclinata (5) pentru
a debloca bratul de taiere oblica.
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Cuplati blocarea pentru taierea oblica in
pozitia 0° si strangeti maneta pentru taierea
oblica.

Pozitionati lemnul de debitat pe ghidaj (3 si 8).

» Apucati minerul de utilizare (11) si apasati
maneta de eliberare in sus a capatului (12)
pentru a-l elibera.

Apasati comutatorul de declansare (1) pentru
a porni motorul.

Apasati capatul pentru a permite discului sa
taie prin cherestea si sa patrunda in sectiunea
de taiere din plastic (9).

Dupa finalizarea taieturii, eliberati comutatorul
si asteptati ca discul ferastraului sa se
opreasca complet inainte de a reaseza
capatul in pozitia de repaus in sus.

Efectuarea unei taieturi prin glisare (fig. A1, M)

Sina de ghidare permite taierea pieselor de
prelucrat mai mari, cu dimensiuni de la 76,2 mm
pana la 111,8 mm folosind o migcare de glisare in
exterior-in jos-inapoi.

« Eliberati butonul de blocare a sinei (16).

» Trageti capatul ferastraului inspre dvs. si
porniti unealta.

Coborati discul ferastraului in piesa de
prelucrat si impingeti capatul inapoi pentru
a finaliza taierea.

* Procedati conform descrierii de mai sus.

AVERTISMENT:
A * Nu efectuati taieturi prin glisare pe

piese de prelucrat cu dimensiuni mai
mici de 76,2 mm.

* Amintiti-va sa blocati capatul
ferastraului in pozitia spre spate la
finalizarea taieturilor prin glisare.

Taieturile transversale oblice (fig. A1 si N)

* Eliberati maneta pentru taierea oblica (4) si
apasati blocarea pentru taierea oblica (5).

Deplasati braful la stanga sau la dreapta in
unghiul dorit. Dispozitivul de blocare pentru
taierea oblica se va amplasa in mod automat
la 10°, 15°, 22,5°, 31,62° si 45°, atat la stanga,
cat si la dreapta. Daca este necesar un unghi
intermediar, {ineti bine capatul uneltei si
blocati-I prin strAngerea manetei pentru taierea
oblica.

Asiguratj-va intotdeauna ca maneta pentru
taierea oblica este fixata strans inainte de

taiere.

» Procedatj ca in cazul taieturii transversale

drepte, pe verticala.

capatul unei bucati de lemn cu
decupaj mic, pozitionati lemnul pentru
a va asigura ca acel capat este cu
unghiul mai mare spre disc; ex. pe
partea stanga, decupeaza la dreapta
- pe partea dreapta a fierastraului,
decupeaza la stédnga.

c AVERTISMENT: Atunci cand taiati

Taieturile inclinate (fig. A1, A2 si O)

Unghiurile inclinate pot fi setate de la 48° stanga si
pot fi taiate cu o setare a bratului de taiere oblica
ntre zero si o pozitie de taiere oblica la maxim 45°
stanga sau dreapta.

Taietura inclinata la stanga

* Glisati partea superioara a ghidajului lateral
stanga (3) complet la stanga.

Slabiti manerul de prindere pentru taierea
inclinata (21), ridicati blocarea pentru taierea
inclinata (20) si setati inclinarea dupa cum
doriti.

* Blocarea pentru taierea inclinata se
pozitioneaza in mod automat la 22,5°,
33,85° si 45°. Daca este necesar un unghi
intermediar, tineti bine capatul uneltei si
blocati-I prin strangerea manerului pentru
taierea oblica (21).

« Procedati ca in cazul taieturii transversale
drepte, pe verticala.

Taierea inclinata la dreapta

 Glisati partea superioara a ghidajului lateral
dreapta (8) complet la dreapta.

» Procedati ca in cazul taieturii inclinate la
stanga.

Calitatea taieturii

Finetea oricarei taieturi depinde de o serie de
variabile, de ex. materialul care este taiat. Cand
se doresc taieri delicate pentru finisare si alte
operatiuni de precizie, un disc ascutjt (cu 60 de
dintj din carburi metalice) si o viteza de taiere mai
redusa si constanta va produce efectele dorite.

AVERTISMENT: Asigurati-va ca
materialul nu aluneca in timpul

taierii: fixati-l bine pe pozitie. Lasati
intotdeauna discul sé se opreascéa
complet inainte de a ridica bratul.
Daca aschii mici de lemn continua

sa se desprinda pe partea din spate

a piesei de prelucrat, lipiti o bucata de
bandéa adeziva pe lemn, acolo unde se
va efectua taietura. Taiati prin banda
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adeziva si indepartati-o cu atentie cand
ati terminat.

Prinderea piesei de prelucrat (fig. A6, U)

AVERTISMENT: O piesa de

A prelucrat care este fixata, echilibrata
si asigurata inainte de efectuarea
unei taieturi se poate dezechilibra
dupa ce taietura a fost finalizata.
O sarcina dezechilibrata poate atinge
fierdstraul sau orice obiect de care
acest este atagat, cum ar fi 0 masa
sau un banc de lucru. Atunci cand
efectuati o taietura intr-o piesa ce
se poate dezechilibra, sprijiniti piesa
corespunzator gi asigurati-va ca
ferastraul este fixat bine pe o suprafata
stabila. Poate aparea vatadmarea
personala.

AVERTISMENT: Piciorul clemei
A de fixare trebuie sa ramana fixat
peste baza fierastraului ori de cate
ori aceasta este utilizata. Fixati
intotdeauna piesa de prelucrat de
baza fierastraului - nu de orice alta
parte a zonei de lucru. Asigurati-va
ca piciorului clemei nu este fixat de
marginea bazei fierdastraului.

ATENTIE: Utilizati intotdeauna o clema
de fixare pentru a mentine controlul,

a reduce riscul de vatamare personala
si de deteriorare a piesei de prelucrat.

Utilizati clema de fixare a materialului (29) furnizata
fmpreuna cu fierastraul. Ghidajul stang sau drept
va glisa dintr-o parte in alta pentru a ajuta la fixare.
Alte dispozitive precum clemele cu arc, clemele

tip ,F” sau clemele cu surub pot fi potrivite pentru
materiale de anumite dimensiuni si forme.

MONTAREA CLEMEI

1. Introduceti-o in gaura din spatele ghidajului.
Clema ar trebui sa fie orientata cu fata catre
partea posterioara a fierastraului. Canelura
de pe tija clemei trebuie sa fie introdusa
complet in baza. Asigurati-va ca aceasta tija
este introdusa complet in baza fierastraului. in
cazul in care canelura este vizibila, clema nu
va fi stabila.

2. Rotiti clema la 180° inspre partea frontala
a fierastraului.

3. Slabitj butonul pentru a regla clema in sus sau
n jos, apoi utilizati butonul pentru reglare fina
pentru a fixa bine piesa de prelucrat.

NOTA: Asezati clema pe partea opusa
a bazei atunci cand efectuati taieri inclinate.
EFECTUATI INTOTDEAUNA TAIERI IN GOL

(FARA ALIMENTARE) INAINTEA TAIETURILOR
FINALE PENTRU A PUTEA VERIFICA
PARCURSUL DISCULUI. ASIGURATI-VA CA
CLEMA NU INTERFEREAZA CU MISCAREA
FIERASTRAULUI SAU AAPARATORILOR.

Suport pentru piesele lungi (fig. A4)
 Sprijiniti intotdeauna piesele lungi.

» Pentru rezultate optime, utilizati suportul
de extindere (27) pentru a extinde latimea
mesei de ferastrau (disponibil optional la
reprezentantul dvs.). Sprijiniti piesele de lucru
lungi folosind orice dispozitive convenabile
cum ar fi capre de taiat sau dispozitive similare
pentru a preveni caderea capetelor.

Taierea ramelor de tablouri, a cutiilor imbinate
si a altor obiecte cu patru laturi (fig. P1 si P2)

Realizarea ornamentelor si a altor rame

Tncercatj cateva proiecte simple folosind resturi
de lemn pana cand va acomodati cu ferastraul.
Ferastraul dvs. este unealta perfecta pentru taierea
colturilor, precum cel ilustrat in fig. P1. Imbinarea
ilustrata a fost realizata folosind ambele reglaje de
taiere inclinata.

— Utilizarea reglajului de taiere inclinata

Inclinatia de taiere a celor dou pléci este reglata
pe rand la 45°, realizandu-se un colf de 90°. Bratul
de taiere oblica este blocat in pozitia zero. Lemnul
este pozitionat cu partea lata si plata pe masa si
cu marginea ingusta pe ghidaj.

— Utilizarea reglajului de taiere oblica

Aceeasi taietura poate fi realizata taind oblic la
dreapta si la stanga, cu suprafata placii asezata
pe ghidaj.

Cele doua schite (fig. P1 si P2) sunt valabile
numai pentru obiectele cu patru laturi. Pe masura
ce numarul de laturi se modifica, se modifica si
unghiurile oblice si cele inclinate. Tabelul de mai
jos prezinta unghiurile potrivite pentru o varietate
de forme, presupunand ca toate laturile au
lungime identica. Pentru o forma care nu apare
n tabel, impartiti 180° la numarul de laturi pentru
a determina unghiul inclinat sau oblic.

Nr. de laturi Unghi ascutit sau oblic
45°

36°

30°

25,7°

22,5°

20°

0 18°

20| (N[O|o|H
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Taietura oblica compusa (fig. Q1 si Q2)

Taietura oblica compusa este o taietura efectuata
folosind un unghi oblic (fig. P1) si un unghi inclinat
(fig. P2) in acelasi timp. Acest tip de taietura

este utilizat pentru realizarea cadrelor de cutii cu
laterale inclinate, precum cea din fig. Q1.

taiere variaza de la taietura la taietura,
verificati daca butonul de prindere
pentru taietura inclinata si butonul de
blocare pentru taietura oblica sunt bine
strénse. Aceste butoane trebuie sa

fie stranse dupéa efectuarea oricaror
modificari ale unghiului inclinat sau
oblic (fig. Q1 & Q2).

Diagrama de mai jos va va ajuta sa selectat]
setarile corespunzatoare de unghi inclinat si
unghi oblic pentru taieturile oblice compuse
comune. Pentru a utiliza diagrama, selectati
unghiul ,A” dorit (fig. Q2) pentru proiectul

dvs. si amplasati unghiul respectiv pe arcul
corespunzator din diagrama. Din punctul
respectiv, urmariti diagrama drept in jos pentru
a gasi unghiul corect de inclinatie si urmariti
transversal pentru a gasi unghiul oblic corect.

Setati ferastraul la unghiurile prescrise si
efectuati cateva taieturi de proba.

Exersati montarea pieselor taiate impreuna.

Exemplu: Pentru a face o cutie cu 4 laturi,

cu unghiuri exterioare de 25° (unghiul ,A”)
(fig. Q2), utilizati arcul din dreapta sus. Gasif
25° pe scala arcuita. Urmatj linia orizontala de
intersectare in ambele directji pentru a obtine
valoarea unghiului oblic de pe fierastrau (23°).
Urmati linia verticala de intersectie in sus sau
n jos pentru a obtine setarea unghiului inclinat
pe ferastrau (40°). Incercati intotdeauna
taieturile pe o bucata de lemn de aruncat
pentru a verifica setarile de pe ferastrau.

c AVERTISMENT: "Dacé unghiul de
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SETATI ACEST UNGHI INCLINAT PE FERASTRAU

Taierea formelor de baza
Taierea formelor de baza se realizeaza la un unghi
inclinat la 45°.

» Puneti intotdeauna unealta sa functioneze in
gol inainte de a efectua taieturi.

» Toate taieturile sunt efectuate cu spatele
formei asezat pe ferastrau.

Coltul interior
- Partea stanga
» Pozitionati forma cu partea superioara pe
ghidaj.
» Pastraii partea stanga a taieturii.
- Partea dreapta
 Pozitionati forma cu partea inferioara pe
ghidaj.
» Pastraii partea stanga a taieturii.

Coltul exterior
- Partea stanga
» Pozitionati forma cu partea inferioara pe
ghidaj.
» Pastrati partea dreapta a taieturii.
- Partea dreapta
» Pozitionati forma cu partea superioara pe
ghidaj.
» Pastrati partea dreapta a taieturii.

Taierea formelor cu carote

Taierea formelor cu carote de realizeaza la un
unghi oblic compus. Pentru a obtine o precizie
maxima, ferastraul dispune de pozitii presetate
pentru unghi oblic de 31,62° si unghi inclinat

de 33,85°. Aceste setari sunt pentru modelarile
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standard cu carote, realizate in unghiuri de 52° pe
partea superioara si de 38° pe partea inferioara.

+ Efectuati taieturi de proba folosind material de
aruncat inainte de a face taieturile definitive.

» Toate taieturile sunt realizate in unghi inclinat
la stdnga, cu spatele formei pe baza.

Coltul interior

- Partea stanga
» Partea superioara a formei pe ghidaj.
» Unghi oblic la dreapta.
» Pastrati partea stanga a taieturii.

- Partea dreapta
« Partea inferioara a formei pe ghidaj.
» Unghi oblic la stanga.
« Pastrati partea stanga a taieturii.

Coltul exterior

- Partea stanga
» Partea inferioara a formei pe ghidaj.
« Unghi oblic la stanga.
« Pastrati partea dreapta a taieturii.

- Partea dreapta
» Partea superioara a formei pe ghidaj.
» Unghi oblic la dreapta.
« Pastrati partea dreapta a taieturii.

Realizarea canelurilor (fig. R)

Ferastraul este dotat cu un opritor de caneluri (17)
si cu un surub cu cap striat (59) pentru a permite
taierea canelurilor.

» Basculati opritorul de caneluri (17) inspre
partea anterioara a ferastraului.

» Reglati surubul cu cap striat (59) pentru a seta
adancimea de taiere a canelurilor. Este posibil
sa fie necesar sa eliberati mai intai piulita de
blocare (60).

Pozitionati o bucata dintr-un rest de material la
aprox. 5 cm intre ghidaj si piesa de prelucrat
pentru a efectua o taietura dreapta pentru
caneluri.

Setare speciala pentru taieturile transversale
de dimensiuni mari (fig. A1, S1, S2)

Ferastraul poate taia piese de prelucrat foarte

late (pana la 391 mm) atunci cand se utilizeaza

o setare speciala. Pentru a seta ferastraul pentru

aceste piese de prelucrat, urmati pasii de mai jos:

« Indepértati de pe ferastrau ghidajele de glisare

din stanga si din dreapta si puneti-le deoparte.
Pentru a le scoate, desurubati butoanele
ghidajelor cu cateva rotatii si glisati fiecare

ghidaj in afara. Reglati si blocati comanda de
taiere oblica astfel incat sa se afle in pozitia
de 0 grade.

Scoateti suruburile aparatorii posterioare (64)
de pe piciorul drept din spate si montati-le in
gaurile din ghidajul din partea dreapta (62).

2 AVERTISMENT: Nu taiati materialul

utilizand setarea speciala fara

ca gsuruburile ghidajului posterior
(64) sa fie montate corespunzétor,
altfel materialul nu va fi sustinut
corespunzator si poate conduce la
pierderea controlului si la vatamari
corporale.

Faceti o platforma folosind o placa aglomerata
cu grosime de 38 mm sau un lemn plat dur
cu grosime de 38 mm, avand dimensiunile:
368 x 660 mm. Platforma trebuie sa fie
orizontala, altfel materialul ar putea sa se
deplaseze in timpul taierii si ar putea cauza
vatamari.

.

Montati platforma de 368 x 660 mm pe
ferastrau folosind patru suruburi lungi pentru
lemn de 76,2 mm (64) prin orificiile din
ghidajul bazei. Cele patru suruburi trebuie
utilizate pentru a fixa materialul. Atunci cand
se utilizeaza setarea speciala, platforma va fi
taiata in doua bucati. Asigurati-va ca suruburile
sunt stranse corespunzator, in caz contrar
materialul ar putea sa fie slabit si ar putea
cauza vatamari. Asigurati-va ca platforma este
asezata bine Tn pozitie orizontala pe masa, pe
ghidaj si ca este centrata bine stdnga-dreapta.

AVERTISMENT: Asigurati-va ca
A ferastraul este montat ferm pe

0 suprafata orizontala stabila.

Nerespectarea acestei indicatii

ar putea determina instabilitatea

ferastraului si cdderea acestuia, care

ar putea cauza vatamari.

Pozitionati piesa de prelucrat pe platforma
montata pe masa. Asigurati-va ca piesa
de prelucrat este asezata bine pe ghidajul
posterior.

Fixati materialul inainte de efectuarea taierii.
Taiati incet prin material folosind o miscare in
exterior-jos-inapoi. Lipsa prinderii sigure sau
a taierii in ritm lent poate cauza desprinderea
materialului si cauzarea de vatamari.

Dupa efectuarea catorva taieturi la diverse unghiuri
oblice diferite de 0°, platforma se poate slabi si nu
va mai sustine bine piesa de prelucrat. Instalatj

o platforma noua, nefolosita pe ferastrau dupa
setarea unghiului oblic dorit.
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a unei platforme cu diverse sectiuni
poate cauza desprinderea materialului
si eventuale vatamari.

C AVERTISMENT: Utilizarea continua

Extractia prafului (fig. A2 si A3)
» Montati sacul de praf (26) pe fanta de praf (6).

AVERTISMENT! Ori de céte ori
A este posibil, conectati un dispozitiv

de extractie a prafului, conceput

in conformitate cu regulamentele

relevante referitoare la emisiile de praf.

Discurile fierastraului

Pentru a obtine capacitatile specificate de taiere,
utilizatj intotdeauna discuri de ferastrau de
250 mm, cu orificii ale arborelui de 30 mm.

Transportarea (fig. A1, A2 si B)

Pentru a transporta comod ferastraul circular,
a fost prevazut un maner de transportare (10)
deasupra bratului ferastraului.

» Pentru a transporta ferastraul, coborati capatul
si apasati stiftul de blocare in jos (22).

Blocati butonul de blocare a sinei cu capatul
ferastraului in pozitia in fata, blocati braful de
taiere oblica in unghiul oblic complet la stanga,
glisati ghidajul (3 & 8) complet inauntru si
blocati maneta de taiere inclinata (20) cu
capatul ferastraului in pozitie verticala pentru
ca unealta sa fie cat mai compacta posibil.

Utilizati intotdeauna manerul de transportare
(10) sau adanciturile de transport (24) ilustrate
in fig. B pentru a transporta ferastraul.

INTRETINERE

Unealta electrica DEWALT este destinata operarii
pe o perioada indelungata de timp cu un minim de
intretinere. Functionarea satisfacatoarea continua
depinde de ingrijirea corespunzatoare a uneltei si
de curatarea in mod regulat.

AVERTISMENT: Pentru a reduce
A riscul vatamarii, opriti unitatea si

deconectati aparatul de la sursa

de alimentare inainte de a instala

si a scoate accesoriile, inainte de

a efectua reglajele sau modificari de

instalare sau atunci cand efectuati

reparatii. Asigurati-va ca intrerupatorul

de declangare se afla in pozitia OPRIT.

O pornire accidentala poate cauza

vatamarea.

O

A

Lubrifierea

Unealta dvs. electrica nu necesita lubrifiere
suplimentara.

G

Curatarea

Tnainte de utilizare, verificati cu atentie aparatoarea
superioara a discului, aparatoarea mobila
inferioara a discului precum si tubul de extragere

a prafului pentru a va asigura ca vor functiona
corespunzator. Asigurati-va ca aschiile, praful sau
particule din piesa de lucru nu pot contribui la
blocarea uneia dintre funcitii.

Tn cazul in care exista fragmente din piesa de lucru
blocate intre disc si aparatori, deconectati utilajul
de la sursa de alimentare si urmatj instructjunile
oferite la sectiunea Montarea discului
fierastraului. indepértati partile blocate si montati
discul la loc.

c AVERTISMENT: Suflati murdaria

si praful din carcasa principala cu

aer uscat de indata ce se strange
murdarie in interiorul si in jurul orificiilor
de aerisire. Purtati echipament de
protectie aprobat pentru ochi si

0 masca aprobata de praf atunci cand
efectuati procedura urmétoare.

AVERTISMENT: Nu utilizati

niciodata solventi sau alte produse
chimice puternice pentru curatarea
componentelor nemetalice ale

uneltei. Aceste produse chimice pot
deprecia materialele utilizate in aceste
componente. Folositi o carpa umezita
doar cu apa si cu sapun delicat.

Nu permiteti niciodata patrunderea
vreunui lichid in unealta; nu scufundati
niciodata vreo parte a uneltei in lichid.

AVERTISMENT: Pentru a reduce

riscul de vatamari, curatati periodic

suprafata mesei.

AVERTISMENT: Pentru a reduce
A riscul de vatamari, curatati periodic

sistemul de colectare a prafului.

Accesorii optionale (fig. A3-A6)

AVERTISMENT: Deoarece accesoriile,
altele decét cele oferite de DEWALT,
nu au fost testate cu acest produs,

23



utilizarea acestora cu unealta dvs.
poate fi riscanta. Pentru a reduce riscul
de vétamare, se recomanda numai
utilizarea de accesorii DEWALT.

DISCURILE DE FIERASTRAU: INTOTDEAUNA
UTILIZATI DISCURI DE FIERASTRAU DE

250 mm CU ORIFICII PENTRU AX DE 30 mm.
VITEZA ESTIMATA TREBUIE SA FIE DE CEL
PUTIN 4000 RPM. Nu utilizati niciodata un

disc cu diametrul mai mic. Acesta nu va putea
fi protejat corespunzator. Utilizati doar discuri
pentru taieri transversale! Nu utilizati discuri
pentru spintecare, discuri combinate sau discuri
cu unghiurile dintilor mai mari de 5°.

DESCRIEREA DISCURILOR

APLICATIE | DIAMETRU | DINTI

Discurilor de fierastrau pentru constructii
(sectiune subtire cu suprafata anti-aderenta)

Aplicatii cu caracter 250 mm 40
general
Taieri fine transversale 250 mm 60

Discuri de fierastrau pentru prelucrarea
lemnului (asigura taieri fine si curate)

Taieri fine transversale 250 mm ‘ 80

Consultati reprezentantul dvs. pentru informatji
suplimentare despre accesoriile corespunzatoare.

Protejarea mediului inconjurator

Colectarea separata. Acest produs
nu trebuie sa fie aruncat impreuna cu
gunoiul menajer.
|
in cazul in care veti avea nevoie de inlocuirea
produsului dvs. DEWALT sau nu-l veti mai utiliza,
va rugam sa nu-l depozitati impreuna cu deseurile

menajere. Prevedeti colectarea separata pentru
acest produs.

@ Colectarea separata a produselor
uzate si a ambalajelor permite
reciclarea si refolosirea materialelor.
Reutilizarea materialelor reciclate
contribuie la prevenirea poluarii
mediului Thconjurator si reduce cererea

de materii prime.

Este posibil ca regulamentele locale sa prevada
colectarea separata a produselor electrice de
uz casnic la centrele municipale de deseuri sau
de catre comerciant atunci cand achizitionati un
produs nou.

DeWALT ofera o posibilitate de colectare si
reciclare a produselor sale la terminarea duratei de
functionare. Pentru a beneficia de acest serviciu,
va rugam sa returnati produsul la orice centru
autorizat de reparatii, care-l va colecta din partea
dvs.

Puteti verifica locatia celui mai apropiat centru
autorizat de reparatii prin contactarea biroului local
DeEWALT la adresele indicate in acest manual.
Alternativ, este disponibila pe internet o lista cu
centrele autorizate de reparatii DEWALT la adresa:
www.2helpU.com.

Stanley Black & Decker

Phoenicia Business Center

Strada Turturelelor, nr 11A, Etaj 6, Modul 15,
Sector 3 Bucuresti

Telefon: +4021.320.61.04/05

zst00189140 - 24-09-2012
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