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MASINA DE FREZAT
DW624, DW625E

Felicitari!

Ati ales o unealta DEWALT. Anii de experienta,
cercetarea si inovarea minutioase in ceea ce
priveste produsul fac din DEWALT unul dintre
partenerii cei mai de incredere pentru utilizatorii
de unelte electrice profesionale.

Specificatii tehnice

DW624 DW625E
Tensiune V.. 230 230
Regatul Unit si Ilanda  V__ 230115 230/115
Tip 1 6
Putere absorbita W 1600 2000
Putere de iesire W 960 1110
Turatie in gol min-! 20 000 8 000-20 000
Cursa frezei 2 coloane 2 coloane
Adancime cursa mm 62 62
Limitator adancime in trepte 3-trepte, cu  3-trepte, cu
gradare gradare
si reglaj si reglaj
precis precis
Dimensiune bucsa
elastica inch 112 112
Diametru freza, max. mm 50 50
Greutate kg 52 52
L, (presiune sonord) dB(A) 96 92
K;, (marjé presiune
sonora) dB(A) 3 3
Ly, (putere sonora)  dB(A) 103 100
K,,, (marja putere
sonora) dB(A) 2,9 34

Valorile totale ale vibratiilor (suma vectorialé pe trei axe)
determinate conform cu EN 60745:

Valoarea nivelului de vibratji a,,
a, = m/s? 4,6 3.1
Marja K = m/s? 2,6 15

Nivelul vibratiilor mentionat in aceasta fisa de
informatii a fost masurat conform cu un test
standardizat prevazut de standardul EN 60745
si poate fi folosit pentru compararea uneltelor.
Poate fi folosit pentru o evaluare prealabila

a expunerii.

al vibratiilor este valabil pentru
principalele aplicatii ale uneltei.
Totusi, in cazul in care unealta este
utilizata pentru aplicatii diferite, cu
accesorii diferite sau intretinute
necorespunzator, nivelul de vibratii
poate diferi. Acest fapt poate mari
semnificativ nivelul de expunere
de-a lungul intregii perioade de lucru.

De asemenea, trebuie luata in
considerare o estimare a nivelului

de expunere la vibratii in cazurile in
care unealta este opritd sau atunci
cénd functioneaza insa nu efectueaza
practic nicio operatie. Acest fapt
poate reduce semnificativ nivelul de
expunere de-a lungul intregii perioade
de lucru.

Identificati masuri suplimentare de
siguranta pentru a proteja operatorul
de efectele vibratiilor, cum ar fi:
efectuati intretinerea uneltei si

a accesoriilor, pastrati mainile calde,
organizarea modelelor de lucru.

2 AVERTISMENT: Nivelul declarat

Sigurante
Europa
Unelte la 230 V
Marea Britanie si Irlanda
Unelte la 230 V
Marea Britanie si Irlanda
Unelte la 115V

10 Amperi, retea electrica

13 Amperi, stechere introduse

16 Amperi, stechere introduse

Definitii: Instructiuni de
siguranta
Definitiile de mai jos descriu nivelul de severitate

al fiecarui cuvant de semnalizare. Va rugam sa
cititi manualul si sa fiti atenti la aceste simboluri.

PERICOL: Indicé o situatie
periculoasa imediata care, dacé nu
este evitatd, va determina decesul
sau vatamarea grava.
AVERTISMENT: Indicéa o situatie
potential periculoasé care, daca nu
este evitatd, ar putea determina
decesul sau vatamarea grava.

c ATENTIE: Indica o situatie potential

periculoasa care, daca nu este




evitatd, poate determina vatamari
minore sau medii.

OBSERVATIE: Indica o practica
necorelata cu vatamarea personala
care, daca nu este evitata, poate
determina daune asupra bunurilor.

A Denota riscul de electrocutare.
c Denota riscul de incendiu.

Declaratia de conformitate
DIRECTIVA PENTRU UTILAJE

C€

DW624, DW625E
DeWALT declara ca aceste produse descrise in

Lspecificatia tehnica” sunt conforme cu normele:
2006/42/CE, EN 60745-1, EN 60745-2-17.

Aceste produse sunt, de asemenea, conforme
cu Directiva 2004/108/CE. Pentru informatji
suplimentare, va rugam sa contactati DEWALT la
urmatoarea adresa sau sa consultati coperta din
spate a manualului.

Subsemnatul este responsabil pentru intocmirea
dosarului tehnic si face aceasta declaratie in
numele DEWALT.

. /54%%

Horst Grossmann

Vicepresedinte Inginerie si Dezvoltarea
Produsului

DeWALT, Richard-Klinger-Strale 11,
D-65510, Idstein, Germania
31.12.2009

riscul vatamarii, cititi manualul de
instructiuni.

@ AVERTISMENT: Pentru a reduce

Avertizari generale de
siguranta privind uneltele
electrice

AVERTISMENT! Cititi toate
avertizarile de siguranta si toate
instructiunile. Nerespectarea
avertizarilor si a instructiunilor poate

conduce la electrocutare, incendii si/
sau vatamari grave.

PASTRATI TOATE AVERTIZARILE SI
INSTRUCTIUNILE PENTRU CONSULTARE
ULTERIOARA

1

Termenul ,unealta electrica” din avertizari se
refera la unealta electrica (cu cablu) alimentata
de la reteaua principald de energie sau la unealta
electrica (farad cablu) alimentata de la baterie.

1) SIGURANTA IN ZONA DE LUCRU

a) Pastrati zona de lucru curata si bine
iluminata. Zonele dezordonate sau
intunecate inlesnesc accidentele.

b) Nu operati uneltele electrice in
atmosfere explozive, cum ar fi in
prezenta lichidelor, gazelor sau
pulberilor explozive. Uneltele electrice
genereaza scéntei ce pot aprinde pulberile
sau vaporii.

c) Tinetila distanta copiii si persoanele
din jur in timp ce operati o unealta
electrica. Distragerea atentiei poate
conduce la pierderea controlului.

2) SIGURANTA ELECTRICA

a) Stecherele uneltelor electrice
trebuie sa se potriveasca cu priza.
Nu modificati niciodata stecherul
in vreun fel. Nu folositi adaptoare
pentru stechere impreuna cu uneltele
electrice impamaéntate (legate la
masa). Stecherele nemodificate si
prizele compatibile vor reduce riscul de
electrocutare.

b) Evitati contactul corpului cu suprafetele
impamantate precum tevi, radiatoare,
cuptoare si frigidere. Exista un risc
sporit de electrocutare in cazul in care
corpul dvs. este in contact cu suprafetele
impamantate sau legate la masa.

c¢) Nu expuneti uneltele electrice la ploaie
sau conditii de umezeala. Apa ce intra
intr-o unealta electrica va spori riscul de
electrocutare.

d) Nu manipulati necorespunzator cablul.
Nu utilizati niciodata cablul pentru
transportarea, tragerea sau scoaterea
din priza a uneltei electrice. Tineti
cablul departe de caldura, ulei, muchii
ascutite sau componente in miscare.
Cablurile deteriorate sau incurcate
sporesc riscul electrocutarii.

e) Atunci cand operati o unealta de lucru
in aer liber, utilizati un prelungitor
pentru exterior. Utilizarea unui cablu
adecvat pentru exterior reduce riscul de
electrocutare.




) In cazul in care operarea unei unelte
electrice intr-un spatiu cu umiditate nu
poate fi evitata, utilizati o alimentare cu
protectie pentru dispozitivele de curent
rezidual (RCD). Utilizarea unui dispozitiv
RCD reduce riscul electrocutarii.

3) SIGURANTA PERSONALA

a) Fiti precauti, fiti atenti la ceea ce faceti
si faceti uz de regulile de bun simt
atunci cand operati o unealta electrica.
Nu utilizati o unealta electrica atunci
cand sunteti obositi sau cand va aflati
sub influenta drogurilor, alcoolului sau
medicatiei. Un moment de neatentie in
timpul operérii uneltelor electrice poate
conduce la vatamari personale grave.

b) Utilizati echipamentul de protectie
personala. Purtati intotdeauna ochelari
de protectie. Echipamentul de protectie
precum mastile anti-praf, incaltdmintea
de siguranta antiderapanta, castile sau
dopurile pentru urechi utilizate pentru
anumite conditii de lucru vor reduce
vatamarile personale.

c) Preintampinati pornirea accidentala.
Asigurati-va ca intrerupatorul se afla
in pozitia oprit inainte de conectarea
la sursa de alimentare si/sau la
acumulator, inainte de ridicarea sau
transportarea uneltei. Transportarea
uneltelor electrice tinand degetul pe
intrerupdtor sau alimentarea cu tensiune
a uneltelor electrice ce au intrerupéatorul
in pozitia pornit inlesnesc producerea
accidentelor.

d) Indepdrtati orice cheie sau cleste
de reglare inainte de a porni unealta
electrica. O cheie sau un cleste ramas
atasat la o componenta rotativa a uneltei
electrice poate conduce la vatamari
personale.

e) Nu va intindeti pentru a apuca unealta
de lucru. Mentineti-va intotdeauna
stabilitatea si echilibrul. Acest lucru
permite un control mai bun al uneltei
electrice in situatii neasteptate.

f) Imbrécati-vd corespunzator. Nu purtati
imbracaminte larga sau bijuterii.
Pastrati-va parul, imbracamintea si
manusile departe de componentele
in miscare. Imbracamintea larga,
bijuteriile sau parul lung pot fi prinse in
componentele in miscare.

g) In cazul in care dispozitivele prezinta
posibilitatea conectarii de accesorii
pentru aspiratia si colectarea prafului,
asigurati-va ca aceste accesorii

sunt conectate si utilizate in mod
corespunzator. Utilizarea dispozitivelor
de colectare a prafului poate reduce
pericolele impuse de existenta acestuia.

4) UTILIZAREA SI INGRIJIREA UNELTELOR

ELECTRICE

a)

b)

d)

e)

Nu fortati unealta electrica. Utilizati
unealta electrica adecvata pentru
aplicatia dvs. Unealta de lucru adecvata
va efectua lucrarea mai bine si in mod
mai sigur, in ritmul pentru care a fost
conceputa.

Nu utilizati unealta electrica in cazul in
care intrerupatorul nu comuta in pozitia
pornit si oprit. Orice unealta electrica

ce nu poate fi controlata cu ajutorul
intrerupatorului este periculoasa si trebuie
sé fie reparata.

Deconectati stecherul de la sursa de
alimentare si/sau acumulatorul de la
unealta electrica inaintea efectudrii
oricaror reglaje, modificarii accesoriilor
sau depozitarii uneltelor electrice.
Astfel de masuri preventive de siguranta
reduc riscul pornirii accidentale a uneltelor
electrice.

Nu depozitati uneltele electrice in stare
inactiva la indeména copiilor si nu
permiteti persoanelor nefamiliarizate
cu unealta de lucru sau cu aceste
instructiuni sa o utilizeze. Uneltele
electrice sunt periculoase in mainile
utilizatorilor neinstruiti.

Efectuati intretinerea uneltelor electrice.
Verificati alinierea necorespunzatoare
sau blocarea componentelor in
migcare, ruperea componentelor si
orice alta stare ce ar putea afecta
operarea uneltelor electrice. in cazul
deteriorarii, prevedeti repararea uneltei
electrice inainte de utilizare. Multe
accidente sunt cauzate de unelte electrice
intretinute necorespunzator.

Pastrati uneltele de taiat ascutite si
curate. Este putin probabil ca uneltele

de taiat cu taisuri ascutite si intretinute

in mod corespunzator sa se blocheze,
acestea fiind mai ugor de controlat.
Utilizati unealta electrica, accesoriile

si cutitele uneltei etc. conform acestor
instructiuni, tindnd cont de conditiile
de lucru si de lucrarea ce trebuie sa

fie efectuata. Utilizarea uneltei de lucru
pentru operatii diferite de cele conforme
destinatiei de utilizare ar putea conduce la
situatii periculoase.




5) SERVICE
a) Prevedeti repararea uneltei de lucru
de catre o persoana calificata, folosind
exclusiv piese de schimb identice.
Acest lucru va asigura pastrarea
caracterului sigur al uneltei de lucru.

Reguli suplimentare de
siguranta specifice pentru
masinile de frezat

 Utilizati numai freze cu diametrul tijei egal

cu dimensiunea bucsei elastice montate pe
unealta.

Utilizati intotdeauna freze potrivite pentru
o viteza de 30 000 min™ si marcate
corespunzétor.

Nu utilizati niciodata freze cu un diametru
mai mare decét diametrul maxim mentionat
in specificatiile tehnice.

Aceasta masina de frezat este conceputa sa
accepte freze profesionale de tip drept, de
profilat, de canelat si faltuit cu o viteza minima de
30.000/min.
AVERTISMENT! intotdeauna tineti
cont de urmatoarele conditii
obligatorii:
« Utilizati freze drepte, de profilat, de
canelat i faltuit cu diametrul tijei de
12 mm
» Diametrul maxim al frezei:

DW624: 40 mm la adancime de
taiere de 35 mm

DW625E: 50mm la adédncime de
taiere de 35 mm

DW624 si DW625E

Freza de canelat: 50 mm la
adéancime de
taiere de 6 mm

Riscuri reziduale
in ciuda aplicarii regulamentelor de siguranta
corespunzatoare si implementarii dispozitivelor
de siguranta, anumite riscuri reziduale nu pot fi
evitate. Acestea sunt:

— Afectarea auzului.

— Riscul de vatamari personale datorat
particulelor proiectate.

— Riscul de arsuri datorate accesoriilor care
devin fierbinti in timpul functionarii.

— Riscul de vatamari personale datorat utilizarii
prelungite.

Marcajele prezente pe unealta
Pictogramele urmatoare sunt afisate pe unealta:

e

AMPLASAREA CODULUI PENTRU DATA
(FIG. 1)
Codul pentru data (nn), care include, de

asemenea, anul de fabricatie este imprimat pe
carcasa.

Cititi manualul de instructiuni Tnainte de
utilizare.

Exemplu:
2010 XX XX
Anul fabricatiei

Continutul ambalajului
Ambalajul contine:
1 Masgina de frezat

1 Ghidaj paralel cu reglare precisa si bare de
ghidaj

Cheie #22

Adaptor de extragere a prafului
Bucsa de ghidare

Manual de instructiuni

Schema explodata

JEEE U U U

 Verificati eventualele deteriorari ale uneltei,
ale componentelor sau accesoriilor, ce ar fi
putut surveni in timpul transportului.

Acordati timpul necesar pentru a citi integral
si pentru a intelege acest manual inaintea
utilizarii.

Descriere (fig. 1A, 1B)

AVERTISMENT: Nu modificati

A niciodata unealta electrica sau vreo
componenta a acesteia. Acest fapt
ar putea conduce la deteriorari sau
vatdmare personala.

. Intrerupétor pornire/oprire

. Selector de reglare a vitezei (DW625E)
. Piulita bucsa elastica

. Dispozitiv de blocare a axului

. Surub de blocare a ghidajului paralel

. Bara de ghidare pentru ghidajul paralel
. Ax filetat

. Opritor

i. Piulita zimtata

j. Manere

oQ - O O 0 T Q
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k. Roata de reglare
. Dispozitiv de masurare
. Scala

. Buton de blocare plonjare
. Surub de fixare
. Limitator de adancime

o o o 5 3

. Dispozitiv de reglare precisa pentru
limitatorul de adancime

r. Dispozitiv de reglare precisa a ghidajului

paralel

s. Ghidaj paralel

t. Limitator de adancime in trepte
u. Baza frezei

v. Extensie soclu

w. Surub de ghidare

DESTINATIA DE UTILIZARE

Masina dumneavoastra de frezat DEWALT

de Tnalta performanta DW624/DW625E a fost
conceputa pentru aplicatii profesionale de frezare
n regim greu a lemnului, produselor din lemn si
materialelor plastice.

NU utilizati in conditii de umezeala sau in
prezenta lichidelor sau a gazelor inflamabile.

Aceste masini de frezat sunt unelte electrice
profesionale.

NU permiteti copiilor sa intre in contact

cu unealta. Este necesara supravegherea
atunci cand unealta este folosita de operatori
neexperimentati.

Siguranta electrica

Motorul electric a fost conceput pentru a fi
alimentat cu un singur nivel de tensiune.
Verificati intotdeauna ca alimentarea cu energie
sa corespunda tensiunii de pe placuta cu
specificatii.

Unealta dvs. DEWALT prezinta izolare
D dubla in conformitate cu standardul
EN 60745; prin urmare, nu este
necesara impamantarea.

AVERTISMENT: Unitétile de 115 V
trebuie sa fie operate printr-un
transformator de izolare de siguranta,
cu ecrane conectate la impamantare
intre bobina principala si cea
secundara.

Tn cazul in care cablul de alimentare este
deteriorat, acesta trebuie sa fie inlocuit cu un
cablu special pregatit, disponibil la unitatea de
service DEWALT.

inlocuirea stecherului (numai
pentru Regatul Unit si Irlanda)

Daca trebuie instalat un stecher de alimentare
nou:

» Eliminati in siguranta stecherul vechi.

» Conectati conductorul maro la borna sub
tensiune din stecher.

» Conectati conductorul albastru la borna
neutra.

AVERTISMENT: Nu trebuie
efectuata nicio conexiune la borna de
impamantare.

Urmati instructiunile de montaj furnizate
impreuna cu stecherele de buna calitate.
Sigurantd recomandata: 13 A.

Utilizarea unui cablu
prelungitor

Tn cazul in care este necesar un cablu
prelungitor, utilizati un cablu prelungitor aprobat,
adecvat pentru puterea absorbita a acestei unelte
(consultati specificatia tehnica). Dimensiunea
minima a conductorului este de 1 mm?; lungimea
maxima este de 30 m.

Atunci cand utilizati un tambur cu cablu,
desfasurati intotdeauna complet cablul.

ASAMBLARE S| REGLAJE

AVERTISMENT: Pentru a reduce

A riscul vétamarii, opriti unitatea si
deconectati aparatul de la sursa
de alimentare inainte de a instala
si a scoate accesoriile, inainte de
a efectua reglajele sau modificari
de instalare sau atunci cand
efectuati reparatii. Asigurati-va ca
intrerupétorul de declansare se afla in
pozitia OPRIT. O pornire accidentala
poate cauza vatamarea.

Montarea si demontarea frezei
(fig. 2)

1. Apasati si tineti apasat dispozitivul de
blocare a axului (d).

2. Slabiti piulita bucsei elastice (c) cateva ture
cu ajutorul cheii de 22 mm si introduceti
o freza (x).

3. Strangeti piulita bucsei elastice si eliberati
dispozitivul de blocare a axului.

1"



niciodata piulita bucsei elastice
fara ca o freza sa fie montata in
bucsa elastica.

Q AVERTISMENT: Nu strangeti

inlocuirea bucsei elastice.
(fig. 3)

Masina dumneavoastra de frezat este livrata cu
0 bucsa elastica de 1/2” compatibila cu unealta.
Sunt disponibile si alte bucse elastice de precizie
care sa fie compatibile cu freza utilizata.
1. Separati bucsa elastrica (y) de piulita (c)
tragand de ea cu putere.

2. Introduceti noua bucsa elastica pe pozitie.

Setarea regulatorului
electronic de viteza (fig. 1A)
DW625E

Viteza poate varia continuu de la 8.000 la
20.000 min utilizand regulatorul electronul al
vitezei (b) pentru obainerea de taieri uniforme in
toate tipurile de lemn si materiale plastice.

Rotiti regulatorul electronic al vitezei la nivelul
necesar. Setarea corecta este o chestiune de
experienta.

1 =28 000 min

2 =12 000 min*
3 =16 000 min™’
4 =18 000 min'
5 =20 000 min™*

Reglarea adancimii de taiere
(fig. 1A)

Masina dumneavoastra de frezat este echipata
cu un sistem de reglare a adancimii de mare
precizie care include un limitator de adancime
n trepte (t), un dispozitiv de masurare (I) si un
dispozitiv de reglare precisa (q).

Reglarea rapida (fig. 1A, 4)

1. Slabiti dispozitivul de blocare a plonjarii
(n) tragandu-I in sus.

2. Coboréati caruciorul masinii de frezat
pana cand freza este in contact cu piesa de
prelucrat.

3. Strangeti dispozitivul de blocare a plonjarii
(n) trégandu-I in jos.

4. Pentru usurarea utilizarii, revenirea
caruciorului poate fi adaptata la adancimea

de taiere necesara prin rotirea sau glisarea
piulitei zimtate (i).
5. Slabiti surubul de fixare.

6. Rotiti roata de reglare (k) pana cand
dispozitivul de reglare precisa (q) atinge
limitatorul de adancime in trepte (t).

7. Setati dispozitivul de masurare la o figura
rotunda (ex. 0).

8. Reglati adancimea de taiere cu ajutorul
rotii de reglare (k) si a dispoitivului de
masurare (l). Distanta dintre partea
superioara a limitatorului de adancime in
trepte si partea inferioara a dispozitivului
de reglare precisa reprezinta adancimea de
taiere reglata.

9. Strangeti surubul de blocare (0).

Reglarea tripla a adancimii
cu ajutorul limitatorului de
adancime in trepte (fig. 5)
Limitatorul de reglare a adancimii (t) poate fi
utilizat pentru setarea a trei trepte de adancime

diferite. Aceasta functie este utila in special in
cazul taierilor adanci, efectuate in etape.

1. Asezati un sablon de adancime intre
dispozitivul de reglare precisa (q) si
limitatorul de adancime in trepte (t) pentru
a regla adancimea exacta de taiere.

2. Daca este necesar, reglati toate cele trei
suruburi.

A AVERTISMENT: Efectuati doar taieri
superficiale!

Reglajele precise (fig. 6)

Atunci cand nu utilizati un sablon de adancime
sau cand adancimea de taiere necesita sa

fie reajustata, este recomandat sa utilizati
dispozitivul de reglaje precise (q).

1. Reglati adancimea de taiere folosind
dispozitivul de reglare precisa (q).

2. Cititi adncimea de taiere cu ajutorul
dispozitivului de masurare (I) si a scalei (m).

3. Reglati la milimetru adancimea de taiere cu
ajutorul ratii de reglare (k).
Reglarea adancimii cu masina
de frezat montata in pozitie
basculata (fig. 4)

1. Scoateti pilita infundata (aa) si piulita zimtata
(i) si nlocuiti-le cu dispozitivul de reglare
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a Tnaltimii (DE6966) care este disponibil la
cerere.

2. insurubati capatul filetat al dispozitivului de
reglare a inaltimii in axul filetat (g).

3. Setati adancimea de taiere cu ajutorul

dispozitivului de reglare de pe dispozitivul de
reglare al inaltimii.

AVERTISMENT: Pentru montarea
maginii de frezat in pozitie basculata,
cititi manualul de instructiuni relevant
de pe unealta propriu-zisa.

Montarea ghidajului paralel
(fig. 1A, 7)
1. Montati bara de ghidare (f) in baza maginii
de frezat (u).
2. Glisati ghidajul paralel (s) peste bare.
3. Strangeti luruburile de blocare (e) temporar.

Reglarea ghidajului paralel
(fig. 1A, 7)
1. Trasati o linie de taiere pe material.

2. Coborati caruciorul masinii de frezat pana
cand freza este in contact cu piesa de
prelucrat.

3. Strangeti dispozitivul de blocare a plonjarii
(n) si limitati revenirea caruciorului utilizand
piulita zimtata (i).

4. Pozitionati masina de frezat pe linia de
taiere.

5. Glisati ghidajul paralel (s) peste piesa de
prelucrat si strangeti suruburile de blocare
(e).

6. Reglati ghidajul paralel folosind dispozitivul
de reglare precisa (r). Marginea exterioara
de taiere a frezei trebuie sa coincida cu linia
de taiere.

7. Daca este necesar, slabiti suruburile (bb) si
reglati benzile (cc) pentru a obtine lungimea
de ghidare necesara.

Montarea extensiei soclului
(Optional) (fig. 1B, 8)
1. Montati extensia soclului (v) la capatul liber
al barelor de ghidare.

2. Ghidati unealta cu 0 mana pe surubul de
ghidare (w) si cu cealaltd mana pe manerul
opus (j).

Montarea unei bucse de

ghidare (fig. 9)

Impreun cu sablonul, bucsele de ghidare joaca

un rol important in taierea si fasonarea dupa

model.

» Montati bucsa de ghidaj (ee) fe baza masinei

de frezat (u) cu ajutorul suruburilor (ff)
conform ilustratiei.

Conectarea unui extractor de
praf (fig. 1A, 10)
Adaptorul pentru extragerea prafului este compus
dintr-o parte principala (hh), un capac (i), un
ghidaj pentru furtun (jj), doua suruburi (kk) si
doua piulite (Il).
1. Glisati capacul (ii) peste partea principala
(hh) si lasati-I sa se fixeze pe pozitie.
2. Conectati un furtun de extragere a prafului la
adaptorul de extragere a prafului.

3. Slabiti surubul din partea superioara

a masinii de frezat si montati ghidajul furtunui
(jj) conform ilustratiei.

inainte de utilizare

1. Verificati ca freza sa fie montata corect in
bucsa elastica.

2. Setati adancimea de taiere.
3. Conectati extractorul de praf.

4. Asigurati-va ca limitatorul de plonjare este
intotdeauna blocat inainte de a porni unealta.

OPERARE

Instructiuni de utilizare

AVERTISMENT: Respectati
intotdeauna instructiunile de siguranta
si reglementarile aplicabile.

AVERTISMENT: Pentru a reduce
riscul de vatamari personale grave,
opriti unealta si deconectati-o de
la sursa de alimentare inainte

de a efectua orice reglaje sau de

a scoate/instala atasamente dau
accesorii.

c AVERTISMENT:
* Respectati intotdeauna instructiunile

de siguranta si reglementarile
aplicabile.




» Miscati intotdeauna masina de
frezat asa cum este descris in fig. L
(marginile exterioare/marginile
interioare).

Pozitia corecta a mainilor

(fig. 1, 12)
AVERTISMENT: Pentru a reduce
riscul de vatamari personale grave,
adoptati INTOTDEAUNA o pozitie
corectad a mainilor, conform ilustratiei.
AVERTISMENT: Pentru a reduce
riscul de vatamari personale grave,
tineti INTOTDEAUNA ferm unealta,
fiind pregatiti pentru o reactie
neasteptata.

Pozitia corespunzatoare a mainilor necesita

0 mana pe fiecare maner (j), conform ilustratiei.

Pornirea si oprirea (fig. 1A, 4)

1. Pornire: trageti intrerupatorul (a) in sus.

2. Oprire: apasati intrerupatorul (a) in jos.
AVERTISMENT: Slabiti limitatorul de
plonjare si lasati caruciorul masinii de
frezat sa revind in pozitia de repaus
fnainte de a opri uneallta.

Utilizarea bucselor de ghidare
(fig. 9)

1. Fixati sablonul pe piesa de prelucrat cu
dispozitivele de fixare.

2. Alegeti si montati o bucsa de ghidare (ee)
corespunzatoare.

3. Scadeti diametrul frezei din diametrul exterior
a bucsei de ghidare si impartiti la 2. Aceasta
reprezinta diferenta dintre sablon si piesa de
prelucrat.

AVERTISMENT: Dacé piesa de
prelucrat nu este suficient de groasa,
asezati-o pe o bucata de lemn care
nu va mai trebuie.

Ghidarea cu scandura

Atunci cand nu poate fi utilizat un ghidaj paralel,
puteti ghida masina de frezat de-alungul unei
scanduri fixata peste piesa de prelucrat (cu cate
o consola la ambele capete).

Frezarea fara maini

Masina dumneavoastra de frezat poate fi
utilizata, de asemenea, fara niciun fel de ghidaj,

ex. pentru scrierea cu semne sau lucrari de
creatie.

AVERTISMENT: Efectuati doar
taieri superficiale! Utilizati freze cu
diametrul maxim de 6 mm.

Frezarea cu freze pilot (fig. 2)

Atunci cand utilizarea unui ghidaj paralel sau
a bucse de ghidare nu este potrivita, se pot
utiliza freze pilot (x) pentru a taia marginile
ascutite.

Acestea includ bucse elastice (6 - 12,7 mm), un
dispozitiv de reglare a inalimii si masa masinii
de frezat pentru utilizarea in pozitia basculata,
dispozitive de Imbinare in dinti pentru masini

de imbinare in coada de randunica si in dintj,
Sabloane de imbinare in coada de randunica,
suport reglabil pentru bucsa de ghidare, bucse si
sine de ghidare de lungimi diferite.

INTRETINEREA

Unealta dvs. DEWALT a fost conceputa pentru

a opera o perioada indelungata de timp, cu

un nivel minim de intrefinere. Functionarea
satisfacatoarea continua depinde de ingrijirea
corespunzatoare a uneltei si de curatarea in mod
regulat.

AVERTISMENT: Pentru a reduce
riscul vatamarii, opriti unitatea si
deconectati aparatul de la sursa
de alimentare inainte de a instala
si a scoate accesoriile, inainte de
a efectua reglajele sau modificari
de instalare sau atunci cand
efectuati reparatii. Asigurati-va ca
intrerupatorul de declansare se afla in
pozitia OPRIT. O pornire accidentala
poate cauza vatamarea.

O

N

Lubrifierea

Unealta dvs. electrica nu necesita lubrifiere
suplimentara.

e

Curatarea

AVERTISMENT: Suflati murdéria
A si praful din carcasa principala

cu aer uscat de indaté ce se

strange murdarie in interiorul $i in

jurul orificiilor de aerisire. Purtati
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echipament de protectie aprobat
pentru ochi i 0 masca aprobata de
praf atunci cand efectuati procedura
urmaétoare.

AVERTISMENT: Nu utilizati

A niciodata solventi sau alte produse
chimice puternice pentru curatarea
componentelor nemetalice ale
uneltei. Aceste produse chimice
pot deprecia materialele utilizate
in aceste componente. Folositi
o carpa umezita doar cu apéd si cu
sdpun delicat. Nu permiteti niciodata
patrunderea vreunui lichid in unealta;
nu scufundati niciodata vreo parte
a uneltei in lichid.

Accesorii optionale

AVERTISMENT: Deoarece
accesoriile, altele decét cele oferite
de DEWALT, nu au fost testate pentru
acest produs, folosirea unor astfel de
accesorii cu aceasta unealtd poate

fi periculoasa. Pentru a reduce riscul
de vatamare, trebuie utilizate exclusiv
accesorii recomandate DEWALT
impreuna cu acest produs.

Consultati reprezentantul dvs. pentru informatji
suplimentare despre accesoriile corespunzatoare.

Protejarea mediului
inconjurator

2

In cazul in care constatati c& produsul dvs.
DeWALT trebuie inlocuit sau in cazul in care nu
va mai este de folos, nu il aruncati impreuna cu
gunoiul menajer. Prevedeti colectarea separata
pentru acest produs.

o>

et

Este posibil ca regulamentele locale sa prevada
colectarea separata a produselor electrice de
uz casnic la centrele municipale de deseuri sau
de catre comerciant atunci cand achizitionati un
produs nou.

Colectarea separata. Acest produs nu
trebuie sa fie aruncat impreuna cu
gunoiul menajer.

Colectarea separata a produselor
uzate si a ambalajelor permite
reciclarea si refolosirea materialelor.
Reutilizarea materialelor reciclate

contribuie la prevenirea poluarii

mediului Tnconjurator si reduce cererea
de materii prime.

DeWALT pune la dispozitie o unitate pentru
colectarea si reciclarea produselor DEWALT
cand acestea au ajuns la sfarsitul perioadei de
functionare. Pentru a beneficia de acest serviciu,
va rugam sa returnati produsul dvs. la orice
agent de reparatii autorizat care il va colecta
pentru dvs.

Puteti verifica localizarea celui mai apropiat
agent de reparatii autorizat contactand biroul
DeEWALT la adresa indicata in prezentul manual.
Alternativ, o lista a agentilor de reparatii DEWALT
autorizati si detalii complete despre operatiile de
service post-vanzare si despre datele de contact
sunt disponibile pe Internet la adresa:
www.2helpU.com.

Stanley Black & Decker

Phoenicia Business Center

Strada Turturelelor, nr 11A, Etaj 6, Modul 15,
Sector 3 Bucuresti

Telefon: +4021.320.61.04/05

zst00189136 - 24-09-2012
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