370000-57 LT DW089



Lietuviy
Pycckun a3bik

(Originalios instrukcijos vertimas)
(MepeBoA ¢ opuruHana UHCTPYKLUK)

16




Pav. / PucyHok 4




Pav. / PucyHok 5

Pav. / PucyHok 6

Pav. / PucyHok 7B

Pav. / PucyHok 7A




Pav. / PucyHok 8A

5™
‘g—-x ---------------------------------- X
A
A
-~ 10m _—

Pav. / PucyHok 8B

5m
X “} """"""""""" X
A B
- 10m _—
Pav. / PucyHok 8C
D

R

Ox




Pav. / PucyHok 9

Pav. / Pucynok 10




LIETUVIY

NIVELYRAS
DWO089

Sveikiname!

Jas pasirinkote DEWALT jrankj. Dél ilgametés
patirties, kruopStaus patobulinimo ir atsinaujini-
mo DEWALT bendroveé yra viena i§ patikimiausiy
profesionaliy elektros jrankiy vartotojy partneriy.

Techniniai duomenys

DW089
Jtampa \% 6,0
Tipas 1
Baterijos 4 x LR6 (AA)
Lazerio galia mwW <15
Lazerio klasé 2
Bangy ilgis nm 637
Saugos klasé IP54
Savaiminio niveliavimo
paklaida ° +-4
Darbo aplinkos
temperatira °C -10—+45
Jungiamosios dalies sriegis 1/4 col. x 20 TPI
Svoris kg 0,9

Apibréztys: Saugos nurodymai

Toliau pateiktos apibréztys apibadina kiekvieno

Zodinio signalo grieztumg. PraSome perskaityti

§j vadovg ir atkreipti démesj j Siuos simbolius.
PAVOJUS: nurodo tiesiogine pavojingg
situacijg, kurios neisvengus galima sunkiai
ar net mirtinai susizaloti.
ISPEJIMAS: reiskia potencialiai pavojingg
situacijg, kuri, jeigu jos neisvengti, gali
baigtis mirtimi arba sunkiu suZeidimu.
ISPEJIMAS: Reiskia potencialig pavojingg
situacija, kuri, jeigu jos neisvengti, galéty
baigtis nesunkiu arba vidutiniu suzeidimu.
PASTABA. nurodo pavojy, nesusijusj su
susizalojimu, kuris, jo nevengiant, galéty
baigtis Zala turtui.

A Reiskia elektros smigio pavojy.

Zymi gaisro pavojy.

Lazeriy saugos instrukcija

ISPEJIMAS! Perskaitykite ir inagrinékite
visg instrukcijg. Jeigu nesivadovausite
visais toliau pateiktais nurodymais, galite
gauti elektros smdgj, sukelti gaisra ir (arba)
rimtai susizeisti.

ISSAUGOKITE SIA INSTRUKCIJA ATEICIAI

» Nenaudokite elektriniy jrankiy aplinkose,
kur gali kilti sprogimas, pavyzdZiui, ten,
kur yra degiyjy skysciy, dujy arba dulkiy.
Elektriniai jrankiai sukelia kibirkstis, nuo kuriy
gali uzsidegti dulkés arba garai.

* Naudokite lazerj tik su jam skirtais
maitinimo elementais. Naudojant bet kokius
kitus elementus, galima sukelti gaisrg.

» ISjungtq lazerj laikykite vaikams
ir nekvalifikuotiems asmenims
nepasiekiamoje vietoje. Nekvalifikuoty
operatoriy naudojami lazeriai kelia pavojy.

* Naudokite tik Siam modeliui gamintojo
rekomenduojamus priedus. Priedai, kurie
gali bati tinkami naudoti su vienu lazeriu, gali
kelti pavojy, jei bus naudojami su kitu lazeriu.

» Jrankio technine prieZitrg privalo atlikti
tik kvalifikuoti meistrai. Nekvalifikuoty
darbininky atlikti remonto, techninés
prieziiiros ar reguliavimo darbai gali
tapti suzeidimo priezastimi. Norédami
rasti artimiausig jgaliotajj DEWALT techninio
aptarnavimo atstova, Zr. sio vadovo gale esantj
Jjgaliotyjy DEWALT techninio aptarnavimo
atstovy sgrasg arba apsilankykite interneto
svetainéje, adresu www.2helpU.com.

* Nenaudokite optiniy jrankiy, pavyzdziui,
teleskopo ar teodolito, norédami pamatyti
lazerio spindulj. Galima rimtai susiZeisti akis.

» Nestatykite lazerio tolioje padétyje, kurioje
kas nors tycia ar netycia galéty paziaréti
tiesiai j lazerio spindulj. Galima rimtai
susizeisti akis.

* Nestatykite lazerio Salia atspindincio
pavirsSiaus, kuris galéty atspindéti lazerio
spindulj ir nukreipti jj link kieno nors akiy.
Galima rimtai susiZeisti akis.

» Jei nenaudojate lazerio, butinai jj iSjunkite.
Palikus jjungta lazerj, padidéja pavojus
pazidréti j jo spindulj.

» Nenuimkite ir nesugadinkite jspéjamyjy
Zenkly. Jei nuimsite Zenklus, vartotojas arba
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kiti asmenys gali bati neapsisaugoti nuo
radiacijos.

* Naudokite pliiktuvag ant lygaus pavirsiaus.
Jei lazeris nuvirs, jis gali bati rimtai sugadintas
arba jus galite bati sunkiai suzeisti.

ISPEJIMAS: Naudodami valdiklius (kali-
bravimo prietaisus) ar reguliatorius, taip
pat atlikdami veiksmus kitaip, negu nuro-
dyta Siame vadove, galite patirti pavojingg
radiacijos poveikj.

ISPEJIMAS: Naudodami valdiklius (ka-

A libravimo prietaisus) ar reguliatorius,

taip pat atlikdami veiksmus kitaip, negu
nurodyta Siame vadove, galite patirti
pavojinga radiacijos poveikj.

JSPEJIMAS: NEARDYKITE SIO LAZE-

RIO. Viduje néra daliy, kuriy technine

priezitrg galety atlikti pats vartotojas.

ISardzZius lazerj, nebegalios jokia gaminio

garantija. Jokiais bddais nekeiskite gami-

nio konstrukcijos. Kei¢iant gaminj, galima
patirti pavojingg radiacijos poveikj.

JSPEJIMAS: Gaisro pavojus! Nesujunkite
baterijy kontakty trumpuoju jungimu.

A\

A\

Papildoma lazeriy saugos instrukcija

- Sis lazeris priskiriamas 2 klasés prietaisams
pagal EN 60825-1:2007. Nekeiskite lazerio
diodo Kito tipo diodu. Jei lazeris sugesty,
Ji turi taisyti tik jgaliotas remonto skyriaus
darbuotojas.

* Nenaudokite lazerio jokiems kitiems tikslams,
i8skyrus lazerio spinduliui projektuoti.

Manoma, kad Ziaréti j 2 saugos klasés lazerio

spindulj saugu tik 0,25 dalies sekundes. Akiy

voky refleksai paprastai uztikrina tinkamag ap-

saugg. Esant didesniems nei 1 m atstumams, Sis

lazeris atitinka 1 klasés prietaisy savybes ir todél

laikomas visiskai saugiu.

» Niekada neZidrékite tiesiai ir jdémiai j lazerio
spindulj.

» NeZiarékite j lazerio spindulj pro optinius
prietaisus.

» Nustatykite jrankj tokioje padétyje, kad lazerio
spindulys negaléty bati nukreiptas j jokj Zmogy
Jo galvos lygyje.

* Neleiskite vaikams liesti Sio jrankio.

Kiti pavojai
Naudojant §j prietaisa, gali kilti Sie pavojai:
— akiy suzeidimai zidrint j lazerio spindul].

Ant jrankio esantys zZenklai
Ant jrankio rasite pavaizduotas Sias piktogramas:

DEWALT

DW089

A2

VIS

.
PrieS naudojima perskaitykite Sia
naudojimo instrukcija.

& Ispéjimas dél lazerio.
Nezidrékite jdémiai j lazerio spindulj.

DATOS KODO VIETA

Datos kodas, kuriame nurodyti ir pagaminimo
metai, yra pazymétas maitinimo elementy sky-
riaus viduje.

Pavyzdys:
2011 XX XX
Pagaminimo metai

Svarbis maitinimo elementy naudojimo
saugos nurodymai

ISPEJIMAS: Maitinimo elementas gali
A sprogti arba iStekéti bei suzeisti arba

sukelti gaisrg. Norédami sumazinti §j

pavojy:

« AtidZiai vadovaukités visais ant elementy
etikeCiy ir pakuocCiy nurodytais jspéjimais
bei nurodymais.

» Visuomet tinkamai jdékite elementus,
atsizvelgdamij polius (+ ir—), paZzymétus
ant elementy ir jrenginio.

» Nesujunkite elementy gnybty trumpuoju
Jjungimu.

» Nekraukite maitinimo elementy.

» Nenaudokite vienu metu ir seny, ir naujy
maitinimo elementy. Pakeiskite juos
visus naujais elementais vienu metu ir
naudokite vienos rasies ir tipo elementus.

* ISnaudotus elementus tuoj pat iSimkite
ir iSmeskite, vadovaudamiesi vietos
jstatymais.
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* Nemeskite elementy j ugnj.

« Laikykite elementus vaikams nepasiekia-
mose vietose.

« Jei prietaisas nebus naudojamas kelis
meénesius, iSimkite is jo maitinimo ele-
mentus.

Pakuotés sudétis

Pakuotéje yra:

nivelyras

sieninis laikiklis

LR6 (AA talpos) baterijos

detektorius (DW089KD)

spaustuvas (DWO089KD)

9V akumuliatorius (DWO089KD)

jrankiy dezé

naudojimo instrukcija

Prie$ pradédami darba, skirkite laiko atidZiai
perskaityti ir suprasti §ig naudojimo instrukcijg.

LI G QN

Surinkimas ir reguliavimas

ISPEJIMAS! Nestatykite lazerio tolioje
padétyje, kurioje kas nors tycia ar
netycia galéty pazidréti tiesiai j lazerio
spindulj. Ziarint tiesiai j spindulj, gali bati
sunkiai pazeistos akys.

ISpakavimas

|spéjamojo zenklo klijavimas

Ant lipduko pateikti saugos jspéjimai privalo bati
suformuluoti vartotojo kalba.

Todél su jrankiu pateikiamas atskiras lipniy
etikeciy lapas.

ISPEJIMAS: patikrinkite, ar jspéjimai dél
saugos yra suformuluoti jisy kalba.

|spéjimai turéty apimti tokig informacija:
LAZERIO RADIACIJA: NEZIUREKITE
] SPINDULJ; 2 KLASES LAZERINIS
GAMINYS.
« Jei jspéjimai bty pateikti uzsienio kalba,
darykite taip:
- atklijuoti nuo lapo reikiamg lipduka.
— atsargiai uzklijuokite lipdukg ant senojo.
— prispauskite, kad gerai prilipty.

Maitinimo elementai (1 pav.)

AKUMULIATORIAUS TIPAS
Siame lazeryje naudojamos dvi LR6 (AA talpos)
baterijos.

NOREDAMI |DETI BATERIJAS
1. Atidenkite elementy skyriaus dangtelj (a), kaip
parodyta 1 pav.

2. |dékite j skyriy du LR6 (AA talpos) maitinimo
elementus, sudédami maitinimo elementus
skyriaus viduje pagal (+) ir () Zzenklus.

ISPEJIMAS: Keisdami baterijas, visada
pakeiskite jas visas. NemaiSykite seny
arba naudoty elementy su naujais. Nau-
dokite Sarmines baterijas.

Patarimai dél naudojimo

* Norédami pasiekti geriausiy rezultaty,
naudokite tik naujas, aukstos kokybés, zinomy
firmy baterijas.

» |sitikinkite, ar baterijos tinkamai veikia. Jeigu
zybcioja raudona baterijy kontroliné lemputée,
baterijas reikia pakeisti.

» Norédami pailginti baterijy naudojimo laika,
iSjunkite lazerj, kai jo nenaudojate arba
nezymite spindulio.

» Norédami, kad rodmenys baty tikslds, daznai
tikrinkite, ar lazeris yra sukalibruotas. Zr. skyriy
,Lauko kalibravimo tikrinimas".

» Prie$ bandydami naudoti lazerj, jsitikinkite,
ar jis yra saugiai pastatytas ant lygaus, tvirto
pavirSiaus.

» Visada pazymeékite lazerio sukurto spindulio
centrg.

» Pernelyg dideli temperataros pokyciai gali
sukelti vidiniy daliy judéjima, o tai gali
neigiamai paveikti jrankio rodmeny tiksluma.
Dirbdami daZnai tikrinkite tiksluma. Zr. skyriy
,Lauko kalibravimo tikrinimas“.

» Jeigu lazeris buvo numestas, patikrinkite jj, kad
jsitikintumeéte, ar jis vis dar sukalibruotas. Zr.
skyriy ,,Lauko kalibravimo tikrinimas*“.

BATERIJY KONTROLINE LEMPUTE (1 PAV.)
Lazeryje DWO089 yra jrengta raudona kontroline
lemputé (b) kaip parodyta 1 pav. Si raudona
lemputé yra kairéje jjungimo/isjungimo mygtuky
(c, d, e) puséje.

Zybéiojanti raudona kontroliné lemputé reigkia,
kad baterijos netrukus iSsikraus ir jas reikia
pakeisti. Lazeris gali dar kurj laikg veikti, kol
baterijos visiSkai iSsikraus, bet spindulys(-iai)
greitai iSblés. ]Jdéjus naujas baterijas ir vél
ijungus lazerj, lazerio spindulys(-iai) vél Svies
iprastai ryskiai, o raudona kontroliné lempute
uzges. (Lazerio spindulys Zybcioja ne dél iSsikro-
vusiy baterijy; Zr. skyriy Pokrypio riby virsijimo
indikatorius.)

Aprasymas (1 pav.)

ISPEJIMAS: Niekuomet nekeiskite elek-
trinio jrankio arba kokios nors jo dalies.
Galite padaryti Zalos turtui arba susizeisti.

9
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Baterijy skyriaus dangtelis

Raudona kontroliné lemputé

c. Jjungimo/i§jungimo mygtukas, horizontali
lazerio linija

d. Jjungimo/i§jungimo mygtukas, vertikali lazerio
linija

e. Jjungimo/i§jungimo mygtukas, Soniné vertikali

lazerio linija

Magnetinis sukamasis laikiklis

Skylé pakabinimui

Tikslaus reguliavimo rankenélé

1/4 col. x 20 su vidiniu sriegiu

NUMATYTOJI PASKIRTIS

Nivelyras DWO0889 skirtas projektuoti lazerio
linijas, kad baty lengviau atlikti profesionalius
darbus. Sj jrankj galima naudoti horizontaliam
(guls€iam),vertikaliam (staciam) ir kvadratiniam
sulygiavimui. Juo galima atlikti sieny ir langy
iSdéstymo bei konstrukcijy montavimo darbus.
NENAUDOKITE esant drégnoms oro sglygoms
arba Salia degiy skysciy ar dujy.

Sis nivelyras yra profesionalus jrankis. NELEIS-
KITE vaikams liesti §j jrankj. Jei §j jrankj naudoja
nepatyre operatoriai, juos reikia priziaréti.

NAUDOJIMAS

oo

Lazerio jjungimas ir iSjungimas (1 pav.)
ISjunge lazerj, padékite jj ant lygaus pavir-

$iaus. Sis modelis turi tris jjungimo/igjungimo
mygtukus: vieng horizontaliai lazerio linijai (c),
vieng vertikaliai lazerio linijai (d) ir vieng Soninei
vertikaliai lazerio linijai (e). Kiekviena lazerio
linija jjungiama paspaudus jos atitinkama jjun-
gimo/iSjungimo mygtuka. Lazerio linijas galima
jjungti po vieng arba visas vienu metu. Dar kartg
paspaudus jjungimo/isjungimo mygtukus, lazerio
linijos iSjungiamos.

Lazerio naudojimas

Spinduliai bina gulsti arba stats, jeigu ka-
libravimas yra patikrintas (zr. skyriy Lauko
kalibravimo patikrinimas) ir lazerio spindulys
nezybcioja (zr. skyriy Pokrypio riby virsijimo
indikatorius).

POKRYPIO RIBY VIRSIJIMO INDIKATORIUS
(2 PAV.)

Lazeris DW089 issilygina savaime. Jeigu lazeris
bus pakrypes taip smarkiai, kad pats iSsilyginti
nebegalés (vidutiniSkai > 4° pokrypio), lazerio
spindulys ims Zybgioti. Zyb&iojantis spindulys
reiSkia, kad pokrypio ribos yra vir§ytos ir lazeris
NERA GULSCIAS (ARBA STACIAS) IR JO NE-
GALIMA NAUDOTI LYGUMO (ARBA STATUMO)

NUSTATYMUI ARBA ZYMEJIMUI. Pabandykite
pastatykite lazerj ant lygesnio pavirSiaus.

LAZERIO PAKREIPIMAS

Jeigu lazeris DW089 pakreipiamas daugiau

nei 15° kampu nuo gulscios padéties, jo lazerio
spinduliai daugiau nebezybcios, kad galima bty
lengviau atlikti darbg kampu.

SUKAMOJO LAIKIKLIO NAUDOJIMAS
(1 PAV.)
Lazeris DWO089 turi prie jrenginio pritvirtintg ne-
nuimamag magnetinj sukamajj laikiklj (f). Sis laiki-
klis leidzZia tvirtinti jrenginj prie bet kokios stacio
plieninio arba gelezinio pavirSiaus. Paprastai
tinkamiausia tvirtinti prie plieno konstravimo
viniy, plieniniy dury rémy ir konstrukciniy plieno
sijy. Laikiklis taip pat turi skyle pakabinimui (g),
kuria leidzia pakabinti jrenginj ant bet kokiame
pavirSiuje esancio vinies arba varzto.
ISPEJIMAS: Dékite lazerj ir (arba) sieninj
laikiklj ant stabilaus pavirsiaus. Jeigu la-
zeris nukristy, galite bdti sunkiai suzeisti
arba patirti didelés turtinés Zalos.

LAZERIO SU SIENINIU LAIKIKLIU NAUDOJI-
MAS (3 PAV.)

Lazerio DW089 sieninis laikiklis (j) leidzia
jvairiau montuoti lazerj. Sieninis laikiklis viena-
me gale turi spaustuvg (k), kurj galima tvirtinti
prie sienos kampo akustiniy luby instaliacijai.
Kiekviename sieninio laikiklio gale yra skylé
varztui (1), kuri leidzia tvirtinti sieninj laikiklj prie
bet kokio pavir§iaus vinimi arba varztu.
Pritvirtinus sieninj laikiklj, ant jo plieninés ploks-
telés galima tvirtinti magnetinj sukamajj laikiklj
(f). Tuomet lazerio padétj galima tiksliau nusta-
tyti, traukiant sukamajj laikiklj sieniniu laikikliu
aukStyn arba Zzemyn.

VERTIKALAUS SPINDULIO SULYGIAVIMAS -
TIKSLUS REGULIAVIMAS (4 PAV.)

Modelio DW089 virSuje esanti tikslaus regulia-
vimo rankenélé (h) skirta sulygiuoti vertikalius
spindulius. Dékite modelj DW089 ant lygaus
pavirSiaus ir sukite rankenéle j deSine, kad spin-
dulys judéty desSinén, arba kairén, kad spindulys
judeéty kairén.

Sukant tikslaus reguliavimo rankenéle, nusta-
tomas visas vidinis mechanizmas, islaikant 90°
kampg tarp dviejy vertikaliy spinduliy.

LAZERIO ISLYGINIMAS

Jeigu lazeris DWO089 yra tinkamai sukalibruotas,
lazeris pats niveliuoja. Kiekvienas lazeris yra
sukalibruojamas gamykloje rasti horizontalig pa-
détj, jeigu tik jis yra pastatomas ant pavirSiaus,

10
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nuo horizontalios padéties nukrypusio mazdaug

+ 4°. Jokiy rankiniy nustatymy atlikti nereikia.

Techniné priezitira

* Noredami, kad rodmenys bty tikslds, daznai
tikrinkite, ar lazeris yra tinkamai sukalibruotas.
Zr. skyriy ,,Lauko kalibravimo tikrinimas“.

» Kalibravimo tikrinimo ir kitus techninés
priezidros darbus gali atlikti techninio
aptarnavimo centrai.

» Kai lazeris nenaudojamas, laikykit jj pateiktoje
irankio dézéje. Nelaikykite lazerio Zemesnéje
nei -20 °C (-5 °F) arba aukstesnéje nei 60 °C
(140 °F) temperatiroje.

* Nelaikykite lazerio jrankio dézZéje, jei jis yra
dregnas. Lazerj pirmiausiai reikia nusausinti
sausu, Svariu skuduréliu.

PASTABA: ISardzius lazerinj nivelyra, nebega-

lios jokia gaminio garantija.

Valymas

ISorines plastikines dalis valykite drégnu sku-
duréliu. Nors Sios dalys atsparios tirpikliams,
NIEKADA nevalykite jy tirpikliais. PrieS padéda-
mi jrankj j vieta, nusausinkite jj sausu, drégnu
skuduréliu.

,Lauko kalibravimo tikrinimas*,

HORIZONTALAUS SPINDULIO, SKENAVIMO
KRYPTIES TIKSLUMO TIKRINIMAS (5 PAV.)
Norint patikrinti lazerio horizontaly skenavima,
reikia dviejy sieny, viena nuo kitos nutolusiy 9 m
(30 pédy) atstumu. Svarbu patikrinti kalibravima,
naudojant atstuma ne mazesnj nei tas, kuriuo
jrankis bus naudojamas darbams atlikti.

1 LENTELE
Atstumas Leistinas atstumas
tarp sieny tarp zymiy

9,0 m (30 péd.) 3,0 mm (1/8 col.)

12,0 m (40 péd.) 4,0 mm (5/32 col.)

15,0 m (50 péd.) 5,0 mm (7/32 col.)

1. Pritvirtinkite lazerj prie sienos, naudodami jo
sukamajj laikiklj, lazerj nukreipe tiesiai pirmyn,
priesingos sienos link (0 laipsniy padétyje).

2. ljunkite lazerio horizontaly spindul; ir
pazymekite spindulio padétj ant prieSingos
sienos tiesiai prieSais lazerj. Visuomet
pazymekite spindulio storio centra.

3. Pasukite lazerj iki galo j kaire (j —90 laipsniy
kampo padét;j) ir pazymékite spindulio padét;
ant prieSingos sienos.

4. Pasukite lazerij iki galo j deSine (j +90 laipsniy
kampo padétj) ir pazymékite spindulio padét;
ant prieSingos sienos.

5. ISmatuokite atstumg tarp Zemiausios zymés
(A) ir auk$ciausios zymés (B). Jeigu matmuo
virSija 1 lenteléje pateiktas reikSmes, lazerj
reikia atiduoti j jgaliotagjj centra, kad baty atlikta
lazerio techniné priezitra.

HORIZONTALAUS SPINDULIO NUOLYDZIO
KRYPTIES TIKSLUMO TIKRINIMAS (6 pav.)

Norint patikrinti lazerio horizontalaus nuolydzio
kalibravima, reikia vienos bent 9 m (30 pédy) ilgio
sienos. Svarbu patikrinti kalibravimg, naudojant
atstumg ne mazesn;j nei tas, kuriuo jrankis bus
naudojamas darbams atlikti.

2 LENTELE
Atstumas Leistinas atstumas
tarp sieny tarp zymiy

9,0 m (30 péd.)
12,0 m (40 péd.)
15,0 m (50 péd.)

6,0 mm (1/4 col.)
8,0 mm (5/16 col.)
10,0 mm (13/32 col.)

RN

. Pritvirtinkite lazerj prie sienos galo naudodami

jo sukamajj laikikl].

2. Jjunkite lazerio horizontaly spindulj ir pasukite
lazerj sienos prieSingo galo link ir mazdaug
lygiagreciai gretimai sienai.

3. Pazymeékite spindulio centrg (C, D) bent 9 m

(30 pédy) atstumu.
. Permontuokite lazerj prieSingame sienos gale.
. ljunkite lazerio horizontaly spindulj ir vél
atsukite lazerj sienos priesingo galo link ir
mazdaug lygiagre€iai gretimai sienai.

6. Pareguliuokite lazerio aukstj taip, kad spindulio
centras baty sulygiuotas su artimiausia Zzyme
(D).

7. Pazymeékite spindulio centra (E) tiesiai virs
arba po tolimiausia Zyme (C).

8. ISmatuokite atstumg tarp Siy dviejy zymiy (C,

E). Jeigu matmuo virSija 2 lenteléje pateiktas

reikSmes, lazerj reikia atiduoti j jgaliotajj centra,

kad baty atlikta lazerio techniné priezidra.

VERTIKALIY SPINDULIY TIKSLUMO TIKRINI-
MAS (7A, 7B PAV.)

Vertikalaus (stacio) lazerio kalibravimo tikrinimas
blna tiksliausias esant pakankamam vertikaliam
auksciui, pageidautina 9 m (30 péduy), kai vienas
zmogus ant grindy nustato lazerj, o kitas prie
luby pazymi spindulio padétj. Svarbu patikrinti
kalibravimg, naudojant atstuma ne mazesnj nei
tas, kuriuo jrankis bus naudojamas darbams
atlikti.

(6208

1"
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3 LENTELE
Luby Leistinas atstumas
aukstis tarp zymiy
2,5m (8 péd.) 1,5 mm (1/16 col.)

3,0 m (10 ped.) 2,0 mm (3/32 col.)

4,0 m (14 péd.) 2,5 mm (1/8 col.)

6,0 m (20 péd.) 4,0 mm (5/32 col.)

9,0 m (30 péd.) 6,0 mm (1/4 col.)

1. Padékite lazerj ant grindy ir $junkite abu
vertikalius spindulius.

2. Pazymékite padéte, kur spinduliai susikerta ant
grindy (F), o taip pat ant luby (G). Visuomet
pazymékite spinduliy storio centra.

3. Pasukite lazerj 180 laipsniy kampu ir
perstatykite jj taip, kad spinduliy susikirtimo
tadkas baty tiesiai ant originalios Zymés ant
grindy.

4. Pazymeékite padétj, kur spinduliai susikerta ant
luby (H).

5. ISmatuokite atstuma tarp dviejy zymiy ant
luby. Jeigu matmuo virSija 3 lenteléje pateiktas
reikSmes, lazerj reikia atiduoti j jgaliotajj centra,
kad baty atlikta lazerio techniné prieziara.

90° KAMPO TARP VERTIKALIY SPINDULIY
TIKSLUMO TIKRINIMAS (8A-8C PAV.)

Norint patikrinti 90° kampo tiksluma, reikia bent
10 m x 5 m (33 péd. x 18 péd.) ploto laisvos grin-
dy vietos. Zr. paveikslélj, kuriame pavaizduotas
modelio DW089 padéties nustatymas kiekvie-
name etape ir kiekvieno etapo metu pazymimy
zymiy padeétys. Visuomet pazymeékite spinduliy
storio centra.

4 LENTELE
Atstumas Leistinas atstumas
nuo A iki B tarp zymiy

4,0 m (14 péd.) 3,5 mm (5/32 col.)

5,0 m (17 péd.) 4,5 mm (3/16 col.)

6,0 m (20 péd.) 5,5 mm (7/32 col.)

7,0 m (23 péd.) 6,0 mm (1/4 col.)

1. Pastatykite lazerj viename grindy kampe ir
jjunkite priekinj vertikaly spindulj.

2. Pazymékite ant grindy, iSilgai lazerio linijos
spindulio, centrg trijose vietose (A, B ir C).
Zymé B turi bati lazerio linijos viduryje.

3. Padékite lazerj ant Zymés B ir jjunkite abu
vertikalius spindulius.

4. Nustatykite spindulio susikirtimo taska tiksliai
ties Zyme B, priekinj spindulj sulygiave su
zyme C.

5. Pazymeékite vietg (D) iSilgai Soninio vertikalaus
spindulio bent 5 m (18 pédy) atstumu nuo
irenginio.

6. Pasukite lazerj vir§ Zymés B taip, kad dabar
priekinis vertikalus spindulys eity per Zyme D.

7. Pazymeékite vietg (E), kurioje Soninis vertikalus
spindulys eina vir§ Zymeés A.

8. ISmauokite atstumag tarp zymiy A ir E. Jeigu
matmuo virsija 4 lenteléje pateiktas reikSmes,
lazerj reikia atiduoti j jgaliotajj centrg, kad baty
atlikta lazerio techniné priezidra.

Trik€iy Salinimas

LAZERIS NE|SIJUNGIA
Isitikinkite, ar baterijos yra tinkamai jdétos
pagal (+) ir (=), pazymétus baterijy skyriaus
dangtelio viduje.

Isitikinkite, ar baterijos yra tinkamos
naudojimui. Jeigu kyla abejoniy, pabandykite
jdéti naujas baterijas.

+ |sitikinkite, ar baterijy kontaktai yra Svards ir
nesuridije. Lazerinis nivelyras batinai turi bati
sausas; jame reikia naudoti tik naujas, aukstos
kokybés, garsiy gamintojy baterijas, kad
sumazeéty baterijy iStekéjimo galimybé.

» Jeigu lazerinis jrenginys jkaista vir§ 50 °C
(120 °F), jis nejsijungia. Jeigu lazeris buvo
laikomas labai kar§to oro sglygomis, palaukite,
kol jis atvés. Lazerinis nivelyras nesuges, jeigu
paspausite jo jjungimo/isjungimo mygtuka
prie$ jam atvéstant iki tinkamos darbo aplinkos
temperataros.

LAZERIO SPINDULIY ZYBCIOJIMAS

Modelis DWO089 skirtas savaiminiam niveliavimui
esant mazdaug iki 4° pokrypiui bet kuria kryp-
timi, kai jis pastatytas taip kaip parodyta 2 pav.
Jeigu lazeris yra pakreiptas tiek, kad vidinis
mechanizmas negali pats savaime iSsilyginti, la-
zerio spinduliai zybcios, rodydami, kad pokrypio
ribos yra virgytos. ZYBCIOJANTYS SPINDULIAI
REISKIA, KAD POKRYPIO RIBOS YRA VIR-
SYTOS IR LAZERIS NERA GULSCIAS ARBA
STACIAS IR JO NEGALIMA NAUDOTI LYGUMO
ARBA STATUMO NUSTATYMUI ARBA ZYMEJI-
MUI. Pabandykite pastatykite lazerj ant lygesnio
pavirSiaus.

LAZERIO SPINDULIAI BE PALIOVOS JUDA
Modelis DWO089 yra tikslusis jrenginys. Todél,
jeigu lazeris pastatytas ant nestabilaus (ir judan-
¢io) pavirSiaus, lazeris nuolat bandys rasti lygia
plokStuma. Jeigu spindulys tebejudés, pabandy-
kite padéti lazerj ant stabilesnio pavirSiaus. Taip
pat jsitikinkite, ar pavirSius yra santykinai lygus,
kad lazeris baty stabilus.
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Lazerio priedai

SKAITMENINIS LAZERIO IESKIKLIS: DE0892
(9 PAV.)

Kai kuriy lazerio komplektuose bina ,DEWALT*
skaitmeninis lazerio ieSkiklis. ,DEWALT" skai-
tmeninis lazerio ieSkiklis padeda nustatyti lazerio
skleidZziamg lazerio spindulj rySkaus apSvietimo
sglygomis arba esant dideliems atstumams.
leskiklj galima naudoti ir patalpose, ir lauke, kai
tik sunku nustatyti lazerio spindulio vietg.
leskiklis skirtas iSskirtinai naudojimui su

DWO088 ir DW089 linijiniais lazeriais bei kitai su
,DEWALT" veikianc€iais linijiniais lazeriais. Jis
néra skirtas naudoti su sukamaisiais lazeriais.
leskiklis siuncia ir vaizdo signalus per skystyjy
kristaly monitoriaus langg (m), ir garso signalus
per garsiakalbj (n), nurodydamas lazerio spindu-
lio padét;.

,DEWALT" skaitmeninj lazerio ieSkiklj galima
naudoti su arba be ieSkiklio spaustuko. Jei jis
naudojamas su spaustuku, ieskiklj galima nu-
statyti ant laipsniy matuoklio, niveliavimo strypo,
kaisc¢io arba stulpo.

Maitinimo elementai (9 pav.)

Skaitmeninis lazerio ieskiklis naudoja 9 volty
akumuliatoriaus energijg. Norédami jdéti pateiktg
akumuliatoriy, pakelkite akumuliatoriaus skyriaus
dangtelj (o). Jdékite 9 volty akumuliatoriy j skyriy,
sutapdinkite akumuliatoriy kaip parodyta jspaus-
toje piktogramoje.

leskiklio valdikliai (9 pav.)

leSkiklis yra valdomas maitinimo mygtuku (q) ir
garso lygio mygtuku (r).

leskiklis jjungiamas vieng kartg paspaudus
maitinimo mygtuka. Jutiklio lango virSuje rodoma
jjungimo piktograma ,ON* ir garso lygio pikto-
grama.

,DEWALT" skaitmeninis lazerio ieSkiklis taip

pat turi automatinio iSjungimo funkcijg. Jeigu
mazdaug 5 minutes lazerio spindulys nepataikys
| spindulio aptikimo langg arba jeigu nepaspausi-
te jokiy mygtuky, ieskiklis savaime iSsijungs.
Norédami iSjungti garso signalus, dar kartg
paspauskite mygtuka; garso lygio piktograma
dings.

leSkiklis jsijungia ir veikia didelio tikslumo
nuostatos rezimus (apatiniame kairiajame kampe
atsiranda piktograma). Vieng kartg paspauskite
tikslumo mygtukg (s), kad nustatytuméte mazo
tikslumo nuostatg (dabar piktograma atsiras
apatiniame deSiniajame kampe).

Tikslumas

leskiklis leidzZia nustatyti dvi tikslumo nuostatas:
mazo ir didelio. Esant mazo tikslumo nuostatai,
ieSkiklis naudoja didesne netikslumo paklaida,
rodydamas, kad ieSkiklis yra ,suniveliuotas®.
Esant didelio tikslumo nuostatai, Si paklaida yra
mazesné, kad ,suniveliavimas* baty tikslesnis.
Norédami niveliuoti tiksliausiai, pradékite darbg
naudodami mazo tikslumo nuostata, o pabaikite
naudodami didelio tikslumo nuostatg.

Magnetai

Montuojant ant pakabinamy luby, magnetai (t)
leidzia sumontuoti ieSkiklj ant metaliniy kreiptu-
vy.

VARZTY SUKIMAS (9 PAV.)

1. Atlikite lazerio sgranka ir nustatyma.

2. |ljunkite ieskiklj, paspausdami maitinimo
mygtukg (q).

3. Nustatykite ieSkiklj taip, kad jutiklio langas (u)
baty nukreiptas | lazerio spindulj. Stumkite
ieskiklj aukstyn arba Zemyn spindulio zonoje,
kol sucentruosite ieskiklj. Daugiau informacijos
apie vaizdo ekrane rodomus indikatorius
ir garso signaly indikatorius Zr. lentele
Indikatoriai.

Indikatoriai
Siek Siek tiek
Virs tiek virs Ties Zemiau Zemiau
profilio profilio profiliu profilio profilio
o® Greitas Greitas . .
2T Pastovus Létas - Létas -
5 S pypseji-  pypseji- as pyp- LEES pyp
02 mas mas tonas séjimas séjimas

VY

Vaizdo
piktogramos

A

4. Naudokite Zenklinimo jrantas (p), kad tiksliai

nustatytuméte lazerio spindulio padét;.

MONTAVIMAS ANT LAIPSNIY MATUOKLIO

(9, 10 PAV.)

1. Norédami pritvirtinti ieSkiklj prie laipsniy
matuoklio, pirma pritvirtinkite ieskiklj prie
spaustuko, jstumdami jj j suspaudimo sklgstj
(v). Stumkite griovelius (w), esancius ant
spaustuko, aplink kreiptuvg (x), kol spaustuko
sklastis (y) bus jkista j sklascio skyle (z)
ieskiklyje.

2. Atidarykite spaustuvy grietbuvus, pasukdami
suspaudimo rankenele (a1) prie$ laikrodzio
rodykle.
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3. Nustatykite ieskiklj norimame aukstyje
ir pasukite suspaudimo raneknéle pagal
laikrodzio rodykle, kad spaustukas uzsifiksuoty
ant matuoklio.

4. Norédami pareguliuoti aukstj, truputj
atlaisvinkite spaustuvus, pataisykite ir vél
suspauskite.

leSkiklio valymas ir saugojimas

* Purva ir tepalg nuo ieskiklio pavirSiaus galima
nuvalyti skuduréliu arba minkstu, nemetaliniu
Sepetéliu.

» ,DEWALT" skaitmeninis lazerio ieSkiklis
yra atsparus lietui, bet jo negalima merkti
i vandenj. Nepilkite ant bloko vandens ir
nekiskite jo po vandeniu.

» Geriausia saugojimui vieta turi bati vési ir
sausa, esanti atokiai nuo tiesioginiy saulés

spinduliy, pernelyg didelés Silumos arba Salcio.

leskiklio techniné priezitra

ISskyrus akumuliatoriy, skaitmeninio lazerio ie$-
kiklio viduje néra daliy, kuriy technine priezitrg
galéty atlikti pats vartotojas. Neardykite bloko.
ISardzius arba bandzius taisyti lazerio ie$kiklj be
leidimo, nebegalios jokios garantijos.

leskiklio trik€iy Salinimas

IESKIKLIS NEISIJUNGIA
Paspauskite ir atleiskite maitinimo mygtuka.

» Patikrinkite, ar jdétas akumuliatorius, ir ar jis
idétas tinkamai.

» Jeigu ieskiklis labai Saltas, palaukite, kol jis
susils Sildomoje patalpoje.

» Pakeiskite 9 volty akumuliatoriy. Jjunkite bloka.

» Jeigu ieSkiklis vis tiek nejsijungia, atiduokite jj
i JDEWALT* techninés priezitros centra.

IESKIKLIO GARSIAKALBIS NESKLEIDZIA

GARSO.

» |sitikinkite, ar ieskiklis yra jjungtas.

» Paspauskite garso lygio mygtuka. Jj
spaudziant, garsas jjungiamas ir vél
iSjungiamas.

» |[sitikinkite, ar lazeris yra jjungtas ir ar jis
skleidzia lazerio spindulj.

« Jeigu ieskiklis vis tiek garso neskleidzia,
atiduokite jj j ,DEWALT" techninés priezitros
centra.

IESKIKLIS NEREAGUOJA | KITO LAZERIO

BLOKO SIUNCIAMA SPINDUL].

«  Sis ,DEWALT* skaitmeninis lazerio ieskiklis
skirtas naudoti tik su modeliais DWO088 bei
DWO089 ir tam tikrais kitais suderinamais
linijiniais lazeriais.

IESKIKLIS SKLEIDZIA GARSO TONA, BET
SKYSTYJY KRISTALY MONITORIAUS LAN-
GAS NEVEIKIA.
Jeigu ieskiklis labai Saltas, palaukite, kol jis
susils Sildomoje patalpoje.
» Jeigu ekrano langas vis tiek neveikia,
atiduokite ieskiklj j ,DEWALT" techninés
priezilros centrg.

RYSKIA SVIESA APSVIETUS IESKIKL],

NUOLAT APTINKAMAS,,SUNIVELIAVIMO*

SIGNALAS

» Esant labai intensyviam aplinkos apSvietimui,
ieSkiklis gali rodyti klaidingg arba permainingg
lygi.

» Patraukite ieskiklj nuo intensyvios Sviesos
Saltinio arba pridenkite jutiklio langa (u), kad
prietaisas vél imty tinkamai veikty.

Pasirenkami priedai

Lazerio naudojimas su priedais (1 jdéklo

pav.)

Lazerio apacioje jrengtas 1/4 col. x 20 vidinis
sriegis (i). Sis sriegis pritaikytas esamiems arba
basimiems ,DEWALT" priedams. Naudokite tik
su Siuo gaminiu naudoti pritaikytus ,DEWALT*
priedus. Vadovaukités su priedu pateiktais
nurodymais.

Dél papildomos informacijos apie tinkamus prie-
dus susisiekite su savo tiekéju.

Priedai:

» DEOQ734 DEWALT laipsniy matuoklis

» DEOQ734 DEWALT laipsniy matuoklis

+ DE0881 DEWALT trikojis

» DEO0882 DEWALT lazerio strypas

+ DE0892 DEWALT trikojis

Dél papildomos informacijos apie tinkamus prie-
dus susisiekite su savo tiekéju.

Aplinkos apsauga
|

Jeigu vieng dieng nutartuméte, kad norite
pakeisti §j ,DEWALT" gaminj nauju arba jeigu jis
jums daugiau nereikalingas, neiSmeskite jo su ki-
tomis namy tkio atliekomis. Atiduokite $j gaminj
i atskirg surinkimo punkta.

Atskiras atlieky surinkimas. Sio gaminio
negalima iSmesti kartu su kitomis namy
dkio atliekomis.
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@ Radsiuojant panaudotus produktus ir
pakuote, sudaroma galimybé juos per-
%& dirbti ir panaudoti i$ naujo. Tokiu badu
padésite sumazinti aplinkos tarsg ir

naujy zaliavy poreikj.

Vietiniuose reglamentuose gali bdti numatytas
atskiras elektriniy gaminiy surinkimas i§ namy
Ukiy, i$ savivaldybiy atlieky surinkimo viety, arba
juos, perkant nauja gaminj, gali paimti prekybos
agentai.

,DEWALT" surenka senus naudotus ,DEWALT"
prietaisus ir pasirapina ekologisku jy utilizavimu.
Norédami pasinaudoti Sia paslauga,grazinkite
savo gaminj bet kuriam jgaliotajam remonto
atstovui, kuris paims jrankj masy vardu.

Artimiausios remonto dirbtuvés adresg suzinosi-
te susisieke su vietine ,DEWALT" atstovybe, Sio-
je instrukcijoje nurodytu adresu. Be to, interneto
tinklapyje pateiktas sgrasas jgalioty ,DEWALT"
jrangos remonto dirbtuviy bei tiksli informacija
apie musy produkty techninio aptarnavimo cen-
trus, jy kontaktiné informacija:
www.2helpU.com.

I

Akumuliatoriai

ISmesdami maitinimo elementus, pagalvokite
apie poveikj aplinkai. Dél saugaus maitinimo

elementy iSmetimo tausojant aplinka, kreipkités
i vietos valdzios institucijg.




PYCCKUM A3bIK

NA3EPHbIA YPOBEHb C MNEPEKPELLMBAIOLLIMMUCSA

JT'YYAMU DWO089

MosppaBnsiem Bac!

Bbl BbIGpanu anektTpuyeckuin npubop pupmeol
DeEWALT. TwaTtenbHas paspaboTka nsgenui,
MHOTOMETHUI ONbIT PMPMbI MO NPOU3BOACTBY
anekTponpunbopoB, pasnnyHbie YyCOBEPLUEH-
CTBOBaHUs caenanu anektponpubopsl DEWALT
OOHUMMW U3 CaMblX HAAEXHbIX MOMOLLHUKOB A st
npoceccrmoHarnos.

TexHU4Yeckue xapakTepucTUKU

DW089
HanpspkeHne nutanma B 6,0
Tun 1
Tunopasmvep 6atapenkn
nuTaHus 4 x LR6 (AA)
MoluHocTb nasepHoro
nanyyarens MBT <15
Knacc nasepa 2
[nvHa BOMHbI HM 637
Knacc 3awuTbl 1P54
[Ounana3zoH
CaMOBbIpaBHNBaHWS ° +/-4
Pabouyast Temneparypa °C -10 — +45
Pes3bba gepxarensi 1/4“ x 20 TPI
Bec Kr 0,9

Onpepenenus: NMpepgynpexaeHus 6e3o-
nacHocTu

Cﬂe,ﬂleLLlVIe onpeaerneHnd ykasblBaloT Ha CTe-
NMeHb Ba>XHOCTU KaXXoro cCurHasnibHoro crioBa.
[Mpo4TnTe pyKoBOACTBO MO IKCNyaTaumm n ob-
paTtuTe BHUMaHUe Ha JaHHble CUMBOJIbI.

OIMTACHO: O3HaYyaem uypesgbiyaliHO
onacHyl cumyauyuro, Komopasi npueo-
dum kK cMepmeJsibHOMY ucxody usau
nosiy4yeHuUro msikesioll mpaemal.

BHUMAHMUE: O3Ha4yaem nomeHyuansHO
onacHyl cumyayuto, Komopasi Moxxem
npueecmu K cMmepmesibHOMY Ucxody
unu nosy4eHuro msixesol mpaemail.

NMPEAYNPEXOEHUE: O3Havyaem ro-
meHyuanbHO OMacHyrw cumyauyuto,
Komopasi Moxxem npueecmu K rosy-
YeHUr mpaemMbl Jie2Koll unu cpedHell
msixecmu.

> B B

MPEQOCTEPEXEHMUE: O3Hayaem cu-
myauyuro, He C8sI3aHHY0 C MoJslyYeHuUem
mesiecHoli mpaeMbl, Komopasi, 00HaKo,
Moxem npueecmu K MoepexoeHuro
ob6opydoeaHusi.

Puck rnopaxeHusi 31ekmpu4yeckum mo-
Kom!

OeHeonacHocmb!

>

Mepbi 6e3onacHocTu npu pa6oTe ¢ na-
3epHbIMU NpuGopamm

BHUMAHME! BHumamernbHO npoymume
A 8ce uHcmpykuyuu. HecobnwdeHue scex
repeyqucIeHHbIX HUXe UHCmpyKyul mMo-
XKXem npueecmu K ropaeHuto 351ekmpu-
YecKUM MOKOM, BO3HUKHOBEHUIO roxapa
u/unu nonyyeHur cepbe3Hol mpasmbi.

COXPAHUTE OAHHBIE UHCTPYKLUUU

* He ucnonwk3yume nasep, ecnu
ecmb 0rnacHocme 80320pPaHust unu
83pbiea, Harnpumep, eb61U3U 51e2Ko
80C/IaMeHSIFOWUXCS1 JKudKkocmell,
2a30e unu neinu. B npoyecce pabomsi
3r1eKmpouHCMpyMeHm co30aem UCKposble
paspsdbl, KoOMopble MO2ym 80CHIaMeHUMb
MbI/b UNU 20proYyue rnapabl.

*  Ucnonb3yiime nasepHbili npubop
moJsibKO ¢ npedHa3Ha4YeHHbIMU OJisl He20
6amapelikamu numanusi. Vicronb3oeaHue
b6amapeek UHO20 murna Moxem npusecmu
K BO3HUKHOBEHUIO roxapa.

*  XpaHume He ucnosib3yemblil 1a3epHbIU
npu6bop e mecme, HeAocmynHoOM Ossi
demell U MOCMOPOHHUX Uy, J1asepHble
npubopbl npedcmasrnsaom ornacHoCMb 8 pyKax
HeorbIMHbIX rofib3osameried.

*  WUcnonb3ylime mosibko me
dornosiHumernbHble NPUcnocobeHus,
Komophbie pekoMeHA08aHb!
npouszeodumesiem Onsi Bawel
modenu npu6opa. [JononHumerbHblie
npuHadnexHocmu u akceccyapsbl, mooxodsujue
051 00HO20 npubopa, Npu UCnoIbL308aHUU
¢ Opyeol modesnbio Mo2ym cmamb Mpu4yUuHOU
r0o7y4eHuUs1 mpasmebl.

*  Pemonm uHcmpymenma [JOJDKEH
npou3eodumbcsi MOJIbKO
KeanuguyupoeaHHbIM PEMOHMHbIM
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nepcoHasioM. PeMoHm unu mexHuyeckoe
obcnyxueaHue, npou3zeedeHHOe
HekeganuguyupoeaHHbIM MepCcoHasIoM,
Moxxem npueecmu K rnosty4yeHuro
mpasembl. MecmononoxeHue bnuxatiwezo
asmopu308aHHO20 CEPBUCHO20 UeHmpa
DEWALT cm. & criucke asmopu308aHHbIX
cepsucHbix ueHmpos DEWALT e koHue
daHHO20 pykosodcmea Mo aKcryamayuu unu
Ha caume www.2helpU.com.

Hu e koeMm cny4ae He paccmampueaiime
n1a3epHbIll yY Yepe3 onmuyeckue
npu6opkl, makue Kak mesieckon unu
meodonum. 3mo Moxem npusecmu

K cepbe3HOMY MOPaxXeHUro 2n1as.

Hukoz20a He ycmaHaenueatlime nasepHbil
npu6op e nosioxeHuu, NPuU KOMoOPoOM
B803MOXHO YMbIWIIEHHOE Unu ciy4aliHoe
nonadaHue n1a3epHO20 Jly4a e 2na3a. dmo
MOXem rpusecmu K cepbe3HOMY MOPaxeHuro
enas.

Hukoz20a He ycmaHaenuealime nasepHbil
npubop ebsu3u om ompaxaroujux
noeepxHocmell, Komopbie Mo2ym
ompa3ums n1a3epHbIl J1yY e 2nas3a
noneb3oeamersi unu cay4yaliHo20 Juya.
Bmo moxem npusecmu K cepbe3HoOMy
MOpaxxeHUto 2n1as.

Bcezda ebiknrovalime nasepHbil npubop,
Ko20a OH He ucrnoJsib3yemcs. BKkrito4YeHHbIU
npubop ysenu4yueaem puck rornadaHusi
1a3epHO20 Jyya 6 2nasa.

Huko2da He cHumalime u He cmupalime

¢ npubopa npedynpexoaroujue IMuUKemku.
[Mpu omcymemeuu ripedynpexdaruux
3MuKemoKk rosnb3o8amerib UMu criydyaliHoe
JIUYO Mo2ym HenpeoyMbIUITEHHO
nodsepeHymbCsi 0b651yHeHUI0.
YcmaHaenueatime nasep Ha ycmoluyueol
poeHol nosepxHocmu. [TadeHue nazepa
MOXem rpusecmu K e20 Mospex0oeHuro unu
0M1y4YeHUI0 MsXKesiol mpasmbl.

BHUMAHMUE: Vicnonb3oeaHue UHbIX
A cpedcme yrpasneHus unu peaynupy-

owux ycmpolicme unu HapyweHue
uHcmpykyut, 0603Ha4yeHHbIX 8 OaHHOM
pyKosoOcmee o 3KcTyamayuu, Moxem
rnpusecmu K ornacHomy paduayluoHHOMY
0bny4eHuro.

cpedcme ynpaeJsieHus1 unu peaynupy-
ruux ycmpolcme usu HapyweHue
UHcmpykyuii, 0603Ha4eHHbIX 8 OaH-
HOM pykosodcmee o 3Kcnayamayuu,
Mo)xem npueecmu K onacHomy padua-
YUOHHOMY 06/1yYeHuUlo.
BHUMAHUWE: HU B KOEM CJTYYAE HE
A PA3BUPAUTE JIA3EPHbIA NMPUBOP!
BHympu Hem obciyxusaemMbix 1osb308a-
mernem demaneu. Pazbopka naszepHoz20o
npubopa denaem esapaHmMuio Ha fpo-
dykm HedelicmeumernbHoU. Hu 8 koem
criyyae He sudousmeHsiime npubop.
Modudgpukayusi daHHo20 npubopa Moxem
cmamb MpUYUHOU 0NacHo20 N1a3epHo20
0by4yeHus.
BHUMAHMUE: OnacHocmb 803HUKHOBE-
A Hus noxapa! Usbeealime kopomkoao
3aMblKaHUss KOHmMakmos 6amapelku
numaHus.

2 BHUMAHWE: Ucnonb3oeaHue UHbIX

JononHuTenbHbIe NpaBuna 6e3onacHo-
CTU Npu paGoTe ¢ nasepHbLIMU NpUGO-
pamu

»  [aHHbIl nasepHbil npubop omHocumcsi
K Knaccy 2, 8 coomsemecmeuu co
cmaHOapmom EN 60825-1:2007. He
3ameHsiime nasepHbili Ouod HU Ha Kakol
Opyeoli mun. B cryyae nospexoeHusi
nasepHsbiti npubop Ao/mKeH peMoHMUpPO8ambCsi
MOJIbKO 8 asMmopuU308aHHOM CEPBUCHOM
ueHmpe.

*  Ucnonb3ytime na3epHbili npubop monbKo Ons
rpoeyupos8aHus fia3epHbIX UHUU.

lpsimoe nonadaHue nyya nasepa 2-20 Knacca

8 enas cyumaemcsi 6e3onacHbIM 8 meyeHue He

6onee 0,25 cekyHObI. B amom ciiy4ae omeem-

Hasi peakyus e2na3Hoeo eeka obecreyusaem

docmamoyHyto 3awumy enasa. Ha paccmos-

Huu 6onee 1 mempa 0aHHbIU f1a3epHbIl npubop

MOXHO paccMampugamsb Kak osIHOCMbHO

b6es3onacHsbll nasep 1-eo knacca.

* Hu e koem cny4ae He cMmompume
rnpedHaMepeHHO Ha N1a3epPHbIU yH.

* He paccmampusatime na3epHbil 1iyq 4yepe3
onmuyeckue npubopesil.

* YcmaHaenuealime na3epHsbili npubop 8 makom
r1onoxeHuu, Ymobbl nazepHbil f1y4y He
poxo0url Ha yposHe ara3 oKpyxarouwux Bac
noded.

* He paspewalime demsim npukacambscsi
K n1a3epHomy npubopy.
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OcTaTouHbIe PUCKMK

Cne,uyloume PUCKN ABMNAKTCA XapakTepHbIMN

npv NCNONb30BaHNN NasepHbIX NPUBopoB:

— TpaBwmbl B pe3ynbrate NopaxeHusl nasepHbIM
ny4om.

MapkupoBka npubopa
Ha an60pe NMEKTCA cneayrwmne sHaku:

DEWALT

DW089

A2

VIS

LASER RADIATION

Mepen Hayanom paboTbl BHUMATENBHO
NpoYTUTE PyKOBOACTBO MO 3KCMyaTaLuu.

& BHumaHue! Jlazep!

He cmoTpuTe Ha nasepHbIi nyu.

MECTO MNMOJIOXEHUA KOOA OATbI

Koa AaTbl, KOTOpPbIV Takxke BKM4YaeT B cebs roa
N3roTOBNEHNS, OTLUTAaMMNOBaH BHYTPU oTCceka
nns 6aTapeek.

Mpumep:
2011 XX XX
[oa n3rotoBnexHns

BaxHble npaBuna 6e3onacHocTU npu
ncnonb3oBaHUn 6aTapeeK nUTaHuA

BHUMAHMWE: Bamapeliku moaym

A e30peambCs usu Npomeyb, U Mo2ym

cmamb nNpuYyuHoU mpaeMbi Usu 803-

HUKHOBEeHUSsI noxapa. [Jnsi CHuxeHusi

pucka:

* Cmpoeo credylime 8cem UHCMPYK-
yusamM u npedynpexoeHusim, cooep-
Kaujumces 8 Mapkuposke bamapeek
numaHus u Ha ynakoske.

* Bceeda ecmaenisilime bamapelku
numanus ¢ cobrirdeHueM rnosnspHo-
cmu, cogmeujasi OmmMemKU «+» U «-»
Ha 6amapelike u ycmpolicmse.

* He donyckalime KOPOMKO20 3aMblKa-
HUsi KOHMmakmoe 6bamapelkKu numa-
Hus.

* Hu 8 koem crniy4dae He nbimatimecsk
3apsikamb 6amapelku numaHus.

* He cmewusatime cmapsbie U Ho8ble
6amapelku numaHus. 3ameHsaume
00HO8peMeHHO 8ce bamapelKu numa-
Husi HoebiMu bamapelikamu makou xe
Mapku u murnopaamepa.

» OmpabomaHHbie bamapeliku Hemeo-
JIeHHO 8bIHUMalime u3 ycmpotlicmea
u ymunu3upytime ux 8 coomeem-
cmeuu ¢ MecmHbiM 3aKoHoOamersib-
cmeom.

* He 6pocalime 6bamapeliku numaHusi
8 O20Hb.

» [lepxxume 6amapeliku numaHusi 8 He
docmynHom Onsi demel mecme.

* BoiHumatme 6amapelku numaHusi u3
ycmpolicmea, ecnu Bbl He 6ydeme um
10/1b308aMbCs1 8 MeYeHUe HeCKo lb-
Kux mecsiyes.

KomMmnnekT noctaBku

B ynakoBky BxoasiT:

1 JlasepHbIi ypoBEHb C NepekpeLynBaoLLMMUCS
ny4amu

1 HacTeHHbI gepxaTtenb

4 barapewku nutaHus LR6 (pasmep AA)

1 OeTekTop (DW089KD)

1 3axum (DW0O89KD)

1 Batapeiika 9 B (DWO089KD)

1 YemopaH

1 PykoBOACTBO No aKcniyaTauum

» [leped Ha4yanom pabomsi He06x00UMO
8HUMameribHO NpPoYyuMame Hacmosiuee
PyKOBOOCMEO U NPUHSIMb K C8e0EHUIO
codepxalyytocsi 8 HeM UHGbopMayULo.

CBOPKA U PEIYIIMPOBKA

BHUMAHMUE! Hukoa0a He ycmaHaenu-
A ealime nasepHsbIl npubop e nosoxe-
HUU, MPU KOMOPOM 803MOXHO yMbIW-
JlIeHHoe unu cnyvyaliHoe nonadaHue
fazepHo20 ny4va e 2nasa. [lonadaHue
nazepHoeo ny4Ya 8 esia3a npusecmu
K Cepbe3HOMY MopaxxeHuro anas.

PacnakoBka usgenus

HAKNEWKA 3TUKETKU C NPEOYNPEXME-
HUEM

Mepbl 6e3omacHOCTM Ha 3TUKETKE, HaKNeeHHOW
Ha rnasepHbIvi NpMbop, AOIMKHbBI BbITb ChHOpMy-
NNPOBaHbI Ha s3blKe NONb3oBaTeNS.
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B komnnekT noctaBku npm60pa BXOOWUT oTAEe b~
HbIV JIUCT C CaMOKIEALNMUCS STUKETKAMU
C HaANMMUCAMU Ha pa3HbIX A3blKax.

BHUMAHUE: Y6edumecb, ymo mpe-
6osaHus 6ezonacHoCmMu Ha 3MuUKemke
chopmynuposaHsl Ha Bawem si3bike.

MpenynpexaeHus [oMKHbI ObITh cneayownumu:
JTASEPHOE M3NYYEHNE
HE CMOTPUTE HA NNASEPHbIV NyY
NA3EPHbI/ MPOOYKT KIACCA 2
» Ecnu npegynpexaeHns chopmynupoBaHbl Ha
MHOCTPaHHOM si3blke, NOCTYNUTE CreayoLLnMm
ob6pasom:
— CHUMUTE C NUCTa HYXKHYIO 3TUKETKY.
— AKKypaTHO NpUNOXKUTE STUKETKY
K MOBEPXHOCTU CYLLECTBYOLLEN
3TUKETKU.
— MpwxmnTe 3TUKETKY, NpUKIenBas ee
Ha MecTo.

Bartapenkun nutaHus (Puc. 1)

TUN BATAPEEK MUTAHUA
[aHHbI nazepHbiit npubop paboTtaeT oT 4-x
LR6 6aTapeek (pasmep AA).

YTOBbl BCTABUTb BEATAPEMKU MUTAHUA

1. OTKpoWTe KpbILWKY OTCceka Ans 6aTtapeek (a),
Kak nokasaHo Ha puc. 1.

2. BcTtaBbTe 4 HoBble LR6 (pa3mep AA)
GaTapeiiku NUTaHKs B OTCEK, pacrnonaras
WX B COOTBETCTBUW C CUMBOMaMu + 1 —,
1306paxeHHbIMI Ha BHYTPEHHEN CTOPOHE
KPbILLKY OTCeKa.

BHUMAHME: [Mpu o6HoeneHuu 6ama-

A peek numaHusi, kKaxobll pa3 3ameHsl-
me gecb Komnnekm. He cmewusalme
cmapsble u Hogble bamapelKu numaHusl.
PekomeHOyemcsi ucrnonb308ams Wenoy-
Hble bamapelku numaHusi.

CoBeTbl MO UCNOJIb30BaHUID

*  [na OCTMXKEHUS HaumyyLmx
pes3ynsTaToB UCMONb3YiiTe TONbKO HOBLIE,
BbICOKOKaYeCTBeHHble GaTapeiikn nuTaHus
N3BECTHbBIX TOProBbIX MapoK.

*  Y6egutecb, YTo GaTapeviku nuTaHus
HaxoasATCsi B XOpOLLEM paboyem COCTOSIHUN.
Ecnu myraet kpacHblii MIHAMKATOP paspsaku
GaTapeek nuTaHus, GaTtapeikv cnegyert
3aMEHUTb.

+ [nsa yBenuyeHns cpoka cnyxobl 6atapeek
nUTaHWsl, BCeraa BblKNoYanTe nasepHbin
npubop, ecnv B f@HHbIA MOMEHT OH He
ncnosb3yercsi.

» [Insa obecneyeHnss TOYHOCTU NPOELMPOBAHNS
npu paboTe, perynspHo NPOBOAUTE NasepHyo
kanubposky. Cm. pasgen lpoeepka
Kasiubpoeku Ha Mmecme.

» [lepen Ha4anom Ncnonb3oBaHNUS Na3epHOro
npubopa ybeautech, YTO OH HaAEXHO
YCTaHOBIEH Ha rMazgKon 1 poBHOMN
NMOBEPXHOCTMU.

»  Kaxgpblii pa3 oTMevaiTe LeHTp na3epHoro
ny4a, npoeLypyemMoro nasepHbiM NpuGopom.

+ Bonbluve nepenaapl Temnepatypsbl
OKpYy>KatoLLler cpeabl MOryT Bbl3BaTb
nepemMeLleHne BHYTPEHHKX AeTanein, uto
MOXET MOBMNUSATL HA TOYHOCTb NPOELMPOBAHMS.
Mpu paboTe perynsipHo NpoBepsATe TOYHOCTb
npubopa. Cm. pasgen lpoeepka kanubposku
Ha mecme.

» Ecnv nasepHbin ny4 notepsn cBoto
OAHOPOAHOCTb, Y6eanTech, YTo Na3epHbin
npubop otkanubposaH. Cm. pasnen lTposepka
Kasubpoeku Ha Mmecme.

WHAUKATOP PA3PAOKU BATAPEEK NMUTA-
HWUA (PUC. 1)

JTasepHbii npubop DW089 o6opynosaH kpa-
CHbIM CBETOBbIM MHAMKATOPOM (b), Kak nokasa-
HO Ha pucyHke 1. KpacHbln CBETOBON MHAMKA-
TOp PacrnonoXeH creBa OT KHOMOK BKIIOYEHUSI
(c, d, e).

MwuraHue kpacHoro cBeToBoro UHAMKaTopa
ykasblBaeT Ha To, YTo baTapeiiku nuTaHus
paspsikeHbl U UX cneayeT 3aMeHuTb. [Mpu noyTn
paspsiKeHHbIX 6aTapenkax NUTaHUs nasepHbli
npubop 6yaeT npogonxaTb cBoto paboTy B Te-
YeHue HenpoAOMKMTENbLHOIO Nepunoaa Bpe-
MEHW, 0HaKO, Ny4n 6yayT GbICTPO TYCKHETb.
Mocne ycTaHOBKM HOBbIX BaTapeek NUTaHus

1 BKIIOYeHWA nasepHoro npubopa, nyyv cHoBa
CTaHyT SPKMUMU, @ KPACHbIN MHAMKATOP norac-
HeT. (MuraHue nasepHoOro nyya He ykasbiBaeT
Ha TO, YTO BaTapenky MMTaHNS paspsikeHbl; CM.
pa3gen MHOukamop omKJIOHeHUss om aMmniu-
myOdbI HaKJ10Ha.)

OnucaHue (Puc. 1)

BHUMAHMWE: Hu e koem cny4ae He
A modugpuyupytime anekmponpubop unu
Kakyto-nubo e2o demarsb. AmMo mMoxem
npusecmu K Mosly4eHut0 mpasmbi Unu
rnospexdeHuto npubopa.

a. Kpbllwka otceka anst 6atapeek nutaHms

KpacHbin cBeTOBOM MHAUKATOP

c. KHonka BKkIoYeHus:, ropu3oHTanbHas
nasepHasi NHWS
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d. KHonka BknioyeHus, BepTukanbHas nasepHas
NMHUA

e. KHonka BkntoveHusi, bokoBas BepTuKanbHas

nasepHas nuHusi

MarHuTHbI MOBOPOTHbIN KPOHLUTENH

OTBepcTME «3aMOYHas CKBaXKMHa»

Perynatop TOHKOW HacTpoWKm

BHyTpeHHss pe3bba V4" x 20

HA3HAYEHUE

JTazepHbI ypoBeHb C NepekpeLLnBaoLLnMmCcs
ny4yamm DW089 6bin cKOHCTpyMpoOBaH Anst
NpoeKuny NasepHbIX IMHUIA AN PasnnyHbIX
obnacTei NpodeccrMoHanbHOro cnonb3oBa-
Hus. Mprbop MoXeT NPUMEHATLCS ANSA ropu-
30HTanbHOro (YpoOBHEBOr0), BEPTUKaNbHOIo
(0TBECHOrO0) N OPTOroHanbHOro (MOA NPSAMbIM
yrnom) HuBenuposaHusi. ObnacTb NPUMeHeHNs!
npocTupaeTcs OT pa3MeTKV MECTOMOMOXEHNS
CTEH U OKOH, 10 YCTaHOBKM OMOPHbIX peek noa-
BECHbIX MOTOJIKOB.

HE UCMONb3YWUTE npu6op BO BNaxHbIX
YCINOBUAX UM NPY HAaNU4Yny B OKpyXKatoLwem
NPOCTPaHCTBE NErko BOCNnaMmeHsoLWmxcs
KUOKOCTEN UM ra3os.

JTazepHbI ypoBeHb C NepekpeLLnBaoLLnMmCcs
nyyamu siBnsieTcs npoeccnoHanbHbIM UHCTPY-
meHTom. HE PA3PELUAWUTE geTtam npuka-
caTbCs k npubopy. HeonbiTHbIE Nonb3oBaTenu
[OIMKHbBI MCNONb30BaTh AaHHbIA Npubop nos
PYKOBOACTBOM OMbITHOrO MHCTPYKTOPA.

SKCMNYATALUUA

BknioyeHue n BbIKNOYEHUE Na3epHoro
npubopa (Puc. 1)

[MomMecTuTe BbIKIHOYEHHbIN NasepHbIn npnbop
Ha pPOBHYIO NOBEPXHOCTb. laHHas Moaenb
obopynoBaHa TpeMs KHOMKaMu BKIIOYEHUS ANs
npoeLnpoBaHnsa ropnu3oHTanbHoOM (c), BEpTu-
kanbHow (d) n 6okoBoW BepTUKanbHOW (e) na-
3epHbIX NUHUNA. Kaxxaas u3 nnHuii nosBnsaeTcs
nocne HaXaTusi Ha COOTBETCTBYIOLLYIO KHOMKY
BKIIOYeHUWs. JTazepHble NMHUKM MOTyT NpoeLuun-
poBaTbCs MO OTAENBHOCTU NN BCe 3 O4HO-
BpeMeHHO. [N BbIKMOYEHUS nas3epHbIX IMHUN
NMOBTOPHO HaXMWTE Ha KHOMKW BKITIOYEHUS.

Ucnonb3oBaHue nasepHoro npuéopa
Jlyum BygyT NpoeLmpoBaTbCs ropu3oHTanbHO
UM BepTUuKarnbHo, Kak Tonbko 6yaeT npoBeaeHa
kanu6poska (cMm. pasgen lIpoeepka kasnu-
6poeku Ha Mecme), v Na3epHelii Nyy He ByaeT
muratb (cM. pasgen MHOukamop omkoHeHuUs!
om amMnaumyOsl HaKJIoHa).

WHOUKATOP OTKNOHEHUA OT AMIMIIUTY-
Abl HAKINNOHA (PUC. 2)

JlazepHbin npn6op DW089 cnpoeuuposaH ons
camoBblpaBHUBaHus. Ecnv nasepHbii npubop
HaKJIOHEH CIIULLKOM CUITbHO 1 HE MOXET Bbl-
POBHATLCSA CaMOCTOSTENBHO (B Npegenax > 4°
HaKJIoHa), Ha4YHeT MuraTb NasepHbin ny4. Mura-
HWe na3epHOro fiyya o3HavaeT, YTo AnanasoH
HaknoHa 6bin npesbiweH n nyy HE ABMAETCA
YPOBHEM (MN OTBECOM) 1 OH HE OOI1-
YKEH NCMONb30OBATbCA ANA ONPEAETE-
HVA NN OTMETKW YPOBHA (MNW OTBECA).
MonpobyiiTe nepeycTaHOBUTL nNasep npubop Ha
6oree poBHON MOBEPXHOCTM.

HAKNOH NA3EPHOIO NPUBOPA

Ecnu nasepHbii npu6op DW089 HaknoHeH Ha
15° OT ypOBHS#, MHTEpBanbl MeXay MuraHmem
npyv NpoeLnpoBaHnmn na3epHbIX NMHWUIA ByayT
ANVHHee, 4YTo 0bnerymT BeiNonHeHne paboT
noA yrrnom.

NCNONb30OBAHUE NOBOPOTHOIO KPOH-
LWUTEWUHA (PUC. 1)

Ha nasepHom npubope DW089 3akpenneH mar-
HUTHbIV NOBOPOTHbIN KpoHLWWTEWH (f). [aHHbI
KPOHLUTENH No3BONSAET NMPUKPENNATb NasepHbIi
npubop k nobol BepThkanbHON NOBEPXHOCTH
13 cTanu unu vyyryHa. CambiMu TUNUYHBIMU
npvMepamu NoaXoAsLLMX NOBEPXHOCTEN AN
KpenneHusi nasepa, ABMNSTCA cTarnbHble
OMopHble CTOWMKM, CTanbHble ABEPHbIE pambl

1 CTpouTenbHble cTanbHble 6anku. KpoHwTenH
TakXke MMeeT 0TBEPCTUE «3aMOYHas CKBaXM-
Ha» (g), Nno3BonsLlee NoABECUTb Na3epHbIi
npubop Ha rBo3ab UNK LWYpYN Ha NOBEPXHOCTHU
ntoboro Tuna.

BHUMAHME: Pacrionazatime nasepHbil
npubop u/unu HacmeHHoe KpernieHue Ha
ycmotiyusou nosepxHocmu. lNadeHue na-
3epa Moxem rpueecmu K e20 rnospexoe-
HUIO UNU MOYYeHUI0 Msixkenol mpaemai.

NCMNONb30BAHUE NA3EPA C HACTEHHbLIM
KPEMNEHUEM (PUC. 3)

Bnarogapsi HacTeHHOMY KpenneHuto (j) nasep-
HbIi npu6op DWO089 nmeeT Heckonbko Bapu-
aHTOB MOHTaxa. Ha ogHOM KOHLIe HaCTEHHOro
KpenneHuns nmeetcs 3axum (k), c nTOMoLLbio
KOTOPOro fa3epHbli NPUBOP MOXHO 3aKpenuTb
Ha yrny CTeHbl Npu YCTaHOBKE aKyCTUYECKUX No-
TONKOB. B ka»A0M KOHLIe HacTEHHOro Kpenne-
HUSA MeeTCcs oTBepcTue Ans BuHTA (l), N03BO-
nsoLee noABeCcUTb HAaCTEHHOE KpenreHne Ha
rBO34b UMW BUHT Ha No60ON NOBEPXHOCTH.
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CTtanbHas nnacTvHa 3aVKCMpPOBaHHOroO

Ha MecTe HaCTEeHHOrOo KpenneHus ABnseTcs
NMOBEPXHOCTbIO ANS KPEeNeHNS MarHUTHOro no-
BOpOTHOro kpoHwTelHa (f). Nocne kpennexus
NonoXeHne nasepa MOXHO OTPerynnpoBarthb,
nepeABNHYB MOBOPOTHBIN KPOHLITENH BBEPX
U BHWU3 Ha HACTEHHOM KpemneHnu.

BbIPABHUBAHWUE BEPTUKATIBHOIO NYYA -
TOHKASA HACTPOWMKA (PUC. 4)

B BepxHer yactn DWO089 pacnonoxeH peryns-
TOp TOHKOM HacTponku (h) Ansa BbipaBHMBaHNS
BepTMKanbHbIX NasepHbIx nyyen. NMomectute
DWO089 Ha nnockyto NOBEPXHOCTb 1 NOBEPHUTE
perynatop BnpaBo, nepemeLlyas ny4 Bnpaso,
Unv BneBo, nepemMeLlas nyy Brneso.

BpaleHune perynstopa TOHKON HACTPOWKK
3agencTByeT BeCb BHYTPEHHUI MEXaHU3M
npubopa, nogaepxueas yron 90° mexay AByMs
BepTUKamnbHbIMU fy4amu.

HUBENMMPOBAHWUE NA3EPHOIO NMPUBOPA
[Mocne Toro, kak nasepHobli npudop DW089
nponaeT kannbpoBky, oH byaeT cnocobeH k ca-
MOBbIpaBHUBaHM. Kaxxabli nasepHbii npnbop
0TKanMbpoBaH B 3aBOACKMUX YCIOBUSAX ANS
HaxoX4eHus ypoBHsi, Byay4n pacnonoxeHHbIM
Ha NOCKOM NMOBEPXHOCTU, C OTKIIOHEHUEM *+ 4°
OT ypoBHsi. PyyHas perynupoBka He TpebyeTcs.

TEXHUYECKOE OBCIY>KUBAHUE

» [ns obecneyeHnst TOMHOCTY NPOELIMPOBaHNS
npv paboTe, perynsipHo NpoBoAuTe nasepHyo
kanubposky. CMm. pasaen lMpoeepka
Kanu6poeku Ha Mecme.

* JlasepHas kanubpoBka 1 NpoYMe PEMOHTHbIE
ornepaumu JOMKHbI MPOBOANTLCS B CEPBUCHOM
ueHTpe DEWALT.

* XpaHuTe He UCrnonb3yeMblii nasepHbln Npnbdop
B YemMopaHe, BXOASILLEM B KOMMIIEKT NOCTaBKY.
He ybupaiTte Ha xpaHeHne nasepHbin npnbdop
npu Temnepatype Hwke —20 °C unu Bbiwe
60 °C.

* He knagvTte B YemogaH BriaXKHbI NasepHbIn
npubop. NpegsapuTensHO NpoTpuTe
nasepHbIn NpUBOpP MArKOW CyXoW TKaHbHo.

NMPUMEYAHMUE: Pa3bopka nasepHoOro ypoBHs

[enaeT rapaHTuio Ha NPoAYKT HeAeWCTBUTENb-

HOW.

Yuctka

BHelwHMe nnacTukoBble YacTu npubopa MOXHO
npoTUpaTb BnaxHoW TkaHblo. HecmoTps Ha To,
YTO AaHHble 4YacTu SIBNSATCS YCTONYUBBLIMU

k pactBoputenam, HUKOIJA He ncnonb3ynte

pacTBOpuUTENM Npu YncTke npubopa. MNMepen

TeMm kak ybpaTb nasepHbii npubop Ha xpaHe-
HWe yganuTe Bnary npy nomMoLLn MSArkow Cyxow
TKaHW.

MpoBepka kKaNUMGPOBKN HA MecTe

NMPOBEPKA TOYHOCTU - TOPU3OHTAIb-
HbIX Ny4, HAMPABNEHUE CKAHUPYIOLLE-
ro Ny4aA (PUC. 5)

[1na npoBepku KanMBpOBKM FOPU3OHTANBHOIO
CKaHMpyloLLero nasepHoro ny4ya tpebyetcs

2 cTeHbl Ha paccTosHUM 9 M Apyr OT Apyra.
OuyeHb BaXXHO NPOBECTM NPOBEPKY KannbpoBku,
MCMNOMnb3ys PaccTOSAHNE He KOpoYe pacCTOAHUS
Tex paboT, AN KOTOPbIX NNaHNPYeTCS UCMOSb-
30BaTb fa3epHbIvi Npubop.

TABJIMLA 1
PaccTosiHne OonycTtumoe
MeXxay cTeHaMmum paccTosiHue
MeXay oTMeTKaMu
9,0m 3,0 Mm
12,0m 4,0 Mm
15,0 m 5,0 Mm

1. BakpenuTe nasepHbIii NPUGOP Ha CTeHe,
MCMOMb3ysi MOBOPOTHbIN KPOHLUTENH,
pacnonoxwe rnasep npsmo nepes
NPOTUBOMOSIOXHOW CTeHoW (nonoxeHne 0°).

2. BxnounTe ropm3oHTanbHbIVi NasepHbIN
nyY 1 OTMETBTE MOMOXeHWe fyva Ha
NPOTUBOMOSIOKHOW CTEHE TOYHO HanpoTuB
nasepa. Kaxablvi pa3 oTMevanTe LeHTp
TOMLLMHbBI NTa3epHOro fyya.

3. TMonHOCTLI0 NOBEPHUTE NasepHbIv Npubop
BreBo (nonoxeHwue -90°) n oTmeTbTe
NonoXeHne fnyya Ha NPOTUBOMOIOXHON CTEHeE.

4. TlonHOCTbIO MOBEPHUTE Na3epHbI NpMbop
Bnpaso (nonoxexune +90°) n oTmeTbTE
NonoXeHue rnyya Ha NPOTUBOMOIOXHOWN CTEHe.

5. WN3mepbTe BepTuKanbHoe paccTosiHue
Mexay camMoln HUXKHeNn oTMeTKow (A) u camon
BepxHen otmeTkow (B). Ecrin pesynstar
N3MEepEeHUst MPEBbILLAET BENMYMHbI, YKa3aHHble
B Tabnuue 1, nasepHbii Npubop JomkeH
6bITb OTPEMOHTVPOBaH B aBTOPU3OBAHHOM
CEPBUCHOM LIEHTpE.

NPOBEPKA TOYHOCTHU - FOPU3OHTATb-
HbIX NYY, NOLLATOBbIN (PUC. 6)

[N NpoBepky KanuMBpOoBKN rOPU3OHTaNBHOMO
MOLLIAroBOro nasepHoro nyya TpebyeTcs 1 cTeHa
ANVUHOM MUHUMYM 9 M. OueHb BaXkHO MPOBECTU
NpoBepPKy KanmnbpoBKY, UCMOSb3Ysi paccTosiHWe
He Kopo4e pacCTosiHUA Tex paboT, A KOTOpbIX
nnaHnpyeTcst UCMoNb30BaTh NasepHbIi NpUtop.
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TABJITULUA 2 TABJIULA 3
PaccTosiHue OonycTtumoe BbicoTa noTtonka OonycTtumoe
Mexay cTeHamu paccTosiHue paccTosiHue mexay
Mexay oTMeTKkaMu OTMeTKaMu
9,0m 6,0 Mm 2,5m 1,5 Mm
12,0m 8,0 Mm 3,0m 2,0 Mm
15,0 m 10,0 Mmm 40m 2,5 Mm
6,0 m 4,0 Mm

1. Vcnonb3ys NOBOPOTHbIN KPOHLUTENH,

o 9,0 m 6,0 MM
3aKpenuTe nasepHbI NPUGop Ha OAHOM KOHLE

CTEHbI. 1. YcTtaHoBWUTE Na3epHbIi NpMbop Ha nony

2. BknounTte ropm3oHTanbHbIN Na3epHbIit 1 BKIMoYMTe 06a BEpPTUKAaNbHbIX yya.
1y4Y ¥ NOBEPHUTE fasepHbli NpMbop no 2. OTmeTbTe TOYKM NepeceveHus nyyen Ha nony
HanpaBneH1Io K MPOTUBOMOSIOXKHOMY KOHLLY (F) v Ha noTonke (G). Kaxpapin pa3 otmevanTe
CTeHbl, NPUBNM3nTENbLHO napannensHo LIeHTP TOMLUMHbI Na3epHoro nyya.
CMEXHON CTeHe. 3. lNoeepHuTe nasep Ha 180° n nepecTtasbTe €ro,

3. OTmeTbTe LeHTp na3epHoOro nyya B ABYX 4TOObI NepeKpeLLMBatoLLMECS My4n CoOBNaganm
Toukax (C, D) Ha paccTossHUM MUHUMYM 9 M C NepBor OTMETKOW Ha Mony.
Apyr oT apyra. 4. OTmeTbTe TOYKY MepeceyeHns nyyen Ha

4. YcraHoBuTe nasepHbii Npubop B Ha notonke (H).
NPOTMBOMOMOXHOM KOHLIE CTEHbI. 5. WN3mepbTe paccTosiHne mexay aTumu AByMs

5. Bknounte ropm3oHTanbHbIN Na3epHbIit oTMeTKamu Ha noTornke. Ecnv pesynbsrart
nyY ¥ NOBEPHWTE na3epHbIi Npubop no VN3MEPEHUSI MPEBbILLAET BENIMYMHDI, YKa3aHHble
HanpaBneH1Io K MPOTUBOMOSIOXKHOMY KOHLLY B Tabnuue 3, nasepHbii Npubop JomkeH
CTeHbl, NPUBNM3NTENLHO NapanmnenbHo 6bITb OTPEMOHTVPOBaH B aBTOPU3OBAHHOM
CMEXHOI CTeHe. CEpPBUCHOM LIEHTpE.

6. OTperynupyiite BbICOTY NnasepHoro npubopa, R
BbIPOBHSIB LIEHTP Nyya no bnvmxaiuen otTmetke MPOBEPKA TOYHOIO YTTIA 90° MEXAY

(D). BEPTUKANbHbLIMU NNYYAMMU (PUC. 8A-8C)
7. OTMeTbTe LeHTp nyya (E) To4HO Hag 1AM nog [ns npoBepku ToyHoro yrna 90° notpebyeTcs
camoit fanbHelt oTMeTKoit (C). OTKpbITas NNoWaak nona pasMepom He MeHee
8. MamepbTe paccTosHIe MEXay STUMU 10 x 5 M. BanucblBanTe KaXxxabli aTan pacno-
f[Byms oTmeTkamn (C, E). Ecrin pesynstar noxeHuns DW089 un OTM?TKVI, C,EleJ'IaHl-Ible Ha
N3MEpEeHMS NPEBbILLAET BEMMUMHDI, ykasaHHble — KAKAOM dTane. Kaxadblil pas oTMedaiTe LeHTp
B TabruLe 2, NasepHbIA NPUBOP [OMKeH TOMNLUMHBI Ta3EPHOTO JTyHa.
ObITb OTPEMOHTMPOBAH B aBTOPU3OBAHHOM TABINULA 4
CEPBUCHOM LIEHTPe. PaccTosiHue oT Donyctumoe
NMPOBEPKA TOYHOCTH - BEPTUKAJIbHbIE AnoB paccTosiHue
NY4Yu (PUC. 7A, 7B) Mexay oTMeTKkaMu
MpoBepka BepTUKanbHOM (OTBECHOI) Kanubpos- 40m 3,5 MM
kv nasepa GyneT BbinofiHeHa 0COGEHHO TOYHO 50m 4,5 Mm
NPU HaNMYMn 3Ha4YNTENBLHOIO KonnyecTaa 6,0m 5,5 MM
[OCTYNHOW BEPTUKaNbHOW BbICOThI (B naeane 70Mm 6,0 Mm

9 M), 1 ecnn ee ByayT NPOBOAUTL 2 YenoBe-

Ka - OMH Ha nony Ans pa3MelleHns nasepa,
BTOPOW GrviXe K NOMOosKy ANs OTMETOK Monoxe-
HUsI Na3epHoro fyya. OYeHb BaXXHO NPOBECTY
NpPOBepKy KanuGpoBKK, UCNONb3Ys PAcCTOsIHUE
He KopoYe PaccTosiHUSA Tex paboT, A KOTOPbIX
nnaHupyeTcs UCNoNb30BaTh NMasepHsbli npuGop.

1. PacnonoxwTe nasepHbli npubop B 04HOM
13 YITIOB Ha Mory v BKIYUTE NPSMON
BepTUKanbHbIA Nyy.

2. OTmeTbTe Ha nony LEHTp fyya B Tpex Toukax
(A, B n C). Otmetka B gomkHa HaxoauTbes
B CepefiMHe nasepHon NINHUN.

3. lMepemecTnTe nasepHbIi NpMbOpP K OTMETKE
B v BkntounTe 06a BepTMKanbHbIX fyya.

4. PacnonoxuTe ny4, nepecekatwLnmnca To4HO
B OTMeTKe B ¢ npsMbIM Ny4OM, BbIPOBHEHHBIM
c otmetkon C.
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5. Otmertbte TOuKy (D) Ha 6okoBOM
BEPTUKANbHOM fly4Ye Ha PacCTOSIHUN HE MeHee
5 M OT nasepHoro npubopa.

6. lMoBepHuTe Nasep Hag OTMETKON B, 4TOGbI
NPSIMON BEPTUKASbHBIN MyY NPOX0oAnn Yepes
oTtmeTky D.

7. Otmertbte TOuKy (E) nepecevuerunst 6okoBoro
BEPTVKamnbHOro fiy4a c OTMETKOM A.

8. OTmMeTbTe paccTosiHne Mexay oTMeTkaMmm A
n E. Ecnu pesynsraT namepeHusi npesbilLaeT
BENMYMHbI, yKa3aHHble B Tabnuue 4, nasepHbii
npubop OomkeH ObITb OTPEMOHTUPOBAH
B aBTOPU30BAHHOM CEPBUCHOM LIEHTpE.

Bo3MOXHble HencnpaBHOCTU U CNOCO-
Obl ux yCcTpaHeHusa

NA3EPHbIV NPUBOP HE BKNIOYAETCA

» [lpoBepkTe, YTO GaTapenku NUTaHKs
pacrosoXeHbl B COOTBETCTBUW C CUMBONaMu
+ 1 —, N306pakeHHbIMI Ha BHYTPEHHEN
CTOPOHE KPbILLKM OTCeKa.

*  Yb6egutech, YTo GaTapeviku nuTaHus
Haxo4sATCs B XOPOLLUEM paboyem COCTOSHUM.
Ecnu comHeBaeTech, NonpobyiTe ycTaHOBUTb
HoBble BaTapeinkn NUTaHus.

*  YBegutech, YTO KOHTaKTbl 6aTapeek NuTaHus
YUCTbIE U HA HWX HET CNefoB PXXaBYMHbI U
Koppo3uun. Bcerga copgepkuTe NnasepHbiit
YPOBEHb CYyXVM U UCMOIb3YINTE TONMbKO HOBbIE
BbICOKOKaYeCTBEHHbIE HaTapeliku NUTaHus
N3BECTHbIX MapoK, YTOObI N3GexaTb YyTEUKN
Xngkoctu 13 6atapeex.

» [lpu HarpeBaHuK NasepHoro npubopa Bbille
50 °C, npubop He BkntounTcs. Ecnu nasepHbi
npubop XpaHuIcsi Npy 04eHb BbICOKOM
Temneparype, AOXAUTECH Ero MOJTHOM
OCTbIBaHuS1. J1azepHbiil ypoBEHb He Mony4nT
HVKaKMX MOBPEXAEHUI NyTeM HaxkaTusi Ha
KHOMKY BKITHOYEHWS IO TOTO, KaK OH OCTbIHET [0
pabouert TeMneparypsbi.

MWIFAHUE NA3EPHOIO NTYYA

DWO089 ckoHCTpyMpOBaH Ans CaMOBbIpaBHU-
BaHWs B Npegenax 4° Bo BCex HanpaBneHnsx
npu pacnonoxeHun npubopa, kak nokazaHo Ha
pucyHke 2. Ecnu nasepHbin npubop HaknoHeH
CMULLKOM CUIbHO U BHYTPEHHUI MEXaHU3M He
MOXET BbIPOBHSATLCS CAMOCTOSITENbBHO, HAYHET
MuUraTb nas3epHblil Nyy, 03Havas, YTo fony-
CTUMBbIV HaKMOH 6bin npeBbiweH. MUTAHUE
JTASEPHOIO NYYA O3HAYAET, YTO NA3EP
HE ABNAETCA YPOBHEM UMW OTBECOM,
1 OH HE JOJMKEH NCMNONBb30OBATLCA ANA
ONPEJENEHUA MNW OTMETKW YPOBHA

NN OTBECA. MNMonpobyiiTe nepeycTaHOBUTL
nasep npubop Ha 6ornee poBHOW MOBEPXHOCTM.

NA3EPHbIE NY4YX HE NPEKPALLAIOT OBU-
FATbCA

DWO089 siBnsieTca 04eHb TOYHbIM UHCTPY-
MeHToM. OHaKo ecnv nasepHsbliii npubop He
yCTaHOBMEH Ha YCTOMYUBOW (M HEMOABWXHOW)
noBepxHocTu, Nnpubop ByaeT npoponxaTb
NbITaTbCA HAaWTK YpOBeHb. Ecnv nasepHbiv nyy
npogonxaeT ABuraTbcs, nonpobyTe pacnono-
XWUTb Na3epHbIi Npubop Ha Gonee ycTonuneon
nosepxHocTtu. Kpome toro, ybeautech, 4to
NMOBEPXHOCTb OTHOCUTENBHO MocKas v nasep
YCTONYMBO Ha HEN YCTaHOBIIEH.

JononHuTtenbHble NPUHAANIEXHOCTU

LUN®POBOW NTA3EPHbLIVA OETEKTOP:
DE0892 (PUC. 9)

B HekoTopble Habopbl NasepHbIX NPUBOPOB BXO-
auT undposoi nasepHbin getektop DEWALT.
LincdppoBon nasepHbin getektop DEWALT
rnomMoraeT B 0bHapyXeHWn na3epHoro nyya

B YCMOBUSIX PKOr0O OCBELLEHNS UNMU Ha JanbHUX
paccTosHusAX. [leTeKTOp MOXHO UCMOoNb30BaTb
KaK BHYTpU, Tak 1 BHe NOMELLEHWIA, a TaK xe

B YCMOBUSIX 3aTPYAHEHHOr0 06HapyKeHUst
nasepHoro nyva.

[leTekTOp CKOHCTPYMPOBaH AN cneumanbHo-

ro UCMONb30BaHWSA C NIMHEVHBIMUY Na3epamMm
DWO088 n DW089, a Takxe C 4pyrMMn CXoX1UmMmn
TNUHENHbIMY nasepHbiMn npubopamm DEWALT.
He nopgxoauTt Ans ncnonb3oBaHWs ¢ poTaLnoH-
HbIMW NasepHbIMK Nprbopamu.

[na o603HaYeHUs pacnonoxeHns Na3epHoro
nyva feTekTop nofaeT BU3yarbHble CUrHansbl,
KOTOpble 0TOBpaXxatTCs Ha XKUAKOKPUCTaNm-
YeCKOM 3KpaHe (M), 1 ayano curHanbl Yepes
MUKPOGOH (N).

Lincdpposon nasepHbin getektop DEWALT moxeT
MCMNonb30BaTbCA Kak C 3aXMMOM, Tak 1 6e3
Hero. [Mpu ucnonb3oBaHWW AeTekTopa C 3aXu-
MOM AETEKTOP MOXHO YCTaHOBUTb Ha HUBENWP-
HOW perike, WTUTE UNn CTePXKHE.

Bartapeiiku nutaHus (Puc. 9)

Lindposoit nasepHbiin getektop pabotaet oT
6aTapeiikn 9 B. Uto6bl BCTaBuTh HGaTapeliky,

BXOZSILLYH B KOMMIIEKT MOCTaBKW, MOAHUMUTE
KpbILLKY oTceka (o). NMomecTute 6atapeiky

9 B B 0TCEK, PACcMNOnoXMB ee B COOTBETCTBUN
C BbINYKIbIMW CUMBOaMMU.

YnpaBneHue getektopom (Puc. 9)
[leTekTOp ynpaBnseTcsa Npyu NOMOLLMU KHOMKK
BKJTIOMEHMS () U KHOMKN pPerynmMpoBku 3Byka (r).
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[lnsa BkNOYeHNs AeTeKkTopa OAMH pa3 HaXMu-
Te Ha KHOMKY BKIloYeHus. B BepxHen yactu
CEHCOPHOro akpaHa nossuTcs cumaon «ON»

1 CUMBOJ BKJTIOYEHHOTO 3BYKa.

Lindposon nasepHbii getektop DEWALT Takxe
nmeeT PyHKLMNI0 aBTOMAaTUYECKOrO BbIKIHO-
YyeHus. Ecnn nasepHbl Ny4 He OCTUT OKHa
oBHapy>XeHUs UNu HM 0fHa U3 KHOMOK He bbina
HaxaTa, AeTEeKTOp aBTOMaTUYECKN BbIKITIOYNTCA
npubNn3NTENBLHO Yepesd 5 MUHYT.

YUTOObI BLIKITIOYNTE 3BYKOBOW CUTHAI, MOBTOPHO
HaXXMUTE Ha KHOMKY; CUMBOJT BKITOYEHHOIO
3BYyKa Ha 9KpaHe NCYEe3HeT.

[eTekTop BKIIOYAETCS B Y3KOM HACTPONKe
TOYHOCTM (COOTBETCTBYHOLLUA CUMBOST B HAX-
HeM neBom yrny). [ina nepexofa B LUMPOKYHO
HaCTPOWNKY TOYHOCTM HaXMWUTE OAMH pas Ha
KHOMKY HaCTPOWKM TOYHOCTH (S) (COOTBETCTBY-
IOLLMIA CUMBON TeNePb NOSIBUTCS B HUXKHEM
npaBoM yrny).

CTeneHb TOYHOCTH

[eTeKkTop uMeeT ABE HAaCTPOMKN TOYHOCTHU

— LUMPOKY1O 1 y3Kyto. LLlnpokas HacTporika
obecneunBaeT GonbLNIA Npeaen AonycTUMOCTH
Ons 0603HavYeHNa HaxXoOXAeHNa AeTeKTopa Ha
ypoBHe rpyHTa. Npun y3kon HacTporike npeaen
[0ONYCTUMOCTU 3HAYUTENBHO CyXeH Ansa 6onee
TOYHOro 0603HaYeHUs HaxoXAeHUs AeTekTopa
Ha ypOBHe rpyHTa.

[ns nony4eHns 6onee TOYHbIX pe3ynbLTaToB
Ha4yHUTe onepawmio C NCMONb30BaAHNEM LLUNPO-
KOW HaCTPOMKMN N 3aKOHYMTE Y3KOW HACTPOMKON.

MarHuTbl

Bo BpemMsi ycTaHOBKM NOABECHbBIX NOTONKOB
[EeTeKTOp MOXHO NPUKPENUTbL K MeTanmmyeckum
HanpaBnsOLWMM NMPU MOMOLLM MarHUTOB (t).

BKNIOYEHWE OETEKTOPA (PUC. 9)

1. Hactponte n pacnonoxute Ha mecTte
nasepHsblin npubop.

2. Bknouute OeTekTop, HaXaB Ha KHOMKY
BKIIOYEHNS (q).

3. PacnonoxwuTte getektop Takum obpasom,
YTOObI CEHCOPHbIV 3KpaH (u) Obin pa3BepHyT
nMuUoM K nasepHomy nysy. lNepeasurante
AETEeKTOp BBEPX UM BHW3 B Npefenax yyacTka
nasepHoro nyya, noka getekrop He byaet
BbIPOBHEH TOYHO MO cepeauHe. MHdopmauumio
Kacaemo MHAMKaTOPOB, OTOBpaXarLLMXCs
B OKHE 3KpaHa, 1 3BYKOBbIX CUTHaMNoB CM.

B Tabnuue MHOukamopsil.

Cnerka Cnerka
Hag Hag Ha HWXe Hwxe

YPOBHEM  ypOBHEM  YpOBHe YPOBHSs1 YPOBHS

rpyHTa rpyHTa rpyHTa TpyHTa rpyHTa
3
22 . ~ Herpe- . o
2 @ KOpOTKMA  KOPOTKMIA gty AMHHBI  ANMHHGIA
i% curHan curian P curHan curHan
&3 curHan

VY

WHaunkatopbl Ha
akpaHe

|
. [AnA TO4HOM OTMETKMN pacnonoXeHns

nasepHOoro fiy4a Ucnonb3ynTe MapknpoBOYHbIE
BbleMKM (p).

YCTAHOBKA OETEKTOPA HA HUBEIWUP-

HYI0 PEMKY (PUC. 9, 10)

1. YT0ObI yCTAaHOBUTL AETEKTOP Ha HUBENVPHYIO
peliky, cHa4yana npukpenvTe AeTeKTop
K 3a)KMMy, HaXxaB Ha 3aTBOp 3axuma (V).
BcTtaBbTe penbe (W) Ha 3axuMe B kKaHaBKy (X)
Ha JeTeKTope 1 ABuranTe ero Ao Tex nop, noka
3aTBOp (Y) He 3aLLEenKHETCS Ha OTBEPCTUM (Z)
Ha feTeKTope.

2. PackpoWTe 3axvMbl 3aTBOPa, NOBEPHYB
pyKosiTKy 3aTBOpa (a1) B HanpaBneHnn NpoTms
4acoBOW CTPENKU.

3. YcTaHoBWTE AETEKTOP Ha HeoBXoaMMO
BbICOTE V1 MOBEPHUTE PYKOSATKY 3aTBOpa
B HanpaBneHnn No YacoBOW CTPerke,
3aKpennsas 3aKUM Ha perke.

4. [ins perynupoBKu BbICOTbI crerka ocnabere
3aXWM, U3MEHUTE NOMOXeHVe AeTekTopa
1 CHOBA 3aTSHUTE 3aXWM.

N

YucTka u xpaHeHue geTeKkTopa

* [psi3b M Macrno MOXHO yAansaTb C HAPYXKHOW
NMOBEPXHOCTM AeTEKTOpa C MOMOLLbI0 TKaHM
U MSITKOV HEMETasIMYECKOM LLETKU.

*  LUundposoit nasepHbin getektop DEWALT
[OXOECTOWKWI, HO He NpeaHasHayveH ans
noABoAHOro norpyxeHusi. He nente Bogy Ha
[ETEKTOp 1 He NorpyxaiTe ero B BOAY.

*  OnTuMasnbHbIM MECTOM AN XpaHeHus
SIBINSIETCS XOJIOAQHOE U CyX0€e MeCTo, Baanm
OT MPSIMbIX CONTHEYHbIX JTyYel Y UCTOYHMKOB
M3GbITOYHOTO TEMIa UK xoropaa.

TexHU4eckoe chny)KM BaHUe geTeKkTopa

BHYTpM LMPOBOro nasepHoro AeTektopa HeT
o6cnyxnMBaeMbix Nonb3oBartenem geTtanei 3a
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ncknoveHnem batapeek nutaHus. He pasbu-
paviTe feTekTop. HecaHKUuMoOHMpoOBaHHas pas-
6opka nasepHoro getekTopa AenaeT rapaHTuio
Ha NPOAYKT HEeAENCTBUTENbHON.

Bo3MOXHble HeMcnpaBHOCTU U CNOCO-
Obl ux yCcTpaHeHuUsa

nETEKTOP HE BKITIOYAETCHA
Haxmute 1 oTnycTuTe KHOMKY BKITIOYEHUS.

+ [poBepbTe, ycTaHoBneHa nu batapeiika
Ha MecTo 1 ybeauTech B ee NpaBUMbHOM
pacnonoxeHum.

+ Ecnu getekTop 04eHb XONOAHbIN, NepeHecuTe
ero B o6orpeBaemyto 30Hy U AOXKAUTECH Er0
corpeBaHusi.

» 3ameHute batapeiky 9 B. Bkntounte
YCTPOWCTBO.

» Ecnu getekTop Bce e He BKIYaeTcs,
OTHECUTE ero B aBTOPU30BAHHbBIN CEPBUCHBIN
ueHTp DEWALT.

YEPE3 MMKPO®OH OETEKTOPA HE Cllbl-

LWEH 3BYK

*  YBegutech, YTO AETEKTOP BKIOYEH.

*  HaxmuTe KHOMKy perynnpoBku 3Byka. [aHHas
KHOTMKa BKIHOYAET U BbIKIHOYAET 3BYK.

*  YbBegutech, YTO nasep BKKOYEH N N3nyvaeT
nasepHbli fnyu.

« EcrmB OEeTeKTope 3BYK BCE Xe He BKMn4aeTcd,

OTHecuTe AETEKTOP B aBTOPU30BAHHbIN
cepBUCHBIN LeHTp DEWALT.

OETEKTOP HE PEATUPYET HA NIA3EPHbIN
NnyyY, U3NYYAEMbIA OPYTUM NA3EPHbIM
NMPUBEOPOM
*  Ludposon nasepHoin getektop DEWALT
CKOHCTPYMPOBaH A1 creLmanbHoro
ncnonb3oBaHusa ¢ mogensamvu DW088
1 DWO089, a Tawke C HEKOTOPbIMWU APYTYMU
CXOXUMU NIMHENHBIMU NasepHbIMU Npubopamu
DEWALT.

OETEKTOP U3OAET 3BYKOBOW CUIHAN,
HO XXUOKOKPUCTATNNUYECKUW SKPAH HE
®YHKLUUOHUPYET

» Ecnu petekTop o4eHb XonoaHbIv, nepeHecute
ero B oborpeBaemyto 30Hy 1 JOXANTECH €ro
CorpeBaHus.

»  Ecnu xvaKoKkpycTannn4eckuii akpaH
[eTeKTopa Bce Xe He paboTtaer, oTHecuTe
[AETEeKTOp B aBTOPM30BAHHbI CEPBUCHBIN
ueHTp DEWALT.

CIIULLKOM SIPKUW CBET, NAOAIOLLUA HA
NETEKTOP, BbI3bIBAET HEMNPEPbIBHbIN
CUTHAN «<HA YPOBHE 'PYHTA»

* B 30Hax ¢ 04eHb MHTEHCUBHBLIM OCBELLEHNEM
[ETEKTOp MOXET AaBaTb HENpaBuIbHOE Unn
OLWMBOYHOE yKa3aHne YPOBHSI.

+ [lomecTuTe JEeTeKTOop B 30HY C MeHee
VHTEHCMBHbIM OCBELLEHVNEM UIN 3ACIIOHUTE
YeM-HUOYb CEHCOPHbIN 3KpaH (u), YTOOI
BEPHYTbLCS1 K HOpMarbHON paboTe.

JononHuTtenbHble NPUHAANIEXHOCTU

Ucnonb3oBaHue nasepHoro npuéopa

C AONOJNTHUTENbHbLIMU NPUHAATIEXHO-
ctamu (Puc. 1, BcTaBka)

B HWxXHen yacTu nasepHoro npubopa nmeeTtcs
BHYTpPeHHSAs pe3bba 1/4» x 20 (i). JaHHas pesb-
0a noAxoAuT AN NOACOEANHEHUS cCaMbIX pas-
TINYHBIX JOMOMHUTENbBHbBIX NPUHAANEXHOCTEN
DeWALT. Vicnonb3ynTe TONbKO AOMONTHUTEb-
Hble npuHagnexHoctn DEWALT, cneymanbHo
paspaboTaHHble ANA UCNOMNb30BaHUSA C JAHHBIM
n3gennem. Crniegynte MHCTPYKUMUSM, MPUIOXKEH-
HbIM K AOMOMHUTENBbHOW NPUHAAEXHOCTH.

Mo Bonpocy npnobpeTeHnsa 4ONONHUTENBHbIX
npvHagnexHocTen obpawiaitech k Bawemy
avnepy.

K Hum oTHocATCSH:

+ DEO0734 DEWALT HuBenvipHas pevika

+ DEO0737 DEWALT HuBenvipHas pevika

+ DEO0881 DEWALT JlazepHbliii wtatns

+ DEO0882 DEWALT YcTaHoBOYHas nuHemnka

+ DEO0892 DEWALT [etekTtop

Mo Bonpocy npnobpeTeHnsa 4ONONHUTENBHbIX
npuHagnexHocTen obpawantech k Bawemy
avnepy.

3awuTa okpyxatrowen cpeabl
|

Ecnu ogHaxabl Bel 3axoTnte 3ameHnTb Bawe
n3genve DEWALT vnu Bbl 6onblue B HEM He
HyXJaeTecb, He BbibpacbkiBaiTe ero BMecTe
¢ 6bIToBbIMY OTX0AamMn. OTHecuTe usgenve

B cneunanbHbIi MPUEMHbIN MYHKT.

Pa3genbHbin c6op. aHHoe u3ge-
nve Hemnb3s yTUNU3npoBaTb BMecTe
C 06bIYHbIMMW GbLITOBBLIMW OTXO4aMM.
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PYCCKUM A3bIK

@ PaspenbHbii cbop nsgenun c nctek-
LM CPOKOM CIy>Obl U X YNaKoBOK
% No3BOMSIET NyCKaTb UX B NepepaboTky
1 MOBTOPHO UCMNoNb30BaTh. Micnonb3o-
BaHue nepepaboTaHHbIX MaTepranos
nomoraeT 3aluartb OKpy>KatoLLyto
cpeny OT 3arpsi3HEHUst U CHUxaeTt

pacxof CbipbeBbLIX MaTepuaros.

MecTHOe 3akoHOAaTENLCTBO MOXET obecne-
4nTb COOp CTapbix ANEKTponpmMbopoB oTAeNb-
HO OT GbITOBOro Mycopa Ha MyHULMNAanbHbIX
cBankax oTxonoB, unu Bl MoxeTe caaBaTb MX
B TOPrOBOM NPEANPUATUM NPU NOKYMNKe HOBOrO
nsgenvs.

dupma DEWALT oGecneumBaeT npuem u ne-
pepaboTKy OTCMY>XMBLUMUX CBOW CPOK U3aennii
DeWALT. Ytobbl BOCNONb30BaTLCSA 3TON yCNy-
roii, Bel moxeTe caatb Bawe nsgenuve B no6on
aBTOPU30BaHHbIN CEPBUCHbIN LLIEHTP, KOTOPbIN
cobvpaeT ux no HalleMy NnopyyeHuto.

Bbl MmoXeTe y3HaTb MecTo HaxoxaeHus Bawero
Grivkanwero aBTopr3oBaHHOIO CEPBNCHOIO
LueHTpa, obpatmsBwmnck B Baw mecTHbIV oduc
DeWALT no agpecy, ykazaHHOMY B JaHHOM
pykoBoAcCTBe Mo akcnnyatauun. Kpome Toro,
CMMCOK aBTOPU30BaHHbIX CEPBUCHbIX LIEHTPOB
DeWALT v nonHyto nHpopmauuio o Halem
nocnenpoAaxxHoMm 06CMy>XMBaHUN N KOHTaKTax
Bbl MOXeTe HaTh B MHTEPHETE N0 aapecy:
www.2helpU.com.

|

BaTapenku nutaHusa

YTunusumpyinte otpaboTaHHble 6aTapeiiku
nuTaHusi 6e3onacHbIM A5 OKpyKatoLLen cpeabl
crnocoboM. Y3HanTe B Gnukanlem yupexneHumm
opraHoB BriacTv o 6€30MacHOM Asi OKpYy>Kato-
Len cpeabl cnocobe nepepaboTku 1 yTunmnsa-
uun 6aTapeek NUTaHus.

zst00203889 - 15-05-2013
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Eesti AS Tallmac Tel.: +372 6562999
Mustame tee 44 Faks.: +372 6562855
EE-10621 Tallinn

Latvija Bebri un Partneri Tel.:  00371-7371247

Sarlotes 16 Fax: 00371-7372790
Riga, LV-1001
LIC GOTUS SIA Tel.: +371 67556949
Ulbrokas Str. Fax: +37167555140
Riga, 1021

Lietuva HARDIM Tel.. 00370-5273 73 59
Zirmany g. 1392 Fax: 00370-5273 74 73
09120 Vilnius
Elremta Tel.: 00370-37370138
Neries kr. 16E Fax: 00370-37350108

48402 Kaunas

Teavet lahima teenindaja kohta leiate veebisaidilt:
www.2helpu.com

Informaciju par tuvako servisa parstavi meklgjiet majas lapa:
www.2helpu.com

Informacijg apie artimiausias remonto dirbtuves rasite tinklalapyje:
www.2helpu.com
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