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LATVIESU

LAZERA NIVELIERIS
DW088

Apsveicam!

Jus izvéléjaties DEWALT instrumentu. DEWALT ir
viens no uzticamakajiem profesionalu elektroins-
trumentu lietotaju partneriem, jo tam ir ilggadiga
pieredze instrumentu izveidé un novatorisma.

Tehniskie dati

DWO088
Spriegums Vv 4,5
Veids 1
Akumulatoru izmérs 3 x LR6 (AA)
Lazera jauda mW <13
Lazera klase 2
Vilna garums nm 637
Aizsardzibas klase IP54
Paslimenosanas
diapazons ° +-4
Darba temperatdra °C -10 — +45

Ligzdas vitne 1/4 collas x 20 TPI

Svars kg 0,75

Definicijas leteikumi par
drosibu

Turpmak redzamajas definicijas izskaidrota
signalvardu nopietnibas pakape. Ludzu, izlasiet
$0 rokasgramatu un pieveérsiet uzmanibu Siem
apziméjumiem.
BISTAMI! Norada draudo$u bistamu
situaciju, kuras rezultata, ja to
nenovérs, iestajas nave vai tiek gati
smagi ievainojumi.

BRIDINAJUMS! Norada iespéjami
bistamu situaciju, kuras rezultata, ja to
nenovérs, var iestaties nave vai gut
smagus ievainojumus.
UZMANIBU! Norada iespé&jami
A bistamu situaciju, kuras rezultata, ja to
nenovérs, var gut nelielus vai vidéji
smagus ievainojumus.
IEVERIBAI! Norada situaciju, kuras
rezultata negust ievainojumus, bet,
Ja to nenovérs, var sabojat ipasumu.

A Apzimé elektriskas stravas trieciena
risku.

& Apzimé ugunsgréka risku.

Drosibas noradijumi lazeriem

BRIDINAJUMS! Izlasiet un izprotiet
visus noradijumus. Ja netiek ievéroti
visi turpomak redzamie noradijumi, var
sanemt elektriskas stravas triecienu,
izraisit ugunsgréku un/vai gat smagu
ievainojumu.

SAGLABAJIET SOS NORADIJUMUS

* Lazeru nedrikst darbinat spradzienbistama
vidé, pieméram, viegli uzliesmojosu
Skidrumu, gazu vai putekju tuvuma.
Elektroinstrumenti rada dzirksteles, kas var
aizdedzinat puteklus vai izgarojumu tvaikus.

Lietojiet lazeru tikai ar paredzétajiem
akumulatoriem. Ja izmantosiet citus
akumulatorus, var rasties ugunsgréka risks.

Glabajiet lazeru, kas netiek darbinats,
bérniem un neapmacitam personam
nepieejama vieta. Lazeri ir bistami
neapmacitu lietotaju rokas.

Lietojiet tikai raZotaja ieteiktos piederumus,
kas pieméroti sSim modelim. Piederumi, kas
paredzéti vienam lazeram, var bt bistami un
izraisit ievainojumus, ja tos izmanto ar citiem
lazeriem.

Instrumenta remonts un apkope JAVEIC
tikai kvalificétiem remonta specialistiem.
Ja remontu, apkalposanu vai apkopi

veic nekvalificéti darbinieki, var rasties
ievainojuma risks. Lai noskaidrotu tuvako
pilnvaroto DEWALT rremonta darbnicu, skatiet
rokasgramatas pédéjo vaku, kur pieejams
pilnvaroto DEWALT remonta darbnicu
saraksts, vai apmekigjiet timekla vietni
www.2helpU.com.

» Lazera staru nedrikst aplikot ar optiskiem
lidzekliem, pieméram, teleskopu vai teodo-
Iitu. Citadi var gat smagus acu ievainojumus.

.

» Lazeru nedrikst novietot tada pozicija, ka
citas personas varétu apzinati vai nejausi
skatities lazera stara. Citadi var git smagus
acu ievainojumus.

» Lazeru nedrikst novietot atstarojosu
virsmu tuvuma, kas varétu atstarot lazera
staru un novirzit citu personu acis. Citadi
var gt smagus acu ievainojumus.
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LATVIESU

» Ja lazers netiek izmantots, izslédziet to.
Ja atstasiet to ieslégtu, pastav risks, ka kads
skatisies lazera stara.

Nestradajiet ar lazeru, ja tuvuma ir bérni,
ka ari nelaujiet bérniem darboties ar lazeru.
Citadi var gat smagus acu ievainojumus.

* Nedrikst nopemt vai sabojat bridinajuma
uzlimes. Ja bridingjuma uzlimes ir nonemtas,
operators vai citas personas var nejausi
paklaut sevi radiacijas iedarbibai.

Novietojiet lazeru stabili uz lidzenas
virsmas. Ja lazers ir sabojats vai sapémis
Smagu triecienu, tas var apgazties.

Valkajiet piemérotu apgérbu. Nevalkajiet
valigu apgérbu vai juvelierizstradajumus.
Sasieniet garus matus. Kustigajam detalam
netuviniet ne matus, ne apgérbu, ne
cimdus. Brivs apgérbs, rotaslietas vai gari
mati var iekerties kustigajas detalas. BieZi vien
gaisa atveres nosedz kustigas detalas, tadé|
ari no tam ir jauzmanas.

c BRIDINAJUMS! Kontrolgjot,

reguléjot vai veicot pasakumus, kas
Seit nav noraditi, var izraisit smagu
radiacijas starojumu.

BRIDINAJUMS! LAZERU NEDRIKST
1ZJAUKT. Instrumenta nav tadu detalu,
kam lietotajs pats var veikt apkopi.

Ja lazers ir izjaukts, izstradajuma
garantijas vairs nav spéka. Instrumentu
nekada gadijuma nedrikst parveidot.
Parveidojot instrumentu, var izraisit
bistamu lazera radiacijas starojumu.

BRIDINAJUMS! Ugunsgréka risks!
Neizraisiet 1ssavienojumu atvienota
akumulatora kontaktos.

Papildu drosibas noradijumi
lazeriem

« Sis lazers atbilst 2. klasei atbilstosi EN 60825-
1:2007. Lazera diodi nedrikst nomaintt pret
cita veida diodi. Ja lazers bojats, to drikst
remontét tikai pilnvarota remonta darbnica.

» Lazeru drikst izmantot tikai l1azera Iiniju proji-
céSanai, un nekadiem citiem mérkiem.

Ja acis ir paklautas 2. klases lazera stara iedar-
bibai ne ilgak ka 0,25 sekundes, So iedarbibu
uzskata par nekaitigu. Acu plakstinu refleksi
parasti nodro8ina pienacigu aizsardzibu. Vairak
neka 1 m attdluma lazers atbilst 1. klasei un
tadéjadi uzskatams par pilnigi nekaitigu.

» Nekad tieSi un ilgstoSi neskatieties lazera

stara.

+ Lazera staru nedrikst aplikot ar optiskiem
[Tdzekliem.

« Lazers ir jauzstada tada pozicija, lai lazera
stars nevarétu ieklat nevienas personas acis.

* Nelaujiet bérniem aiztikt lazeru.

AtlikuSie riski

Lietojot S0 instrumentu, parasti pastav art $adi
riski:

— ievainojumi, kas radusies, skatoties lazera
stara.

Markéjumi uz instrumenta
Uz instrumenta ir att€lotas Sadas piktogrammas:

m \

DW088 \
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DEWALT D 65510 DSTEN, GERMANY - [
helpl. www DEWAIT eu

Pirms lietoSanas izlasiet lietoSanas
rokasgramatu

Bridinajums par lazeru

Neskatieties lazera stara.

® =
A
®

DATUMA KODA NOVIETOJUMS

Datuma kods, kura ir noradits ari razoSanas
gads, ir nodrukats akumulatoru nodalijuma ieks-
puseé.
Piemérs:
2011 XX XX
Razo$anas gads

Svarigi drosibas noradijumi
akumulatoriem

BRIDINAJUMS! Akumulatori var
eksplodét vai tiem var rasties
noplide, tadéjadi izraisot
ievainojumus vai ugunsgréku. Lai
mazinatu risku:

* rupigi ievérojiet visus noradijumus
un bridinajumus, kas noraditi uz
akumulatora uzlimes un iepakojuma;

akumulators jaievieto pareizi,
ievérojot polaritati (+ un —), kas
atziméta uz akumulatora un
instrumenta;
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LATVIESU

* neizraisiet akumulatora spailés
Issavienojumu;

akumulatorus nedrikst uzladét;

nelietojiet vienlaicigi lietotus
akumulatorus ar jauniem. Tie visi ir
Jjanomaina vienlaicigi un jaaizvieto
ar jauniem ta pasa zimola un veida
akumulatoriem;

tuksie akumulatori ir nekavéjoties
Jaiznem un no tiem jaatbrivojas
atbilstigi vietéjiem noteikumiem;
akumulatorus nedrikst sadedzinat;

glabajiet akumulatorus bérniem
neaizsniedzama vieta;

* ja instruments netiek lietots vairakus
ménesus, iznemiet akumulatorus.

Akumulatori (B. att.)

AKUMULATORU VEIDS

Sis lazers darbojas ar trim LR6 (AA izméra) aku-
mulatoriem.

PAREDZETA LIETOSANA

Lazera nivelieris DW088 ir paredzéts lazera

[Tniju projicésanai, kas palidz profesionalu darbu
veikSanai. Instrumentu var lietot telpas, lai veiktu
izlidzinasanu gan horizontala, gan vertikala plak-
né. To var izmantot dazadiem noldkiem, sakot no
sienu un logu izvietojuma projicéSanas un bei-
dzot ar ramja konstrukciju projicéSanu.

NELIETOJIET mitros apstaklos vai viegli uzlies-
mojosu Skidrumu un gazu klatbatné.

Lazera nivelieris ir profesionalai lietoSanai pare-
dzéts instruments. NELAUJIET bérniem aiztikt
instrumentu. Ja So instrumentu ekspluaté nepie-
redzé&jusi operatori, vini ir jAuzrauga.

lepakojuma saturs
lepakojuma ietilpst:

1 lazera nivelieris
stiprindjums pie sienas
LR6 (AA izméra) akumulatori
detektors (DW088KD)
skava (DW088KD)
9 V akumulators (DWO088KD)
piederumu karba
lietoSanas rokasgramata

J R O R

* Pirms ekspluatacijas veltiet laiku tam, lai piln1-
ba izlasitu un izprastu So rokasgramatu.

Apraksts (A. att.)

1 ieslégsanas/izslégSanas slédzis (vertikalajam
lazera staram)

2 ieslégSanas/izslégSanas slédzis (horizontala-
jam lazera staram)

3 zemas akumulatoru jaudas indikators
4 vertikalais lazera stars

5 horizontalais lazera stars

6 vertikala lazera stara indikators

7 horizontala lazera stara indikators

8 grozamais kronsteins

9 stiprinajums pie sienas
10 akumulatoru nodalijuma vacins

Iznemsana no iepakojuma

BRIDINAJUMA UZLIMES PIELIMESANA

Bridinajuma uzlimém, kas atrodas uz instrumen-
ta, jabat formulétam lietotajam saprotama vai
dzimta valoda.

Sim noldkam instrumenta komplektacija ir atroda-
ma atseviSka loksne ar paslimé&jo$am uzlimém.
BRIDINAJUMS! Parbaudiet, vai uzlimé
noraditie bridinajumi ir arf jasu valoda.
Bridinajumiem jabat Sadiem:
LAZERA STAROJUMS
NESKATIETIES LAZERA STARA
2. KLASES LAZERA INSTRUMENTS
 Ja Sie bridinajumi ir sveSvaloda, rikojieties
sadi:
— atlobiet vajadzigo uzlimi no loksnes;
— rapigi pieliméjiet to virs uzlimes, kas ir
svedvaloda;
— piespiediet uzlimi, lai ta pieliptu.

SALIKSANA UN REGULESANA

BRIDINAJUMS! Lazeru nedrikst
novietot tada pozicija, ka citas
personas varétu apzinati vai nejausi
skatities lazera stara. Skatoties
lazera stara, var gat smagus acu
ievainojumus.

Akumulatoru maina (B. att.)

Instruments darbojas ar LR6 (AA) akumulato-
riem.

 Atveriet akumulatoru nodalijuma vacinu (10).
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LATVIESU

* Nomainiet akumulatorus (12). Jaunie akumu-
latori jaievieto ta, ka noradits.

* Aizveriet akumulatoru nodalijuma vacinu (10).

BRIDINAJUMS! Vienmér janomaina
visi tris akumulatori. Nelietojiet
vienlaicigi lietotus akumulatorus ar
Jjauniem. leteicams izmantot sarmainos
akumulatorus.

ZEMAS AKUMULATORU JAUDAS INDIKA-
TORS (A. ATT.)

Instruments ir aprikots ar zemas akumulatoru
jaudas indikatoru (3), kas atrodas vadibas pane-
IT. leslédzot instrumentu, izgaismojas zemas
akumulatoru jaudas indikators. Ja tas mirgo, tad
akumulatori ir janomaina, turklat instruments péc
laika automatiski izsleédzas.

« Tiklidz indikators sak mirgot, izslédziet instru-
mentu un iznemiet akumulatorus.

Instrumenta uzstadisana (C1.—
C4. att.)

So instrumentu var uzstadit dazadi, tadajadi pie-
lagojot vairakiem darbu veidiem.

UZSTADISANA UZ GRIDAS

» Novietojiet instrumentu uz relativi taisnas un
[ldzenas virsmas.

UZSTADISANA PIE SIENAS (C1. ATT))

Grozama kronsteina (8) montazas caurums (13)
paredzéts instrumenta piestiprinasanai pie sie-
nas. Instrumentu var piestiprinat art pie metala
konstrukcijam, izmantojot taja iestradatos mag-
nétus (14).
« Siena ieskravéjiet skravi vai iesitiet naglu.
 Piekariet instrumentu pie sienas, izverot skru-
vi vai naglu caur montazas caurumu.

INSTRUMENTA PIESTIPRINASANA PIE SIE-
NAS KRONSTEINA (C2.-C4. ATT.)

Instruments ir aprikots ar sienas kronsteinu (9),
ko piestiprina pie sienas Skérsstiena, lai batu
vieglak uzstadit piekargriestus un veikt citus
darbus, kam vajadziga limenosana. Grozama
kronsteina (8) magnéti ir paredzéti instrumenta
piestiprinaSanai pie sienas kronsteina.
» Savietojiet magnétus (14) ar sienas kronstei-
na (9) metala plaksni.
» Lai nonemtu sienas kronsteinu, spécigi velciet
to nost no instrumenta.
Lai piestiprinatu sienas kronsteinu pie sienas
Skérsstiena, rikojieties sadi.
* Atveriet skavas spailes (15).

« Aplieciet skavas spailes ap sienas Skérsstieni
un atlaidiet skavu, lai skavas spailes nofiksétu
uz Skérsstiena.

Lai piestiprinatu sienas kronsteinu pie sienas,
rikojieties Sadi.

Turiet instrumentu vélamaja pozicija pret
sienu un atziméjiet uz sienas montazas cau-
ruma atradanas vietu.

Izurbiet caurumu atzimétaja vieta.

levietojiet cauruma piemérotu tapu.

.

Turiet instrumentu pret stipringjumu.
leskravéjiet skrivi montazas cauruma (16).

Instrumenta regulésana

« Lai aktivizétu Tmenosanas funkciju, ieslédziet
instrumentu. Kad lazera stari ir ieslégti, tie tiek
pareizi reguléti gan horizontalaja, gan vertika-
laja plakné.

Ja lazera stari sak mirgot, tas nozimé, ka
instruments ir uzstadits tada slipuma, kas
parsniedz 4° paslimenosanas diapazonu.
Izslédziet instrumentu, noregul€jiet ta iesta-
tljumus vélreiz, lai tas butu paslimenosanas
diapazona, un tad ieslédziet instrumentu.

Lazera linijas savietoSana
(D. att.)

» Savietojiet jebkura lazera stara lazera Imiju ar
pozicijas atzimi. Péc vajadzibas parvietojiet
instumentu.

EKSPLUATACIJA

BRIDINAJUMS! Lazeru nedrikst

A novietot tada pozicija, ka citas
personas varétu apzinati vai nejausi
skatities lazera stara. Skatoties
lazera stara, var gat smagus acu
ievainojumus.

Ekspluatacijas noradijumi
BRIDINAJUMS! Vienmér ievérojiet Sos
dro$ibas noradijumus un spéka eso$os
normativos aktus.

Vienmér atziméjiet lazera punktu centru.

.

Parbaudiet, vai instruments ir cieSi nostipri-
nats.

Ja notiek straujas temperattras mainas,
instrumenta iek$éjas detalas kustas un var
mazinat precizitati. Sados apstaklos vienmér

japarbauda instrumenta precizitate.

+ Lai art instruments pats noregulé mazas
ITmenosanas neprecizitates, instrumentu var
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LATVIESU

nakties no jauna lidzsvarot vai uzstadtt, ja tas
ir sanémis triecienu.

* Ja instruments ir nomests zemé vai apgazies,
parbaudiet, vai tas nav bojats, veicot parbau-
des kalibréSanu darba apstaklos.

Sk. sadalu ,,Apkope”.

leslegsana un izslegSana
(A. att.)

Instrumentam ir divi atseviski sleédzi vertikalas
lazera Iinijas un horizontalas lazera Iinijas vadi-
Sanai.

Lai ieslégtu vertikalo lazera Iniju (4), nospie-
diet ieslegSanas/izslégSanas slédzi (1).

Lai ieslégtu horizontalo lazera niju (5),
nospiediet ieslégSanas/izslégSanas slédzi (2).

Lai izslégtu jebkuru no lazera stariem, vélreiz
nospiediet ieslégSanas/izslégsanas slédzi.

Pozicijas atzimes parnesana

(D. att.)
Instruments projicé divas lazera linijas — vienu
horizontali, vienu vertikali —, lai parnestu atzimi.

» Savietojiet attiecigo lazera staru ar atzimi.

Instrumenta pagrieSana
(E. att.)

Ja instruments uzstadits uz sienas kronsteina,
to var ar roku pagriezt, lai parnestu horizontalo
lazera IMiju.
» Péc vajadzibas grieziet instrumentu pa kreisi
vai pa labi.

Lazera piederumi

DIGITALAIS LAZERA DETEKTORS DE0892
(F. ATT)

Dazu lazeru komplektacija ieklauts DEWALT
digitalais lazera detektors. DEWALT digitalais
lazera detektors palidz atrast lazera staru spilgta
apgaismojuma vai liela attaluma. Detektoru var
izmantot gan telpas, gan arpus tam, ja ir grati
saskatit lazera staru.

Detektors ir paredzéts lietoSanai vienigi kopa ar
projekcijas lazeru modeliem DW088 un DW089
un citiem saderigiem DEWALT projekcijas laze-
riem. To nevar lietot kopa ar rotacijas lazeriem.

Noradot lazera stara atraSanas vietu, detektors

raida gan vizualos signalus Skidro kristalu disple-

jaloga (17), gan skanas signalus pa skalruniem
(18).

DeWALT digitalais lazera detektors paredzéts
lietoSanai gan ar detektora skavu, gan bez tas.
Detektoru var piestiprinat ar skavu pie mérlatas,
[imenosanas stiena, statna vai mieta.

Akumulatori (F. att.)

Digitalais lazera detektors darbojas ar 9 V aku-
mulatoru. Lai uzstaditu akumulatoru, paceliet
akumulatora nodalijuma vacinu (19). levietojiet
komplekta ieklauto 9 V akumulatoru nodaltjjuma,
savietojot to ta, ka noradits nodalijuma iekSpusé
redzamaja ikona.

Detektora kontrolierices (F. att.)

Detektora kontrolierices ir baroSanas poga (21)
un skaluma poga (22).

Detektoru ieslédz, vienu reizi nospiezot baro-
§anas pogu. Sensora loga augSpusé redzama
ikona ON (ieslégts) un skaluma ikona.
DeWALT digitalajam lazera detektoram ir art
automatiskas izslégSanas funkcija. Ja lazera
stars neSkérso stara detektora logu vai netiek
nospiesta neviena poga, lazers péc aptuveni

5 minatém automatiski izslédzas.

Lai izslégtu skanas signalu, vélreiz nospiediet
pogu; skanas ikona izdziest.

leslédzot detektoru, tiek aktivizéts Sauras precizi-
tates iestatijums (kreisaja apak$éja start paradas
ikona). Lai aktivizétu plaSas precizitates iestatiju-
mu, vienu reizi nospiediet precizitates pogu (23)
(tagad labaja apakséja strt paradas ikona).
Precizitate

Detektoram pieejami divi precizitates iestatijumi:
plasa un Saura precizitate. Plasas precizitates
iestatijuma detektora limenosana notiek ar lielaku
pielaidi. Sauras precizitates iestatijuma pielaide ir
mazaka, un detektors tiek precizak lTmenots.

Lai iegutu visprecizakos radijumus, saciet darbu
ar plasas precizitates iestatijumu un pabeidziet ar
Sauras precizitates iestatijumu.

Magnéti
Magnéti (24) paredzéti detektora piestiprinasanai
pie metala Skérsstieniem, uzstadot piekargries-
tus.
DETEKTORA DARBIBA (F. ATT.)
1. Uzstadiet un poziciongjiet lazeru.
2. leslédziet detektoru, nospiezot baroSanas
pogu (21).
3. Novietojiet detektoru t3, lai sensora logs
(25) batu versts pret lazera staru. Kustiniet

detektoru uz augSu vai uz leju aptuvenaja
stara diapazona, lidz detektors ir iecentréts.
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LATVIESU

Informaciju par displeja loga un skanas sig-
nala indikatoriem sk. sadala Indikatori.

INDIKATORI |
Nedaudz Nedaudz
Virs virs [ime- zem Zem
limena na Limeni  limena limena
0 = ar-
ST ati s atiisi | oPo leniTsi leni, Tsi
C 2 signali  signali traukts signali  signali
G signals
I | | | -

displeja
ikonas

A A

4. Izmantojiet atzimju ierobus (20), lai precizi
atzimétu lazera stara poziciju.

UZSTADISANA UZ MERLATAS (F., G. ATT.)

1. Lai detektoru piestiprinatu pie mérlatas, vis-
pirms uzspiediet detektoru uz skavas izcilna
(26). Bidiet skavas celinu (27) uz detektora
sliedes (28), Ildz skavas izcilna fiksators (29)
saslédzas detektora fiksatora atveré (30).

2. Atveriet skavas spailes, griezot skavas pogu
(31) pretéji pulkstenraditaja virzienam.

3. Novietojiet detektoru vajadzigaja augstuma
un grieziet skavas pogu pulkstenraditaja vir-
ziena, lai skavu nostiprinatu uz stiena.

4. Lai regulétu augstumu, mazliet atbrivojiet
skavu, novietojiet citd punkta un no jauna
piestipriniet.

Detektora tiriSana un
uzglabasana

* Netirumus un smérvielas no detektora aré-
jas virsmas var notirit ar lupatinu vai mikstu
birstiti, kam nav metala saru.

» DEWALT digitalais lazera detektors ir izturigs
pret lietu, bet to nedrikst iegremdét Gden.
Neaplejiet detektoru ar Gdeni un neiegremdé-
jiet GdenT.

 Vispiemérotaka uzglabasanai ir vésa un
sausa vieta, kura nav tieSu saules staru un
kas nav parak karsta un auksta.

Detektora apkope

Digitalaja lazera detektora nav tadu detalu, kam
lietotajs pats var veikt apkopi, iznemot akumula-
torus. Neizjauciet instrumentu. Ja instruments ir
izjaukts, ta garantijas vairs nav spéka.

Problemu novérsana
detektoram
DETEKTORU NEVAR IESLEGT.

» Nospiediet un atlaidiet baroSanas pogu.

» Parbaudiet, vai detektora ir akumulatori un
vai tie ir pareizi ievietoti.

Ja detektors ir |oti auksts, novietojiet to silta
telpa, lai tas uzsiltu.

Nomainiet 9 V akumulatoru. leslédziet detek-
toru.

» Ja detektoru joprojam nevar ieslégt, nogada-
jiet to DEWALT apkopes centra.

NO DETEKTORA SKALRUNA NAV DZIRDAMA
SKANA.

» Parbaudiet, vai detektors ir ieslégts.

» Nospiediet skaluma pogu. Ta ieslédz un
izslédz skalumu.

» Parbaudiet, vai lazers ir ieslégts un raida
lazera starus.

» Ja no detektora joprojam nav dzirdama
skana, nogadajiet to DEWALT apkopes cen-
tra.

DETEKTORS NEUZTVER LAZERA STARU, KO
RAIDA CITS INSTRUMENTS.

+ DEWALT digitalais lazera detektors ir pare-
dzéts lietoSanai vienigi kopa ar projekcijas
lazeru modeliem DWO088 un DW089 un
daziem citiem saderigiem projekcijas laze-
riem.

NO DETEKTORA IR DZIRDAMS SIGNALS,
BET SKIDRO KRISTALU DISPLEJA LOGS
NEDARBOJAS.

» Ja detektors ir |oti auksts, novietojiet to silta
telpa, lai tas uzsiltu.

 Ja 8kidro kristalu displeja logs joprojam
nedarbojas, nogadajiet detektoru DEWALT
apkopes centra.

SPILGTAS GAISMAS IETEKME DETEKTORS
NEMITIGI RAIDA SIGNALU , LIMENT”.

* Loti intensivas gaismas ietekmé detektors
var klddaini vai haotiski nolasit Tmena atzi-
mes.

* Novietojiet detektoru citur, kur nav spilgtas

gaismas, vai noénojiet sensora logu (25), lai
detektors atkal darbotos pareizi.
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Piederumi

PIEDERUMU UZSTADISANA LAZERAM
(1. ATT. MAZAIS PAPILDATTELS)

Lazera apakSpusé atrodas 1/4 collas x 20 iek-
uzstaditu patlaban pieejamos un turpmak iespé-
jamos DEWALT piederumus. Lietojiet vienigi
tadus DEWALT piederumus, kas paredzéti Sim
instrumentam. levérojiet piederumam pievienotos
noradijumus.
Sikaku informaciju par attiecigiem piederumiem
jautajiet izplatitajam.

Tie ir Sadi:

* DE0734 DEWALT mérlata

+ DE0737 DEWALT mérlata

+ DE0881 DeEWALT trijkajis

» DE0882 DEWALT lazera balsta stienis

» DE0892 DEWALT detektors

Sikaku informaciju par attiecigiem piederumiem
jautgjiet izplatitajam.

APKOPE

Sis DEWALT instruments ir paredzéts ilglai-
cigam darbam ar mazako iesp&jamo apkopi.
Nepartraukti nevainojama darbiba ir atkariga
no pareizas instrumenta apkopes un regularas
tiriSanas.

Parbaudes kalibréSana darba
apstaklos (H.—J. att.)

Lai mérijumi batu pareizi, parbaudes kalibréSana
darba apstaklos javeic drosi un precizi. Ja tiek
registréta klida, nogadajiet instrumentu kvalificé-
ta remonta darbnica, kur tam veiks kalibréSanu.

BRIDINAJUMS! Rezultatus ietekmé
konkrétas telpas apstakli. Ja faktiskais
lietojums atskiras no Siem apstakliem,
mérijumi ir attiecigi jakorigeé.
SKENESANAS PARBAUDE (H. ATT.)

Novietojiet instrumentu starp divam vertikalam
virsmam, kas ir vismaz 9 m attaluma viena

no otras. Novietojiet instrumentu tiesi pa vidu
sienai.

Pagrieziet instrumentu 45° pa kreisi.

leslédziet horizontalo lazera staru.

Atziméjiet lazera stara centru uz pretéjas sie-
nas tiesi pa vidu.

Izslédziet instrumentu un pagrieziet to 90°
pulkstenraditaja virziena.

leslédziet horizontalo lazera staru.

Atziméjiet lazera stara centru uz pretéjas sie-
nas tiesi pa vidu.

.

Izslédziet instrumentu.
Izmériet attalumu starp atzimém.

Ja attalums starp atzimém ir mazaks neka
3 mm, instruments ir pareizi kalibréts.

Ja attalums starp atzimém ir lielaks neka
3 mm, instrumentam ir javeic apkope.
HORIZONTALA LIMENA PARBAUDE (I1.,
12. ATT.)

Novietojiet instrumentu pie sienas, kas ir vis-
maz 9 m gara. Piestipriniet instrumentu sienas
viena gala.

Pagrieziet instrumentu 90° pa kreisi.
leslédziet horizontalo lazera staru.

.

.

Atziméjiet lazera stara centru attaluma, kas
atbilst vienai treSdalai (32) un divam tresda-
|am (33) sienas garuma.

Izslédziet instrumentu.

Piestipriniet instrumentu sienas otra gala.
Pagrieziet instrumentu 90° pa labi.
leslédziet horizontalo lazera staru.

leslédziet instrumentu, savietojiet lazera staru
ar atzimi uz sienas (33) un atziméjiet lazera
staru attaluma, kas atbilst divam treSdalam
(34) sienas garuma.

Izslédziet instrumentu.

.

Izmériet attalumu starp atzimém (32, 34).

Ja attalums starp atzimém ir mazaks neka
6 mm, instruments ir pareizi kalibréts.

.

.

Ja attalums starp atzimém ir lielaks neka
6 mm, instrumentam ir javeic apkope.

VERTIKALA LIMENA PARBAUDE (J1.,
J2. ATT)

» Novietojiet instrumentu uz gridas telpa, kur ir
vismaz 2,5 m augsti griesti.

» Atziméjiet uz gridas 1,5 m garu lniju (35).
Novietojiet instrumentu gridas linijas viena
gala (35).

« leslédziet vertikalo lazera staru.

« Savietojiet lazera staru ar atzimi uz gridas
(35).

« Atziméjiet lazera stara centru attaluma, kas
atbilst vienai tre$dalai (36) un divam tresda-
|am (37) griestu garuma.
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Izslédziet instrumentu. Novietojiet instrumentu
gridas Inijas otra gala (35) ta, lai instruments
batu versts pret atzimi.

leslédziet vertikalo lazera staru.

Savietojiet lazera staru ar atzimi uz gridas
(35).

Atziméjiet lazera stara centru attaluma, kas
atbilst vienai treSdalai (38) un divam treSda-
|am (39) griestu garuma.

Izslédziet instrumentu.
Izmériet attalumu starp atzimém (36, 38).
Izmériet attalumu starp atzimém (37, 39).

Ja attalums starp atzimém ir mazaks neka
3,5 mm, instruments ir pareizi kalibréts.

Ja attalums starp atzimém ir lielaks neka
3,5 mm, instrumentam ir javeic apkope.

ex

TiriSana

* Pirms instrumenta tiriSanas iznemiet akumula-
torus.

» Regulari tiriet instrumenta korpusu ar mikstu
lupatinu.

» Ja vajadzigs, notiriet Iécu ar mikstu lupatinu
vai spirta sameércétu vati. Neizmantojiet citus
tiriSanas Iidzeklus.

Vides aizsardziba

)5

Ja konstatéjat, ka Sis DEWALT instruments ir
janomaina pret jaunu vai tas jums vairak nav
vajadzigs, neizmetiet to kopa ar sadzives atkritu-
miem. Nododiet So izstradajumu dalttai savaksa-
nai un SkiroSanai.

Dalita atkritumu savak$ana. So izstra-
dajumu nedrikst izmest kopa ar paras-
tiem sadzives atkritumiem.

@ Lietotu izstradajumu un iepakojuma
daltta savak$ana |auj materialus

%& parstradat un izmantot atkartoti.
Izmantojot parstradatus materialus,
tiek novérsta dabas piesarno$ana un
samazinats pieprasijums péc izejma-
terialiem.

Vietéjos noteikumos var bat noteikts, ka, iega-

dajoties jaunu izstradajumu, komunalo atkritumu

savak$anas punktiem vai izplatitajam ir daltti

jasavac sadzives elektriskie izstradajumi.

DeWALT nodrosina DEWALT izstradajumu savak-
Sanu un otrreizéju parstradi, ja tiem ir beidzies
ekspluatacijas laiks. Lai izmantotu $1 pakal-
pojuma priekSrocibas, |0dzu, nogadajiet savu
izstradajumu kada no remonta darbnicam, kas to
savaks jasu vieta.

Jis varat noskaidrot tuvako pilnvaroto remonta
darbnicu, sazinoties ar vietéjo DEWALT biro-

ju, kura adrese noradita $aja rokasgramata.
DeWALT remonta darbnicu saraksts, pilniga
informacija par misu pécpardosanas pakalpoju-
miem un kontaktinformacija ir pieejama timek|a
vietné www.2helpU.com.

Akumulatori

 Atbrivojieties no nolietotiem akumulatoriem
videi nekaitiga veida. Sikaku informaciju par
to, ka drosi atbrivoties no akumulatoriem, jau-
tajiet vietéjam iestadem.
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NA3EPHbIN YPOBEHb

C NEPEKPEWLWUBAKOLWLMMUCA NTYHAMU DW088

MospgpaBnsiem Bac!

Bbl BbiGpanu anekTpudeckmin npubop oupmbl
DeWALT. TwatenbHasa pa3paboTtka nsgenumn,
MHOrONETHWI ONbIT (PUPMbI MO NMPON3BOACTBY
3MeKTponpubopoB, pasnunyHble YCoBEpLLEH-
CTBOBaHWUs caenanu anektponpubopsl DEWALT
OfHVMW U3 CaMblX HaAEXHbIX MOMOLLIHVKOB A5
npodgeccrMoHanoB.

TexHu4yeckue XapaKTepucTtuku

DWO088
HanpsxeHne nutanns B 45
Tun 1
Tunopasmep b6atapeiiku nuTaHus 3 x LR6 (AA)
MolyHocTb nasepHoro
uanyvarens MBT <13
Knacc nasepa 2
[lnnHa BOMHbI HM 637
Knacc 3awutbl IP54
[lnanason camoBbIpaBHUBaHUS ° +-4
Pabouas Temnepatypa °C -10 - +45
Pesbba aepxarens 1/4» x 20 TPI
Bec Kr 0,75

Onpepenenus: MNMpeagynpexage-
HMA 6e3o0nacHoOCTU

Cregnytolme onpeaerneHns ykasbliBaroT Ha CTe-
NeHb BaXKHOCTW Ka)KAoro CUrHasibHoro crioea.
MpoyTnTe PYyKOBOACTBO MO AKCMyaTauum u obpa-
TUTE BHUMaHWE Ha AaHHble CUMBOSbI.

OITACHO: O3Hayaem upe3ebiyaliHO

A onacHyto cumyayuro, Komopasi
npueodum Kk cMepmesibHOMy
ucxody usnu noJsly4eHuro mspxesnol
mpasmbl.

BHUMAHMUE: O3Ha4aem
romeHyuanbHO onacHyr cumyayuro,
Komopasi Mo)xem npusecmu

K cMepmesnibHOMY ucxody unu
noslyYeHUro mshkesiol mpaemsbi.

c NMPERYNPEXOEHUE: O3Hayaem

MoMeHYUasnsHO OnacHyr cumyayuro,
Komopasi Mo)em npueecmu

K MoslyYeHUro mpaembl sie2koll unu
cpedHeli msixxecmu.

MPEOOCTEPEXEHUE: O3Hayaem
cumyauyuto, He cesi3aHHYIo

C nosy4yeHuemM mesnecHoul
mpaemabl, komopasi, 00HaKo, MoXem
npusecmu K noepexoeHuro
ob6opydoeaHusi.

Puck nopaxxeHusi anekmpu4yeckum
mokom!

& OeHeonacHocms!

Mepbi 6e3onacHocTU Npwm
paboTe ¢ nasepHbIMU
npmnbéopamu

BHUMAHME! BHumamesnbHO
npoYymume 8ce UHCMPYKUUU.
HecobrntodeHue 8cex nepeyqucieHHbIX
HUXe UHCMmPYyKUul Moxem npusecmu
K MOPaxeHUIo 3r1eKmpu4eCcKUM
MOKOM, B03HUKHOBEHUIO roxapa u/
Unu Mosy4YeHUr cepbe3Hol mpasmbil.

COXPAHUTE OAHHbBIE UHCTPYKLIMU

* He ucnonb3ylime nasep, ecnu
ecmb onacHOCMb 80320paHusl unu
e3pblea, Hanpumep, e651U3u s1Ie2KO
socrnameHsiroujuxcsi xudkocmed,
2a3o0e unu nbinau. B npouyecce pabomsi
371eKMPOUHCMPYMEHM co30aem UCKPOosble
paspsidbl, KOMopble Mo2ym 80cnnameHUmMb
MbIb UIU 20poYUe raphbi.

* Ucnone3yiime nasepHbil npubop
mosibKo ¢ npedHasHa4YeHHbIMU Osisl He20
6amapelikamu numadusi. Vicrons3oeaHue
b6amapeek UHO20 mura Moxem npusecmu
K 803HUKHOBEHUIO roxapa.

* XpaHume He ucnosnb3yembill 1a3epHbIl
npubop e mecme, HeAocmynHoOM OJisi
demeli u MOCMOPOHHUX Uy, J1azepHbie
npubopskl npedcmaesnisom ornacHoCmb
8 pyKax HeornbIMHbIX Mosb308amerel.

* Ucnonb3sylime monbko me
donoJsiHUmMesibHbIe NPUcnocobieHusl,
KOomopbie peKoMeHO08aHbI
npouseodumernem Onsi Bawel
modenu npubopa. [JononHumernsHbie
npuHadnexxHocmu U akceccyapsbl,
rnooxodsiuue 0r1si 00Ho20 npubopa, npu
ucrnonb308aHuu ¢ Opyeol Modesbio Mo2ym
cmamb rpUYuHOU rosly4YeHuss mpaembl.
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* PemoHnm uncmpymenma [JOJDKEH
npou3eodumbcsi MOJIbKO
KeanuguyupoeaHHbIM PEMOHMHbLIM
nepcoHasioM. PeMOoHmM unu mexHu4yeckKoe
obcnyxueaHue, npou3eedeHHoe
HekganuguyupoeaHHbLIM MepPCOHAaIoOM,
MO)Xem npueecmu K roJsiy4eHuro
mpaembl. MecmononoxeHue bnuxatiwezo
asmopu308aHHO20 Cep8UCHO20 UeHmpa
DEWALT cm. 8 criucke asmopu308aHHbIX
cepsucHbix ueHmpos DEWALT e koHue
0aHHO20 pyKkogodcmea o 3Kcrayamauyuu
unu Ha catime www.2helpU.com.

* Hu e koem cnyyae He paccmampuseatime
Jn1a3epHbIll J1yY Yepe3 onmuyeckue
npu6opbl, makue Kak mesieckon unau
meodonum. 3mo Moxem npusecmu
K cepbe3HOMY MOpPaXeHUto 211as.

* Hukozda He ycmaHaenuealime na3epHbill
npu6op 8 nosioXKeHuu, NPU KOMopPoM
803MOXXHO YMbIUWJ/IEHHOE USlU cry4YaliHoe
nonadaHue s1a3epHO20 Jlyya 8 2sa3a.
3mo mMoxem npusecmu K cepbe3HOMY
MopaxeHuto 2na3.

* Hukozda He ycmaHaenuealime sa3epHbill
npu6bop ebnu3zu om ompaxaruwux
rnoeepxHocmell, Komopbie Mo2ym
ompa3sums nasepHbil jyy e 2nasa
nosib30eamerisi Usu cry4aliHo20 Jluya.
Bmo moxem ripusecmu K cepbe3HOMy
MOpaxeHut 2na3.

* Bceada ebIknrovalime na3epHsbil npubop,
Ko20a OH He ucrnosnb3yemcsi. BknodyeHHbIl
npubop ysenu4yusaem puck rornadaHusi
1a3epHo20 ry4ya 8 2nasa.

* Hukozda He ucnonb3yiime na3epHbll
npu6bop e npucymcmeuu demel U He
rnoseosisilime demsiM NosIb308aMmuCsi
npu6opom. Omo Moxem npusecmu
K Cepbe3HOMY MOPaxeHUr 2n1a3.

* Hukoz0a He cHumalime u He cmupalime
¢ npubopa npedynpexodaroujue
amukemku. [pu omcymemeuu
npedynpexoarowux 3MuKemok
nonb3o8amerib UMU cryyaliHoe uyo
Mo2ym HenpeoyMbIWIEHHO M008epeHYMbCs
06r1yyeHuro.

eosnocwl. Cnnedume 3a memM, Ymobbi
Bawu eonochbl, o0ex0da unu nepyamku
Haxodusiucb 8 MoCMOosIHHOM omaodaJsieHuu
om desuxyuwuxcsi yacmeu npu6bopa.
Ceob00Hasi odex0a, yKpaweHus: unu
OnUHHbIEe 80710CkI MO2Ym onacmeb

8 dsuxyuuecss yacmu rpubopa.
BeHmunsiyuoHHbIe npopeau yacmo
3aKpbigarom 08UXYyUUECS Yacmu, ro3momy
cmapatmecsb ux usbesame.

BHUMAHMUE: Ucnonb3oeaHue
A UHBLIX cpedcme ynpaesieHus unu
peaynupyrowux ycmpoticme
unu HapyweHue uHcmpykyud,
0603Ha4YeHHbIX 8 GaHHOM
pykoeodcmee o aKcrnyamayuu,
Mo)xem npueecmu K OracHomy
paduayuoHHOMY O6JTyYeHUo.

BHUMAHUE! HW B KOEM

A CJIYYAE HE PA3BUPAUTE
JIA3EPHbIU NMPUBOP! BHympu Hem
obcrnyxusaemMbix ronb3osamenem
Oemanell. Pasbopka na3epHo20
npubopa denaem eapaHmuio Ha
npodykm HedelicmeumesibHoU. Hu
8 KoeM criyqae He sudou3meHsiime
npubop. Modugpukayusi daHHO20
npubopa Moxem cmame NPUYUHOU
ornacHoeo na3epHoeo 0bsy4YeHus.

BHUMAHMUE: OnacHocmb

& B803HUKHOBEHUSsI rnoxapa! N3beealime
KOpPOMKO20 3aMblKaHUsI KOHMaKmos
b6amapeliku numaxus.

HdononHuTenbHbIe NpaBuna
6e3onacHocTu npu pabore
C NasepHbIMU Npubopamu

[aHHbIN nasepHbIi Npnbop oTHoCcUTCSA

K Knaccy 2, B COOTBETCTBMM CO CTaHAAPTOM
EN 60825-1:2007. He 3ameHsiiTe nasepHbin
Omon H1 Ha Kakow apyrov Tun. B cnyyae
NOBPEXAEHUs NasepHbIi Npubop AomKeH
PEMOHTUPOBATLCH TONMBKO B aBTOPU3OBAHHOM
CEPBUCHOM LIEHTpE.

WcnonbayiiTe nasepHbii Npubop Tonbko Ans
NpoeLnpoBaHUs NasepHbIX NIMHUIA.

MpsiMoe nonapaHune nyya nasepa 2-ro knacca

B rna3 cuntaercsa 6e3onacHbIM B TeHeHVe He
6onee 0,25 cekyHabl. B aTom criyvae oTBeTHas
peakuusi rmasHoro Beka obecneyvBaet gocTa-
TOYHYIO 3awWwmTy mMasa. Ha pacctosHun 6onee

1 MeTpa AaHHbIV NasepHbI NPUGOP MOXHO pac-
cMaTpuBaThb Kak NONHOCTLI0 6e3onacHbli nasep
1-ro knacca.

* YcmaHaenuealime nasep Ha ycmou4ugoul
poeHol noeepxHocmu. [ladeHue nasepa
MOXem rpueecmu K e20 rospexxo0eHuro unu
Mon1y4YeHuUro msxesnou mpasmbl.

» Odesalimecb coomeemcmeyru,um
ob6pasom. Bo epemsi pabomsbi He
Hadeegalime ceo600HYyr0 00exdy unu
yKpaweHusi. Yéupatlime OJIlUHHbIe
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Hu B KOEM criy4ae He CMOTpUTE npeaHame-
PEHHO Ha NasepHbIn Nyy.

He paccmaTpuBainTe nasepHbin nyy yepes
onTuyeckne npubopsl.

YcTaHaenvBanTe nasepHblil Npubop B Takom
MONOXEHUW, YTOObI NasepHbI My4 He Npo-
XOAUI Ha YPOBHE rMa3 okpyxarLumx Bac
niogen.

He paspeluanTe getam npukacatbcs K nasep-
HoMy npubopy.

OcTaToyHble pUCKHN

Cnedyrowjue pucKu SMsMCcs XxapakmepHbIMU
MpU UCMOb308aHUU JTa3€PHBIX MPUGOPOE:

— Tpasmbl 8 pesyribmame nopaxeHusi
11a3€PHBIM JTy4OM.

MapKMpOBKa MHCTPYMEHTa
Ha npnbope nmetoTcsa cneayolme 3Haku:

m \

DWO088 \
=

LASER RADIATION
DO NOT STARE INTO BEAM
1)  CLASS 2 LASER PRODUCT
o MAXIMUM OUTPUT POWER
P=130W; ) = 637 nm
PER IEC 60825-1:2007 VIS

DEWALT, D-65510 IDSTEIN, GERMANY l:l
wwow 2helpUicom  wwnw DEWAITeu

Mepen Hayanom paboTbl BHUMATENBHO
npoYTMTE PYKOBOACTBO MO 3Kcniyara-
umm

BHumanwue! Jlazep

A

@ He cmoTpute Ha nasepHbliii nyu.

MECTO NOJNIOXEHUA KOOA OATbI

Kop patbl, KOTOpbIV Takke BKMoYaeT B cebsi ron
M3roTOBMEHWS, OTLUTAMMNOBAH BHYTPU OTCeKa ANns
bartapeek.

Mpumep:

2011 XX XX
['oa n3rotoBneHus

BaxHble npaBuna
6e3onacHoCTU Npu
ucnonb3oBaHUK baTapeek
nUTaHuA

BHUMAHUE: Bamapetiku mo2ym
830peambCsl Uslu MPomeyb,
u Mo2ym cmamb NpuUYuHOU

mpaemMbl usiu 03HUKHOBEHUs!
noxapa. [Jrisi CHUXeHus pucka:

Cmpoeo cnedytlime scem
UHCMPYKUUAM U npedyrnpexoeHusiM,
codepxaujumcsi 8 MapKuposKe
bamapeek numaxus U Ha yrnakoske.

Bcezda ecmaensitime 6amapeliku
numaHus ¢ cobmodeHuem
ronspHocMu, coemeujasi ommMemxu
«+» U «-» Ha 6amapelke

u ycmpoticmee.

He donyckatime kopomko20
3aMblKaHUsi KOHMaKkmoes
bamapeliku numaHusi.

Hu 8 koem criy4ae He nbimalimech
3apskamb 6bamapeUku numaHus.

He cmewusalime cmapbie u Ho8bie
b6amapeliku numaHusi. 3ameHsiime
00Ho8pemeHHO ece bamapelku
numaHusi HosbiMu bamapelikamu
makol Xe MapKu u muriopasmepa.

OmpabomaHHble bamapelku
HemMeOneHHO ebiHUMalme u3
ycmpoticmea u ymunuaupytme
ux 8 coomeemcmeuu ¢ MeCMHbIM
3aKoHOO0ameribCmeoM.

He 6pocatime 6amapelku
umaxusi 8 020Hb.

Lepxxume 6bamapeliku numaHusi
8 He docmyrnHom Onisa demeli
mecme.

BbiHumatlime 6amapelku numaHusi
u3 ycmpoticmea, ecnu Bbl He
b6ydeme um r1on1b308ambCs

8 meyeHUe HeCKOIbKUX MeCsUes.

Batapewnku nutaHusa (Puc. B)

TUN BATAPEEK MUTAHUA

[anHbI nasepHbIvi npubop pabotaeT ot 3-x LR6
baTtapeek (pasvep AA).

HA3HAYEHUE

JlasepHbInt ypOBeHb C NepekpeLynBaoLLMm-

cst nyyamm DW088 6bin CKOHCTpyMpoBaH Anst
NPOEKUMN Nas3epHbIX MUHUIA ANA PasnnyHbIX
obnacTe NpoeccMoHanbHOro NCNosb30BaHUS.
Mprbop MOXET NPUMEHSITLCS BHYTPU MOMeELLe-
HWUI ANSi TOPU3OHTanNbHOro (YPOBHEBOIO) U BEPTU-
KarnbHoro (oTBecHoro) HuBenmpoBaHus. ObnacTtb
NPUMEHEHNS MPOCTUPAETCS OT pa3MeTKu MeCTO-
MONOXEHWUSI CTEH W OKOH, [0 YCTAHOBKM OMOPHbIX
peek NoABECHbIX MOTOIKOB.
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HE UCMOMb3YWUTE npu6op Bo BNaxHbIX
YCMOBUWSAX UMW MPU HANM4UM B OKPY>KaloLLEeM
NPOCTPaHCTBE NErko BOCMIaMEHSIOLLMXCS XUL-
KOCTEN U rasos.

Jla3epHbI ypoBEHb C NepeKkpeLLBaoLLMUCS
nyvyamu siBnsieTcs npoeccmoHanbHbIM UHCTPY-
meHToM. HE PA3PELLAWTE petsiv npukacatbest
K npmbopy. HeonbITHbIE NOMb30BaTENM AOMKHbI
MCMonb30BaTh AaHHbIN Npubop nog pykoBoa-
CTBOM OfbITHOTO MHCTPYKTOPA.

KomnnekT nocTtaBKu
B ynakoBky BxogsT:

1 JlasepHbIl ypoBEHb C NepekpeLymBaloLLumm-
ca nyyamu

HacTteHHbIi gepxatenb

Batapeiku nutaHusa LR6 (pasmep AA)
[etekTop (DW088KD)

Baxum (DWO088KD)

Barapeitka 9 B (DWO088KD)

YemopnaH

PykoBoacTBO Mo akcnnyataumm

J U S R

* lMepen Hayanom paboTbl He06X0ANMO BHUMA-
TEMbHO NPOYUTATb HACTOSILLEE PYKOBOACTBO
N MPUHSITb K CBEAEHMIO COAEPXKALLYHOCS B HEM
MHopMaumio.

OnucaHue (Puc. A)

1 MNyckoBoW BbIKMoYaTenNb (BepTUKanbHbIN
nasepHbIn nyy)

2 NyckoBoW BbIKMoYaTenb (FOPU30OHTarbHbIN
nasepHbIn yy)

3 VHpukaTop paspsifikv 6atapeek nuTaHus
4 BepTuKanbHbIN Nas3epHbIA nyy
5 FoOpu3oHTanbHbLIN Nas3epHbIA Ny4
6 NHavkaTop BepTUKANbHOMO Na3epHOro nyya
7 VlHpykaTop ropyM3oHTanbHOro NasepHoro nyya
8 MNoBOPOTHbIV KPOHLUTEWH
9 HacTeHHbI gepxarenb
10 Kpblwka oTceka Ans 6atapeek nuTaHus
11 BHyTpeHHsia pe3bba Ya» x 20

PacnakoBka nsgenus

HAKNEWKA 3TUKETKU
C NMPEAYNPEXOEHMEM

Mepbl 6e3onacHOCTM Ha 3TUKeTKe, HaKNeeHHon
Ha nasepHbIi Npubop, AOMKHbI BbITb chopmynu-
poBaHbl Ha A3blKe Nonb3oBaTens.

B KOoMMneKkT nocrasku np|/|60pa BXOOUT oTAaenb-
HbIA JINCT C CaMOKIEALMMUCA STUKETKAMN C HaL-
NUCAMU Ha pPasHbIX A3blKax.

BHUMAHMUE: Y6edumecb, ymo
mpebosaHusi 6e3onacHocmu Ha
amukemke cghopMyrupo8aHsb! Ha
Bawewm s3bike.

MpenynpexaeHnst AOMKHbI BbiTb Criegyowumu:

JIASEPHOE MN3NYYEHNE 3
HE CMOTPWTE HA NTA3EPHbIV JTy4
JIASEPHbBIV MPOOYKT KIACCA 2

» Ecnu npegynpexaeHus chopmMynmpoBaHbl
Ha MHOCTPaHHOM SA3blKe, NOCTYNUTE Creayto-
LyM o6Gpasom:

— CHumuTE C nucta HY>XHYIO 3TUKETKY.

- AKKypaTHO NPUNOXUTE ITUKETKY K NMoBepx-
HOCTK CyLLleCTBy}OLLl,eVI OTUKETKWN.

— MpwxmnUTe 3TUKETKY, NPUKNenBas ee Ha
MecTo.

CBOPKA U PEINYIIMPOBKA

BHUMAHMUE! Hukoz0a He
ycmaHaenusalime sia3epHbIl
npu6op e nonoxeHuu, npu
KOMOPOM 803MOXKHO YMbIWIIEHHOe
unu cnyvaliHoe nonadaHue
J1a3epHoO20 Jly4a e 2i1a3a.
lMonadaHue nasepHo20 fyya 6 ana3a
npusecmu K cepbe3HOMY MOPaxeHuto
enas.

3ameHa 6aTapeeKk nUTaHuA
(Puc. B)

[aHHbIn Npubop paboTtaeT oT GaTapeek NUTaHUs
Tuna LR6 (AA).

» OTKpoWTe KpbILLKY OTceka Ans 6aTapeek
nuTtanus (10).

» 3ameHuTe Gataperku nutaHus (12).
Mpocneaute, 4To6bLI HOBbIE GaTapenku nuTa-
HWUs1 ObINY BCTaBMEHbl B MOMOXEHUW, KaK Noka-
3aHO Ha PUCYHKE.

« 3akpoiiTe KpbIWKY oTceka ansa Gatapeek nuta-
HUS.

BHUMAHMUE: lNpu obHoeneHuu
bamapeek numaHusi, Kaxxobil

pa3s 3ameHsiime 8ecb KOMIMIEKM.
He cmewusaliime cmapsbie

u Hosble bamapeliku numaHusl.
PekomeHdyemcsi ucronb308amb
wernoyHble bamapelku numaHusi.

22



PYCCKUI A3bIK

WHOVKATOP PA3PSIIKW BATAPEEK
MUTAHUSA (PUC. A)

Mpnbop obopynoBaH nHANKaTopom (3) pas3psakm
GaTapeek NMTaHUs!, KOTOPbIA HAXOAMTCS Ha NaHe-
nu ynpasneHus. UHgukatop paspsigku 6atapeek
NnUTaHWs CBETUTCS, KOoraa NpuGop BKITOYEH.
MwuraHve nHaukaTopa ykasbiBaeT Ha Heobxo-
OVMOCTb 3aMeHbl 6aTapeek nuTaHusl, Npu 3ToM
npubop aBTOMAaTUYECKN BbIKIHOYaAETCS.

* Kak TOrMbKO MHAUKATOP HaYMHaeT MuraTb,
BbIKMtoYMTE NPUGOpP U yaanute Gatapemku
nUTaHus.

Pa3wmelieHune npubopa
(Puc. C1-C4)

[ns BbINONHEHMS pa3nnyHbIX BUAOB paboT npea-
YCMOTPEHO HECKOMbKO BAPUAHTOB PaCMONOXeHUs!
npubopa.

YCTAHOBKA HA nony

+ MonoxwuTe NpuGOp Ha OTHOCUTENBHO POBHYHO
rOPU3OHTamNbHYH NMOBEPXHOCTb.

YCTAHOBKA HA CTEHY (PUC. C1)

HacTeHHbI fepxaTtenb «3aMoYHas CKBaXKMHa»
(13) B NOBOPOTHOM KpOHLUTENHE (8) ucnonb-
3yeTcs Ans KpenneHns npnbopa Ha CTEHOBbIX
KOHCTPYKLMSAX. Takum xe 06pa3om, ncnonbays
MarHuTbl (14), Npnbop MOXHO NPUKPENUTL HEMo-
CPeACTBEHHO K 3NeMeHTaM MEeTanoKOHCTPYK-
LN,

* BBepHuTe B CcTeHy BUHT unu BbeiiTe reosap.

* MNoBeckTe NpMBOP Ha BUHT, MCMONb3Ys
«3aMOYHYHO CKBaXKUHY».

YCTAHOBKA HACTEHHOIO KPEMJIEHUA HA
CTEHY (PUC. C2 - C4)

MpnbBop MOXHO 3aKpenuTb Ha HaCTEHHOM Aep-
xatene (9) Npu MOHTaxe NoABeCHbIX NOTOS-

KOB U B Apyrnx cneumdunyecknx pabotax.
[MOBOPOTHBIV KPOHLUTENH (8) UMeeT MarHuTbl Ansi
yCTaHOBKM Npubopa Ha HaCTEeHHOM Aepxarene.

» CoBmecTuTe MarHuThbl (14) ¢ MeTannnyeckon
NnacTMHOW HacTeHHoro Aepxarens (9).

» [Ins yaaneHus ¢ HaCTEHHOTO AepXaTens,
noTAHWTe Ha ceba Npnbop ¢ AOCTaTOYHbIM
ycunmem.

[Ins KpenneHusi HaCTEHHOTo AepXaTens K nonke
NPOUILHOTO 3rIeMeHTa, MOCTYNUTeE CreayowmnmM
obpasom:

* OTOXMUTE 32KMMHYIO KOnoAky (15).

* HageHbTe 3aXMMHY0 KONoAKy Ha Mosiky npo-
(hMIBHOIO 3rIeMeHTa 1 OTNYCTUTE 3aXKKM,

nocrne 4ero 3aXXnMmHaa Koroka 3axBatuTt
NOJIKy NPOMUMBLHOrO 3reMeHTa.

,ElJ'IFl KpenneHna HaCTeHHOro gepxartend Heno-
CPeaCTBEHHO K CTEHE, MOCTYNuTe CreayroLmm
obpasowm:

YnepxuBasi aepxarefis B HEO6X0AUMOM Mosio-
>KEHWUN OTHOCUTENBHO CTEHbI, HAMETLTE LIEHTP
KpeneXHoro oTBepcTus.

MpocBepnute oTBEPCTVE B HAMEYEHHOM
mecTe.

BcraBbTe COOTBeTCTBy}OIJ.l,VIVI arobens B oTBep-
CcTune.

CoBmecTuTe aepxatenb ¢ arobenem.

BBepHMTe Lypyn B MOHTaXXHO€e OTBepcTmne
(16).

HacTtpowka npubopa

« MNepen Ha4yanom npotiecca BbIpaBHWBAHNSA
BKItO4MTE Npubop. YpoBeHb n/unu otsec
YCTaHOBIEH NpaBuIibHO, ECMN BbICBEYMBAIOT-
Cs1 nasepHble Ny4yu.

MuraHue nasepHbix y4ei ykasbiBaeT Ha To,
41O NPUBOP yCTaHOBMEH NOA YKNoHoMm Bonee
4°, nexalum BHe obnacT camoHaCTPOMNKM
koopavHar. Beikntouute npubop v HacTponTte
ero BHOBb B npepgenax obnactn camoHacTpon-
KM, 3aTeM BKMIOYMTE CHOBA.

BbipaBHMBaHue nasepHou
nuHun (Puc. D)

» CoBmMecTUTe nasepHyto NNHWI0 OAHOTO 13
nasepHbIX Ny4yen ¢ OTMETKOW. YCTaHOoBUTE
npubop B HY>KHOM MOSOXEHUN.

SKCMINYATALUA

BHUMAHMUE! Hukoz20a He

A ycmaHaenuealime sa3epHbil
npubop e nosioxeHuu, nNpu
KOMOPOM 803MOXHO yMbIUWJIEHHOE
unu cny4aliHoe nonadaHue
J/1a3epHo20 Jly4a e 2nasa.
lNonadaHue nasepHo2o yya 6 anasa
npugecmu K cepbe3HOMY MOPaxxeHuto
anas.

UHcTpykuum no
MCMNosb30BaHUIO

BHUMAHMUE: Bcezda cnedytime
yKkasaHusim Oelicmeyroujux HOpM
u npasusn 6esonacHocmu.

« Kaxgpbli pa3 oTmevanTe LeHTp nasepHomn
TOYUKM.
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Cnepgute, 4To6bI NPMOOP BbIN HAZEXHO
3anKCUPOBaAH.

Bonbluve nepenagbl TemnepaTypbl OKpyxa-
toLen cpefbl MOryT BbI3BaThb NepemMeLleHne
BHYTPEHHWX AeTanewn, YTo MOXeT NpUBECTU
K CHVDKEHMIO TOYHOCTM npubopa. MNpu paboTe
npubopa B TakUX yCNOBUSIX PErYNSIPHO Npo-
BEpsAViTE TOYHOCTb €r0 HACTPOVIKM.

HecmMoTpst Ha aBTOMaTUYECKYO KOPPEKLo
npubopom HebonbLUNX HETOYHOCTEN BblpaB-
HVUBaHWA, ANs npvBeaeHns npubopa B ncxoa-
HOe CoCTosiHWe nocne yaapa MoxeT notpebo-
BaTbCS €ro NoBTOPHOE perynmpoBaHue.

Ecnun Bbl ypoHWUnu nnun onpokuHynun npmoop,
npoBepbLTE €ro Ha OTCYTCTBUE MOBPEXAEHUN,
OfHOBPEMEHHO NpOoBeas NIoKanbHyo Kanu-
©poBky. CM. pa3gen «TexHudeckoe obcnyxu-
BaHMe».

Bknro4yeHue u BbIKNOYEeHUe
(Puc. A)

Mpubop nmeeT pasfenbHble BblknoYaTeny Ans
BEPTVKANBHOMO 1 FOPU3OHTANIbHOMO Na3epHOro
nyua.

» [1nsi BKINIOYEHNSA BEPTUKANBbHOIO NasepHOro
nyya (4), HaxmuTe knasuwy (1).

+ [Insi BKIOYEHWSI TOPU3OHTANBHOIO NasepHoro
nyya (5), HaxMuTe knasuwly (2).

» [Insi BbIKMOYEHWS TOrO UMW APYroro nasepHo-
ro flyya, NOBTOPHO HAXMMUTE KIaBuLly COOT-
BETCTBYIOLLETO BbIKIIOYATENS.

MNepeHoc oTmeTku (Puc. D)

[ins nepeHoca oTmeTku, npubop npoeumpyer 2
nasepHble NMHUW B TOPU3OHTaNbHOM U BEPTU-
KanbHOM HamnpasneHuu.

+ CoBMeCTWTe COOTBETCTBYIOLLMIA NA3epHbI
ny4 C OTMETKON.

MoBopoT npubopa (Puc. E)

[ns nepeHoca ropM3oHTanbHON nasepHomn
TIMHWK, NPVIKPEMNIEHHBIV K CTEHE NMPUBOP MOXHO
noBopayunBaTh PyKON.

* MNoBepHWTE NpMBOP B HY>KHOM HanpaseHuw,
BIIEBO UMW BMpaBso.

JdononHuTtenbHbIe
NPUHaAANEeXHOCTHU

LIM®OPOBOW NA3EPHbIN [IETEKTOP: DE0892
(PUC. F)

B HekoTopble Habopbl NasepHbIX NPUBOpPOB BXO-
OUT undpoBow nasepHblt aetektop DEWALT.

LindppoBon nasepHbin getektop DEWALT nomo-
raeT B 06Hapy>XeHUW Na3epHoro fnyya B yCroBUsX
APKOro OCBELLEHUSI UM Ha AanbHUX PacCTOSIHU-
AX. [leTekTop MOXHO MCMONb30BaTh Kak BHYTPU,
Tak N BHe MOMELLEHWI, a Tak e B yCroBusAX
3aTpyAHEHHOro OBHapyXXeHWsi NasepHoro nyya.

[leTeKkTop CKOHCTPYMPOBaH Ans crneumansHOro
MCMNOMNb30BaHMsA C NTMHENHbIMKU nazepamm DW088
1 DWO089, a Takke ¢ ApPYrMMU CXOXUMU NIMHEN-
HbIMK fa3epHbiMK npubopammn DEWALT. He
noaxoauT AN UCMOMNb30BAHUS C POTaLMOHHBIMU
nasepHbIMK npnbdopamu.

[ns 0603Ha4YeHnss pacnonoXeHus nasepHoro
nyya [eTeKTop NofaeT Bu3yarbHble CUrHanbl,
KOTOpble 0TOBPaXatTCs Ha XWUOKOKpUCTannu-
yeckoMm gucrinee (17), n ayamo curHansl Yepes
MUKPOGOH (18).

Lindbposon nasepHbii aetektop DEWALT moxeT
MCMonb3oBaThCs Kak C 3aXnMOM, Tak 1 6e3 Hero.
Mpn ncnonb3oBaHNM AETEKTOPA C 3KNMOM
[ETEKTOP MOXHO YCTaHOBUTb Ha HUBEMUPHOM
penke, WTNUMTE UNN CTEPXKHE.

Bamapeltiku numanus (Puc. F)

LindpoBoit nasepHbIi AeTekTop paboTaeT oT
Garaperikm 9 B. UToObl BCTaBUTL HGaTapeiiky,
BXOASILLYIO B KOMMNNEKT NOCTaBKW, NOAHUMUTE
KpbILwKy otceka (19). MomecTtute Gatapeiiky 9 B
B OTCEK, PACMofoXuB ee B COOTBETCTBUM C BbIMy-
KNbIMW CMMBOSIaMK.

YnpaeneHue demekmopowm (Puc. F)

[leTekTop ynpaBnseTcs npy NOMOLLM KHOMKM
BKITIO4EHUS (21) 1 KHOMKN peryrnmpoBKX 3ByKa
(22).

[insa BKNOYEHWA AeTeKTopa OAMH pas Haxmute
Ha KHOMKy BKINtoYeHusl. B BepxHel 4actu ceHcop-
HOro akpaHa nosiButcsa cumeon «ON» 1 cumBon
BKITIO4EHHOrO 3BYKa.

LincdppoBon nasepHbin aetektop DEWALT Takke
nMmeeT PyHKLMIO aBTOMATUHECKOTO BbIKMIOYEHUS.
Ecnu nasepHbin nyd He 4OCTUT OkHa obHapyxe-
HWS UMW HW OfiHA U3 KHOMOK He Obina HaxaTa,
[EeTeKTop aBTOMaTNYeCKW BbIKMIOYUTCA NpUbnu-
3UTENbHO Yepe3 5 MUHYT.

YT06bI BLIKMHOYUTD BByKOBOIZ curHarsn, noBTopHoO
HaXXMUTE Ha KHOMKY; CUMBOJ1 BKITIOYEHHOIO 3BYyKa
Ha 3KpaHe NUCYe3HeT.

[leTekTOp BKIIOYAETCS B Y3KON HACTPOWMKE TOYHO-
CTV (COOTBETCTBYHIOLLMIA CUMBOST B HUXKHEM NEBOM
yrny). [Ins nepexofa B LUMPOKYK HAaCTPOMKY
TOYHOCTM HAXMWUTE OAMH pa3 Ha KHOMKY HacTpPou-
KM TOYHOCTU (23) (COOTBETCTBYIOLLMIA CUMBOI
Tenepb NOSIBATCS B HUXHEM NpaBoM yrny).
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CmeneHb mo4YyHocmu

[eTekTop MMeeT ABe HACTPOWMKN TOYHOCTU —
LLUMPOKYIO 1 y3Kyto. LLinpokas HacTpoiika obe-
crneyviBaet 6onbLlIWA Npeaen AonycTUMOCTU Ans
0603HaYeHNs HaXoXOAEHNs JeTeKTopa Ha YpOBHE
rpyHTa. [Npun y3Kon HacTpoike npenen AonycTu-
MOCTM 3HA4UTENbLHO CyXeH Ans 6onee TOYHOro
0603HaYeHns HaxoXOAEeHNs JeTekTopa Ha YpOBHE
rpyHTa.

[ns nonyyeHns 6onee TOYHbIX pe3ynsTaToB
HayHUTE onepaLuio C UCMOMb30BAHNEM LLUMPOKON
HaCTPOWIKMN N 3aKOHYMTE Y3KOW HACTPOMKON.

MazHumbi

Bo Bpemsi ycTaHOBKV NOABECHbBIX NOTOMNKOB
[EeTEKTOP MOXHO NMPUKPENUTL K METanIMyeckmm
HanpasnsoLWYM NPy NOMOLLM MarHUToOB (24).

BKNIOYEHWE AOETEKTOPA (PUC. F)

1. HacTpoiite n pacnonoxure Ha MecTe nasep-
HbI Npubop.

2. BkniounTe AeTeKTop, Haxas Ha KHOMKY BKIIO-
YyeHus (21).

3. PacnonoxwTe aetektop Takum o6pasom,
4YTOObI CEHCOPHbIV 3KpaH (25) 6bin pa3sep-
HYT NULIOM K nasepHomy nydy. MNepeasurante
[ieTeKTop BBEPX UM BHU3 B Npegenax
yyacTka na3epHoro ny4ya, noka AeTekTop
He Gy[eT BbIPOBHEH TOYHO MO CEpeauHe.
WHdbopmaLumio kacaeMo MHAMKaTOPOB, OTO-
BpaatoLLMXCs B OKHE 3KpaHa, 1 3BYKOBbIX
CUrHanoB cM. B Tabnuue MHOukamopsbl.

| VHOVKATOPbI
Hag Cnerka Ha Cnerka Hivke
0B- Han ypoBHe Hike YPOBHSI
P ypoB- YPOBHSI
Hem rpyHTa rpyHTa
Hem rpyHTa
Q5 -
8 £ KOpOT-  KOpOT-  Henpe-  AnuH-  AJWH
Qe g KW Knn PbIBHbIN HbIlA HbI
é‘g cuUrHanm curHam curHan  curHan  curHan

VY

MHavkaTtopbl Ha
3KpaHe

—_—
4. 1N TOYHOM OTMETKN pacnonoXxeHus nasep-

HOro nyyYa MCronb3yihTe MapkMpOBOYHbIE
BbleMku (20).

YCTAHOBKA [IETEKTOPA HA HUBETNUPHYIO
PEMKY (PUC. F, G)

1. YTobbl YCTAHOBWTL AETEKTOP Ha HUBENUpP-
HYIO periky, cHayana npukpenuTe AeTekTop
K 3aMMy, Ha)kaB Ha 3aTBOp 3axuma (26).
BcraBbTe penbc (27) Ha AeTekTope B KaHaB-
Ky (28) Ha geTekTope u ABUranTe ero Ao Tex
nop, noka 3atBop (29) He 3aLlenKkHeTCs Ha
otBepcTun (30) Ha aeTekTope.

2. PackponTte 3axuMbl 3aTBOpa, NOBEPHYB
pyKosiTKy 3aTBopa (31) B HanpaeneHun npo-
TUB 4acoBOW CTPENKM.

3. YcTaHoBUTE OeTekTop Ha Heobxoanmon
BbICOTE U NMOBEPHUTE PYKOSITKY 3aTBOpa
B HanpaeneHuu Nno 4YacoBOW CTperke, 3akpe-
NNas 3aXUM Ha pelike.

4. Ona PerynmpoBKn BbICOTbI Crierka ocnabbre
3aXNM, NUSMEHNTE NONOXeHNne AeTeKkTopa
1 CHOBa 3aTAHUTE 3aXXKUM.

Yucrtka u XpaHeHune geTeKkTopa

* [psA3b 1 Macno MOXHO y4ansiTb C HAPY>KHOM
NOBEPXHOCTM AETEeKTOpa C MOMOLLbIO TKaHU
WU MSITKOW HEMETAaNIMYECKON LLETKN.

* Lincposon nasepHein getektop DEWALT
DOXAECTONKUIA, HO He NpedHasHavYeH Ans
noABOAHOrO MorpyxeHus. He nevite Boay Ha
[EeTeKTop W He NorpyxanTe ero B BOAY.

* OnTvManbHbIM MECTOM AN XpaHeHusa
ABNAETCH X0nogHoe n cyxoe MecTo, Baanu
OT NPAMbIX COJTHEYHbIX nyqul N UCTOYHUKOB
M30bITOMHOrO TENMa Unu xonoaa.

TexHuyeckoe obcnyxmBaHue
AeTeKkTopa

BHyTpu uncpoBoro nasepHoro getektopa HeT
obcnyxuBaeMbix nonb3oBatenem getanen 3a
ncknoyeHnemM b6atapeek nutaHusa. He pasbupaii-
Te geTekTop. HecaHkuMoHMpoBaHHasi pasbopka
na3epHOro AeTeKTopa AenaeT rapaHTuio Ha npo-
OYKT HeOeNCTBUTENbHON.

Bo3mMoXHble HeucnpaBHOCTHU
M cnocoObl UX ycTpaHeHuA

OETEKTOP HE BKIIOYAETCA.
* HaxmuTe v oTrnycTuTe KHOMKY BKIHOYEHUS.

- [MposepkTe, ycTaHoBneHa nu Gatapeiika Ha
MecTo 1 y6eamTech B ee NnpaBunibHOM pac-
NOMOXeHUN.
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* Ecrmn AETEKTOp O4YeHb XOINOAHbIW, nepeHecu-
Te eroB oGorpeBaemy}o 30HY N OoXanTecb
€ro corpesaHus.

» 3ameHuTe Gartapeliky 9 B. Bkntouute yctpoii-
CTBO.

* Ecnu getekTop Bce Xe He BKIHo4aeTcs,
OTHecuTe ero B aBTOPM30BaHHbIV CEPBUCHLIN
ueHTp DEWALT.

YEPE3 KONTOHKU OETEKTOPA HE CJbILUEH
3BYK.

* Ybeoutecb, YTO AETEKTOP BKIOYEH.

* HaxmuTe kHoMKy 3Byka. [laHHas KHomka
BKITIOYAET U BbIKITIOYAET 3BYK.

» YbeauTtech, YTO nasep BKIOYEH 1 U3ny4vaet
nasepHbIN nyy.

» Ecnu B getekTope 3ByK BCe Xe He BKntova-
€TCsl, OTHeCUTe AETEKTOP B aBTOPU3OBaHHbIN
cepBUCHbIN LeHTp DEWALT.

AETEKTOP HE PEATNPYET HA NA3EPHbIN
yd, U3NYYAEMbIN OPYTUM NNA3EPHbIM
NMPUBOPOM.

¢ Undposon nasepHbin gerektop DEWALT
CKOHCTPYMPOBaH ANs cneunanbHOro UCnorb-
30BaHusA ¢ mogensmn DW088 n DWO089,
a TakKe C HEeKOTOPbIMU APYrMMU CXOXU-
MU NIUHENHBIMW Na3epHbIMU Npubopamm
DeWALT.

OETEKTOP U3OAET 3BYKOBOV[ CUTHATN,
HO XXNOKOKPUCTATNIMYECKUUN SKPAH HE
®OYHKUUOHUPYET.

* Ecnu getekTop o4eHb XONOAHbIN, NepeHecu-
Te ero B 06orpeBaemyto 30Hy 1 JOXAUTECH
ero corpeBaHusl.

» Ecnu xunakokpmcTannnyeckuin akpaH AeTek-
Topa BCe e He paboTaeT, oTHecuTe geTek-
TOp B aBTOPU30BaHHbIV CEPBUCHBIN LIEHTP
DeEWALT.

CNULLKOM SIPKWA CBET, MAJAIOLIMIA HA
OETEKTOP, BbI3bIBAET HEMPEPbIBHbIN
CUTHAN «HA YPOBHE [PYHTAb.

* B 30Hax ¢ 04eHb MHTEHCUMBHbLIM OCBELLIEHNEM
AETEKTOPp MOXEeT AaBaTb HenpaBuribHoOe Unn
owmnboyHoe YKasaHune ypoBHA.

» [lomecTute AeTeKTop B 30HY C MEHee
WHTEHCWBHbIM OCBELLEHNEM UMN 3aCroHUTE
YeM-HUOyOb CEHCOpPHbIN 3KpaH (25), 4TobbI
BEPHYTbCSI K HopMarnbHoW pabote.

JdononHuTtenbHbIe
NPUHaANEeXHOCTHU

NCNOJNIb30OBAHUE JTABEPHOIO
NMPUBOPA C OOMONHUTENbHBLIMU
NMPUHAONEXHOCTAMM (PUC. 1, BCTABKA)

B HwxHen yacTn nasepHoro npubopa nmeercs
BHYTPEHHSA pe3bba 1/4» x 20 (11). JaHHas
pe3bba noaxoauT ANsi NOACOeANHEHNS CaMblX
pasnuyYHbIX AOMOMHUTENbHBLIX MNPUHAANEXHOCTEN
DeWALT. Vcnonb3yiTe TONbKO JOMOSMHUTENbHbIE
npuHaanexHoctn DEWALT, cneunansHo paspa-
60oTaHHble AMs UCMONb30BaHUS C AaHHbIM U3ae-
nnem. CnepymnTe MHCTPYKUMUAM, NPUIOXKEHHBIM

K AOMOMHUTENBHOW NPUHAAMNEXHOCTU.

Mo Bonpocy nNpuobpeTeHns AOMOMHUTENBHbIX
npuHagnexHocten obpatyaritecb k Bawemy
aunnepy.

K H1M oTHocAaTCS:

* DE0734 DEWALT HuBenupHas peika

* DE0737 DEWALT HuBenupHas penka

*» DE0881 DEWALT JlasepHbin wtatns

» DE0882 DEWALT YcTaHoBOYHas nuHenka

* DE0892 DEWALT [etektop

Mo Bonpocy npnobpeTeHns AONONMHUTENbHbIX
npyHaanexHocTen obpalanteck k Bawemy
aunepy.

TEXHUYECKOE
OBCINYXWUBAHUE

Baw anektponpubop DEWALT paccuutaH Ha
paboTy B TeYEHWE NPOLOMKUTENBHOTO BPEMEHMN
Npy MUHUMaNbHOM TEXHUYECKOM OBCIYXUBaHUN.
Cpok cnyx6bl 1 HafexHocTb Npubopa yBenuyu-
BaeTCs Npu NpaBWIbHOM YXOAE W PerynsipHomn
4ncTKe.

NMpoBepka kKanMGpPOBKK Ha
mecTe (Puc. H-J)

KanvubpoBka Ha MecTe AOMmKHa NPOBOANTLCA
TOYHO W aKKypaTHO, C Lienblo CO34aHNs YCIoBUiA
Ons JOCTOBEPHOW AnarHocTuku. Mpun obHapyxe-
HWW HenonagokK, PeMOHTVpYTe Npubop B aBTo-
pY30BaHHOM CEPBUCHOM LIEHTpE.

BHUMAHMUE: TouHoCcmb ycmaHO8KU
npubopa 8 npocmpaHcmee
ompaxaemcsi Ha pe3yribmamax
OuazHocmuku. Ecnu xe amol
MOYHOCMU Ha rpakmuke
Hem, uamMepeHusi Heobxoo0uMo
coomeemcmeyouwum obpasom
Koppekmuposamsp.
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NMPOBEPKA CKAHUPOBAHUA (PUC. H)

YcTaHoBuTe npubop mexay 2-msi BepTukanb-
HbIMV NMOBEPXHOCTAMM, HAaXOAALLMMUCS Ha
paccTosHUM MUHUMYM 9 M ApYr OT Apyra.
YcTaHoBuTe NpMBOP TOYHO MO LEHTPY CTEHbI.

Pacnonoxwute npnbop noa yrnom 45° Bneeo.
BkntounTe ropu3oHTanbHbIV NasepHbIn Nyy.

OTMmeTbTe LEEHTP NasepHOoro fyda TOYHO Mo
LIEHTPY NMPOTUBOMOIIOXKHOW CTEHbI.

BblkntounTte Npubop, 1 NoOBepHWUTE ero Ha yron
90° B HanpaBneHWu Mo 4YacoBOW CTPerke.

BkntounTe ropM3oHTanbHbIV Na3epHbIn nyy.

OTMeTbTe LEHTP NasepHOro fyva TOYHO Mo
LieHTPY NPOTMBOMOSIOXHON CTEHBI.

BeikntounTe npubop.
M3mepbTe paccTosiHue Mexay oTMeTKamu.

Ecnu paccTosiHne mexay oTMeTkamu cocTas-
nset 3 MM Unu MeHbLUe, Npubop oTkanMbpo-
BaH MPaBUIbHO.

Ecnu pacctosiHue mexay oTMeTkamu 6onblue
yeMm 3 MM, NpnboOp HEOBXOOUMO OTPEMOHTU-
poBaTb.

NMPOBEPKA YPOBHSA MMOCKOCTEWN (PUC. 11,

12)

YctaHoBuTe NpMBop psiioM CO CTEHON ANMHON
MUHUMYM 9 M. YcTaHoBuTE Npubop B KOHLE-
BOW YacTu CTEHbI.

Pacnonoxute npnbop nog yrnom 90° Brneeso.
BknitounTe ropnsoHTanbHbIv NasepHbIi myy.

OTMmeTbTE LeHTP NasepHoro fyya Ha anuHe
opnHon Tpetu (32) n aByx Tpeten (33) CTeHbI.

Beikmtounte npubop.

YcTtaHoBuUTE Npubop B OPYroi KOHLEBOW YacTu
CTEHBI.

PacnonoxwuTte npmubop noa yrnom 90° Bnpaso.
BkntounTe ropm3oHTanbHbIV Na3epHbIn nyY.

BknitounTte npnbop, coBMecTUTe nasepHblii
ny4 ¢ oTmeTkon (33), 1 OTMETbTE Na3epHbIn
nyy Ha AonviHe AByx TpeTtew (34) cTeHbl.

BbikntounTte npubop.

I/Iamepre paccTosaHne Mmexay oTMeTkamu
(32 1 34).

Ecnu paccTosiHie Mexay OTMEeTKaMu CoCTaB-
nsieT 6 MM UnK MeHblue, Npubop oTkannépo-
BaH NpaBuUIbHO.

Ecnun pacctosiHue mexay otMeTkamu 6onblue
yeMm 6 MM, NpnBOpP HEOBXOOUMO OTPEMOHTU-
poBaTb.

NMPOBEPKA OTBECHOCTMU (PUC. J1, J2)

.

.

.

.

.

.

YcTtaHosuTe npubop Ha nony, rae BbicoTa
noTosika cocTaBnsieT MUHUMYM 2,5 M.

MpoBeauTe Ha nony nuHuio (35) anuHon
1,5 M. Pacnonoxwute npubop B KOHLEBOM
yactu oTMeTku (35) Ha nony.

BkntounTe BepTUKanbHbIA Na3epHbIn nyd.

CoBmecTUTe nasepHbIi My4 ¢ OTMETKOW Ha
nony (35).

OTMmeTbTE LeHTpP Na3epHoro nyya Ha AnvHe
opaHow Tpetu (36) n aByx Tpeten (37) noton-
Ka.

Boikntounte npmbop. PacnonoxuTe npubop
B PYrov KOHLEBOW YyacTn oTMeTku (35) Ha
nony.

BkntounTe BepTUKanbHbI Na3epHbIn NyY.
CoBmecTuTe nasepHbIi y4 ¢ OTMETKOW Ha
nony (35).

OTMeTbTE LeHTpP Na3epHoro nyya Ha AnuHe
opHow Tpetu (38) n aByx Tpeten (39) noton-
Ka.

Boikntounte npubop.

M3mepbTe paccTosHme mexay oTMeTkamu
(36 1 38).

M3mepbTe paccTosiHue mexay oTMeTkamu
(37 n 39).

Ecnn paccToaHune Mexay oTMeTkamuy cocTtaB-
nsieT 3,5 MM Unu MeHblUe, NpuGop oTkanu-
6poBaH NpaBuUIIbHO.

Ecnu paccTtosiHue mexay otmeTkamu 6onblLue
yem 3,5 MM, Npnbop HeobXxoaNMO OTPEMOHTU-
poBaTb.

e

Yucrtka

.

Mepen yncTkoOM NasepHoro npmbopa U3Bnekn-
Te U3 Hero 6aTapenkn NUTaHus.

PerynsipHo npoTtuparite kopnyc npucnocobne-
HUSI MSITKOW TKaHbIO.

Mpy HeobxoaMmMOCTH, NPOTUPaNTE NINH3bI MSAT-
KON TKaHbIO UMM CMOYEHHOW B CUpTE BaTHOM
nanoykon. He ncnonb3ynTte HUKakue apyrue
ynucTAWME cpeacTea.
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3awmTa oKpyxarLieun cpeabl

PaspenbHbivi cbop. [JaHHoe uage-
e Henb3s YTUNU3MpoBaThL BMecTe
C 0ObIYHbIMU BbITOBBIMU OTXOAAMMU.

Ecnu ogHaxabl Bel 3axoTnte 3ameHnTb Bawe
nsgenve DEWALT vnu Bbl 6onblie B HEM He
Hy>aeTecb, He BblbpacbiBaliTe ero BMecTe
¢ 6bIToBbIMU OTX0A4aMu. OTHecuTe nsgenue

B crieumnanbHbIi MPUEMHbIN MYHKT.

@ PaspenbHbIi cOOp n3genuin ¢ uctek-
UMM CPOKOM CIy>XObl 1 UX yNakoBOK
%& No3BornsieT nyckaTtb UX B nepepa-
©O0TKy 1 NOBTOPHO MCMOMb30BaThb.
Vcnonb3oBaHue nepepaboTaHHbIX
mMaTtepuanoB Nomoraet 3almilaTtb
OKpY)XaloLLyo cpefly OT 3arpsi3HeHus!

N CHUXaeT pacxo CblpbeBblX MaTepu-
arnos.

MecTHOe 3aKOHOAAaTeNbCTBO MOXET 06ecneymnTb
c6op cTapbIX aNeKTPONpMBOpPOB OTAENLHO OT
GbITOBOrO Mycopa Ha MyHULMNanbHbIX CBasikax
0TX0A0B, Unv Bbl MOXeTe caaBaTh UX B TOProBOM
NPeanpUSTUN MPW MOKYNKe HOBOIO U3AEenus.

dupma DEWALT obecneurBaeTt npuem 1 nepe-
paboTKy OTCNY>XMBLUMX CBOW CPOK U3AEnuii
DeWALT. YT06bI BOCNONb30BATHCS 3TOW YCIYrow,
Bbl moxeTe caoatb Bawe nsgenve B niobon aBTo-
pU30BaHHbIA CEPBUCHBIN LEHTP, KOTOPLIN cobu-
paeT UX Mo HalleMy NOopyYEHUIO.

Bbl MOXeTe y3HaTb MecTo HaxoxaeHusi Bawiero
GrvkanLero aBTopn3oBaHHOIO CEPBUCHOTO
LeHTpa, obpaTtmBLUMCh B Balwl mecTHbIV odhmc
DeWALT no agpecy, ykazaHHOMY B J@HHOM PYKO-
BOACTBE MO akcnnyataummn. Kpome Toro, cnmcok
aBTOPU30BaHHbIX CEPBUCHbIX LieHTpoB DEWALT
1 MOMHY MH(OPMaLMI0 O HalleM Nocrenpo-
[aXHOM 06Cny>XnBaHUM N KOHTaKTax Bbl moxeTe
HalTW B MHTEPHETE MO afpecy:
www.2helpU.com.

BaTtapenku nutaHus

* YTunuaupyiTe otpaboTaHHble GaTapenku
nuTaHnsa 6esonacHbIM ANA OKpy>KatoLwen
cpeabl cnocoboM. Y3HainTe B Grnvkaniem
yupexaeHun opraHoB BrnacTu o 6esonacHom
ONsi OKpyxatoLen cpeapbl cnocobe nepepa-
60TKM 1 yTUNMU3auun 6atapeek NUTaHUs.

zst00203880 - 14-05-2013
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Eesti AS Tallmac Tel.: +372 6562999
Mustame tee 44 Faks.: +372 6562855
EE-10621 Tallinn

Latvija Bebri un Partneri Tel.:  00371-7371247

Sarlotes 16 Fax: 00371-7372790
Riga, LV-1001
LIC GOTUS SIA Tel.: +371 67556949
Ulbrokas Str. Fax: +37167555140
Riga, 1021

Lietuva HARDIM Tel.. 00370-5273 73 59
Zirmany g. 1392 Fax: 00370-5273 74 73
09120 Vilnius
Elremta Tel.: 00370-37370138
Neries kr. 16E Fax: 00370-37350108

48402 Kaunas

Teavet lahima teenindaja kohta leiate veebisaidilt:
www.2helpu.com

Informaciju par tuvako servisa parstavi meklgjiet majas lapa:
www.2helpu.com

Informacijg apie artimiausias remonto dirbtuves rasite tinklalapyje:
www.2helpu.com
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