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LATVIESU

LIELAS NOSLODZES KOMPAKTAS

FREZMASINAS D26200, D26203, D26204

Apsveicam!

JUs esat izvélgjusies DEWALT instrumentu. DEWALT ir viens no uzticamakajiem profesionalu
elektroinstrumentu lietotaju partneriem, jo tam ir ilggadiga pieredze instrumentu izveidé un novatorisma.

Tehniskie dati
D26200 D26203 D26204
Spriegums Vv 230 230 230
Apvienota Karaliste un Trija Vv 115/230 115/230 115/230
Veids 1 1 1
leejas jauda W 900 900 900
Atrums bez noslodzes min”’! 16000 — 27000 16000 — 27000 16000 — 27000
Frézmasinas slidramis 1 statnis 2 statni 2 statni
Frézmasinas slidramja gajiens mm 55 55 55
Revolvergalvas dziluma aizturis 5 pakapju, 5 pakapju, 5 pakapju,
ar gradaciju ar gradaciju ar gradaciju
letvara izmérs mm 8 (GB: 1/4collas) 8 (GB: 1/4collas) 8 (GB: 1/4collas)
Griezg&jinstrumentu diametrs, maks. mm 30 30 30
Svars kg 44 6,4 6,4
Ly, (skanas spiediens) dB(A) 77 77 77
K., (skanas spiediena neprecizitate) dB(A) 3,0 3,0 3,0
L, (skanas jauda) dB(A) 88 88 88
K. (skanas jaudas neprecizitate) dB(A) 3,0 3,0 3,0

Vibraciju kopéjas veértibas (tris asu vektoru summa) ir noteiktas atbilstosi EN 60745:

Vibraciju emisijas veértiba a,,
a, = m/s? 7,0
Neprecizitate K = m/s? 2,7

7,0 7,0
2,7 2,7

Saja informacijas lapa noradita vibraciju emisijas
vértiba ir izmérita saskana ar standarta parbaudes
metodi, kas noradita EN 60745, un to var izmantot
viena instrumenta salidzinasanai ar citu. So vértibu
var izmantot, lai iepriek$ novértétu iedarbibu.

BRIDINAJUMS! Deklaréta vibraciju
A emisijas vértiba attiecas uz instrumenta
galveno paredzéto lietoSanu. Tomeér,
Ja instruments tiek lietots dazadiem
darbiem, ar atskirigiem piederumiem
vai tiek slikti apkopts, vibraciju emisija
var at$kirties. Sados gadijumos var
ievérojami palielinaties iedarbibas
limenis visa darba laikposma.

Novértéjot vibraciju iedarbibas imeni,
lidztekus darba reZimam ir janem

véra ar tas laiks, kad instruments ir
izslégts vai darbojas tuk$gaita. Sados
gadijumos var ievérojami samazinaties
iedarbibas limenis visa darba
laikposma.

Nosakiet ari citus droSibas pasakumus,
lai aizsargatu operatoru no vibracijas
iedarbibas, pieméram, javeic
instrumentu un piederumu apkope,
jardpéjas, lai rokas batu siltas,
jaorganizé darba gaita.
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Drosinataji

Eiropa
230 V instrumenti 10 ampéri, baro$anas avots

Apvienota Karaliste un Trija
230 V instrumenti 13 ampéri, kontaktdaksas

Definicijas. leteikumi par dro-
Stbu

Turpmak redzamajas definicijas izskaidrota
signalvardu nopietnibas pakape. Ludzu, izlasiet
S0 rokasgramatu un pievérsiet uzmanibu Siem
apzimé&jumiem.
BISTAMI! Norada draudosu bistamu
situaciju, kuras rezultata, ja to
nenovérs, iestajas nave vai tiek gati
smagi ievainojumi.
BRIDINAJUMS! Norada iespéjami
bistamu situaciju, kuras rezultata, ja to
nenovérs, var iestaties nave vai gat
smagus ievainojumus.
UZMANIBU! Norada iespé&jami
bistamu situaciju, kuras rezultata, ja to
nenovérs, var gut nelielus vai vidéji
smagus ievainojumus.
IEVERIBAI! Norada situaciju, kuras
rezultata negust ievainojumus, bet,
Ja to nenovérs, var sabojat ipasumu.

Apzimé elektriskas stravas trieciena
risku.

& Apzimé ugunsgréka risku.

EK atbilstibas deklaracija
MASINU DIREKTIVA

C€

D26200, D26203, D26204

DeWALT pazino, ka izstradajumi, kas aprakstiti
tehniskajos datos, ir raZoti saskana ar Sadiem
dokumentiem: 2006/42/EK, EN 60745-1,

EN 60745-2-17.

Sie izstradajumi atbilst arT Direktivai 2004/108/EK.
Lai iegatu stkaku informaciju, l0dzu, sazinieties
ar DEWALT turpmak minétaja adresé vai skatiet
rokasgramatas pédéjo vaku.

Persona, kas Seit parakstijusies, atbild par tehnisko
datu sagatavoSanu un DEWALTvarda izstrada So
pazinojumu.

. /;)A%%

Horst Grossmann

InZeniertehniskas un instrumentu izveides nodalas
priekSsédétaja vietnieks

DeWALT, Richard-Klinger-StraRe 11,

D-65510, Idstein, Germany

20.08.2010.

risks batu mazaks, izlasiet lietoSanas
rokasgramatu.

@ BRIDINAJUMS! Lai ievainojuma

Visparéjie elektroinstrumenta
drosibas noradijumi

BRIDINAJUMS! Izlasiet visus

A drosibas bridinajumus un
noradijumus. Ja netiek ievéroti
bridinajumi un noteikumi, var gat
elektriskas stravas triecienu, izraisit
ugunsgréku un/vai gt smagus
ievainojumus.

SAGLABAJIET VISUS BRIDINAJUMUS UN
NORADIJUMUS TURPMAKAM UZZINAM.

Termins ,elektroinstruments”, kas redzams
bridinajumos, attiecas uz So elektroinstrumentu
(ar vadu), ko darbina ar elektribas palidzibu, vai ar
akumulatoru darbinamu elektroinstrumentu (bez
vada).

1) DROSIBA DARBA VIETA

a) Rapéjieties, lai darba vieta bitu tira
un labi apgaismota. Nesakartota un
vaji apgaismota darba zona var rasties
negadijumi.

b) Elektroinstrumentus nedrikst darbinat
spradzienbistama vidé, pieméram, viegli
uzliesmojosu skidrumu, gazu vai putekju
tuvuma. Elektroinstrumenti rada dzirksteles,
kas var aizdedzinat puteklus vai izgarojumu
tvaikus.

c) Stradajot ar elektroinstrumentu,
nelaujiet tuvuma atrasties bérniem
un nepiederosam personam. Novérsot
uzmanibu, jas varat zaudét kontroli par
instrumentu.

2) ELEKTRODROSIBA
a) Elektroinstrumenta kontaktdaksai
Jjaatbilst kontaktligzdai. Kontaktdaksu

10
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b)

0

d

e)

nekada gadijuma nedrikst parveidot.
lezemétiem elektroinstrumentiem
nedrikst izmantot parejas kontaktdaksas.
Neparveidotas kontaktdak$as un
piemérotas kontaktligzdas rada mazaku
elektriskas stravas trieciena risku.
Nepieskarieties iezemétam virsmam,
pieméram, caurulém, radiatoriem, plitim
un ledusskapjiem. Ja jasu kermenis ir
iezeméts, pastav lielaks elektriskas stravas
trieciena risks.

Elektroinstrumentus nedrikst pakjaut
lietus vai mitru laika apstak|u iedarbibai.
Ja elektroinstrumenta ieklast ddens,
palielinas elektriskas stravas trieciena risks.
Lietojiet vadu pareizi. Nekad
neparnésajiet, nevelciet vai neatvienojiet
elektroinstrumentu no kontaktligzdas,
turot to aiz vada. Netuviniet vadu
karstuma avotiem, ellai, asam Skautném
vai kustigam detalam. Ja vads ir bojats vai
sapinies, pastav lielaks elektriskas stravas
trieciena risks.

Stradajot ar elektroinstrumentu arpus
telpam, izmantojiet tadu pagarinajuma
vadu, kas paredzéts lietosanai arpus
telpam. Izmantojot vadu, kas paredzéts
lietoSanai arpus telpam, pastav mazaks
elektriskas stravas trieciena risks.

Ja elektroinstrumentu nakas ekspluatét
mitra videé, ierikojiet elektrobarosanu

ar nopladstravas aizsargierici. Lietojot
nopludstravas aizsargierici, mazinas
elektriskas stravas trieciena risks.

3) PERSONIGA DROSIBA

a)

b)

c)

Elektroinstrumenta lietosSanas laika
esat uzmanigs, skatieties, ko jus

darat, rikojieties sapratigi. Nelietojiet
elektroinstrumentu, ja esat noguris

vai atrodaties narkotiku, alkohola

vai medikamentu ietekmé. Pat viens
mirklis neuzmanibas elektroinstrumentu
ekspluatéacijas laika var izraisit smagus
ievainojumus.

Lietojiet personigo aizsargaprikojumu.
Vienmeér valkajiet acu aizsargus.
Attiecigos apstak|os lietojot
aizsargaprikojumu, pieméram, puteklu
masku, aizsargapavus ar neslidosu zoli,
aizsargkiveri vai ausu aizsargus, ir mazaks
risks gt ievainojumus.

Nepielaujiet nejausu iedarbinasanu.
Pirms instrumenta pievienosanas
kontaktligzdai un/vai akumulatora
pievienosanas, instrumenta pacel$anas
vai parnésasanas parbaudiet, vai slédzis
ir izslégta pozicija. Ja elektroinstrumentu

d)

e)

)

parnésajat, turot pirkstu uz slédza, vai ja
kontaktligzdai pievienojat elektroinstrumentu
ar ieslégtu slédzi, var rasties negadijumi.
Pirms elektroinstrumenta ieslégSanas
nonemiet no ta visas regulésanas
atslégas vai uzgrieznu atslégas. Ja
elektroinstrumenta rotéjosajai dalai

ir piestiprinata uzgrieznu atsléga vai
reguléSanas atsléga, var gat ievainojumus.
Nesniedzieties parak talu. Vienmér

ciesi staviet uz piemérota atbalsta

un saglabajiet lidzsvaru. Tadéjadi
neparedzétas situacijas daudz labak varat
saglabat kontroli par elektroinstrumentu.
Valkajiet piemérotu apgérbu. Nevalkajiet
parak brivu apgérbu vai rotaslietas.
Netuviniet matus, apgérbu un cimdus
kustigam detalam. Brivs apgérbs,
rotaslietas vai gari mati var iekerties
kustigajas detalas.

Ja instrumentam ir paredzéts pievienot
putek|u atsiknésanas un savakSanas
ierices, obligati tas pievienojiet un
ekspluatéjiet pareizi. Lietojot putek|u
savacéju, iespéjams mazinat puteklu kaitigo
ietekmi.

4) ELEKTROINSTRUMENTA EKSPLUATACIJA
UN APKOPE

a)

b)

c)

d)

e)

Nelietojiet elektroinstrumentu ar spéku.
Izmantojiet konkrétam gadijumam
piemérotu elektroinstrumentu. Ar pareizi
izvélétu elektroinstrumentu ta efektivitates
robeZas paveiksiet darbu daudz labak un
dro$ak.

Neekspluatéjiet elektroinstrumentu, ja to
ar slédzi nevar ne ieslégt, ne izslégt. Ja
elektroinstrumentu nav iespéjams kontrolét
ar slédza palidzibu, tas ir bistams un ir
jasalabo.

Pirms elektroinstrumentu regulésSanas,
piederumu nomainiSanas vai
novietosanas glabasana atvienojiet
kontaktdaksu no barosanas avota un/
vai no elektroinstrumenta iznemiet
akumulatoru. Sadu profilaktisku drosibas
pasakumu rezultata mazinas nejausas
elektroinstrumenta iedarbina$anas risks.
Glabajiet elektroinstrumentus, kas netiek
darbinati, bérniem nepieejama vieta un
neatlaujiet to ekspluatét personam, kas
nav apmacitas to lietoSana vai neparzina
Sos noteikumus. Elektroinstrumenti ir
bistami, ja tos ekspluaté neapmacitas
personas.

Veiciet elektroinstrumentu apkopi.
Parbaudiet, vai kustigas detalas ir
pareizi savienotas un nostiprinatas,
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vai detalas nav bojatas, ka ari vai

nav kads cits apstaklis, kas varétu
ietekmét elektroinstrumenta darbibu.

Ja elektroinstruments ir bojats, pirms
ekspluatacijas tas ir jasalabo. Daudzu
negadijumu célonis ir tadi elektroinstrumenti,
kam nav veikta pienaciga apkope.

Regulari uzasiniet un tiriet
griezéjinstrumentus. Ja
griezgjinstrumentiem ir veikta pienaciga
apkope un tie ir uzasinati, pastav mazaks to
iestrégsanas risks, un tos ir vieglak vadit.

g) Elektroinstrumentu, ta piederumus,

detalas u.c. ekspluatéjiet saskana

ar Siem noteikumiem, nemot véra
darba apstakjus un veicama darba
specifiku. Lietojot elektroinstrumentu
tam neparedzétiem mérkiem, var rasties
bistama situacija.

5) APKALPOSANA
a) Uzticiet sava elektroinstrumenta

apkopi un apkalposanu kvalificétam
remontstradniekam, lietojot tikai
identiskas rezerves dalas. Tadégjadi tiek
saglabata elektroinstrumenta droSiba.

Papildu 1pasi drosibas notei-
kumi kompaktam frezmasinam

Izmantojiet spailes vai kada cita

praktiska veida nostipriniet un atbalstiet
apstradajamo materialu uz stabilas
platformas. Turot materialu ar roku vai pie
sava kermena, t.i., nestabila stavokir, jas varat
zaudét kontroli par to.

Veicot darbu, turiet elektroinstrumentu
pie izolétajam satversanas virsmam, ja
griezéjinstruments varétu saskarties ar
apsléptu elektroinstalaciju vai ar savu
vadu. Ja griezéjinstruments saskaras ar
vadiem, kuros ir strava, visas instrumenta
aréjas metala virsmas vada stravu un rada
elektriskas stravas trieciena risku.

NEGRIEZIET metalu.

Rdpéjieties, lai rokturi un satverSanas
virsmas vienmér butu sausi, tiri un lai uz
tiem nebdtu ellas un smérvielas. Tadgjadi
instruments ir vieglak vadams.

Nepartraukti ciesi turiet frezmasinu ar abam
rokam ta, lai pretotos atsitiena spékiem.

Netuviniet rokas grieSanas zonai. Nekada
gadijuma nesniedzieties zem apstradajama
materiala. GrieSanas laika cie$i turiet
frézmasinu uz apstradajama materiala.

Sie piesardzibas pasakumi palidz mazinat
ievainojuma risku.

.

.

Dzinéju nedrikst darbinat, lidz tas nav
uzstadits kada no frézmasinas pamatném.
Dzinéju nav paredzéts turét roka.

Saglabajiet nemainigu griesanas spiedienu.
Neparslogojiet dzinéju.

Parbaudiet, vai vads nevar tikt aizkerts vai
traucét frézéSanas darbam.

Lietojiet asus griezéjinstrumentus. Ja
griezéjinstrumenti ir truli, frezmasina slodzes
ietekmé var novirzities no gaitas vai iestrégt.

Frézmasinu drikst nolikt mala tikai tad,
kad dzinéjs ir pilniba apstajies. Ja, noliekot
instrumentu mala, griezéjinstrumenta galvina
Joprojam griezas, ta var izraisit ievainojumus
vai bojajumus.

Pirms dzinéja iedarbinasanas
parliecinieties, vai frézmasinas
griezéjinstruments nesaskaras

ar apstradajamo materialu. Ja
griezéjinstruments ir saskaré ar materialu,
iedarbinot dzinéju, frézmasina var ar spéku
atlekt, tadéjadi izraisot ievainojumus vai
bojajumus.

Pirms regulésanas vai griezéjinstrumentu
nomainas instruments ir JAATVIENO no
barosanas avota.

Kad dzinéjs darbojas, netuviniet rokas
griezéjinstrumentam, lai nesavainotos.

Nekada gadijuma nepieskarieties
griezéjinstrumentam uzreiz péc darba
pabeigsanas. Tas ir arkartigi karsts.

GrieZot cauri apstradajamajam
materialam, atstajiet zem ta brivu vietu
griezéjinstrumentam.

Ciesi pievelciet ietvara uzgriezni, lai
griezéjinstruments neslidétu.

letvara uzgriezni nedrikst pievilkt vienu
pasu bez griezéjinstrumenta.

Sai frézmasinai jaizmanto tadi
griezéjinstrumenti, kuru diametrs
neparsniedz 30 mm.

Izvairieties no pretfrézésanas (tas ir,
grieSanas pretéji virzienam, kas noradits
12. att.). Pretfrézésana palielina risku
zaudeét kontroli par instrumentu, ka
rezultata var gat ievainojumus. Ja tomér

ir javeic pretfrézésana (virzienmaina sttros),
ievérojiet arkartigu piesardzibu, lai nezaudétu
kontroli par instrumentu. Veiciet mazakus
griezumus un katra soll nonemiet péc iespéjas
mazak materiala.

Lietojiet taisnzobu frézi, gropju frézi, profilu
frézi, rievfrézi vai robotu asmeni ar 6-8 mm
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lielu kata diametru, kas atbilst konkréta
instrumenta ietvara izméram.

» Jaizmanto tadi griezéjinstrumenti, kas

pieméroti vismaz 30 000 min™' lielam atrumam

un ir attiecigi markéti.
BRIDINAJUMS! Nekada
gadijuma neizmantojiet tadus

griezgjinstrumentus, kuru maksimalais
diametrs parsniedz tehniskajos datos

minéto.

Atlikusie riski

Lai arT tiek ievéroti attiecigie drosibas noteikumi un

tiek uzstaditas droSibas ierices, dazus atlikusos
riskus nav iespéjams noveérst. Tie ir Sadi:

— dzirdes pasliktindSanas;
— levainojuma risks lidojoSu dalinu dél;

— risks gat apdegumus no piederumiem, kas
darba laika klast karsti;

— levainojuma risks ilgstosa darba ilguma dé.

Apziméjumi uz instrumenta
Uz instrumenta ir attélotas Sadas piktogrammas:

e

Pirms lietoSanas izlasiet lietoSanas
rokasgramatu.

Valkajiet ausu aizsargus.

Valkajiet acu aizsargus.

DATUMA KODA NOVIETOJUMS (1. ATT.)

Datuma kods (y), kura ir noradits ari razo$anas
gads, ir nodrukats uzlimée.

Piemérs:
2010 XX XX
Razo$anas gads

lepakojuma saturs
D26200
lepakojuma ietilpst:

1 frézmasina ar nekustigo pamatni
nekustigas pamatnes putek|u savacejs
standarta paralélais ierobezotajs (D262003)
ietvars: 8 mm (GB: 1/4 collas)
uzgrieznu atsléga
lietoSanas rokasgramata

1
1
1
1
1
1 izvérsts skats

D26203
lepakojuma ietilpst:
1 frézmasina ar iegrieSanas pamatni

1
1
1
1
1
1

1

iegrieSanas pamatnes putek|u savacéjs
paralélais ierobezotajs ar virzoSajiem stieniem
ietvars: 8 mm (GB: 1/4 collas)

uzgrieznu atsléga

virzosais ieliktnis: 17 mm

centréSanas konuss

lietoSanas rokasgramata

izversts skats

D26204
lepakojuma ietilpst:

1

1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1
1

.

.

frézmasina ar iegrieSanas pamatni
nekustiga pamatne

nekustigas pamatnes puteklu savacéjs
iegrieSanas pamatnes puteklu savacéjs
paralélais ierobezotajs ar virzoSajiem stieniem
standarta paralélais ierobezotajs (D262003)
ietvars: 8 mm (GB: 1/4 collas)

uzgrieznu atsléga

virzoSais ieliktnis: 17 mm

centréSanas konuss

piederumu karba

lietoSanas rokasgramata

izvérsts skats

Parbaudiet, vai parvadasanas laika nav bojats
instruments, ta detalas vai piederumi.

Pirms ekspluatacijas veltiet laiku tam, lai
pilniba izlasitu un izprastu So rokasgramatu.

Apraksts (1.-11. att.)

Q@ -0 a0 T

BRIDINAJUMS! Elektroinstrumentu
vai ta dalas nedrikst parveidot. To var
sabojat vai var gt ievainojumus.

atras atvienoSanas skavas

dziluma reguléSanas ripa

reguléjama atruma ciparripa

ieslegSanasl/izslégSanas (I/O) sledzis

varpstas blokéSanas poga

gaismas diodes

vadosas rédzes ierobs

mikroreguléSanas skala

blokéSanas svira
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j. paraléla ierobezotaja ligzda (nekustigajai
pamatnei)

k. apakspamatne [apala apakSpamatne (ff) un D
veida apak$pamatne (gg) ir papildpiederumi]

|. puteklstcéja pierice (iegrieSanas pamatnei)
m. atveres Premium paralélajam ierobezotajam
(D26203, D26204)
revolvergalvas dziluma aizturis
dziluma reguléSanas stienis
iegrieS8anas blokéSanas svira
paralélais ierobezotajs
vadosas rédzes

-~ £ T o >

s. blokéSanas sviras reguléSanas skrave

t. centréSanas konuss

u. ietvara uzgrieznis

v puteklslcéja pierice (nekustigajai pamatnei)

w. skrives (putek|slicéja piericei, nekustigajai
pamatnei)

x. paraléla ierobezotaja ligzda (iegrieSanas
pamatnei)

y. datuma kods

z. dzingja bloks
aa. dzingja aizturis
bb. sparnskrave
cc. velméta galva
dd. dziluma reguléSanas skala
ee. nulles iestatijuma atzime
ff. apala apak§pamatne
gg. D veida apakSpamatne

hh. izcilnis (puteklstcéja piericei, iegrieSanas
pamatnei)

ii. atsperskava (putek|slicéja piericei)

ji- plastmasas paplaksne (putekl|sticéja piericei)
kk. sparnskrave (puteklsticéja piericei)

Il. apakSpamatnes skrives
mm.paraléla ierobezotaja skrives

PAREDZETA LIETOSANA

Si lielas noslodzes kompakta frézmazina
ir paredzéta profesionaliem koksnes, koka

izstradajumu un plastmasas frézéSanas darbiem.

To NEDRIKST lietot mitros apstak|os vai viegli
uzliesmojosu Skidrumu un gazu klatbatne.

ST kompakta frézmasina ir profesionalai lieto$anai
paredzéts elektroinstruments.

NELAUJIET bérniem aiztikt instrumentu. Ja So
instrumentu ekspluaté nepieredzéjusi operatori,
vini ir jauzrauga.

Elektrodrosiba

Elektrodzingjs ir paredzéts tikai vienam noteiktam
spriegumam. Parbaudiet, vai baro$anas avota
spriegums atbilst kategorijas plaksnité noraditajam
spriegumam.

Sim DEWALT instrumentam ir dubulta

| izolacia atbistosi EN 60745, tapec nav
jalieto iezeméts vads.

BRIDINAJUMS! 115 V instrumenti

A Jadarbina ar drosa izoléjosa
parveidotaja palidzibu, un starp
primaro un sekundaro tinumu jabat
iezemétam ekranam.

Ja stravas vads ir bojats, tas ir janomaina pret
Tpasi sagatavotu vadu, kas pieejams DEWALT
remonta darbnicas.

Barosanas vada kontaktdak-
S§as nomaina (tikai Apvienota-
jai Karalistei un Irijai)
Ja ir jauzstada jauna barosanas vada
kontaktdak3a:
* nekaitiga veida atbrivojieties no nederigas
kontaktdaksas;
* pievienojiet brino vadu pie kontaktdakSas
stravas terminala;
« pievienojiet zilo vadu pie neitrala terminala.
BRIDINAJUMS! Vadus nedrikst
pievienot pie zeméjuma terminala.

levérojiet uzstadiSanas noradijumus, kas ietilpst
labas kvalitates kontaktdakSu komplektacija.
leteicamais drodinatajs: 13 A.

Pagarinajuma vada lietoSana
Ja ir vajadzigs pagarinajuma vads, lietojiet atzitu
trisvadu pagarinajuma vadu, kas ir piemérots ST
instrumenta ieejas jaudai (sk. tehniskos datus).
Minimalais vaditaja izmérs ir 1,5 mm?; maksimalais
garums ir 30 m.

Ja lietojat kabela rulli, vienmeér notiniet vadu no ta
pilntba nost.

SALIKSANA UN REGULESANA

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu

A ievainojuma risku, pirms piederumu
uzstadisanas un nopnemsanas,
uzstadijumu regulésanas vai

14
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mainiSanas vai ari remontdarbiem
izslédziet instrumentu un
atvienojiet to no barosanas avota.
Slédzim jaatrodas izslégta pozicija.
Instrumentam nejausi sakot darboties,
var git ievainojumus.

Griezéjinstrumenti

Instrumentam var uzstadit jebkuru rGpniecisko
griezé&jinstrumentu (pieméram, taisnzobu frézi,
gropju frézi, profilu frézi, rievfrézi vai robotu as-
meni), kas atbilst Sadiem tehniskajiem paramet-
riem:

1. kata diametrs: 6-8 mm;

2. griezéjinstrumenta min. atrums: 30 000/min

BRIDINAJUMS! Maksimalais
A pielaujamais diametrs:

« taisnzobu frézes, rievfrézes un profilu
frézes maksimalajam diametram
JABUT 36 mm, maksimalajam
griesanas dzilumam JABUT 10 mm
un kata maksimalajam diametram
JABUT 8 mm;

* rievfrézes maksimalajam
diametram JABUT 25 mm un kata
maksimalajam diametram JABUT
8 mm;

* robota asmens maksimalajam
diametram JABUT 40 mm,
maksimalajam grieSanas platumam
JABUT 4 mm un kata maksimalajam
diametram JABUT 8 mm.

Dzinéja atras atlaiSanas ska-
vas (2. att.)

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu

A ievainojuma risku, pirms piederumu
uzstadisanas un nonemsanas,
uzstadijumu regulésanas vai
remontdarbiem izslédziet
instrumentu un atvienojiet to no
barosanas avota. Instrumentam
nejausi sakot darboties, var gt
ievainojumus.

1. Atveriet blokéSanas sviru (i), kas atrodas pie
pamatnes.

2. Ar vienu roku satveriet dzingja bloku,
nospiezot abas atras atlaiSanas skavas (a).

3. Ar otru roku satveriet pamatni un izvelciet
dzinéju ara no pamatnes.

Griezéjinstrumenta uzstadisa-
na un nonemsana (3. att.)

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu

A ievainojuma risku, pirms piederumu
uzstadiSanas un nopemsanas,
uzstadijumu reguléSanas vai
remontdarbiem izslédziet
instrumentu un atvienagjiet to no
barosanas avota. Instrumentam
nejausdi sakot darboties, var gat
ievainojumus.

GRIEZEJINSTRUMENTA UZSTADISANA
1. Nonemiet no pamatnes dzin€ja bloku;

péc vajadzibas sk. sadalu Dzinéja atras
atlaiSanas skavas.

. Notiriet izraudzita frézmasinas

griezgjinstrumenta katu un ievietojiet atvertaja
ietvara lldz galam, péc tam pavelciet ara par
aptuveni 1,6 mm.

. Nospiediet varpstas blokéSanas pogu (e), lai

nofiksétu varpstas asi, un ar komplektacija
ieklauto uzgrieznu atslégu grieziet ietvara
uzgriezni (u) pulkstenraditaja virziena.
PIEZIME. Instruments ir aprikots ar vairakam
varpstas fikséSanas pozicijam, lai varétu péc
izvéles pievilkt griezgjinstrumentu ar manualas
spridrata funkcijas palidzibu.

PievilkSana ar manualas sprudrata
funkcijas palidzibu

a. Nenonemot uzgrieznu atslégu no ietvara
uzgriezna (u), atspriegojiet varpstas
blokéSanas pogu (e).

b. Joprojam turot uzgrieZnu atslégu uz
ietvara uzgriezni (u), apvérsiet pievilksanas
virzienu, lai atiestatitu uzgrieznu atslégas
poziciju.

c. Veélreiz nospiediet varpstas blokéSanas
pogu (e) un grieziet uzgrieznu atslégu
pulkstenraditaja virziena.

d. Atkartojiet So proceddru, l1dz ietvara
uzgrieznis (u) ir pietiekami ciesi pievilkts.

IEVERIBAI! Rikojieties uzmanigi,
lai nesabojatu ietvaru. letvaru
nedrikst pievilkt vienu pasu bez
griezéjinstrumenta.

GRIEZEJINSTRUMENTA NONEMSANA
1. Nonemiet no pamatnes dzin€ja bloku; sk.

sadalu Dzinéja atras atlaiSanas skavas.

2. Nospiediet varpstas blokéSanas pogu (e), lai

nofiksétu varpstas asi, un ar komplektacija
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ieklauto uzgrieznu atslégu grieziet ietvara
uzgriezni (u) pretéji pulkstenraditaja virzienam.
Atbrivo$ana ar manualas spridrata
funkcijas palidzibu

a. Nenonemot uzgrieznu atslégu no ietvara
uzgriezna (u), atspriegojiet varpstas
blokéSanas pogu (e).

b. Joprojam turot uzgrieznu atslégu uz ietvara
uzgriezni (u), apversiet atbrivoSanas
virzienu, lai atiestatitu uzgrieznu atslégas
poziciju.

c. Vélreiz nospiediet varpstas blokéSanas
pogu (e) un grieziet uzgrieznu atslégu
pretéji pulkstenraditaja virzienam.

d. Atkartojiet So proceddru, ldz ietvara
uzgrieznis (u) ir atbrivots un var nonemt
griezéjinstrumentu.

letvari

PIEZIME. letvaru drikst pievilkt tikai tad, ja taja ir
ievietots frézmasinas griez&jinstruments. letvaru
var sabojat, ja tas ir tukSs un tiek pievilkts — pat
ar roku.

Lai nomainitu ietvara izméru, atskrivéjiet ietvara
mehanismu, ka iepriek$ noradits. Uzstadiet
vajadzigo ietvaru, veicot to paSu procediru
apgriezta seciba. letvars ir savienots ar ietvara
uzgriezni. Neméginiet tos atdaltt.

EKSPLUATACIJA

LietoSanas noteikumi

A BRIDINAJUMS! Vienmér ievérojiet
drosibas instrukcijas un pielietojamos
noteikumus.
BRIDINAJUMS! Lai mazinatu
A smaga ievainojuma risku, pirms
regulésanas vai piederumu
uzstadisanas un nonemsanas
izslédziet instrumentu un atvienojiet
to no barosanas avota.
BRIDINAJUMS! Sai frézmasinai
A Jjaizmanto tadi griezéjinstrumenti,
kuru diametrs neparsniedz 30 mm.

Pareizs roku novietojums
(13. att.)

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu smaga
ievainojuma risku, VIENMER turiet
roku pareizi, k& noradits.
BRIDINAJUMS! Lai mazinatu
Ssmaga ievainojuma risku, VIENMER

saglabajiet cieSu tvérienu, lai batu
gatavi negaiditai reakcijai.

D26200

Pareizs roku novietojums paredz ar vienu roku
turét pamatni, ka noradits.

D26203, D26204

Stradajot ar iegrieSanas pamatni, pareizs roku
novietojums paredz ar rokam turét iegrieSanas
rokturus (ww), ka noradits.

Dzinéja iedarbinasana un aptu-
résana (1. att.)

UZMANIBU! Pirms instrumenta
iedarbinaSanas aizvaciet no darba
zonas visus nevajadzigos prieksmetus.
Ciesi turiet instrumentu, lai pretotos
iedarbinaSanas griezes momenta
spekam.
UZMANIBU! Lai negiitu ievainojumus
un/vai nesabojatu apstradato
materialu, janogaida, lidz dzinéjs
PILNIBA PARSTAJ DARBOTIES, tikai
péc tam varat instrumentu nolikt mala.
Lai ieslégtu instrumentu, nospiediet to
puteklizturiga slédza (d) pusi, kur ir redzams
uzraksts ON, kas atbilst simbolam I.
Lai izslégtu instrumentu, nospiediet to slédza pusi,
kur ir redzams uzraksts OFF, kas atbilst simbolam
0.

Blokésanas sviras reguléSana
(4. att.)

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu
A ievainojuma risku, pirms piederumu
uzstadiSanas un nopemsanas,
uzstadijumu reguléSanas vai
remontdarbiem izslédziet
instrumentu un atvienagjiet to no
barosanas avota. Instrumentam
nejausdi sakot darboties, var gat
ievainojumus.
Nofiks€jot blokéSanas sviru, nespiediet to parak
spécigi. Parmérigs spéks var sabojat pamatni.
Kad blokéSanas svira (i) ir nofikséta, dzinéjs
pamatné ir nekustigs.

Blokésanas svira ir janoregulé, ja to nevar
nofiksét bez parmériga spéka vai ja dzingjs péc
nofikséSanas kustas pamatné.
Lai noregulétu blokéSanas sviras fikséSanas
spéku:

1. atveriet blok€Sanas sviiru (i);
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2. ar seSstlru uzgrieznu atslégu pa nelieliem
gabaliniem pieskravéjiet skravi (s).

PIEZIME. Griezot skrivi pulkstenraditja
virziena, svira tiek pievilka, savukart, griezot
skravi pretéji pulkstenraditaja virzienam, svira
tiek atbrivota.

Apakspamatnes centrésana
(5. att.)

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu
ievainojuma risku, pirms piederumu
uzstadisanas un nonemsanas,
uzstadijumu regulésanas vai
remontdarbiem izslédziet
instrumentu un atvienojiet to no
barosanas avota. Instrumentam
nejausi sakot darboties, var giit
ievainojumus.

Lai regulétu, apmainitu vai nomainitu
apak$pamatni, ieteicams izmantot centréSanas
konusu; sk. sadalu Piederumi. Centré$anas
konuss sastav no konusa un tapas. Lai noregulétu
apak$pamatni, rikojieties $adi.

1. Lai apakSpamatne brivi kustétos, atskravéjiet
apak$pamatnes skraves (Il), bet neiznemiet
ara.

2. levietojiet ietvara tapu un pievelciet ietvara
uzgriezni.

3. levietojiet pamatné dzingju un nofikségjiet
blokéSanas sviru.

4. Novietojiet konusu uz tapas (t) un nedaudz
uzspiediet uz konusa, I1dz tas atduras, ka
noradits. ApakSpamatne ir iecentréta.

5. Turot konusu, pievelciet apakSpamatnes
skraves.

Sabloni

legrieSanas pamatnei var uzstadit Sablonus. Lai
Sablonus varétu uzstadit nekustigajai pamatnei,
jaiegadajas papildus pieejama apakSpamatne.
Piederumus, ko ieteicams lietot kopa ar So
instrumentu, var iegadaties par atsevisku samaksu
no vietéja izplatitaja vai pilnvarota remonta
darbnica.

PIEZIME. D veida apak$pamatnei nav paredzéti
Sabloni. Tai ir paredzéti griezéjinstrumenti ar
maksimalo diametru 30 mm.

SABLONU LIETOSANA
1. Ar divam skrivém cieSi pieskraveéjiet Sablonu
pie apakSpamatnes.
2. lecentréjiet apakSpamatni. Sk. sadalu
Apakspamatnes centrésSana.

GrieSanas dziluma reguléSana
(6. att.)

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu ievai-
A nojuma risku, pirms piederumu
uzstadiSanas un nopemsanas,
uzstadijumu reguléSanas vai
remontdarbiem izslédziet instru-
mentu un atvienojiet to no barosa-
nas avota. Instrumentam nejausi sakot
darboties, var gt ievainojumus.

1. Uzstadiet izvéléto griezéjinstrumentu. Sk,
sadalu Griezéjinstrumenta uzstadiSana un
nonemsana.

2. Samontéjiet pamatni ar dzingju; pamatnei
jabut piestiprinatai dziluma regulé$anas ripai
(b). Novietojiet fréezmasinu uz apstradajama
materiala.

3. Atveriet blokéSanas sviru (i) un grieziet
dziluma reguléSanas ripu (b), lidz
griezgjinstruments tik tikko pieskaras
materialam. Griezot ripu pulkstenraditaja
virziena, grieSanas galvina tiek pacelta, bet,
griezot to pretéji pulkstenraditaja virzienam,
grieSanas galvina tiek nolaista.

4. Grieziet mikroregulésanas skalu (h)
pulkstenraditaja virziena, lidz 0 atzime uz
skalas atrodas pret dziluma regulé$anas ripas
apakséjo bultinu.

5. Grieziet dziluma reguléSanas ripu, [1dz bultina

norada uz vajadzigo grieSanas dzilumu, kas
noradits uz mikroreguléSanas skalas.

PIEZIME. Katra atzime uz mikroregulé$anas

skalas izmaina dzilumu par 0,5 mm, un viens
pilns ripas apgrieziens (360°) izmaina dzijJumu
par 12,7 mm.

6. Aizveriet blokéSanas sviru (i), lai nofiksétu
pamatni.

Paralélais ierobezotajs
(7A. att.)

Modelu D26200 un D26204 komplektacija ir
ieklauts standarta paralélais ierobezotajs, ko

var lietot gan ar nekustigo, gan ar iegrieSanas
pamatni. Par&jiem modeliem ka papildpiederums ir
pieejams paral€lais ierobezotajs D262003-XJ, kuru
par atseviSku samaksu var iegadaties no vietéja
izplatitaja vai remonta darbnica.

1. Nonemiet no pamatnes dzin&ja bloku; sk.
sada|u Dzinéja atras atlaiSanas skavas.
2. |zskrGvéjiet no paraléla ierobezotaja

uzglabasanas atverém plakangalvas skraves
(mm).
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3. lestumiet paral€lo ierobezZotaju tam
paredzétaja ligzda (j), kas atrodas pamatnes
sana. Apakaspamatnes attiecigajas atverés
ievietojiet divas plakangalvas skriives, lai
nostiprinatu paralélo ierobezotaju. Pievelciet
skraves.

4. leverojiet visus noradijumus, kas attiecas uz
paralélo ierobezotaju.

PIEZIME. Lai nonemtu paralélo ierobeZotaju,
veiciet minéto procediru apgriezta seciba.

Ja paralélais ierobeZotajs ir nonemts, abas
plakangalvas skrives (mm) jaievieto atpakal
paraléla ierobezotaja uzglabasanas atverés, lai
skrves nenozaudétu.

Paralélais ierobezotajs ar
virzosajiem stieniem (tikai
iegrieSanas pamatnei: D26203,
D26204)

JUsu iegrieSanas pamatnes komplektacija var
bat ieklauts paralélais ierobezotajs ar virzoSajiem
stieniem. Par atseviSku samaksu no vietéja
izplatitaja vai remonta centra var iegadaties art
Premium paralélo ierobezotaju (modelis DE6913).
PARALELA IEROBEZOTAJA UZSTADISANA
(7B. ATT.)
1. Piestipriniet virzoSos stienus (rr) pie
fréezmasinas pamatnes (ss).
2. levietojiet pamatné sparnskraves (tt) un
atsperes (qq).
3. Pievelciet sparnskraves (tt).
4. Stumiet paralélo ierobezotaju (uu) pari
stieniem.
5. levietojiet paral€laja ierobezZotaja sparnskraves
(tt) un atsperes (qq).
6. Uz laiku pievelciet sparnskraves (v v). Sk.
sadalu Paraléla ierobezotaja regulésana.
PARALELA IEROBEZOTAJA REGULESANA
(1. UN 7C. ATT.)
Samontéjiet paralélo ierobezotaju ta, ka minéts
noradijumos.
1. Uz apstradajama materiala uzziméjiet
grieSanas Iiju.
2. Nolaidiet frezmasinas slidrami tiktal, lidz
griezéjinstruments pieskaras materialam.
3. Nofiksgjiet iegrieSanas mehanismu, atlaizot
iegrieSanas blokéSanas sviru (p).
4. Novietojiet frezmasinu uz grieSanas linijas.
Griezé&jinstrumenta aréjai griezéjmalai jasakrit
ar grieSanas Imiju.

5. Stumiet paralélo ierobezotaju (uu) pret
apstradajamo materialu un pievelciet
sparnskraves (v v).

Putek|sucéja pierice (tikai ne-
kustigajai pamatnei, 8. att.)

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu

A ievainojuma risku, pirms piederumu
uzstadiSanas un nopnemsanas,
uzstadijumu regulésanas vai
remontdarbiem izslédziet
instrumentu un atvienaojiet to no
barosanas avota. Instrumentam
nejausi sakot darboties, var gat
ievainojumus.

Lai instrumentam pievienotu putek|stcgju, kas
savac puteklus, rikojieties $adi.

1. Nonemiet no pamatnes dzin€ja bloku; sk.
sadalu Dzin€ja atras atlaiSanas skavas.

2. Piestipriniet pie pamatnes puteklslcéja
pierici (v), ka noradits. Ar roku ciesi pievelciet
sparnskraves (w).

3. Piestipriniet pie puteklsiicéja pierices $|ltenes
adapteru.

4. Lietojot puteklstceja pierici, novietojiet
puteklstcéju piemeérota vieta. Tam jaatrodas
uz stabilas virsmas, un ta S|utene nedrikst
traucét darbam.

Putek|sucéja pierice (tikai ie-
grieSanas pamatnei, 9. att.)

1. Nonemiet no iegrieSanas pamatnes dzinéja
bloku; sk. sadalu Dzin€ja atras atlaiSanas
skavas.

2. lestumiet puteklsiicéja pierices izcilni (hh,
mazais papildattéls) iegrieSanas pamatnes
ligzda un nofiksgjiet atsperskavu (ii, mazais
papildattéls) iegrieSanas pamatnes atveré.

3. Piestipriniet pie pamatnes ar komplektacija
ieklauto plastmasas paplaksni (jj) un
sparnskravi (kk). Ar roku ciesi pievelciet
sparnskravi.

4. Piestipriniet pie puteklstcgja pierices Slutenes
adapteru.

5. Lietojot putek|sticgja pierici, novietojiet
putek|stcéju piemeérota vieta. Tam jaatrodas
uz stabilas virsmas, un ta S|atene nedrikst
traucét darbam.
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UzstadiSana — nekustiga pa-
matne

DZINEJA IEVIETOSANA NEKUSTIGAJA
PAMATNE (1. UN 2. ATT))

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu
ievainojuma risku, pirms piederumu
uzstadisanas un nonemsanas,
uzstadijumu regulésanas vai
remontdarbiem izslédziet
instrumentu un atvienojiet to no
barosanas avota. Instrumentam
nejausi sakot darboties, var gt
ievainojumus.

1. Atveriet blokéSanas sviru (i), kas atrodas pie
pamatnes.

2. Ja dziluma reguléSanas ripa (b) nav uzstadiet
uz dzingja, stumiet to uz dzinéja tiktal, lidz
ripa atrodas aptuveni pa vidu starp dzingja
augspusi un apakspusi, ka noradits. levietojiet
dzinéju pamatné, savietojot dzinéja ierobu (g)
ar pamatnes vado$ajam rédzém (r). Stumiet
dzin€ju uz leju, lidz dziluma reguléSanas ripa
nofikséjas vieta.

PIEZIME. Vadoso rédzu (g) ierobi atrodas
abas dzinéja puseés, tadéjadi to var uzstadit
divos virzienos.

3. Noregulgjiet grieSanas dzilumu, griezot
dziluma regulé$anas ripu. Sk. sadalu
GrieSanas dziluma regulésSana.

4. Aizveriet blok&josos sviru (i), tiklidz ir panakts
vajadzigais dzijJums. Informaciju par grieSanas
dziluma iestatiSanu sk. sadala GrieSanas
dziluma regulésana.

UzstadiSana — iegrieSanas
pamatne

DZINEJA IEVIETOSANA IEGRIESANAS
PAMATNE (1. UN 10. ATT.)

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu

A ievainojuma risku, pirms piederumu
uzstadisanas un nopemsanas,
uzstadijumu regulésanas vai
remontdarbiem izslédziet
instrumentu un atvienojiet to no
barosanas avota. Instrumentam
nejausi sakot darboties, var gt
ievainojumus.

1. Nonemiet no dzin€ja dziluma reguléSanas
ripu (b). To neizmanto kopa ar iegrie$anas
pamatni.

PIEZIME. Piestipriniet dziluma regulé$anas
ripu pie nekustigas pamatnes, lai
nenozaudétu, kad ta netiek lietota (10. att.).

. levietojiet dzingju pamatné, savietojot dzingja

ierobu (g) ar pamatnes vadosajam rédzém
(r). Stumiet dzin&ju lejup, lidz tas atduras pret
dzingja aizturi (aa).

3. Aizveriet blokéSanas sviru (i).

FREZMASINAS IEGRIESANAS DZILUMA
REGULESANA (11. ATT,)

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu

A ievainojuma risku, pirms piederumu
uzstadiSanas un nopemsanas,
uzstadijumu reguléSanas vai
remontdarbiem izslédziet
instrumentu un atvienagjiet to no
barosanas avota. Instrumentam
nejausdi sakot darboties, var gat
ievainojumus.

. Atblokegjiet iegrieS8anas mehanismu,

pavelkot lejup iegrieSanas blokéSanas sviru
(p). Gremdgéjiet frezmasinu uz leju, lidz
griezéjinstruments (pp) tik tikko pieskaras
apstradajamajam materialam.

. Nofiksgjiet iegrieS8anas mehanismu, atlaizot

iegrieSanas blokéSanas sviru (p).

. Atbrivojiet dziluma reguléSanas stieni (o),

griezot sparnskravi (bb) pretéji pulkstenraditaja
virzienam.

. Stumiet dzilJuma regulésanas stieni (o) lejup,

[1dz tas atduras pret zemako revolvergalvas
dziluma aizturi (n).

. Stumiet dziluma reguléSanas stiena nulles

iestatijuma atzimi (ee) lejup, Ildz ta augSmala
ir viena liment ar dziluma regulé$anas skalas
(dd) nulles atzimi.

. Satverot dziluma regulé$anas stiena (o)

velméto augsdalu, stumiet to augsup, ldz
atzime (ee) ir savietota ar vélamo grieSanas
dzilumu uz dziluma reguléSanas skalas (dd).

. Pievelciet sparnskravi (bb), lai nofiksétu

dziluma reguléSanas stieni.

. Ar abam rokam turot rokturus, atblokéjiet

iegrieSanas mehanismu, pavelkot lejup
iegrieSanas blokéSanas sviru (p). legrieSanas
mehanisms un dzinéjs pacelas augsup.

Kad frézmasina ir iegremdéta pozicija,
dziluma reguléSanas stienis atduras pret
revolvergalvas dziluma aizturi, lai frézmasina
stradatu precizi izvélétaja dzilumu.
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REVOLVERGALVA PAKAPENISKAI GRIESANAI
(11.ATT)

Ja grieSanas dzilumam jabat lielakam neka
iesp&jams panakt ar vienu piegajienu, grieziet
revolvergalvu ta, lai dziluma stienis (0) sakotnéji
sakristu ar garako revolvergalvas dzilJuma

aizturi. Péc katra grieSanas piegajiena pagrieziet
revolvergalvu, lai dziluma aizturis sakristu ar
1sako aizturi, I1dz ir panakts vajadzigais grieSanas
dzilums.

BRIDINAJUMS! Kamér frézmasina

A darbojas, nedrikst mainit
revolvergalvas dziluma aiztura poziciju.
Saja gadijuma rokas atrastos parak
tuvu griezéjinstrumentam.

GRIEéANASV DZILUMA PRECIZA
NOREGULESANA (11. ATT.)

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu

A ievainojuma risku, pirms piederumu
uzstadisanas un nonemsanas,
uzstadijumu regulésanas vai
remontdarbiem izslédziet
instrumentu un atvienojiet to no
barosanas avota. Instrumentam
nejausi sakot darboties, var giit
ievainojumus.

Velméta galva (cc), kas atrodas dziluma
reguléSanas stiena apakSpusé, paredzéta
minimalu reguléjumu veikSanai.
1. Lai samazinatu grie§anas dzilumu, grieziet
velméto galvu pulkstenraditaja virziena
(skatoties uz frézmasinu no augsas uz leju).

2. Lai palielinatu grieSanas dzilumu, grieziet
velméto galvu pretéji pulkstenraditaja
virzienam (skatoties uz frézmasinu no augsas
uz leju).

PIEZIME. Viens pilns velmé&tas galvas apgrieziens
izmaina dzilumu par aptuveni 1 mm.

GRIESANA AR IEGRIESANAS PAMATNI
(11. ATT.)

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu

A ievainojuma risku, pirms piederumu
uzstadisanas un nonemsanas,
uzstadijumu regulésanas vai
remontdarbiem izslédziet
instrumentu un atvienojiet to no
barosanas avota. Instrumentam
nejausi sakot darboties, var gt
ievainojumus.

PIEZIME. Grie$anas dzilums ir nofikséts
iegrieSanas pamatnes nokluséjuma pozicija.
Atbrivojot iegrieSanas blokéSanas sviru, var
atblokét iegrieSanas mehanismu.

1. Nospiediet iegrieSanas blokéSanas sviru
(p) un gremdéjiet frezmasinu lejup, lidz
griezgjinstruments sasniedz iestatito dzilumu.

2. Atlaidiet iegrieSanas blokésanas sviru (p), kad
ir sasniegts vajadzigais dzilums.
PIEZIME. Atlaizot iegrie$anas bloké$anas
sviru, dzingjs tiek automatiski nofikséts vieta.
PIEZIME. Ja ir vajadziga papildu pretestiba, ar
roku nospiediet iegrieSanas blokésanas sviru.
PIEZIME. Ja ir vajadzigs papildu iespilé$anas
speks, nospiediet blokéSanas sviru vél vairak
un pievelciet pulkstenraditaja virziena.

3. Saciet frezét.

4. Nospiezot iegrieS8anas blokéSanas sviru,
tiek atvienots blokéSanas mehanisms un
frézmasina tiek nocelta nost no apstradajama
materiala.

5. Izsledziet fréezmasinu.

Ekspluatacija — visas pamat-
nes
PADEVES VIRZIENS (12. ATT.)
Frézéjot padeves virziens ir oti svarigs — no ta
ir atkarigs, vai materials bis apstradats kvalitativi
vai bus sabojats. Cipari att€lo pareizo padeves
virzienu daziem visbiezak veiktajiem griezumiem.
Jaatceras, ka aréja griezuma frézmasina parasti
javirza pretéji pulkstenraditaja virzienam, bet
iek3eja griezuma — pulkstenraditaja virziena.
Apstradajiet materiala aréjo stari $adi.
1. Apstradajiet koksnes gala virsu no kreisas
puses uz labo.
2. Apstradajiet koksnes taisnvirziena Skiedru no
kreisas puses uz labo.

3. Nogrieziet otra pusé koksnes gala virsu.
4. Pabeidziet, apstradajot atlikuSo taisnvirziena
Skiedras malu.
FREZMASINAS ATRUMA IZVELE (1. ATT.)

Lai izvélétos pareizo atrumu, sk. Atruma izvéles
tabulu. Lai kontrolétu frézmasinas atrumu, grieziet
reguléjama atruma ciparripu (c).

LENAS IEDARBINASANAS FUNKCIJA

Kompaktajas frézmasinas ir iestradata elektronika,
kas nodrosSina Ieénas iedarbinasanas funkciju,
tadéjadi samazinot dzingja iedarbina$anas griezes
momentu.

REGULEJAMA ATRUMA CIPARRIPA (1. ATT.)

871 frézmasina ir aprikota ar regulgjama atruma
ciparripu (c), kas lauj noregulét atrumu robezas no
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16 000 Iidz 27 000 apgr./min. Noregulgjiet atrumu,
griezot reguléjama atruma ciparripu (c).

IEVERIBAI! Darbojoties ar mazu un
vidéju atrumu, reguléjama atruma
ciparripa nelauj dzingjam samazinat
apgriezienus. Ja dzinéja apgriezieni
palielinas un slodze dzingjam netiek
samazinata, dzinéjs var tikt sabojats.
Samaziniet grieSanas dzilumu un/
vai paléniniet padeves atrumu, lai
nesabojatu instrumentu.

Kompaktajas frézmasinas ir iestradata elektronika,
kas darba laika uzrauga un saglaba nemainigu
instrumenta atrumu.

ATRUMA IZVELES TABULA

CIPARRIPAS | APTUVENIE | DARBA VEIDS
IESTATIJUMS | APGR./MIN
1 16 000 L .
2 18 200 Grl(_ezejm_strumentl
ar lielu diametru
3 20 400
4 22 600 Griezgjinstrumenti
5 24 800 ar mazu diametru
6 27 000 Miksta koksne,.
plastmasa, lami-
nats

PIEZIME. Lai darbu paveiktu kvalitativak, fréz&jiet
ar vairakiem maziem piegajieniem, nevis vienu
lielu.

APKOPE

Sis DEWALT elektroinstruments ir paredzéts

ilglaicigam darbam ar mazako iesp&jamo apkopi.

Nepartraukti nevainojama darbiba ir atkariga

no pareizas instrumenta apkopes un regularas

tirs$anas.
BRIDINAJUMS! Lai mazinatu

A ievainojuma risku, pirms piederumu

uzstadisanas un nonemsanas,
uzstadijumu regulésanas vai
mainisanas vai ari remontdarbiem
izslédziet instrumentu un
atvienaojiet to no barosanas avota.
Slédzim jaatrodas izslégta pozicija.
Instrumentam nejausi sakot darboties,
var gat ievainojumus.

Suku parbaude

Lai instruments batu droSs lietoSana un elektriski
aizsargats, ta sukas japarbauda un janomaina
TIKAI DEWALT rapnicas apkopes centra, DEWALT
pilnvarota apkopes centra vai pie kvalificétiem
apkopes specialistiem.

Péc aptuveni 100 darba stundam nogadajiet
instrumentu tuvakaja DEWALT rdpnicas apkopes
centra vai DEWALT pilnvarota apkopes centra,

lai to rdpigi iztiritu un parbauditu. Apkopes centra
janomaina nolietotas detalas pret jaunam un jaieello
ar svaigu smérvielu. Tur arf jauzstada jaunas sukas,
ka arT japarbauda instrumenta veiktspéja.

Ja instrumentam zdd jauda vél pirms pienacis
iepriekSminétas apkopes laiks, tas nozimé, ka tas ir
nekavéjoties japarbauda. INSTRUMENTU SADOS
APSTAKLOS NEDRIKST EKSPLUATET. Ja darba
spriegums nav pareizs, nekavéjoties nogadajiet
instrumentu apkopes centra, lai to parbaudttu.

Dzinéja un pamatnes vaskosa-
na

Lai dzinéja bloks vienmérigi virzitos attieciba pret
pamatni, var ievaskot dzin&ja bloka arpusi un
pamatnes iekSpusi, izmantojot jebkuru standarta
Skidro vai cieto vasku. Saskana ar razotaja
noradijumiem ievaskojiet pa visu diametru gan
dzinéja bloka arpusi, gan pamatnes iekSpusi.
Nogaidiet, I1dz vasks izzast, un ar mikstu lupatinu
notiriet paliekas.

O

NN

ElloSana
Sis elektroinstruments nav papildus jaello.

e

TiriSana

BRIDINAJUMS! Ar sausu gaisu no

A galvena korpusa izpdtiet netirumus
un puteklus ikreiz, kad pamanat tos
uzkrgjamies gaisa atverés, ka art
visapkart tam. Veicot So darbibu,
valkajiet izsargbrilles un atzitu puteklu
masku.

BRIDINAJUMS! Instrumenta detaju
tinSanai, kas nav no metala, nedrikst

Kimiskas vielas. Sts kimikalijas var
pavajinat materialus, kas tiek lietoti
Sajas detalas. Lietojiet tikai ziepjadent
samércétu lupatinu. Nekada gadijuma
nepielaujiet, lai instrumenta iek|ast
Skidrums; instrumentu nedrikst
iegremdét Skidruma.
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Papildpiederumi

BRIDINAJUMS! Ta ka citi piederumi,

A kurus DEWALT, nav ieteicis un
nepiedava, nav parbauditi lietoSanai
ar So instrumentu, var rasties bistami
apstakli, ja tos lietosiet. Lai mazinatu
ievainojuma risku, Sim instrumentam
lietojiet tikai DEWALT ieteiktos
piederumus.

Sikaku informaciju par attiecigiem piederumiem
jautajiet izplatitajam.

Vides aizsardziba

Dalita atkritumu savak$ana. So
izstradajumu nedrikst izmest kopa ar
parastiem sadzives atkritumiem.

Ja konstatéjat, ka Sis DEWALT instruments

ir janomaina pret jaunu vai tas jums vairak
nav vajadzigs, neizmetiet to kopa ar sadzives
atkritumiem. Nododiet So izstradajumu dalttai
savaksanai un Skirosanai.

@ Lietotu izstradajumu un iepakojuma
dalita savaksana lauj materialus
%& parstradat un izmantot atkartoti.
Izmantojot parstradatus materialus,
tiek novérsta dabas piesarnosana
un samazinats pieprasijums péc
izejmaterialiem.

Vietéjos noteikumos var bat noteikts, ka,
iegadajoties jaunu izstradajumu, komunalo
atkritumu savak8anas punktiem vai izplatitajam ir
daliti jasavac sadzives elektriskie izstradajumi.

DeWALT nodroSina DEWALT izstradajumu
savak$anu un otrreiz€ju parstradi, ja tiem ir
beidzies ekspluatacijas laiks. Lai izmantotu 8t
pakalpojuma prieksrocibas, l0dzu, nogadajiet savu
izstradajumu kada no remonta darbnicam, kas to
savaks jusu vieta.

Jis varat noskaidrot tuvako pilnvaroto remonta
darbnicu, sazinoties ar vietéjo DEWALT biroju,
kura adrese noradita Saja rokasgramata. DEWALT
remonta darbnicu saraksts, pilniga informacija
par masu pécpardoSanas pakalpojumiem un
kontaktinformacija ir pieejama timekla vietné
www.2helpU.com.
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®PE3EPbI BbICOKOW MOLHOCTH

D26200, D26203, D26204

NMospgpaBsnsem Bac!

Bl BbIGpanu anekTpuyeckuii MHCTpYMeHT cdonpmbl DEWALT. TuwaTtenbHas pa3paboTka nagenuii,
MHOFOMNETHWIA ONbIT OUPMbI MO NMPOU3BOACTBY ANEKTPOUHCTPYMEHTOB, Pa3fnNyHbIe YCOBEPLLEHCTBOBAHMNS
caoenanv anekTponHcTpyMmeHTol DEWALT ogHUMMUK 13 cambiX HAOEKHbIX MOMOLLHUKOB A5s

npodpeccuoHaros.

TexHUYeckne xapakTepUCTUKK

D26200 D26203 D26204
HanpshxkeHve nutaHus B 230 230 230
Tun 1 1 1
MoTtpebnsiemas MOLLHOCTb Bt 900 900 900
Yucno obopotos 6e3 Harpyskun 06./MuH. 16000 — 27000 16000 — 27000 16000 — 27000
[onoska ¢ppesepa 1 wraHra 2 WraHrm 2 wraHrmn
Xoa ronosku MM 55 55 55
PeBornbBepHbIi orpaHUunTErb ryOuHbI 5 nonoxeHunmn 5 nonoxeHumn 5 nonoxeHun
CO LUKanow CO LUKarowu, CO LUKarnow
LlaHroBbIn naTpoH MM 8 (GB: 1/4») 8 (GB: 1/4») 8 (GB: 1/4»)
Makc. anametp dpesbl MM 30 30 30
Bec K 4,4 6,4 6,4
L _, (3BykoBOE OaBneHue) ab(A) 77 77 77
KpA (norpeLuHoCTb n3MepeHns
3BYKOBOTO JaBfeHust) ab(A) 3,0 3,0 3,0
L, (akyctnyeckas MmowHoctb)  AB(A) 88 88 88
K, (MOrpeLIHoCTL n3MepeHus
aKyCTM4ecKkon MoHocT)  AB(A) 3,0 3,0 3,0

Cymma BEJINYMH BM6paLl,VIVI (cymma BEKTOPOB Mo Tpem OCHM), N3MEpPEHHbIX B COOTBETCTBUU CO

crangaptom EN 60745:

3HaveHVst BUOpaLUMOHHOTO BO3AENCTBIS, a,,
a, = m/c? 7,0
MorpewHoctb K = m/c? 2,7

7.0 70
27 27

YpoBeHb BUOpaumK, ykasaHHbIi B JaHHOM
nHpopmaLMoHHOM nncTke, Bbin paccymTaH

no cTaHAapTHOMY MeToady TECTUPOBaHWS

B COOTBETCTBMM CO cTaHAapToMm EN60745 n moxer
MCMonb30BaThCH A5 CPaBHEHWS MHCTPYMEHTOB
pa3HbIx Mapok. OH MOXET Takke UCMonb30BaThbCst
[ONsi NpeABapUTENIbHOM OLIEHKW BO3AECTBUSE
BMOGpaumn.

BHUMAHMUE: 3asieneHHas eenuyuHa
A 8ubpayuu 0omHOCUMCsi MosbKO

K OCHOBHbIM 8UOaM MPUMEHEHUS

uHcmpymeHma. O0Hako ecru

UHCMpPYMeHM rpuMeHsiemcsi
He M0 OCHOBHOMY Ha3Ha4YeHU!o,

¢ Opyaumu npuHadnexxHocmsamu

unu codepxxumcsi 8 HeHadnexawiem
ropsidke, yposeHb subpayuu

bydem omnu4yamscsi om yKkasaHHOU
8€/IUYUHBI. AMO MOXem 3Ha4yumesibHO
ysenu4ums 8o3delicmeue subpayuu

8 meyeHue gcezo nepuoda pabomai
UHCMPYMEHIMOM.

[pu oueHke yposHs 8o3delicmaust
8ubpayuu Heobxo0UMO makxke
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yyumbigamp epemsi, Koeda
uHCMpymMeHm Haxoouscs

8 BbIKITYEHHOM COCMOSIHUU UIU
Ko020a OH BK/THOYEH, HO HE BbIMOHIem
KaKyto-riubo orepayuro. Imo Moxem
3HaYUMerbHO YMEHbWUMb YPO8EHb
8030elicmeusi 8 meyeHue 8ce20
rnepuoda pabombl UHCMPYMEHITIOM.

Onipederiume AornonHUMernbHble Mepb!
rpedocmopoxHocmu 0115 3auuma|
onepamopa om go3delicmeusi
subpauyuu, makue Kak: muwamenbHbIl
yX00 3@ UHCMpPYMEeHmMom

u npuHadnexHocmsamu, cooepxaHue
PyK 8 merinie, opaaHu3ayusi paboyezo
mecma.

MuHuUManbHbIe ANeKTpuyeckue

npenoxpaHuTenu:

WHcTpymeHThbl 230 B 10 amnep, anekTpoceTb

Onpepenenuns: MNMpegynpexape-
HuUsA 6e30MacHOCTH

Cne,qy}ou.wle onpefeneHnsa ykasblBaloT Ha CTerneHb
BaXXHOCTU KaXaoro CurHasribHoro criosa. npO‘-ITVITe
PYKOBOACTBO MO 3Kcnfyataumm n 06paT|/|Te
BHMMaHVe Ha AaHHble CMMBOIbI.

OINACHO: OsHa4aem 4ype3abi4aliHo
oracHyr cumyauyuro, Komopasi
npueodum K cMepmesibHOMy
ucxo0y usiu noJsly4eHuro mspxesiol
mpaemabl.

BHUMAHME: O3Ha4yaem
romeHyuanbHO onacHyr cumyayuro,
Komopasi Moxkem npueecmu

K cMepmesnibHOMYy ucxody unu
nostyyeHuUro msixesioli mpaemai.

c MPEQYNPEXOEHUE: O3Havaem

omeHyuasnbHO OracHyro cumyauuro,
Komopas Moxem npusecmu

K nosty4eHuro mpasmbl je2koll unu
cpedHel mspkecmu.
MPEOOCTEPEXEHUE: OsHa4yaem
cumyauuto, He Cesi3aHHYHo

C rosiy4yeHUeM mesecHol mpaembl,
Komopasi, 00HaKo, MoXem npusecmu
K nospex0eHuro UHCMpPyMeHma.

Puck rnopaeHusi 3reKmpuU4ecKuM
mokom!

& OeHeornacHocme!

ODexknapauusa coorBetcTBusi EC

AWPEKTUBA NO MEXAHUYECKOMY
OBOPYOOBAHMIO

C€

D26200, D26203, D26204

DeWALT 3asBnsieT, 4To NpoayKThbl, 0603HaYEHHbIE
B pasgerne « TexHU4eckne XxapakTepucTukmy,
pa3paboTaHbl B MOMIHOM COOTBETCTBUU CO
craHgaptamu: 2006/42/EC, EN 60745-1,

EN 60745-2-17.

[laHHble NpoaAyKTbl Takke COOTBETCTBYHOT
[upektmee 2004/108/EC. 3a gononHuUTensHow
nHpopmaLmen obpallantecs no ykasaHHoOMY
HVKe afpecy UM no agpecy, ykasaHHOMY Ha
rocrefHen cTpaHnLe pyKoBOACTBA.

HwxenoanvcasLueecs NMLO NMOMHOCTLIO OTBeYaeT
3a COOTBETCTBME TEXHNYECKVX AaHHbIX 1 fenaet
3TO 3asiBrneHve oT nmenn gpupmol DEWALT.

i

Xopct NpocemanH (Horst Grossmann)
Buie-npe3vaeHT no MHXeHepHbIM paspaﬁoTKaM
DeWALT, Richard-Klinger-StraRe 11,

D-65510, Idstein, Germany

20.08.2010

TP

Ceptudumkar coorsetctausi Ne
C-DE.ME77.B00151
D26200, D26203, D26204
Bnak aHg Oekkep MM6X
lepmanus, 65510, VigwTaiH,
yn. bnak aHA Oekkep, 40

007

BHUMAHME: BHumameribHO
npoymume pyKkosodcmeo o
aKcriyamayuu Ot CHUXeHUSsT pucka
rony4eHUsi mpasmbl.
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O6wue npaBuna 6e3onacHo-
CTU Npun paboTe C INEeKTPOUH-
CTpyMeHTaMu

BHUMAHUE! BHumamesnbHO
npoymume ece UHCMPYKYUU o
6e3onacHocmu u pykoeodcmeo
o akcryamayuu. HecobrirodeHue
8CEX MEPEYUCIIEHHbIX HUXE rpasus
6esonacHocmu u UHCMpPyKyut
MOXem rpusecmu K rMopaxeHuto
31EeKMPUYECKUM MOKOM,
B03HUKHOBEHUIO roxkapa u/unu
rony4YeHuUro msixesioli mpasml.

COXPAHUTE BCE NMPABUIA
BE3OMACHOCTU U UHCTPYKUWU ONA
NOCNEAYIOLWENO UCMONb30BAHUA.

TepMuH «3reKmpoUHCMPYMeHM» 80 8CEX
npusedeHHbIX HUXE yKazaHUsIX OmHOCUmcsi
K Bawemy cemesomy (c kabenem) unu
akKymynssmopHomy (6ecriposoOHoMy)
3IEKMPOUHCMPYMEHITIY.

1) BEBONACHOCTb PABOYEIO MECTA

a) Codepxume paboyee Mecmo
8 yucmome u obecrneybme xopouwee
oceeujeHue. [1noxoe ocgeuwjeHue unu
becriopssdok Ha paboyem mecme Moxem
rpugecmu K HecyacmHOMy CITy4aro.

b) He ucnonb3yiime
3/71IeKMPOUHCMPYMEHMbI, €ClU
ecmb onacHocmb eo32opaHusi unu
e3pblea, Hanpumep, 861u3u nez2ko
socriaMeHsIrouuUXcs xuokocmed,
2a30e unu nbeinu. B npoyecce pabomsi

3/1eKMpPOUHCMpPymMeHm cosdaem UCKpO8ble
paapﬂdb/, Komopble Mo2ym eocri/iaMmeHuUmse

MbifIb UIU 20ptoHUe rapb!.

c) Bo epemsi pabomsbi
C 3/1eKMPOUHCMPYMEHMOM He
nodnyckatime 6nu3ko demedi unu
nocmopoHHux nuy. OmeneyeHue

B8HUMaHUA MOXXem 8bl3gamsb y Bac nomepro

KOHMporisi Had paboyum rMpoyeccom.

2) ANEKTPOBE30MNACHOCTb
a) Bunka kabesnsi aneKmpouHcmpyMeHma

JdoJmkHa coomeemcmeogama
wmencenbHoU po3emke. Hu e koem
crly4ae He sudou3meHsitime 8UJIKy
anekmpu4vecko20 kabens. He
ucnonb3ylime coeQuHUMENbHbIe
wmericesnu-nepexoGHUKU,
ecsiu e cusioeom kabersne
3/1IeKMPOUHCMpPyMeHma ecmb
npoeod 3asemsieHust. Vicrions3oeaHue
opuauHanbHoU 8usnKu kabesns

u coomeemcmeyrowjeli el WwmercesibHoU
PO3EeMKU YMEHbLaem PUCK rMopaxeHusi
31EKMPUYECKUM MOKOM.

b) Bo epemsi pabomsi
C 3J/1IeKMPOUHCMPYMEHMOM
u3bezalime ¢huzuyeckKo2o KOHmMakma
C 3a3eMJIeHHbIMU 06beKmamMu, maKkumu
Kak mpy6onpoeoodbl, paduamopbi
omonseHusi, 31eKmponIums|
U X0/100UNBbHUKU. PUCK MopaxeHusi
3M1eKmMpUYECKUM MOKOM y8eru4ueaemcs,
ecnu Bawe meso 3a3eMsieHo.

¢) He ucnonb3yiime anekKmpouHcmpymeHm
no0 doxdeM unu eo esiaxxHol cpede.
lNonadaHue 800bI 8 31eKMPOUHCMPYMEHM
ysenuqueaem pucK ropaxeHusi
31eKMPUYECKUM MOKOM.

d) bBepexHo obpawaiimecb
¢ anekmpuyeckum kabenem. Hu e koem
crly4ae He ucrnosb3ylime kabesnb Onsi
nepeHOCKU 3/1eKMpPouHCcCmMpyMeHma
unu Ons ebimsi2ueaHusi €20 eusiKu
u3 wmerncenbHou posemku. He
nodeepaalime anekmpuyeckull kabesb
8o3delicmeuro 8bLICOKUX memMrnepamyp
U cMa304HbIX eewecmes; depxume
€20 8 CIMopPOoHe om OCMpPbIX KPOMOK
U 08UWXYUUXCS1 Yacmell UHCmpyMeHma.
lNospexOeHHbIU unu 3anymaHHbIl
Kabesb yseruyueaem puck rnopaxeHust
91EKMPUYECKUM MOKOM.

e) [lpu pabome c 31€KMPOUHCMPYMEHMOM
Ha omKpbIMoM 8030yxe ucrnosnb3ylime
yOnuHumernbHbIl Kaberb,
npedHa3Ha4YeHHbIU Oss1 HaPYXHbIX
pabom. Hcrionb3oeaHue kabers,
rpueodHoeo Orisi pabombl Ha OMKPLIMOM
8030yXe, CHUXXaem PUCK MopaxeHust
31EKMPUYECKUM MOKOM.

f)  Mpu Heobxodumocmu pabombi
C 3/1IeKMPOUHCMPYMEHITIOM 80
en1axHou cpede ucrnonb3ylime
UCMOYHUK numatusi, 06opydoeaHHbIL
ycmpolicmeom 3aujumHo20
omknroyeHusi (Y30). Mcrionb3osaHue Y30
CHUXKaem PUCK MOPaXKEHUST 3IEKMPUYECKUM
MOKOM.

3) IMYHAA BE3OMNACHOCTb
a) [lMpu pabome

C asleKmpouHcmpymeHmamu 6ydbme
8HUMameJsibHbl, criedume 3a mem, 4Ymo
Bbi denaeme, u pykogodcmeylimecb
30paebiM cMbicsioM. He ucnonb3ylime
351IeKMpPOUHCMpPYyMeHm, ecnu
Bbl ycmanu, a makxe Haxo0sicb
nod delicmeueM asiko2osisi
Unu MOHWXaruux peakyuro
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b)

)

d)

e)

9)

JlIeKapcmeeHHbIX fnpenapamos u opyaux
cpedcme. Maneliwasi HEOCMOPOXXHOCMb
npu pabome ¢ 3eKMPOUHCMpPYMeHmMamu
MOXXem rpusecmu K cepbe3Hol mpasme.
lMpu pabome ucnonb3yilime cpedcmea
uHOueudyanbHol 3auyumsl. Bcezoa
Hadeealime 3aujumHble OYKU.
CeoespemeHHoe UCMosb308aHUe
3aWUMHO0 CHaPSXKEHUST, & UMEHHO:
nbine3awumHol mMacku, 60muHOK Ha
Heckonb3suel nooowse, 3alUmHo20
wirema unu npomusowyMHbIX HayUWHUKOS,
3HaYUMeITbHO CHU3UM PUCK MO/Ty4YeHUsI
mpasmbi.

He donyckalime HenpedHaMepeHHO20
3anycka. [leped mem, kak NOOGKIOHUMb
3J71IeKMPOUHCMPYMEHM K cemu

u/unu akkymynsimopy, noGHsimb

unu nepeHecmu e2o, ybedumecs,

4mo ebIK/IroYamesib Haxooumcsi

8 M0oJI0)KeHUU «8bIKJTFoYeHOoy. He
repeHocume 371eKmpPOoUHCMpPyMeHm

C HaxamoU KHOMKOU 8bIKoYamersi

u He nModkroyalime K cemesol po3emke
S1EKMPOUHCMPYMEHM, 8bIKITIOYaMesIb
KOmMOpO20 ycmaHOo8IeH 8 MoNoXeHue
«BKITHOYEHO», 3MO MOXem rnpusecmu

K HEecYacmHoMmy criydaro.

leped eknroyeHUem
3J/1IeKMPOUHCMPYMEHMa CHUMuUme

C He20 ece pe2yiupo8oYHbIe unu
2aeyHble KirYu. Peayrnupo8oyHbil

Urnu 2aeqHbIl KIlod, ocmaerneHHbIU
3aKpeneHHbIM Ha spawjarowelicss yacmu
SMIEKMPOUHCMPYMeHmMa, MoXxem cmaimeb
MPUYUHOU MsiXerou mpasmbi.
Pa6omaiime e ycmoli4ueoli nose.
Bcez0da coxpaHsilime pasHogecue

u ycmouyueyro rnosy. 3mo no3eonum
Bam He nomepsimb KOHMPOsIb Mpu
pabome ¢ 371eKMPOUHCMPYMEHMOM

8 HerpedsudeHHoU cumyauyuu.
Odeealimecb coomeemcmeyrouwum
obpa3om. Bo epems pabomsbl He
Hadeesalime c80600Hyr0 00ex0y

unu ykpaweHusi. Cnedume 3a mem,
4ymo6bl Bawu eonockl, odexda unu
nep4Yamku HaxoOusluCkb 8 MOCMOSIHHOM
omadasieHuu om O8WXyuwyuxcsi yacmeu
uHcmpymeHma. CeobodHasi odexda,
yKpaweHust unu OrluHHbIe 80110ChI

Moaym rionacme 8 O8UXYWUEecss yacmu
UHCMpyMeHma.

Ecnu anekmpouHcmpymeHm

cHabxeH ycmpolicmeom c6opa

u yOaneHusi nbinu, y6edumechk, 4mo
OdaHHoe ycmpolicmeo noodK/1H04eHO

u ucnosnb3yemcsi Hadnexauwum

o6pa3som. Vicrionb3oeaHue ycmpoticmea
MblieydaneHusi 3Ha4umeribHO CHUXaem
PUCK 803HUKHOBEHUS HECYAaCMHO20 Crly4asi,
C8513aHHO20 C 3arlbilIeHHOCMbI Paboyez0
npocmpaHcmea.

4) LICNOJNIb3OBAHUE
QNEKTPOUHCTPYMEHTOB
N TEXHUYECKUK YXOO

a)

b)

)

d)

e)

He nepeepyxatime
anekmpouHcmpymeHm. Ucrnonb3ytme
Baw uHcmpymMeHm no Ha3Ha4eHuro.
BnekmpouHcmpymeHm pabomaem
HadexHo u 6e3oracHoO morsbKo rpu
cobritodeHuu napamempos, yKasaHHbIX

8 €20 MEXHUYECKUX XapaKmepucmukax.
He ucnonb3ytime
3/1IeKMPOUHCMPYMEHM, ec/iu €20
8bIK/Ir04amerib He ycmaHaeiueaemcsi
8 MosIoKeHue 8KJIF0YeHUs1 unu
8bIKJTFOYEeHUS1. ONIeKMPOUHCMPYMEHM

C HeucripasHbIM 8bIKIto4Yamernem
rpedcmasrisiem ornacHoOCMb U Modnexum
pemMoHmy.

Omknroyatime 351I€KMPOUHCMPYMEHM
om cemesoli po3emku u/umnu
u3enekalime akkymynsmop rnepeo
peaynupoeaHuem, 3ameHou
npuHadnexxHocmeu unu npu
XpaHeHUU 3J71IeKMpPOUHCMPYMeHma.
Takue mMepbl MPedocmopoXHOCMU
CHUXKaKM PUCK Crly4alHo20 BKITHYEeHUsT
371eKMPOUHCMPYMEHMA.

XpaHume Heucnonb3yemble
3/1IeKMPOUHCMPYMEHMbI

e HedocmynHom O demeli Mecme

u He noseoJisilime nuyam, He
3HaKOMbIM C 3J7IeKMPOUHCMPYMEHIMOM
unu 0aHHbIMU UHCMPYKYUSIMU,
pabomameb C 3/1IeKMPOUHCIMPYMEHMOM.
SnekmpouHcmpymeHmbI npedcmaernsom
0r1acHoOCMb 8 pyKax HeorbIMHbIX
rornb3o8amened.

PeaynspHo nposepstime ucnpagHocms
anekmpouHcmpymeHma. [lpoeepsitime
MOYHOCMb COBMeUW,eHUs1 U le2Kocmb
nepemeuwjeHusi MOOB8UXHbIX

yacmel, yesiocmHocmes 0emanel

u Mobbix Opyaux 3ieMeHmos
3/1IeKMpPOUHCMpPYMeHma,
eo3delicmeyrouyux Ha e2o pabomy.

He ucnonb3ytime HeucrnpagHbIU
3/1IeKMPOUHCMPYMEHM, MOKa OH He
6ydem MosIHOCMbIO OMPEMOHMUPOBaH.
BonbwuHCmMeo HecyacmHbIX

cryyaes senamMes crnedcmeuem
HedocmamoYyHO20 mexHU4ecKo20 yxoda 3a
31EKMPOUHCMPYMEHMOM.
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f) Cnedume 3a ocmpomoli
3amoyKu u yucmomou pexyujux
npuHadnexxHocmel. [puHadnexHocmu
C OCMPbIMU KPOMKaMU 1038071511om
usbexamb 3aKnuHU8aHUs u denarom
pabomy meHee ymomumeribHoU.

g) MHcnonb3yiime anekmpouHcmpymeHm,
akceccyapbl U Hacadku
8 coomeemcmeuu ¢ OaHHbIM
Pykoeodcmeom u ¢ yyemom
paboyux ycrnoeuli u xapakmepa
6ydyweli pabomsl. Vicrionb3o8aHue
S1eKMPOUHCMPYMEHMa He Mo Ha3Ha4YeHUto
Moxxem co3damb OrfacHyto cumyauuro.

5) TEXHUWYECKOE OBCNY>XUBAHUE
a) PemoHm Bawezo

3as1leKmpouHcmpymMeHma 0osKeH
npou3eodumbcsi MOJILKO
KeanuguyupoeaHHbIMU
creyuanucmamu ¢ Ucrosib30eaHuem
udeHMUYHbIX 3anacHbIX Yacmeu. 3mo
obecnequm 6e3onacHocms Bawezo
M1eKMpPoUHcMpymeHma 8 danbHelwel
Kcryamayuu.

[dononHutenbHbIe cneynanb-
Hble npaBuna 6e3onacHoOCTU
npu pabote c¢pesepamm

* Ucnonb3yiime cmpy6uyuHbl unu
dpyaue npucnocobneHus onsi
¢ukcayuu obpabamsieaemol
demarnu, ycmaHaenueasi ux moJibKo
Ha HennodeuwxHoll noeepxHocmu. Ecnu
depxkamb obpabambisaemyto Oemarib
pyKamu urnu ¢ yrnopom 8 cobcmeeHHoe
meJio, Mo MOXHO nomepsimb KOHMPOsIb Had
UHCcMpymeHmom unu obpabamsieaemol
demaribio.

» lepxume anekmpouHcmpymeHm
3a pekomeHAo8aHHbIe PyYKU npu
eblIrnosiIHeHuuU onepayul, 8o epemsi
KOMOPbIX pexXyujuli UHCmMpPYMeHm
Moxem 3ademb CKPbIMYyH MPo8ooKy
unu cobcmeerHblll kabesb. KoHmakm
C Haxo0AwWuMcs Mod HarnpsikeHuem
nposodom denaem HEKOMOPbIE HEMOKPbIMbIe
usorsiyueli Memarnuyeckue yacmu
S1eKMPOUHCMPYMEHMA MaKXe KUBBIMUY,
umo co30aem 0racHoOCMb MOPaXeHUsI
3M1EKMPUYECKUM MOKOM.

* HU B KOEM CJTYYAE He pexxbme
memannsl.

* Pyu4ku u pykosimku OOJKHbI 6bImb
Ccyxumu, YUCMbIMU U He codepxamb
cnedoe Macsia U KOHCUCMEHMHOoU

cMasKu. 3mo yry4uwum KOHmMporis Had
UHCMPYMEHITIOM.

YOep:kueatlime ¢hpesep obeumu pykamu,
Yymo6bI Mpomueocmosims o6pamHomy
ydapy.

Hepxume pyku eHe 30HbI pe3aHusl.

Hu e koem cnyyae He Oepxxume pyKu
nod 3azomoekol. [lpu pesaHuu Kperko
npuxumatime ocHogaHue gpesepa

K obpabambigaemol 3a2omoske. Amo
CHU3UM PUCK 10STyYeHUsT mpasmbil.

Hukoz0a He 3anyckalime
anekmpodeuzamens 6e3 ycmaHoe/1eHHO20
Ha ¢hpe3ep ocHoeaHusi. [Jo dguzamernsi
Henb3si dompaausamscsi pykamu.

Mpunazalime nocmosiHHoe dasnieHue
npu pe3aHuu. M3bezalime nepeapysku
anekmpodsuzamerisi.

lposepsiime, YymobbI anekmpokabesib
He 6b111 pa3pe3aH unu 3abriokuposaH 6o
epeMsi ghpe3eposaHusl.

Ucnonb3ytime mosbko ocmpbie ¢ghpesbl.
BamynineHHble ghpesbl Mo2ym 3acmasumb
¢hpesep OMKIOHUMBLCS Om IUHUU pe3a
unu ocmaHosumabcsi Nod 8o3delicmauem
4Ype3MepHO20 yCUIUS.

lMeped mem, kak mocmasums ¢hpe3sep,
y6edumecb, Ymo dsu2ame’sib MOIHOCMbIO
ocmaHoeurics. Bpawaroujasicsi 2or1o08ka
rocmaerneHHoz20 hpesepa Moxem cmame
npudUHOU MOsydYeHuUst mpasmbi Unu
HaHeCeHUs1 oepexoeHudl.

leped 3anyckom deuzamersi y6edumech,
4mo ¢hpesa He Kacaemcsi 3a20MoeKu.
KacaHue ghpesepom 3a20mosKu rnpu eKI4e-
Huu 0sueameriss MOXem 3acmasumb ¢pesep
OMCKOYUMb, YMO cmaHem npuUYuHoU rosyye-
HUSI mpaeMbl Unu HaHeCeHUs1 MospexxoeHul.

lMeped peaynupoekoli unu cMeHol ¢hpes
BCEIJA omknroyatime ¢hpe3zep om
ucmoYHUKa nuUMaHusl.

lpu eknroyeHHOM dsu2amerie depxxume
PYKU 8 CImopoHe om ¢bpe3bl, Ymobbi
u3bexxamb nosiy4eHUsi mpasmabl.

Hukoz2da He npukacalimecb K ¢hpe3e cpasy
no oKkoH4YaHuu paéomsi. OHa Mo)xem
OKa3ambCsi OYEHb 20psiyell.

Mpu ebInonHeHuU CKEO3HbLIX pe3oe ece2da
obecneyuealime ceo600HOe Mecmo nod
3a2omoekoll.

[Ana npedomepauieHusi cMeweHUs1 hpe3bl
ecea0a Kpernko 3amsizauealime 2aliKy
UaH208020 MnampoHa.
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* Hukoz2da He 3amsizuealime 2aliky, ecnu
8 yaHa08bIl nampoH He ycmaHosesieHa
¢pesa.

* Hukoada He ucnonb3ytlime ¢ GaHHbIM
uHCMpyMeHmom ¢ppesbi, duamemp
Komopsbix npesbiwaem 30 Mm.

* Uszbezalime ecmpeyHO20 pe3aHusi
(e HanpaesieHUU MPOMUEOINOIOKHOM rOKa-
3aHHOMY Ha puc. 12). Bcmpe4yHoe pe3aHue
rnoebiwaem puck nomepu KOHMPOJIsi Had
UHCMPYMEHMOM U 1oJly4eHuUs1 mpasembl.
Koeda eblironHeHue ecmpeyHo20 pe3aHusi
Heobxodumo (Harpumep, npu obpabomke
yerios), nposiensiime rpedesibHy OCMOPOX-
HOCMb, YMObbI HE MOMEPSIMb KOHMPO/Ib
Had ¢ppesepom. [enalime Heborbwue pesbl
u rocrie kax0oeo waea ydansatme O0axe
camblli He3Ha4YumerbHbIU Mamepuari.

» Bcezda ucrionb3ylime mopuessble,
¢hanbuesbie, MpoghusbHbIe, Na3osble unu
Xxernobyamele ¢hpesbl ¢ X80CMo8UKaMU
Ouamempom 6-8 Mm U 8 coomeememeuu
C pasmMepom yaH208020 nampoHa Bawezo
UHCMpyMeHma.

* Vcnonb3ytime mornbKo ¢hpess,
rpedHasHa4eHHble 071 pabomel Ha
ckopocmu MuH. 30000 06./MuH. u umetowue
€o0Meemcmeytouyto MapKUpPOBKY.

BHUMAHUE: Hu e koem cry4ae He
A ucnonb3yltme ghpesbl duamempom

6borble ykazaHHO20 8 pa3derne

« TexHUYecKue xapakmepucmukuy.

OcTaTo4YHble PUCKU

HecmoTps Ha cobniogeHre COOTBETCTBYOLLIMX
WHCTPYKLUUIA MO TeXHUKe 6e3onacHoCTm

Y UCMOSb30BaHNE NpefoXpaHUTENbHbIX YCTPOUCTB,
HEeKOTOpble OCTaTO4Hble PUCKU HEBO3MOXXHO
MONHOCTBIO UCKIMOYUTL. K HUM OTHOCATCS:

— YxyOweHue criyxa.

— Puck nonyyeHusi mpasmbi om
pasfemarowuxcs Yacmuu,.

— Puck nony4eHusi 0xo208 om
npuHadnex+ocmel, KOMopbie 8 npouecce
pabomal CusibHO HagpPesarmcsl.

— Puck nony4yeHuUs mpaesmbl, cesi3aHHbIl
[ ﬂpOOO]'I)KumeﬂbelM ucrnosib3o8aHuemM
UHCMpymeHma.

MapkupoBKa UHCTpyMeHTa
Ha WHCTPYMEHTE UMEIOTCA criefytoLine 3Hakn:

Mepen 1cronb3oBaHMEM BHUMATENBLHO
NpoYTUTE AaHHOe PYKOBOACTBO MO
aKcnnyaraumu.

Mcnonb3yinte cpeactea 3awmThbl
OpraHoB cryxa.
HapeBaiTe 3alUUTHbIE OYKN.

MECTO NONOXEHUA KOOA OATbI (PUC. 1)

Kop partbl (y), KOTOpbIN Takke BKIOYaEeT B cebs
rof N3roTOBMEHWS, OTLUTAMMNOBaH Ha PMPMEHHON
Tabnmuke UHCTPyMeHTa.

Mpumep:

2010 XX XX
l'on narotosnexHus

KomnnekT noctaBku
D26200
YnakoBKa CoOepXuT:
1 ®dpesep ¢ PUKCMPOBaHHBIM OCHOBaHUEM
1 TMbinecbopHUK PUKCMPOBAHHOTO OCHOBAHUS

1 OcHoBHas napannenbHasi HanpaensoLwas
(D262003)

1 Uanrosbivi natpoH 8 mm (GB: 1/4»)

1 TaeyHbI ko4

1 PykoBoacTBO No akcnnyartaumm

1 YepTex MHCTpPymMeHTa B pa3obpaHHOM Buae
D26203
YnakoBKa coaepXxuT:

1 ®Ppesep c OCHOBaHWEM A5 MOTPY>KHOrO
pesaHusi

1 TMbiNecGopHUK OCHOBaHWSI A11s1 MOrPYXXHOMO
pesaHusi

1 TapannensHas HanpaengawLwas ¢ 2-Ms
LITaHramu

LlaHrosbin natpoH 8 mm (GB: 1/4»)
[aeyHbIV KoY

1
1
1 Hanpasnstiowas runs3a guametpom 17 mm
1 LeHTpupytoLwmin KoHyc
1 PykoBoacTBO No akcnnyaraumm
1 YepTex MHCTpymeHTa B pa3obpaHHOM Buae
D26204
YnakoBKa COOepXMT:

1 ®pesep ¢ OCHOBaHWEM AJIS MOTPYXKHOMO
pesaHusi
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PrKCMpOBaHHOE OCHOBaHWe
MbInec6opHNK HPMKCMPOBaHHOTO OCHOBAHWSA

MbINec6opHUK OCHOBAHMWS AJ1S MOTPY>KHOMO
pesaHusi

MapannenbHas HanpaensawoLwas ¢ 2-ms
LUTaHramm

OcHoBHas napannenbHaa Hanpaendawowas
(D262003)

LlaHroBbin natpoH 8 mm (GB: 1/4»)
[aeyHbIv Koy

Hanpasnstowas runs3a gnametpom 17 mm
LieHTpupytoLLmin KOHYC

YemopaH

PykoBoacTBO no akcnnyaraumm

YepTex MHCTPYMeHTa B pa3obpaHHOM Buae

lNposepbme uHcmpyme+Hm, demanu

u doronHUMerbHble MpucrnocobneHus Ha
Hanuyue nospexxoeHut, Komopble Moaru
rpousoUmu 80 8peMsi MPaHCoOPMUPOBKU.

lNeped Havarnom pabombl HEObX0OUMO
8HUMamesIbHO MPoYUMams Hacmosuee
PyKOB0ACMEBO U MPUHAMb K CBEOEHUIO
codepxauyrocsi 8 Hem UHghopmayuio.

Onucaxue (Puc. 1-11)

SQ w0 Q0 T O

BHUMAHUE: Hu e koem

A criyqyae He modugbuyupytime
S1IEKMPOUHCMPYMEHM UNU KaKyro-
ubo e2o Oemarb. Omo moxem
npugecmu K roty4eHuo mpasmb| Uiu

noepe)KOeHu;o UHCMpymeHma.

. BbICTpO3aXXMMHbIe A3bIYKM

. KonbLo perynupoBku rny6uHbl pesaHus
. [uckoBow nepekntovartens CKOPoCTH

. Myckoown BbIkntovatens (1/0)

. KHonka 6rnokvpoBku WNuHaens

. CBeToanoaHble NHAMKaTOPbI

. Ma3 ana HanpaenstoLero wWtndTa

. PerynvpoBoyHasi MukpoLukana

. 3aXMMHOWN pbivar

. MHe3p0 napannensHoW HanpaBnsoLLen

(dvKCMpoBaHHOE OCHOBaHMWE)

. HuxHss ocHoBa [Kpyrnas HUXKHSSt OocHoBa

(ff) n D-obpasHas HkHSAS ocHoBa (gg)
OOCTYMHbI B Ka4€CTBE AOMOMHUTENBHBIX
npyvHaanexHocTen.]

-~ o2 T 0o 3

< £ ~ u

. Mbineypanstoluee npyucnocobneHvie

(ANsa ncnonb3oBaHUsA C OCHOBaHVEM Anst
NOrPY>XHOrO pe3aHusl)

. OTBepCTI/lﬂ [ON51 BbICOKOTOYHOW napannenbHomn

Hanpasnsowen (D26203, D26204)

. OcTaHoOB MNOBOPOTHOIO YCTPONCTBA

. Ynop-orpaHu4uTens rnyouHbl

. 3aXMMHOW pblvar orpaHnynTens rmyouHbl
. MapannenbHas HanpaenstoLas

. Hanpasnstowime wndtol

. PerynmpoBoYHbIN BUHT 3a)KMMHOTO pblyara
. LleHTpupytomii KoHyc

. [anka yaHrosoro naTpoHa

. MeineypanstoLlee npucnocobnexve

(ansa ncnonb3oBaHUst ¢ PUKCMPOBAHHBIM
OCHOBaHMeM)

. BuHTbI (MbineyaansioLiee npyucnocobnenve,

VKCMPOBaHHOE OCHOBaHME)

. He3n0 napannenbHoW HanpaensioLwen

(ocHOBaHWe Ansi NOrpy»KHOro pe3aHust)

. Kog patbl

z. Y3en arnekTpoasurartena

aa.
bb.
cc.
dd.
ee.

kk.

Cronop gsuratens
3anopHbI BUHT

Pyuka c HakaTkomn
Lkana rny6uHbl pesaHus
Perynsartop Hyns

. Kpyrnas HwxHsist ocHoBa

99.
hh.

D-o6pa3sHas HWXKHSS OCHOBa

Asbivok (Nbineyganstollee npucrnocobrnexue,
OCHOBaHMWe AJ151 MOrPY>KHOrO pe3aHnst)

ii. 3alenkvBaroLLMnCcs S3bI4OK

(NbineypansioLee npucnocobnexme)

j. Mnactukosas wanba (nNbineyaanswoLlee

npucnocobnexue)

3anopHbIf BUHT (Mbineyganstollee
npucnocobnexue)

BUWHTBI HWKHEN Onopbl

mm.BuHTLI NapannensHon HanpaensioLLen

HA3HAYEHUE

Baw dpesep BbICOKOM MOLLHOCTU NpegHa3Ha4eH
Ans npodeccuoHanbHbIX paboT rno
hpesepoBaHuio B TSHXKENOM pexMMe ApeBeCuHbl,
n3genuii us aepesa 1 NacTUKoB.

HE UCMOJNBb3YUTE WMHCTPYMEHT BO BNaXHbIX
YCIMOBUWSX UM NMPU HANMUYMK B OKPY>KatoLLLEM
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NPOCTPaHCTBE JEerko BOCMNIaMeHALLNXCA
XWAKOCTEN UK rasos.

[aHHble dpesepbl ABMATCA
npodeccroHarnbHbIMN 3NIEKTPOUHCTPYMEHTaMM.

HE PA3PELUAWTE petam nprkacatbCcs

K MIHCTPYMEHTY. HeonbITHbIE Norb3oBaTtenu
[OIMKHBI MCMOSb30BaTh AaHHbIA UHCTPYMEHT nop,
PYKOBOACTBOM OMbITHOTO MHCTPYKTOPA.

AnekTpobe3onacHOCTb

OneKkTpuyeckuii ABuUraTenb pacciuTaH Ha paboty
TONMBKO MPU OOHOM HaMpPSHKEHUWN SMEKTPOCETU.
CrneguTe 3a HanpshxeHWeM 3MeKTPUYECKON

CETW, OHO [OIKHO COOTBETCTBOBATbL BEMUYMHE,
0603Ha4YeHHON Ha MHGOPMALMOHHOW Tabnuyke
3MEeKTPOUHCTPYMEHTA.

Baww nHctpymeHT DEWALT umeet

D [BOVIHYIO M30MALMIO B COOTBETCTBUM CO

crangaptom EN 60745, nckniovatroLLyto

noTpebHOCTb B 3a3eMISoLLEM NPOBOAE.

BHUMAHUE:

A SrekmpouHcmpymeHmbI
¢ HanpsixeHuem 115 B QomKHbI
ynpasnsimscsi yepe3
npedoxpaHumesbHbIl U30/1UpO8aHHbIU
mpaHcghopmamop ¢ 3a3eMIeHHbIM
IKpaHOM MexQy nepeuyHoU
U 8mopuyYHol 0bMomKoU.

[MoBpexxaeHHbI kKabenb JOMmMKEH 3aMEHSATLCA
cneuunanbHO NoaroToBMNeHHbIM kKabenem, KoTopbI
MOXHO NpPUOBpPeCTU B CEPBUCHOW OpraHu3aLmum
DeWALT.

Mcnonb3oBaHue yanuHUTENb-
Horo Kaoens

[Mpn HeobxoANMOCTY UCNONb30BaHUS
YONMUHWTENBHOTO Kabensi, ncnone3ynre

TONbKO yTBEPXAEHHbIE 3-X XUnbHble Kabenu
MPOMBILLIIIEHHOTO U3rOTOBIIEHUS!, PACCYNTaHHblE
Ha MOLLIHOCTb He MeHbLUYto, YeM noTpebnsemas
MOLLHOCTb A@HHOMO UHCTPYMEHTA (CM. pa3aen
«TexHnyeckne xapakTepucTukmny). MuHMManbsHbIn
pa3mMep MpoBOAHMKa AOMKeH cocTaensaTh 1,5 Mm?;
MakcumarnbHas AnvHa kabens He JormkHa
npesbiwats 30 M.

Mpwn ncnone3osaHnn kabenobHoro 6apabaHa,
BCeraa MosiHOCTbIO pa3mMatbliBaiiTe kabernb.

CBOPKA U PEINYIIMPOBKA

BHUMAHMUE: Bo u3bexaHue
mpaembl, 8bIKIroYUMe
UHCcmMpyMeHm u omcoeduHume e2o
0Im UCMOYHUKa 3J51IeKmponumaHus,
npexde yeM ycmaHaesiueams

u deMoHmMuposame
npuHaodnexHocmu, 8bINMosIHAMb
unu usMeHsimb HacmpoluiKu,

a makke neped npoeedeHUEM
pemoHma. Yéedumeco, Ymo
KYpKO8bIU nepekiodyamers
Haxodumcsi 8 nonoxeHuu BbIK/I.
HenpedHamepeHHbIU 3anyck
UHCMpyMeHma Moxem rpusecmu
K MOJTyYEHUI MpPasMbi.

®Ppesbl

C OaHHbIM MHCTPYMEHTOM MOTYT UCMONb30BaTLCS
hpesbl Ntoboro Trna (Hanpumep, TopLeBble,
danbLeBble, NpodunbHbIE, Na3oBble UMK
xenob4aTble ppesbl) Co crieayLLMMm
TEXHNYECKUMU XapaKTEpPUCTUKaMM:

1. OnameTp xBOCTOBUKA 6-8 MM
2. CkopocTtb 30000 06./MUH.

BHUMAHME: MakcumarbHbil
duamemp xeocmosuka:

* Topuesnle, thanbuesbie
unu npoghusibHele Qhpesb:
MaKcuMaribHbIt duamemp
xeocmosuka OJIKEH BbITb
8 MM, MakcumaribHbIU duamemp
ppeseposarusi OIIKEH BbITb
36 MM, MakcumarnbHas arnybuHa pesa
AOJDKHA BbITb 10 mm.

* [Nasoebie hpe3sbi: MakcumarbHbIl
Ouamemp xeocmosuka JOJIKEH
BbITb 8 MM, MakcumarbHbIU
Ouamemp ¢ppeseposaHusi JOJIKEH
BbITb 25 mm.

* )XKenobyameie ¢ppesb:
MakcuMaribHbIt duamemp
xeocmosuka [OJIKEH BbITb
8 MM, MakcumaribHbIU duamemp
ppeseposarusi JOJIKEH BbITb
40 MM, MakcumaribHasi WupuHa pesa
AOJDKHA BbITb 4 mm.

BbicTpocbeMHbIN ABUraTenb
(Pwuc. 2)

BHUMAHMUE: Bo u3bexaHue
mpaembl, ebiKiroHume
uHCmMpyMeHm u omcoeduHuUme e20
0Om UCMOYHUKa 3/1IeKmponumaHusl,
npexde yeM ycmaHaesiugams

u deMoHmMuposame
npuHadnexxHocmu, ebIMoIHIMb
usu u3MeHsimb HacmpoUKu,

a makoke neped npoeedeHUeM
pemoHma. HerpedHamepeHHbIl
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3arycKk UHCmpyMeHma Moxem
rpueecmu K fosly4eHuUro mpasmbi.

1. OTkpoWiTe 3aXMMHOW pbivar (i) Ha OCHOBaHWW.

2. OgHoM pyKkol BO3bMUTECH 3a Y3er
aneKkTpoABuraTensi, HaxuMmas Ha oba A3bluka
(@).

3. Opyrou pykon BO3bMUTECH 38 OCHOBaHMe
1 CHAMWTE C Hero Apuraterns.

YcTaHoBKa u cHaTUE cpe3bl
(Puc. 3)

BHUMAHMUE: Bo u3bexaHue
mpaembl, 8bIK/IroHUMe
UHCMpPYMeHm u omcoeduHUMe e20
om UCMOYHUKa 3J/1IeKmponumaHusi,
npexde yeM ycmaHaenueame

u deMoHMuUpos8ame
npuHadneXXxHocmu, ebIrnosIHSIMb
unu u3MeHsimb HacmpoUKu,

a makke neped nposedeHUeM
pemoHma. HerpedHamepeHHbIl
3arycK UHCmpymMeHma Moxem
fpuseCcMU K MoyYeHUr Mpasmbi.

YCTAHOBKA ®PE3bl

1. CHumMUTe y3en anekTpoasuratens, cneays
WHCTPYKUMSIM B pa3gene BbicTpocbeMHbIn
ABurartenb.

2. OuncTtuTe 1 BCTaBbTE KPYIbI XBOCTOBMK
HY)XHOW ¢ppesbl B PACKPbIThIN LI@HrOBbIN
NaTpoH A0 ynopa W NPOTONKHUTE ero
npuenuanTensHo Ha 1,6 MM.

3. HaxmuTe He kHOMKy BroKMpoBKU LUNMHAENS
(e), yoepxvBasi CTepXKeHb LUNUHAENs
HenoABMXXHbLIM BO BPEMSI 3aTAMMBaHNSA raviku
LIaHroBOro NaTpoHa (U) Mo 4YacoBOW CTpeske
raeyHbIM KIoYOM, BXOASLLMM B KOMMIEKT
NoCTaBKy.

NMPUMEYAHUE: ViHcTpymeHT o6opyaoBaH
HECKONbKUMU BrOKMPOBOYHBIMI CTOMOPaMu
LUMUHAENS, NO3BOMSOLLMMUN BPYYHYHO
3aTsHYTb hpe3y Npu NMOMOLLM XParoBoro
MexaHV3Mma.

3araruBaHue BPY4HYIO npu noMoLin
XpanoBoro MmexaHuama:

a. He cHMMas rae4HbIn KoY € ranku
LIaHroBOro naTpoHa (u), ocrnabsre
[AaBrieHne Ha KHOMKy BroKMpoBKu
winuHaens (e).

b. YoepxwuBas kntod Ha raiike (u), usmeHuTe

HanpasneHue 3aTarvBaHus, perynupys
NonoXeHue Krio4a.

c. CHoBa HaXXMMTe Ha KHOTKY GroKMpoBKU
LINMHAENst (€) M NOBEPHUTE KoY Mo
4aCcoBOW CTperike.

d. MosTOpSANTE Npoueaypy, Noka ravika
LLIaHroBOro MaTpoHa (u) He OyaeT 3aTaHyTa
[OIMKHBIM 0Opa3oM.

TMPEOCTEPEXEHMUE: /36ezatime
cry4aliHo20 nospexxo0eHust

yaH208020 rnampoHa. Hukozda He
3amsieusalime yaHa08bIl nampoH 6e3
ycmaHoereHHoU ¢hpe3bl.

CHATUE PPE3bI

1. CHMMUTE y3en anekTpoasuratens, cneays
VHCTPYKUMAM B pasferne BbicTpocheMHbIn
aBuratenb.

2. HaxmuTe He KHOMKy GnoKVpOBKM LWINMHAENS
(e), yaepxuBasi CTepXXeHb LUNNUHAENS
HeMNoABMXHbIM BO BPeMsi 3aTArMBaHNUS ranku
LIaHroBOro naTpoHa (u) NpoTVB 4YacoBOMN
CTPErIKN raeqHbIM KIHOHOM, BXOASALLMM
B KOMIIEKT MOCTaBKM.

OcnabneHve BpPy4HYIO NPy NOMOLLM
XpanoBOro MexaHm3ma:

a. He cHMMas raeyHbI KNtoY C ranku
LiaHroBoro natpoHa (u), ocriabere
[aBrneHne Ha KHOMKy BroKupoBku
wnuHaens (e).

b. YoepxwuBas kntoy Ha ravike (u), usmeHute
HanpasneHve ocnabnexusi, perynupysi
NorioXKeHue Kritova.

c. CHoBa HamM1Te Ha KHOMKY GroKMpoBKM
NuHAenst (€) u NoBepHUTE KoY NpPOTYB
4acoBOW CTPErKu.

d. MNosTopANTe NpoLeaypy, noka ravika
LiaHroBOro naTtpoHa (u) He 6ynet
ocnabneHa, nocrne Yero MoXHO BbIHYTb

tpesy.

LlaHroBble NaTPOHbI

NMPUMEYAHME: Hukorga He 3aTarusanTe
LiaHroBbI NaTpoH 6e3 npeaBapuTensHO
yCTaHOBMEHHOW dpe3bl. 3aTsarvBaHue nycToro
LIaHroBOro NaTpoHa, AaXe BPYYHY0, MOXET
noBpeanTb NaTpPoH.

[Insi 3amMeHbI LL@aHroBOro NaTpoHa, OTKPYTUTE y3en
naTpoHa, kak 6blno onvcaHo Bbile. [JeicTays

B 00paTHOM Mnopsigke, YCTaHOBUTE HYXXHbIN
LlaHroBbIV NaTpoH. LlaHroBbI NaTpoH 3aMeHsieTcs
TOSBbKO BMECTE C rankon. He nbitantech
pasbeAUHUTL NaTPOH U raiiky.
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SKCIIYATALUA

MUHCcTpyKUuMM No ucnonb3oBa-
HUIO

A BHUMAHMUWE: Bceeda cnedyime
YyKa3aHusim Oelicmeayrouux Hopm
u ripasurs 6e3onacHoOCMu.

BHUMAHMUE: [Ins cHu)xeHus1
A puckKa rnosiy4eHusi cepbe3Hol
mpaeMbl, neped pe2yiupoeKkol
unu cHasmuem/ycmaHogeKkou
00mnosIHUMEbHbIX
npuHadnexHocmel unu Hacadok
8bIK/Ir04alime UHCMpyMeHm
u omcoeduHslime e2o om
anekmpocemu.

BHUMAHUWE: Hukoz0a He
ucnonb3ylime ¢ 0aHHbIM
UHCMpyMeHmMomMm ¢ppe3bi, duamemp
Komopsbix npessiwaem 30 Mm.

MpaBunbHoOE NnosnoxeHue pykKk
BO BpemA pabotbl (Puc. 13)
A BHUMAHME: [1n1si ymMeHbweHUs!

pucka nomyyeHus msixenoli mpasmbi,
BCETJA npasurnbHo ydepxuealme
UHCMpPYMeHm, KaK roka3aHo Ha
PUCYHKeE.

c BHUMAHMUE: [Ins ymeHbweHus

pucka rosy4eHuss mspkesioli mpasmbl,
BCETJA HadexHo yOepxusatime
uHcmpymeHm, npedyrnpexdoast
sHe3ariHble cbou 8 pabome.

D26200

[MpaBunbHOE NonoXeHne pyk BO BpeMsi paboThbi:
O[IHOW pyKOW 06XBaTNTEe OCHOBaHWeE, Kak NnokasaHo
Ha pyCyHKe.

D26203, D26204

MpaBunbHOe nonoxeHne pyk BO Bpems paboTbl

C 1CMONb30BaHWEM OCHOBAHWS AN MOrPy>HOro
pesaHus: obenmn pykamu yaepKvBanTe pyKosTKn
(Ww), KaK nokasaHo Ha pUCYHKe.

3anyck 1 oCTaHOB 3J1eKTpPO-
asuratens (Puc. 1)
A TMPEQYNPEXXAQEHUE: lNeped

3arycKoM UHCMpymMeHma o4ucmume
paboyyro 30Hy OM MOCMOPOHHUX
rpedmemos. Kperiko ydepxusatime
uHcmpymeHm, 4ymobbi ocriabums
delicmesue obpamHoeo ydapa.

TMPEAQYTNPEXAQEHWUE: Bo usbexaHue
rony4eHuUss mpasmbl
u/unu nospexoeHusi
obpabambigaeMoeo obbekma,
8cezda doxudatimecs [NOJTHOIO
OCTAHOBA dsuzamens neped mem,
KaK MofioxXums UHCMPYMEHM.

YT06bI BKIIOUNTL UHCTPYMEHT, HXXMUTE Ha
6OKOByI0 4acTb MbiNne3alneHHOro Bblknovartensa
(d) c 0b6o3Ha4eHHbIM CMBOIOM «I», YTO O3HaYaeT
«Bkn.».

YT06bI BLIKIMIOUUTE UHCTPYMEHT, HAXKMUTE Ha
BOKOBYHO YaCTb BbIKMKOYaTENsi C 0603HAYEHHBIM
cumBorioM «Oy», YTo o3Ha4YaeT «BbIkn.».

PerynupoBka 3aXKMMHOro pbl-
yara (Puc. 4)

BHUMAHMUE: Bo u3bexaHue
mpasmbl, 8bIK/IFO4HUMe
UHCMpyMeHm u omcoeduHUme e20
0Om UCMOYHUKa 371eKmponumaHusi,
npexde yeM ycmaHasesnueamb

u deMoOHMUpoOB8amb
npuHadnexHocmu, ebInosIHsIMb
unu u3MeHsimb HacmpoUKu,

a makke neped nposedeHUeM
pemoHma. HerpedHamepeHHbIl
3arycK UHCmpymMeHma Moxem
fpusecmuU K fomy4eHU mpasmbi.

[Mpy 3aKpbITUM 3AKUMHOIO pblyara He NPUMeHsaNTe
nanuwHee gasneHve. NanuwHee gaBrneHne MoXeT
noBpeanTb OCHOBaHME.

Mpw 3aKpbITOM 3aXXMMHOM pbivare (i) ABuratens He
[OMKeH nepeMeLLaTbCs B OCHOBaHUM.

Ecnn 3axxvmHol pblyar He 3akpbiBaeTcs 6e3

NPVYMEHEHNS U3NWULLHETO AaBMNEHNs UKW ABuraterb

nepemeLLaeTcs B CHOBaHWUM NOCHE 3aKpbITUs

pblyara, Heo6X0AMMO MPOBECTY PEryNMPOBKY.

PerynupoBka curbl 3aKpbITUSi 3aXKMMHOTO pblyara:
1. OTkpowiTe 3axumHown pbiyar (i).

2. WecturpaHHbIM raeyHbIM KIlOHYOM HEMHOIO
noaKpyTUTE BUHT (S).
NMPUMEYAHMUE: 3aTsruBaHne BUHTa NO
4acoBOW CTperKe 3aTsHET pblyar, 3aTaruBaHue
BMHTA MPOTMB YacOoBOW CTPENKM ocrnabuT
pblyar.

LleHTpupoBaHue HMXKHEN OCHO-
Bbl (Puc. 5)

BHUMAHME: Bo usbexaHue
mpaembl, ebIKIoYUmMe
UHcmMpymMeHm u omcoeduHuUMme e20
0m UCMOYHUKa 3J71IeKmpPonumaHusl,
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npexde YyeM ycmaHaenueame

u deMoHMuUpos8amb
npuHadnexxHocmu, ebINnosIHIMb
usnu usMeHsimb HacmpolUKu,

a makxxe neped npoeedeHuUeM
pemMoHma. HernpedHamepeHHbIl
3anycK UHCmpyMeHma Moxem
rpusecmu K rosy4eHuto mpasmbil.

[ins perynupoBky, CMeHbI UM 3aMeHbl HUXKHEW
OCHOBbI Bam NoHagobuTcs LieHTpYpyoLLmia
KOHyC (cM. B pasgene [lononHuTenbHbie
npyvHagnexHocTn). LieHTpupytoLmii KoHyC
COCTOUT COBCTBEHHO M3 KOHyCa U1 LWTndTa.
[Ins perynpoBKu HWXKHEN OCHOBbI AENCTBYINTE
cneaytoLmm obpasom:

1. Ocnabbre, HO He BbliHUMaNTe BUHTHI (II),
MO3BONSAS HUXHEN OCHOBE CBOGOAHO
[ABUraThCs.

2. BcTtaBbTe WTUAT B LI@HrOBbIA NaTpoH
N 3aTAHUTE rawiky.

3. BcTaBbTe ABuratenis B OCHOBaHWE U 3aKpomnTe
3aKMMHOW pblvar Ha OCHOBaHUM.

4. MNomecTute KOHyC Ha WTndT (t) 1 cnerka
HajaBuTe Ha KOHYC, hUKCUpys ero, Kak
nokasaHo Ha pucyHke. [laHHoe aeWicTeue
OTLIEHTPUPYET HUXKHIOIO OCHOBY.

5. MNpogomxas HagaBnNMBaTb Ha KOHYC, 3aTAHUTE
BUHTbI H/XKHEWN OCHOBBbI.

Ucnonb3oBaHue WabnoHoB

HwxHsI5 oCcHOBa Ansi MOrpyXHOro pe3aHns

MOXET UCMOSIb30BaThbCs C MPUMEHEHUEM
LwabnoHoB.. [1ns ncnonb3oBaHus LWabnoHos

¢ (hvKCUpOBaHHLIM OCHOBaHKEM noTpebyetcs
yCTaHOBKa AOMOMHUTENBHOW HUXKHEN OCHOBBI.
[ononHuTenbHble NPUHAANEXHOCTH U aKceccyapb,
peKoMeHA0BaHHbIE K MCMoMb30BaHuo ¢ Bawmm
WHCTPYMEHTOM, MOXHO NprobpecTu 3a oTaenbHYo
nnaty y Bawero gunepa unu B bnvxaiiuem
CEPBVICHOM LIEHTpE.

NMPUMEYAHUE: D-o6pa3Has HpKHAS OCHOBa

He npegHasHayeHa A UCMoNb3oBaHWs

¢ wabnoHamu, n paspaboTtaHa Anst paboTbl

¢ chpesamu, AmameTp KOTOpbIX HEe NpeBbILLaeT

30 mm.

MCNONb30BAHUE LLABIIOHOB

1. Mpu nomoLLM ABYX BUHTOB YCTAaHOBWTE Ha
HWHIOK OCHOBY LLIABIOH W KPEnKo 3aTsHuTE.

2. OTUEHTPUPYINTE HIDKHIOK OCHOBY. CM. pa3aen
LleHTpupoBaHne HMXKHEN OCHOBbI.

Hactpowka rny6uHbl pe3a
(Puc. 6)

BHUMAHMUE: Bo u3bexaHue
mpaembl, 8biK/Iro4HuUMme
UHCmMpyMeHm u omcoeduHuUme e20
Om UCMOYHUKa 3J1IeKmpPonumaHusi,
npexde yeM ycmaHaenueams

u deMoHmMuposame
npuHadnexxHocmu, ebInosIHsIMb
unu usMeHsimb HacmpoUKu,

a makxe neped npoeedeHuem
pemoHma. HerpedHamepeHHbIl
3arnycK UHCmpyMeHma Moxem
fpusecmuU K fomy4eHU mpasmbi.

1. BbiGepuTe 1 yCTaHOBUTE HYXHYHO (Opesy.
Cwm. pasgen YctaHoBKa u cHATHE chpesbl.

2. CoegunHWTE OCHOBaHWE C aneKkTpogBuratenem,
npocrieavs, YTO Ha OCHOBaHUM YCTaHOBIIEHO
KOIbLIO perynmpoBku rrybuHbl pesa (b).
lMomecTnTe hpesep Ha 3aroToBKy.

3. OTKpourTe 3aKMMHON pblyar (i)
1 NnoBopaynBaiiTe KorbLO perynvpoBku
rmy6uHbl pe3a (b) oo Tex nop, noka dpesa
He KOCHeTcs1 3aroTtoBku. MoBopoT konbLa
1o YacoBOW CTPernke NOAHUMET rofoBKY
dpe3epa, NOBOPOT KorbLia MPOTUB YacOBOW
CTPEnKM OnyCTUT ronoBKy cpesepa.

4. MNoBopaymBawiTe perynMpoBOYHYO
MukpoLukany (h) no yacosow cTpernke, noka
0 Ha LwKarne He CPOBHSIETCS C yKka3aTeneM Ha
HVDKHEIN YacTuW KomnbLia perynvpoBku rny6uHbl
pesa.

5. NoBopaymnBarTe KOMbLO peryrnmpoBK/
rmy6yHbI pe3a [0 Tex Mnop, noka ykasarternb He
CPaBHSAETCH C OTMETKON Xenaemow rmy6uHb
pesa, 0603Ha4YEHHON Ha MUKpOLLIKarne.

NMPUMEYAHMUE: Kaxagas oTmeTka Ha
perynmpoBOYHOM LLKare COOTBETCTBYET
MN3MEeHeHMo rMybuHbl pesa Ha 0,5 MM,

a nomnHbIi 0bopot (360°) konbLa MeHsieT
rmyOuHy Ha 12,7 MMm.

6. 3akpoviTe 3axumHou pbivar (i), dukenpys
OCHOBaHMe.

Ucnonb3oBaHue napannenb-
Houn HanpaBnsawlwen (Puc. 7A)

OcHoBHas napansnenbHas HanpasnsioLas
BXOAWUT B KOMMIIEKT nocTaBkn moaenen D26200,
D26204 n ncnonbayeTcsa AN NPUMEHEHNs

C hMKCUPOBaHHLIM OCHOBaHUEM WIN OCHOBaHUEM
Ansi norpyxHoro pe3aHuns. OCHOBHas
napannensHas Hanpasnstowas D262003-XJ

NS UCMoNb30BaHWS C APYrMMU MOAENAMMU
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NOCTaBMSETCS B KAa4ECTBE AOMNOSHUTENBHOM

NPUHaANEXHOCTH, KOTOPYHO MOXHO NpuoGpecT
y Brivaiillero aunepa unv B aBTOpM3oBaHHOM
CEPBVICHOM LIEHTPE 3a [OMONHUTESbHYIO NnaTy.

1. CHuMUTE y3en anekTpoasurartens, crnegys
WHCTPYKUMSIM B pa3gene BbicTpochbeMHbIn
ABurarenb.

2. V13BneknTe 13 0TBEPCTUIN NS XpaHeHUs
B NapannenbHon HanpaenstoLen BUHTbI
C NMOCKVMM rofioBkamu (mm).

3. BcTaBbTe napannenbHyo HanpaensoLLyo
B rHe3ao (j), pacnonoxeHHoe B GOKOBOWN YacTu
OCHOBaHus. [ins KpenneHus napannensHomn
HanpasnstoLLel BCTaBbTe 2 BUHTA C NIIOCKUMM
rorioBKamm B COOTBETCTBYIOLLVIE OTBEPCTUSA
B HWXHEN ocHoBe. Kpenko 3aTsHUTE BUHTHI.

4. CnepnyviTe MHCTPYKLMSIM, NpunaraeMbim
K napannenbHOn HanpaBnstoLLen.

MPUMEYAHMUE: [na cHATUS napannenbHom
HanpaBnsioLLen BbINOMHUTE Te Xe OeNCTBUSA

B obpaTtHon nocnegosatensHocTu. Mocne

CHSTUSA NapannensHoN HanpaensioLLen Bceraa
nomeLlanTe oba BUHTA C MNITOCKUMM FOfIOBKaMM
(mm) B 0TBEpCTUA ANA XPaHEHWs B NapannensHom
HanpasnsioLeln Bo n3bexaHve 1nx notepu.

Ucnonb3oBaHue napannenb-
HOM HanpasBnsiloLWeN C Ha-
npaBnAWUMN WITAaHFaMKU
(Tonbko ANA ocHoBaHUA Ans
norpyxHoro pesaHua: D26203,
D26204)

MapannensHas HanpaensoLwas

C HanpaBnsoLWYMM WTaHraMn MoryT ObITb
BKITHOYEHbI B KOMMIIEKT MOCTaBKN BMeCTe

C OCHOBaHVEM Ansi MOrPYXXHOro pe3aHust.
OCHOBHYI0 NapannernbHyto HanpasnstoLLyHo
(mopenb DE6913) moxHO Takke npuobpecTtu

y GnvpkaviLlero avnepa unu B aBTOPU30BaHHOM
CEpBVICHOM LIEHTpE 3a OTAENbHYI0 Nnary.

YCTAHOBKA I'IAP{\HHEHI:HOVI
HAMPABJIAIOLLEN (PUC. 7B)

1. YcraHoBuTe Hanpasnsiowme wraHrm (rr)
B OCHOBaHUM dpesepa (ss).

2. YcTaHOBUTE Ha OCHOBaHWE 3anopHbIE BUHTbI
(tt) v npy>uHbI (Q).
3. 3arsHuTe 3anopHble BUHTHI (it).

4. HapeHbTe napannerbHyo HanpaensioLLyto
(uu) Ha WTaHr.

5. YcTaHoBUTE Ha nNapanmnenbHyto
HanpaensioLLYHo 3anopHble BUHTHI (tt)
1 NPYXWHbI (9Q).

6. BpemMeHHO 3aTsiHUTE 3amnopHble BUHTbI (VV).
Cwm. pasgen PerynupoBka napannensHoun
HanpaensoLWen.

PEIYNUPOBKA I'IAPAHHEHI:HOIZ
HAMPABJAIOLWEWN (PUC. 1, 7C)

Cnegnyvite MHCTPYKUMSAM, NpunaraeMblm
K napannenbHoM HanpasnsioLwen.

1. HayepTute Ha 3aroToBKe fNMHUIO pesa.

2. OnycTuTe ronoBky, 4Tobbl hpesa KocHynach
3aroToBKM.

3. 3abnokupynte MexaHW3m NorpyxxHoro
pesaHusi, NOAHSB 3aXXKMMHOW pblvar
orpaHu4uTenst rmy6uHbl (p).

4. YctaHoBuUTE opesep Ha NHUK pesa.
HapyxHbIi Kpa dopesbl JOMMKeH coBnagaTb
C NWHWeN pesa.

5. MNepenpuHLTE NapannenbHyo HanNpPaBisoLLYHO
(uu) BNMOTHYO K 3aroTOBKE U 3aTAHUTE
3anopHble BUHTbI (WV).

Mbineypansaowee npucnoco-
O6neHue (TONbKO ANA UCNONb-
30BaHus ¢ hMKCUPOBaHHbLIM
ocHoBaHueMm, Puc. 8)

BHUMAHMUE: Bo u3bexaHue
mpaembl, ebIK/IoYume
uUHCMpyMeHm u omcoeduHume e20
Om UCMOYHUKa 3J71eKmMponumaHus,
npexade yeM ycmaHaenueamse

u deMoHMuUpoOB8amb
npuHadnexHocmu, ebINnosIHsIMb
unu u3MeHsimb HacmpoUKu,

a make nepeod nposedeHUeM
pemMoHma. HerpedHamepeHHbIl
3arnycK UHCmpymMeHma Moxem
rpueecmu K rory4eHu0 mpasmbl.

[lnsa noaknoveHust K dopesepy Mbiriecoca Ans
cbopa nbinv AenCTBYINTE CriedytoLwmm obpasom:

1. CHMMUTe y3en anekTpoasuratens, creays
MHCTPYKUMSM B pa3gene BbicTpocbeMHbIn
ABurarenb.

2. YcTaHOBWTE Ha OCHOBaHUM MblneyganstoLlee
npucrnocobnexve (v), kak nokasaHo Ha
pvicyHKe. Bpy4Hyto kpenko 3aTsHuTe
3anopHble BUHTbI (W).

3. BcTaBbTe nepexogHuK LnaHra nbifiecoca
B MbinieyaansioLlee npmcrnocobnexue.
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4. Mpu ncnonb3oBaHWK MNbineyaansioLero
npucnocobnexHus crnegute 3a pacronoXeHnem
nbinecoca. Y6eaurech, 4To Nbinecoc
HEMOABWXKEH W €ro LUMNAaHr He MeLlaeT npu
paborTe.

Mbineypansrowee npucnoco-
6neHue (ToNbKO ANSA UCNOSb-
30BaHMA C OCHOBaHMEM Ans

norpyxHoro pe3saHus, Puc. 9)

1. CHumuTe y3en anekTpoasuratens
C OCHOBaHWS A NMOrPY>KHOro pe3aHus,
cneayst UHCTPYKUMAM B pasaerne
BbicTpocbeMHbIV aBUraTenb.

2. MNepeasuHbTe A3bi4ok (hh, BcTaBka) Ha
nbineyganstoLen NpUHaaNexXHoCTn B rHe380
Ha OCHOBaHWW ANs NMOrPYXXHOrO pe3aHust
1 3aLLenKmBaroLLmMnCs A3bI4OK (ii,BCTaBka)

B OTBEPCTUE B OCHOBAHUW 111 MOTPYXXHOTO

N HWKHEW YacTbio ABUraTensi, kak nokasaHo Ha
pucyHke. BecTaBbTe gBuraterns B OCHOBaHMe,
BCTaBVB HanpaensoLwme wrndthbl (r)

Ha OCHOBaHWM B na3 (g) Ha aswuratene.
MepemeluaniTe ABUraTenb BHU3, NMOKa KOMbLIO
perynupoBkm rmyOuHbl pe3a He 3aLlenkHeTCs
Ha mecTe.

NMPUMEYAHMUE: Ma3bl ana HanpaenstoLero
WTMdTa (g) pacnornoxeHbl C 0b6enx CTOPoH
OBuraternsi, No3ToMy OH MOXET ObITb
YCTaHOBMEH B ABYX MOMOXEHUSIX.

3. OtperynupyiiTe rny6uHy pesa, noBopaymsas
KOMbLIO PEryriMpoBKu ry6uHbl pesa.
Cwm. pa3gen Hactpoiika rmy6uHbI pesa.

4. 3akpoliTe 3aXMMHOW pbiyar (i), Koraa

OyneT fgoctTurHyTa Heobxogumas rnyouHa
pesa. [lononHUTenbHy NHOPMaLMo
1o perynvpoBke rmy6uHbl cM. B pasgene
HacTpoiika rny6u1HbI pesa.

pesaHnA.

. 3admKcupyTe OCHOBaHWE Mpu MOMOLL

BXOASALLMX B KOMIMIEKT NOCTaBKN NMacTUKOBON
wanbsl (jj) n 3anopHoro BuHTa (kk). BpydHyto
KpernKo 3aTsHWUTE 3arnopHbIA BUHT.

Hactpownka: OcHoBaHue gns
NOrpyXHOro pe3aHusi
YCTAHOBKA 3INEKTPOOBUIATENA

B OCHOBAHME A4 NOrPY>KHOIo PE3AHUA

(PUC. 1, 10)

4. BcTaBbTe NepexoaHuiK LnaHra neinecoca
B MbineyaansioLlee npucnocobneHve.

5. Mpu ncnonb3oBaHUK NblneyaanstoLero
npucnocobneHns crnegmTe 3a pacronoXeHnem
nbinecoca. Ybeaurecs, 4To nbinecoc
HEMOABWXKEH W ErO LUNAaHr He MeLuaeT npu
paborTe.

HacTtpownka: PukcmpoBaHHoOe
OCHOBaHue

YCTAHOBKA 3JEKTPOOBUIATENA
B ®UKCUPOBAHHOE OCHOBAHMUE (PUC. 1, 2)

BHUMAHMUE: Bo u3bexaHue
mpaembl, 8bIK/IroHUMe
UHCMpyYMeHm u omcoeduHUMe e20
om UCMOYHUKa 3J71IeKmponumaHusi,
npexde yeM ycmaHaenueams

u deMoHMuUpos8ame
npuHadneXXxHoCcmu, ebInosIHSIMb
unu u3MeHsimb HacmpoUKu,

a makke neped nposedeHUeM
pemoHma. HerpedHamepeHHbIl
3arycK UHCmpymMeHma Moxem
fpUBeCMU K MOMYYEHUK MPasMbi.

1. OTKpoWTE 3aXUMHOW pbivar (i) Ha OCHOBaHWU.

2. Ecnun Ha gBuratene HeT KonbLia perynypoBku
rny6uHbl pesa (b), HaBuHTUTE KonbLO (b)
Ha ABurarerb, YTobObl KOMNbLIO OKa3anocb
npMBnM3nTenbHO NocepeavHe Mexay BepxHen

Mbl, 8bIKI/TIOYUME UHCMPYMEHM

u omcoeduHUMmMe €20 om UCMOYHU-
Ka anekmponumadusi, npexaoe Yyem
ycmaHaenueame U 0eMOHMUpPO-
eamb npuHadIeXHOCMU, 8bIrnosl-
HAMb UU U3MEHsIMb HacmpouUKu,
a makoke nepeod nposedeHUeM
pemoHma. HerpedHamepeHHbIl
3arnycK UHCmpymeHma mMoxem rpuee-
CMU K IOfIyYeHUI0 mMpasmbi.

1. CHUMUTE C ABUraTens KonbLO perynmpoBKi
rmy6uHbl pe3a (b). KonbLo He ncnonbayercs
C OCHOBaHMeM A5 NMOrpy>KHOro pe3aHus.

NMPUMEYAHMUE: Y106kl He ncnonsdyemoe
KOMbLIO He MOTepANnochb, HaAeHsTe ero Ha
dukcnpoaHHoe ocHoBaHue (Puc. 10).

2. BcraBbTe ABuvratens B OCHOBaHWe, BCTaBVB
HanpasnsoLwme WTndThl (r) Ha OCHOBaHUK
B nas (g) Ha asuratene. MNepemelyante
ABuraternb BHW3, MOKa OH HE OCTAHOBMUTCS Ha
cTonope Asuratens (aa).

c BHUMAHME: Bo usbexxaHue mpas-

3. 3akpovite 3axumHom pbivar (i).

PEMYJIMPOBKA IMYBUHbI NOrPY>XHOIO
®PE3EPOBAHUA (PUC. 11)

BHUMAHMUE: Bo u3bexaHue mpae-
Mbl, 8bIK/TIO4HUME UHCMPYMEeHM
U omcoeduHUMmMe e20 om UCMOYHU-
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Ka anekmponumanusi, npexoe yem
ycmaHaenueamb U 0eMOHMUpPO-
eamb NMpuHadsiexXxHocmu, ebInoJi-
HSIMb UJTU U3MEeHSIMb HacmpolUKu,
a makxxe neped npogedeHuUemM
pemMoHma. HernpedHamepeHHbIl
3anycK UHCmpyMeHma Moxem rnpuee-
CMU K MOJy4EHU0 Mpasmbl.

1. Pasbrnokvpyiite MexaHU3m Norpy>Horo
pesaHusi, onycTUB 3aXKMMHOW pblvar
orpaHuuunTtens my6uHsl (p). Onyctute dpesep
MakcuMmarnbHO BHU3, No3Bonss dopese (pp)
KOCHYTbCS 3aroTOBKY.

2. 3abnokupyinte MexaHv3aM MorpyxHoro
pesaHusi, NOAHSB 3aXUMHOW pblyar
orpaHuuunTens rmy6uHsl (p).

3. Ocnabbre ynop-orpaHuuunTernb rmyoOuHbI
(o), noBepHyB 3anopHsbI BUHT (bb) npotns
4aCOBOW CTPETKM.

4. MNepenpuHbTE yNop-orpaHuymnTesb (0) BHA3
[10 CaMOro HWXHEro 0CTaHOBa NOBOPOTHOIO
ycTponictea (n).

5. MepenBuHLTE perynatop Hyns (ee) BHU3 MO
yNopy-orpaHN4UTENto rryouHbI, 4TOObI ero
BepXyLUKa Haxoaunack HanpoTtve 0 Ha Lukane
rmy6uHbl pesanus (dd).

6. B3sABLINCL 3a BEPXHIOK YacTb C HaKaTKomn
ynopa-orpaHnyuTens (o), nepeaBuHsTe
ero, 4Tobbl perynsTop (ee) cpaBHsrcs
C HEOOXOAUMbIM 3HAYEHWNEM TMYOUHBLI pe3aHust
Ha wkane (dd).

7. 3aTtaHuTte 3anopHbivi BUHT (bb), yaepxvieas
ynop-orpaHnymTenb rybuHbl pesaHus Ha
mecre.

8. YaepxwviBas 06enMmn pykamm pyKosiTku,
pasbrokvpyTe MexaHU3m MorpyxHoro
pesaHusi, OnycTUB 3aXKMMHOW pblyar
orpaHuuuTens rmy6uHsl (p). MexaHuam
MOrpy>HOTo pesaHus U Asuraterb NOAHUMYTCS
BBepx. MNpw norpyxeHun dpesepa ynop-
orpaHn4unTenb rMy6uHbI yaapuT No OCTaHoBY
NMOBOPOTHOrO YCTPOWCTBA, No3Bonss dpesepy
[OCTUYb HY>KHOW rMy6OuHbI.

MCNONb30BAHUE OCTAHOBA
NOBOPOTHOIO YCTPOUCTBA MPU
CTYNEHYATbIX PE3AX (PUC. 11)

Ecnu Tpebyemyto rnybuHy pesa HEBO3MOXHO
[OCTVYb 33 OAMH NpYEM, NMOBEPHUTE NMOBOPOTHOE
YCTPOWCTBO TakMm 06pa3om, 4Tobbl ynop-
orpaHu4nTenb rMy6uHbl (0) CPaBHAICS C caMbIM
BbICOKUMM CTOMNOGKKOM OCTaHOBa NMOBOPOTHOTO
ycTponcTsa. Nocne kaxagoro pesa noBopayvsante
NOBOPOTHOE YCTPONCTBO, YTOObI ynop-
orpaHuuuTerb rMy6uHbI BblpaBHUBarcs ¢ bonee

KOPOTKMM CTONIGUKOM; NPOAOIKaiiTe 40 TeX Mop,
noka He GyaeT gocTurHyTa Heobxogmmas rnyouHa.

BHUMAHMUE: He spawaliime

A ocmaHoe ro8opomHo20 yecmpoticmea
npu pabomarowem ¢hpesepe. Npu
OaHHoli onepayuu Bawu pyka 6ydym
Haxo0umbCsi CrIUWKOM 6/1U3Ko om
20/108KU (hpesepa.

TOHKASl HACTPOWKA IMYBUHbI
®PE3EPOBAHUA (PUC. 11)

BHUMAHMUE: Bo u3bexaHue mpas-
A Mbl, 8bIK/TIO4YUME UHCMPYMEeHMm
u omcoeduHume e20 om UCMO4YHU-
Ka 3/iekmponumadusi, npexaoe yem
ycmaHaenueames U deMOHMUpo-
8amb NpuHadnexHocmu, 8bInosi-
HSIMb UJIU U3MEHsIMb HacMpPOoUKU,
a makxe neped npoeedeHUeM
pemMoHma. HernpedHamepeHHbIl
3arycKk UHCmpymeHma Moxem rpuse-
CcMU K Ofly4eHUo mpasmbi.

Pydka ¢ HakaTkom (CC) Ha HWKHEM KOHLie
yrnopa-orpaHn4nTens rmyobuHbI pesaHnst MoXeT
MCMNOMb30BaThLCA A1 BbINOMHEHNS HEOObLLION
perynmpoBKu.

1. Onsi ymeHblUeHusi rmyBbuHbl pe3aHuns,
NMOBEPHUTE PYYKY MO 4YaCOBOW CTPerke (BHW3
OT BEpXHEN YacTu cppesepa).

2. [Inst yBenuyeHwus rny6uHbl pesaHusi,
NOBEPHUTE PY4Ky MNPOTMB YacOBOWN CTPENKM
(BHM3 OT BepxHel YacTu ppesepa).

NMPUMEYAHMUE: lMonHbIn 060poT pyykn
COOTBETCTBYET U3MEHEHMIO TTYyOWHbI
npubnuanTensHo Hal MM.

®PE3EPOBAHME C OCHOBAHUMEM AJ1A
NOrPY>XXHOIO PE3AHMUA (PUC. 11)

BHUMAHME: Bo u3bexxaHue mpas-
Mbl, 8bIK/TIOYUME UHCMPYMEHM

u omcoeduHume e2o0 om UCMOYHU-
Ka anekmponumadusi, npexaoe yem
ycmaHaenueame U 0eMOHMUpPo-
8amb npuHadsiexxHocmu, ebInor-
HAMb UU U3MEHsIMb HacmpoUKu,
a makoke neped nposedeHuUeM
pemoHma. HerpedHamepeHHbIl
3anycK UHCmpyMeHma Moxem npuse-
CMU K IOfIyYeHUI0 Mpasmbi.

NMPUMEYAHMUE: mybuHa pe3a ycTaHOBreHa

B OCHOBaHWUM A5 MOrPY>HOr0 pesaHns no
ymon4aHuio. Pukcaumst orpaHnumMTens rnyouHbl
TpebyeT aKkTMBaLmn nonb3oBaTernieM MexaHu3Ma
MOrPY>XHOTO pe3aHnst METOAOM «OTMYCTK

1 3apuKCUpym».
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1. Haxxmute Ha 3aKMMHOW pblyar orpaHnynTens
rmy6uHbI (p) 1 onyckaiTe pe3epHyHo ronoBKy
BHW3, MOKa pe3a Ha JOCTUMHET HY>KHOW
rmy6uHbI.

2. [0 AOCTUXEHWNN HYXHOIN rMyBuHbI OTNyCTUTE
3aXUMHOW pbivar (p).

NMPUMEYAHUE: OtnyckaHve 3aKMMHOro
pbl4ara orpaHuymTens rmyouHbl
aBTOMaTU4ECKN (hMKCHpyeT ABuratenbs Ha
mecTe.

NMPUMEYAHUE: MNpwn HeobxoanmocTn
[OMOMHUTENBHOTO COMPOTUBIIEHUS!
1cnonb3aynTe PyKy AN HaxaTus Ha 3aXUMHON
pblyar.

NPUMEYAHUE: MNMpu HeobxoanmocTn
[[OMONMHUTENBHOW XXECTKOCTU 3aXnMa,
CUIbHEE HAXMUTE Ha 3AKMMHOW pblyar,
noBopayuBas ero no YacoBoWi CTPerke.

3. Bbinonnute pes.

4. Haxatne Ha 3aXMMHOW pblyar oTKno4Yaet
BGNOKUPYHOLLMIA MexaHn3M, No3Bonss dpese
NOAHATLCS U3 3arOTOBKMU.

5. Bblkntounte chpesep.

Akcnnyatauusa: Bce ocHoBa-
HUA
HAMNPABJIEHUE NMOOAYU (PUC. 12)

HanpaeneHue nogaun umeet 60nbLUOe 3HaYeHe
npv pe3epoBaHnM U OT HEFO 3aBUCKT YCrex

Unn Heydaya B pabote. Ha pucyHkax nokasaHo
npaBusIbHOE HanpaeneHne nogadn npu
BbINOSTHEHWWN HEKOTOPbIX TUMOBbIX Pe30B. [NaBHoe
npaBuIo npu pesepoBaHNM — HanpPaBnaTb
(ppesep NPOTUB HACOBOW CTPENKN Npu obpaboTke
BHELLIHEro Kpasi M Mo YacoBOW CTperke npu
06paboTke BHYTPEHHErO Kpasi.

O6paboTalite AepeBsHHYIO 3aroTOBKY MO
BHELLHEMY Kpato, crefyst UHCTPYKUMSIM:

1. OBpaboTalitTe TOpeL, 3aroToBKM CrieBa
Hanpago.

2. ObpaboTalite ANMHHYIO CTOPOHY 3aroTOBKY,
ABUradacb crieea Hanpaso.

3. ObpaboTanTte apyro TopeL, 3aroToBKM.

4. HakoHeL, obpaboTavite Apyryto ANVHHYO
CTOPOHY 3aroTOBKM.

BbIEOP CKOPOCTN ®PE3EPOBAHMUSA
(PUC. 1)

[ns Bblbopa ckopocTu cm. Tabnuuy BbiGopa
ckopocTu. [Ins Belibopa Hy>HOWM CKOpPOCTK
NOBEpHWUTE AMCKOBOW Nepekxroyarens (C).

MNABHbIA NYCK

Ddpesep 060pyaOBaH NEKTPOHHON (PYHKLIMEN
NnaBHOMO nycka, 3Ha4nTenbHO CHI/I)KaIOLLl,eI;l
KPYTALLMIA MOMEHT Mpw 3anycke ABuraTensi.

NEPEKMIOYEHUE CKOPOCTEM (PUC. 1)

[aHHbI ppesep obopyaoBaH AMCKOBLIM
nepeksovarenemM CKopocTu (C) C HeorpaHMYeHHbIM
KONM4eCTBOM CKOpOCTeW B AnanasoHe ot 16000
00 27000 06./MyH. [Ins BbiGopa Hy>XHOWM CKOPOCTU
NOBEpPHUTE ANCKOBOW nepekntovarens (C).

MPEAOCTEPEXEHUE: lNpu
ornepauyusix Ha HU3koU u cpedHel
cKopoCcmu nepeksrYamerts
rpedomepawjaem CHUXeHUe
cKopocmu arrekmpoosu2amerisi.
lMepekrnroyasi ckopocme U rpodosmkast
HazpysKy Ha 0gu2amerib, 0gu2amerib
Moxem r1oepedumscsi om
rnepezpesa. YmeHswume enybuHy
pesa u/unu 3amednume nodadqy,
4mobbl npedomepamums MOfIOMKY
UHCMpymMeHma.

Bawm dpesepbl 060pyaoBaHbl 3NEKTPOHHBIMU
YCTPOWCTBaMM 3@ CNEXEHNEM U COXPaHEHNEM
CKOPOCTW MHCTPYMEHTa Npy pesaHum.

TABJIMLIA BbIBOPA CKOPOCTH

NPUBIIU3UT. NPUMEHE-
YCTAHOBKA OB./MUH. HUE
1 16 000 dpesbl
2 18 200 BornbLuoro
3 20 400 Avnametpa
4 22 600 ®dpesbl marnoro
5 24 800 avameTtpa.
6 27 000 Msrkas gpeBe-
CuWHa, nnacTu-
KW, naMuHar.

NMPUMEYAHMUE: [1ns BbICOKOKA4ECTBEHHOTO
pesynbTarta fenavte HeCKOMNbKO Nerkmx XonoB
BMECTO OHOIO TSXKENoro xoaa.

TEXHUYECKOE OBCITYXXUBA-
HUE

Baw anektponHcTpymeHT DEWALT paccuntaH Ha
paboTy B Te4eHWe NPOAOIKUTENBHOMO BPEMEHN
Npy MUHUMAnbHOM TEXHUYECKOM OBCNYXMBaHWM.
Cpok cry6bl N HAAEXHOCTb MHCTPYMEHTa
YBENUYMBAETCH NPV NPaBUIIbHOM yxoae

N perynspHomn YncTke.
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mpaeMbl, ebIKIoHuUme
UHCcmpyMeHm u omcoeduHume e2o
om UCMOYHUKa 3J71IeKmponumaHusi,
npexde YeM ycmaHaenueams

u deMoHmMupoeamb
npuHadnexHocmu, ebIrnosIHMb
unu u3MeHsimb HacmpoukKu,

a makxe neped nposedeHuUeM
pemMoHma. Yéedumecs, 4Ymo
KYpKOB8bIU repekmoyamers
Haxodumcs e nonoxeHuu BbIKJI.
HenpedHamepeHHbIl 3anyck
UHCMpPYMeHmMa Moxem rnpusecmu

K MOTy4YEHU0 Mpasmbi.

c BHUMAHMUE: Bo u3zbexaHue

OcmoTp WeTok

[nsi 6€30nacHOCTM U 3MeKTPO3aLLnTbl OCMOTP
1 3aMeHa LLETOK AAaHHOIO MHCTPYMEHTa
pomkHa npomnssogutecsa TOJTIbKO B ueHTpe
3aBoackux ycnyr DEWALT, aBTopr3oBaHHOM
cepBucHoM LeHTpe DEWALT wvnun B gpyron
KBanMULMPOBAHHON PEMOHTHON MaCTEPCKON.

MpubnuanTensHo Yepes 100 Yacos
MCNosnb3oBaHUst OTHecuTe Ball MHCTpyMeHT

B aBTOPM30BaHHbIN CepBUCHBIN LieHTp DEWALT
1 NpoBeAEHUst NMOMHOWM YNCTKN U TEXHUYECKOTO
ocMOTpa. 3amMeHsITe BCe U3HOLLEHHbIE AeTanu
1 cMa3blBanTe MX TOMbKO CBEXXUM MacroM.
YcTaHoBWTE HOBbIE LLETKM U MPOTECTUPYNTE
NPOU3BOANUTENIBHOCTb MHCTPYMEHTA.

JTiobast noTepst MOLLHOCTX A0 U1 nocne
TEXHUYECKOTrO OCMOTpa MOXET 03Ha4aTb
HeobXoAUMOCTb CPOYHOro peMoHTa Baluero
nHctpymenta. H/A B KOEM CIYYAE HE
QKCMNNYATUPYWTE MHCTPYMEHT MPU
OAHHbBIX YCITOBUAX. Mpu cboe paboyero
3MNEKTPUYECKOTO HAMPSKEHNS BEPHUTE MHCTPYMEHT
B CEPBUCHBIV LIEHTP AJ151 CPOYHOr0 OCMOTpa.

BouwieHne agBuraTens n ocHo-
BaHUA

Y106kl 4OBWTLCS MMaAKoro AencTBMS Npu
COefIHEeHUN y3ra ABUraTensi C OCHOBaHWEM,
HaBOLLMTE BHELLIHIOIO CTOPOHY ABUraTens

1 BHYTPEHHIOK CTOPOHY OCHOBaHUS, UCMOMNb3ys
CTaHOapTHY0 NacTy unu xugkuin Bock. Crneays
peKkoMeHAaUMAM NPON3BOAUTENS, HATPUTE BOCKOM
ABuratenbs No BHELUHEMY AMameTpy U OCHOBaHVe
no BHyTPeHHeMy AvameTpy. [loxautech
BbICbIXaHVSA BOCKa W yAanuTe U3MWLLKX Npu
MOMOLLIN MSITKOW TKaHMW.

O

A

Cmaska

Balu anekTpouHCTpyMeHT He TpebyeT
[OMONHUTENBHOM CMasKu.

o

Yucrtka

BHUMAHMUE: Bbidysalime 2psi3b

U MblIb U3 KOpriyca CyXuM Cxxambim
8030yX0M Mo Mepe 8UOUMOZ0
CKOIM/IeHUs 2psi3U 8HYMPU U 8OKpYy2
8eHMUITSIUUOHHBIX omeepcmudl.
BbinonHstime o4ucmky, Hades
cpedcmeo 3awumel 2na3

u pecriupamop ymeepx0eHHo20 muria.

BHUMAHMUE: Hukoz0a He
ucnoneb3ylime pacmeopumernu unu
dpyaue azpeccusHble XuMu4eckue
cpedcmea Osis1 oHUCMKU
HemMemaJsnu4deckux demanel
uHCmpymeHma. dmu xumMukamal
mMoa2ym yxydwums ceolicmea
Mamepuasoe, MPUMEHEHHbIX

8 daHHbIx demansix. Ucnonb3ylime
mKaHb, CMOYEHHY0 8 8ode

¢ ms2kum mbiioMm. He donyckatime
nonadaHus Kakol-nu6o xudkocmu
8HYymMpb UHCMPYMeHma; HU 8 KoemM
crly4ae He rozpyxalime Kakyio-
n1u6o Yyacme UHCMPYyMeHma

8 JXUOKOCMb.

dononHutenbHble npuHaa-
JIeXKHOCTU

BHUMAHME: [NockorbKy
rpuHadnexxHocmu, OMJIUYHbIe om

mex, komopsle rpednazaem DEWALT,
He npoxodurnu mecmsl Ha OaHHOM
u3dernuu, mo ucrobL308aHUe 3Mux
npuHadnexHocmeu Moxem npusecmu
K oracHol cumyauyuu. Bo uszbexaHue
pucka fory4YeHus1 mpasmbl, ¢ OaHHbIM
podyKmom OO/MKHbI UCIMOMb308aMbCS
morsbko pekomeHdosaHHble DEWALT
doronHUMmeribHble NPUHadIexHoOCmu.

Mo Bonpocy NprobpeTeHns AONONHUTENbHbIX
npuHapnexHocTen obpatyantech k Bawemy
avnepy.

38



PYCCKUU A3bIK

3awmTa oKpyxarLieun cpeabl

PasnenbHbin coop. aHHoe n3nenuve
Henb3si yTUNM3npoBaTb BMecTe
C 06ObIYHbIMY BbITOBLIMM OTXOAAMM.

Ecnn ogHaxabl Bbl 3axoTute 3ameHuTb Bawe
nanenve DEWALT unu Bbl 6onblue B HEM He
Hy)xgaeTecb, He BbiOpacbiBaiiTe ero BMecTe

¢ 6bIToBbIMK OTX0Aamu. OTHecuTe nsgenve

B CMeumanbHbIi MPUEMHbBIN MyHKT.

@ PasgenbHbivi c6op n3genuii ¢ NCTeKLLNM
CPOKOM Cry>Obl 1 MX yNakoBOK

<9 No3BOSSAET NycKkaTb UX B NepepaboTky
1 NOBTOPHO MCMOMb30BaTb.
Mcnonb3oBaHue nepepaboTaHHbIx
maTtepuanos noMoraet 3aLmiatb
OKPYXaIoLLYI0 Cpefly OT 3arpsi3HeHus
N CHVDKaET pacxop CbipbeBbIX
martepuarnos.

MecTHoe 3aKoHoAaTenbLCTBO MOXeT o6ecneyunTs
cHop CTapbiX 3MIEKTPOUHCTPYMEHTOB OTAENBHO OT
ObITOBOrO Mycopa Ha MyHULIMNATbHbIX CBarkax
OTX0AOB, U1 Bbl MOXeTe cAaBaTb UX B TOPrOBOM
NPEanPUSITUM NPUW MOKYMNKe HOBOrO WU3AENMsI.

dupma DEWALT obecneunBaeT nprem

1 nepepaboTKy OTCAY>KMBLUNX CBOW CPOK U3AENUI
DeWALT. YTo6bl BOCNOMNb30BaTLCS 3TOM YCITyrou,
Bbl moxeTe caath Balue nsgenve B nocon
aBTOPW30BAHHbIN CEPBUCHbBIN LIEHTP, KOTOPBIN
cobupaet ux no Haluemy nopyyeHuio.

Bbl MOXeTe y3HaTb MecTo HaxoxaeHus Baluero
GrivpkaiiLLero aBTOpM3oBaHHOTO CEPBYCHOTO
LieHTpa, obpaTuBLLMCh B Ball MecTHbI odurc
DeWALT no agpecy, ykazaHHOMY B fAHHOM
PYKOBOACTBE MO aKcnnyataumu. Kpome Toro,
CMUCOK aBTOPU3OBAaHHbIX CEPBUCHbBIX LIEHTPOB
DeWALT v nomnHyto nHdopmaumio 0 Hallem
nocnenpoaaxHoM 0BCnyXvBaHUM U KOHTaKTax
Bbl MOXeTe HaNTK B MHTEPHETE No agpecy:
www.2helpU.com.

zst00201400 - 21-03-2013
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DEWALT

FapaHTus

AI9EE UMNDDAd

DEWALT rapaHTUpyeT, 4TO JaHHOe U3[enne B MOMEHT NOCTaBKM NOTPedbuTento He
COAEPXUT Kaknx-nnbo aedekToB Matepuanos unv c6opku. [laHHas rapaHTus LOMONHAET
3akKOHHble npaBa 4aCTHOro _._O._.UOQ_\_AO:«_ 1 He 3aTparneBaeT ux Kakum-nunbo O@Ummmo—s.
HacToswas rapaHTvs 4eACTBYET Ha Tepputopusx ctpaH-4neHos Esponeiickoro Coiosa

1 B EBponeiickoii 30He CBOGOAHOM TOProBnu.

Ecnu B TeyeHne 12 mecsueB ¢ aatbl NpMobpeTeHns NpousoLuna nosioMka nsaenvs
DEWALT 13-3a HEKQYECTBEHHbLIX MaTeEpPUanos vn/unmn cbopku, nmbo nspenve aensetcs
AedEeKTHbIM B COOTBETCTBUM C TEXHUYECKUMYU TpeboBaHusMu, To DEWALT oTpeMoHTUpyeT
VN 3aMEHUT U3Aenne C MUHUMabHbIM GeCrokoCTBOM Ans noTpeduTens.

FapaHTusi He AelcTBMTENbHA, €CNN NONOMKA NPOU3oLLna BCNeACTBUE:

HopmanbHoro nsHoca

Im_.:om:w_\:._vz_uﬂo NCNONb30BAHUA UIU NMNOXOro O@O:<v§\_mmISw_

Meperpy3kun asuratens

Ecnn nsgenve nospexaeHo NoCTOPOHHUMU YacTuuammn, matepuanom unn scneacrtsve
aBapun

Micnonb3oBaHus HeHaanexallero NCTo4YHMKa nuTaHus

[apaHTus He AeiicTBUTENbHA, €CIU M3AENVe NOABEPrasoCb PEMOHTY Unn pa3bopke
JINLOM, HE YynonHoMoYeHHbIM DEWALT.

[ins Toro, 4T06bl BOCMONL30BATHLCS FrapaHTUel HeoBX0AMMO NPEeAOCTaBUTL: N3enve,
3anosHeHHyYI0 MapaHTUiiHYI0 KapTy 1 A0Ka3aTeNbCTBO MOKYNKW (MPUEMKW) AUNepy vnm
HENocpefCTBEHHO YNONHOMOYEHHOMY areHTy Mo 06CyXVBaHWIO He MO3OHEE ABYX
MeCsILLeB C MOMEHTa 0BHaPYXEHSI MONOMKW.

NHdopmaumio o 6amxaiiliem areHte no o6cnyxusannio DEWALT MOXHO HaiTV Ha
ctpanuue B MHTepHeTe: www.2helpu.com.

FapaHTUiiHbIN TanoH:

Mogenb nHcTpymeHTa / Homep no katanory

CepwuitHblii Homep / Koa, aatbl
MoTtpebuTens

Aunep

[Hata

NSAIALYT

DEWALT

Garantija

DeWALT garanté, ka produktam, to piegadajot klientam, nav materialu un/vai montazas defektu. Garant
papildus privatu klientu juridiskajam tiesibam un tas neietekmé. Garantija ir spéka visas Eiropas Kopienas
dalibvalstis un Eiropas Brivas tirdzniecibas zona.

Ja DEWALT produkts sallist materialu un/vai montazas trakumu dé] vai ja tam ir triikumi saskana ar tehnisko
specifikaciju, DEWALT 12 ménesu laika no pirkSanas datuma veiks remontu vai produkta nomainu, cenSoties
klientam radit iesp&jami mazak gratibu.

Garantija nav spéka, ja bojajums ir radies $ada iemesla dé|:
* Normals nodilums
 lerices nepareiza lieto$ana va
* Jamotors darbinats ar parslodzi
* Ja produkta bojajumu radijusi sveSkermeni, cits materials vai tas bojats avarijas rezultata
* Nepareiza stravas padeve

kta uzturésana

Garantija nav speka, ja produktam remontu vai apkopi veikusi persona, kam $adam noldkam nav DEWALT
atjaujas.

Lai izmantotu garantijas tiesibas, produkts ar aizpilditu garantijas talonu un pirkuma apliecinajumu (Ceku) ir
janogada pardevéjam vai tiesi pilnvarotajam apkopes parstavim vélakais divus ménesus péc trikuma
konstatésanas.

Informaciju par tuvako DeEWALT servisa parstavi meklgjiet majas lapa: www.2helpu.com.

Garantijas talons:

lerices modelis/Kataloga numurs

Sérijas numurs/Datuma kods

Klients

Pardevejs

Datums




Eesti AS Tallmac Tel.: +372 6562999
Mustame tee 44 Faks.: +372 6562855
EE-10621 Tallinn

Latvija Bebri un Partneri Tel.:  00371-7371247

Sarlotes 16 Fax: 00371-7372790
Riga, LV-1001
LIC GOTUS SIA Tel.: +371 67556949
Ulbrokas Str. Fax: +37167555140
Riga, 1021

Lietuva HARDIM Tel.. 00370-5273 73 59
Zirmany g. 1392 Fax: 00370-5273 74 73
09120 Vilnius
Elremta Tel.: 00370-37370138
Neries kr. 16E Fax: 00370-37350108

48402 Kaunas

Teavet lahima teenindaja kohta leiate veebisaidilt:
www.2helpu.com

Informaciju par tuvako servisa parstavi meklgjiet majas lapa:
www.2helpu.com

Informacijg apie artimiausias remonto dirbtuves rasite tinklalapyje:
www.2helpu.com
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D26200K

FREZMASINAS korpuss / Kopnyc ®PE3EP 1
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42




FREZMASINAS motors / suratens ®PE3EP 1

D26200K

2?3
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D26203K FREZMASINAS statnis SA / Ctoiika ®PE3EP 1
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FREZMASINAS motors / uratens ®PE3EP 1

D26203K
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FREZMASINAS motors / suratens ®PE3EP 1

D26204K
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www.dewalt.eu




<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /CMYK
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<

    /BGR <>
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /CZE <>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /ETI <>
    /FRA <>
    /GRE <>

    /HRV (Za stvaranje Adobe PDF dokumenata najpogodnijih za visokokvalitetni ispis prije tiskanja koristite ove postavke.  Stvoreni PDF dokumenti mogu se otvoriti Acrobat i Adobe Reader 5.0 i kasnijim verzijama.)
    /HUN <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /LTH <>
    /LVI <>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /POL <>
    /PTB <>
    /RUM <>
    /RUS <>
    /SKY <>
    /SLV <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /TUR <>
    /UKR <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


