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LATVIESU

LIELAS NOSLODZES PERFORATORS AR SDS

PLUS® SPILPATRONU

D25012, D25013

Apsveicam!

JUs esat izvéléjuSies DEWALT instrumentu.
DeWALT ir viens no uzticamakajiem profesionalu
elektroinstrumentu lietotaju partneriem, jo tam

ir ilggadiga pieredze instrumentu izveidé un
novatorisma.

Tehniskie dati

D25012 D25013
Spriegums Vv 230 230
Veids 1 1
leejas jauda W 650 650
Atrums bez noslodzes min”’ 0-1550 0-1550
Atrums ar noslodzi min”! 0-1130 0-1240
Sitieni minaté BPM 0-4150 0-4550
Trieciena energija
TriecienurbSana J 2,4 2,4
Kal$ana J 2,4 2,4
Maksimalais urb$anas
dzilums térauda/koksné/
betona mm 13/30/22 13/30/22
Kalta pozicijas — 41
Serdena urb$anas dzilums mm 50 50
miksta kiegell
Instrumenta turétajs SDS Plus®  SDS Plus®
Uzmavas diametrs mm 43 43
Svars kg 2,3 2,3
L., (skanas spiediens) dB(A) 86 89
K_, (skanas spiediena neprecizitite)  dB(A) 3,0 3,0
L, (skanas jauda) dB(A) 97 100

K, (skanas jaudas neprecizitate) dB(A) 3,1 3,3

Saja informécijas lapa noradita vibraciju

emisijas vertiba ir izmérita saskana ar standarta
parbaudes metodi, kas noradita EN 60745, un to
var izmantot viena instrumenta salidzinaSanai ar
citu. So vértibu var izmantot, lai iepriek$ novértétu
iedarbibu.

BRIDINAJUMS! Deklaréta vibraciju
A emisijas vértiba attiecas uz instrumenta

galveno paredzéto lietoSanu. Tomér,

Ja instruments tiek lietots dazadiem

darbiem, ar at3kirigiem piederumiem

vai tiek slikti apkopts, vibraciju emisija

var atskirties. Sados gadijumos var

ievérojami palielinaties iedarbibas limenis

visa darba laikposma.

Novértéjot vibraciju iedarbibas limeni,
lidztekus darba reZimam ir janem véra
ar tas laiks, kad instruments ir izslégts
vai darbojas tuk$gaita. Sados gadijumos
var ievérojami samazinaties iedarbibas
limenis visa darba laikposma.

Nosakiet ari citus droSibas pasakumus,
lai aizsargatu operatoru no vibracijas
iedarbibas, pieméram, javeic instrumentu
un piederumu apkope, jarapéjas, lai rokas
batu siltas, jaorganizé darba gaita.

Drosinataji

Vibraciju kopé&jas vértibas (tris asu vektoru summa) ir noteiktas
atbilstosi EN 60745:

UrbSana metala

Vibraciju emisijas

vértiba a,,= m/s’ 3,0 3,0
Neprecizitate K = m/s’ 1,5 1,5

UrbSana betona
Vibraciju emisijas

vértiba a, ,, = m/s’ 1 1
Neprecizitate K = m/s’ 1,7 1,7
Kal$ana

Vibraciju emisijas

vértiba 8 choq = m/s’ - 9,5
Neprecizitate K = m/s’ — 1,7
Skrivésana bez triecienrezima

Vibraciju emisijas vértiba a, = m/s’ <25 <25
Neprecizitate K = m/s’ 1,5 1,5

230 Vinstrumenti 10 ampéri, baro$anas avots

Definicijas. leteikumi par drosibu

Turpmak redzamajas definicijas izskaidrota
signalvardu nopietnibas pakape. Ludzu, izlasiet
$o rokasgramatu un pievérsiet uzmanibu Siem
apzimé&jumiem.

situaciju, kuras rezultata, ja to nenoveérs,
iestajas nave vai tiek gati smagi
ievainojumi.

2 BISTAMI! Norada draudos$u bistamu

bistamu situaciju, kuras rezultata, ja to
nenovérs, var iestaties nave vai gat
smagus ievainojumus.

: BRIDINAJUMS! Norada iespéjami
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UZMANIBU! Norada iespéjami bistamu

A situaciju, kuras rezultata, ja to nenovers,
var git nelielus vai vidéji smagus
ievainojumus.

IEVERIBAI! Norada situaciju, kuras
rezultata negist ievainojumus, bet, ja
to nenovérs, var sabojat ipasumu.

A Apzimé elektriskas stravas trieciena risku.

& Apzimé ugunsgréka risku.

EK atbilstibas deklaracija
MASINU DIREKTIVA

C€

D25012, D25013

DeWALT pazino, ka izstradajumi, kas aprakstiti
tehniskajos datos, ir razoti saskana ar Sadiem
dokumentiem:

98/37/EEK (Itdz 2009. g. 28. dec.), 2006/42/EK
(no 2009. g. 29. dec.), LVS EN 60745-1, LVS EN
60745-2-6.

Sie izstradajumi atbilst arT Direktivai 2004/108/
EK. Lai iegitu sikaku informaciju, ltdzu,
sazinieties ar DEWALT turpmak minétaja adresé
vai skatiet rokasgramatas pédéjo vaku.

Persona, kas Seit parakstijusies, atbild par
tehnisko datu sagatavoSanu un DEWALT varda
izstrada So pazinojumu.

X fopa

Horst Grossmann
InZeniertehniskas un instrumentu izveides
nodalas priek§sédéetaja vietnieks
DeWALT, Richard-Klinger-Strasse 11,
D-65510 Idsteina, Vacija
27.07.2009.
BRIDINAJUMS! Lai ievainojuma
risks bdtu mazaks, izlasiet lietoSanas
rokasgramatu.

Visparéjie elektroinstrumenta
drosibas noradijumi

BRIDINAJUMS! Izlasiet visus drosibas

A bridinajumus un noradijumus. Ja
netiek ievéroti bridinajumi un noteikumi,
var giit elektriskas stravas triecienu,
izraistt ugunsgréku un/vai gt smagus
ievainojumus.

SAGLABAJIET VISUS BRIDINAJUMUS UN
NORADIJUMUS TURPMAKAI UZZINAI

Termins ,elektroinstruments”, kas redzams
bridinajumos, attiecas uz So elektroinstrumentu
(ar vadu), ko darbina ar elektribas palidzibu, vai
ar akumulatoru darbinamu elektroinstrumentu
(bez vada).

1) DROSIBA DARBA VIETA

a) Rapéjieties, lai darba vieta bitu tira un labi
apgaismota.

Nesakartota un vaji apgaismota darba zona
var rasties negadijumi.

b) Elektroinstrumentus nedrikst darbinat
spradzienbistama vidé, pieméram, viegli
uzliesmojosu Skidrumu, gazu vai putekiu
tuvuma. Elektroinstrumenti rada dzirksteles,
kas var aizdedzinat puteklus vai izgarojumu
tvaikus.

c) Stradajot ar elektroinstrumentu,
nelaujiet tuvuma atrasties bérniem
un nepiedero$sam personam. Novérsot
uzmanibu, jas varat zaudét kontroli par
instrumentu.

2) ELEKTRODROSIBA

a) Elektroinstrumenta kontaktdaksai jaatbilst
kontaktligzdai.

Kontaktdaksu nekada gadijuma

nedrikst parveidot. lezemétiem
elektroinstrumentiem nedrikst izmantot
parejas kontaktdaksas. Neparveidotas
kontaktdakSas un piemérotas kontaktligzdas
rada mazaku elektriskas stravas trieciena
risku.

b) Nepieskarieties iezemétam virsmam,
pieméram, caurulém, radiatoriem, plitim
un ledusskapjiem. Ja jisu kermenis ir
iezeméts, pastav lielaks elektriskas stravas
trieciena risks.

c) Elektroinstrumentus nedrikst paklaut
lietus vai mitru laika apstaklu iedarbibai.
Ja elektroinstrumenta iek|ist tdens,
palielinas elektriskas stravas trieciena risks.
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d)

e)

3)
a)

b)

c)

d)

e)

Lietojiet vadu pareizi. Nekad f)
neparnésajiet, nevelciet vai neatvienojiet
elektroinstrumentu no kontaktligzdas,

turot to aiz vada. Netuviniet vadu

karstuma avotiem, e|lai, asam Skautném

vai kustigam detalam. 9)
Ja vads ir bojats vai sapinies, pastav lielaks
elektriskas stravas trieciena risks.

Stradajot ar elektroinstrumentu arpus

telpam, izmantojiet tadu pagarinajuma

vadu, kas paredzéts lietosanai arpus

telpam. Izmantojot vadu, kas paredzéts

lietoSanai arpus telpam, pastav mazaks 4)
elektriskas stravas trieciena risks.
Ja elektroinstrumentu nakas ekspluatét a)

mitra videé, ierikojiet elektrobarosanu ar
noplidstravas aizsargierici.

Lietojot noplddstravas aizsargierici, mazinas
elektriskas stravas trieciena risks.

PERSONIGA DROSIBA b)
Elektroinstrumenta lietoSanas laika

esat uzmanigs, skatieties, ko jus

darat, rikojieties sapratigi. Nelietojiet
elektroinstrumentu, ja esat noguris

vai atrodaties narkotiku, alkohola ¢)
vai medikamentu ietekmé. Pat viens

mirklis neuzmanibas elektroinstrumentu
ekspluatacijas laika var izraisit smagus
ievainojumus.

Lietojiet personigo aizsargaprikojumu.

Vienmeér valkajiet acu aizsargus. Attiecigos
apstaklos lietojot aizsargaprikojumu,

pieméram, puteklu masku, aizsargapavus d)
ar neslidosu zoli, aizsargkiveri vai ausu

aizsargus, ir mazaks risks gt ievainojumus.
Nepielaujiet nejausu iedarbinasanu. Pirms
instrumenta pievienosanas kontaktligzdai
un/vai akumulatora pievienosanas,

instrumenta pacelsanas vai parnésasanas
parbaudiet, vai slédzis ir izslégta pozicija. e)
Ja elektroinstrumentu parnésajat, turot pirkstu

uz slédza, vai ja kontaktligzdai pievienojat
elektroinstrumentu ar ieslégtu slédzi, var

rasties negadijumi.

Pirms elektroinstrumenta ieslégsanas
nonemiet no ta visas regulésanas

atslégas vai uzgrieznu atslégas. Ja
elektroinstrumenta rotéjoSajai dalai

ir piestiprinata uzgrieznu atsléga vai

reguléSanas atsléga, var gat ievainojumus. )
Nesniedzieties parak talu. Vienmér

ciesi staviet uz piemérota atbalsta

un saglabajiet lidzsvaru. Tadéjadi

neparedzétas situacijas daudz labak varat
saglabat kontroli par elektroinstrumentu.

Valkajiet piemérotu apgérbu. Nevalkajiet
parak brivu apgérbu vai rotaslietas.
Netuviniet matus, apgérbu un cimdus
kustigam detalam. Brivs apgérbs, rotaslietas
vai gari mati var iekerties kustigajas detalas.
Ja instrumentam ir paredzéts pievienot
puteklu atsiknésanas un savaksanas
ierices, obligati tas pievienojiet un
ekspluatéjiet pareizi. Lietojot putekju
savacéju, iespéjams mazinat putek|u kaitigo
ietekmi.

ELEKTROINSTRUMENTA
EKSPLUATACIJA UN APKOPE
Nelietojiet elektroinstrumentu ar spéku.
Izmantojiet konkrétam gadijumam
piemérotu elektroinstrumentu.

Ar pareizi izvélétu elektroinstrumentu ta
efektivitates robezas paveiksiet darbu daudz
labak un drosak.

Neekspluatéjiet elektroinstrumentu, ja to
ar slédzi nevar ne ieslégt, ne izslégt. Ja
elektroinstrumentu nav iespéjams kontrolét
ar slédza palidzibu, tas ir bistams un ir
Jjasalabo.

Pirms elektroinstrumentu regulésanas,
piederumu nomainisanas vai
novietosanas glabasana atvienojiet
kontaktdaksu no barosanas avota un/
vai no elektroinstrumenta iznemiet
akumulatoru. Sadu profilaktisku drosibas
pasakumu rezultata mazinas nejausas
elektroinstrumenta iedarbinasanas risks.
Glabadjiet elektroinstrumentus, kas netiek
darbinati, bérniem nepieejama vieta un
neatlaujiet to ekspluatét personam, kas
nav apmacitas to lietoSana vai neparzina
Sos noteikumus.

Elektroinstrumenti ir bistami, ja tos ekspluaté
neapmacitas personas.

Veiciet elektroinstrumentu apkopi.
Parbaudiet, vai kustigas detalas ir
pareizi savienotas un nostiprinatas,

vai detalas nav bojatas, ka ari vai nav
kads cits apstaklis, kas varétu ietekmét
elektroinstrumenta darbibu.

Ja elektroinstruments ir bojats, pirms
ekspluatacijas tas ir jasalabo. Daudzu
negadijumu célonis ir tadi elektroinstrumenti,
kam nav veikta pienaciga apkope.

Regulari uzasiniet un tiriet
griezéjinstrumentus.

Ja griezéjinstrumentiem ir veikta pienaciga
apkope un tie ir uzasinati, pastav mazaks to
iestrégSanas risks, un tos ir vieglak vadit.
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g) Elektroinstrumentu, ta piederumus,
detalas u.c. ekspluatéjiet saskana ar Siem
noteikumiem, pemot véra darba apstakjus
un veicama darba specifiku. Lietojot
elektroinstrumentu tam neparedzétiem
mérkiem, var rasties bistama situacija.

5) APKALPOSANA

a) Uzticiet sava elektroinstrumenta
apkopi un apkalposanu kvalificétam
remontstradniekam, lietojot tikai
identiskas rezerves dalas. Tadéjadi tiek
saglabata elektroinstrumenta dro$iba.

Papildu 1pasi drosibas noteikumi
perforatoriem

* Valkajiet ausu aizsargus. TrokSpa iedarbiba
varat zaudét dzirdi.

» Lietojiet paligrokturus, kas ieklauti
instrumenta komplekta.
Zaudgjot kontroli par instrumentu, var gat
ievainojumus.

*  Veicot darbu, turiet elektroinstrumentu
pie izolétajam satversanas virsmam, ja
griezéjinstruments varétu saskarties ar
apsléptu elektroinstalaciju vai ar savu
vadu. Ja notiks saskare ar vadiem, kuros
ir strava, visas instrumenta aréjas metala
virsmas vadis stravu un radis elektriskas
stravas trieciena risku.

* Izmantojiet spailes vai kada cita
praktiska veida nostipriniet un atbalstiet
apstradajamo materialu uz stabilas
platformas. Turot materialu ar roku vai pie
sava kermena, tas ir, nestabila stavokli, un
jas varat zaudét kontroli par to.

* Valkajiet aizsargbrilles vai citus acu
aizsarglidzekl|us.

Triecienurb$anas darba laika lido skaidas.
Lidojosas dalinas var ieklat acis un
neatgriezeniski sabojat redzi.

Ja darba laika rodas putekli, valkajiet putek|u
masku vai respiratoru. Veicot praktiski jebkuru
darbu, javalka ausu aizsarglidzekli.

*  Vienmér ciesi turiet instrumentu.
So instrumentu drikst darbinat, tikai
turot to ar abam rokam. leteicams vienmér
izmantot sanu rokturi. Ja darba laika to
turésiet tikai ar vienu roku, zaudésiet ta
kontroli. Bistamas situacijas var rasties
ari, caurkalot cietus materialus, pieméram,
armatdras stienus, vai instrumentam
pret tadiem atduroties. Pirms darba ciesi
piestipriniet sdnu rokturi.

«  So instrumentu nedrikst darbinat [oti
ilgi bez apstajas. Vibracija, kas rodas,
$im instrumentam darbojoties, var kaitét
plaukstam un rokdm. Lai mazinatu vibracijas
ietekmi, valkajiet cimdus un biezi atp(tieties,
ierobezojot darba ilgumu.

* Papildpiederumus nedrikst labot pasu
spékiem. Kalts ir jasalabo kvalificétam
specialistam. Nepareizi salaboti kalti var
izraisit ievainojumus.

*  Ekspluatéjot instrumentu vai mainot
uzgalus, vienmér javalka cimdi.
Instrumenta un uzgalu atklatas metala
detalas darba laika var k|t [oti karstas. Sikas
materiala atliizas var ievainot kailas rokas.

*  Elektroinstrumentu nedrikst nolikt mala,
Iidz uzgalis nav pilniba parstajis darboties.
Rotéjosi uzgali var izraisit ievainojumus.

» lestrégusus uzgalus nedrikst dauzit ar
amuru, lai tos atbrivotu. Tadéjadi var
atdalities metala vai materiala skaidas un
ievainot jus.

*  Mazliet nodiluSus uzgalus drikst uzasinat
ar slipésanas palidzibu.

* Rapéjieties, lai vads neatrastos rotéjosa
uzgala tuvuma. Stravas vadu nedrikst
aptit apkart kermenim. Ja elektribas vads
ir aptinies apkart rotéjoSajam uzgalim, varat
glt ievainojumus un zaudét kontroli par
instrumentu.

Atlikusie riski

Lietojot perforatorus, parasti pastav ari Sadi riski:

— ievainojumi, kas radusies, pieskaroties
instrumenta rotéjosam vai karstajam detalam.

Lai arT tiek ievéroti attiecigie droSibas noteikumi

un tiek uzstaditas droSibas ierices, dazus

atlikuSos riskus nav iespéjams noverst.

Tie ir $&di:

— dzirdes pasliktinasanas;

— pirkstu saspieSanas risks, mainot instrumenta
piederumus;

— kaitgjums veselibai, ko izraisa puteklu
ieelposana, kuri rodas, apstradagjot betonu un/
vai mari.

Apziméjumi uz instrumenta
Uz instrumenta ir att€lotas Sadas piktogrammas:

©

Pirms lietoSanas izlasiet lietoSanas
rokasgramatu.
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Valkajiet ausu aizsargus

DATUMA KODA NOVIETOJUMS (1. ATT.) 1)

Datuma kods (k), kura ir noradits arT razo$anas
gads, ir nodrukats uz korpusa.

Valkajiet acu aizsargus.

Piemérs:
2009 XX XX
RazoSanas gads

lepakojuma saturs
lepakojuma ietilpst:
1 lielas noslodzes perforators
sanu rokturis
dziluma reguléSanas stienis
piederumu karba (tikai modeliem ar ,,K” burtu)
SDS Plus®spilpatronas adapters (tikai
modeliem ar ,C” burtu)
1 spilpatrona (tikai modeliem ar ,C” burtu)
1 lietoSanas rokasgramata
1 izversts skats
» Parbaudiet, vai parvadasanas laika nav
bojats instruments, ta detalas vai piederumi.
* Pirms ekspluatacijas veltiet laiku tam, lai
pilniba izlasitu un izprastu 8o rokasgramatu.

-

Apraksts (1. att.)

BRIDINAJUMS! Elektroinstrumentu vai
ta dalas nedrikst parveidot. To var sabojat
vai var gat ievainojumus.

reguléjama atruma slédzis
galvenais rokturis

sanu rokturis

dziluma stienis

SDS Plus®spilpatrona

rezima izvéles slédza poga
rezima izvéles slédzis
virzienmainas svira

blokéSanas poga

dziluma stiena atbrivoSanas poga

T Se@meoo0oTo

PAREDZETA LIETOSANA

Sis lielas noslodzes perforators ir paredzéts
profesionaliem perforéSanas, triecienurbsanas,
skrivéSanas un nelieliem atSkelSanas darbiem.

To NEDRIKST lietot mitros apstaklos vai viegli
izliesmojosu Skidrumu un gazu klatbatne.

Sis perforators ir profesionalai lieto$anai
paredzéts elektroinstruments.

NELAUJIET bérniem aiztikt instrumentu. Ja So
instrumentu ekspluaté nepieredzéjusi operatori,
vini ir jauzrauga.

Elektrodrosiba

Elektrodzingjs ir paredzéts tikai vienam noteiktam
spriegumam. Parbaudiet, vai baroSanas

avota spriegums atbilst kategorijas plaksnité
noraditajam spriegumam.

O

Sim DEWALT instrumentam ir dubulta
izolacija atbilstodi EN 60745, tapéc nav
jalieto iezeméts vads.

BRIDINAJUMS! 115 V instrumenti
A Jjadarbina ar droSa izolgjoa parveidotaja

palidzibu (kas raZots saskana ar BS EN

61558 un BS 4343), un starp primaro

un sekundaro tinumu jabat iezemétam

ekranam.

Ja stravas vads ir bojats, tas ir janomaina pret
Tpasi sagatavotu vadu, kas pieejams DEWALT
remonta darbnicas.

Pagarinajuma vada lietoSana

Ja ir vajadzigs pagarindjuma vads, lietojiet atzitu
vadu, kas ir piemérots ST instrumenta ieejas
jaudai (sk. tehniskos datus).

Minimalais vaditaja izmérs ir 1,5 mm?.
Ja lietojat kabela rulli, vienmér notiniet vadu no ta
pilnTba nost.

MONTAZA UN REGULESANA

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu
A ievainojuma risku, pirms piederumu
uzstadiSanas un nonems$anas,
uzstadijumu reguléSanas vai mainisanas
vai arf remontdarbiem izslédziet
instrumentu un atvienojiet to no
barosanas avota. SIédzim jaatrodas
izslégta pozicija. Instrumentam nejausi
sakot darboties, var gt ievainojumus.

Sanu rokturis (1. att.)

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu ievainojuma
A risku, instrumentu drikst darbinat TIKAI
TAD, ja ta sanu rokturis ir pareizi uzstadits
un ciesi pievilkts. Ja $adi nerikosieties,
sanu rokturis darba laika var izslidét,
un rezultata jas zaudésiet kontroli par
instrumentu. Lai maksimali kontrolétu
instrumentu, turiet to abam rokam.
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Sim perforatoram jau ir piestiprinats sanu rokturis.

Sanu rokturi (c) var piestiprinat ta, lai instrumentu
varétu darbinat gan ar kreiso, gan labo roku.

SANU ROKTURA REGULESANA

1. Atskravéjiet sanu rokturi (c), griezot to pretéji
pulkstenraditaja virzienam.

2. Pagrieziet sanu rokturi vélamaja pozicija.

3. Pievelciet sanu rokturi, griezot to
pulkstenraditaja virziena.

SANU ROKTURA UZSTADISANA OTRA PUSE
Ja esat labrocis: virziet sanu roktura skavu
pari spilpatronai (rokturis — uz kreiso pusi).
Ja esat kreilis: virziet sanu roktura skavu pari
spilpatronai (rokturis — uz labo pusi).

Virzienmainas svira (1. att.)

Ar virzienmainas sviru (h) maina perforatora
darbibas virzienu, lai atpakalgaita izvilktu
stiprinajumus vai iestrégusus uzgalus, aktivizéjot
tikai urbSanas funkciju.

UZMANIBU! Mainot darbibas virzienu,
lai izvilktu iestrégusu uzgali, esiet gatavs
spécigam griezes momentam.

Lai mainTtu perforatora virzienu uz atpakalgaitu,
izslédziet perforatoru un savietojiet virzienmainas
sviru (h) ar dzelteno bultinu, kas vérsta atpakal
(skatoties uz instrumentu, kas tiek turéts darba
pozicija).

Lai ar sviru iestatitu turpgaitas virzienu, izslédziet
perforatoru un savietojiet virzienmainas sviru

(h) ar dzelteno bultinu, kas vérsta uz priekSu
(skatoties uz instrumentu, kas tiek turéts darba
pozicija).

Rezima izvéles slédzis (1, 2 att.)

UZMANIBU! Pirms rezima izvéles slédza
pogas aktivizésanas instrumentam ir
pilniba japarstaj darboties, citadi to var
sabojat.

1. Lai izvélétos darbibas reZzimu, nospiediet
reZzima izvéles slédza pogu (f) un pagrieziet
reZima izvéles slédzi (g), "dz dzeltena bultina
ir vérsta pret attiecigo simbolu.

2. Atlaidiet rezZima izvéles slédza pogu un
parbaudiet, vai reZima izvéles slédzis ir
nofikséts vieta.

PIEZIME. Dzeltenajai bultinai uz rezima izvéles
sleédza

JABUT vérstai pret kadu no simboliem. Starp
simboliem nav neviena darbibas rezima.

a PERFORESANAS REZIMS
PerforéSanas rezZims paredzéts
koksnei, metalam un plastmasai.

ave TRIECIENURBSANAS REZIMS
T TriecienurbSanas rezims paredzéts

mdarim.

PARASTAS KALSANAS REZIMS

T (TIKAI D25013)

Sis rezims paredzéts nelieliem

atSkelSanas darbiem.

SDS Plus® piederumu ievietoSana
un iznemsSana (1. att.)

BRIDINAJUMS! Nomainot

A papildpiederumus, obligati javalka cimdi.
Instrumenta un papildpiederumu atklatas
metala detalas darba laika var k|t [oti
karstas.

BRIDINAJUMS! Urbja uzgalus (vai citus
A piederumus) nedrikst piestiprinat vai
atbrivot, satverot spijpatronas priekSéjo
dalu un ieslédzot instrumentu.
Pretéja gadijuma var sabojat spilpatronu
un gat ievainojumus.
Sim instrumentam ir paredzéti SDS Plus®
piederumi. leteicams izmantot tikai profesionalai
lietoSanai paredzétus piederumus.

Lai ievietotu uzgali, vispirms ievietojiet spilpatrona
aptuveni 19 mm (3/4 collas) no uzgala kata.
Piespiediet un grieziet uzgali, lldz tas nofikségjas.
Uzgalis ir droSi nostiprinats vieta.

Lai iznemtu uzgali, pavelciet spilpatronas uzmavu
(e) atpakal un iznemiet uzgali.

SDS Plus® spilpatrona (1. att.)

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu smaga
A ievainojuma risku, pirms regulésanas
vai piericu/piederumu uzstadisanas un
nopemsanas izslédziet instrumentu un
atvienaojiet to no barosanas avota.

BRIDINAJUMS! Ugunsbistamiba!
A VIENMER valkajiet cimdus, ja mainat

uzgalus.

Instrumenta un uzgalu atklatas metala

detalas darba laika var k|0t [oti karstas.
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Sikas materiala atliizas var ievainot kailas
rokas.

BRIDINAJUMS! Urbja uzgalus (vai citus
A piederumus) nedrikst piestiprinat vai

atbrivot, satverot spilpatronas priek$éjo

dalu un ieslédzot instrumentu.

Pretéja gadijuma var sabojat spilpatronu

un gat ievainojumus.

Lai ievietotu uzgali, vispirms ievietojiet spilpatrona
aptuveni 19 mm (3/4 collas) no uzgala kata.
Piespiediet un grieziet uzgali, l1dz tas nofiks€jas.
Uzgalis ir drosi nostiprinats vieta.

Lai iznemtu uzgali, pavelciet spilpatronas uzmavu
(e) atpakal un iznemiet uzgali.

Spilpatronas adaptera un
spilpatronas (jaiegadajas atseviski)
ievietoSana

1. Uzskravéjiet spilpatronu uz adaptera vitnota
gala.

2. levietojiet salikto spilpatronu un adapteru
instrumenta tapat ka standarta SDS Plus®
uzgali.

3. lznemiet spilpatronu no adaptera tapat ka
standarta SDS Plus® uzgali.

BRIDINAJUMS! Standarta spilpatronas
nedrikst izmantot triecienurb$anas
reZzima.
Stkaku informaciju par attiecigiem piederumiem
jautajiet izplatitajam.

Dziluma stienis (4. att.)
DZILUMA STIENA REGULESANA

1. Nospiediet un turiet nospiestu dziluma stiena
atlaiSanas pogu (j), kas atrodas roktura sana.

2. Parvietojiet dziluma stieni (d) ta, lai attalums
starp ta galu un uzgala galu batu vienads ar
vajadzigo dzilumu.

3. Atbrivojiet pogu, lai nofiksétu stieni pozicija.
Urbjot ar dziluma stieni, apstajieties, kad
stiena gals sasniedz materiala virsmu.

EKSPLUATACIJA

Noradijumi par ekspluataciju
BRIDINAJUMS! Vienmér ievérojiet $0s
droSibas noradijumus un spéka eso$os
normativos aktus.

Sledza mélite (1. att.)

Lai iedarbinatu perforatoru, nospiediet slédza
meéliti (a). Lai apturétu perforatoru, atlaidiet méliti.

PIEZIME. lesakot urbt bez iepriek$gja ierobijuma,
urbjot metala, plastmasa vai keramika vai art
skravéjot skrlves, vispirms to dariet ar mazaku
atrumu. Lielaks atrums ir paredzéts urbSanai
mdrT, lai darbu paveiktu péc iespéjas kvalitativak.

REGULEJAMS ATRUMS

Ar reguléjama atruma slédzi (a) var regulét
atrumu. Jo talak nospiesta slédza mélite, jo
lielaks urbSanas atrums.

BLOKESANAS POGA

BRIDINAJUMS! Pirms kontaktdaks$as
A atvieno$anas no elektrobaroSanas
avota jaatbrivo blokéSanas mehanisms.
Ja tas netiek izdarits, perforators sak
uzreiz darboties, tiklidz to atkal pievieno
kontaktligzdai. Saja gadijuma var sabojat
perforatoru vai gat ievainojumus.
Blokésanas pogu (i) drikst aktivizét tikai tad, ja
perforators ir nekustiga stavokli, uzstadits uz
urbja stativa vai ar to tiek veikti atSkelSanas darbi.

Ikreiz pirms instrumenta ekspluatacijas
parbaudiet, vai blokéSanas pogas atlaiSanas
mehanisms ir atbrivots.

Lai instruments darbotos nepartraukti, nospiediet
un turiet nospiestu slédza méliti (a); nospiediet
blokésanas pogu (i); atlaidiet sledza méliti un tad
atlaidiet blokéSanas pogu.

Instruments turpina darboties.

Lai nepartrauktas darbibas laika instrumentu
apturétu, Tsi nospiediet slédza méliti un tad to
atlaidiet.

Pareizs roku novietojums (3. att.)
BRIDINAJUMS! Lai mazinatu smaga

ievainojuma risku, VIENMER turiet roku
pareizi, ka noradits.

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu smaga

A ievainojuma risku, VIENMER saglabé&jiet
cieSu tvérienu, lai batu gatavs negaiditai
reakcijal.

Pareizs rokas novietojums paredz turét vienu
roku uz spala (c), bet otru — uz galvena roktura

(b).
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Parslodzes sajlgs

Ja uzgalis ir iestrédzis vai iespiests materiala,
parslodzes sajugs partrauc varpstas piedzinu.
Ta ka $aja gadijuma rodas liels spéks, kas uz
jums var iedarboties, ciesi ar abam rokam turiet
instrumentu un nostajieties stabili.

UrbsSanas piederumi

Instruments paredzéts betona, kiegelu, un
akmenu triecienurb$anai. Tas ir arT piemérots
parastai urbSanai koksng, metala, keramika un
plastmasa.

Urbsana (2. att.)

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu smaga
A ievainojuma risku, pirms regulésanas
vai piericu/piederumu uzstadisanas un
nonemsanas izslédziet instrumentu un
atvienojiet to no barosanas avota.

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu

A ievainojuma risku, VIENMER ciesi
nostipriniet apstradgjamo materialu.
Urbjot plané materiala, palieciet zem
ta koka gabalu, lai nesabojatu urbjamo
materialu.

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu
A ievainojuma risku, instrumentu drikst
darbinat TIKAI TAD, ja ta sanu rokturis ir
pareizi uzstadits un ciesi pievilkts. Ja $adi
nerikosieties, sanu rokturis darba laika
var izslidét, un rezultata jis zaudésiet
kontroli par instrumentu. Lai maksimali
kontrolétu instrumentu, turiet to abam
rokam.
Nospiediet reZima izvéles slédza pogu (f) un
pagrieziet izvéles slédzi (g) pret urbja simbolu, lai
izmantotu urbSanas funkciju, pret @mura simbolu,
lai izmantotu perforé$anas funkciju, vai pret urbja
un amura simbolu, lai izmantotu triecienurb$anas
funkciju.

URBSANAS FUNKCIJA

1. Urbjot KOKSNE, jaizmanto spiralurbja,
pikveida, mehaniska urbja uzgalis vai
art cilindriskais zagveida uzgalis. Urbjot
METALA, jaizmanto lielatruma spiralurbja
térauda uzgalis vai ar cilindriskais zagveida
uzgalis. Urbjot metala, izmantojiet grieSanas
smérvielu. Iznémums ir uguns un misins,
kuri jaurbj bez smeérvielas. Urbjot MUR],
jaizmanto ar karbidu stiegrots vai mara
urbSanas uzgalis. Par pareizu urb$anas

atrumu liecina vienmériga skaidu izvadisana
no urbjama cauruma.

2. Uzgalis jaspiez precizi taisna virziena pret
materialu. Mazliet piespiediet urbi, lai ta
uzgalis varétu ieurbties, taCu nespiediet parak
spécigi, lai dzingjs neiestrégtu un uzgalis
nesaliektos.

3. Turiet instrumentu ciesi ar abam rokam, lai
novalditu instrumentu un tas negrieztos ap
savu asi.

BRIDINAJUMS! Instruments var iestrégt,

A Ja tam rodas parslodze negaiditas vérpes
dél. Vienmér paredziet iestrégSanas
iespéjamibu. CieSi abam rokam turiet
instrumentu, lai kontrolétu vérpes spéku
un negdtu ievainojumus.

JA INSTRUMENTS IESTREGST, tas
parasti nozimé, ka tam radusies parslodze.
NEKAVEJOTIES ATLAIDIET SLEDZA
MELITI, iznemiet urbja uzgali no materiala un
nosakiet iestrég$anas céloni. IESTREGUSU
INSTRUMENTU NEDRIKST MEGINAT
IEDARBINAT, IESLEDZOT UN IZSLEDZOT
SLEDZI, JO TADA VEIDA VAR SABOJAT
INSTRUMENTU.

5. Lai minimizétu iestrégSanas vai metala
salau$anas iespéjamibu, instruments
jalieto ar mazaku spéku un uzgalis javirza
uzmanigak cauri pédéjai materiala kartinai.
Velkot urbjmasinas uzgali ara no izurbta
cauruma, dzingjam ir joprojam jadarbojas.
Tadéjadi iesp€jams novérst iestrégSanu.

7. Urbjot ar reguléjama atruma urbjmasinam,
urbjama cauruma vieta nav vispirms jaierobo.
Saciet cauruma urbSanu ar mazu atrumu
un, kad uzgalis jau ieurbies pietiekami dzili,
lai vairs neizslidétu ara, pamazam palieliniet
atrumu, spiezot spécigak uz slédza mélites.

URBSANA METALA

Jalieto tads SDS Plus®, kas paredzéts apala
kata spilpatronas adapteram. Parbaudiet, vai
instrumentam aktivizéts tikai urbSanas rezims.
Saciet urbSanu ar mazu atrumu, to pakapeniski
palielinot ITdz maksimalajam, vienlaikus stingri
spiezot uz instrumenta. Par pareizu urbSanas
atrumu liecina vienmériga metala skaidu
izvadiSana no urbjama cauruma. Urbjot metala,
izmantojiet grieSanas smérvielu.

Iznémums ir Euguns un misins, kuri jaurbj bez
smérvielas.

PIEZIME. Lielus caurumus [7,9-12,7 mm (5/16—
1/2 collas)] térauda var vieglak izurbt, ja vispirms
tiek izurbts priek§caurums [4—4,8 mm (5/32-3/16
collas)].

12



LATVIESU

URBSANA KOKSNE

Jalieto tads SDS Plus®, kas paredzéts apala
kata spilpatronas adapteram. Parbaudiet, vai
instrumentam aktivizéts tikai urbSanas rezims.
Saciet urbSanu ar mazu atrumu, to pakapeniski
palielinot [idz maksimalajam, vienlaikus stingri
spiezot uz instrumenta. Lai izurbtu caurumus
koksné, var izmantot tos pasus spriralurbja
uzgalus, ko izmanto metalam. Sie uzgali var
parkarst, tomér to var noveérst, regulari izvelkot
uzgali ara no cauruma, lai no ta iztiritu skaidas.
Urbjot lielakus caurumus, jaizmanto spiralurbja,
pikveida, mehaniska urbja uzgalis vai art
cilindriskais zagveida uzgalis. Ja materials médz
Skelties, tas ir jaatbalsta ar koka bluki.

Skravesana (1. att.)

1. lestatiet rezZima izvéles slédzi (g) pozicija
JperforéSana”.

2. lzvélieties rotacijas virzienu.

3. ievietojiet Tpaso SDS Plus® skrivésanas
adapteru, kas paredzéts lietoSanai kopa ar
seSstlra skravgriezu uzgaliem.

4. levietojiet atbilstoSu skrivgrieza uzgali.
Skrivéjot rievas uzgala skrives, vienmér
lietojiet uzgalus ar virzoSo uzmavu.

5. Uzmanigi nospiediet reguléjama atruma
slédzi (a), lai nesabojatu skraves galvinu.
Pretéja virziena rotacijas gadijuma (pa kreisi)
instrumenta atrums automatiski samazinas,
lai skrivi varétu vieglak iznemt.

6. Kad skrave ir novietota viena liment
ar apstradajamo materialu, atlaidiet
reguléjama atruma slédzi, lai skrives galvina
neiespiestos materiala.

Triecienurbsana

1. Spiediet uz instrumenta tikai tik daudz, lai tas
triecienurbSanas laika nelékatu vai ta uzgalis
nenovirzitos no urbjama cauruma. Spiezot
parak spécigi, urbSanas atrums samazinas,
instruments parkarst un urbsanas darbs ir
nekvalitativi paveikts.

2. Urbiet preciza taisnvirziena, turot uzgali
pareiza lenkl pret materialu. UrbSanas laika
nespiediet uz uzgali no saniem, jo pretéja
gadijuma uzgalis iestrégs urbjamaja cauruma
un urb8anas atrums mazinasies.

3. Ja, urbjot dzilus caurumus, triecienurbSanas
atrums sak mazinaties, pavelciet uzgali
mazliet ara no cauruma, instrumentam
joprojam darbojoties, lai no cauruma iztiritu
skaidas.

4. Urbjot mar1, jaizmanto ar karbidu stiegrots vai
mira urb$anas uzgalis. Par pareizu urbSanas
atrumu liecina vienmériga skaidu izvadiSana
no urbjama cauruma.

AtsSkelSana un kalSana (D25013)

1. Lai parslégtu no triecienurbSanas rezima uz
kal$anas rezimu, ievietojiet SDS Plus®kaltu
un parbaudiet, vai tas ir pienacigi nofikséts.

2. Parslédzot no triecienurbSanas rezima uz
kalSanas rezimu, pagrieziet kaltu vélamaja
pozicija. Ja, parslédzot rezimus, sajatat
pretestibu, nedaudz pagrieziet kaltu, lai
nofiksétu varpstas blokétaju.

BRIDINAJUMS!
* Kal$anas reZims paredzéts tikai
A nelieliem kalSanas darbiem.
* Kal$anas laika turpgaitas/atpakalgaitas
svirai jaatrodas turpgaitas pozicija.

Bridinajums!
& * So instrumentu nedrikst izmantot viegli

uzliesmojodu vai spradzienbistamu
Skidrumu (benzina, spirta, u.c.)
maisiSanai vai sikné3anai.

* Ar to nedrikst maisit vai jaukt
uzliesmojosus Skidrumus, kam ir $ads
markéjums.

Jusu izvelei papildus ir pieejami dazadu veidu
SDS Plus® urbja uzgali un kalti.

Sikaku informaciju par attiecigiem piederumiem
jautajiet izplatitajam.

APKOPE

Sis DEWALT elektroinstruments ir paredzéts
ilglaicigam darbam ar mazako iesp&jamo apkopi.
Nepartraukti nevainojama darbiba ir atkariga

no pareizas instrumenta apkopes un regularas
tirisanas.

BRIDINAJUMS! Lai mazinatu

A ievainojuma risku, pirms piederumu
uzstadiSanas un nonemsanas,
uzstadijumu requléSanas vai mainisanas
vai ari remontdarbiem izslédziet
instrumentu un atvienojiet to no
barosanas avota. Slédzim jaatrodas
izslégta pozicija. Instrumentam nejausi
sakot darboties, var gt ievainojumus.

+  Sim instrumentam lietotajs nedrikst pats
veikt apkopi. Péc aptuveni 40 stundu
ilga ekspluatacijas laika nogadajiet savu
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instrumentu pilnvarotai DEWALT remonta
darbnicai. Ja problémas rodas pirms $T laika,
sazinieties ar pilnvarotu DEWALT remonta
darbnicu.

* Jaogles sukas bis nodilusas, instruments
automatiski izslégsies.

Dzinéja sukas

DeWALT instrumentos tiek izmantota moderna
suku sistéma, kas automatiski aptur urbjmasinas
darbibu, kad sukas ir nolietotas. Tadéjadi dzinéjs
netiek sabojats.

Jaunas sukas un piederumi pieejami pilnvarotos
DeWALT apkopes centros. Vienmér izmantojiet
tikai identiskas rezerves dalas.

ava

ElloSana
Sis elektroinstruments nav papildus jaello.

Visu izmantoto piederumu un papildiericu SDS
Plus® savienojuma vieta ir regulari jaello.

RN

Tirisana
2 BRIDINAJUMS! Ar sausu gaisu no

galvena korpusa izpatiet netirumus

un puteklus ikreiz, kad pamanat tos
uzkrajamies gaisa atverés, ka art
visapkart tam. Veicot So darbibu, valkajiet
atzitu acu aizsargaprikojumu un puteklu
masku.

BRIDINAJUMS! Instrumenta detalu

A tirisanai, kas nav no metala, nedrikst
Kkimiskas vielas. Sis vielas var sabojat $o
detalu materialu. Lietojiet tikai ziepjadent
samércétu lupatinu. Nekada gadijuma
nepielaujiet, lai instrumenta iek|ast
Skidrums; instrumentu nedrikst iegremdét
Skidruma.

Papildpiederumi
BRIDINAJUMS! Ta Ka citi piederumi,
kurus DEWALT nav ieteicis un nepiedava,
nav parbauditi lietosanai ar $o
instrumentu, var rasties bistami apstakli,
Jja tos lietosiet. Lai mazinatu ievainojuma
risku, 8im instrumentam lietojiet tikai
DEWALT ieteiktos piederumus.

JUsu izvélei papildus ir pieejami dazadu veidu
SDS Plus® urbja uzgali un kalti.

Sikaku informaciju par attiecigiem piederumiem
jautajiet izplatitajam.

Vides aizsardziba
Dalita atkritumu savaksana. So

Ef izstradajumu nedrikst izmest kopa ar
parastiem sadzives atkritumiem.

Ja konstatéjat, ka 8is DEWALT instruments ir

janomaina pret jaunu vai tas jums vairak nav

vajadzigs, neizmetiet to kopa ar sadzives

atkritumiem. Nododiet $o izstradajumu dalttai

savak8anai un SkiroSanai.

oy Lietotu izstradajumu un iepakojuma

% & dalita savakSana |auj materialus
parstradat un izmantot atkartoti.

Izmantojot parstradatus materialus,

tiek novérsta dabas piesarnos$ana

un samazinats pieprasijums péc

izejmaterialiem.

Vietéjos noteikumos var bat noteikts, ka,

iegadajoties jaunu izstradajumu, komunalo

atkritumu savakSanas punktiem vai izplatitajam ir

daliti jasavac sadzives elektriskie izstradajumi.

DeWALT nodroSina DEWALT izstradajumu
savakSanu un otrreiz&ju parstradi, ja tiem ir
beidzies ekspluatacijas laiks. Lai izmantotu St
pakalpojuma priekSrocibas, lidzu, nogadajiet
savu izstradajumu kada no remonta darbnicam,
kas to savaks jasu vieta.

JiUs varat noskaidrot tuvako pilnvaroto remonta
darbnicu, sazinoties ar vietéjo DEWALT biroju,
kura adrese noradita Saja rokasgramata. DEWALT
remonta darbnicu saraksts, pilniga informacija
par musu pécpardoSanas pakalpojumiem un
kontaktinformacija ir pieejama timekla vietné
www.2helpU.com.
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MEP®OPATOPbLI SDS PLUS® ONnA TAXENbIX PABOT

D25012, D25013

Mo3pgpaBnsem Bac!

Bbl BbIGpanu anekTpuyeckunii MUHCTPYMEHT pUpMbI
DeWALT. TwaTtenbHas paspaboTka nsgenun,
MHOrOMNETHWUI ONbIT PMPMbI MO NPON3BOACTBY
3MEeKTPOUHCTPYMEHTOB, pa3nuyHble yCoBep-
LLUEHCTBOBaHWS caenany anekTPoOUHCTPYMEHTbI
DeWALT ogHVMMK 13 caMbIX HafeXHbIX MOMOLLHU-
KOB ANns NpodeccroHarnos.

TexHun4eckune XapakKTepUucTuku

D25012 D25013
HanpsxeHnve nutanns B 230 230
Tun 1 1
Motpebnsemas MOLLHOCTb Br 650 650
Yucno obopotoB Ha X.x. 06/mMuH  0-1550  0-1550
Yucno obopoToB nog
H arpyskou o6/muH  0-1130  0-1240
Kon-Bo ygapoB B MuHyTy  ya/muH  0-4150  0-4550
OHeprusa yaapa
CBeprneHue ¢ ygapom Ok 2.4 2.4
[onbnexHve ok 24 2.4
MakcumanbHbIi AnameTp
CBepreHus
MeTann/aepeBo/6eToH vmm  13/30/22 13/30/22
Mo3uuumn crkcauum Jonot — 41
Makc. guameTp cBeprneHus
NosIoi KOPOHKOW
B MSIrKOM KUpnuye vMm 50 50
MatpoH SDS Plus® SDS Plus®
[OnameTp MydTbl naTpoHa MM 43 43
Bec kr 2.3 2.3
LpA (3BykoBoe faBnenune) ab(A) 86 89
KMA (norpeluHocTb 3ByKOBOTO
[aBrneHust) ob(A) 3.0 3.0
LWA (akycTuueckas
MOLLHOCTb) ob(A) 97 100
KWA (norpeLuHocTb akycrT.
MOLLIHOCTW) ob(A) 3.1 3.3

CymmapHasi Bubpauusi (no Tpem ocsiM) B COOTBETCTBUM
c EN 60745:

CBepneHme B MeTanne

YpoBeHb BUbpaumn, ykasaHHbI B JAHHOM VH-
dopMaLMOHHOM NUCTKe, Bbln paccynTaH no craH-
[apTHOMY MeToAy TECTMPOBAHUS B COOTBETCTBUM
co ctaHgaptom EN60745 n MoXeT ncnonb3oBathb-
Cs1 ANs1 CpaBHEHWS MHCTPYMEHTOB pasHbIX Mapok.
OH MOXeT Takxke MCrnonb3oBaTbCs AN NpeaBapu-
TenbHOW OLeHKM BO3OENCTBUS BUOpaLmK.

BHUMAHME: 3asBneHHasi BenuynHa
A BMGpaLMM OTHOCUTCS TONBbKO K OCHOBHbLIM
BMAAM NPUMEHEHNS MHCTpPYyMeHTa. Oa-
HakKo, eCrn UHCTPYMEHT NPUMEHSIETCS He
No OCHOBHOMY Ha3Ha4eHuto, ¢ ApYrMMun
NPVHaANEXHOCTAMW UM COAEPXKUTCS
B HEHanexallem nopsiake, ypoBeHb
BMGpaumun Byaet oTnmnyaTbCst OT yKkasaH-
HOW BENMUYUHBI. DTO MOXET 3HAUYUTENBHO
yBENUYNTL BO3AENCTBYE BUbpaLum
B TeYeHMe Bcero nepuoga paboTbl UH-
CTPYMEHTOM.

Mpw oLeHKe YpOBHA BO3AEVCTBUS BUbpa-
LM HeOOXOAUMO TaKkKe yUMTblBaTb Bpe-
M$1, KOrja MHCTPYMEHT Haxoauncs

B BbIKITFOYEHHOM COCTOSIHUM UMK KOTAa OH
BKITIO4EH, HO He BbIMOITHAET KaKylo-nmbo
onepauuio. ITO MOXET 3HaYNTENBHO
YMEHbLUWTb YPOBEHb BO3AENCTBUS

B TeYeHMWe BCero nepuoaa paboTbl UH-
CTPYMEHTOM.

Onpe,qenMTe OONONHUTENbHbIE MepPbI
NpeaoCTOPOXHOCTM AN1S 3aLLMTbl onepa-
TOpa OT BO3AeNCTBUSA BUbpauuu, Takme
Kak: TLaTenbHbIA YXO4 3a MHCTPYMEHTOM
1 NPUHaAANEXHOCTAMU, CoAepXaHne pyk
B Tenne, opraHm3auus pabovero mecra.

BubpauuoHHoe

Bo3geiicteue, ah, D = m/c?2 3.0 3.0

MorpewHocts (K) = m/c> 1.5 1.5 MuHMManbHbIE AnNeKTpuYeckue npeaoxpaHuTenu:
CeepneHue B beToHe WHcTpymeHThl 230 B 10 amnep, anekTpoceTb
BubpauuoHHoe

Bo3geiicteume, ah, HD = m/icz 11 11

Hg;%i“;::;“ K= wer 1.7 17 Onpeaenenus: MNpeaynpexaneHus
BuGpauvoHHoe 6e3onacHoCTU

Bo3feiicTeue, ah, Cheq = m/ic? - 9.5

MorpetuHocTs K = w2 — 17 Cne,qylou.wle onpegeneHnsa ykasbliBarT Ha CTe-
3aBopauvBaHue 6e3 ynapa NMeHb BaXXHOCTU KaXXOoro curHarbHOro crnosa.
BubpauviorHoe Mpo4TUTE PYKOBOACTBO MO SKCMTyaTaLmm
BO3aeiicTeue, ah m/ic2 <25 <25

MorpewwHocTs (K) = we 15 15 1 obpatuTe BHUMaHWE Ha AaHHble CUMBOIbI.

OMACHO: O3HavaeTt 4pesBblHanHO
OMacHy cUTyaumio, KoTopasi npUBOAUT
K CMepTeribHOMY ucxopy Unu nony4e-
HUIO TSXKeNnou TpaBMbl.
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BHUMAHME: O3HavaeT noteHumansHo
OMacHylo CUTyaLuto, KOTopasi MoXeT
NPUBECTU K CMEePTENIbHOMY UCXOAyY UIn
NoNy4eHuIo TSHKeNIoN TpaBMbl.

NPEOYNPEXOEHUE: O3HavaeT noteHum-
arbHO OMaCHYH CUTyaLWio, KOTopasi MOXeT
MPUBECTY K NOJYYEHNIO TPaBMbI JIEFKON
WUNU cpeaHen TAXKECTU.

NMPEQYNPEXAOEHUE: O3HavaeT cuTy-
auvo, He CBA3aHHYHO C NONy4eHnem
TenecHoW TpaBMbl, KOTOpasi, O4HaKo,
MOXeT NPUBECTU K NOBPEXAEHUIO 3NekK-
TPOUHCTPYMEHTa.

A\
A\

A Puck nopaxeHusi anektpnyeckum Tokom!

& OrHeonacHoCTb!

Deknapauusa coorBetcTBuAa EC

OWPEKTUBA MO MEXAHNYECKOMY OBOPY-
AOOBAHMUIO

C€

D25012, D25013

DeEWALT sasiBnsert, 4to npogyKTbl, 0603HaYeH-
Hble B pa3fene « TexHn4eckue XxapakTepucTukny,
pa3paboTaHbl B MONTHOM COOTBETCTBUM CO CTaH-
naptamu: 98/37/EEC (po 28 fekabps 2009 r.),
2006/42/EC (c 29 pekabps 2009 r.), EN 60745-1,
EN 60745-2-6.

[aHHble NpoAyKTbl Takke COOTBETCTBYHOT [n-
pekTtee 2004/108/EC. 3a 4oNOMHUTENbHOM UH-
dopmMaumen obpalLantecs No ykazaHHOMY HUXe
agpecy vnu no agpecy, ykasaHHOMy Ha rnocrneg-
HeV CTpaHuLe pykoBoACTBa.
HwxenognucasLueecs NULO NMOMHOCTLIO OTBEYaeT
3a COOTBETCTBME TEXHUYECKUX AaHHbIX 1 AenaeTt
3TO 3asBrieHne ot umeHn pvpmbsl DEWALT.

¥ g

XopcT 'poccmanH (Horst Grossmann)
Buue-npesngeHt
Development
DeWALT, Richard-Klinger-Straf3e 11,
D-65510, Idstein, Germany
27.07.2009

BHUMAHME: BHumaTtensHo npoyuTanTe
@ PYKOBOACTBO MO 3KCNyaTaumm Anst CHK-
XEHWS pycKa nonyyeHns TpaBMbl.

O6wwme npasuna 6e3onacHOCTU Npu
paboTte ¢ aNeKTPOMHCTPYMEHTaMum

BHUMAHME! MNepepn Hayanom pa6oTbl
A BHUMaATEJIbHO NPOYTUTE BCE npaBuna
6e3onacHOCTU U MHCTPYKuuK. Heco-
6nioaeHne Bcex NepevncneHHbIX Huxke
npasun 6e3onacHOCTU U UHCTPYKLIMMA
MOXET MPUBECTU K NOPaXKEHMUIO dMeK-
TPU4Y€CKUM TOKOM, BOSHUKHOBEHUIO
noxapa u/unu NosTy4YeHuro TAXKenomn
TpaBMBbl.

COXPAHUTE BCE NPABWUIIA BE3OIMACHO-
CTU N UHCTPYKLUMN OANA NOCNEAQYIOLWEIO
NCNOJNIb3OBAHUA

TepMUH ,OnNeKTPONHCTPYMEHT" BO BCEX NpUBeE-
OEHHbIX HIDKE yKasaHUsX OTHOCUTCH K Bawemy
ceTeBoMy (C kabenem) unm akkymynsTopHOMY

(6ecnpoBOAHOMY) 3NMEKTPOUHCTPYMEHTY.

1) BE3OMACHOCTb PABOYEIO MECTA

a) Copepxute paboyee MecTo B 4ACTOTE
1 obecneybTe xopoluee oceelleHue. [1no-
X0e ocBeLleHne nnu becnopsgok Ha pabo-
4YeM MecTe MOXET NPUBECTU K HECHACTHOMY
cnyyato.

b) He ucnonb3yiTe 3NeKTPOUHCTPYMEHTHI,
ecnu ecTb ONacHOCTb BO3ropaHus Unu
B3pblBa, HanpuMep, BON13u nerko Boc-
nnaMeHsLWMXCA XUAKOCTEN, ra3oB UK
nbinun. B npouecce paboTbl 3NeKTPOMHCTPY-
MEHT CO3[aeT UCKPOBbIE pa3psiabl, KOTopble
MOryT BOCNNaMeHUTb Mbifb UMK roproyme
napsbi.

c) Bo Bpemsi paboThbl C 3NEKTPOUHCTPYMEH-
TOM He nognyckanTe 6nM3Ko geTen mnu
NOoCTOPOHHUX Nuu,. OTBReYeHne BHUMaHNS
MOXeT BbI3BaTb Yy Bac notepto KOHTpons Hag
paboymm nNpoLeccom.

2) ANEKTPOBE30IMNACHOCTb

a) Bwnka kabens aneKTPOUHCTPYMeHTa
AOJKHa COOTBETCTBOBAThL LUTENCENbLHOMN
poseTke. Hu B Koem cny4ae He Buponsme-
HAWTEe BUIKY 3neKTpuyeckoro kabens. He
ncnonb3yute coeANHUTENbHbIE LITEnce-
N-NepexoaHUKN, eCrv B CUITOBOM Kaberne
3NEeKTPOUHCTPYMEHTa eCTb NPOBOJ 3a3eM-
neHuA. Vicnonb3oBaHne OpUrMHanbHOW BUIT-
Kn Kabensi n COOTBETCTBYIOLLEN el LUTencernb-
HOW PO3ETKN YMEHbLUAET PUCK NOPaXEHUS
3MEKTPUYECKUM TOKOM.

b) Bo Bpemsi paboTbl C 3NEKTPOMHCTPYMEH-
TOoM nsberante (p3nyYeCcKoro KOHTaKTa
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c)

d)

e)

f)

C 3a3eMJIeHHbIMU 0ObLEKTaMU, TAKMMM Kak
Tpy6onpoBoAbl, paaMaTopbl OTONIEHUA,
3NEeKTPONNUTBLI U XONOAUIBHUKKU. Puck
NOPaXXeHUs ANEKTPUYECKMM TOKOM yBENNYK-
BaeTcs, ecnu Bawe Teno 3azemneHo.

He ncnonb3yinTe aneKTPOUHCTPYMEHT Noa
[oXaeM Uy Bo BriaxkHon cpepge. Nonaga-
HWe BOAb! B 3MEKTPOUHCTPYMEHT yBENUUMBA-
€T PUCK NOopPaKeHUs1 ANEKTPUYECKUM TOKOM.
Ucnonb3ynTe anekTpuyeckun kabenb

B YCTaHOBNEHHOM pexume. Hu B koem
cnyyae He Ucnonb3ynTe Kabenb Ans ne-
PEHOCKMN 3NMEeKTPOUHCTPYMEHTA U Ans
BbITATMBaHUA €ro BUNKK U3 LUTeNncenbHON
po3eTku. He noaBeprante anekTpuyeckumn
Kabenb BO3AEUCTBUIO BbICOKMX TeMmnepa-
TYp ¥ CMa30Y4HbIX BELLECTB; AepPXUTe ero
B CTOPOHE OT OCTPbIX KPOMOK M ABUXYLLNX-
CAl YacTeW AnNeKTPouHCTpyMeHTa. lNoBspe-
XKOEHHBIN UNn 3anyTaHHbIn kabenb yBenuym-
BaeT PUCK MOPaXeHWS SNEKTPUYECKNM TOKOM.
Mpwu paboTe ¢ 3NeKTPOUHCTPYMEHTOM Ha
OTKPbITOM BO3[lyXe UCMONb3ynTe yANINHU-
TeNnbHbIA Kabenb, NpegHa3Ha4YeHHbIN Ans
HapYXHbIX paboT. Vicnonb3oBaHne kabens,
NPUrofHOro Ans paboTbl HA OTKPLITOM BO3AY-
Xe, CHUXKaeT PUCK MOPaKEHNS ANEKTPUYECKUM
TOKOM.

Mpu Heo6xoQMMOCTU PabOThI C INEKTPO-
VMHCTPYMEHTOM BO BIIaXXHOW cpefe uc-
nonb3ynTe UCTOYHUK NUTaHUA, obopyno-
BaHHbIA YCTPOMCTBOM 3aLUTHOrO OTKITHO-
yeHus (Y30). NcnonbsosaHune Y30 cHuxaeT
PUCK MOPaXXeHWs1 3NEKTPUYECKUM TOKOM.

3) INYHAA BE3OMNMACHOCTb

a)

b)

Mpu paboTe ¢ 3NeKTPOUHCTPYMEHTaMu
OyabTe BHUMaTeNbHbI, cneguTe 3a TeMm,
yTo Bbl Aenaete, n pykoBoACTBYNUTECH
3gpaBbiM cMbicnioM. He ncnonb3ynre
3NIeKTPOUHCTPYMEHT, ecnu Bel ycTanu,

a TaKKe HaxoAsiCb Nop AeNCTBUEM arkKo-
ronisi N MOHWXaLMX peakuu1io nekap-
CTBEHHbIX NpenapaToB u APYrux cpeacTB.
Manenwas HeOCTOPOXHOCTL Npu padoTe

C 9MEeKTPOUHCTPYMEHTAMM MOXET NPUBECTU

K CepbesHol TpaBMe.

Mpwu paboTe ucnonb3ynte cpeacTea UHAU-
BuAayanbHou 3awmuThbl. Bcerna HapeBanTe
3awmTHbIe 04YKkU. CBOEBpEMEHHOE UCMONb-
30BaHMe 3aLUMTHOTO CHAPSPKEHUS, 8 UMEHHO:
NblNe3awmMTHON Mackn, OOTUHOK Ha HECKOIb-
3ALLen NoaoLBe, 3aWUTHOrO LWremMa unm
NPOTMBOLLYMHbIX HAYLLUHUKOB, 3HAYUTENbHO
CHU3WT PUCK MONyYEHNs TPaBMbI.

c)

d)

e)

g)

He ponyckante HenpeaHamepeHHOro 3any-
cka. Mepepn Tem, Kak NOAKITIOYUTB INEKTPO-
VHCTPYMEHT K CeTU U/Unu akKkyMynsaTopy,
NMOAHATbL UINKN NepeHecTu ero, yoeauTecn,
YTO BbIKNIOYaTeslb HAXOAUTCA B MOJNOXe-
HUM “BbIKNIOYeHO”. He nepeHocuTe anek-
TPOWHCTPYMEHT C HaXXaToW KHOMKOW BbIKIHO-
yaTens v He NOAKIoYaNTe K CEeTEBON pO3eTKe
3MEKTPOUHCTPYMEHT, BbIKIO4aTENb KOTOPOro
YCTaHOBMEH B NOMNOXEHWe “BKITI0YEHO”, 3TO
MOXET MPUBECTU K HECHACTHOMY Cryyaro.
Mepen BKMIOYEHMEM INEKTPOMHCTPYMEHTA
CHUMMUTE C HEro Bce peryriMupoBOYHbIE UK
raeyHble Knounu. PerynmpoBoYHbIv Unu raey-
HbIVA KINOY, OCTABMEHHbIN 3aKpeneHHbIM Ha
BpaLLaoLLEencsa YacTy ANEKTPOMHCTPYMEHTa,
MOXET CTaTb NPUYNHOW TSHKENOW TpaBMbl.

He ponyckanTte nepeHanpsikeHusi. Bcerpa
TBEPAO CTONTE Ha HOrax, CoXpaHsisi paBHoO-
Becue. OT0 No3BonuT Bam He NoTepsaTb KOH-
Tponb Npu paboTe C ANEeKTPOMHCTPYMEHTOM

B HenpeaBWAEHHOW CUTYyaLUK.

OpeBanTeCb COOTBETCTBYOLWMUM O6pa3om.
Bo Bpemsi paboThkl He HapeBawWTe cBoboAa-
HYl0 ofiexay wunu ykpaweHusi. Cnepgure 3a
TeMm, YyToObI Bawum Bonockl, ogexpa unu
nepy4aTku HaxoaunUchb

B NOCTOSIHHOM OTAANEHUM OT ABUXKYLUNXCS
yacten MHcTpymeHTa. CBobogHas ogexaa,
YKpaLLeHUst Unv ANUHHbIE BONOCH! MOTYT
ronacTb B ABMXYLUMECS YacTU MHCTPYMEHTa.
Ecnu aneKTpOMHCTPYMEHT cHabXeH
YCTPOWCTBOM c6opa 1 yaaneHus nbinm,
ybeauTtechb, 4TO AAHHOE YCTPOMCTBO NoA-
KIIOYEHO M UCNONb3yeTCA Haanexalimm
obpasom. Vicnonb3oBaHve ycTponcTea
nbineyaaneHus 3Ha4YMTENbHO CHKAET PUCK
BO3HUKHOBEHUS HECYACTHOrO Cry4as, CBA3aH-
HOrO C 3anbIIeHHOCTbIO paboyero npocTpaH-
cTBa.

4) NCNOJ1Ib3OBAHUE ANEKTPOUHCTPYMEH-

a)

b)

TOB U TEXHUYECKWUW YXOo[

He neperpyxante aneKTpOMHCTPYMEHT.
Ucnonb3ynTte Bawl MHCTPYMEHT NO Ha3Ha-
YEeHUI0. ONEKTPOMHCTPYMEHT paboTaeT Ha-
OEeXHO 1 6e30nacHo TOMbKO Npu cobnoaeHnm
napamMeTpoB, YKa3aHHbIX B €70 TEXHUYECKNX
XapakTepucTukax.

He ncnonb3yiTe aneKTPOMHCTPYMEHT,
ecrnu ero BbIKo4YaTenb He ycTaHaBnu-
BaeTCs B NOJIOXXEeHUE BKIIOYEHUS UNn
BbIKNIOYEeHUsA. DNEKTPOMHCTPYMEHT C He-
ncnpaBHbIM BbIKNtovaTenem npeacraenser
OMacHOCTb Y MOANEXNUT PEMOHTY.
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c) OTknoyanTe 3NEeKTPOUHCTPYMEHT OT ceTe-
BOM PO3eTKU U/MNun n3BrnekanTe akKkymyns-
TOpHyIo baTapeto nepen perynmposaHuem,
3aMeHOM NpUHaANEeXHOCTEN UMK Npu xpa-
HEHWM 3NEeKTPOMHCTPYMeHTa. Takve Mepsbl
NPEfOCTOPOXHOCTU CHUXAIOT PUCK CIyYanHoO-
ro BKIOYEHWS SNIEKTPOVHCTPYMEHTA.

d) XpaHuTe Heucnornb3yemblie ANEKTPOUH-
CTPYMEHTbI B HeAOCTYNMHOM ANs AeTen
MecTe U He No3BOoNsANTe Nuuam, He 3HaKo-
MbIM C 3NIEKTPOUHCTPYMEHTOM UIK AaH-
HbIMU MHCTPYKUMSIMU, paboTaTb
C 3NeKTPOUHCTPYMEHTOM. ONEeKTPOUHCTPY-
MEHTbI MPeACTaBSIOT ONAaCHOCTb B pyKax
HeOoMbITHbLIX Nonb3oBaTenei.

e) PerynsipHo npoBepsinTe ucnpaBHOCTb
3NeKTPOUHCTpyMeHTa. NpoBepsnTe ToY-
HOCTb COBMELLEHUS U NIErKOCTb nepeme-
LeHUs1 NOABMUXHbIX YacTel, LleNIOCTHOCTb
peTtanen v noodbIX APYTUX 3NIEMEHTOB
3NEKTPOUHCTPYMEHTA, BO3AEUCTBYHOLLNX
Ha ero pab6oty. He ucnonb3ymnrte Heuc-
NpaBHbIA ANEKTPOUHCTPYMEHT, NMOKa OH He
OyAeT NONHOCTLIO OTPEMOHTUPOBAH. borb-
LUMHCTBO HECYACTHbIX CryYyaeB SBMSOTCA
CrneacTBMEM HeJOCTaTOYHOrO TEXHUYECKOro
yxofa 3a 911eKTPOMHCTPYMEHTOM.

f) CnepuTe 3a OCTPOTOM 3aTOYKU U YNCTOTOMN
pexylwmx npuHagnexxHocten. MNpvHaa-
NEXHOCTUN C OCTPbIMU KPOMKaMK MO3BONSIOT
nsbexarb 3aKNMMHMBaHUS
1 fenatoT paboTy MeHee yTOMUTENBHON.

g) MWcnonb3ynTe aneKTPOMHCTPYMEHT, aKcec-
cyapbl 1 HacagKu B COOTBETCTBUM C [aH-
HbIM PyKoBOACTBOM U € y4yeToM paboumnx
yCrNoBuI 1 Xapaktepa Oyayien paboTbl.
Vcnonb3oBaHne anekTpoNHCTPyMEHTa He no
Ha3Ha4YeHNIo MOXeT CO3AaTh OMacHy CUTya-
uuio.

5) TEXHUWYECKOE OBCNY>XXWUBAHUE

a) PemoHT Balwero aneKTpouHCTpyMeHTa
[OITKeH NPOU3BOAUTLCS TONbKO KBanudgm-
LMpPOBaHHbIMU cneuuanucTamMmm ¢ UCNosib-
30BaHMEM UOEHTUYHbIX 3anacHbIX YacTeun.
370 0b6ecneunt GesonacHocTb Baluero anek-
TPOMHCTPYMEHTA B AanbHeWLwen aKkennyaTa-
umm.

JononHuTenbHbIe NpaBuna 6esonac-

HOCTU npu pa60Te nepcopaTtopamm

* HapeBanTe 3aWmMTHbIE HayLWHUKN. Bo3-
OelCTBMeE LyMa MOXET NPUBECTU K noTepe
cnyxa.

Mpwu paboTte nonb3ynTecb AONONMHUTENb-
HbIMU PYKOSITKaMU, NpunararwmumMmcs

K MHCTPYMeHTY. [1oTeps KoHTpons Hazg
VNHCTPYMEHTOM MOXET NPUBECTM K TSHXKENon
TpaBme.

[epxute 3NeKTPOUHCTPYMEHT 3a U30-
NIMPOBaHHbIE PYYKX MPU BbINONTHEHUMN
onepauui, BO BPeMS KOTOPbIX PeXyLnmn
VHCTPYMEHT MOXET 3aeTb CKPbITYIO
NPOBOAKY MU COGCTBEHHBIN Kabenb.
KoHTaKT ¢ HaxoasLmMmCs Nof HanpsXkeHem
NPOBOAOM AEenaeT HEMOKPbITbIe N30nALnen
MeTannmnyeckne Yactu areKTPOUHCTPYMEHTa
TakkKe “KuBbIMKU”, YTO CO3AAET OMAaCHOCTb
NOPaXXEHUS ANEKTPUYECKMM TOKOM.
Wcnonb3ynte cTpyOLUMHBI Unu apyrue
npucnoco6neHunsa ans ¢gpukcaunm obpaba-
TbiBaeMoOW AeTanu, yctaHaBnvBas

WX TONbKO Ha HEMOABMXHOW NMOBEPXHOCTU.
Ecnu gepxatb obpabaTtbiBaemyto AeTanb
pyKkamu unm c ynopom B CO6CTBEHHOE

TEerno, TO MOXHO NOTEPSATb KOHTPOIb Haj,
WNHCTPYMEHTOM nnm obpabaTbiBaemo geTa-
1bto.

HapeBawTe 3alwuTHbIe OYKU UNK gpyrue
cpepcTBa 3awmThbl rnas. [pu ceeprneHun

C yAapoMm 4acTuupbl MaTepvana pasneratTcs
BO BCE CTOPOHbI. Pasnertatowpmecs yactuubl
MOryT MoBpeauTb rrasa. [pu BeinonHeHun
onepauuii ¢ BblpabaTtbiBaHMEM MbINW Hage-
BaliTe 3aLUMTHYIO MacKy Unu pecnvparop.
Mpwv BbINOMHEHUM BGoNbLUNHCTBA onepaumn
pPEKOMEeHAYEeTCH HOLLEHWE NPOTUBOLLYMHbIX
HayLLIHVKOB.

Mpu paboTe Bceraa Kpenko Aepxure
MHCTPYMeHT. PaboTtaTb MHCTPYMEHTOM
pa3peluaeTcs TONbLKO Aepxa ero obenmm
pykamu. PekoMeHayeTcs Mpy Kaxaon one-
pauuy ucnonb3oBaTb OOKOBYIO PYKOSTKY.
YnpaBneHne NHCTPYMEHTOM OAHOW PyKOW
MOXET MPUBECTU K NoTepe KOHTpons. Takke
npu gonbneHnn mMoryT NpeacTaBnaTb onac-
HOCTb AeTanu u3 Matepuanos MOBbILLEHHON
TBEPAOCTU, TaKMe Kak apMaTypHble CTEPXKHM.
HapexHo 3ataruBaiiTe GOKOBYIO PyKOATKY
nepeg Hayanom paboTbl.

He ponyckaeTcs HenpepbiBHaA paboTa
AAaHHbIM 3NeKTPOUHCTPYMEHTOM B Teye-
HWe ANUTENBLHOrOo nepuoaa BpeMeHu. Bu-
©pauus, nponssoaMasi BO BpeMsi yaapHoro
CBepreHns, MOXeT NMPUYMHUTL Bpea Bawwmm
pykam unu Horam. Micnonb3ayinte nepyatku
0N nydwen aHTMBMOPaLMOHHOW 3aLmThbl

1 orpaHu4bTe BO3fencTeme Bubpaumm, yctpa-
1Bas YacTble nepepbiBbl B paboTe.
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¢ He nbiTanTecb caMOCTOATENILHO PEMOHTU-
poBaTb Hacagku. PeMoHT JonoTa JomKeH
OCYLLECTBNATLCA aBTOPM3OBAHHbLIM CneLm-
anucToM. HenpaBunbHO BOCCTaHOBIEHHbIE
[ornoTa MoryT cTaTb NPUYNHON MOMNyYeHus
TpaBMbl.

* HapeBauTe nepyatku npu pabote
1 3NIeKTPOUHCTPYMEHTOM UM NMPU CMeHe
Hacagok. OTKpbITble MeETaNINYeckne no-
BEPXHOCTU 3MNEKTPOUHCTPYMEHTA U HAacaaku
B npoviecce paboTbl CUIbHO HarpeBatoTCs.
Yactuubl obpabaTbiBaemoro matepuana
MOTYT CTaTb NPUYMHOW TPaBMbl HE3ALLULLEH-
HbIX PYK.

¢ Hukorpa Ha knaguTe UHCTPYMEHT A0 norn-
HOW OCTaHOBKM Hacagku. Bpawatoweecs
[0M0TO MOXET CTaTb MPUYMHON NONyYeHus
TpaBMbl.

¢ Hukoraa He ygapAuTe MOMIOTKOM MO 3aKnu-
HEeHHbIM HacagKaMm, NbITasiCb TakuM 06-
pa3om nx oceo6oaunTb. Yactuubl obpaba-
TbIBAEMOrO MaTepuarna unv metannmyeckas
CTPY>KKa MOTYT OTCKOYUTb M CTaTb NPUYMHOM
NoslyYeHUst TpaBMbl.

e Cnerka U3HocuBLUMECS A0JI0Ta MOXHO
OGHOBUTbL NMPU NOMOLLM LWNNGOBKM.

*  [epxuTe aneKTpu4eckum kabenb noganb-
e oT Bpallaromxca Hacagok. He obopa-
ynBanTe Kabenb BOKPYr Kakon-nmbo 4yacTtu
Bawero Tena. Onektpuyeckuin kabenb,
HaMOTaHHbIN Ha BbICTPO BpaLLatoLeecs
[0M0TO, MOXET CTaTb NPUYNHON MOMyYeHus
TpaBMbl 1 MOTEPU KOHTPONS HaZ UHCTPYMEH-
TOM.

OcTaTouHble PUCKHU

CriepytoLume puUcky SBMSIKOTCS XapakTepHbIMU Npu

MCNonb3oBaHNN NepdopaTopoB:

- TpaBMmbl B pe3yrnbsrate KacaHusi ropsumx unm
BPaLLAIOLLMXCS YacTel MHCTPyMeHTa.

HecmoTpst Ha cobntogeHne COOTBETCTBYOLLNX

WHCTPYKLIMIA MO TeXHUKe 6e30nacHOCTU 1 nc-

nonb3oBaHWe NPefoXpaHUTENbHbIX YCTPONCTB,

HEKOTOpble OCTaTOYHbIE PUCKV HEBO3MOXHO MOf-

HOCTbIO UCKIOUNTL. K HUM OTHOCATCS:

- YxyalweHwue cnyxa.

- Puck 3awemnenns nanbLes npu cMeHe Haca-
[OK.

- Yuwepb 300poBbI0 B pesyrnbrate BAbIXaHus
nbinu Npu paboTte ¢ 6eTOHOM U/unu Kupnu-
YOM.

MapkupoBKa MHCTpyMeHTa
Ha MHCTpyMeHTe umetoTcs criegytoLme 3Haku:

I'Iepeu ncnonb3oBaHNeEM BHUMATENnbHO
npo4yTuTe AaHHOE PyKOBOACTBO MO 3KC-
nnyarauun.

Mcnonb3yinTe cpeactea 3almUTbl OpraHoB
cnyxa.

e

HapeBawTe 3alUMTHbIE OYKMU.

MECTO MOJTIOXXEHUA KOOA OATbI (PUC. 1)
Kog pathbl (k), koTopbIil Takke BKIOYaeT B cebs
rof U3roTOBMEHMs], OTLLUTaMMNOBaH Ha NMOBEPXHO-
CTV KOpryca MHCTPYMeHTa.

Hanpumep:
2009 XX XX
[op nsrotoBneHus

KomnneKkT noctaBku

YnakoBKa COOEepPXUT:

MepdopaTop Ans Tsxenbix padbot

BokoBasi pykosTka

Ynop-orpaHuynTens rmyObuHbl CBEprieHus
YemopaH (Tonbko K-moaenwu)

nepexofHvk ans natpoHa SDS Plus® (Tonbko
C-mogenu)

1 TatpoH (Tonbko C-mopenu)

1 PykoBogcTBO Mo aKcnnyatauum

1 YepTex MHCTpymeHTa B pa3obpaHHOM Buae

* [poBepbTE UHCTPYMEHT, AeTanu 1 Aonon-
HUTEMbHbIE NPUCMOCOBNeHNs Ha Hannyne
NOBPEXAEHWN, KOTOPbIE MO NPOU3OUTH
BO BPEMSI TPAHCMOPTUPOBKY.

* MNepepn Havanom paboTbl HEOOXOAMMO BHU-
MaTenbHO MPoYNUTaTh HacTosILLEee PYKOBOA-
CTBO U NPUHSTb K CBEAEHWNIO COAePKalLLlyto-
Cs1 B HEM MHpopmaLmio.

IR G

OnwucaHue (Puc. 1)
BHUMAHME: Hu B koem cnyyae He
A MOANULIMPYITE ANEKTPOUHCTPYMEHT
UK Kaky-nn6o ero Aetanb. OTO MOXET
NPWUBECTU K NOSyYEeHUO TPaBMbl UK
NMOBPEXAEHNIO MHCTPYMEHTA.

o

KypKOBBbI MyCKOBOW BbIKMOYaTeNb C perynu-
POBKOW CKOPOCTH

OcHoBHas pykosTka

BokoBasi pykosiTka

Ynop-orpaHuunTens rnyouHbl CBeprieHunst
MatpoH SDS Plus®

KHorka nepekntoyarens pexvumMoB paboThbl
MepekntoyaTenb peXxMmoB paboTbl
MepekntoyaTenb HanpaBrneHusi BpaLleHWs

Se~oaoco
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i. KHorka GriokMpoBKM MyCKOBOTO BbIK/O4aTENS
j. KHonka dmkcaTopa ynopa-orpaHnunTens

HA3HAYEHUE

[aHHble nepdopaTtopbl NpegHasHayYeHbl 4ns
npodeccroHarnbHbIX paboT B TSXKENOM pexnme
Mo CBEPSIEHMIO C YAAapOM, 3aBOPavnBaHNIO CaMo-
pes30B ¥ nerkum pabotam no JpobneHunto.

HE UCMOJNb3YUTE MHCTPYMEHT BO BMaxHbIX
YCMOBUSIX UMW NPU HANU4un B OKpyXXatoLem
NPOCTPaHCTBE NErko BOCMNAMEHSIOLLMXCS XULKO-
CTen Unu rasos.

[aHHble nepdopaTopbl ABRATCA NPodeccuo-
HanbHbIMW 3NEKTPONHCTPYMEHTaMK.

HE PA3PELUAWUTE feTsiM npukacatbest K UH-
CTPYMeHTY. HeonbITHbIE NONb30oBaTenn Becerga
[OMKHbI paboTaTk nog HabnoageHem.

AnekTpob6e3onacHOCTb

OnekTpuyeckuii ABuraTens paccuutaH Ha paboTy
TOMbKO NPU OQHOM HamMpPsPKEHUN 3MEKTPOCETH.
CneauTe 3a HanpsbkeHUEM 3NeKTPUYECKON ceTu,
OHO JOIMKHO COOTBETCTBOBATL BENNYMHE, 0603Ha-
YEHHOW Ha MHOPMALIMOHHOW Tabrnyke aneKkTpo-
WHCTpYMEHTa.

O

A

Baw vHctpymeHT DEWALT nmeet
[ABOWHYIO N30NSALMI0 B COOTBETCTBUN CO
ctaHgaptom EN 60745, uckntovatoLem
noTpebHOCTb B 3a3eMIISOLLEM NPOBOAE.

BHUMAHME: OneKkTpovHCTPYMEHTHI

C HanpsbkeHneM 115 B gomkHbl ynpas-
NATbCS Yepes3 NpefoXpaHUTENbHbINA
N30MMpPOBaHHbI TpaHcdopMmaTop
(M3roToBMNEHHBIN B cOOTBETCTBUM C BS
EN 61558 & BS 4343) c 3a3emMneHHbIM
3KPaHOM MeXAay MePBUYHON 1 BTOPUYHOW
obmoTKON.

MoBpexaeHHbI kabenb AoMKeH 3aMEHSTbCS
cneuuansHO NOATroTOBMNEHHbIM kKabenem, KoTo-
PbIi MOXHO MOMYYNUTb B CEPBUCHO OpraHmsaumm
DeWALT.

Ucnonb3oBaHue YONMUHUTENIbHOTIo
Kabens

Mpun HeobxoaMMOCTY UCNONb30BaHUSA YAMHU-
TenbHOro kabens, NCronb3ynTe TONbKO YTBEPXK-
[eHHble kabenu NPOMbILLIIEHHOTO U3rOTOBIEHUS],
paccyMTaHHble Ha MOLLHOCTb HE MEHbLLYI0, YeM
notpebnsiemasi MOLLHOCTb JAHHOTO MHCTPYMEeHTa
(cm. pasgen ,TexHu4eckune xapakTepucTukm®).

MuvHMManbHBIN pa3Mep NPOBOAHVIKA [OMMKEH
cocTaenatb 1,5 Mm2.

[Mpu ncnonb3osaHun kabenbHoro 6apabaHa,
BCerga norHoCTbio pa3MaTbiBanTe kabenb.

CBOPKA U PETYNINPOBKA

BHUMAHMUE: Bo nsbexaHue TpaBmbl,
A BbIKJTHOUYUTE UHCTPYMEHT U oTCOeaun-

HUTE ero OoT UCTOYHMKA INEeKTPonu-
TaHus, Npexae YeM ycTaHaBnMuBaThb
U AeMOHTUPOBaTb NPUHAANIEXHOCTH,
BbIMOJHATb U U3MEHATb HaCTPOWKM,
a Takke nepen npoBeAeHMEeM peMOHTa.
Y6enutech, YTO KypKOBbIN Nepeksoya-
Tenb Haxoautcs B nonoxeHun BbIKI. He-
npegHaMepeHHbIN 3anyck MHCTPYMeHTa
MOXET MPUBECTM K MOMYYEHWIO TPABMBbI.

BokoBas pykosaTka (Puc. 1)

BHUMAHME: [Ina ymeHbLUeHUsi pucka
A nonyyexus Tpasmbl, BCEMA ynpasnsan-
T€ UHCTPYMEHTOM C NPaBWUIbHO YCTaHOB-
TNIEHHOW N HagexXHo 3aTsiHyTon 6okoBoOW
pykosTkon. B npoTMBHOM crniydae BO
BpeMs paboTbl pykosTka byaert asuratb-
Cs1, YTO noBneyeT 3a cobor NOTEPIO KOH-
Tpons Hag onepauven. [nsa yBenuyeHns
KOHTPOMS, yAepX1BanTe MHCTPYMEHT
obenmu pykamu.

[aHHbIn nepdopaTop NOCTaBASIETCS C yXe ycTa-
HOBIEHHOM GOKOBOM pykosiTkon. BokoBas pyko-
ATKa (C) MOXeET ObITb YCTaHOBMNEHa Tak, YToObI
co3gatb ygobCcTBO A4 nonb3oBaTenen Kak

C NpaBou, Tak 1 C NeBow paboyen pyKow.

0N NEPEYCTAHOBKU EOKOBOW PYKOAT-

KW

1. Ocnabbte 6OKOBYIO PYKOSITKY (C), MOBEPHYB
ee B HanpaBsfieHUy NPOTMB YaCOBOW CTPENKU.

2. TloBepHuTEe BOKOBYIO PYKOATKY B Xenaemoe
rNornoxeHue.

3. 3artaHuTe BOKOBYIO PYKOSITKY, MOBOpayMBas
ee B HanpaBsrieHUn No YacoBOW CTPerKe.

0N CMEHbI MONOXEHUSA BOKOBOW PYKO-
ATKU
[Ina nonb3oBaTenen ¢ npasow paboyen py-
KOW: NepeaBUHbLTE 3aXXuM BOKOBOW PYKOATKN
noBepx NaTpoHa, pacrnonarasi pykosTky
cnesa.

[ns nonb3oBaTenei ¢ neson paboyel pykon:
nepenBuHLTE 3aXKMM GOKOBOW PYKOSITKM MO-
BepX NaTpoHa, pacnonarasi pykositky cnpasa.
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Nepeknioyatenb HanpaBneHUA

BpaweHus (Puc. 1)
MepekntoyaTtens Hanpaenexus BpaiieHus (h)
MCMoMb3yeTcs ANs yCTaHOBKM BPaLLEeHUs Has3ag,
(peBepca) Npy BbIBUHYMBAHUN CAMOPESOB UMK
Npu U3BMNeYeHns 3aKNMHMBLLErO cBepra (TonbkKo
B PEXVMe CBEPrEeHS).

NPEAYNPEXOEHMUE: Npu yctaHoBKe
A peBepca Ans U3BNeYeHns 3akMUHUBLLETO

cBepna OyabTe rotoBbl K pe3Komy peak-

TUBHOMY KPYTSLLEMY MOMEHTY.
[insa ycTaHOBKM peBepca BbIKMIOYUTE UHCTPYMEHT
1 NepefBWHLTE NepeknoyaTenb HanpasneHns
BpaLLeHus (h) HaNPOTUB XXENTON CTPENKK, yKasbl-
BaloLLen Ha3aj (CTpenka BUaHa Npu yaepxusa-
HUK nepdpopaTtopa B paboyemM NonoxeHunn).
[ins ycTaHOBKM BpaLleHWs Bnepes BbIKNioymuTe
WHCTPYMEHT 1 NepeaBuHbTE Nepekrnoyarens
HanpasneHus BpalleHusi (h) HanpoTuB xenTon
CTpernku, ykasblBatoLLien Bnepes, (CTpenka BugHa
npu yaepxvisaHun nepcgpopartopa B pabovem
NONOXEHUN).

MepekntoyaTtenb peXXMMoB CBepIieHUA
(Puc. 2)
2 NPEQYNPEXOEHMUE: Npu aktnBaummn

KHOMKM nepeksoyaTens pexumoB paboTbl
[OXAUTECH NMOMHON OCTAHOBKM 3MNEKTPO-
WHCTPYMEHTA, B MPOTUBHOM CIly4yae 310
MOXET MPUBECTU K NOBPEXAEHWIO UHCTPY-
MeHTa.

1. [ns ycTaHOBKU pexuma paboTbl, HAXXMUTE Ha
KHOMKY nepekrtovaTtens pexxumon paboTsi (f)
1 Bpallarite nepeknodaTen pexmmosB (g),
noka >enrtas CTpernka He yKaXeT Ha CUMBOT
3afjaHHOTO pexuma.

2. OTnycTute KHOMKY NepeknioyaTens v npo-
BepbTe, YTO NepeknoyaTens PeXxuMoB 3a-
UKCMPOBaH Ha MecTe.

NMPUMEYAHME: YXenTas cTpenka Ha nepekno-
yatene pexvumos JOJIKHA Bcerga ykasbiBaTb Ha
0oaMH 13 0603HaYEHHbIX CUMBOSIOB. B npomexyT-
Kax Mexagy cMMBONamu HET paboymx NMONOXKEHUN.

a PEXXUM CBEPJNIEHUA
Pexum cBeprieHns ncnonbayetcs
[ns CBEPreHus B iepese, MeTansne u
nnacTuvke.

PEXXWUM CBEPJIEHUA C YOAPOM
Vcnonb3ynTe AaHHbIN pexvm A4S
CBEpPIIEHNs] B KUPMUYHOW KNaake.

=

PEXWM OONBNEHUA (TOJNMbKO
T D25013)
[na nerkux pabot no gonénexuto.

3ameHa npuHagnexHocTten SDS Plus®
(Puc. 1)

A
A

BHUMAHMWE: Bcerga HageBawTe nep-
YaTku Npu cMeHe Hacagok. OTKpbITbie
MeTannuyeckne NoBepPXHOCTU INEKTPOUH-
CTPyMeHTa 1 Hacagku B npouecce pabo-
Tbl CUIbHO HarpeBatoTCs.

BHUMAHME: He nbiTaitech 3akpenuTb
nUnun ocnabutb CBepro (UNn Kaky-nmdo
[OpYryto Hacazaky), 3axBaTuB NepeaHIo
YacTb NaTpoHa ¥ O4HOBPEMEHHO BKItO-
YMB UHCTPYMEHT. OTO MOXKET NPUBECTU
K NMOBPEXAEHNIO NaTPOHa M NOMyYEHNIO
TPaBMbl.

[aHHbIN HCTPYMeHT paboTaeT Hacagkamu SDS
Plus® ; Mbl pekomeHayem Ucnonb3oBaTh TOMbKO
npodeccroHarnbHbIe MPUHAANEXHOCTH.

BcTaBbTe XBOCTOBWK Hacagku B MaTpPOH Ha rny-
6uHy NpubnuautensHo 19 mm (3/4”). Haxumaiite
1 noBopayvunBaiiTe Hacaaky, YToGbl XBOCTOBMK
BoLLen B Wwnuupl. Hacagka 6yaeT HagexHo 3a-
dukcmMpoBaHa B NaTpoHe.

[nsa v3BneyeHns Hacagku, OTTAHUTE Hasag
MyTy naTpoHa (e) 1 BbiHETE HacaakKy.

MatpoH SDS Plus® (Puc. 1)

BHUMAHME: [Ins cHUXeHusi pucka
A Nnony4yeHUs cepbe3HON TpaBMbI, Nepen
PerynmpoBKOW UNu cHATMeM/ycTaHOB-
KOW OOMNOSTHUTENbHbIX NPUHAANex-
HOCTeM UNU HacafokK BbIKITlOYanTe
WHCTPYMEHT U OTCOeAUHSINTE ero
OT 3JIeKTPOCEeTH.

BHUMAHME: OnacHocTb nony4eHuns
oxora. Npn cmeHe Hacagok BCEMAA Ha-
gesavite nepyatkn. OTKpbITbIE MeTanNun-
Yeckue NoBEepXHOCTUN NEKTPOUHCTPYMEH-
Ta 1 Hacagku B npouecce paboTbl CUMbHO
HarpeBatoTcsi. YacTuubl obpabaTbiBae-
MOro matepwuarna MoryT cTaTb NpUYMHON
TPaBMbl HE3aLMLLIEHHBIX PYK.

BHUMAHMUE: He nbiTanTech 3akpenuTb
unu ocnabutb ceepno (Mnu Kkakyw-nudo
OpYrylo Hacagaky), 3axBaTuB NepeaHIo
YacTb NaTpPoOHa U OAHOBPEMEHHO BKItO-
YMB UHCTPYMEHT. OTO MOXET NpUBECTH
K NMOBPEXAEHMIO NaTPOHa W MOMyYeHIo
TpaBMbl.

A\
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BcTaBbTE XBOCTOBMK HACafku B MATPOH Ha riy-
6uHy npubnuantensHo 19 mm (3/4”). Haxumarite
¥ NoBOpauuBainTe Hacaaky, YTobbl XBOCTOBUK
BoLLen B wnuubl. Hacagka 6yneT HagexHo 3a-
¢hukcmpoBaHa B NaTpoHe.

[lna u3BneyeHvsi Hacagku, OTTSHUTE Has3as
MyTy naTpoHa (e) 1 BbiHETE HacaakKy.

YcTtaHOBKa nepexoaHuKa U 6bICTPO-

CbEeMHOro naTtpoHa (npopgarorcs pas-

AernbHo)

1. HaBuWHTUTE BLICTPOCHEMHDIV NATPOH Ha pesb-
60BOIN KOHEeL, NepexodHNKa NaTpoHa.

2. BcTaBbTe CBUHYEHHblE BMECTEe MaTpoH 1 ne-
PEXOAHVK B 3IEKTPOMHCTPYMEHT, Kak ecnv bl
370 ObIna ctaHaapTHas Hacagka SDS Plus®.

3. UYT06bl CHATBL BBICTPOCHEMHBIN NATPOH,
cnepyvTe Npoueaype CHATUS CTaHOapTHOM
Hacapku SDS Plus®.

BHUMAHME: Hu B koem cryyae He
ncnosnb3ynTe cTaHAapTHbIE NaTPOHbI
B peX1me CBeprieHns C yaapom.

Mo Bonpocy npuobpeTeHns: AOMNONMHUTENBHBIX
npuHagnexHocTeln obpallantecs k Bawemy
avnepy.

Ynop-orpaHnunTens rnybuHbl cBep-

nexus (Puc. 4)

HACTPOMKA IMYBUHbI CBEPIIEHUA

1. HaxmuTe n ygepxusante kHOMKy dukcatopa
yrnopa-orpaHninTens (j), pacnonoXeHHyto Ha
H60oKOBOW pyKoATKE.

2. TlepepnBuHbTe ynop-orpannuutens (d); pac-
CTOSIHME MEXAY KOHLIOM OrpaHuynTens
1 KOHLIOM HacafKku paBHSAETCS enaemom
rnybuHe cBepnexHus.

3. Otnyctute kHonky cukcartopa. Mpu ceepre-
HMM C MCMOMb30BaHNEM YyrOpa-orpaHNYnTens
OCTaHaBNMBaNTECh, KaK TOMbKO KOHEL, yno-
pa-orpaHuymTens kocHeTcst obpabaTbiBaemo-
ro matepuvana.

SKCIMNYATALUA
MHCTpyKUMM no ncnonb3o0BaHUIO
BHUMAHME: Bcerpa cnegynte yka-

3aHVSIM JeCTBYOLWMX HOPM W NpaBus
6e3onacHocTu.

KypkoBbI nNycKoBOM BbIKnto4vaTernb
(Puc. 1)

YT06bI BKIMIOYNTL UHCTPYMEHT, HXXMUTE Ha
KypKOBbIV MyCKOBOW BbIKMto4aTesb (a). YTobbl
BbIKIOYUTb MHCTPYMEHT, OTMYCTUTE MYCKOBON
BbIKIOYaTENb.

NMPUMEYAHMUE: Vcnonb3ynTe H13Kyt0 CKOPOCTb
0N BbICBEPNMBaHUs oTBepcTuii 6e3 npegsapu-
TEeNbHOro HaKepPHUBAHWS, a TakKe Mpu CBepreHnm
MeTannoB, NNacTUKOB, KEPaMUKN UMW NPU 3aBO-
paunBaHuM camope3oB. Bbicokue ckopocTu nyu-
Lue BCero NogonayT Ans CBEPreHns B KUPNUYHON
Knazke, rapaHTUpysi MakcuMarnbHy Npou3Boau-
TEeNbHOCTb.

PETYIMPOBKA CKOPOCTHU

KypKkoBbI NyCKOBOW BbIKMOYaTENb C PErYNNPOB-
KOW CKOpPOCTY (@) MO3BONSET KOHTPONMPOBATb
CKOPOCTb BO BpeMsi paboTbl. Yem cunbHee Ha-
XXMM Ha KypKOBbIN BbIKINoYaTenb, TEM BbILLE CKO-
POCTb MHCTPYMEHTA.

KHOMNKA BINOKMPOBKW IMYCKOBOI'O
BbIKNMIOYATENA

BHUMAHMUE: Mepepn oTkntoveHnem
A BWIKW kabensi OT aneKTpU4eCcKon po3eTkn

ybeaunTech, 4To BrIOKMPOBOYHbIN Mexa-
HWM3M Oe3aKTUBMpOBaH. B npoTnBHOM
cnyyae nepdopatop HeMeAeHHO HayHeT
paboTy npu nocreayoLweM noaknioYeHum
€ro K 3neKTpoceTn. OTO MOXET NpUBECTH
K Nony4eHunio TpaBMbl UMK MOBPEXAEHNIO
VNHCTPYMEHTA.

KHorka 6rokmpoBKy nyckoBoro Bbikmtodatens (i)
MCMONb3yeTCst TOMbKO NPU XPaHEHUN MHCTPYMEH-
Ta B BbIKITIOYEHHOM COCTOSIHUM Ha CTeHAe unm
npu BbINOSTHEHUN OMepauvi Mo AoN6neHuto.

Kaxxgpin pas nepeq MCnonb3o0BaHNEM VHCTPYMEH-
Ta NnpoBepsAnTe, YTO AeONOKUPYIOLWLNIA MEXaHN3M
KHOMKM BrioknpoBskn paboTaeT. [Ans Nnpogomku-
TeNbHbIX ONepaLuii HAXMUTE U yaepXuBante
KyPKOBbIVi MyCKOBOW BbIKMOYaTeNb (a); HaxMuTe
KHOMKY GrOKMPOBKM NMyCKOBOTO BbIkMtoyatens (i);
OTNyCTUTE KYPKOBbLIN BbIKMOYaTeNb, 3aTeM OT-
nycTuTe KHOMKy 6roknpoBku. MIHCTpymeHT ByneT
npogonxartb paborarb.

[lns octaHoBa MHCTpyMeHTa, paboTtatoLero

B HEMPEPBLIBHOM PEXMME, KPaTKO HaXMUTE
1 OTNYCTUTE KYPKOBbI/ MYCKOBOW BbIKMOYaTENb.
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MpaBunbHoe nonoxeHue pyk Bo Bpe-
Ms paboTbl (Puc. 3)

A
A\

[MpaBunbHOE MoONoXeHve pyk BO BpeMs paboTbi:
O[HOW PyKOW BO3bMUTECH 32 BOKOBYIO PYKOATKY

(c), Apyrow pykow yaepXuBaniTe OCHOBHYI pyKO-
aTky (b).

BHUMAHME: [Ina ymeHblUeHNs pucka
nonyyeHuns Tskenon Tpasmbl, BCEFOA
npaBuUnbHO yAEPXMBaNTE AMEKTPOUNH-
CTPYMEHT, KaK NokasaHO Ha PUCYHKe.

BHUMAHME: [Ina ymeHbLUeHWS pycka
nonyyeHuns Tskenon Tpasmbl, BCEFOA
Ha[leXXHO yaepXXmBanTe UHCTPYMEHT,
npegynpexaas BHe3anHble cboun

B paborTe.

MpepnoxpaHutensHasa mydTa

[Mpu 3aknnHMBaHWM cBepra yCTPONCTBO, NPUBO-
Oslee B ABUXEHNE CBEPNUIbHbBIN LWNUHAENb,
OTKIIOYMTCS NMPY MOMOLLM NPeAoXPaHUTENbHON
MydThl. Bo nsbexaHue cunbHo otaauu, Bceraa
Kpernko AepXuTe MHCTPYMEHT 06enMmn pykamm

1 pabotaiitTe B yCTON4YMBON MO3€.

Haca.qKM AnsA cBepneHuns

[laHHbIA MHCTPYMEHT NpeaHasHadveH ans ceeprie-
HUSA C yaapoMm B 6eToHe, Kuprnuye 1 KamHe.

OH Takxe noaxoauT Ans ceeprieHns 6es yaapa

B [epeBse, MeTarrne, kKepaMuke 1 nrnactuke.

Ceepnenue (Puc. 2)

BHUMAHMUE: insA cHWXeHUA pucka
A nony4YeHusi cepbe3Hon TpaBMbI, Nnepen
perynMpoBKON UNu CHATUeM/yCcTaHOB-
KOW OOMNMOSIHUTENbLHbIX NPUHaANeX-
HOCTEeN UK HacaAokK BbIKIO4YanuTe
MHCTPYMEHT U OTCOeAUHSIATE ero oT
3NEKTPOCETH.

BHUMAHME: Oins cHuxeHus1 pucka
nony4eHus TpaBmbl BCEMOA HagexHo
3akpennsavTe 3aroTosky. [pu cBepnenmn
TOHKMX MaTepvanos, AN NpefoTepatle-
HVSA MX MOBPEXAeHVsA nogknaabisanTe
[epeBsiHHbIN BpyCoK.

BHUMAHME: [Insa ymeHblUueHns pucka
nony4yeHusi Tpaemel, BCEFAA ynpasnaun-
T€ UHCTPYMEHTOM C NPaBUIbHO YCTaHOB-
NEeHHOW U HafleXXHO 3aTsiHyToW GokoBOM
pykosiTkoW. B npoTmBHOM crnyvae BO
BpeMs paboTbl pykosiTka byaeT ABuratb-
Csl, 4TO NoBrneYveT 3a coboin NOTEePH KOH-

A

Tpons Haj onepauunen. [nsa yBenvyenms
KOHTPONS, yAepXuBawnTe MHCTPYMEHT
obenmu pykamu.

Haxxmute KHOMKy nepekntoyaTtens pexvmMoB pabo-
Tbl (f) 1 noBepHUTE NepekntoyaTens pexnmos (g)
Ha n3obpaxeHune cBepna Ans obbIMHOro cBepne-
HUS1, Ha n306paxeHne MonoTka Ans gonbneHuns

1 Ha n3obpaxeHne MonoTKa 1 cBepna ans ceep-
TNeHUsi C yaapom.

CBEPINEHUE BE3 YOAPA

1. [Onsa ceepnenus 8 JEPEBE ncnonbayite
cnvpanbHble CBepna, nepbesble cBepna,
LUHEKOBble cBeprna unu undeHdopsbl. [Ans
ceprnexusa B METAJIE ncnonb3ynTe BbiCo-
KOCKOPOCTHbIE CnvparbHble cBepra 13 cranu
mnu umdeHbopsl. [Npu cBepneHnn metannos
MCnonb3ynTe CMa3oyHO-0XIaXaatoLLyto
XXNOKOCTb. VcKniovyeHne cocTaBnsoT YyryH
1 Mefb, KOTOPbIE HYXHO cBepnuUTL 6e3 cmas-
ku. Mpu ceepneHun KUPTIMYHOW KINALKA
ncnonb3ynTe ToNbKO CBeprna ¢ TBepaocnnas-
HbIMW Hanawkamu unu ceepna fno KMpnuy.
[MnaBHbIV U paBHOMEPHbIN BbIXOA, OTXOA0B U3
OTBEPCTMS yKa3biBAET Ha HAAMeXalLyto CKO-
pPOCTb CBEPNEHUS.

2. Bcerga npunarante gaBneHue no npsmon
NNHUK cO cBepnoMm. [laBneHne JOMKHO ObiTb
[0CTaTOYHbIM AN PaBHOMEPHOTO Bpe3aHus
cBeprna, HO He CIULLKOM B0oMbLUUM, YTOObI He
BbI3BaTb OCTAHOB ABUraTensl Unu oTkNnoHeHne
cBepna.

3. Kpenko gepxute MHCTPyMEHT obenmu pyka-
MW, 4TOObI KOHTPONMPOBATL BpaLlaTenbHoe
OevicTeme ceepna.

A

BHUMAHME: B criyyae neperpysku

B pesynbraTe BHe3anHoro 3akpyyvBaHus
cBepna nepdopaTop MOXeT OCTaHo-
BUTbCA. Beceraa onpepensiite npuinHy
octaHoBa. Kpenko aAepxuTe NHCTPYMEHT
obenmn pykamu, 4Tobbl KOHTPONMPOBaTL
BpaLLaTenbHoe AeicTBre cBepna v nsbe-
XaTb MonyyeHvie TpaBMbl.

4. OCTAHOB NMEP®OPATOPA 06bI4HO
NPOUCXOAUT B pe3ynbTaTte Nneperpysku
mHcTpymeHTa. CPA3Y XXE OTNYCTUTE
BbIKITIOYATEJb, nsBnekurte cBepno
W3 3aroTOBKU U omnpegenuTe NpUYnHy
octaHoBa. HE MbITANTECb 3ANYCTUTb
OBUTATEINb, BKINKOYASA U BbIKITIOYAA
NMEP®OPATOP — UHYTPYMEHT MOXET
BbIWTU U3 CTPOA.

5. [ns cBedeHus Y MUHUMYMY PUCK BHE3arnHoro
OCTaHOBa MHCTPYMEHTa WUIN NMOBPEXAeHUS
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obpabaTtbiBaeMoro matepmana, yMeHbLUUTE
[aBneHue Ha nepdopaTop 1 Ha OfHy TpeTb
N3BNEKNTE CBEPIIO N3 BbICBEPIIMBAEMOro
OTBEPCTUSA.

6. He BbikntovarTe gBuratenb Npu U3BMNeYEHUN
cBepra 13 BbICBEPIIEHHOTO OTBEPCTUS. DTO
no3BoNuT nsbexarb 3akNMHUBaHWSA cBepra.

7. Tpw ncnonb3oBaHWUM PErynnMpoBKN CKOPOCTU
HeT HeobxoaMMOCTUN NpeaBapuUTENbHO Npo-
KepHMBaTb BbICBEPNMBaEMOe OTBEPCTUE.
HaunHas cBepneHve, NCNonb3ymnte HU3KY0
CKOPOCTb W MYTEM HaXKaTusi Ha KYPKOBbIWA
BbIKMOYaTENb NOCTENEHHO yBENUUMBaNTE
CKOPOCTb, MOKa OTBepcTMe He byaert gocta-
TOYHO rNy6OKMM, YTOObI CBEPIIO U3 HErO He
BbICKOYMITO.

CBEPIEHUE B METANNE

Bam notpebyetcs nepexogHuk natpoHa Ans
Hacapok SDS Plus® ¢ kpyrnblM XBOCTOBMKOM.
Y6eauTech, 4TO YCTAHOBIEH PEXUM 0ObIYHOTO
cBeprieHns. HayHute cBeprneHne Ha HU3KOW CKo-
POCTW, MOCTENEHHO YBENMYMBasi CKOPOCTb U Of-
HOBPEMEHHO C 3TVM OKasbiBas NIOTHOE AaBne-
Hve Ha nepdopatop. MNnaBHbIN 1 paBHOMEPHbIN
BbIXO[, METaNMMYeCcKon CTPY>XKN 13 OTBEPCTUS
yKa3bIBaeT Ha Haanexallyl CKOpoCTb CBeprie-
Hus. [Mpn cBeprieHun MeTannos UCnonb3ynTe
CMa304HO-0OXITaXAatoLLYI0 XXNMOKOCTb. Vcknove-
HVEe COCTaBMAT YyryH U Mefb, KOTOPbIE HY>XHO
cBepnuTb 6e3 cMasku.

NMPUMEYAHMUE: Bonblume oTBEpCTUS B CTanu
(anameTpom 7.9 MM - 12.7 MM) nerde BbINOMHUTD,
ecnu nNpeaBapuTenbHO NPOCBEPNUTL MUNOTHOE
oTBepcTve (anameTpom 4 Mm — 4.8 Mm).

CBEPINEHUE B OEPEBE

Bam notpebyeTtcsa nepexogHuK natpoHa Ansi Ha-
capok SDS Plus® ¢ kpyrnbiM XBOCTOBUKOM. Y6e-
[OWTEChb, YTO YCTAHOBIEH PEXMM 0BbIYHOTO CBEp-
neHusi. HauyHnTe cBepreHve Ha HN3KOW CKOPOCTH,
NoCTENeHHO YBENUYMBAs CKOPOCTb 1 OAHOBPE-
MEHHO C 3TUM OKa3blBasi MNOTHOE JaBrneHue Ha
nepdopatop. lenatb OTBEPCTMS B JEPEBE MOX-
HO C Ucnonb3oBaHWeM cBepn Ans metanna. AT
cBepna MoryT neperpeBaTtbCsi, MO3TOMY HY>HO
KaK MOXHO Yallle ouvLLaTh KaHaBKu cBepna ot
onunok. [ins ceBeprneHns KpymnHbIX OTBEPCTUN
ncnonb3yiTe nepbeBble CBepra, LWHEKOBbIE CBep-
na unu umdeHbopsl. MNog 3arotoBkK, CNOCOGHbIE
packomnoTbCsi MPW CBEpPrieHnn, NoaknaabIBanTe
OepeBsHHbIA BpyCoK.

3aBopauuBaHue (Puc. 1)

1. YcTaHoBUWTe nepekmntoyaTenb PeXxmmoB (g)

B NMornoxexue “ceepnenve”.

YcTaHoBUTE HanpaeneHve BpaLleHust.

BcTaBbTe cneunanbHbIvi nepexogHnk SDS

Plus®, npeaHasHa4eHHbI 4N UCMONb30Ba-

HWUSI C OTBEPTOYHBIMU HacagKaMu C LeCTu-

rpaHHbIMU XBOCTOBUKAMM.

4. BcTaBbTe COOTBETCTBYIOLLYIO OTBEPTOUHYIO
Hacagky. [pu 3aBopavmBaHnM camopesoB
CO LUMNMLEBOW FONOBKOW, BCEraa UCnonb3ynTe
HacaZku C HanpaensoLen.

5. OCTOpPOXHO HaXMManTe Ha KNnaBuLLY BbIKIO-
yarens ¢ perynmpoBKOW CKOPOCTH (@), UTOObI
He [0NYCTUTb NOBPEXAEHMWS FONIOBKU BUHTA.
Mpwv BKNtOYEHUN peBepca (BpalleHne BneBo),
CKOPOCTb BPaLLEHUs ANEKTPOMHCTPYMEHTa
aBTOMaTUYECKM CHWXXAETCS ANs Nerkoro
BbIBEPTbIBAHMSA camopesa.

6. Kak Tonbko camopes 3aBepHeTCs 3anoanuLo
C MOBEPXHOCTbLIO 3aroTOBKM, OTMYCTUTE KNa-
BULLY BbIKIHOHATENS C PErynMpoBKOW CKOPO-
CTM, 4YTOObI rONOBKa BMHTa He BOLUMa
B 3aroTOBKY.

w N

CBeprneHue c ygapom

1. Bo Bpewmsi cBepreHvs npuknagbiBavite
K NepdopaTopy POBHO CTOMLKO YCUUS, YTO-
Obl HEe AaTb MHCTPYMEHTY UK CBEPNY CUITbHO
OTCKOYUTb. Ype3mepHoe ycunue npmBoauT
K CHUXXEHMIO CKOPOCTW CBEpreHus, neperpesy
N CHWXKEHWIO YacToTbl yAapoB.

2. CsepnuTe No NpsMON NMUHUM, Aepxa CBepro
noa NpsiMbIM YoM K 3arotoeke. B npouecce
CBeprieHusi He NpuknagbIBanTe K cBepny
6oKoBOe AaBreHue, Tak kak 3To npmBeaeT
K 3abMBaHUI0 KaHABOK CBEpIia N CHUXEHWIO
CKOPOCTMN CBEPreHus.

3. Ecnu B npouecce BbiCBEpnMBaHUS rMy6oKux
OTBEPCTUIA CKOPOCTb YAAPHOIO CBEPEHNS
HauMHaeT nagaTb, BbITaLMTE YacTb cBepna
13 0TBepCTUS Npu paboTaroLem MHCTPYMEH-
Te, YTOObl OYMCTUTL OTBEPCTME OT OTXOAOB.

4. Tlpu cBEpNEeHUN KUPNUYHON KNaaKu NCronb-
3yiiTe cBepna c TBepAOCMIaBHbIMU Hanawka-
MW Unu cBepria no kupnuyy. MNnaeHbIn
1 paBHOMEPHbIN BbIXOL, OTXO4OB U3 OTBEP-
CTVSA yKa3blBaeT Ha Hafnexallyro CKOpoCTb
CBepreHus.

ﬂpoﬁnel-me u gonobneHune (D25013)
Mpexae Yem nepeknoyaTb UHCTPYMEHT
C pexvma CBEprEHUst Ha PeXXUM JonbneHus,
cHavana BctaBbTe gonoto SDS Plus® n npo-
BepbTe HAAEXHOCTb Er0 3aKPEneHust.
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2. Tlpu nepeknioYeHnn ¢ pexmnma yaapHoro
CBEpreHns B PEXNM AONONeHns, NoOBEPHNUTE
[0M0TO AN UKCaLUM €ro B HY>KHOM Mo-
3uumn. Ecnv npu nepeknioyeHnn pexmmon
Bbl ncnbiTbiBaeTe 3aTpyaHeHVe, HEMHOTO
NoBEpHWUTE JOMNOTO, 3afAeiCTBYA GNOKMPOBKY
LINMHAEenNs.

BHUMAHUE:

* [laHHBIN MHCTPYMEHT NpeAHa3HayeH
TOMbKO ANIA NErkoro AonobneHns.

* MNpwn ponbnexnn nepekntoyaTens Ha-
npaBreHVs BpalLeHUsi AOIMKeH ObITb
YCTaHOBIIEH B MOMOXEHWe BpaLleHUst
Bnepea.

BHUMAHUE:
& * He vcnonb3yinTe aTOT aNeKTPOMHCTPY-

MEHT AN CMeLUMBaHNS UNK NoaKaun-
BaHWSA NErkoBOCMNIaMeHSLWMXCS Unn
B3PbIBOOMACHbIX XuUaKocTen (beH3nHa,
cnupTa 1 np.).

* He cmelwunBaiiTe 1 He nepemelunBanTe
BOCMNNIaMeHSIoLLMECs XAKOCTW, OTMe-
YeHHble COOTBETCTBYIOLLMM Mpeaynpe-
XOAMOLLUMM 3HAKOM.

Pasznuunble Tunbl ceepn SDS Plus® n agantepos
MOXHO Np1OBpPecTn AONONMHUTENbLHO.

Mo Bonpocy nprobpeTeHns AONONMHUTENbHbIX
npuHagnexHocTen obpaluantech k Bawemy
avnepy.

TEXHUWYECKOE OBCIY>KMUBAHUE

Baw anektpouHcTpymeHT DEWALT paccunTaH Ha
paboTy B Te4eHWe NPOJOIMKUTENBHOIO BPEMEHM
npy MUHUManbHOM TEXHUYECKOM 06CIyXMBaHUN.
Cpok cnyx06bl 1 HaAEXHOCTb MHCTPYMEHTA yBe-
nMYMBaETCsa NPy NpaBUbHOM YXOAE U perynsp-
HOW YnCTKe.

BHUMAHMUE: Bo us6exaHue TpaBMbl,
A BbIKITHOYUTE UHCTPYMEHT U OTCOeAUHMU-

Te ero oT UICTOYHMKA INEeKTPONUTaHuUS,
npexae Yem yctaHaBnvMBaTb U JEMOH-
TMPOBaTb NPUHAANEXHOCTU, BbIMOMHATD
UM N3MEHSATb HAaCTPOWiKK, a Takke nepes
npoBefeHNeM pemoHTa. YbeamTecsh, 4To
KYpKOBbI NepekntoyaTens HaxoanTcs
B nonoxeHun BbIKJ1. HenpegHamepeH-
HbI 3anNyCK MHCTPYMEHTa MOXET npuse-
CTW K NOMy4YeHNI0 TpaBMbl.

*  [laHHbI/ UHCTPYMEHT He obcnyxuBaeTtcs
nonb3oBarenem. PerynspHo, npubnuanTens-
HO kaxkable 40 yacoB aKcnyaTauuu, npose-

psnTe Ball aneKTpOMHCTPYMEHT B aBTOPU30-

BaHHOM CepBUCHOM LeHTpe DEWALT.

B cnyyae Bo3HMKHOBEHMS npobnem [o ncTe-

YeHUs1 yka3aHHOro cpoka, obpallantecb

B @aBTOPU30BaHHbIN CepBUCHbLIN LieHTp DEWALT.
*  OneKTPOMHCTPYMEHT aBTOMAaTUYECKN BbIKITHO-

YaeTcH B Crlydae M3HOCa YronbHbIX LLETOK.

U.IeTKVI aneKTpoaBurartens

DeWALT ncnonb3yeT ycoBepLUEHCTBOBAHHYO
CUCTEMY LLETOK, NPU KOTOPOW MHCTPYMEHT aBTO-
MaTU4eCcKky BbIKMIOYAETCS B CrlyYae U3HOCa yronb-
HbIX LLEeToK. [laHHasi cucTema npefoTepallaeTt
cepbesHble NOBPEeXAeHUs anekTpoaBuraTens.
Habophb! HOBbIX LLETOK MOXHO NpUoGpecTn

B aBTOPM30BaHHbIX CepBUCHbIX LeHTpax DEWALT.
Bcerga ncnonb3yiite CMEHHble AeTanu, NaeHTnY-
Hble OpUrMHasbHbBIM.

O

N7

Cwmas3ska
Balu anekTpovHCTPYMEHT He TpebyeT AoMNOoMnHN-
TENbHOW CMasku.

XBOCTOBMKM MCMONb3yloLLMXCs B paboTe Hacagok
SDS Plus® Heo6x0aMMO perynsapHo ounLLaThb
1 CMa3blBaTh.

o

Yucrka
c BHUMAHME: BuigyBavite rpsisb 1 Nbifb

13 Kopryca MHCTPYMEHTa CYyXMM CxKaTbIM
BO3yXOM MO Mepe BUAUMOTO CKOMMEHUSsI
rpsi3N BHYTPY U BOKPYT BEHTUINSLMOHHbBIX
OTBEPCTUN. BbINONHANTE 04UCTKY, HageB
CcpeacTBo 3alUmMThl a3 1 pecnmpartop
YTBEPXXAEHHOro Tuna.

BHUMAHME: Hukorga He ncnone3ynte
pacTBOpUTENW UMK ApyrMe arpeccuBHbIe
XUMUYECKNE CPEACTBAMM AN OUYMCTKMN
HeMeTannuyecknx getanen UHCTpPyMeH-
Ta. TN XMMuKKaTbl MOTYT YXyALWWTb CBOW-
CTBa MaTepunanoB, NPMMEHEHHbIX

B [laHHbIX AeTansx. Micnonb3ynte TKaHb,
CMOYEHHYI0 B BOAE C MSArKMM MbIIOM.

He ponyckaiTe nonagaHus kakon-nmbo
XKMOKOCTW BHYTPb UHCTPYMEHTA; HU

B KOEM Cryyae He norpyxawnTe Kakyo-rnu-
60 YacTb UHCTPYMEHTA B XWUAKOCTb.

A\
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[ononHuTenbHble NPUHAANEXHOCTU
BHUMAHME: MNockonbky npuHaanex-
A HOCTW, OTNNYHbIE OT TeX, KOTopble npea-
naraet DEWALT, He npoxoaunu TecTbl
Ha AaHHOM M3[enun, TO UCMoMNb3oBaHVe
3TUX NPUHAANEXHOCTEN MOXET NPUBECTU
K OracHom cutyaumun. [ns CHKeHUs
pvicKa nony4YeHnst TpaBMbl NOMb3yUTECH
TONMbKO pekoMeHAoBaHHbIMY DEWALT
NPUHaANEXHOCTAMM.

Paznuunble Tunbl ceepn u gonot SDS Plus®
MOXXHO NpPUOBPECTM AONONMHUTENBHO.

Mo Bonpocy nprobpeTeHns AONONMHUTENbHbIX
npuHagnexHocTel obpallantecs k Bawemy
avnepy.

3awuTa oKpyxarLen cpeabl

PasgenbHbii cbop. [laHHOe nsgenve
Henb3sa yTUnu3nposaTtb BMecTe
C 06bIYHBIMY ObITOBLIMU OTXOA4AMM.

Ecnu ogHaxabl Bbl 3axoTuTte 3ameHnTb Baw
anekTponHcTpymeHT DEWALT nnu Bel 6onblue
B HEM He Hy>xJaeTecCb, He BbibpacbiBalnTe ero
BMecTe C 6bIToBbIMU oTXoaamu. OTHecuTe
nsgenvie B cneunanbHbl NPUEMHbIN MYHKT.

(D PaspgenbHbiii c6op n3genuii ¢ ucTek-

%& LUMM CPOKOM CMy>O6bl U NX yNaKOBOK
no3BonsieT nyckaTb UX B nepepaboTky

1 NOBTOPHO UcMonb3oBaTk. Mcnonb3o-
BaHMe nepepaboTaHHbIX MaTepuanos
nomMoraeT 3aLimiLaTh OKpYXKatoLLyto cpe-
[y OT 3arpsi3HEHUS U CHUXKaET pacxos
Cblpb€BbIX MaTepuarnos.

MecTHoe 3akoHOAaTenbCTBO

MoxeT obecneynTb c60p cTapbIx
3N1EKTPOUHCTPYMEHTOB OTAENbHO OT ObITOBOIO
Mycopa Ha MyHUUMNanbHbIX CBankax 0TXOL40B,
unv Bbl MoxeTe caaBaTb UX B TOProBOM
npeanpusTUM NpU NOKYMNKe HOBOFO U3AENNS.

®dupma DEWALT obecneymBaeT npuem

1 nepepaboTKy OTCINYXMBLUUX CBOW CPOK
nsgenuii. Ytobsl Bocnonb3oBaTbCs 3TOM
ycnyron, Bel moxeTe caaTe Bawe usgenve

B Nto6oV aBTOPN30BaAHHbI CEPBUCHbIV LIEHTP,
KOTOpbIN cobrpaeT ux no HalleMy NopyyeHuio.

Bbl MoXeTe y3HaTb MecTo HaxoxaeHus Bawero
bnvxanwero asBTopM3oBaHHOro CEPBUCHOrO
LueHTpa, obpaTuBLUCh B Baw mecTHbIN oduc
DeWALT no agpecy, ykazaHHOMY B J@HHOM
pykoBoAcCTBe no akcnnyatauuu. Kpome Toro,

CMMCOK aBTOPU30BaHHbIX CEPBUCHbIX LIEHTPOB
DeWALT v nonHyto nHdopmaumio o Haem
nocnenpofaxHom 0BCNyXMBaHUUN U KOHTaKTax
Bbl MOXeTe HanTV B UHTEPHeTe No afapecy:
www.2helpU.com.
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Eesti AS Tallmac Tel.: +372 6562999
Mustame tee 44 Faks.: +372 6562855
EE-10621 Tallinn

Latvija Bebri un Partneri Tel.:  00371-7371247

Sarlotes 16 Fax: 00371-7372790
Riga, LV-1001
LIC GOTUS SIA Tel.: +371 67556949
Ulbrokas Str. Fax: +37167555140
Riga, 1021

Lietuva HARDIM Tel.. 00370-5273 73 59
Zirmiany g. 1392 Fax: 00370-5273 74 73
09120 Vilnius
Elremta Tel.: 00370-37370138
Neries kr. 16E Fax: 00370-37350108

48402 Kaunas

Teavet lahima teenindaja kohta leiate veebisaidilt:
www.2helpu.com

Informaciju par tuvako servisa parstavi meklgjiet majas lapa:
www.2helpu.com

Informacijg apie artimiausias remonto dirbtuves rasite tinklalapyje:
www.2helpu.com
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