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Pouzitie vyrobku

Vas$e viaclUc¢elové naradie Black & Decker je urce-
né na Siroku Skalu prac v domacej dielni. Pri pouZiti
frézovacej hlavy (MTRT8) je toto naradie uréené na
frézovanie dreva a drevenych vyrobkov. Toto naradie
je ur¢ené iba na spotrebitel'ské pouZitie.

Bezpecnostné pokyny

VSeobecné bezpecnostné pokyny na pracu
s elektrickym naradim

Varovanie! Preditajte si vSetky bezpe¢nost-
A né vystrahy a vSetky pokyny. Nedodrzanie
niz8ie uvedenych varovani a pokynov moze
viest k spdsobeniu Urazu elektrickym pra-

dom, k vzniku poziaru alebo k vaznemu
zraneniu.

Varovanie! Pred pouzitim tohto prislusen-
A stva si precitajte vSetky bezpe¢nostné vystra-
hy a v8etky pokyny dodané s vasim elektric-
kym naradim (MT143, MT350, MT108 alebo
MT18). Nedodrzanie uvedenych varovani
a pokynov méze viest k urazu elektrickym
pradom, poziaru a vdZnemu zraneniu.

VSetky bezpe€nostné varovania a pokyny uscho-
vajte na pripadné d'alSie pouzitie. Termin ,elektrické
naradie” vo vSetkych upozorneniach odkazuje na vase
naradie napajané zo siete (je vybavené privodnym
kablom) alebo naradie napajané batériou (bez pri-
vodného kabla).

Varovanie! Dalsie bezpe&nostné pokyny
tykajuce sa frézok

¢ Pri pracovnych operaciach, pri ktorych by
mohlo doéjst’ ku kontaktu so skrytymi vodi¢mi
alebo s vlastnym napajacim kablom, drzte elek-
trické naradie vzdy iba za izolované rukovati.
Kovové Casti, ktoré sa dostant do kontaktu so
LZivym*“vodi¢om, spdsobia, Ze neizolované kovové
Casti elektrického naradia budu taktiez ,zivé", ¢o
moze obsluhe spdsobit Uraz elektrickym pradom.

¢ Na zaistenie a upnutie obrobku k pracovné-
mu stolu pouzivajte svorky alebo iné vhodné
prostriedky. DrZanie obrobku rukou alebo opretie
obrobku o ¢ast tela nezaisti jeho stabilitu a méze
viest k strate kontroly.

¢ Udrzujte ruky v bezpecnej vzdialenosti od
frézovacieho priestoru. Zo ziadneho dévodu
nikdy nesiahajte do priestoru pod obrobok. Nev-
kladajte prsty alebo palec do blizkosti rotujuceho
pracovného nastroja. Nepokusajte sa stabilizovat’
naradie uchopenim za patku.

¢ Udrzujte pracovné nastroje ostré. Tupé alebo
poskodené frézy mézu pri praci sposobit’ vychy-
lenie alebo zablokovanie nastroja. VZdy pouZivaj-
te typ frézy, ktory zodpoveda materialu obrobku
a typu rezu.

¢  Nedotykaijte sa obrobku alebo frézy ihned po ukon-
&eni prevadzky naradia. M6zu byt velmi horuce.

) SLOVENCINAZ

¢ Davajte pozor na skryté nebezpecenstva. Pred
rezanim do stien, podlah a stropov skontrolujte
polohu elektrickych vodicov a potrubia.

¢ Po uvolneni spustacieho spinac¢a bude fréza
pokracovat v pohybe. Pred odloZzenim naradia
vzdy uvolnite spina¢ a pockajte, pokym neddjde
k uplnému zastaveniu frézy.

Varovanie! Kontakt alebo vdychovanie

A prachu a pilin, ktoré vznikaju pri praci s na-
radim, moze ohrozit' zdravie pracovnika aj
okolostojacich oséb. Pouzivajte masku proti
prachu uréenu $pecialne na ochranu pred
toxickym prachom a podobnymi latkami
a zaistite, aby boli takto chranené vsetky
osoby nachadzajuce sa alebo vstupujuce
do pracovného priestoru.

¢+ Po frézovani odstrarite v§etok prach.
¢ Vzdy pouzivajte frézy s priemerom upinacej stop-
ky, ktory bude zodpovedat' velkosti kliestiny na
vasom naradi.
¢ Pouzivajte iba frézy, ktoré st vhodné pre otacky
naprazdno pre pouzité naradie.
¢ Nikdy nepouzivajte frézy s priemerom, ktory je
vacsi nez maximalne povoleny priemer uvedeny
v technickych udajoch.
¢+ Nepouzivajte toto naradie v obratenej polohe.
¢ Nepokusajte sa pouzivat toto naradie v stacionar-
nom rezime.
¢ Budte velmi opatrni pri frézovani povrchov oSet-
renych natermi, ktoré mézu obsahovat prisadu
olova, alebo pri bruseni drevenych materialov,
pri ktorom moze vznikat toxicky prach:
¢ Zamedzte vstupu deti a tehotnych Zien do
pracovného priestoru.
¢ Vpracovnom priestore nejedzte, nepite a ne-
fajcite.
¢ Zaistite bezpec¢nu likvidaciu prachu a ostat-
nych necistét vzniknutych pri frézovani.
¢ Urcené pouzitie tohto vyrobku je popisané v tomto
navode na obsluhu. Pouzitie iného prislusenstva
alebo pridavného zariadenia a vykonavanie inych
pracovnych operacii nez je odpori¢ané tymto
navodom, mdze predstavovat riziko zranenia
obsluhy alebo riziko spésobenia hmotnych §kod.

Popis (obr. A)

Je zobrazeny model MT143. Pre pouZzitie s touto hla-
vou su k dispozicii aj iné naradia. Tento vyrobok sa
sklada z niektorych alebo zo vSetkych nasledujucich
Casti.

10. Frézovacia hlava

11. Zaistovacie tlacidlo vretena

12. Odistovacie tlacidlo

13. Upinacia kliestina

14. Odchylovac

15. Adaptér na odsavanie

16. Priama fréza

17. Profilova fréza



Zostavenie

Varovanie! Pred nastavovanim vyberte z naradia
batériu.

Upevnenie frézy (obr. B)
Varovanie! Frézy su ostré, a preto budte pri manipu-
lacii velmi opatrni.
Poznamka: Tato frézovacia hlava nie je odpori¢ana
na pouzitie s osadenymi nastrojmi. Tato frézovacia hla-
va je vybavena funkciou zaistenia vretena, ktora ulah-
¢uje vymenu nastrojov. Stlacenim tlacidla na zaistenie
vretena (11) zaistite hnaci hriadel ako na uvedenom
obr. B a uvolnite kliestinu (13) pomocou dodavaného
kl'i€a (otocit proti smeru pohybu hodinovych rugiciek).
¢ Drzte stlacené tlacidlo na zaistenie vretena (11)
a otacajte vretenom, pokym nebude vreteno Upine
zablokované.
¢ Polozte frézovaciu hlavu spodnou stranou nahor
na rovny a hladky povrch.
¢ Pomocou dodaného kltuc¢a povolte kliestinu (13).
Zasurite stopku frézy do kliestiny (13).
¢  Priupinani frézy sa uistite, ¢i je stopka frézy vzdy
zasunuta ¢o najdalej do kliestiny a potom ju po-
vytiahnite spat zhruba o 1,5 mm.
¢ Drzte stlacené zaistovacie tlacidlo vretena (11)
a pomocou dodaného klu¢a dotiahnite kliestinu
(13) v smere pohybu hodinovych rucic¢iek (nedo-
tahujte kliestinu nadmerne).
Poznamka: Ak je zakladia frézy nastavena na svoju
maximalnu hibku, maticu kliestiny nie je mozné riadne
dotiahnut. Ak je zakladna frézy nastavena na svoju
maximalnu hibku, vzdy zaistite, aby bola pred dotia-
hnutim alebo povolenim frézy oto¢ena spat o niekolko
otacok (proti smeru pohybu hodinovych rugiciek). Po-
zrite nizie uvedenu ¢ast Nastavenie hibky frézovania,
kde najdete pokyny pre nastavenie zakladne frézy.
Varovanie! Nikdy nedotahujte kliestinu bez vloZenej
frézy. Dotiahnutie klieStiny bez vlozenej frézy moze
viest k poSkodeniu kliestiny.

Nastavenie hibky frézovania (obr. B)
¢ Drzte stlacené zaistovacie tlacidlo vretena (11)
a otacajte zakladnou frézy.
¢ Otacanim zakladne v smere pohybu hodi-
novych rugi¢iek sa bude hibka frézovania
zvacsovat.
¢ Otacanim zakladne proti smeru pohybu ho-
dinovych rugitiek sa bude hibka frézovania
zmenSovat.
¢ Dve kompletné otacky zakladne zodpovedaju
zmene hibky frézovania zhruba 2 milimetre.
¢ Hned ako dosiahnete pozadovanu hibku frézo-
vania, uvolnite zaistovacie tlac¢idlo vretena (11).
¢ Pokracujte v ota€ani zakladrnou, pokym nebude
vrub pod tla¢idlom na zaistenie vretena zarovnany
s najblizSou nasledujucou zaistovacou drazkou.

Nasadenie adaptéra na odsavanie (obr. D)

Ak chcete k naradiu pripojit vysavac alebo odsavacie
zariadenie, musite pouzit tento adaptér. Odsavanie
prachu musi byt pouzité pri praci s drevom.

¢  Drzte frézovaciu hlavu (10) v miernom uhle vzhla-
dom na adaptér na odsavanie (15) a zaklapnite
frézovaciu hlavu (10) do adaptéra na odsavanie
(15). Uistite sa, ¢i je vnutorna ¢ast (18) adaptéra
na odsavanie (15) zasunuta medzi dva vystupky
odchylovaca (14).

¢  Pripojte hadicu vysavacga zasunutim do vystup-
ného otvoru na odvod prachu.

Pouzitie

Varovanie! Nechajte naradie pracovat jeho vlastnym
tempom. Zamedzte pretaZzovaniu naradia.
Varovanie! Nedotykajte sa obrobku alebo frézy ih-
ned po ukonéeni prevadzky naradia. M6zu byt velmi
horuce. Manipulujte s tymto naradim velmi opatrne.
Pred akoukolvek manipulaciou nechajte prislusenstvo
a obrobok Uplne vychladnut.

Poznamka! Tato frézka nie je odpori¢ana na frézo-
vanie kovov.

Poznamkal! Tato frézka nie je odpori¢ana na ponorné
frézovanie.

Zapnutie a vypnutie

Poznamka: Uistite sa, ¢i nie je posuvny prepinac pre

chod vpred/vzad (2) v zaistenej polohe.

¢ Ak chcete naradie zapnut, stlacte odistovacie
tlacidlo (12) a potom stladte spina¢ s plynulou
regulaciou otacok (1). Toto naradie by malo vzdy
pracovat v maximalnych otackach.

¢ Uvolnite odistovacie tlacidlo.

¢ Ak chcete naradie vypnut, uvolnite spinac s ply-
nulou reguléciou otacok.

Frézovanie (obr. E)

¢ Uistite sa, ¢i je material, ktory bude frézovany,
riadne upevneny a €i je dostato€ne zaisteny, aby
mohol byt frézovany.

¢ Na ovladanie frézky vzdy pouzivajte obe ruky
a vzdy dbajte na to, aby frézka pracovala v ma-
ximalnych otackach.

¢ Pri frézovani vonkajsich hran pohybujte frézkou
proti smeru pohybu hodinovych rugiciek. Pri frézo-
vani vnutornych hran pohybuijte frézkou v smere
pohybu hodinovych ruciciek.

Rady na optimalne pouzitie

¢  Pri praci na vonkajsich hranach pohybujte na-
radim proti smeru pohybu hodinovych rugiciek
(obr. E). Pri praci na vnatornych hranach pohybuj-
te naradim v smere pohybu hodinovych rugiciek.

+ Nafrézovanie profilov pouzivajte frézy s vodidlom
(gulkové lozisko).

¢+ Na frézovanie makkého dreva pouzivajte frézy
z rychloreznej ocele (HSS).

¢ Na frézovanie tvrdého dreva pouzivajte frézy zo
spekanych karbidov (TCT).

¢ Neodporia¢ame vam vykonavat ponorné frézova-
nie.

+ NajbeznejSie typy fréz najdete v nizSie uvedenej
tabulke.



Frézy (obr. E)

Popis Pouzitie

Priama fréza (1) Drazky a zliabky

Lemovacia fréza (2) Frézovanie vrstvenych ma-
teridlov alebo tvrdého dreva.
Frézovanie presnych profilov

pomocou $ablény

Drazkovacia fréza (3) Drazkovanie na rovnych alebo

zaoblenych obrobkoch

Fréza na drazky v tvare V (4) |Drazky, zliabky a §ikmé hrany

Drazkovanie, Zliabkovanie
a dekorativne frézovanie

Jadrova fréza (5)

Fréza pre rohové listy (6) Dekorativne frézovanie list

Klasicka profilova fréza (7) Dekorativne frézovanie list

Zaoblovacia fréza (8) Zaoblovanie hran

Fréza na rybinové spoje (9) |Rybinové spoje

Fréza na zrézanie hran (10) |Zrazanie hran

Prislusenstvo

Vykon vasho naradia zavisi od pouzivaného prislu-
Senstva. PrisluSenstva Black & Decker a Piranha su
navrhnuté a vyrobené podla noriem pre vysoku kvalitu
a su ur¢ené na zvysenie vykonu vasho naradia. Pouzi-
tim tohto prislusenstva docielite ten najlepsi vysledok,
ktory vam vase naradie moze poskytnut.

Technické udaje

MTRT8 MTRTS8

(14,4V) (H1)  (Max) (H1)
Otacky naprazdno min" 0-9000 0-9000
Hmotnost kg 13 15
Velkost upinacej kliestiny palce 1/4 1/4
Velkost upinacej kliestiny ~ mm 6,35 6,35
Maximalny priemer frézy mm 254 254
Max. hibka frézovania mm 254 254

Hladina akustického tlaku podla normy EN 60745:
Akusticky tiak (L,,) 78,3 dB(A), odchylka (K) 3 dB(A),
Akusticky vykon (L,,,) 89 dB(A), odchylka (K) 3 dB(A)

Celkova troven vibracii (priestorovy vektorovy sticet) podfa
normy EN 60745:
Vibrécie (a,) < 2,5 m/s?, odchylka (K) 1,5 m/s*

Zaruka

Spolocnost Black & Decker je presvedcena o kvalite
svojich vyrobkov a pontka mimoriadnu zaruku. Tato
zaruka je ponukana v prospech zakaznika a nijako
neovplyvni jeho zakonné zaruéné prava. Tato zaruka
plati vo vetkych &lenskych &tatoch EU a Eurdpskej
zbny volného obchodu EFTA.

Ak sa objavia na vyrobku Black & Decker, v priebehu
24 mesiacov od kupy, akékolvek materialové &i vy-
robné chyby, spolo¢nost Black & Decker garantuje

v snahe o minimalizovanie vasSich starosti bezplatnu

vymenu chybnych dielov, opravu alebo vymenu celého

vyrobku za nizSie uvedenych podmienok:

+ Vyrobok nebol pouzivany na obchodné alebo pro-
fesionalne Ucely a nedochadzalo k jeho prenajmu.

¢ Vyrobok nebol vystaveny nespravnemu pouzitiu
a nebola zanedbana jeho predpisana udrzba.

¢+ Vyrobok nebol poSkodeny cudzim zavinenim,
inymi predmetmi alebo nehodou.

¢ Opravy neboli vykonavané inymi osobami, nez
autorizovanymi opravarmi alebo mechanikmi au-
torizovaného servisu Black & Decker.

Ak poZadujete zaruénu opravu, budete musiet
predajcovi alebo zéstupcovi autorizovaného servisu
autorizovaného servisu Black & Decker najdete

na prislusnej adrese uvedenej v tomto navode.
Zoznam autorizovanych servisov Black & Decker

a podrobnosti o popredajnom servise najdete aj na
internetovej adrese: www.2helpU.com.

Navstivte, prosim, nase internetové stranky
www.blackanddecker.sk a zaregistrujte tu vas
novy vyrobok. Registracia umoznuje spolo¢nosti
Black & Decker informovat zakaznikov

o priebeznych zmenach a novych vyrobkoch. Dalsie
informacie o znacke Black & Decker a o celom rade
nasich dalSich vyrobkov najdete na adrese
www.blackanddecker.sk.

ES Vyhlasenie o zhode v ramci EU
SMERNICE PRE STROJOVE ZARIADENIA

CEr

MTRT8
Spolo¢nost Black & Decker prehlasuje, Zze produkty
popisané v technickych Gdajoch spifiaju poZiadav-
ky nasledujucich noriem: 2006/42/EC, EN60745-1,
EN60745-2-17.

Tieto vyrobky spifaju tiez poZiadavky smernic
2004/108/EC a 2011/65/EU. Ak chcete ziskat dal$ie
informacie, kontaktujte, prosim, spolo¢nost Stanley
Europe na tejto adrese alebo na adresach, ktoré su
uvedené na konci tohto navodu.

Niz$ie podpisana osoba je zodpovedna za zostavenie
technickych udajov a vydava toto vyhlasenie v zastu-
peni spolo¢nosti Black & Decker.

% -

Kevin Hewitt
Viceprezident pre
spotrebitel'sku techniku
Black & Decker Europe,
210 Bath Road, Slough,
Berkshire, SL1 3YD
United Kingdom

30. 11. 2012



STANLEY BLACK & DECKER SLOVAKIA S.R.O.
Tomasikova 50b

831 04 Bratislava

Tel.: 00420 261 009 772

Fax: 00420 261 009 784

www.dewalt.sk

obchod@sbdinc.com

STANLEY BLACK & DECKER CZECH REPUBLIC S.R.O.
Tudrkova 5b

149 00 Praha 4

Ceska Republika

Tel.: 00420 261 009 772

Fax: 00420 261 009 784

Servis: 00420 244 403 247

www.dewalt.cz

obchod@sbdinc.com

BAND SERVIS

Paulinska 22

917 01 Trnava

Tel.. 00421 335 511 063
Fax: 00421 335512 624
www.bandservis.sk
p.talajka@bandservis.sk

BAND SERVIS

Juzna trieda 17 (budova TWD)
040 01 Kosice

Tel.: 00421 556 233 155
bandserviske@zoznam.sk

BAND SERVIS

K Pasekam 4440

760 01 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
www.bandservis.cz
bandservis@bandservis.cz

BAND SERVIS
Klasterského 2

140 00 Praha 4

Tel.: 00420 244 403 247
Fax: 00420 241 770 167
j.kraus@bandservis.cz
www.bandservis.cz
bandservis@bandservis.cz
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Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2

CZ-140 00 Praha 4

Tel.: 00420 244 403 247
Fax: 00420 241 770 167

Adres serwisu centralnego
ERPATECH

ul. Bakaliowa 26

05-080 Mosciska

Tel.: 022-8620808

Fax: 022-8620809

Band Servis

K Pasekam 4440
CZ-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 335 511 063
Fax: 00421 335 512 624

Black & Decker Kézponti
Garancidlis-és Markaszerviz
1163 Budapest
(Sashalom) Thokoly at 17.
Tel.: 403-2260

Fax: 404-0014
www.rotelkft.hu

(€2 Dokumentace zarucni opravy

D A garancialis javitds dokumentalasa

Przebieg napraw gwarancyjnych

(K> Zaznamy o zaruénych opravach

cz |Cislo Datum pfijmu Datum zakéazky |Cislo zakazky |Zavada Razitko
Podpis
H Sorszam | Bejelentés id6pontja | Javitasi idépont | Javitasi Hiba jelleg |Pecsét
Jotallas Gj hatarideje munkalapszam | OKa Alairas

PL Nr. Data zgtoszenia Data naprawy Nr. zlecenia Przebieg Stempel
naprawy | podpis

SK Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis
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