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Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem
Wielofunkcyjne elektronarzedzie Black & Decker
zostato skonstruowane dla réznych zastosowan
dla majsterkowiczéw. Z wymienna gtowica frezarki
(MTRT8) urzadzenie jest przewidziane do frezowania
drewna i produktéw z drewna. To narzedzie nie jest
przeznaczone do profesjonalnych prac o charakterze
przemystowym.

Przepisy bezpieczenstwa

Ogodlne wskazowki bezpieczenstwa pracy
narzedzia

Uwagal! Przeczytaj wszystkie zamieszczone
tutaj wskazowki bezpieczenstwa. Nieprze-
strzeganie ich moze doprowadzi¢ do pora-

zenia pragdem elektrycznym, pozaru, a nawet
ciezkiego urazu ciata.

Uwaga! Przeczytaj wszystkie wskazowki
A bezpieczenstwa, ktore razem z narzedziami
(MT143, MT350, MT108 lub MT18) zostaty
dostarczone przed rozpoczeciem uzytko-
wania. Nieprzestrzeganie ich moze dopro-
wadzi¢ do porazenia pradem elektrycznym,
pozaru, a nawet cigzkiego urazu ciata.

Przestrzegaj uwaznie wszystkich ostrzezen i wska-

zéwek bezpieczenstwa. Uzywane tutaj wyrazenie

,narzedzie” oznacza zaréwno urzgdzenie sieciowe

(z kablem sieciowym) jak i akumulatorowe (bez kabla

sieciowego).

Uwaga! Wskazéwki bezpieczenstwa dla fre-
zarek gérnowrzecionowych

¢ Wrazie niebezpieczenstwa przecigcia wiasne-
go przewodu zasilajgcego trzymaj elektrona-
rzedzie za izolowane rekojesci. Narzedzie ro-
bocze ma elektryczne potaczenie z gotymi meta-
lowymi elementami frezarki, co grozi porazeniem
pradem elektrycznym w przypadku natrafienia na
bedacy pod napieciem przewdd.

¢ Uzywaj Sciskow stolarskich lub podobnych
$rodkéw do mocowania przedmiotu obrabia-
nego na stabilnej powierzchni. Przytrzymywa-
nie przedmiotu obrabianego reka lub ciatem grozi
utratg panowania nad frezarka.

¢+ Trzymaj z daleka rece od obszaru cigcia. Nie
siegaj nigdy pod obrabiany przedmiot. Nie zblizaj
nigdy palcéw w poblize obracajgcych sie frezow.
Nie prébuj stabilizowaé frezarki poprzez trzymanie
jej za stope frezujaca.

¢ Utrzymuj frezy w stanie naostrzonym. Tepe lub
uszkodzone frezy moga doprowadzi¢ do tego, ze
frezarka pod naciskiem moze sie zablokowac¢ lub
potamac.

¢ Nie dotykaj przedmiotu obrabianego lub frezu bez-
posrednio po zakonczeniu pracy. Oba elementy
moga by¢ bardzo gorgce.

¢ Zwracaj uwage na niezbyt widoczne niebezpie-
czenstwo, jesli sg obrabiane $ciany, podtogi lub
sufity. Sprawdzaj te miejsca pod katem ukrytych
przewodow i rur.

¢ Frezobraca sig jeszcze po zwolnieniu wytgcznika.
Wytacz urzadzenie na state i zaczekaj az frez
zatrzyma sie.

Ostrzezenie! Kontakt z pytami lub wdychanie
A pytéw powstajgcych w czasie wyrzynania za-
graza zdrowiu uzytkownika i ewentualnych ob-
serwatoréw. Dla ochrony przed pytami i para-
mi zaktadaj maske przeciwpytowg i dbaj o to,
by takze inne osoby przebywajgce w obszarze
pracy byly odpowiednio zabezpieczone.

¢ Po zakonczeniu frezowania starannie usun caty
pozostaty pyt.

¢ Stosuj tylko frezy o $rednicy chwytu odpowiada-
jacej tulei zaciskowej zastosowanej we frezarce.

¢ Stosuj tylko frezy przystosowane do predkosci
obrotowej biegu jatowego frezarki.

¢ Nigdy nie uzywaj frezéw o $rednicy wigkszej niz
maksymalna dopuszczalna warto$¢ okreslona
w specyfikacji.

¢ Nie uzywaj frezarki w odwrotnej pozyciji.

¢ Nie prébuj uzywaé frezarki jako urzadzenia sta-
cjonarnego.

¢  Przyfrezowaniu powierzchni pomalowanych farbg
ofowiowg lub okreslonych rodzajéw drewna, ktére
moga wydzielaé trujgce pyly, zachowuj szczegol-
ng ostroznosé.
+ Nie dopuszczaj dzieci ani kobiet ciezarnych

do miejsca pracy.
¢ Nie jedz, nie pij ani nie pal w miejscu pracy.
¢ W bezpieczny spos6b usuwaj pyt i inne od-
padki powstate przy frezowaniu.

¢ Wi instrukciji tej opisano zgodne z przeznaczeniem
zastosowanie narzedzia. Uzywanie innych nasa-
dek lub akcesoriéw, niz zalecane w tej instrukcji,
lub wykonywanie prac niezgodnych z przeznacze-
niem z grozi doznaniem urazu ciata i/lub szkéd
rzeczowych.

Elementy frezarki (rys.A)

Pokazane urzadzenie to MT143. Dostepne sg jeszcze
inne narzedzia do zastosowania z tg glowica narze-
dziowa. Urzadzenie zawiera niektore lub wszystkie
wymienione elementy.

10. Gtowica frezarki

11. Blokada wrzeciona

12. Blokada wylgcznika

13. Tuleja zaciskowa

14. Wyrzutnik wiorow

15. Adapter do odkurzacza

16. Frez palcowy

17. Frez do zaokraglen

Montaz
Uwaga! Przed montazem wyjmij akumulator z urza-
dzenia.



Zakladanie frezu (rys. B)

Uwaga! Poniewaz frezy sg ostre, nalezy obchodzi¢

sie z nimi ostroznie.

Wskazoéwka: Frezarka nie jest przeznaczona do za-

stosowania z frezami sptaszczonymi.

Blokada wrzeciona umozliwia wymiane frezow bez

zadnego wysitku. Zablokuj trzonek wrzeciona poprzez

nacisniecie przycisku blokady (11), jak to pokazano na

rysunku B i poluzuj tuleje zaciskowg (13) za pomoca

dostarczonego klucza (obracajgc go w lewo).

¢ Nacisnij i przytrzymaj przycisk blokady wrzeciona
(11) i obré¢ wrzeciono az do catkowitego zablo-
kowania.

¢ Postaw frezarke dolng czescig do géry na gtadkiej,
réwnej powierzchni.

¢ Dostarczonym kluczem poluzuj nakretke tulei
zaciskowej (13). Wtoz chwyt frezu w tuleje zaci-
skowg (13).

¢ Sprawdz, czy chwyt wystaje przynajmniej na
1,5 mm z tulei zaciskowe;j.

¢ Nacisnij i przytrzymaj przycisk blokady wrzeciona
(11), a nastepnie dostarczonym kluczem maszy-
nowym ptaskim dokre¢ nakretke tulei zaciskowej
(13). Uwazaj, aby jej nie przekrecic.

Wskazoéwka: Jezeli podstawa frezarki jest

ustawiona na maksymalng gtebokos$¢ frezowania, to

nakretka tulei zaciskowej moze zosta¢ nieprawidtowo

dokrecona. W takim przypadku przekre¢ ptyte frezarki

kilkakrotnie (w lewo), zanim zatozysz lub wyjmiesz

frez. Jak ustawi¢ podstawe frezarki dowiesz sig w roz-

dziale ponizej ,Nastawianie gtebokosci frezowania”.

Uwagal! Nie dociskaj mcno tulei zaciskowej bez zato-

zonego frezu. Takie dziatanie moze uszkodzic¢ tuleje.

Nastawianie gtebokosci frezowania (rys. B)
¢ Przytrzymaj nacisniety przycisk blokady (11)
i przekreé podstawe frezarki.
¢  Obroty w prawo podwyzszajg gtebokos¢ fre-
zowania.
¢ Obroty w lewo zmniejszajg gtebokos¢ fre-
zowania.
¢ Dwa petne obroty podstawy frezarki zmie-
niajg gtebokos¢ frezowania o ca 2 mm.
¢ Jak tylko zostanie uzyskana odpowiednia gtebo-
kos¢ frezowania, zwolnij blokade wrzeciona (11).
¢  Przekreé podstawe frezarki, az nacigcia pod przy-
ciskiem blokady wrzeciona pokryja sie z nastepng
szczeling blokujaca.

Zakladanie adaptera do odkurzacza (rys. D)

Adapter do pytu stuzy do podtgczenia odkurzacza lub

innego urzadzenia odkurzajgcego do elektronarzedzia.

Przy frezowaniu drewna pyt musi by¢ odciggany.

¢ Przytrzymaj gtowice frezarki (10) lekko nachylong
do adaptera (15). Pozwdl zatrzasna¢ sie gtowicy
(10) w adapterze (15). Zwrd¢ uwage, aby umiescic¢
strone wewnetrzng (18) adaptera (15) pomiedzy
dwoma sztyftami odrzutnika wioréw (14).

¢  Przylgcz waz odkurzacza do otworu poprzez wsu-
nigcie przez otwor.

Zastosowanie

Uwaga! Nie przys$pieszaj pracy na site. Unikaj prze-
cigzania frezarki.

Uwaga! Bezposredni po uzyciu narzedzia nie nalezy
dotyka¢ ani przedmiotu obrabianego ani frezu. Oba
elementy moga by¢ gorace. Badz przy tym uwaz-
ny. Pozostaw te elementy do schifodzenia, zanim je
dotkniesz.

Wskazoéwka! Odradza sie stosowanie tej frezarki do
obrébki metalu.

Wskazoéwka! Odradza sie stosowanie tej frezarki do
frezowania posuwem wgtebnym.

Zalaczanie i wytgczanie

Wskazéwka! Upewnij sig, ze wytgcznik (2) nie znaj-

duje sie w pozycji zablokowane;j.

¢ Nacisnij i przytrzymaj przycisk blokujgcy (12)
i w tym czasie naci$nij wytacznik (1), aby urza-
dzenie wtgczy¢. Urzadzenie powinno pracowac
stale przy petnej predkosci.

¢ Zwolnij przycisk blokady.

¢ Aby urzadzenie wytgczy¢ zwolnij blokade pred-
kosci.

Frezowanie (rys.E)

¢  Upewnij sig, czy obrabiany przedmiot jest zamo-
cowany $ciskami i dysponuje wystarczajgcym
mocnym stanowiskiem do pracy.

¢  Trzymaj mocno jednostke napedzajgcg obu reka-
mi, aby prowadzi¢ frezarke i pracowac przy petnej
predkosci.

¢ Krawedzie zewnetrzne frezuj zawsze w lewo.
Krawedzie wewnetrzne frezuj zawsze w prawo.

Porady, jak osiggna¢ najlepsze wyniki
pracy

¢  Przy obrabianiu zewnetrznych krawedzi prze-
mieszczaj frezarke w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwek zegara (rys. E).

¢  Przy obrabianiu wewnetrznych krawedzi prze-
mieszczaj frezarke zgodnie z ruchem wskazéwek
zegara.

¢ Do frezowania krawedzi i profili uzywaj koncowki
z tozyskiem kulkowym.

¢ Do migkkiego drewna uzywaj frezéw ze stali szyb-
kotnacej HSS.

¢ Do twardego drewna uzywaj frezéw TCT (nakfa-
danych ptytkami ze spiekéw weglikowych).

¢ Wykonuj tylko ptaskie wykroje.

¢ W ponizszej tabeli wyszczegolniono najczesciej
uzywane frezy.



Frezy (rys. E)

Opis Zastosowanie

Frez palcowy (1) Rowki i wregi

Okrawanie laminatu lub twar-
dego drewna; precyzyjne profi-
lowanie wedtug wzornika.

Frez do okrawania (2)

Frez do wregéw (3) Wregi na prostych i zakrzy-
wionych przedmiotach obra-

bianych.

Frez do rowkoéw klinowych (4) | Rowki, grawerowanie i zaokra-
glanie krawedzi.

Frez do Ztobkéw (5) Ztobkowanie, grawerowanie
i dekoracyjne ksztattowanie

krawedzi.

Frez do potziobkow (6) Dekoracyjne ksztattowanie

krawedzi.

Frez ksztaltowy (7) Dekoracyjne ksztattowanie

krawedzi.

Frez do zaokraglen (8) Zaokraglanie krawedzi.

Frez do rowkéw trapezowych |Wreby na jaskotczy ogon.

©)

Frez do ukosowania (10) Ukosowanie krawedzi.

Osprzet

Zastosowane akcesoria majg istotny wptyw na wydaj-
nosc¢ urzadzenia. Osprzet Black & Decker i Piranha
spetniajg najwyzsze standardy jakosciowe i zostaty
wyprodukowanie specjalnie do uzywania ich z tym
urzadzeniem. Przy zastosowaniu tych akcesoriow
uzyskuje sie najlepsze rezultaty pracy.

Dane techniczne

MTRT8 MTRT8
(14,4) (H1) (MAX) (H1)
Predkos¢ obrotowa
biegu jatowego obr/min - 0-9000 0-9000
Masa kg 13 1,3
Wielko$¢ tulei zaciskowej cal 1/4 1/4
Wielkos¢ tulei zaciskowej ~mm 6,35 6,35
Maksymalna $rednica frezu  mm 25,4 254
Maksymalna gteboko$¢
frezowania mm 254 254
Poziom hatasu wg EN 60745:

L, (cisnienie akustyczne) 78,3 dB(A), niepewno$c¢ pomiaru (K)
3 dB(A), L, (moc akustyczna) 89 dB(A), niepewno$¢ pomiaru (K)
3 dB(A)

Catkowita warto$¢ drgan i (suma wektorowa 3 sktadowych
kierunkowych) wedtug EN 60745:

Vibracje (a,) < 2,5 m/s? niepewno$¢ pomiaru (K) 1,5 m/s?

Deklaracja zgodnosci WE
DYREKTYWA MASZYNOWA

C€

Black & Decker deklaruje niniejszym, ze wyréb nr
kat. MTRT8 opisany w ,Danych technicznych” zo-
stat wykonany zgodnie z: 2006/42/WE, EN 60745-1,
EN 60745-2-17.

Produkt ten jest zgodny réwniez z dyrektywami
2004/108/WE i 2011/65/UE. Aby uzyska¢ wigcej in-
formaciji, nalezy zwrécic sie do Black & Decker Europe
pod adres jak ponizej. Takie informacje mozna réwniez
uzyskac pod adresem zamieszczonym na stronie kon-
cowej tej instrukcji.

Nizej podpisany jest odpowiedzialny za przygotowa-
nie dokumentacji technicznej i sktada te deklaracje
w imieniu Black & Decker.
. Kevin Hewitt

Wiceprezes

Global Engineering

' Black & Decker Europe,
210 Bath Road, Slough
Berkshire, SL1 3YD
Wielka Brytania
30.11.2012



Black & Decker

WARUNKI GWARANCJI:

Produkty marki Black & Decker reprezentuja
bardzo wysoka jako$¢, dlatego oferujemy dla
nich korzystne warunki gwarancyjne. Niniejsze
warunki gwarancji nie pomniejszajg praw klienta
wynikajacych z polskich regulacji ustawowych
lecz sg ich uzupetnieniem. Gwarancja jest wazna
na terenie Rzeczpospolitej Polskiej.

Black & Decker gwarantuje sprawne dziatanie
produktu w przypadku postgpowania zgodnego
z warunkami techniczno-eksploatacyjnymi opisa-
nymi w instrukcji obstugi.

Niniejszg gwarancjg nie jest objete dodatkowe
wyposazenie, jezeli nie zostata do niego dotgczo-
na oddzielna karta gwarancyjna oraz elementy
wyrobu podlegajgce naturalnemu zuzyciu.

1. Niniejszg gwarancjg objete sg usterki pro-
duktu spowodowane wadami produkcyjnymi
i wadami materiatowymi.

2. Niniejsza gwarancja jest wazna po przedsta-
wieniu przez Klienta w Centralnym Serwisie
Gwarancyjnym reklamowanego produktu
oraz facznie:

a) poprawnie wypetnionej karty gwarancyjnej;

) waznego paragonu zakupu z datg sprzedazy
taka, jak w karcie gwarancyjnej lub kopii
faktury.

3. Gwarancja obejmuje bezptatng naprawe
urzadzenia (wraz z bezptatng wymiang
uszkodzonych czes$ci) w okresie 24 miesiecy
od daty zakupu.

4. Produkt reklamowany musi by¢:

a) dostarczony bezposrednio do Centralnego
Serwisu Gwarancyjnego wraz z poprawnie
wypetniong Kartg Gwarancyjng i waznym
paragonem zakupu (lub kopig faktury) oraz
szczegotowym opisem uszkodzenia, lub

b) przestany do Centralnego Serwisu Gwaran-
cyjnego za posrednictwem punktu sprzedazy
wraz z dokumentami wymienionymi powyzej.

5. Koszty wysyiki do Centralnego Serwisu Gwa-
rancyjnego ponosi Serwis. Wszelkie koszty
zwigzane z zapewnieniem bezpiecznego
opakowania, ubezpieczeniem i innym ryzy-
kiem ponosi Klient. W przypadku odrzucenia
roszczenia gwarancyjnego, produkt jest odsy-
tany do miejsca nadania na koszt adresata.

6. Usterki ujawnione w okresie gwarancji beda
usuniete przez Centralny Serwis Gwarancyj-
ny w terminie:

a) 14 dniroboczych od daty przyjecia produktu
przez Centralny Serwis Gwarancyjny;

2st00213998 - 13-08-2013

b) termin usuniecia wady (punkt 6a) moze by¢
wydtuzony o czas niezbedny do importu
niezbednych czesci zamiennych.

7. Klient otrzyma nowy sprzet, jezeli:

a) Centralny Serwis Gwarancyjny stwierdzi na
pismie, ze usuniecie wady jest niemozliwe;

b) produkt nie podlega naprawie, tylko wymianie
bez dokonywania naprawy.

8. Oile taki sam produkt jest nieosiggalny, moze
by¢ wydany nowy produkt o nie gorszych
parametrach.

9. Decyzja Centralnego Serwisu Gwarancyjne-
go odnosnie zasadnosci zgtaszanych usterek
jest decyzja ostateczna.

10. Gwarancja nie sg objete:

a) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowo-
dowane niewtasciwym uzytkowaniem lub
uzywaniem produktu niezgodnie z przezna-
czeniem, instrukcjg obstugi lub przepisami
bezpieczenstwa. W szczegodlnosci profe-
sjonalne uzytkowanie amatorskich narzedzi
Black & Decker powoduje utrate gwarancji;

b) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowo-
dowane przecigzaniem narzedzia, ktére
prowadzi do uszkodzen silnika, przekfadni
lub innych elementéw a takze stosowa-
niem osprzetu innego niz zalecany przez
Black & Decker;

c) mechaniczne uszkodzenia produktu i wywo-
tane nimi wady;

d) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia na skutek
dziatania pozaru, powodzi, czy tez innych
klesk zywiotowych, nieprzewidzianych wypad-
kow, korozji, normalnego zuzycia w eksploata-
cji czy tez innych czynnikéw zewnetrznych;

e) produkty, wktérych naruszone zostaty plom-
by gwarancyjne lub, ktére byty naprawiane
poza Centralnym Serwisem Gwarancyjnym
lub byty przerabiane w jakikolwiek sposéb;

f) osprzet eksploatacyjny dotgczony do urzg-
dzenia oraz elementy ulegajace naturalnemu
zuzyciu.

11. Centralny Serwis Gwarancyjny, firmy han-
dlowe, ktére sprzedaty produkt, nie udzielajg
upowaznien ani gwarancji innych niz okreslo-
ne w karcie gwarancyjnej. W szczegdlnosci
nie obejmujg prawa klienta do domagania
sie zwrotu utraconych zyskéw w zwigzku
z uszkodzeniem produktu.

12. Gwarancja nie wytgcza, nie ogranicza ani nie
zawiesza uprawnien kupujgcego wynikajg-
cych z niezgodnosci towaru z umowa.

Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH
ul. Bakaliowa 26, 05-080 Mosciska

tel.: (22) 862-08-08, (22) 431-05-05

faks: (22) 862-08-09
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Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2

CZ-140 00 Praha 4

Tel.: 00420 244 403 247
Fax: 00420 241 770 167

Adres serwisu centralnego
ERPATECH

ul. Bakaliowa 26

05-080 Mosciska

Tel.: 022-8620808

Fax: 022-8620809

Band Servis

K Pasekam 4440
CZ-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 335 511 063
Fax: 00421 335 512 624

Black & Decker Kézponti
Garancidlis-és Markaszerviz
1163 Budapest
(Sashalom) Thokoly at 17.
Tel.: 403-2260

Fax: 404-0014
www.rotelkft.hu

(€2 Dokumentace zarucni opravy

D A garancialis javitds dokumentalasa

Przebieg napraw gwarancyjnych

(K Zaznamy o zaruénych opravach

cz |Cislo Datum pfijmu Datum zakazky |Cislo zakdzky |Zavada Razitko
Podpis
H Sorszam | Bejelentés id6pontja | Javitasi idépont | Javitasi Hiba jelleg |Pecsét
Jotallas Gj hatarideje munkalapszam | Oka Alairas

PL Nr. Data zgtoszenia Data naprawy Nr. zlecenia Przebieg Stempel
naprawy | podpis

SK Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis
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