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| FESTIKEEL _

Kasutusotstarve

Teie BLACK+DECKERI multifunktsionaalne t60riist
on mdeldud mitmesugusteks meisterdustoodeks.
Freesiotsakuga (MTRT8) saab seda todriista kasu-
tada puidu ja puittoodete freesimiseks.

See tooriist on moeldud ainult tavakasutuseks.

Ohutuseeskirjad
Uldised elektritooriistade turvahoiatused

Hoiatus! Lugege kdik hoiatused ja juhised
labi. Kbigi hoiatuste ja juhiste tapne jargimi-
ne aitab valtida elektrilddgi, tulekahju ja/voi
raske kehavigastuse ohtu.

Hoiatus! Enne selle tarviku kasutamist lu-

A gege koik elektritdoriistaga (MT143, MT350,
MT108 vdi MT18) kaasas olevad hoiatused
ja juhised labi. Hoiatuste ja juhiste tapne
jargimine aitab valtida elektrilddgi, tulekahju
jalvoi raske kehavigastuse ohtu.

Hoidke koik hoiatused ja juhised tuleviku tarvis
alles. Hoiatustes kasutatud madiste ,elektritooriist*
viitab vorgutoitel tootavatele (juhtmega) ja akutoitel
toodtavatele (juhtmeta) elektritdoriistadele.

Hoiatus! Taiendavad hoiatused profiilfree-
side kohta

¢ Kohtades, kus loikeseade voib puutuda
kokku varjatud juhtmetega, hoidke
elektritooriista tootamise ajal vaid
isoleeritud kdepidemetest. Kokkupuude
pinge all oleva juhtmega seab ka
elektritdooriista metallosad pinge alla ja vdib
anda operaatorile elektriloogi.

¢+ Kinnitage detail pitskruvidega véi muul
sobival viisil stabiilse aluse kiilge. Kui
hoiate to6detaili kdes voi keha vastas, on see
ebastabiilne ja vbib pdhjustada tooriista Ule
kontrolli kaotamist.

¢+ Hoidke kied likepiirkonnast eemal. Arge
sirutage katt mitte mingil pohjusel téddetaili
alla. Hoidke sérmed ja poial péorlevast terast
eemal. Arge haarake sae stabiliseerimiseks
saetallast.

¢ Hoidke terad teravad. Nurid voi kahjustatud
terad vbivad surve avaldamise korral
pdhjustada freesi kdrvalekaldumist voi
seiskumist. Kasutage alati materjalile ja
I6ikamisviisile vastavat freesitera.

¢ Arge puudutage materjali véi tera vahetult
parast tdoriista kasutamist. Need vdivad
muutuda vaga tuliseks.

¢ Arvestage varjatud ohtudega: enne seina,
pdranda voi lae I6ikamist kontrollige torustiku
ja juhtmete asukohti.

¢ Parast luliti vabastamist liigub tera veel edasi.
Lalitage profiilfrees alati valja ja oodake, kuni
freesitera on taielikult peatunud, enne kui
tooriista kaest panete.

Hoiatus! Kokkupuude Idikamisel tekkiva
tolmuga voi selle sissehingamine vdib
mojuda halvasti seadme kasutaja ning
voimalike kdrvalseisjate tervisele. Kandke
tolmumaski, mis on méeldud kaitseks tolmu
ja aurude eest, ning veenduge, et toopiir-
konda sisenevad isikud on samuti kaitstud.

¢ Eemaldage parast freesimist hoolikalt kogu
tolm.

¢ Kasutage ainult freesiterasid, mille varre
abimo6t on tooriista tsangi suurusega
vordvaarne.

¢ Kasutage ainult t6oriista tuhikaigukiirusega
sobivaid feesiterasid.

¢ Arge kasutage freesiterasid, mille 1abimd6t
on tehnilistes andmetes margitud vaartusest

suurem.

¢ Arge kasutage téoriista imberpdoratud
asendis.

¢ Arge lritage kasutada tGoriista statsionaarses
reziimis.

¢ Olge eriti ettevaatlik, kui freesite pinda,
millel olev varv vdib sisaldada pliid, vdi kui
tootate sellise puiduga, mille freesimisel voib
eralduda murgist tolmu.
¢ Arge laske to6piirkonda lapsi ega
rasedaid naisi.
¢ Arge sddge, jooge ega suitsetage
toéodpiirkonnas.
¢ Korvaldage tolmuosakesed ja muud
jaagid ohutult.
¢ Selles kasutusjuhendis on kirjeldatud
ettenahtud otstarvet. Mis tahes tarvikute
vOi lisaseadmete kasutamine vdi tooriista
kasutamine viisil, mida selles kasutusjuhendis
ei soovitata, voib pdhjustada kehavigastuse
vOi varalise kahju ohtu.

Seadme osad (joonis A)

Sellel tdoriistal on jargmised osad voi mdned neist.
10. Freesiotsak

11. Vélliluku nupp

12. Vabastusnupp

13. Tsang

14. Laastude korvalesuunaja

15. Tolmueemaldusadapter




16. Sirge tera
17. Umardamistera

Kokkupanemine
Hoiatus! Enne kokkupanemist eemaldage tooriista
kuljest aku.

Freesitera paigaldamine (joonis B)

Hoiatus! Freesiterad on teravad, kasitsege neid
ettevaatlikult.
Markus! Seda profiilfreesi ei soovitata kasutada
valjaulatuva tahveldise jaoks mdeldud teradega.
Freesil on véllilukustusfunktsioon, mis hdlbustab
terade vahetamist. Vajutage volli lukustamiseks
volliluku nuppu (11), nagu naidatud joonisel B, ja
keerake tsang (13) kaasasoleva mutrivtme abil
(vastupaeva) lahti.
¢ Hoidke vélliluku nuppu (11) all ja keerake valli,
kuni vollilukk taielikult haakub.
¢ Asetage profiilfrees siledale ja tasasele
pinnale.
¢ Avage tsang (13) kaasasoleva vétme abil.
Sisestage freesitera vars tsangi (13).
¢ Freesiterade paigaldamisel likake need
I6puni sisse ja seejarel tdommake umbes
1,5 mm pikkuselt valja.
¢ Hoidke volliluku nuppu (11) all ja keerake
tsang (13) kaasasoleva votme abil paripaeva
kinni (mitte liiga tugevalt).
Markus! Kui profiilfreesi tald on seatud maksimaal-
sele sugavusele, ei saa tsangi mutrit korralikult
pingutada. Veelduge alati, et kui profiilfreesi tald
on seatud maksimaalsele sugavusele, tuleb sellega
enne freesiterade pingutamist voi I6dvendamist
mitme poorde vorra tagurdada (vastupaeva). Freesi
talla reguleerimise 6petust vt 16igust ,Freesimissi-
gavuse seadmine®.
Hoiatus! Arge kunagi pingutage tsangi ilma freesi-
terata. Tsangi pingutamisel ilma freesiterata voite
tsangi kahjustada.

Freesimissiligavuse seadmine (joonis B)

¢ Hoidke volliluku nuppu (11) all ja keerake
freesi talda.
¢ Talla paripaeva p6éramisel
freesimissugavus suureneb.
¢ Talla vastupaeva pddramisel
freesimissiigavus vaheneb.
¢ Talla pddramisel kahe taispdorde vorra
muutub stigavus 2 mm.
¢ Parast soovitud freesimissligavuse
saavutamist vabastage volliluku nupp (11).
¢ Edasi keerake talda, kuni vélliluku nupu all
olev salk jduab jargmise lukustuspilu juurde.

«e

Tolmueemaldusadapteri paigaldamine

(joonis D)

Tolmuimeja voi tolmueemaldusseadme Uhendami-

seks kasutatakse tolmueemaldusadapterit. Tolmu-

eemaldusseadet tuleb kasutada puidu lI6ikamisel.

¢ Hoides freesiotsakut (10)
tolmueemaldusadapteri (15) suhtes
veidi kaldu, kinnitage freesiotsak (10)
tolmueemaldusadapteri (15) kulge. Veenduge,
et tolmueemaldusadapteri (15) sisekulg (18)
on torgatud laastude kérvalesuunaja (14) kahe
jala vahele.

¢ Lukake tolmuimeja voolik
tolmueemaldusavasse.

Kasutamine

Hoiatus! Laske tooriistal todtada omas tempos.
Arge koormake tdoriista Ule.

Hoiatus! Arge puudutage tdddetaili voi freesi-
tera vahetult parast todriista kasutamist. Need
vbivad muutuda vaga tuliseks. Olge kasitsemisel
ettevaatlik. Laske tarvikutel ja detailidel alati enne
kasitsemist jahtuda.

Markus! Seda profiilfreesi ei soovitata kasutada
metalli [dikamiseks.

Markus! Seda profiilfreesi ei soovitata kasutada
avade freesimiseks.

Sisse- ja valjallilitamine

Markus! Veenduge, et suunaliugur (2) ei ole lukus-

tatud asendis.

¢ Todriista sissellulitamiseks suruge
vabastusnupp (12) alla ja seejarel vajutage
kiiruseregulaatoriga lulitit (1). Tooriist peaks
alati tootama taiskiirusel.

¢ Laske vabastusnupp lahti.

¢ Todriista valjalulitamiseks vabastage
kiiruseregulaatoriga luliti.

Freesimine (joonis E)

¢ Veenduge, et Idigatav materjal on kinnitatud ja
piisavalt stabiilne, et kanda freesi raskust.

¢ Profiilfreesi juhtimiseks hoidke mdélemat katt
mootoriplokil ja laske freesil tdotada alati
taiskiirusel.

¢ Valisservade lIdikamisel liikuge vastupaeva.
Siseservade Idikamisel liikuge paripaeva.

Soovitusi optimaalseks kasutamiseks

¢ Valisservade tootlemisel liigutage tooriista
vastupaeva (joonis E). Siseservade
tootlemisel liigutage tooriista paripaeva.

¢ Servaprofiili 1dikamiseks kasutage juhtlaagriga
freesiterasid.




| FESTIKEEL _

¢ Pehme puidu puhul kasutage HSS-

freesiterasid.

¢ Kodva puidu puhul kasutage TCT-freesiterasid.
¢ Eisoovitata avade saagimiseks.
¢ Freesiterade tlupe vt alltoodud tabelist.

Freesiterad (joonis E)

Kirjeldus

Kasutusala

Sirge tera (1)

Sooned ja stivendid

Karpimistera (2)

Laminaadi ja kdva puidu
tasandamine; tapne pro-
fiilfreesimine Sablooni abil

Soonetera (3)

Soonte Idikamine sirgete
vOi kaarjate detailide puhul

V-siivendiga tera (4)

Suvendid, graveerimine ja
serva kallutamine

Soonehdovli tera (5)

Lainestamine, graveeri-
mine ja dekoratiivserva
vormimine

Nogusprofiili tera (6)

Dekoratiivserva vormimine

S-profiili tera (7)

Dekoratiivserva vormimine

Umardamistera (8)

Servade Umardamine

Kalasabatera (9)

Kalasabaseotis

Kaldpinna tera (10)

Faasitud servad

Tarvikud

Seadme t66joudlus oleneb kasutatavatest tarviku-
test. BLACK+DECKERI ja Piranha tarvikute toot-
misel on jargitud rangeid kvaliteedistandardeid ja
silmas peetud teie tooriista jdudluse suurendamist.
Meie tarvikud tagavad teie tO0riista maksimaalse
vdimaliku tdhususe.

Tehnilised andmed

MTRTS8 MTRT8
(14,4 V) (H1) (max) (H1)
Koormuseta kiirus min'  0-9000 0-9000
Kaal kg 1,3 1,5
Tsangi suurus tolli  1/4 1/4
Tsangi suurus mm 6,35 6,35
Freesitera maksimaalne
|abimdot mm 254 25,4
Maksimaalne Idikesigavus mm 254 25,4

Helirohu tase vastavalt standardile EN 60745:
Helirdhk (LpA) 78,3 dB(A), maaramatus (K) 3 dB(A),
helivdimsus (L,,,) 89 dB(A), maaramatus (K) 3 dB(A)

Vibratsiooni koguvaartused (kolme telje vektorsumma)
vastavalt standardile EN 60745:
Vibratsioon (a,) < 2,5 m/s?, maaramatus (K) 1,5 m/s?

Garantii

Black & Decker on oma toodete kvaliteedis kindel
ja pakub erilist garantiid. See garantii tdiendab teie
seaduslikke digusi ega piira neid kuidagi. Garantii
kehtib Euroopa Liidu liikmesriikide territooriumil ja
Euroopa vabakaubanduspiirkonnas.

Kui 24 kuu jooksul alates ostukuupaevast ilmneb

Black & Deckeri tootel materjali- voi tootmisvigu voi

toote mittevastavus, garanteerib Black & Decker,

et asendab katkised osad, parandab vdi asendab

maistlikus ulatuses kulunud tooted, pdhjustades

kliendile voimalikult vahe ebamugavust, kui tegemist

pole jargmisega:

¢ toodet on kasutatud ametialaselt, valja Guritud
vOi edasi miudud;

¢ toodet on valesti voi hooletult kasutatud;

¢ toode on vdorkehade, ainete vdi dnnetuste
tottu kahjustunud;

¢ toodet on Uritanud remontida kolmandad
isikud peale Black & Deckeri volitatud
remonditdokodade ja Black & Deckeri
hooldustddtajate.

Koos garantiindudega tuleb muujale véi volitatud
remonditookojale esitada ostudokument. Lahima
volitatud remonditéokoja leidmiseks vdite pdor-
duda Black & Deckeri kohalikku esindusse, mille
aadressi leiate sellest kasutusjuhendist. Samuti
on Black & Deckeri volitatud remondité6kodade
nimekiri ja muugijargse teeninduse uksikasjad
ning kontaktandmed leitavad internetis aadressil
www.2helpU.com.

Kllastage meie veebilehte
www.blackanddecker.co.uk, et registreerida
oma uus BLACK+DECKERI toode ning olla kursis
uudistoodete ja eripakkumistega. Lisateavet
BLACK+DECKERIi kaubamargi ja tootevaliku
kohta leiate veebilehelt
www.blackanddecker.co.uk.




EU vastavusdeklaratsioon
MASINADIREKTIIV

C€

MTRTS8
Black & Decker kinnitab, et jaotises ,Tehnilised
andmed” kirjeldatud tooted vastavad jargmistele
nduetele: 2006/42/EU, EN 60745-1, EN 60745-2-17.

Need tooted vastavad ka direktiividele 2014/30/EL
ja 2011/65/EL. Lisainfo saamiseks votke Uhendust
Stanley Europe’iga allpool asuval aadressil voi vaa-
dake kasutusjuhendi tagakdljel olevat infot.

Allakirjutanu on vastutav tehnilise toimiku koosta-
mise eest ja kinnitab seda Black & Deckeri nimel.

R. Laverick
Tehnikadirektor

Black & Decker Europe
210 Bath Road, Slough
Berkshire, SL1 3YD
Uhendkuningriik
17.09.2014
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Naudojimo paskirtis

Sis ,BLACK+DECKER* daugiafunkcis jrankis skirtas
jvairiems namy Ukio darbams atlikti.

Naudojant frezavimo galvute (MTRTS8), Sis jrankis
skirtas medienai ir medzio gaminiams frezuoti.

Sis jrankis skirtas naudoti tik buityje.

Saugos instrukcijos

Bendrieji elektriniy jrankiy saugos jspé-

jimai
Ispéjimas! Perskaitykite visus saugos
jspéjimus ir nurodymus. Jei bus nesilaikoma
toliau pateikty jspéjimy ir nurodymuy, gali kilti
elektros smagio, gaisro ir (arba) sunkaus
suzeidimo pavojus.
Ispéjimas! Prie$ pradédami naudotis Siuo

A priedu, perskaitykite visus saugos jspéjimus
ir visas su jusy elektriniu jrankiu (MT143,
MT350, MT108 arba MT18) pateiktas ins-
trukcijas. Jei bus nesilaikoma toliau pateikty
jspéjimy ir nurodymy, gali kilti elektros
smugio, gaisro ir (arba) sunkaus suzeidimo
pavojus.

ISsaugokite visus jspéjimus ir nurodymus
atei€iai. Sgvoka ,elektrinis jrankis“ pateiktuose
jspéjimuose reiskia j maitinimo tinklg jungiamg (lai-
dinj) elektrinj jrankj arba akumuliatoriaus maitinamg
(belaidj) elektrinj jrank|.

Ispéjimas! Papildomi frezy saugos jspé-
jimai

¢+ Atlikdami darbus, kuriy metu pjovimo
antgalis jrankis prisiliesti prie paslépty
laidy arba jrankio laido, laikykite elektrinj
jrankj tik uz izoliuoty pavirsiy. Prisilietus
prie laido, kuriuo teka srové, neizoliuotoms
metalinéms elektrinio jrankio dalims bus
perduota jtampa ir operatorius gali gauti
elektros smug;j.

¢+ Naudokite spaustuvus arba kita praktiSka
buda ruosiniui pritvirtinti ir prilaikyti ant
stabilios platformos. Laikant ruo$inj ranka
arba atrémus j kiing, jis néra stabilus, todél
galima prarasti kontrole.

¢ Rankas laikykite atokiai nuo pjovimo
vietos. Niekada jokiais budais nekiskite
ranky po ruoSiniu. Pirstus ir nykscius laikykite
atokiai nuo besisukancio disko. Nebandykite
stabilizuoti pjaklo, suimdami uz pado.

¢ Asmenys privalo bati astruas. Dél atbukusiy
arba pazeisty aSmeny freza gali nukrypti
arba, veikiama slégio, uzstrigti. Visada

naudokite ruoSinio medziagai ir pjovimo tipui
tinkamo tipo frezavimo antgalj.

¢ Nelieskite ruoSinio arba aSmeny tuoj pat po
jrankio naudojimo. Jie gali bati labai jkaite.

¢ PrieS pjaudami sienas, grindis arba lubas,
patikrinkite, ar tose vietose néra paslépty
laidy ar vamzdziy.

¢ Atleidus jungiklj, aSmenys dar kurj laikg juda.
Prie§ padédami j vietg, batinai iSjunkite jrank]
ir palaukite, kol frezavimo antgalis visiSkai
sustos.

Ispéjimas! Palietus arba jkvépus pjaunant
kylanciy dulkiy, gali kilti pavojus naudotojo
ir Salia esanciyjy sveikatai. Dévékite spe-
cialias, nuo dulkiy bei dimy apsaugancias
kaukes ir uztikrinkite, kad taip pat baty
apsaugoti ir darbo vietoje esantys arba j jg
jeinantys Zmonés.

<

Atlike pjavj, kruops$ciai nuvalykite visas dulkes.

¢ Naudokite tik tuos frezavimo antgalius, kuriy
jungiamuyjy galy skersmenys atitinka Siame
jrankyje jrengtg lizda.

¢+ Naudokite tik tuos frezavimo antgalius, kurie
yra tinkami pagal jrankio apsuky be apkrovos
verte.

¢ Niekada nenaudokite frezavimo antgaliy,
kuriy skersmuo virSija maksimaly skersmenj,
nurodytg techniniy duomeny skyriuje.

¢+ Nenaudokite jrankio jj apverte.

¢+ Nebandykite naudoti jrankio stacionariu
rezimu.

¢ Ypac bukite atsargus frezuodami ruoSinius,
dazytus dazais, kurie galéty bati pagaminti
8vino pagrindu, arba frezuodami tam tikros
raSies medieng, kurig apdirbant gali Kilti
nuodingy dulkiy:
¢ | darbo vietg neleiskite vaiky ir nés¢iyjy.
¢+ Darbo vietoje nevalgykite, negerkite ir

nerakykite.
¢ Saugiai paSalinkite dulkiy daleles bei kitas
atliekas.

¢ Naudojimo paskirtis apraSyta Siame

naudotojo vadove. Naudojant Siame vadove

nerekomenduojamus papildomus jtaisus

arba priedus arba naudojant jrankj ne pagal

naudojimo paskirtj, gali Kilti susiZzalojimo ir

(arba) turtinés zalos pavojus.

Funkcijos (A pav.)

Sis jrankis turi kai kurias arba visas toliau nurodytas
funkcijas.

10. Frezavimo galvuté

11. Veleno uzrakinimo mygtukas

12. Atrakinimo mygtukas




13. Lizdas

14. Skiedry kreiptuvas

15. Dulkiy istraukimo adapteris

16. Tiesusis frezavimo antgalis

17. Suapvalinimo frezavimo antgalis

Surinkimas
Ispéjimas! PrieS surinkima iSimkite i$ jrankio aku-
muliatoriy.

Frezavimo antgalio montavimas (B pav.)

Ispéjimas! Frezavimo antgaliai yra astrds, su jais

elkités atsargiai.

Pastaba. Su Sia freza nerekomenduojama naudoti

pakeltosios plokStumos antgaliy.

Freza turi veleno uzrakinimo funkcijg, kuri padeda

lengva pakeisti antgalius. UzZrakinkite veleng nu-

spausdami veleno uzZrakinimo mygtukg (11), kaip

parodyta B pav., ir pateiktu verzliarakciu atlaisvinkite

(prie$ laikrodzio rodykle) lizdg (13).

¢ Laikydami nuspaude veleno uzrakinimo
mygtukg (11), sukite veleng, kol jo uzraktas
visiSkai susijungs.

¢ Apverskite frezg ir paguldykite ant plokscio ir
lygaus pavirSiaus.

¢ Pateiktu verzliarakCiu atsukite lizdg (13).
JkiSkite frezavimo antgalio kotg j lizdg (13).

¢ Montuodami frezavimo antgalius,
pasirapinkite, kad jie baty jstatyti kaip
jmanoma toliau ir tada iStraukite apie 1,5 mm.

¢ Laikykite veleno uzrakinimo mygtukg (11)
nuspaustg ir naudodami pateiktg verzliaraktj
priverzkite lizdg (13) pagal laikrodzio rodykle
(neperverzkite).

Pastaba. Kai frezos pagrindas nustatytas j maksi-

maly gylj, lizdo verzlés tinkamai priverzti negalima.

Nustate frezos pagrindg j maksimaly gylj, batinai

patraukite atgal kelis apsisukimus (prie$ laikrodzio

rodykle) ir tik tada priverzkite arba atleiskite frezavi-

mo antgalius. Zr. toliau pateiktg skirsnj ,Frezavimo

gylio nustatymas®, kur apraSomas frezos pagrindo

reguliavimas.

Ispéjimas! Niekada neuzverzkite lizdo nejdéje

frezavimo antgalio. Jei bandysite priverZzti lizdg be

jkisto frezavimo antgalio, galite apgadinti lizda.

Frezavimo gylio nustatymas (B pav.)

¢ Laikydami nuspaude veleno uzrakinimo

mygtukg (11), sukite frezos pagrinda.

¢ Sukant pagrindg pagal laikrodzio rodykle,
frezavimo gylis didéja.

¢ Sukant pagrindg pries laikrodZio rodykle,
frezavimo gylis mazéja.

¢ Du pagrindo apsisukimai yra lygus
mazdaug 2 milimetrams gylio pokycio.
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¢ Pasieke pageidaujamg frezavimo gylj,
atleiskite veleno uzrakto mygtukg (11).

¢ Toliau sukite pagrinda, kol jranta, esanti po
veleno uzrakto mygtuku, bus sulygiuota su
kitu artimiausiu fiksavimo lizdu.

Dulkiy iStraukimo adapterio montavimas
(D pav.)
Dulkiy iStraukimo adapteris naudojamas siekiant
prijungti prie jrankio dulkiy siurblj arba dulkiy
trauktuvag. Pjaunant medieng, batina naudoti dulkiy
iStraukimo priemones.
¢ Laikydami frezos galvute (10) nustate
nedideliu kampu su dulkiy iStraukimo
adapteriu (15), jspauskite frezos galvute (10)
j dulkiy iStraukimo adapterj (15). UZtikrinkite,
kad dulkiy iStraukimo adapterio (15) vidiné
pusé (18) baty jstatyta tarp dviejy skiedry
kreiptuvo (14) koju.
¢ Prijunkite dulkiy siurblio Zarng, jstumdami
j dulkiy iStraukimo angag.

Naudojimas

Ispéjimas! Leiskite jrankiui veikti savo greiCiu.
Neperkraukite jo.

Ispéjimas! Padirbe su jrankiu, po to nelieskite
ruosinio arba frezavimo antgalio. Jie gali bati labai
jkaite. Elkités atsargiai! Batinai leiskite priedams ir
ruoSiniui atvesti, tik tada juos lieskite.

Pastaba! Sios frezos nerekomenduojama naudoti
metalui pjauti.

Pastaba! Sios frezos nerekomenduojama naudoti
jleidziamojo frezavimo darbams atlikti.

Jjungimas ir iSjungimas

Pastaba. |sitikinkite, kad krypties keitimo slankiklis

(2) nenustatytas j uzrakinimo padét;.

¢ Jei norite jrankj jjungti, nuspauskite atrakinimo
mygtuka (12) ir tada paspauskite apsuky
reguliavimo jungiklj (1). Jrankis turi nuolat
veikti maksimaliomis apsukomis.

¢ Atleiskite atrakinimo mygtuka.

¢ Norédami jrankj iSjungti, atleiskite apsuky
reguliavimo jungiklj.

Frezavimas (E pav.)

¢ Uztikrinkite, kad pjaunama medziaga baty
prispausta ir pakankamai stabili, kad atlaikyty
frezg darbo metu.

¢ Siekdami tinkamai valdyti frezg, laikykite
galios blokg abiem rankomis ir visada leiskite
frezai veikti maksimaliomis apsukomis.

¢ Pjaudami iSorinius krastus, judinkite frezg prie$
laikrodzio rodykle. Pjaudami vidinius krastus,

judinkite frezg pagal laikrodzio rodykle.
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Optimalaus naudojimo patarimai

¢ Apdirbdami iSorinius krastus, stumkite jrankj
prie$ laikrodzio rodykle (E pav.). Apdirbdami
vidinius krastus, stumkite jrankj pagal
laikrodzio rodykle.

¢ Krasty profiliams pjauti naudokite pagalbinius
(rutuliniy guoliy) frezavimo antgalius.

¢ Su minkS$ta mediena naudokite HSS
frezavimo antgalius.

¢ Su kietmedziu naudokite TCT frezavimo
antgalius.

¢ leidziamyjy pjaviy atlikti nerekomenduojama.

¢ Zr. toliau pateiktg lentele, kurioje nurodyti
jprasti frezavimo antgaliy tipai.

Frezavimo antgaliai (E pav.)

Aprasas Naudojimo sritis

Tiesusis antgalis (1)
Nulyginimo antgalis (2)

Grioveliai ir jlaidai

Laminuotoms ploks§téms
arba kietmedziui nulyginti:
tikslus profiliavimas naudo-
jant Sablong

Jlaidy antgalis (3) Daryti jlaidas ant tiesiy

arba iSlenkty ruosiniy

-V formos grioveliy dary-
mo antgalis (4)

Grioveliai, graviravimas ir
krasty nusklembimas

ISémy iSpjovimo antgalis  [Rieviy darymas, graviravi-
(5) mas ir dekoratyvinis krasty

formavimas Skliauty dary-
mo antgalis (6)

ISraity formavimo antgalis |Dekoratyvinis krasty
(7) formavimas

Krasty apvalinimo antgalis
(8)

Trapecinis antgalis (9)

Dekoratyvinis krasty
formavimas

Krasty apvalinimas

Trapeciniai sujungimai

Loveliy darymo antgalis Krasty nusklembimas

(10)

Priedai

Jrankio veikimas priklauso nuo naudojamo priedo.
,BLACK+DECKER® bei ,Piranha“ priedai yra pa-
gaminti laikantis aukStos kokybés standarty ir skirti
pagerinti jrankio eksploatacines savybes. Naudojant
Siuos priedus, jrankis veiks geriausiai.

Techniniai duomenys

MTRTS MTRT8
(14,4V) (H1) (Maks.) (H1)
Apsukos be apkrovos min."  0-9000 0-9000
Svoris kg 1,3 1,5
Lizdo dydis col. 1/4 1/4
Lizdo dydis mm 6,35 6,35
Maks. frezavimo antgalio
skersmuo mm 254 254
Maks. pjavio gylis mm 25,4 25,4

Garso slégio lygis pagal EN 60745:
Garso slegis (L ,) 78,3 dB(A), paklaida (K) 3 dB(A),
garso galia (L,,,) 89 dB(A), paklaida (K) 3 dB(A)

Bendros vibracijos vertés (triaSio vektoriaus suma)
pagal EN 60745:
Vibracija (a,) < 2,5 m/s?, paklaida (K) 1,5 m/s?

Garantija

,Black & Decker* garantuoja savo gaminiy kokybe ir
teikia jiems i$skirtine garantijg. Si garantija papildo,
bet jokiais budais nepanaikina jusy jstatymais nu-
statyty teisiy. Si garantija galioja Europos Sgjungos
valstybiy nariy ir Europos laisvosios prekybos zonos
teritorijose.

Jei ,Black & Decker® gaminys per 24 ménesius

nuo jo pirkimo datos suges dél medziaginiy ar

gamybiniy defekty arba neatitiks deklaruojamy

normy, ,Black & Decker” pakeis sugedusias dalis,

suremontuos susidévejusius gaminius arba pakeis

tokius gaminius naujais, kad klientams kilty kuo

maziau nepatogumy, nebent:

¢ gaminys buvo naudojamas verslo, profesiniais
arba nuomos tikslais;

¢ gaminys buvo netinkamai naudojamas arba

¢ gaminys buvo sugadintas kitais daiktais,
medziagomis arba jvykus nelaimingam
atsitikimui;

¢ gaminj bandé remontuoti ne jgaliotieji remonto
agentai arba ne ,Black & Decker” serviso
darbuotojai.

Norédami pasinaudoti Sia garantija, pardavéjui arba
jgaliotajam remonto agentui turite pateikti pirkimg
jrodantj dokumentg. Artimiausio remonto agento
adresg suZinosite susisieke su vietine ,Black & Dec-
ker® atstovybe, Siame vadove nurodytu adresu. Be
to, internete rasite jgaliotyjy ,Black & Decker® jran-
gos remonto agenty sgrasg bei tikslios informacijos




apie mdsy gaminiy serviso centrus, jskaitant jy
kontaktine informacijg: www.2helpU.com.

Apsilankykite musy interneto svetainéje
www.blackanddecker.co.uk ir uzregistruokite
savo naujg ,BLACK+DECKER" gaminj bei gaukite
naujausios informacijos apie naujus gaminius bei
specialius pasitlymus. Papildomos informacijos
apie ,BLACK+DECKER® firmos Zenklg ir musy
gaminiy asortimentg rasite tinklalapyje
www.blackanddecker.co.uk.

EB atitikties deklaracija
MASINY DIREKTYVA

C€

MTRTS8
,Black & Decker“ deklaruoja, kad Sie gaminiai, ap-
rasyti ,Techniniy duomeny“ skyriuje, atitinka toliau
nurodytus standartus: 2006/42/EB, EN 60745-1,
EN 60745-2-17.

Sie gaminiai taip pat atitinka direktyvas 2014/30/
ES ir 2011/65/ES. Dél papildomos informacijos
praSome kreiptis j ,Stanley Europe* toliau nurodytu
adresu arba ziurékite | vadovo pabaigoje pateiktg
informacija.

Toliau pasiraSes asmuo yra atsakingas uz tech-
ninés bylos sukdrimg ir pateikia Sig deklaracijg
,Black & Decker” vardu.

R. Laverick

Technikos direktorius

Black & Decker Europe

210 Bath Road, Slough

Berkshire, SL1 3YD

United Kingdom (Jungtiné Karalysté)
2014-09-17
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Paredzeétais lietojums

Sis BLACK+DECKER daudzfunkcionalais instru-
ments izstradats plasam DIY lietojumu klastam.
Izmantojot frézéSanas uzgali (MTRTS8), Sis instru-
ments paredzéts koksnes un koka izstradajumu
frézésanai. Sis instruments paredzéts tikai perso-
nigai lietoSanai.

Drosibas noradijumi

Visparigi elektroinstrumenta drosibas
bridinajumi
Bridinajums! Izlasiet visus droSibas
A bridinajumus un noradijumus. Ja netiek
ieveroti turpmak redzamie bridinajumi un
noradijumi, var guat elektriskas stravas
triecienu, izraisTt ugunsgréku un/vai gat
smagus ievainojumus.
Bridinajums! Pirms piederumu izmanto-
A Sanas, izlasiet visus droSibas bridinajumus
un noradijumus, kas ieklauti elektroinstru-
menta (MT143, MT350, MT108 vai MT18)
komplektacija. Ja netiek ieveéroti bridinajumi
un noradijumi, var gut elektriskas stravas
triecienu, izraisit ugunsgréku un/vai gat
smagus ievainojumus.

Saglabajiet visus bridinajumus un instrukcijas
turpmakam uzzinam. Termins ,elektroinstruments”
bridinajumos attiecas uz jisu no elektrotikla darbi-
namo (ar vadu) elektroinstrumentu vai ar akumula-
toru darbinamu (bezvadu) elektroinstrumentu.

Bridinajums! Papildu droSibas bridinajumi
frézem.

¢ Veicot darbu, turiet elektroinstrumentu
pie izolétajam satversanas virsmam, ja
griezéjinstruments varéetu saskarties ar
apsléptu elektroinstalaciju vai ar savu
vadu. Ja notiek saskare ar vadu, kura ir
strava, visas elektroinstrumenta aréjas metala
virsmas vada stravu, ka rezultata operators
var gut elektriskas stravas triecienu.

¢+ Izmantojiet spiles vai kada cita
praktiska veida nostipriniet un atbalstiet
apstradajamo materialu uz stabilas
platformas. Turot materialu ar roku vai
piespiestu pie sava kermena, t. i., nestabila
stavokl, jls varat zaudét kontroli par to.

¢ Netuviniet rokas grieSanas zonai. Nekada
gadijuma nesniedzieties zem apstradajama
materiala. Netuviniet pirkstus asmenim,
kas darbojas. Nedrikst turét zaga slieci, lai
panaktu stabilaku zaga kustibu.

<

Regulari uzasiniet asmenus. Ja asmeni

ir truli vai bojati, fréze slodzes ietekmé var
novirzities no gaitas vai iestrégt. Vienmeér
lietojiet apstradajamam materialam un
griezuma veidam piemérotu frézes uzgali.
Nepieskarieties apstradajamajam materialam
vai asmenim uzreiz péc tam, kad ir pabeigts
darbs ar instrumentu. Gan viens, gan otrs var
bat loti karsts.

Nemiet véra sléptu risku iesp&jamibu —
pirms sienu, gridu vai griestu zagésanas
noskaidrojiet elektroinstalacijas un caurulu
atraSanas vietas.

Atlaizot slédzi, asmens kadu laiku turpina
darboties. Izslédziet instrumentu un nogaidiet,
[1dz frézes asmens parstaj darboties, un tikai
péc tam novietojiet instrumentu glabasana.

Bridinajums! Putekli, kas rodas zagésanas
laika, var kaitét veselibai, ja operators vai
tuvuma esoSas personas nonak saskare ar
putekliem vai tos ieelpo. Valkajiet puteklu
masku, kas Tpasi paredzéta aizsardzibai
pret putekliem un izgarojumiem, turklat art
tam personam, kas atrodas darba zona,

javalka aizsargaprikojums.

Péc frézéSanas rapigi notiriet puteklus no
darba zonas.

Lietojiet tikai frézes uzgalus ar kata diametru,
kura izmérs ir vienads ar instrumentam
uzstaditas spilCaulas izméru.

Lietojiet tikai frézes uzgalus, kas ir pieméroti
instrumenta tuk8gaitas atrumam.

Nekada gadijuma neizmantojiet frézes
uzgalus, kuru maksimalais diametrs parsniedz
tehniskajos datos noradito.

Nelietojiet instrumentu apvérsta stavoklr.
Nelietojiet ierici stacionara rezima.

levérojiet Tpasu piesardzibu frézéjot vietas,
kur ir svina bazes krasa, ka ar1 fréezéjot dazus
koksnes veidus, kas var radtt toksiskus

puteklus:

¢+ Nelaujiet darba zona atrasties bérniem vai
gratniecem.

¢ Darba zona nedrikst ne ést, ne dzert, ne
smeéket.

¢+ Nekaitiga veida atbrivojieties no puteklu
dalindm un citiem netirumiem.
Saja lieto$anas rokasgramata aprakstita
paredzéta lietoSana. Lietojot jebkuru citu
piederumu vai papildierici, kas nav ieteikta
Saja lietoSanas rokasgramata, vai veicot
darbu, kas nav paredzéts Sim instrumentam,
var rasties ievainojumu risks un/vai ipasuma
bojajumu risks.




Lidzekli (A att.)

Sim instrumentam ir $adi [Tdzekli — visi, vai tikai
daZzi no tiem.

10. Frézes uzgalis

11. Varpstas blokéSanas poga

12. BlokéSanas poga

13. SpilCaula

14. Skaidu atsitéjs

15. Puteklu izvadatveres adapters
16. Taisns frézes uzgalis

17. Frézes apaloSanas uzgalis

SalikSana

Bridinajums! Pirms salikSanas iznemiet no instru-
menta akumulatoru.

Frézes uzgala uzstadiSana (B att.)

Bridinajums! Frézes uzgali ir asi, lietoSanas laika

ieverojiet piesardzibu.

Piezime. So frézi nav ieteicams izmantot ar pildinu

apstrades uzgaliem.

Fréze aprikota ar varpstas blokéSanas funkciju, kas

lauj viegli nomainit uzgali. Bloké&jiet varpstu, no-

spiezZot varpstas blokéSanas pogu (11), ka noradits

B attéla un izmantojiet komplekta esoSo uzgrieznu

atslégu, lai atskravétu (pretéji pulkstenraditaja

virzienam) spil€aulu (13).

¢ Turiet nospiestu varpstas blokéSanas pogu
(11) un grieziet varpstu, l1dz varpstas blokétajs
ir pilntba nofikseéts.

¢ Novietojiet frézi otradi uz Iidzenas un taisnas
virsmas.

¢ Ar komplekta esoSo uzgrieznu atslégu
atskravéjiet spilCaulas (13). levietojiet frezes
uzgala katu spilcaula (13).

¢+ levietojot frézes uzgalus, parliecinieties, ka
tie ievietoti tik talu, cik vien iespéjams un tad
izvelciet uz aru apméram par 1,5 mm.

¢ Turiet varpstas blokéSanas pogu (11)
nospiestu un izmantojot komplekta eso$o
uzgriezu atslégu, pievelciet spil¢aulu (13)
pulkstenraditaja virziena (nepievelciet parak
stingri).

Piezime. Ja frézes pamatne ir iestatita uz maksi-

malo dzilumu, spilCaulas uzgriezni nevarés pareizi

pievilkt. Vienmér parliecinieties, ja frézes pamatne

ir iestatitu uz maksimalo dzilumu, pirms uzgalu

pievilk§anas un atskrivéSanas, to nepiecieSams

atgriezt atpakal (pretéji pulkstenraditaja virzienam)

par vairakiem apgriezieniem. Informaciju par frézes

pamatnes reguléSanu skatiet sadala,FrézéSanas

dziluma iestatiSana”.

Bridinajums! SpilCaulu nedrikst pievilkt, ja nav

ievietots uzgalis. Pievelkot spilCaulu bez ievietota

uzgala, var sabojat spilCaulu.
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FréezéSanas dziluma iestatiSana (B att.)

¢ Turiet nospiestu varpstas blokéSanas pogu
(11) un grieziet frézes pamatni.
¢ Pagriezot pamatni pulkstenraditaja
virziena, frézéSanas dzilums palielinasies.
¢ Pagriezot pamatni pretéji pulkstenraditaja
virzienam, frézé8anas dzilums
samazinasies.
¢ Divi pilni pamatnes apgriezieni atbilst
apméram 2 mm dziluma.
¢+ Noreguléjot vélamo frézéSanas dzilumu,
atlaidiet varpstas blokéSanas pogu (11).
¢ Turpiniet griezt pamatni I1dz cilnes zem
varpstas blokéSanas pogas savietojas ar
tuvakajam blokéSanas atverém.

Puteklu izvadatveres adaptera piestiprina-
Sana (D att.)

Lai instrumentam pievienotu puteklstcéju vai
puteklu savaceju, jaizmanto puteklu izvadatveres
adapters. Puteklu savaceéjs jaizmanto koksnes
apstrades darbu laika.
¢ Turot frézes uzgali (10) neliela lenki
pret puteklu izvadatveres adapteru (15),
iespraudiet uzgali (10) puteklu izvadatveres
adaptera (15). Parliecinieties, ka puteklu
izvadatveres adaptera (15) iekSpuse (18)
ir ievietota starp divam skaidu atsitéja (14)
kajam.
¢+ Pievienojiet puteklsicéja S|ateni, iebidot to
puteklu izvadatveres adaptera.

LietoSana

Bridinajums! Laujiet instrumentam darboties sava
gaita. Neparslogojiet to.

Bridinajums! Nepieskarieties apstradajamajam
materialam vai frézes uzgalim uzreiz péc tam, kad
pabeigts darbs ar instrumentu. Gan viens, gan otrs
var bat |oti karsts. Rikojieties ar tiem uzmanigi.
Vispirms |aujiet piederumiem un apstradajamajam
materialam atdzist.

Piezime. ST fréze nav paredzéta metala grie$anai.
Piezime. S1 fréze nav paredzéta iezagésanas
darbiem.

leslegSana un izslegSana

Piezime. Parliecinieties, ka turpgaitas/atpakalgaitas

slidnis (2) nav blokéta stavoklr.

¢ Laiieslégtu instrumentu, iespiediet
blokéSanas pogu (12), péc tam nospiediet
reguléjama atruma slédzi (1). Instrumentam
vienmér jadarbojas ar pilnu jaudu.

¢ Atlaidiet blokéSanas pogu.

¢ Laiizslegtu instrumentu, atlaidiet reguléjama

atruma slédzi.
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Frezesanas (E att.)

¢ Parliecinieties, ka apstradajamais materials
ir cieSi nostiprinats pietiekami stabils, lai
atbalstitu frézi darba laika.

¢ Lai kontrolétu frézi, vienmér turiet to ar abam
rokam, un vienmeér darbiniet frézi ar pilnu
jaudu.

¢ Griezot aréjas malas, parvietojiet frezi pretéji
pulkstenraditaja virzienam. Griezot iekSpusi,
parvietojiet frézi pulkstenraditaja virziena.

leteikumi optimalai darbibai

¢ Stradajot pie aréjam malam, parvietojiet riku
pretéji pulkstenraditaja virzienam (E att.).
Stradajot pie iek§€jam malam, parvietojiet
instrumentu pulkstenraditaja virziena.

¢ Griezot malas profilu, izmantojiet
pielidzinaSanas frézes uzgalus ar lodiSu

gultni.

¢ Skujkoku koksnei izmantojiet HSS frézes
uzgalus.

¢ Lapkoku koksnei izmantojiet TCT frézes
uzgalus.

¢ Nav paredzéta iezagéSanas darbiem.
¢ Skatiet tabula visparéjas nozimes frézu
uzgalu veidus.

Frézu uzgali (E att.)

Apraksts Darba veids

Taisns uzgalis (1) Gropes un rievas

ApgrieSanas uzgalis (2) Laminata vai lapkoku
apgrieSana, preciza pro-
filu veidoSana, izmantojot

veidni

Rievu grieSanas uzgalis (3) |Veido rievas taisnos vai
izliektos materialos

V-veida rievu grieSanas
uzgalis (4)

Rievu veidoSana, gravésa-
na un malu fasetéSana

Serdenveida uzgalis (5) RievoSana, gravésSana un

dekorativa malu

apdare Velvju uzgalis (6) |Dekorativa malu apdare

S-veida apdares uzgalis (7)|Dekorativa malu apdare

Apalo8anas uzgalis (8) Malu apaloSana

Bezdeligastes gropju Bezdeligastes savienojumi
uzgalis (9)

ApgrieSanas uzgalis (10) |Malu apgrieSana

Piederumi

Instrumenta darba kvalitate atkariga no ta, kadu
piederumu izmanto. BLACK+DECKER un Piranha
piederumi ir izstradati péc augstakas kvalitates
standartiem un paredzéti tam, lai uzlabotu instru-
menta darba kvalitati. Izmantojot Sos piederumus,
instruments sniedz vislabakos rezultatus.

Tehniskie dati

MTRTS MTRTS
(14,4V) (H1) (Maks.) (H1)
Atrums bez noslodzes apgr./min  0-9000 0-9000
Svars kg 1,3 1,5
Spil¢aulas izmérs collas 1/4 1/4
Spil¢aulas izmérs mm 6,35 6,35
Frézes uzgala
maks. diametrs mm 254 254
Maks. griezuma dzilums ~ mm 25,4 25,4

Skanas spiediena limenis saskana ar EN 60745:
skanas spiediens (L ,) 78,3 dB(A), nenoteiktiba (K) 3 dB(A),
skanas jauda (L) 89 dB(A), nenoteiktiba (K) 3 dB(A)

Vibraciju kopéja veértiba (tris asu vektoru summa)
saskana ar EN 60745:
vibracija (a,) 2,5 m/s? neprecizitate (K) 1,5 m/s?

Garantija

Black & Decker rapéjas par savu izstradajumu
kvalitati un sniedz izcilu garantiju. Sis garantijas
pazinojums papildina jusu ligumiskas tiesibas un
nekada gadijuma tas nekavé. ST garantija ir spéka
Eiropas Savienibas dalibvalstis un Eiropas brivas
tirdzniecibas zona.

Ja 24 ménesSu laika kops iegades briza Black & Dec-

ker izstradajums sabojajas materidlu vai darba

kvalitates defektu dél vai arT kvalitates neatbilstibas

dél, Black & Decker garanté visu bojato detalu

nomainu, tadu izstradajumu remontu, kas paklauti

dabigam nodilumam vai nolietojumam, vai $§adu

izstradajumu nomainu, lai patérétajam neraditu

liekas neértibas, ja vien:

¢ izstradajums nav lietots tirdzniecibas,
profesionaliem vai nomas noltkiem;

¢ lzstradajums nav paklauts nepareizai
lietoSanai vai nolaidibai;

¢ izstradajums nav bojats svesSkermenu, vielu
vai negadijumu ietekmé;

¢ remontu nav veikuSas nepilnvarotas
personas, kas nav ne pilnvarotas remonta
darbnicu, ne Black & Decker apkopes centru
specialisti.

Lai iesniegtu garantijas prasibu, jums jauzrada

pardevéjam vai pilnvarotam remonta darbnicas spe-

cialistam pirkuma €eks. Jus varat noskaidrot tuvako

pilnvaroto remonta darbnicu, sazinoties ar viet&jo

Black & Decker biroju, kura adrese noradita Saja

rokasgramata. Black & Decker remonta darbnicu sa-

raksts, pilniga informacija par misu pécpardosanas




pakalpojumiem un kontaktinformacija ir pieejama
timekla vietné: www.2helpU.com.

Ludzu, apmeklgjiet musu timekla vietni
www.blackanddecker.co.uk un registréjiet
savu BLACK+DECKER izstradajumu, lai
uzzinatu par jaunakajiem izstradajumiem un
Tpasajiem piedavajumiem. Stkaku informaciju par
BLACK+DECKER zimolu un masu izstradajumu
klastu skatiet vietné
www.blackanddecker.co.uk.

EK atbilstibas deklaracija
MASINU DIREKTIVA

C€

MTRTS8
Black & Decker pazino, ka Sie izstradajumi, kas
aprakstiti tehniskajos datos, atbilst Sadiem doku-
mentiem: 2006/42/EK, EN 60745-1, EN 60745-2-17.

Sie izstradajumi atbilst arT Direktivam 2014/30/ES
un 2011/65/ES. Lai iegltu stkaku informaciju, lGdzu,
sazinieties ar Stanley Europe turpmak minétaja ad-
resé vai skatiet rokasgramatas p&déjo vaku.

Persona, kas Seit parakstijusies, atbild par tehnisko
datu sagatavo$anu un Black & Decker varda izstra-
da So apliecinajumu.

R. Laverick
InZeniertehniskas
nodalas vaditajs

Black & Decker Europe
210 Bath Road, Slough
Berkshire, SL1 3YD
Apvienota Karaliste
17.09.2014.
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Ha3HauyeHue

Baw MHOroyHKUMOHANIbHLIN MHCTPYMEHT
BLACK+DECKER npegHa3Ha4eH ons BbiNONHEHNS
LUMPOKOro cnekTpa paboT no gomy.

Mpn ncnonb3oBaHum ppesepHor ronoskn (MTRTS)
OaHHbIN MIHCTPYMEHT npegHasHayeH gns gpesepo-
BaHWA OpeBeCUHbl 1 n3genun u3 gepesa.
[aHHbIN MHCTPYMEHT nNpefHasHavyeH TONbKO Ang
NCNONb30BaHMA B AOMALUHUX YCNOBUSAX.

NHCTPYKLMMN NO TeXHUKe Ge3onacHOCTH

O6Gwme npaBmna 6esonacHoOCT nNpu pado-
Te C AINEeKTPONHCTPYMEHTaMMN

BHumaHue! BHnmaTenbHO npoyTtute BCE
WHCTPYKLUUM NO 6€30NacHOCTM U PYKOBOA-

CTBO Mo akcnnyatauumn. HecobnogeHne
BCEX NepeYnCrieHHbIX HUXe npaBun 6es-
OMacHOCTU M MHCTPYKLMUI MOXET NPUBECTU
K MOpaXeHuo 3NeKTPUYeCKNM TOKOM, BO3-
HUKHOBEHMIO NoXapa u/vnu nonyyvyeHuto
TSXKENOW TpaBMbl.

BHumanume! lNepeq vcnonb3oBaHnem gaH-
HOW NPUHaANEXHOCTU NPOYTUTE BCE WH-

CTPYKUMmM no 6€30nacHOCTU U PyKOBOACTBO
no akcnnyatauyum Baliero anekTponuHCTpy-
meHTa (MT143, MT350, MT108 nnn MT18).
HecobniogeHne Bcex nepedmncneHHbix
HWxXe npaBmn 6€30MacHOCTU U MHCTPYKLNUNA
MOXET MPUBECTU K MOPAXKEHUIO INEKTPU-
YEeCKMM TOKOM, BO3HUKHOBEHWIO Nnoxapa u/
NN NONYYEHMUIO TAXKENOW TpaBMbl.

CoxpaHuTe BCe MHCTPYKLMM MO 6e30nacHOCTHU
M PyKOBOACTBO MO 3KCcnnyaTauum Ans ux aanb-
HeMLero MCNonb30BaHUA. TepMUH «ONEKTPOUH-
CTPYMEHT» BO BCEX MPUBEAEHHbDIX HVXKE yKa3aHNAX
oTHOcuTCs K Bawemy ceteBomy (c kabenem) nnum
akkymynsTopHomy (6ecnpoBOLHOMY) 3NEKTPO-
WHCTPYMEHTY.

Q BHumaHue! JononHutenbHble Mepbl 6e3-

onacHocTu npu paboTe pesepamu

¢ [epxuTte aNeKTPOUHCTPYMEHT TONbKO 3a
M30NUpPOBaHHbIEe PYYKU NPU BbIMONMHEHUN
ornepauuin, BO BpeMsi KOTOPbIX PeXyLnuun
MHCTPYMEHT MOXeT 3aAeTb CKPbITYIO
npoBOoAKY UNN COOGCTBEHHbIN Kabenb.
KoHTakT ¢ HaxogsawmnmMes nog HanpsXeHnem
NpPOBOAOM AeNiaeT HENOKPbITble U30naunen
MeTannuyeckne 4acTn aNeKTPOUHCTPYMeHTa
TaKXe «XKUBbIMU», YTO CO3[aeT ONacHOCTb
nopa)eHust 3N1IeEKTPUYECKUM TOKOM.

¢ MWcnonb3ynTte cTpyObuMHbI UNu apyrue
npucnocobneHus ana dukcauum

obpabaTbiBaemoun getanu, yctaHaBnmBas
MX TOJNIbKO HAa HENOABWUXHOW NOBEPXHOCTMU.
Ecnu pepxaTtb o6pabaTbiBaemyto getanb
pyKamu unun c ynopom B CO6CTBEHHOE
TEeNno, TO MOXXHO NOTEPATb KOHTPOISb HAaA
WHCTPYMEHTOM nnn obpabatbiBaemom
aeTanbto.

¢ [epxuTe pyKu BHe 30HbI pe3aHus. Hu
B KOEM CIly4ae He JepXUTe PyKu Noa
3aroToBkon. He gepxuTte nanbubl BGNM3n
BpaLLawLencsa dpessbl. He nbitantecob
cTabunuanpoBaTb NOMOXEHNE NHCTPYMEHTA,
yaepxunsas ero 3a nogoLusy.

¢ CnepaunTe 3a OCTPOTOM 3aTOUKU hpes.
3aTynneHHble unu noBpexaeHHble pesbl
MOryT 3aCTaBUTb pe3ep OTKNOHUTLCS
OT IMHUK pe3a U OCTaHOBUTbLCSA No4
BO3JENCTBMEM YPE3MEPHOIO YCUNUSA.
Bcerga ucnonb3ynte pesy, MakcumarbHO
COOTBETCTBYIOLLYIO MaTepmany 3aroToBKu
N XapakTepy pesa.

¢ Hwukorga He goTparnmeanTechb 4o
obpabaTbiBaemMou 3aroToBKM Unn pesbl
cpasy no OKOH4YaHUN paboTbl UHCTPYMEHTA.
OHM MOryT oKasaTbCsa O4EHb FOPAYMMM.

¢ O3HakoMbTeCb C BO3MOXXHbIMWU CKPbITbIMU
OMacHoOCTsIMM nepej Ha4yanom CKBO3HOrO
Bpe3aHus B CTEHbI, NOMbl UK NOTOJSKM,
npoBepbTE HanNM4yMe aNeKTPoNpPOBOLKN
n TpybonpoBoaOB.

¢ ®pesa 6ygeT npogonxaTb ABUXEHNE
HEKOTOpOe BpeMs Nocne Toro, Kak
Bbl oTnycTuTe BbIKNtOYaTenb. Becerga
BbIKIlOYaNTE UHCTPYMEHT U XANTE, NoKa
dpesa NoNHOCTbLIO HE OCTAHOBUTCA Npexae,
YyeM MONOXUTb UHCTPYMEHT.

BHumaHue! KoOHTaKT ¢ NbiNblo Unuv Babixa-

A HWe NbINKn, BO3HMKatloLen B xoae paboT no
pe3aHunto, MOXeT NpeACTaBNATb ONAaCHOCTb
ANS 300pOBbs onepaTopa 1 OKpyXaroLmnx
nuy. HagesanTe pecnupaTtop, cneyu-
anbHO pa3paboTaHHbIM ANA 3aWMUTbl OT
NblNX 1 NapoB, U cneguTte, YTobbl Nuua,
Haxogsawmueca B paboyen 30He, Takxe
Obinn obecneveHbl cpeacTBaMn UHOUBU-
AyanbHOM 3alnTbI.

¢ [locne okoH4YaHus paboTbl TWAaTeNbHO
ybupanTe BCcto 06pa3oBaBLUYHOCS Mbiflb.

¢ [lnameTp XBOCTOBMKA UCNONb3yeMoun opesbl
AOIKEeH COOTBETCTBOBATb pasMmepam
LaHroBoro natpoHa Bawero gpesepa.

¢ lcnonb3yinTte TONbKO ppesbl, NPUrOAHbIE
ANs CKOpoCTW BpaLleHust 6e3 Harpysku
AaHHoro cpesepa.




¢ Hwn B Kkoem cny4dae He ncnonb3dynte pessbl
AnameTpom BonbLlue yKazaHHOro B pasgerne
«TexHnyeckme xapakTepucTuKmn».
¢ He ncnonb3ynte pesep B NepeBepHyTOM
NONOXEHUN.
¢ He nbiTantecb ncnonb3oBaTh Baw dpesep
B CTaLMOHapPHOM peXxunme.
¢ Cobnogante ocobyro OCTOPOXHOCTb NpU
dpe3epoBaHNM NOBEPXHOCTEN, NOKPbITbIX
KpackamMu Ha CBMHLIOBOM OCHOBE, a TakXe
HEKOTOPbIX COPTOB AepeBa, KOTOPbIE MOTyT
ObITb NICTOYHMKOM TOKCUYHOWN NbINK:
¢ He nossonante getam nnun 6epemMeHHbIM
XeHLWMHaM HaxoamTbcs B paboyen 30He.
¢ He npuHnmanTe nuuly, He NenTe N He
KypuTe B paboyen 30He.
¢ Ygansnte vyacTuubl NbiNK U Npoymne
oTxoAbl 6e3onacHbIM AN OKpYyXKatoLLen
cpeabl cnocobom.
¢ HasHauyeHue MHCTpyMeHTa onucbiBaeTcH
B J@HHOM PYKOBOACTBE MO 3KcnyaTaunm.
Mcnonb3oBaHue Nobbix NpUHaA4NEXHOCTEN
nnun npucnocobneHunn, a Takxe BbINOSIHEHNE
AaHHbBIM NHCTPYMEHTOM NobObIX BUAOB
paboT, He peKOMeHAO0BaHHbIX AaHHbIM
PYKOBOACTBOM MO 3KCMfyaTaumm, MoXeT
NPUBECTM K HECHACTHOMY CIlyyato n/vnu
NOBPEXAEHUIO NMIMYHOIO MMYLLECTBA.

Onucaxune (Puc. A)

Baww MHCTPYMEHT MOXeT coaepaTb BCE UIN HEKO-

TOpblE N3 NEPEYNCIIEHHbIX HUXE COCTaBHbIX YaCcTEeN:

10. ®pesepHas ronoska

11. KHonka 6noKMpPOBKM WNUHAENS

12. KHOMKa 3aWnTbl OT HENPEAHAMEPEHHOIO
nycka

13. LlaHroBbI naTpoH

14. lLnToK Ansa oTBOAA ONUIOK

15. lNepexoaHuK Ang NogKIYeHNa yCTponucTBa
nelneyganeHus

16. TopueBas npaAMoyronbHasa dpesa

17. TanTenbHas pesa

CoOopka

BHumaHume! NMepen c6opkor M3BNEKNTE U3 UHCTPY-
MEHTa akKymMynaTop.

YctaHoBKa cpe3sbl (Puc. B)

BHumMaHue! ®pesbl 04eHb ocTpble, ByabTe OCTO-
POXHbI Npy 06paLeHnn ¢ HUMHN.

MpumeyaHue: He pekomeHayeTcsa UCMNoONb3oBa-
HWe C AaHHbIM ope3epoM dpes C BbICTynaroLemn
OUNEHKON.

dpesep umeeT pyHKUMIO BNOKMPOBKU LWINNUHAENS,
4YTO 3Ha4YNTENbHO 0BneryaeTt cmeHy pes. 3abno-

 PYCCKAA A3bK g

KMPYWTE WNUHOENb, HAaXKaB Ha KHOMKY 61OKMPOBKM

wnuHgens (11), kak nokasaHo Ha PucyHke B, v npu

NOMOLLM BXOAALLEro B KOMMMEKT NOCTABKMN rae4Ho-

ro Kfitova ocnabbTe LaHrosbi naTpoH (13), noBo-

padnBas ero NnpoTUB YaCOBOW CTPESKMU.

¢ Ypaepxumasi HaxxaTon KHOMKY 6NOKMPOBKK
wnuHgens (11), nosopayvMBanTe WNNHAENb
00 ero owyTuMon omkcaumn.

¢ [lonoxuTte copesep B nepeBepHyTOM BUAE Ha
POBHYIO NOBEPXHOCTb.

¢ OcnabbTe LaHroBbiv NaTpoH (13) BXoAAWUM
B KOMMJSIEKT NOCTABKN raeyHbIM KITH04HOM.
YcTaHOBUTE XBOCTOBUK dope3bl B LLAHTOBbIN
naTpoH (13).

¢ [lpwu ycTtaHoBKe bpes BCTaBnanTe nx
B MaTpOH A0 ynopa, nocne 4ero BbITArMBanTe
npubénuantensHo Ha 1,5 mm.

¢ YpepxumBasi HaxxaTon KHOMKY 6NOKMPOBKK
wnuHgens (11), 3aaTaHUTe LaHroBbIN NATPOH
(13) no yacoBow cTpenke (He 3aTarmeBas
CITULLIKOM TYro) BXOASALWMM B KOMMNJIEKT
NOCTaBKMN rae4yHbIM KITHOHOM.

NMpumeyaHue: lNpu HacTporike oCHoBaHUA pe-

3epHON roNoOBKU Ha MakKCUManbHYl rMy6uHy

dpesepoBaHUS LLAHTOBbIM NAaTPOH HEBO3MOXHO

BbygeTt 3aTaHyTb OOMKHbIM o6pa3om. Ecnn oc-

HOBaHMe ppe3epHON roNoOBKN YCTAHOBMEHO Ha

MakcumanbHyo rnyobuHy, nepepn 3aTtarupaHuem

nnun ocnabneHunem cpes Bceraa nosopaymBanTte

rofIoOBKY Hasaj Ha HecKonbko 060poToB (MPOTUB

YacoBOW cTperikn). HacTporky ocHoBaHusA copesep-

HOW rofloBKM CM. B pasferne «YcTaHoBKa rmyOuHbl

dpesepoBaHUA».

BHumaHue! Hukorga He 3atarmBanTe L@HroBbIN

naTpoH 6e3 ycTaHOBNEHHOWN dopesbl. 3aTarnBaHue

LaHroBoro natpoHa 6e3 yCTaHOBMIEHHOW B HEM

dpe3bl MOXET NPUBECTU K MOBPEXAEHNIO NaTPOHa.

YcTtaHoBKa rmy6uHbl hpe3epoBaHus
(Puc. B)

¢ YaepxuBas HaxaTon KHOMKY BNOKMPOBKHK
wnuHgens (11), noBopaymMBanTe OCHOBaHue
dope3epHON rofIOBKM.
¢ [lpy noBopaynBaHMn OCHOBaHUS
no YyacoBow cTpenke rnybuHa
dhpesepoBaHNA yBennyinsaeTcs.
¢ [lpy noBopaynBaHMN OCHOBaHUS
NPOTMB YacOBOW CTpenku rnybuHa
hpe3epoBaHUs YMeHbLLaeTCs.
¢ [1Ba nonHbix 060pOTa OCHOBAHUS paBHbI
NpUBnM3NTENBLHO 2 MM NPWN YCTaHOBKE
rnyOuHbI.
¢ [lo gocTmxXeHUn HyKHOM rNy6UHbI
dpesepoBaHUs OTNYCTUTE KHOMKY
6nokmpoBku wnuHgens (11).
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¢ [lpopgonxarTe noBOpayYnBaTb OCHOBaHME
[0 Tex nop, noka Nnpopesb No4 KHOMKOW
GrOKMPOBKM WINUHAENSA HE coBNageT
¢ 6nmxanwmnm 3anopHbIM Na3oM.

YctaHOBKa nepexogHuka Ans noaknroye-
HUA ycTpoucTBa nbineyaaneHus (Puc. D)

[MepexoAHMK ncnonb3yetcs AN NOAKNIOYEHUS

K MIHCTPYMEHTY Mblfiecoca unu nelneyganstoLwero

ycTponcTtaa. lNbineyganstollee yCTPONCTBO BCeraa

AOIMKHO UCMNONb30BaTbCS NPU pe3ke ApeBECUHbI.

¢+ [epxa gpesepHyto ronosky (10) noa
HebonbLNM YrnoM K nepexogHuky (15),
3alénkHmTe dpesepHyto ronosky (10)
Ha nepexogHuke (15). Yéeagutech, 4To
BHYTpeHHsS cTopoHa (18) nepexogHuka (15)
pacnosnoxeHa Mexay CToMKkaMu WuTka ons
oTBoAa onunok (14).

¢ [logcoeguHuTe WNaHr nNelfiecoca, BCTaBuB
ero B 0OTBepCTUE NbineoTsoaa.

JKkcnnyaTtauums

BHumaHune! He cdopcupynte pabounn npouecc.
N3berante neperpyskn MHCTPyMeEHTA.
BHumaHue! Hukorga He goTparuvBanTecb A0
obpabaTbiBaeMon 3aroToBKM UNu pesbl cpasy
No OKOHYaHUKN paboTbl MHCTPYMeHTa. OHN MOryT
oKasaTbCsl OYeHb ropaymmu. CobntoganTte ocTo-
POXHOCTb. [Mpexae 4em AOTPOHYTbCA A0 HAacaaKu
WITN 3aroTOBKN JOXANTECH UX MOSTHOMO OCThIBAHUA.
MpumeyaHune! [JlaHHbIM hpe3epoM He pekoMeHay-
eTCs BbINOSIHEHME Onepaunin No pe3ke meTtanna.
MpumeyaHune! [JaHHbIM dhpe3epoM HEe PEKOMEH-
AyeTcs BbINOSIHEHWE onepauuin No NOrpyXHoOMy
dpesepoBaHmio.

Bkrnro4yeHune U BbiKINO4YeHne

NMpumevaHune: Ybeantecb, YTO nepeknioyaTens

HanpaBneHus BpalweHnsa (2) HaxoguTca B pas-

BNOKMPOBAHHOM MOJSIOXKEHUMN.

¢  YT0b6bl BKIOYNTD MHCTPYMEHT, HAXKMUTE Ha
KHOMKY 3alunTbl OT HEMPeaHaMepPEHHOro
nycka (12), 3aTemM Ha KnaBuLly nyCKOBOro
Bblkntovartens (1). MHCTpyMeHT JosxkeH
paboTaTb Ha NOJSTHOW CKOPOCTW.

¢ OTnycTuTe KHOMKY 3alWnTbl OT
HenpegHaMepeHHOro nycka.

¢  YT06bl BBIKNOYMUTE MHCTPYMEHT, OTNYyCTUTE
KIaBuLly MyCKOBOTO BbIKMOYaTENS.

®pes3epoBaHue (Puc. E)

¢ Ybeautecnb, 4To 0bpabaTbiBaemMbli MaTepuan
3aKpennéH Ha MecTe, YCTOWYMB 1 TOTOB
BblAepxaTb ope3ep BO BPEMS BbIMOMHEHMS
onepauuu.

¢+ [lpu ynpaBneHun opesepom yaepxmsamnTte
ero obenmun pykamu; scerga pabortante
dpe3epomM Ha NOMHON CKOPOCTH.

¢ [lpu obpaboTke BHELLIHNX KPOMOK 3aroTOBKM,
ABurante ppesep B HanpasneHUn NpoTuB
yacoBown ctpenku. MNMpun obpaboTke
BHYTPEHHUX KPOMOK 3aroTOBKW, ABUranTe
dpesep B HanpaBeHUn No YacoBOn
cTperke.

PekoMeHaaumm no onTuManbHOMY

ncnosfib3oBaHuKO

¢ [lpu 06bpaboTke BHELLHNX KPOMOK 3aroTOBKM,
ABuranTte ppesep B HanpasneHun NnpoTme
yacoBown ctpenku (Puc. E). MNpn obpaboTke
BHYTPEHHUX KPOMOK 3aroToBKW, ABUranTe
dpesep B HanpaBrieHUN NO YacoOBOW
cTpernke.

¢ [lpn obpaboTke npodumnen KpoOMKu
ncnonb3ynte ppesy ¢ ynopom
(C WapmKONOALMMHUKOM).

¢ Vicnonb3ynte oNa MSArkon gpeBecuHbl opesbl
n3 GbicTpopexyLen (MHCTPYMEHTaNbHOM)
cTanw.

¢ Wcnonb3ynte ana opeBeCuHbl TBEPAbIX
nopog pesbl C HAaNasHHbLIMW NNacTMHaMMU 13
TBEpAOoro cnraea.

¢ He pekomeHayeTcs BbINOSTHEHNE NOrPYKHOro
dpesepoBaHus.

¢ B pacnonoxeHHoM HMxe Tabnuue
npuBeAeHbl OCHOBHbIE TUMbI hpes.

®pesbl (Puc. E)

OnucaHue O6nacTb NpuMeHeHus

TopueBas npAmMoyronsHas
dpesa (1)

Ma3sbl, panbLbl

MogpesHas pesa (2) O6paboTka MHOrocrnonHon
OPEBECUHbLI N APEBECUHDI
TBEPAbIX NMOPOA, BbICOKO-
TOYHbIE KOMUPOBASIbHO-
npogunbHble paboTsbl € UC-

nonb3oBaHneM LWabnoHoB

danbueBas dppesa (3) [MpsamonuHerHble U KpUBO-

nuHenHble hanbLbl

V-o6pasHas nasoBas
dpe3sa (4)

Masbl, rpaBtopsbl, hacku

KepHoBag ¢pesa (5) PudneHus, rpastopbl 1 ge-

KopaTuBHas obpaboTka

KpPOMOK

KaneBouyHas cpesa (6) HekopatnBHas o6paboTka
KpOMOK

ApoyHas dpesa (7) HekopatnBHas o6paboTka
KpOMOK

lanTenbHasa gpesa (8) dacku




OnucaHue O6nacTb NpMMeHeHuUs

dpesa «nacTo4kuH XxBoCcT» |CoeanHEHNE «NACTOUKMH
(9) XBOCT»

dacoyHas dppesa (10)

dacku

,D,OHOHHVITeanbIe nNnPpUHaAneXxHoCTu
MpousBoauTenbHOCTb Bawero anekTpouH-
CTPYyMeHTa HanpaMyk 3aBUCUT OT UCNONb3Y-
eMblX NpuHagnexHocten. NMpuHagnexHocTu
BLACK+DECKER wu Piranha narotoBneHbl B co-
OTBETCTBUM C CaMbiMU BbICOKMMW CTaHAapTaMu
KayecTBa U CNOCOBHbI yBENUYNTL NPOU3BOAUTESb-
HOCTb Baluero anektpouHcTpymeHTa. Micnonb3ys
STV NPUHaANEXHOCTU, Bbl JOCTUIHETE HannyyLWnX
pe3ynbTaTtoB B paborTe.

TexHU4YecKkne xapakTepUCTUKH

MTRTS8 MTRT8
(14,4 B) (H1) (Max) (H1)

CkopocTb

6e3 Harpy3sku 06./MuH.  0-9000 0-9000
Bec kr 1,3 1,5
LlaHroBbI naTpoH aonv - 1/4 1/4
LlaHroBbI naTpoH MM 6,35 6,35
Makc. ouametp pes MvM 254 25,4
Makc. rnybuHa

(bpesepoBaHmus Mm 254 254

YpoBeHb 3ByKOBOro AaBneHus B COOTBETCTBUM
c EN 60745:

3Bykosoe Aasnenue (L ,) 78,3 Ab(A), norpelHocTs
(K) 3 ab(A), AkycTnyeckas mowHocTb (L, ) 89 ab(A),
norpewwHocTs (K) 3 ob(A)

Cymma Benu4uH Bu6paLum (CyMma BEKTOPOB N0 TpeM
0CAIM), U13MEPEHHbIX B COOTBETCTBUU CO CTaHAAPTOM
EN 60745:

BubpauvoHHoe BosaercTaue (a,) <2,5 M/c?,
norpewwHocts (K) 1,5 m/c?

 PYCCKAA A3bK g

Hexknapauua cootBetctBuUs EC

OVNPEKTUBA NO MEXAHWYECKOMY
OBOPYOOBAHUIO

4

MTRTS8
Black & Decker 3asBngaet, 4To npoAaykTbl, 060-
3Ha4eHHble B pasgene «TexHn4Yeckne xapakrepu-
CTMKWNY», NONMHOCTbIO COOTBETCTBYIOT CTaHAapTaM:
2006/42/EC, EN 60745-1, EN 60745-2-17.

[laHHble NPOAYKTbI TakXXe COOTBETCTBYIOT [Anpek-
TnBam 2014/30/EU n 2011/65/EU. 3a gononHutenb-
HoWn nHopMaumen obpawantecs B Stanley Europe
Mo yKazaHHOMY HUXe apecy Uinn no agpecy, yka-
3aHHOMY Ha NocriegHen cTpaHule pykoBoACTBa.

HwxenognucasLleecs NMLO NOMHOCTbIO OTBEYaeT
3a COOTBETCTBME TEXHUYECKUX AaHHbIX U AenaeT
9T0 3asBreHune ot umeHun pupmel Black & Decker.

R. Laverick
Engineering Manager
Black & Decker Europe
210 Bath Road, Slough
Berkshire, SL1 3YD
United Kingdom
17/09/2014
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EST Tallmac Tehnika OU

Liimi 4/2
10621 Tallinn

(+372) 6563683
remont@tallmac.ee
www.tallmac.ee

Tallmac Tehnika OU

(+372) 6668510

Riia 130 B/1 tartu@tallmac.ee
TARTU 50411 www.tallmac.ee
Stokker AS (+372) 6201111
Peterburi tee 44 stokker@stokker.com
11415 Tallinn www.stokker.com

LV LIC GOTUS SIA (+371) 67556949
Ulbrokas Str. info@licgotus.lv
1021 Riga www.licgotus.lv
Stokker SIA (+371) 27354354
Krasta iela 42 krasta.riga@stokker.com
LV1003 Riga www.stokker.com
Visico Fastening Systems SIA (+371) 67 452 453
Maza Ramavas iela 2 (+371) 67 452 454
1076 Valdlauci, Riga info@visico.eu

www.visico.eu
LT ELREMTA MASTERMANN UAB (+370) 69840004

NAGLIO STR 4C
52367 Kaunas

servisas@elmast.It
www.elremta.lt

Stokker UAB
Islandijos pl.5
LT-49179 Kaunas

(+370) 650 05730
kaunas@stokker.com
www.stokker.com

Rohkem infot Iahima hoolduspartneri kohta leiate siit:
www.2helpu.com

Informaciju par tuvako servisa parstavi skatiet timekla vietné:
www.2helpu.com

Informacijg apie artimiausias remonto dirbtuves rasite tinklalapyje:
www.2helpu.com
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BLACK+
DECKER

FapaHTusa

Black & Decker rapaHTupyeT, 4TO JaHHOEe M3[eNnve B MOMEHT MOCTaBku NOTpebuTenio He
COLEPXMUT Kakunx-nnbo fedekToB maTepuanos nnn cbopku. JaHHas rapaHTus LONONHIET
3aKOHHble NpaBa NOTPebUTENs 1 He 3aTparmBaeT UX KakuM-nnbo o6pasom.

HacTodwaa rapaHTus OencTBYET Ha TEPPUTOPUSX CTpaH-4neHoB EBponernckoro Cotosa

n B EBponeiickoit 30He CBOGOAHOM TOProBIM.

Ecnu B TeueHne 24 MecsiLeB ¢ AaThbl NPUobpeTeHns Npon3oLusia noaoMka n3nenms

Black & Decker n3-3a Heka4eCTBEHHbIX MaTepuanos u/unu cbopku, nmbo nspenve
aBnseTca AedekTHbIM B COOTBETCTBUN C TEXHUYECKMMN TpeboBaHusMK, To Black & Decker
OTPEMOHTUPYET WM 3aMEHUT U3AeNe ¢ MUHMMaJIbHbIM GECMOKONCTBOM A4N1F NoTpeduTens.

[apaHTna He AeNCcTBUTENbHA, ECMIM MOJSIOMKa MPON30LLIIa BCAEACTBUE:

HopmanbHoro naHoca

HenpaBunnbHOro MCNOb30BAHUS UK MIOXOro 0OCNYXMBaHNS

[eperpyskn ouratens

Ecnun napenve noBpexaeHo NOCTOPOHHUMM YacTULIAMK, MaTepuasioM N BCNeACTBME aBapuin
Mcnonb3oBaHns HeHaaIeXallero NCTOYHUKA NMUTaHNUs

* & 6 o o

[apaHTVa He OencTBuUTeNIbHA, €CNN MHCTPYMEHT UCMOJIb3yeTCHd B NPOMECCUOHANBHOWN
OEeaTenbHOCTU, MOCKONbKY 3TOT MHCTPYMEHT NpeaHa3Ha4yeH ToNbKo A1 ObITOBOro NMPUMEHEHMUS!.

[apaHTMa He OencTBUTEeNbHA, eCNN U3aenMe NoaBepranocb PEMOHTY Unu pasbopke
JIMLIOM, He ynoJIHoMo4YeHHbIM Black & Decker.

[ns Toro, 4ToObl BOCMONL30BATLCS rapaHTner HeoO6X0AMMO NPeaoCTaBUTL: U3nenve,
3anosIHEHHYIO [apaHTUNHYIO KapTy 1 JoKasaTesbCTBO MOKYMNKWU (NpUemMKun) auiepy nim
HEenocpeacTBEHHO YNOJHOMOYEHHOMY areHTy no 06CyXMBAHUIO HE NMO3AHEE OBYX
MECSILLEB C MOMEHTa 0OHAPYXEHNS NMONOMKM.

MHbopmaumio o 6nmxaiiwem areHte no obcnyxusanuio Black & Decker MoxHO HalTh Ha
cTpanuue B NHTepHeTe: www.2helpu.com.

FapaHTUNHBIA TanoH:

Mopgenb nHcTpymeHTa / Homep no katanory

CepuitHbii HoMep / Koa paTbl

MoTpebuTens

LANED

LaTa

BLACK+
DECKER

Garantija

Black & Decker garanté, ka produktam, to piegadajot klientam, nav materialu un/vai montazas defektu.
Garantija ir papildus klienta juridiskajam tiestbam un tas neietekmé. Garantija ir spéka visas Eiropas Kopienas
dalibvalstis un Eiropas Brivas tirdzniecibas zona.

Ja Black & Decker produkts salist materialu un/vai montazas trakumu de] vai ja tam ir trakumi saskana ar
tehnisko specifikaciju, Black & Decker 24 méneSu laika no pirkSanas datuma veiks remontu vai produkta
nomainu, cen3oties klientam radit iespé&jami mazak grutibu.

Garantija nav speka, ja bojajums ir radies $ada iemesla dé|:

Normals nodilums

lerices nepareiza lietoSana vai slikta uzturéSana

Ja motors darbinats ar parslodzi

Ja produkta bojajumu radijusi sveSkermeni, cits materials vai tas bojats avarijas rezultata
Nepareiza stravas padeve

* 6 6 o o

Garantija nav spéka, ja ierice ir izmantota profesionala pielietojuma, jo ta ir paredzéta lietoSanai tikai sadzives
vajadzibam.

Garantija nav speka, ja produktam remontu vai apkopi veikusi persona, kam $adam nollkam nav
Black & Decker at]aujas.

Lai izmantotu garantijas tiesibas, produkts ar aizpilditu garantijas talonu un pirkuma apliecinajumu (Ceku) ir janogada
pardevéjam vai tiesi pilnvarotajam apkopes parstavim vélakais divus ménesus péc triikuma konstatéSanas.

Informaciju par tuvako Black & Decker servisa parstavi meklgjiet majas lapa: www.2helpu.com.

Garantijas talons:

lerices modelis/Kataloga numurs

Seérijas numurs/Datuma kods
K BN S et

Pardevejs

DatUMS bbbttt bbbt b ettt en s enn e






www.blackanddecker.eu
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