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Destinatia de utilizare

Unealta dumneavoastrda multifunctionala
Black & Decker a fost conceputa pentru o gama variata
de aplicatji casnice. Utilizand capul de frezat (MTRT8),
aceastd unealta poate fi folosita pentru frezarea lem-
nului si a produselor din lemn. Aceasta unealta este
destinata exclusiv uzului casnic.

Instructiuni de siguranta

Avertizari generale de siguranta privind
uneltele electrice

Avertisment! Cititi toate avertizarile de sigu-
ranta si toate instructiunile. Nerespectarea
avertizarilor si a instructiunilor enumerate in

continuare poate conduce la electrocutare,
incendii si/sau vatamari grave.

Avertisment! Cititi toate avertismentele
A de siguranta si toate instructiunile furnizate
cu unealta dvs. electrica (MT143, MT350,
MT108 sau MT18) inainte de a utiliza acest
accesoriu. Nerespectarea avertizarilor si a in-
structiunilor poate conduce la electrocutare,
incendii si/sau vatamari grave.
Pastrati toate avertizarile si instructiunile pentru
consultare ulterioara. Termenul ,unealta electrica*
din avertizari se refera la unealta electrica (cu cablu)
alimentata de la reteaua principala de energie sau la
unealta electrica (fara cablu) alimentata de la baterie.
Avertisment! Avertizari suplimentare de si-
guranta pentru masinile de frezat
¢ Tineti unealta electrica pe suprafetele izolate
pentru prindere atunci cand efectuati o ope-
ratie in care unealta de debitat poate atinge
cabluri ascunse sau propriul cablu de alimen-
tare. Contactul cu un cablu sub tensiune ar putea
determina scurgerea curentului in componentele
metalice expuse ale uneltei electrice si ar putea
electrocuta operatorul.
¢  Utilizati clesti sau o alta modalitate practica de
a fixa si sprijini piesa de prelucrat pe o platfor-
ma stabila. Tinand piesa de prelucrat in mana sau
sprijinita de corp, aceasta va fi instabila si poate
conduce la pierderea controlului.
¢ Tineti mainile la distanta fata de zona de ta-
iere. Nu intindeti niciodata mainile sub piesa de
prelucrat. Nu introduceti degetele sau degetul
mare Tn apropierea discului rotativ. Nu stabilizati
fierastraul tinand de ghidaj.
¢ Pastrati discurile ascutite. Lamele boante sau
deteriorate pot determina masina de frezat sa
devieze sau sa se blocheze in timpul apasarii pe
acesta. Utilizati intotdeauna tipul de accesoriu de
frezat adecvat pentru materialul piesei de prelu-
crat si pentru tipul de taietura.
¢ Nu atingeti piesa de prelucrat sau discul imediat
dupa utilizarea uneltei. Acestea pot deveni foarte
fierbinti.

ROMANA

+  Fitiatentila pericolele ascunse; inainte de a efec-
tua operatii de taiere in pereti, podele sau plafoa-
ne, verificati pozitionarea cablurilor si tevilor.

+ Discul va continua sa se miste dupa eliberarea
ntrerupatorului. Opriti intotdeauna unealta si as-
teptati ca discul frezei sa se opreasca complet
fnainte de a lasa jos unealta.

Avertisment! Atingerea sau inhalarea pul-

A berilor rezultate in urma aplicatiilor de taiere
poate pune in pericol sanatatea operatorului
si a persoanelor din jur. Purtati o masca an-
tipraf special conceputa pentru protejarea
Tmpotriva pulberilor si fumurilor si asigurati-
va ca persoanele din zona de lucru sau cele
care patrund in zona de lucru sunt, de ase-
menea, protejate.

¢ Indepartati bine tot praful dupa frezare.
¢ Utilizati numai accesorii de frezat cu diametrul tijei
egal cu dimensiunea bucsei elastice montate pe
unealta.
¢ Utilizati numai accesorii de frezat adecvate pentru
viteza n gol a uneltei.
¢ Nuutilizati niciodata accesorii de frezat cu un dia-
metru mai mare decat diametrul maxim mentionat
n sectiunea cu specificatii tehnice.
¢ Nu utilizati unealta in pozitie inversata.
Nu incercati sa utilizati unealta in mod stationar.
+  Fiti foarte atenti atunci cand frezati suprafete vop-
site cu vopsea ce poate contine plumb sau atunci
frezati lemn ce poate degaja pulberi toxice:
¢ Nupermiteti copiilor sau femeilor insarcinate
sa patrunda in zona de lucru.
¢ Nu mancati, nu beti si nu fumati in zona de
lucru.
¢  Eliminati in siguranta particulele de praf si
orice alte reziduuri.
¢ Destinatia de utilizare este descrisa in acest ma-
nual de instructiuni. Utilizarea oricarui accesoriu
sau atasament sau efectuarea oricarei operatiuni
cu aceasta unealta diferite de cele recomandate in
prezentul manual de instructiuni poate implica un
risc de vatamare personala si/sau daune asupra
obiectelor.

>

Caracteristici (fig. A)

Unealta reprezentata in figura este MT143. Si alte
unelte sunt disponibile pentru utilizare cu acest port-
cutit.

Aceasta unealta dispune de unele sau de toate carac-
teristicile urmétoare.

10. Cap de frezat

11. Buton de blocare a mandrinei

12. Buton de siguranta

13. Bucsa elastica

14. Deflector de aschii

15. Adaptor de extractie a prafului

16. Accesoriu drept pentru frezat

17. Accesoriu de rotunjire pentru frezat



Asamblare

Avertisment! Tnainte de asamblare, scoateti acumu-
latorul din unealta.

Montarea unui accesoriu de frezat (fig. B)
Avertisment! Accesoriile de frezat sunt ascutite, fiti
atenti cand le manipulati.
Nota: Aceasta masina de frezat nu este recomandata
pentru utilizarea impreuna cu accesorii de debavurare
cu cutite.
Aceasta masina de frezat este echipata cu o functie
de blocare a mandrinei care faciliteaza schimbarea
accesoriilor. Blocati tija mandrinei apasand butonul
de blocare a mandrinei (11) conform ilustratiei B si
utilizati cheia din dotare pentru a slabi (in sens antiorar)
bucsa elastica (13).
¢ Tineti apasat butonul de blocare a mandrinei (11)
apasat si rotiti mandrina pana cand blocarea man-
drinei se cupleaza complet.
¢ Asezati masina de frezat rasturnata pe o supra-
fata neteda, orizontala.
¢  Slabiti bucsa elastica (13) folosind cheia din do-
tare. Introduceti tija unui accesoriu de frezat in
bucsa elastica (13).
¢ Atunci cand instalati accesorii de frezat, asiguratji-
va ca le introduceti cat mai mult posibil si apoi le
retrageti cu aproximativ 1,5 mm.
¢ Tineti apasat butonul de blocare a mandrinei (11)
si strangeti bucsa elastica (13) in sens orar (nu
strangeti excesiv) folosind cheia din dotare.
Nota: Daca baza masinii de frezat este setata la adan-
cime maxima, bucsa elastica nu poate fi stransa in mod
corespunzator. Asigurati-va intotdeauna ca, daca baza
masinii de frezat este reglata la adancime maxima, sa
efectuati cateva rotatji inapoi (in sens antiorar) inainte
de a strange sau de a slabi accesoriile de frezat. Con-
sultati sectiunea ,Setarea adancimii de frezare” de mai
jos pentru reglarea bazei maginii de frezat.
Avertisment! Nu strangeti niciodatd bucsa elastica
fara un accesoriu de frezat introdus. Strangerea bucsei
elastice fara un accesoriu de frezat introdus poate
deteriora bucsa.

Setarea adancimii de frezare (fig. B)
¢  Tineti apasat butonul de blocare a mandrinei (11)
si rotiti baza masinii de frezat.
¢ Rotirea bazei in sens orar va mari adancimea
de frezare.
¢ Rotirea bazei in sens antiorar va micsora
adancimea de frezare.
¢ Doua rotatii complete ale bazei sunt egale
cu o modificare a adancimii de frezare cu
aproximativ 2 milimetri.
¢ Dupa ce obtineti adancimea de frezare dorita,
eliberati butonul de blocare a mandrinei (11).
¢ Continuati sa rotiti baza pana cand clapeta de
sub butonul de blocare a mandrinei se aliniaza cu
urmatoarea fanta de blocare cea mai apropiata.

Montarea adaptorului de extractie a prafului

(fig. D)

Adaptorul de extractie a prafului este utilizat pentru

conectarea unui aspirator sau a unui dispozitiv de

extractie a prafului pe unealta. Extractia prafului trebuie

efectuatd atunci cand se debiteaza lemn

¢ Tinand capul de frezat (10) intr-un unghi usor
inclinat fatéd de adaptorul de extractie a prafului
(15), prindeti capul de frezat (10) in adaptorul de
extractie a prafului (15). Asigurati-va ca partea
interioara (18) a adaptorului de extractie a prafului
(15) este introdusa intre cele doua picioruse ale
deflectorului de aschii (14)

¢  Conectati furtunul unui aspirator glisandu-l in ori-
ficiul de evacuare a prafului extras.

Utilizare

Avertisment! Lasati unealta sa functioneze in propriul
sau ritm. Nu suprasolicitati.

Avertisment! Nu atingeti piesa de prelucrat sau acce-
soriu de frezat imediat dupa utilizarea uneltei. Acestea
pot deveni foarte fierbinti. Manipulati cu atentie. Lasati
intotdeauna accesoriile si piesa de prelucrat sa se
raceasca inainte de a le manipula.

Nota! Aceasta masina de frezat nu este recomandata
pentru aplicatiile de taiere a metalelor.

Nota! Aceasta masina de frezat nu este recomandata
pentru aplicatiile de frezare pentru decupaje.

Pornirea si oprirea

Nota: Asigurati-va ca selectorul inainte Tnapoi (2) nu

se afla in pozitia blocat.

¢ Pentru a porni unealta, apasati butonul de sigu-
ranta (12) si apoi apasati comutatorul de reglare
a vitezei (1). Unealta trebuie utilizata intotdeauna
la viteza maxima.

¢  Eliberati butonul de siguranta.

¢+ Pentru a opri unealta, eliberati comutatorul de
reglare a vitezei.

Frezarea (fig. E)

¢ Asigurati-va ca materialul ce trebuie sa fie taiat
este fixat bine si este suficient de stabil pentru
a sustine masina de frezat in timpul utilizarii.

¢ Tineti ambele maini pe unitatea de alimentare
pentru a controla masina de frezat si utilizati in-
totdeauna masina de frezat la viteza maxima.

¢ Deplasati masina de frezat in sens antiorar atunci
cand taiati margini exterioare. Deplasati-o in sens
orar atunci cand taiati margini interioare.

Sfaturi pentru utilizarea optima

¢ Atunci cand lucrati pe margini exterioare, depla-
sati unealta in sens antiorar (fig. E). Atunci cand
lucrati pe margini interioare, deplasati unealta in
sens orar.
Utilizati accesorii pilot de frezat (cu ruiment) pentru
decuparea marginilor.

¢  Utilizati accesorii de frezat HSS pentru lemn de
esenta moale.



¢ Utilizati accesorii de frezat TCT pentru lemn de
esenta tare.

¢ Nerecomandat pentru decupaje.

¢ Consultati tabelul de mai jos pentru tipurile comu-
ne de accesorii de frezat.

Accesorii de frezat (fig. E)

Descriere Aplicatie

Accesoriu drept (1) Caneluri si scobituri

Finisarea laminatelor sau
alemnului de esenta tare; de-
cuparea de precizie folosind
un sablon

Accesoriu de finisare (2)

Accesoriu de scobire (3) Scobituri pe piese de prelucrat

drepte sau curbe

Accesoriu pentru caneluri in|Caneluri, incizii si netezirea
V (4) marginilor

Accesoriu cu varf rotund (5) |Caneluri, incizii si margini de-

corative

Accesoriu pentru modele con-|Modele cu margini decorative
cave (6)

Accesoriu pentru modele in|Modele cu margini decorative
S (7)

Accesoriu pentru rotunjire (8) |Rotunjirea marginilor

Accesoriu in coada de randu- |Imbinéri in coada de randunica
nica (9)

Accesoriu de sanfrenare (10) |Sanfrenarea marginilor

Accesorii

Performanta uneltei dvs. depinde de accesoriul utilizat.
Accesoriile Black & Decker si Piranha sunt proiectate
la standarde inalte de calitate si concepute pentru
a imbunatati performanta uneltei dvs. Folosind aceste
accesorii, veti obtine rezultate optime cu unealta dvs.

Specificatii tehnice

MTRT8 MTRT8

(14,4V) (H1)  (Max) (H1)
Turatje in gol min”  0-9000 0-9000
Greutate kg 1,3 15
Dimensiune bucsa elastica Inch 1/4 1/4
Dimensiune bucsa elastica mm 6,35 6,35
Diametru max. pentru
accesoriul de frezat mm 254 254
Adancimea maxima de taiere mm 25,4 254

Nivelul presiunii sonore conform cu EN 60745:

Presiune sonora (LpA) 78,3 dB(A), incertitudine (K) 3 dB(A),
Putere sonora (LM) 89 dB(A), incertitudine (K) 3 dB(A)

Valorile totale ale vibratiilor (suma vectoriald a trei directii)
conform cu EN 60745:

Vibratji (a,) 2,5 m/s?, marja (K) 1,5 m/s*

Garantie

Black & Decker are incredere in calitatea produselor
sale si oferd o garantie extraordinara. Aceasta decla-
ratie de garantie completeaza si nu prejudiciaza in
niciun fel drepturile dvs. legale. Garantia este valabila
pe teritoriile Statelor Membre ale Uniunii Europene si
n Zona Europeana de Comert Liber.

in cazul in care un produs Black & Decker se defec-

teaza din cauza materialelor, manoperei defectuoase

sau lipsei de conformitate, in termen de 24 de luni de

la data achizitiei, Black & Decker garanteaza inlocuirea

componentelor defecte, repararea produselor supuse

uzurii rezonabile sau inlocuirea unor astfel de produse

pentru a asigura inconveniente minime pentru client,

cu exceptia cazurilor in care:

¢  Produsul a fost utilizat in scop comercial, profe-
sional sau spre inchiriere;

¢  Produsul a fost supus utilizarii incorecte sau ne-
glijentei;

¢  Produsul a suferit deteriorari cauzate de corpuri
straine, substante sau accidente;

¢ S-aincercat efectuarea de operatii de catre per-
soane diferite de agentii de reparatii autorizati sau
de personalul de service Black & Decker.

Pentru a revendica garantia, va trebui sa faceti
dovada achizitiei la vanzator sau la agentul de
reparatii autorizat. Puteti verifica localizarea celui
mai apropiat agent de service autorizat contactand
biroul local Black & Decker la adresa indicata in
prezentul manual. Alternativ, o lista a agentilor de
reparatii Black & Decker autorizati si detalii complete
despre operatiile de service post-vanzare si despre
datele de contact sunt disponibile pe Internet la
adresa: www.2helpU.com.

Va rugam sa vizitati site-ul nostru
www.blackanddecker.co.uk pentru a inregistra
noul dvs. produs Black & Decker si pentru a fi
informat cu privire la produsele noi si ofertele
speciale. Informatji suplimentare despre marca
Black & Decker si despre gama noastra de servicii
sunt disponibile la www.blackanddecker.co.uk.



Declaratia de conformitate CE
DIRECTIVA UTILAJE

C€

MTRTS8
Black & Decker declara ca aceste produse descrise
in ,specificatia tehnica“ sunt conforme cu normele:
2006/42/CE, EN60745-1, EN60745-2-17.

Aceste produse sunt, de asemenea, conforme cu Di-
rectivele 2004/108/CE si 2011/65/UE. Pentru informatii
suplimentare, va rugam sa contactati Stanley Europe
la urmatoarea adresa sau sa consultati coperta din
spate a manualului.

Subsemnatul este responsabil pentru intocmirea do-
sarului tehnic si face aceasta declaratie in numele
Black & Decker.

. Kevin Hewitt
Vicepresedintele

Departamentului

. International de Inginerie

Black & Decker Europa,
210 Bath Road, Slough,
Berkshire, SL1 3YD
Regatul Unit al Marii Britanii
30/11/2012

Stanley Black & Decker

Phoenicia Business Center

Strada Turturelelor, nr 11A, Etaj 6, Modul 15,
Sector 3 Bucuresti

Telefon: +4021.320.61.04/05

2st00201035 - 11-03-2013
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