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Pouziti vyrobku

Vas$e vicelcelové naradi Black & Decker je uréeno k $i-
roké Skale svépomocnych praci. Pfi pouziti frézovaci
hlavy (MTRT8) je toto naradi uré¢eno k frézovani dreva
a dfevénych vyrobku. Toto naradi je ur¢eno pouze pro
spotiebitelské pouZiti.

Bezpecnostni pokyny

VSeobecné bezpecnostni pokyny pro praci
s elektrickym naradim

Varovani! Prectéte si vSechny bezpecénostni
vystrahy a pokyny. NedodrzZeni niZze uvede-
nych varovani a pokynt mize vést k zplso-

beni urazu elektrickym proudem, k vzniku
pozaru nebo k vaznému zranéni.

Varovani! Pfed pouzitim tohoto pfisluSenstvi
A si prectéte vSechny bezpecnostni vystrahy
a vS8echny pokyny dodané s vasim elektric-
kym naradim (MT143, MT350, MT108 nebo
MT18). Nedodrzeni uvedenych varovani
a pokynt muze vést k Urazu elektrickym
proudem, pozaru a vaznému zranéni.

Veskera bezpec€nostni varovani a pokyny uscho-
vejte pro pfipadné dalSi pouziti. Termin ,elektrické
nafadi“ ve vSech upozornénich odkazuje na vase na-
fadi napajené ze sité (je opatfeno napajecim kabelem)
nebo naradi napajené baterii (bez napajeciho kabelu).

Varovani! Dal$i bezpe€nostni pokyny tyka-
jici se frézek

¢  Pii pracovnich operacich, u kterych by moh-
lo dojit ke kontaktu se skrytymi vodic¢i nebo
s vlastnim napajecim kabelem, drzte elektrické
naradi vzdy pouze za izolované rukojeti. Kovo-
Vvé Casti, které se dostanou do kontaktu s ,Zivym*
vodi¢em, zplsobi, Ze neizolované kovové casti
elektrického naradi budou také ,zivé"“, coz maze
obsluze zpuUsobit uraz elektrickym proudem.

¢ Pro zajisténi a upnuti obrobku k pracovni-
mu stolu pouzivejte svorky nebo jiné vhodné
prostiedky. Drzeni obrobku rukou nebo opfeni
obrobku o ¢ast téla nezajisti jeho stabilitu a mize
vést k ztraté kontroly.

¢ Udrzujte ruce v bezpeéné vzdalenosti od fré-
zovaciho prostoru. Ze zadného divodu nikdy
nesahejte do prostoru pod obrobek. Nevkladejte
prsty nebo palec do blizkosti rotujiciho pracovni-
ho nastroje. Nepokou$ejte se stabilizovat naradi
uchopenim za patku.

¢ Udrzujte pracovni nastroje ostré. Tupé nebo po-
$kozené frézy mohou pfi praci zpUsobit vychyleni
nebo zablokovani nastroje. VZdy pouzivejte typ
frézy, kterd odpovida materialu obrobku a typu
fezu.

¢ Nedotykejte se obrobku nebo frézy ihned po ukon-
&eni provozu naradi. Mohou byt velmi horké.

+ Davejte pozor na skrytd nebezpeci. Pred feza-
nim do stén, podlah a stropli zkontrolujte polohu
elektrickych vodicu a potrubi.

¢ Pouvolnéni spoustéciho spinace bude fréza po-
kracovat v pohybu. Pfed odloZzenim naradi vzdy
uvolnéte spinac a pockejte, dokud nedojde k upl-
nému zastaveni frézy.

Varovani! Kontakt nebo vdechovani prachu

A a pilin, které vznikaji pfi praci s nafadim,
mUze ohrozit zdravi pracovnika i okolo stoji-
cich osob. Pouzivejte protiprachovou masku
uréenou specialné na ochranu pred toxickym
prachem a podobnymi latkami a zajistéte,
aby byly takto chranény vSechny osoby na-
chazejici se nebo vstupujici do pracovniho
prostoru.

¢ Po frézovani odstrarite v§echen prach.
¢ Vzdy pouzivejte frézy s primérem upinaci stopky,
ktery bude odpovidat velikosti klestiny na vasem
naradi.
¢ Pouzivejte pouze frézy, které jsou vhodné pro
otacky naprazdno u pouzitého naradi.
¢ Nikdy nepouzivejte frézy s primérem, ktery je
vétsi nez maximalné povoleny primér uvedeny
v technickych udajich.
+ Nepouzivejte toto naradi v obracené poloze.
¢ Nepokousejte se pouzivat toto naradi ve stacio-
narnim rezimu.
¢ Budte velmi opatrni pfi frézovani povrchd opat-
fenych natéry, které mohou obsahovat pfisadu
olova nebo pfi brouseni dfevénych materiald, pfi
kterém muze vznikat toxicky prach:
¢ Zamezte vstupu déti a téhotnych Zen do pra-
covniho prostoru.
¢V pracovnim prostoru nejezte, nepijte a ne-
kufte.
¢ Zajistéte bezpecnou likvidaci prachu a ostat-
nich necistot vzniklych pfi frézovani.
¢ Urcené pouziti tohoto vyrobku je popsano v tomto
navodu k obsluze. Pouziti jiného pfisluSenstvi
nebo pfidavného zafizeni a provadéni jinych pra-
covnich operaci, nez je doporu¢eno timto navo-
dem, muze predstavovat riziko zranéni obsluhy
nebo riziko zpGsobeni hmotnych skod.

Popis (obr. A)

Je zobrazen model MT143. Pro poufZiti s touto hlavou
jsou k dispozici i jina naradi.

Tento vyrobek se sklada z nékterych nebo ze vSech
nasledujicich ¢asti.

10. Frézovaci hlava

11. Zajistovaci tlacitko vietena

12. Odjistovaci tlacitko

13. Upinaci klestina

14. Odchylova¢

15. Adaptér pro odsavani

16. Pfima fréza

17. Profilova fréza



Sestaveni
Varovani! Pred sestavenim vyjméte z naradi baterii.

Upevnéni frézy (obr. B)

Varovani! Frézy jsou ostré, a proto budte pfi mani-

pulaci velmi opatrni.

Poznamka: Tato frézovaci hlava neni doporu¢ena pro

pouziti s osazenymi nastroji.

Tato frézovaci hlava je vybavena funkci zajisténi vie-

tena, ktera usnadfiuje vyménu nastroji. Stisknutim

tlacitka pro zajisténi vietena (11) zajistéte hnaci htidel,

jako na uvedeném obr. B a uvolnéte klestinu (13)

pomoci dodavaného kli¢e (otocit proti sméru pohybu

hodinovych rugicek).

¢ Drzte stisknuto tlacitko pro zajisténi vietena (11)
a otacejte vietenem, dokud nebude vieteno zcela
zablokovano.

¢ Polozte frézovaci hlavu spodni stranou nahoru
na rovny a hladky povrch.

¢ Pomoci dodaného kli¢e povolte klestinu (13).
Zasurite stopku frézy do klestiny (13).

+  Priupinani frézy se ujistéte, zda je stopka frézy
vzdy zasunuta co nejdale do klestiny a potom ji
povytahnéte zpét zhruba o 1,5 mm.

¢ Drzte stisknuto zajistovaci tlacitko vietena (11)
a pomoci dodaného kli¢e utahnéte klestinu (13) ve
smeéru pohybu hodinovych ruci¢ek (nedotahuijte
klestinu nadmérné).

Poznamka: Je-li zékladna frézy nastavena na svou

maximalni hloubku, matice klestiny nem(ze byt fadné

utaZena. Je-li zakladna frézy nastavena na svou maxi-
malni hloubku, vzdy zajistéte, aby byla pfed utazenim
nebo povolenim frézy otoGena zpét o nékolik otacek

(proti sméru pohybu hodinovych ruci¢ek). Viz nize uve-

dena ¢ast Nastaveni hloubky frézovani, kde naleznete

pokyny pro nastaveni zakladny frézy.

Varovani! Nikdy neutahujte klestinu bez vioZzené frézy.

UtazZeni klestiny bez vloZzené frézy muze vést k po-

Skozeni klestiny.

Nastaveni hloubky frézovani (obr. B)
¢ Drzte stisknuto zajistovaci tlacitko vietena (11)
a otacejte zakladnou frézy.
¢ Otacenim zakladny ve sméru pohybu hodi-
novych rugicek se bude hloubka frézovani
zvétSovat.
¢ Otacenim zakladny proti sméru pohybu ho-
dinovych rucicek se bude hloubka frézovani
zmenSovat.
¢ Dvé kompletni otacky zakladny odpovidaji
zméné hloubky frézovani zhruba 2 milimetry.
¢ Jakmile dosahnete pozadované hloubky frézova-
ni, uvolnéte zajistovaci tlacitko vietena (11).
¢ Pokracujte v otaceni zakladnou, dokud nebude
vrub pod tlacitkem pro zajisténi vietena srovnan
s nejbliz§i nasleduijici zajistovaci drazkou.
Nasazeni adaptéru pro odsavani (obr. D)
Chcete-li k naradi pfipojit vysava¢ nebo odsavaci za-

fizeni, musite pouzit tento adaptér. Odsavani prachu
musi byt pouzito pfi praci se dievem.

¢  Drzte frézovaci hlavu (10) v mirném uhlu vzhle-
dem k adaptéru pro odsavani (15) a zaklapnéte
frézovaci hlavu (10) do adaptéru pro odsavani
(15). Ujistéte se, zda je vnitini ¢ast (18) adaptéru
pro odsavani (15) zasunuta mezi dva vystupky
odchylovace (14).

+  Pripojte hadici vysavace zasunutim do vystupniho
otvoru pro odvod prachu.

Pouziti

Varovani! Nechejte nafadi pracovat jeho vlastnim
tempem. Zamezte pretéZovani naradi.

Varovani! Nedotykejte se obrobku nebo frézy ihned
po ukonéeni provozu naradi. Mohou byt velmi horké.
Manipulujte s timto nafadim velmi opatrné. Pfed ja-
koukoli manipulaci nechejte pfisluSenstvi a obrobek
zcela vychladnout.

Poznamka! Tato frézka neni doporu¢ena pro frézo-
vani kova.

Poznamkal! Tato frézka neni doporu¢ena pro ponorné
frézovani.

Zapnuti a vypnuti

Poznamka: Ujistéte se, zda neni posuvny prepinac

pro chod vpred/vzad (2) v zajiSténé poloze.

¢  Chcete-li naradi zapnout, stisknéte odjistovaci
tlagitko (12) a potom stisknéte spinac s plynulou
regulaci otacek (1). Toto naradi by mélo vzdy
pracovat v maximalnich otackach.

¢ Uvolnéte odjistovaci tlagitko.

¢  Chcete-li naradi vypnout, uvolnéte spinac s ply-
nulou regulaci otacek.

Frézovani (obr. E)

¢ Uijistéte se, zda je material, ktery bude frézovan,
fadné upevnén a zda je dostate¢né zajistén, aby
mohl byt frézovan.

¢ Pro ovladani frézky vzdy pouzivejte obé ruce
a vzdy dbejte na to, aby frézka pracovala v ma-
ximalnich otackach.

¢  Prifrézovani vnéjsich hran pohybuijte frézkou proti
sméru pohybu hodinovych rucicek. Pfi frézovani
vnitfnich hran pohybuijte frézkou ve sméru pohybu
hodinovych rucicek.

Rady pro optimalni pouziti

¢  Pripraci na vnéjSich hranach pohybujte naradim
proti sméru pohybu hodinovych rugicek (obr. E).
PFi praci na vnitfnich hranach pohybujte nafadim
ve sméru pohybu hodinovych rugi¢ek.

¢ Pro frézovani profilll pouzivejte frézy s voditkem
(kulickové loZisko).

¢ Pro frézovani mékkého dfeva pouzivejte frézy
z rychlofezné oceli (HSS).

¢  Pro frézovani tvrdého dfeva pouzivejte frézy ze
slinutych karbidd (TCT).

¢ Nedoporuéujeme vam provadét ponorné frézo-
vani.

¢+ Nejbéznéjsi typy fréz naleznete v nize uvedené
tabulce.



Frézy (obr. E)

Popis Pouziti

Pfima fréza (1)

Drazky a 2labky

Lemovaci fréza (2) Frézovani vrstvenych materia-
10 nebo tvrdého dfeva. Frézo-
vani presnych profil pomoci
Sablony

Drazkovaci fréza (3) Drazkovani u rovnych nebo

zaoblenych obrobku

Fréza na drazky ve tvaru V (4)|Drazky, zlabky a Sikmé hrany

Drazkovani, zlabkovani a de-
korativni frézovani

Jadrova fréza (5)

Fréza pro rohové listy (6) Dekorativni frézovani list

Klasicka profilova fréza (7)  |Dekorativni frézovani list

Zaoblovaci fréza (8) Zaoblovani hran

Fréza na rybinové spoje (9) |Rybinové spoje

Fréza pro srézeni hran (10) |Srazeni hran

PrisluSenstvi

Vykon vaseho nafadi zalezi na pouzivaném pfislu-
Senstvi. PfisluSenstvi Black & Decker a Piranha jsou
navrzena a vyrobena podle norem pro vysokou kvalitu
a jsou ur€ena pro zvySeni vykonu vaseho naradi.
Pouzitim tohoto pfislusenstvi docilite toho nejlepSiho
vysledku, ktery vam vase nafadi mGze poskytnout.

Technické udaje

MTRT8 MTRTS8

(14,4V) (H1)  (Max) (H1)
Otacky naprazdno min" 0-9 000 0-9000
Hmotnost kg 13 15
Velikost upinaci klestiny ~ palce 1/4 1/4
Velikost upinaci klestiny mm 6,35 6,35
Maximalni primér frézy mm 254 254
Max. hloubka frézovani mm 254 254

Hladina akustického tlaku podle normy EN 60745:
Akusticky tiak (L,,) 78,3 dB(A), odchylka (K) 3 dB(A),
Akusticky vykon (L,,,) 89 dB(A), odchylka (K) 3 dB(A)

Celkova trover vibraci (prostorovy vektorovy soucet) podle
normy EN 60745:
Vibrace (a,) < 2,5 m/s? odchylka (K) 1,5 m/s?

Zaruka

Spolecnost Black & Decker je presvédéena o kvali-
té svych vyrobkl a nabizi mimoradnou zaruku. Tato
zaruka je nabizena ve prospéch zadkaznika a nijak
neovlivni jeho zakonna zaruéni prava. Tato zaruka
plati ve v8ech ¢Elenskych statech EU a evropské zény
volného obchodu EFTA.

Objevi-li se na vyrobku Black & Decker, v prubéhu
24 mésicu od zakoupeni, jakékoli materidlové ¢i vy-
robni vady, spole¢nost Black & Decker garantuje ve

snaze o minimalizovani vasich starosti bezplatnou

vyménu vadnych dilGi, opravu nebo vyménu celého

vyrobku za nize uvedenych podminek:

¢ Vyrobek nebyl pouzivan pro obchodni nebo pro-
fesionalni Uc¢ely a nedochazelo k jeho pronajmu.

¢ Vyrobek nebyl vystaven nespravnému pouziti
a nebyla zanedbana jeho pfedepsana udrzba.

+ Vyrobek nebyl poSkozen cizim zavinénim, jinymi
predméty nebo nehodou.

¢ Opravy nebyly provadény jinymi osobami, nez
autorizovanymi opravafi nebo mechaniky autori-
zovaného servisu Black & Decker.

PoZadujete-li zaru¢ni opravu, budete muset prodejci
nebo zastupci autorizovaného servisu predlozit
doklad o zakoupeni vyrobku. Misto nejblizsiho
autorizovaného servisu Black & Decker naleznete
na pfislu§né adrese uvedené v tomto navodu.
Seznam autorizovanych servist Black & Decker

a podrobnosti o poprodejnim servisu naleznete také
na internetové adrese: www.2helpU.com.

Navstivte prosim nase internetové stranky
www.blackanddecker.co.uk a zaregistrujte zde
vas novy vyrobek. Registrace umoznuje spole¢nosti
Black & Decker informovat zakazniky o pribéznych
zménach a novych vyrobcich. Dalsi informace

o znacce Black & Decker a o celé fadé nasich
dal$ich vyrobku naleznete na adrese
www.blackanddecker.co.uk.

ES Prohlaseni o shodé
SMERNICE PRO STROJNI ZARIZENi

CEr

MTRT8
Spole€nost Black & Decker prohlasuje, Ze produk-
ty popsané v technickych udajich splfuji pozadav-
ky nasledujicich norem: 2006/42/EC, EN60745-1,
EN60745-2-17.

Tyto vyrobky splriuji také pozadavky smérnic 2004/108/
EC a 2011/65/EU. Chcete-li ziskat dal$i informace,
kontaktujte prosim spole¢nost Stanley Europe na na-
sledujici adrese nebo na adresach, které jsou uvedeny
na konci tohoto navodu.

NiZe podepsana osoba je odpovédna za sestaveni

technickych udaji a provadi toto prohlaseni v zastou-
peni spole¢nosti Black & Decker.

Kevin Hewitt

) Viceprezident pro

spotfebitelskou techniku

. Black & Decker Europe,

210 Bath Road, Slough,

Berkshire, SL1 3YD

United Kingdom

30. 11. 2012



STANLEY BLACK & DECKER CZECH REPUBLIC S.R.O.
Tdrkova 5b

149 00 Praha 4

Ceska Republika

Tel.: 00420261 009 772

Fax: 00420 261 009 784

Servis: 00420 244 403 247

www.dewalt.cz

obchod@sbdinc.com

STANLEY BLACK & DECKER SLOVAKIA S.R.O.
Tomasikova 50b

831 04 Bratislava

Tel.: 00420 261 009 772

Fax: 00420 261 009 784

www.dewalt.sk

obchod@sbdinc.com

BAND SERVIS

K Pasekam 4440

760 01 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
www.bandservis.cz
bandservis@bandservis.cz

BAND SERVIS
Klasterského 2

140 00 Praha 4

Tel.: 00420 244 403 247
Fax: 00420 241 770 167
j.kraus@bandservis.cz
www.bandservis.cz
bandservis@bandservis.cz

BAND SERVIS

Paulinska 22

917 01 Trnava

Tel.. 00421 335 511 063
Fax: 00421 335512 624
www.bandservis.sk
p.talajka@bandservis.sk

BAND SERVIS

Juzna trieda 17 (budova TWD)
040 01 Kosice

Tel.: 00421 556 233 155
bandserviske@zoznam.sk

2st00201032 - 11-03-2013
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Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2

CZ-140 00 Praha 4

Tel.: 00420 244 403 247
Fax: 00420 241 770 167

Adres serwisu centralnego
ERPATECH

ul. Bakaliowa 26

05-080 Mosciska

Tel.: 022-8620808

Fax: 022-8620809

Band Servis

K Pasekam 4440
CZ-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 335 511 063
Fax: 00421 335 512 624

Black & Decker Kézponti
Garancidlis-és Markaszerviz
1163 Budapest
(Sashalom) Thokoly at 17.
Tel.: 403-2260

Fax: 404-0014
www.rotelkft.hu

(€2 Dokumentace zarucni opravy

D A garancialis javitds dokumentalasa

Przebieg napraw gwarancyjnych

(K> Zaznamy o zaruénych opravach

cz |Cislo Datum pfijmu Datum zakéazky |Cislo zakazky |Zavada Razitko
Podpis
H Sorszam | Bejelentés id6pontja | Javitasi idépont | Javitasi Hiba jelleg |Pecsét
Jotallas Gj hatarideje munkalapszam | OKa Alairas

PL Nr. Data zgtoszenia Data naprawy Nr. zlecenia Przebieg Stempel
naprawy | podpis

SK Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis
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