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Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Szlifierka Black & Decker jest przeznaczona do szlifowa-
nia oraz polerowania drewna, metali, tworzyw sztucznych
i lakierowanych powierzchni. Urzadzenie to nie nadaje
sie do zastosowan przemystowych.

Przepisy bezpieczenstwa

Ogolne wskazéwki bezpieczenstwa pracy elektro-
narzedzi

Ostrzezenie! Przeczytaj wszystkie zamiesz-
czone tutaj wskazowki bezpieczenstwa.
Nieprzestrzeganie ich moze doprowadzié¢

do porazenia pradem elektrycznym, pozaru,
a nawet cigzkiego urazu ciata.

Przechowuj niniejszg instrukcje, by w razie potrzeby
mac z niej ponownie skorzysta¢. Uzywane tutaj wyra-
zenie ,elektronarzedzie” oznacza zaréwno urzadzenie
sieciowe (z kablem sieciowym) jak i akumulatorowe (bez
kabla sieciowego).

1. Bezpieczenstwo w obszarze pracy

a. Utrzymuj porzadek w miejscu pracy i dobrze je
oswietlaj. Batagan i niewystarczajgce o$wietlenie
groza wypadkiem.

b. Nie uzywaj elektronarzedzi w otoczeniu zagro-
zonym wybuchem, gdzie wystepuja palne pary,
gazy lub pyly. Elektronarzedzia wytwarzajg iskry,
ktére moga spowodowaé zapalenie sie tych sub-
stancji.

c. Nie dopuszczaj dzieci ani innych oséb do miejsca
pracy. Moga one odwrécié uwage od wykonywanych
czynnosci, co grozi wypadkiem.

2. Bezpieczenstwo elektryczne

a. Wtyczka kabla elektronarzedzia musi pasowac¢
do gniazda sieciowego i w zadnym wypadku
nie wolno jej przerabia¢. Gdy elektronarzedzia
zawieraja uziemienie ochronne, nie uzywaj zad-
nych wtyczek adaptacyjnych. Oryginalne wtyczki
i pasujgce do nich gniazda sieciowe zmniejszajg
ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

b. Unikaj dotykania uziemionych elementéw, jak na
przyktad rury, grzejniki, piece i chtodziarki. Gdy
ciato jest uziemione, porazenie pradem elektrycz-
nym jest o wiele niebezpieczniejsze.

c. Nie wystawiaj elektronarzedzi na dziatanie desz-
czu ani wilgoci. Przedostanie sie wody do wnetrza
obudowy grozi porazeniem pradem elektrycznym.

d. Ostroznie obchodz si¢ z kablem. Nigdy nie
uzywaj go do przenoszenia elektronarzedzia ani
do wyjmowania wtyczki z gniazda sieciowego.
Chron kabel przed wysoka temperatura, olejem,
ostrymi krawedziami i ruchomymi elementami.
Uszkodzony lub zaplatany kabel moze doprowadzi¢
do porazenia pragdem elektrycznym.

e. Przy pracy na wolnym powietrzu stosuj tylko
przeznaczone do tego celu przedtuzacze. Postu-
giwanie sie odpowiednimi przedtuzaczami zmniejsza
ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

W razie koniecznosci uzycia elektronarzedzia
w wilgotnym otoczeniu zabezpiecz obwéd
zasilania wylacznikiem ochronnym réznicowo
-pradowym. Zastosowanie takiego wytgcznika
zmniejsza ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

Bezpieczenstwo osobiste

Zawsze zachowuj uwage, koncentruj sie na
swojej pracy i rozsadnie postepuj z elektrona-
rzedziem. Nie uzywaj go, gdy jeste$ zmeczony
lub znajdujesz si¢ pod wptywem narkotykow,
alkoholu czy tez lekéw. Chwila nieuwagi w czasie
pracy grozi bardzo powaznymi konsekwencjami.
Stosuj wyposazenie ochronne. Zawsze zaktadaj
okulary ochronne. Odpowiednie wyposazenie
ochronne, jak maska przeciwpytowa, obuwie na
szorstkiej podeszwie, kask ochronny lub nauszniki
ochronne, zaleznie od rodzaju i zastosowania elek-
tronarzedzia zmniejszajq ryzyko doznania urazu.
Unikaj niezamierzonego zataczania. Przed
przytaczeniem elektronarzedzia do sieci lub
akumulatora, przed uniesieniem go lub trans-
portem sprawdz, czy jest wytaczony wytacznik.
Przenoszenie elektronarzedzia z palcem opartym
na wytaczniku lub przytaczanie go do sieci przy
wigczonym wytaczniku zwigksza ryzyko wypadku.
Przed zataczeniem elektronarzedzia sprawdz,
czy zostaly wyjete klucze i przyrzady nastawcze.
Klucz pozostawiony w obracajacej sie cze$ci moze
doprowadzi¢ do urazu ciata.

Nie pochylaj sie za bardzo do przodu! Utrzymuj
stabilng postawe, by nie straci¢ rownowagi
w jakiej$ pozycji roboczej. Takie postgpowanie
umozliwia zachowanie lepszej kontroli nad elektro-
narzedziem w nieoczekiwanych sytuacjach.
Zaktadaj odpowiednia odziez ochronna. Nie no$
luznej odziezy ani bizuterii. Wlosy, odziez i rgka-
wice trzymaj z dala od ruchomych elementéw.
Luzna odziez, bizuteria lub dtugie wiosy moga zosta¢
pochwycone przez obracajace sig czesci narzedzia.
Gdy producent przewidziat urzadzenia do od-
sysania lub gromadzenia pytu, sprawdz, czy
sg one przylaczone i prawidlowo zamocowane.
Stosowanie tych urzadzen zmniejsza zagrozenie
zdrowia pytem.

Obstuga i konserwacja elektronarzedzi

Nie przeciazaj elektronarzedzia. Uzywaj narzedzi
odpowiednich do danego przypadku zastosowa-
nia. Najlepszg jakos¢ i osobiste bezpieczenstwo
osiggniesz, tylko stosujgc wiasciwe narzedzia.

Nie uzywaj elektronarzedzia z uszkodzonym wy-
tacznikiem. Urzadzenie, ktore nie daje sig normalnie
zatgczac lub wylaczac, jest niebezpieczne i trzeba
je naprawic.

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac na-
stawczych, przed wymiang akcesoriow lub
odtozeniem elektronarzedzia zawsze wyjmuj
wtyczke kabla z gniazda sieciowego. Ten srodek
ostroznosci zmniejsza ryzyko niezamierzonego
uruchomienia elektronarzedzia.



d. Niepotrzebne w danej chwili elektronarzedzia
przechowuj w miejscu niedostepnym dla dzieci.
Nie pozwalaj uzywac elektronarzedzi osobom,
ktore nie sa z nimi obeznane lub nie przeczytaty
niniejszej instrukcji. Narzedzia w rekach niedo-
Swiadczonych oso6b sg niebezpieczne.

e. Utrzymuj elektronarzedzia w nienagannym stanie
technicznym. Sprawdzaj, czy ruchome elementy
obracaja si¢ w odpowiednim kierunku, nie sa
zakleszczone, pekniete ani tak uszkodzone, ze
nie zapewniaja prawidlowego funkcjonowania
urzadzenia. Uszkodzone elektronarzedzia przed
uzyciem nalezy naprawi¢. Powodem wielu wypad-
kow jest niewtadciwa konserwacja elektronarzedzi.

f. Ostrz i utrzymuj w czystosci swoje narzedzia
robocze. Starannie konserwowane, ostre narze-
dzia robocze rzadziej sie zakleszczajg i tatwiej nimi
pracowac.

g. Elektronarzedzi, akcesoriow, koncowek itp.
uzywaj zgodnie z przeznaczeniem. Przestrzegaj
przy tym obowiazujacych przepiséw bhp. Wyko-
rzystywanie elektronarzedzi wbrew przeznaczeniu
jest niebezpieczne.

5. Serwis

a. Naprawy elektronarzedzi moga by¢ wykonywane
tylko przez uprawnionych specjalistéw przy
uzyciu oryginalnych czesci zamiennych. Jest to
istotnym warunkiem zapewnienia bezpieczenstwa
pracy.

Dodatkowe wskazowki bezpieczenstwa pracy elek-
tronarzedzi
Ostrzezenie! Dodatkowe wskazéwki bezpie-
czenstwa pracy elektronarzedzi.

¢ Wrazie niebezpieczenstwa przetarcia wlasnego
przewodu zasilajacego trzymaj elektronarze-
dzie za izolowane rekojesci. Narzedzie robocze
ma elektryczne potgczenie z gotymi metalowymi
elementami szlifierki, co grozi porazeniem pradem
elektrycznym w przypadku natrafienia na bedacy
pod napieciem przewod.

¢ Uzywaj sciskow stolarskich lub podobnych
$rodkéw do mocowania przedmiotu obrabia-
nego na stabilnej powierzchni. Przytrzymywanie
przedmiotu obrabianego reka lub ciatem grozi utratg
panowania nad elektronarzedziem.

¢ Ostrzezenie! Kontakt z pytami lub wdychanie pytow
powstajacych w czasie szlifowania moze zagraza¢
zdrowiu uzytkownika i ewentualnie znajdujacych sig
w poblizu oséb. Dla ochrony przed pytami i parami
zaktadaj maske przeciwpytowg i dbaj o to, by takze
inne osoby znajdujgce sie w miejscu pracy byly
stosownie zabezpieczone.

¢ Po zakonczeniu szlifowania doktadnie zbierz pozo-
staty pyt.

¢  Przy szlifowaniu powtok malarskich, ktére moga
zawiera¢ otow, lub okreslonych rodzajéow drewna
i metalu, ktére moga wytwarzac trujacy pyt, przed-
sigbierz szczegolne $rodki ostroznosci:

- Nie dopuszczaj dzieci ani kobiet ciezarnych do
miejsca pracy.
- Nie jedz, nie pij ani nie pal w miejscu pracy.
- Fachowo usuwaj pyt i inne odpady powstate
przy szlifowaniu.
¢  Zabrania si¢ uzywania tego elektronarzedzia przez
dzieci i osoby o ograniczonej sprawnosci fizycznej,
czuciowej lub umystowej. To samo dotyczy os6b
niedoswiadczonych, chyba ze znajdujg si¢ pod
nadzorem odpowiedzialnego za bezpieczenstwo
fachowca. Pilnuj dzieci, by nie bawity sie tym urza-
dzeniem.
¢ W instrukgji tej opisano zgodne z przeznaczeniem
zastosowanie narzedzia. Uzywanie innych nasadek
lub akcesoriow, niz zalecane w tej instrukcji, lub
wykonywanie prac niezgodnych z przeznaczeniem
z grozi doznaniem urazu ciata illub szkéd rzeczo-
wych.

Bezpieczenstwo innych oséb

¢ Zabrania sie uzywania tego elektronarzedzia przez
dzieci i osoby o ograniczonej sprawnosci fizycznej,
czuciowej lub umystowej. To samo dotyczy oséb
niedo$wiadczonych, chyba ze znajdujg sie pod
nadzorem odpowiedzialnego za bezpieczenstwo
fachowca.

¢  Pilnuj dzieci, by nie bawity si¢ tym urzadzeniem.

Pozostate zagrozenia

Przy korzystaniu z elektronarzedzia sg mozliwe do-

datkowe zagrozenia nieuwzglednione w przepisach

bezpieczenstwa. Z reguly zachodzg one w przypadku

niewfasciwego lub zbyt diugiego uzywania narzedzia.

Nawet przy przestrzeganiu odnosnych przepiséw bez-

pieczenstwa i stosowaniu przewidzianych urzadzen

zabezpieczajgcych nie da sie unikngé pewnych zagrozen.

Zaliczajg sie do nich:

¢ Obrazenia ciata wskutek dotknigcia obracaja-
cych sie/ruchomych elementow.

¢  Skaleczenia doznane przy wymianie elementéw,
nozy i akcesoriéw.

¢ Narazenie zdrowia przy dtuzszym uzywaniu elek-
tronarzedzia. W takich sytuacjach réb regularne
przerwy w pracy.

¢ Pogorszenie stuchu.

¢ Uposledzenie zdrowia wskutek wdychania pytu
(np. powstajacego podczas obrébki drewna,
a zwlaszcza debu, buku i MDF).

Wibracje

Wazone czestotliwo$ciowo warto$ci skuteczne przyspie-
szenia drgan na rekojesci podane w danych technicznych
i deklaracji zgodnosci zostaty zmierzone standardowg
metodg opisang w normie EN 60745, dzieki czemu mozna
je wykorzystywac do poréwnan z innymi narzedziami i do
tymczasowej oceny ekspozycji drganiowe;.

Ostrzezenie! Wazona warto$¢ skuteczna przy$pieszenia
drgan w praktyce moze si¢ rézni¢ od podanej wartosci
zaleznie od sposobu wykorzystania narzedzia i nie da
sie wykluczy¢ jej przekroczenia.



Przy szacowaniu ekspozycji drganiowej w celu podjecia
wymaganych przez norme 2002/44/EG $rodkéw bez-
pieczenstwa dla ochrony oso6b zawodowo, regularnie
uzywajgcych narzedzi trzeba tez uwzgledni¢ rzeczy-
wiste warunki pracy, a takze jak dtugo w danym czasie
narzedzie pozostawato wytgczone i jak dtugo pracowato
na biegu jatowym.

Oznaczenia na elektronarzedziu
Na elektronarzedziu umieszczono nastgpujace pikto-
gramy:

Bezpieczenstwo elektryczne

Ostrzezenie: By zmniejszy¢ ryzyko doznania
urazu, przeczytaj instrukcje obstugii przestrze-
gaj zawartych w niej wskazdwek.

Elektronarzedzie to jest podwaojnie zaizolowane
D i dlatego zyta uziemiajgca nie jest potrzebna.
Zawsze sprawdzaj, czy lokalne napiecie siecio-
we odpowiada warto$ci podanej na tabliczce
Znamionowe;j.

¢  Worazie uszkodzenia kabla sieciowego zle¢ wymiane
producentowi lub autoryzowanemu warsztatowi
serwisowemu Black & Decker. Postgpowanie wbrew
temu nakazowi naraza uzytkownika na niebezpie-
czenstwo.

Opis szlifierki

Szlifierka zawiera niektore lub wszystkie sposrod wymie-
nionych nizej elementéw:

1. Wylacznik

2. Automatyczny wskaznik sity docisku
3. Adapter do odkurzacza
4. Stopa

5. Uchwyt czubka stopy
6. Czubek stopy

7. Nasadka palcowa

8. Nasadka profilowa

9. Wkret

10. Profile szlifierskie

Szlifierka ta jest dostarczana z niektorymi lub wszystkimi
wymienionymi nizej akcesoriami:

Akcesoria

Asortyment akcesoriow dostarczonych ze szlifierkg
zalezy od zakupionego modelu. Wymienione nizej
akcesoria nalezg do systemu Pirania?. Jezeli potrzebu-
jesz ktérego$ z wymienionych nizej elementéw wypo-
sazenia dodatkowego, a ktory nie zostat dostarczony
razem ze szlifierkg, odwiedZ naszg strone internetowg
www.blackandecker.eu, na ktorej znajdziesz odpowiednie
informacje.

Artykut

Opis

Nasadka palcowa

Do matych, trudno dostepnych ob-
szarow. Nasadka palcowa stuzy do
szlifowania lekkiego oraz szlifowania
naroznikow

Artykut Opis
Nasadka profilowa
Do mocowania nastepujgacych profili

szlifierskich

Profil szlifierski wklegsty
Do szlifowania elementéw o odpo-
wiednich ksztattach

Profil szlifierski wypukty
Do szlifowania elementéw o odpo-
wiednich ksztattach

Profil szlifierski ostry
Do szlifowania elementéw o odpo-
wiednich ksztattach

Papier $cierny o ziarnistosci 240
z dwoma zamiennymi wykrojami
rombowymi

Do szlifowania wykanczajgcego du-
zych elementow

Papier $cierny o ziarnistosci 120
z dwoma zamiennymi wykrojami
rombowymi

Do szlifowania wykanczajgcego du-
zych elementow

Papier $cierny o ziarnistosci 60
z dwoma zamiennymi wykrojami
rombowymi

Do szlifowania wykanczajacego du-
zych elementéw

Papier $cierny (szary) z dwoma
zamiennymi wykrojami rombowymi
do szlifowania wykanczajacego na
wysoki potysk

Do nanoszenia politury

Papier $cierny (czerwony) zdwoma
zamiennymi wykrojami rombowymi
do czyszczenia drewna i metalu

Do czyszczenia oraz polerowania

drewna i metalu

Papier $cierny o ziarnistosci 120
Do szlifowania drobnych elementow
ze $rednig doktadnoécig

Papier $cierny profilowy o ziarni-
stosci 120

Do szlifowania profilowego ze $rednig
doktadnoscig

Montaz

Ostrzezenie! Przed rozpoczeciem montazu sprawdz,
czy szlifierka jest wylgczona, a wtyczka kabla wyjeta
z gniazda sieciowego.

Mocowanie papieru $ciernego (rys. rys. Ai B)

¢ Oderwij dwa rombowe wykroje (11) z papieru $cier-
nego (12).

¢ Potoz szlifierke stopa do gory.



¢ Przytoz papier $cierny (12) do stopy tak, by otwory
wykonane w papierze i stopie pokryly sig ze soba.

Wykréj rombowy (11) mozna obrécic¢ i wymieni¢ w razie

zuzycia.

¢ Po zuzyciu przedniej czgsci wykroju rombowego
zdejmij go, obr6¢é i ponownie docisnij do stopy.

¢  Po zuzyciu catego wykroju rombowego $ciagnij go
ze stopy i zatéz nowy.

¢ Pianke polerska i poduszki (13) mocuije sie tak samo
jak papier cierny.

Czubek stopy (rys. C)

W razie zuzycia czubka stopy (6) lub uchwytu czubka
(5) elementy te mozna obrdci¢ lub wymieni¢. Czesci
zamienne sg do nabycia u dilera firmy Black & Decker.
¢ Wykre¢ wkret (9).

¢ Obroc¢ zuzyty element lub wymien go na nowy.

¢ Ponownie wt6z i mocno dokre¢ wkret.

Nasadka palcowa (rys. D)

Nasadka palcowa stuzy do szlifowania drobnych detali.
¢ Wykre¢ wkret (9).

Zdejmij rombowy uchwyt czubka (5) ze stopy.
Zatéz nasadke palcowg (7) na stope.

Wtéz i mocno dokre¢ wkret.

Zatéz odpowiedni papier $cierny (14) na nasadke
palcowa.

L4
L4
L4
L4

Nasadka profilowa (rys. E)

Nasadka profilowa stuzy do szlifowania konturowego.
¢ Wykre¢ wkret (9).

¢ Zdejmij rombowy uchwyt czubka (5) ze stopy.

¢ Zatéz nasadke profilowa (8) na stope.

¢ Ponownie wtéz i mocno dokre¢ wkret.

Zaktadanie i zdejmowanie profilu szlifierskiego

(rys. rys. F1iF2)

¢ Wybierz profil szlifierski najbardziej odpowiedni do
danego przypadku zastosowania.

¢ Jeden koniec profilu szlifierskiego (10) wtéz w wy-
cigcie z przodu uchwytu profilu (8).

¢ Wecisénij drugi koniec profilu szlifierskiego az do
zatrzasniecia w swoim potozeniu.

¢ By zdja¢ profil szlifierski, przesun go do przodu,
a nastepnie tylny jego koniec wyjmij z uchwytu
(rys. F2).

Mocowanie papieru $ciernego do profilu szlifier-

skiego (rys. G).

¢  Ustaw papier $cierny (15) odpowiednio wzgledem
profilu szlifierskiego (10).

¢ Przytéz i docisnij papier Scierny do profilu tak, by
dostosowat sie do jego ksztattu.

Przylaczanie odkurzacza (rys. H)

Do wyposazenia szlifierki nalezy adapter, do ktérego

mozna przytaczy¢ odkurzacz, zwtaszcza przy szlifowaniu

drewna. By to zrobi¢, wykonaj nastepujgce operacje:

¢ Na przytacze do odsysania pytu z tytu szlifierki
nasadz adapter (3).

¢  Przytagcz do adaptera waz odpowiedniego odkurza-
cza.

Zastosowanie

Ostrzezenie! Nie przy$pieszaj pracy na site. Unikaj
przecigzania szlifierki.

Ostrzezenie! W czasie pracy szlifierki nie zastaniaj
jej szczelin wentylacyjnych. Trzymaj szlifierke tak, jak
pokazano na rysunku |. Staraj sie ptasko dociska¢ stope
szlifierki do obrabianego przedmiotu.

Zataczanie i wytaczanie

¢ Chwy¢ elektronarzedzie, ale utrzymuj je z dala od
przedmiotu obrabianego.

¢ Byzalaczyc¢ szlifierke, nacisnij czes¢ wytacznika (1)
oznaczong jako ,I”.
Zaczyna migac¢ jedna czerwona dioda $wiecaca. Od-
czekaj, az zmieni kolor na zielony. W tym momencie
szlifierka staje sie gotowa do pracy.

¢ By wylgczy¢ szlifierkg, nacisnij czes¢ wytacznika
z oznaczong jako ,0”.

Wskazowka: By uzyskac jak najlepsze wyniki pracy,

wykonuj opisane wyzej operacje przy kazdym zataczaniu

szlifierki. Stosowanie sie do tego zalecenia korzystnie

wptywa na wynik szlifowania.

Zastosowanie automatycznego wskaznika sity doci-

sku (rys. rys. J1 - J4)

Szlifierka ta jest wyposazona w automatyczny wskaznik

sity docisku (2), ktéry zapala sig, gdy nacisk wywierany

na elektronarzedzie jest prawidtowy dla zapewnienia
optymalnych wynikow szlifowania:

J1 Po zatgczeniu szlifierki zaczyna miga¢ jedna czer-
wona dioda $wiecgca. Gdy zmieni kolor na zielony,
to znaczy ze elektronarzedzie jest gotowe do pracy.

J2 Jednazielona dioda $wiecaca informuje o gotowo$ci
szlifierki do pracy. Stan ten jest najlepszy dla precy-
zyjnego szlifowania konturowego.

J3 Gdy $wiecq sie wszystkie zielone diody, to znaczy
ze nacisk wywierany na szlifierke jest optymalny dla
wiekszosci wykonywanych prac.

J4  Zapalenie si¢ jednej czerwonej diody $wiecacej na
state informuje, ze na szlifierke jest wywierany zbyt
duzy nacisk, co pogarsza sprawno$¢ usuwania
materiatu. Zmniejsz nacisk wywierany na elektro-
narzedzie.

Akcesoria

Sprawno$¢ szlifierki zalezy od zastosowanego wypo-
sazenia dodatkowego. Akcesoria firmy Black & Decker
i Piranha odznaczajg sie najwyzszg jakoscig, a celem
ich jest polepszenie sprawnoéci narzedzia.

Konserwacja

Szlifierka firmy Black & Decker odznacza sig¢ duzg
trwato$cig uzytkowg i prawie nie wymaga konserwacji.
Jednak w celu zapewnienia ciggtej, bezawaryjnej pracy
niezbedne jest jej regularne czyszczenie.

Ostrzezenie! Przed rozpoczgciem wykonywania prac

konserwacyjnych upewnij sig, czy szlifierka jest wyta-

czona i odtgczona od sieci.

¢ Zapomoca migkkiej szczoteczki lub suchej szmaty
regularnie czy$¢ szczeliny wentylacyjne w szlifierce.



¢ Systematycznie wilgotng szmatg przecieraj obudowe
silnika. Nie uzywaj do tego celu zadnych $ciernych
Srodkoéw czyszczgcych ani rozpuszczalnikow.

Ochrona srodowiska

Selektywna zbiérka odpadéw. Wyrobu tego
nie wolno wyrzuca¢ do normalnych $mieci
z gospodarstw domowych.

Gdy pewnego dnia poczujesz sie zmuszony zastgpic wy-
rob Black & Decker nowym sprzetem lub nie bedziesz go
juz potrzebowaé, w trosce o ochrone $rodowiska nie wy-
rzucaj go do $mieci z gospodarstw domowych, a jedynie
oddaj do specjalistycznego zaktadu utylizacji odpadow.

Dzigki selektywnej zbiérce zuzytych wyrobow

% i opakowan niektore materiaty moga by¢ odzy-
skane i ponownie wykorzystane. W ten sposéb
chroni sie $rodowisko naturalne i zmniejsza
popyt na surowce

Stosuj sie do lokalnych przepiséw, jezeli wymagajg one
oddawania zuzytych elektrycznych urzadzen powszech-
nego uzytku do specjalnych punktéw zbiorczych lub
zobowigzujg sprzedawcow do przyjmowania ich przy
zakupie nowego wyrobu.

Firma Black & Decker chetnie przyjmuje stare, wypro-
dukowane przez siebie urzadzenia i utylizuje je zgodnie
z obowigzujacymi przepisami. By skorzystac z tej ustugi,
oddaj zuzyty sprzet do autoryzowanego warsztatu na-
prawczego, ktory prowadzi zbidrke w naszym imieniu.

W instrukciji tej zamieszczono adresy przedstawicielstw
handlowych firmy Black & Decker, ktore udzielajg infor-
macji o warsztatach serwisowych. Ich liste znajdziesz
takze w Internecie pod adresem: www.2helpU.com.

Dane techniczne

KA168
Typ 1
Napiecie V,. 230
Pobo6r mocy W 55
Oscylacje
(na biegu jatowym) 1/min 11000
Masa kg 0,8

Poziom hatasu zmierzony wedtug normy EN 60745:
Poziom ci$nienia akustycznego: 61,5 dB(A), niepewno$é
pomiaru: 3 dB(A), Poziom mocy akustycznej: 72,5 dB(A),
niepewnos$¢ pomiaru: 3 dB(A)

Catkowite przys$pieszenie drgan na rekojesci (suma
wektorowa trzech sktadowych kierunkowych) zmierzone
wedtug normy EN 60745:

Wazona warto$¢ skuteczna: 14,0 m/s?, niepewno$¢
pomiaru: 1,5 m/s?

Deklaracja zgodnos$ci z normami UE
DYREKTYWA MASZYNOWA

q:

KA168
Firma Black & Decker deklaruje niniejszym, ze wyréb
opisany w ,Danych technicznych” zostat wykonany zgod-
nie z nastepujacymi wytycznymi i normami: 2006/42/EG,
EN 60745-1, EN 60745-2-4.

By uzyska¢ wiecej informacji, zwré¢ sie do jednego
z naszych przedstawicielstw handlowych Black & Decker
wyszczegodlnionych na koncu tej instrukcji obstugi.

Nizej podpisany ponosi odpowiedzialno$¢ za zgodno$é

danych technicznych i sktada to o$wiadczenie w imieniu
firmy Black & Decker.

. Kevin Hewitt

Wiceprezes Global

Engineering

: Black & Decker Europe,

210 Bath Road, Slough

Berkshire, SL1 3YD

Wielka Brytania

30/03/2010



Black & Decker

Warunki gwarancji:

Gwarantujemy sprawne dziatanie produktu, zgod-
nie z warunkami techniczno-eksploatacyjnymi
opisanymi w instrukcji obstugi. Niniejszg gwa-
rancjg nie jest objete dodatkowe wyposazenie,
jezeli nie zostata do niego dotgczona oddzielna
karta gwarancyjna oraz elementy podlegajace
naturalnemu zuzyciu.

1.

o Q
- =

Niniejszg gwarancjg objete sg usterki pro-
duktu spowodowane wadami produkcyjnymi
i wadami materiatowymi.

Niniejsza gwarancja jest wazna po przedsta-
wieniu przez Klienta w Centralnym Serwisie
Gwarancyjnym reklamowanego produktu
oraz tacznie:

poprawnie wypetnionej karty gwarancyjnej;
waznego paragonu zakupu z datg sprzedazy
taka, jak w karcie gwarancyjnej lub kopii
faktury.

Gwarancja obejmuje bezptatng naprawe
urzadzenia (wraz z bezptatng wymiang
uszkodzonych czesci) w okresie 24 miesigcy
od daty zakupu.

Produkt reklamowany musi by¢:
dostarczony bezposrednio do Centralnego
Serwisu Gwarancyjnego wraz z poprawnie
wypetniong Kartg Gwarancyjng i waznym
paragonem zakupu (lub kopig faktury) oraz
szczegbtowym opisem uszkodzenia, lub
przestany do Centralnego Serwisu Gwaran-
cyjnego za posrednictwem punktu sprzedazy
wraz z dokumentami wymienionymi powyzej.

Koszty wysytki do Centralnego Serwisu
Gwarancyjnego ponosi Black & Decker.
Wszelkie koszty zwigzane z zapewnieniem
bezpiecznego opakowania, ubezpieczeniem
i innym ryzykiem ponosi Klient. W przypad-
ku odrzucenia roszczenia gwarancyjnego,
produkt jest odsytany do miejsca nadania na
koszt adresata.

Usterki ujawnione w okresie gwarancji bedg
usuniete przez Centralny Serwis Gwarancyj-
ny w terminie:

14 dni roboczych od daty przyjecia produktu
przez Centralny Serwis Gwarancyjny;
termin usunigcia wady (punkt 6a) moze by¢
wydtuzony o czas niezbedny do importu
niezbednych czesci zamiennych.

zst00129033 - 02-06-2010

7. Klient otrzyma nowy sprzet, jezeli:

a) Centralny Serwis Gwarancyjny stwierdzi na
pi$mie, ze usuniecie wady jest niemozliwe;

b) produkt nie podlega naprawie, tylko wymianie
bez dokonywania naprawy.

8. Oile takisam produkt jest nieosiggalny, moze
by¢ wydany nowy produkt o nie gorszych
parametrach.

9. Decyzja Centralnego Serwisu Gwarancyjne-
go odnosnie zasadnosci zgtaszanych usterek
jest decyzjg ostateczna.

10. Gwarancjg nie sg objete:

a) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowo-
dowane niewtasciwym uzytkowaniem lub
uzywaniem produktu niezgodnie z przezna-
czeniem, instrukcjg obstugi lub przepisami
bezpieczenstwa. W szczegolnosci profe-
sjonalne uzytkowanie amatorskich narzedzi
Black & Decker powoduje utrate gwarancji;

b) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowo-
dowane przecigzaniem narzedzia, ktoére
prowadzi do uszkodzen silnika, przekfadni
lub innych elementow a takze stosowa-
niem osprzetu innego niz zalecany przez
Black & Decker;

c) mechaniczne uszkodzenia produktu i wywo-
tane nimi wady;

d) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia na skutek
dziatania pozaru, powodzi, czy tez innych
klesk zywiotowych, nieprzewidzianych
wypadkoéw, korozji, normalnego zuzycia
w eksploatacji czy tez innych czynnikéw
zewnetrznych;

e) produkty, w ktérych naruszone zostaty plom-
by gwarancyjne lub, ktére byty naprawiane
poza Centralnym Serwisem Gwarancyjnym
lub byty przerabiane w jakikolwiek sposéb;

f) osprzet eksploatacyjny dotaczony do urza-
dzenia oraz elementy ulegajace naturalnemu
Zuzyciu.

11. Centralny Serwis Gwarancyjny, firmy han-
dlowe, ktére sprzedaty produkt, nie udzielajg
upowaznien ani gwarancji innych niz okreslo-
ne w karcie gwarancyjnej. W szczegélnosci
nie obejmujg prawa klienta do domagania
sie zwrotu utraconych zyskéw w zwigzku
z uszkodzeniem produktu.

12. Gwarancja nie wytgcza, nie ogranicza ani nie
zawiesza uprawnien kupujacego wynikajg-
cych z niezgodnosci towaru z umowa.

Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH
ul. Obozowa 61, 01-418 Warszawa
tel.: (22) 862-08-08, fax: (22) 862-08-09
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. . Stempel
Numer seryjny Data sprzedazy Podpis
(SK)  Cislo série Datum predaja Pediatka predajne

Podpis




Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2
CZ-14300 Praha 4

Tel.: 00420 2 444 03 247
Fax: 00420 2 417 70 204

Adres serwisu centralnego
ERPATECH

ul. Obozowa 61

01-418 Warszawa

Tel.: 022-8620808

Fax: 022-8620809

Band Servis

K Pasekam 4440
CZ-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 33 551 10 63
Fax: 00421 33 551 26 24

Black & Decker Kézponti
Garancialis-és Markaszerviz
1163 Budapest
(Sashalom) Thokoly at 17.
Tel.: 403-2260

Fax: 404-0014

(€2 Dokumentace zarucni opravy

D A garancialis javitds dokumentalasa

Przebieg napraw gwarancyjnych

(K Zaznamy o zaruénych opravach

cz |Cislo Datum pfijmu Datum zakazky |Cislo zakazky |Zavada Razitko
Podpis
H Sorszam | Bejelentés idépontja | Javitasi idépont | Javitasi Hiba jelleg |Pecsét
Jotallas Gj hatarideje munkalapszam | ©ka Alairas

PL Nr. Data zgtoszenia Data naprawy Nr. zlecenia Przebieg Stempel
naprawy | podpis

SK Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis

02/07
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