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Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem

Szlifierka Black & Decker jest przeznaczona do szlifo-
wania i polerowania drewna, metali, tworzyw sztucznych
oraz lakierowanych powierzchni. Urzgdzenie to nie
nadaje sie do zastosowan przemystowych.

Przepisy bezpieczenstwa

Ogodlne wskazéwki bezpieczenstwa pracy elek-
tronarzedzi

Uwaga! Przeczytaj wszystkie zamiesz-
czone tutaj wskazéwki bezpieczenstwa.
Nieprzestrzeganie ich moze doprowadzic¢

do porazenia pradem elektrycznym, pozaru,
a nawet ciezkiego urazu ciata.

Przechowuj niniejszg instrukcje, by w razie po-
trzeby méc z niej ponownie skorzystaé. Uzywane
tutaj okreslenie ,elektronarzedzie” oznacza zaréwno
urzadzenie sieciowe (z kablem sieciowym) jak i aku-
mulatorowe (bez kabla sieciowego).

1. Bezpieczenstwo w obszarze pracy

a. Utrzymujporzadek w miejscu pracyi dobrze je
oswietlaj. Batagani niewystarczajace oswietlenie
grozg wypadkiem.

b. Nie uzywaj elektronarzedzi w otoczeniu za-
grozonym wybuchem, gdzie wystepuja palne
pary, gazy lub pyty. Elektronarzedzia wytwarzajg
iskry, ktére mogg spowodowacé zapalenie sie tych
substanciji.

c. Nie dopuszczaj dzieci ani innych oséb do
miejsca pracy. Mogg one odwréci¢ uwage od
wykonywanych czynno$ci, co grozi wypadkiem.

2. Bezpieczenstwo elektryczne

a. Wtyczkakabla elektronarzedzia musi pasowac
do gniazda sieciowego i w zadnym wypadku
nie wolno jej przerabia¢. Gdy elektronarzedzia
zawierajg uziemienie ochronne, nie uzywaj zad-
nych wtyczek adaptacyjnych. Oryginalne wtyczki
i pasujgce do nich gniazda sieciowe zmniejszajg
ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

b. Unikaj dotykania uziemionych elementow, jak
na przyktad rury, grzejniki, piece i chtodziarki.
Gdy ciato jest uziemione, porazenie pradem elek-
trycznym jest o wiele niebezpieczniejsze.

c. Nie wystawiaj elektronarzedzi na dziatanie
deszczu ani wilgoci. Przedostanie sie wody
do wnetrza obudowy grozi porazeniem prgdem
elektrycznym.

d. Ostroznie obchodz sie z kablem. Nigdy nie uzy-
waj go do przenoszenia elektronarzedzia ani
do wyjmowania wtyczki kabla z gniazda siecio-
wego. Chron kabel przed wysoka temperatura,
olejem, ostrymi krawedziami i ruchomymi ele-
mentami. Uszkodzony lub zaplatany kabel moze
doprowadzi¢ do porazenia pradem elektrycznym.

e. Przy pracy na wolnym powietrzu stosuj tylko
przeznaczone do tego celu przedituzacze.
Postugiwanie sie odpowiednimi przediuzaczami
zmniejsza ryzyko porazenia pradem elektrycz-
nym.

W razie koniecznosci uzycia elektronarzedzia
w wilgotnym otoczeniu, zabezpiecz obwod
zasilania wytacznikiem ochronnym réznicowo-
pradowym. Zastosowanie takiego wytgcznika
zmniejsza ryzyko porazenia pradem elektrycz-
nym.

Bezpieczenstwo osobiste

Zawsze zachowuj uwage, koncentruj sie na
swojej pracy i rozsadnie postepuj z elektrona-
rzedziem. Nie uzywaj go, gdy jestes zmeczony
lub znajdujesz sie pod wptywem narkotykow,
alkoholu czy tez lekéw. Chwila nieuwagi w czasie
pracy grozi bardzo powaznymi konsekwencjami.
Stosuj wyposazenie ochronne. Zawsze zakla-
daj okulary ochronne. Odpowiednie wyposazenie
ochronne, jak maska przeciwpytowa, obuwie na
szorstkiej podeszwie, kask ochronny lub nauszniki
ochronne, zaleznie od rodzaju i zastosowania elek-
tronarzedzia zmniejszajg ryzyko doznania urazu.
Unikaj niezamierzonego zataczania. Przed
przytaczeniem elektronarzedzia do sieci lub
akumulatora, przed uniesieniem go lub trans-
portem sprawdz, czy jest wytaczony wytacznik.
Przenoszenie elektronarzedzia z palcem opartym
na wytgczniku lub przytgczanie go do sieci przy
wigczonym wytgczniku zwieksza ryzyko wypad-
ku.

Przed zataczeniem elektronarzedzia sprawdz,
czy zostaly wyjete klucze i przyrzady nastaw-
cze. Klucz pozostawiony w obracajgcej sie czesci
moze doprowadzi¢ do urazu ciata.

Nie pochylaj sie za bardzo do przodu! Utrzymuj
stabilng postawe, by nie straci¢ réwnowagi
w jakiej$ pozycji roboczej. Takie postepowanie
umozliwia zachowanie lepszej kontroli nad elektro-
narzedziem w nieoczekiwanych sytuacjach.
Zaktadaj odpowiednia odziez ochronna. Nie
nos luznej odziezy ani bizuterii. Wlosy, odziez
i rekawice trzymaj z dala od ruchomych ele-
mentow. Luzna odziez, bizuteria lub dtugie wtosy
mogq zosta¢ pochwycone przez obracajgce sie
czeSci narzedzia.

Gdy producent przewidzial urzadzenia do
odsysania lub gromadzenia pytu, sprawdz czy
saone przylaczone i prawidlowo zamocowane.
Stosowanie tych urzgdzen zmniejsza zagrozenie
zdrowia pytem.

Obstuga i konserwacja elektronarzedzi

Nie przeciazaj elektronarzedzia. Uzywaj na-
rzedzi odpowiednich do danego przypadku
zastosowania. Najlepszg jakos¢ i bezpieczenstwo
osobiste osiggniesz, tylko stosujgc wtasciwe narze-
dzia.

Nie uzywaj elektronarzedzia z uszkodzonym
wytacznikiem. Urzgdzenie, ktore nie daje sie nor-
malnie zatgczaé lub wytgczac, jest niebezpieczne
i trzeba je naprawic.

Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac na-
stawczych, przed wymiana akcesoriow lub
odtozeniem elektronarzedzia zawsze wyjmuj



wtyczke kabla z gniazda sieciowego. Ten $rodek
ostroznosci zmniejsza ryzyko niezamierzonego
uruchomienia elektronarzedzia.

d. Niepotrzebne elektronarzedzia przechowuj
w miejscu niedostepnym dla dzieci. Nie po-
zwalaj uzywac elektronarzedzi osobom, ktére
nie sg z nimi obeznane lub nie przeczytaty
niniejszej instrukcji. Narzedzia w rekach niedo-
$wiadczonych oséb sg niebezpieczne.

e. Utrzymuj elektronarzedzia w nienagannym
stanie technicznym. Sprawdzaj, czy ruchome
elementy obracaja sie w odpowiednim kie-
runku, nie sa zakleszczone, pekniete ani tak
uszkodzone, Ze nie zapewniajg prawidlowego
funkcjonowania urzadzenia. Uszkodzone elek-
tronarzedzia przed uzyciem nalezy naprawic.
Powodem wielu wypadkéw jest niewtasciwa kon-
serwacja elektronarzedzi.

f. Ostrz i utrzymuj w czystosci swoje narzedzia
robocze. Starannie konserwowane, ostre narze-
dziarobocze rzadziej sie zakleszczajq i tatwiej nimi
pracowac.

g. Elektronarzedzi, akcesoriéow, konncowek itp.
uzywaj zgodnie z ich przeznaczeniem. Prze-
strzegaj przy tym obowigzujacych przepiséw
bhp. Wykorzystywanie elektronarzedzi wbrew
przeznaczeniu jest niebezpieczne.

5. Serwis

a. Naprawy elektronarzedzi moga by¢ wykonywa-
ne tylko przez uprawnionych specjalistow przy
uzyciu oryginalnych czesci zamiennych. Jest to
istotnym warunkiem zapewnienia bezpieczenstwa

pracy.

Dodatkowe wskazowki bezpieczenstwa pracy
elektronarzedzi

Uwaga! Dodatkowe wskazdwki bezpieczen-
stwa pracy szlifierek

+  Wprrazie niebezpieczenstwo przeciecia wtasne-
go przewodu przylaczeniowego trzymaj elek-
tronarzedzie za izolowane rekojesci. Przecigcie
przewodu pragdowego powoduje podanie napigecia
na gote metalowe elementy urzadzenia, co grozi
porazeniem prgdem elektrycznym.

+ Uzywaj Sciskéw stolarskich srubowych lub
podobnych srodkéw do mocowania przedmiotu
obrabianego na stabilnej powierzchni. Przytrzy-
mywanie przedmiotu obrabianego reka lub ciatem
grozi utratg panowania nad sytuacja.

»  Uwagal! Kontakt lub wdychanie pytéw szlifierskich
zagraza zdrowiu uzytkownika i ew. innych znajduja-
cych sie w poblizu oséb. Zaktadaj specjalng maske
chronigcg przed pytem i parami, a ponadto dbaj
o bezpieczenstwo innych oséb przebywajgcych
W miejscu pracy.

* Po zakonczeniu szlifowania doktadnie zbierz
pozostaty pyt.

*  Przy szlifowaniu farb, ktére moga zawiera¢ otow,
lub okreslonych rodzajéw drewna i metalu, ktére
moga wytwarzaé trujgcy pyt, przedsiebierz szcze-
golne srodki ostroznosci:

- Nie dopuszczaj dzieci ani kobiet ciezarnych
do miejsca pracy.

- Nie jedz, nie pij ani nie pal w miejscu pracy.

- Fachowo usuwaj pyt i inne odpady powstate
przy szlifowaniu.

»  Zabrania sie uzywaniatego elektronarzedzia przez
dziecii osoby o ograniczonej sprawnosci fizycznej,
czuciowej lub umystowej. To samo dotyczy poczat-
kujgcych, chyba Zze znajdujg sie pod nadzorem
doswiadczonej osoby. Pilnuj dzieci, by nie bawity
sie tym elektronarzedziem.

+  Winstrukcji tej opisano zastosowanie elektro-
narzedzia zgodne z przeznaczeniem. Uzywanie
innych nasadek lub akcesoriéw, niz zalecane w tej
instrukcji, lub wykonywanie prac niezgodnych
Z przeznaczeniem grozi doznaniem urazu ciata
i/lub szkdd rzeczowych.

Wibracje

Wazone warto$ci skuteczne przyspieszen drgan na
rekojesci podane w danych technicznych i deklaracji
zgodnoéci zostaty zmierzone standardowg metoda
opisang w normie EN 60745, dzieki czemu mozna je wy-
korzystywaé do poréwnan z innymi elektronarzedziami
oraz do tymczasowej oceny ekspozycji drganiowe;j.

Uwaga! Warto$¢ skuteczna przy$pieszen drgan w prak-
tyce moze sie r6zni¢ od podanej wartosci zaleznie od
sposobu wykorzystania elektronarzedzia i nie da sie
wykluczy¢ jej przekroczenia.

Przy szacowaniu ekspozycji drganiowejw celu ustalenia
wymaganych przez norme 2002/44/EG Srodkéw bez-
pieczenstwa dla ochrony os6b zawodowo, regularnie
uzywajgcych elektronarzedzi trzeba tez uwzglednic
rzeczywiste warunki pracy, a takze jak dtugo w danym
czasie narzedzie pozostawato wytgczone ijak diugo
pracowato na biegu jalowym.

Naklejki na szlifierce
Na szlifierce umieszczono nastepujgce symbole
ostrzegawcze:

Uwaga! By nie narazac si¢ na doznanie urazu,
doktadnie przeczytaj instrukcje obstugi.

Bezpieczenstwo elektryczne

Szlifierka ta jest podwojnie zaizolowana
l:l i dlatego zyta uziemiajaca nie jest potrzebna.
Zawsze sprawdzaj, czy lokalne napiecie
sieciowe odpowiada warto$ci podanej na
tabliczce znamionowej elektronarzedzia.

+ W razie uszkodzenia kabla sieciowego zle¢ wymia-
ne producentowi lub autoryzowanemu warsztatowi
serwisowemu Black & Decker, by nie naraza¢ sie
na niebezpieczenstwo porazenia pragdem elek-
trycznym.



Elementy szlifierki

Szlifierka ta zawiera niektore lub wszystkie sposréd
nizej wymienionych elementéw:
Wytacznik

Kaseta pytowa

Stopa

Uchwyt czubka stopy
Czubek stopy

Nasadka palcowa
Nasadka profilowa

Wkret

Profile szlifierskie

CoN>OR~WN =

Szlifierka ta jest dostarczana z niektérymi lub wszyst-
kimi wymienionymi nizej akcesoriami:
Element wyposazenia Zalecane zastosowanie
dodatkowego

*  Gruboziarnisty Szybkie usuwanie farby,

papier $cierny lakieru i rdzy

+  $rednioziarnisty Usuwanie farby, lakieru
papier $cierny i rdzy

+  Drobnoziarnisty Doktadna obrébka wykan-
papier $cierny czajgca

*  Bardzo drobnoziarni- Szlifowanie posrednich
sty papier Scierny warstw farb i lakierow

+  Stopa do drobnych
detali

* 1 poduszka szlifier-
ska/polerska

Narozniki i trudno dostep-
ne miejsca

Polerowanie metali, usu-
wanie lakieru i czyszcze-
nie szkta

*  Szara poduszka Nanoszenie i usuwanie
piankowa politury

+  Czerwona poduszka Silne szczotkowanie
widkninowa i usuwanie rdzy

*  Szary papier $cierny Polerowanie tworzyw
sztucznych

*  Nasadki konturowe  Zakrzywione powierzchnie

i profile

Montaz

Uwaga! Przed rozpoczeciem montazu sprawdz, czy
szlifierka jest wylgczona, a wtyczka kabla wyjeta
Z gniazda sieciowego.

Mocowanie papieru sciernego (rys. rys. A i B)

*  Oderwij dwa rombowe wykroje (10) z papieru
$ciernego (11).

+  Potéz szlifierke stopg do géry.

»  Przytdz papier Scierny (11) do stopy tak, by otwo-
ry wykonane w papierze i stopie pokryty sie ze
soba.

Wykro6j rombowy (10) mozna obréci¢ i wymienic w razie

zuzycia.

*  Po zuzyciu przedniej czesci wykroju rombowego
zdejmij go, obré¢ i ponownie dociénij do stopy.

*  Pozuzyciu catego wykroju rombowego Sciggnij go
ze stopy i zat6z nowy.

* Pianke polerskg i poduszki (12) mocuje sie tak
samo jak papier cierny.

Dla zapewnienia optymalnych wynikéw pracy zawsze
stosuj odpowiedni rodzaj papieru $ciernego.

Czubek stopy (rys. C)

W razie zuzycia czubka stopy (5) lub uchwytu czubka
(4) elementy te mozna obroci¢ lub wymieni¢. Czesci za-
mienne sg do nabycia u dilera firmy Black & Decker.

*  Wykreé wkret (8).

*  Obréc¢ zuzyty element lub wymien go na nowy.

*  Ponownie wtb6z i mocno dokre¢ wkret.

Nasadka palcowa (rys. D)

Nasadka palcowa stuzy do szlifowania drobnych detali.

*  Wykreé¢ wkret (8).

»  Zdejmij rombowy uchwyt czubka (4) ze stopy.

»  Zaloz nasadke palcowg (6) na stope.

*  Witbdz i mocno dokreé wkret.

+  Zatdz odpowiedni papier Scierny na nasadke pal-
cowa.

Nasadka profilowa (rys. E)

Nasadka profilowa stuzy do szlifowania konturowego.
*  Wykre¢ wkret (8).

*  Zdejmij rombowy uchwyt czubka (4) ze stopy.

»  Zaltdz nasadke profilowg (7) na stope.

*  Ponownie wt6z i mocno dokreé wkret.

Zaktadanie i zdejmowanie profilu szlifierskiego

(rys.rys. F1iF2)

*  Wybierz profil szlifierski najbardziej odpowiedni do
danego przypadku zastosowania.

+ Jeden koniec profilu szlifierskiego (9) wtdéz w wy-
ciecie z przodu uchwytu profilu (7).

+  Wociénij drugi koniec profilu szlifierskiego az do
zatrza$niecia w swoim potozeniu.

+ By zdjg¢ profil szlifierski, przesun go do przodu,
a nastepnie tylny jego koniec wyjmij z uchwytu
(rys. F2).

Mocowanie papieru sciernego do profilu szlifier-

skiego (rys. G).

»  Zgraj papier $cierny z profilem szlifierskim (9).

*  Przytdz i docisnij papier $cierny do profilu tak, by
dostosowat sie do jego ksztattu.

Zaktadanie i zdejmowanie kasty pytowej (rys. H)

* Nasadz kasete pytowg (2) na szlifierke i upewnij
sie, czy jest dobrze zamocowana.

+ By zdjg¢ kasete pytowa, Sciggnij jg do tytu ze
szlifierki.

Zastosowanie

Uwaga! Nie przyspieszaj pracy na site. Unikaj prze-
cigzania szlifierki.

Zalaczanie i wytaczanie

+  Byzataczy¢ szlifierke, ustaw wytgcznik (1) w pozycji
”l”.

+ By wylaczyc¢ szlifierke, ustaw wytgcznik w pozycji
”O"-

Oproéznianie kasety pytowej (rys. H)
W czasie pracy kasete pytowg powinno sie oprézniaé
co 10 minut.



*  Przytrzymujgc szlifierke, $ciggnij kasete pylowg
(2) do tytu.

»  Zdejmij pokrywe kasety (13). Wytrzep pokrywe (13)
i samg kasete pytowg (2), by jg opréznic.

«  Zatbz pokrywe (13) i ponownie nasadz kasete
pytowg (2) na szlifierke.

Akcesoria

Sprawnos¢ szlifierki zalezy od zastosowanego wypo-
sazenia dodatkowego. Akcesoria firmy Black & Decker
i Piranha odznaczajq sie najwyzszg jakoscig, a celem
ich jest polepszenie sprawnosci narzedzia.

Konserwacja

Szlifierka firmy Black & Decker odznacza sie¢ duzg
trwatosScig uzytkowa i prawie nie wymaga konserwacji.
Jednak w celu zapewnienia ciggtej, bezawaryjnej pracy
niezbedne jest jej regularne czyszczenie.

Uwaga! Przed rozpoczeciem wykonywania prac kon-
serwacyjnych upewnij sig, czy szlifierka jest wytgczona
i odtgczona od sieci.

+ Za pomocg miekkiej szczoteczki lub suchej
szmaty regularnie czy$¢ szczeliny wentylacyjne
w szlifierce.

+  Systematycznie wilgotng szmatg przecieraj obu-
dowe silnika. Nie uzywaj do tego celu zadnych
§ciernych srodkdw czyszczacych ani rozpuszczal-
nikow.

Ochrona srodowiska

Selektywna zbidrka odpadow. Produktu tego
nie wolno wyrzuca¢ do normalnych $mieci
z gospodarstw domowych.

Gdy pewnego dnia poczujesz sie zmuszony zastgpic
produkt Black & Decker nowym sprzetem lub nie
bedziesz go juz potrzebowac, w trosce o ochrone
Srodowiska nie wyrzucaj go do $mieci z gospodarstw
domowych, a jedynie oddaj do specjalistycznego zakta-
du utylizacji odpadow.

Dzieki selektywnej zbiorce zuzytych produk-

%& tow i opakowan niektére materiaty mogg by¢
odzyskane i ponownie wykorzystane. W ten
sposb6b chroni sie srodowisko naturalne
i zmniejsza popyt na surowce.

Stosuj sie do lokalnych przepisow, jezeli wymagajg one
oddawania zuzytych elektrycznych urzgdzen powszech-
nego uzytku do specjalnych punktéw zbiorczych lub
zobowigzujg sprzedawcow do przyjmowania ich przy
zakupie nowego produktu.

Firma Black & Decker chetnie przyjmuje stare, wy-
produkowane przez siebie urzadzenia i utylizuje je
zgodnie z obowigzujgcymi przepisami. By skorzystac
z tej ustugi, oddaj elektronarzedzie do autoryzowa-
nego warsztatu naprawczego, ktoéry prowadzi zbiorke
W naszym imieniu.

W instrukcji tej zamieszczono adresy przedstawicielstw
handlowych firmy Black & Decker, ktére udzielajg infor-
macji o warsztatach serwisowych. Ich liste znajdziesz
takze w Internecie pod adresem: www.2helpU.com.

Dane techniczne

KA1000
Napiecie V,. 230
Pobor mocy W 55
Oscylacje biegu jatowego ~ 1/min 11000
Stopa mm? 89844
Masa kg 0,91

Deklaracja zgodnosci z normami UE

C€

Firma Black & Decker deklaruje niniejszym, ze szlifierka
nr kat.KA100 zostata wykonana zgodnie z nastepujacy-
mi wytycznymi i normami: 98/37/EG, EN 60745

Emisja hatasu zmierzona wedtug normy EN 60745:

Poziom ci$nienia akustycznego 74,5 dB(A)
niepewno$¢ pomiaru 3 dB(A)
Poziom mocy akustycznej 85,5 dB(A)
niepewno$¢ pomiaru 3 dB(A)

Catkowite przy$pieszenie drgan na rekojesci (suma
wektorowa przy$pieszen drgan w trzech osiach) zmie-
rzone wedtug normy EN 60745:
Wazona warto$¢ skuteczna
przyspieszen drgan
niepewno$¢ pomiaru

5,1 m/s?
1,5 m/s?

Nizej podpisany ponosi odpowiedzialno$¢ za prawdzi-
wos$¢ danych technicznych i sktada to o$wiadczenie
w imieniu firmy Black & Decker.

. Kevin Hewitt

Dyrektor

ds. Technologii Uzytkowej

: Black & Decker

Spennymoor, County Durham
DL16 6JG, Wielka Brytania
02-09-2008



Black & Decker

Warunki gwarancji:

Gwarantujemy sprawne dziatanie produktu,
zgodnie z warunkami techniczno-eksploatacyj-
nymi opisanymi w instrukcji obstugi. Niniejszg
gwarancjg nie jest objete wyposazenie takie, jak:
szczotki, tarcze pilarskie, tarcze $cierne, wiertta
i inne akcesoria, jezeli nie zostata do nich dota-
czona oddzielna karta gwarancyjna oraz elementy
podlegajgce naturalnemu zuzyciu.

1.

Niniejszg gwarancjg objete sg usterki pro-
duktu spowodowane wadami produkcyjnymi
i wadami materiatowymi.

Niniejsza gwarancja jest wazna po przedsta-
wieniu przez Klienta w Centralnym Serwisie
Gwarancyjnym reklamowanego produktu
oraz tacznie:

poprawnie wypetnionej karty gwarancyjnej;
waznego paragonu zakupu z datg sprzedazy
takg, jak w karcie gwarancyjnej lub kopii
faktury.

Gwarancja obejmuje bezptatng naprawe
urzgdzenia (wraz z bezptatng wymiang
uszkodzonych cze$ci) w okresie 24 miesiecy
od daty zakupu.

Produkt reklamowany musi by¢:
dostarczony bezposrednio do Centralnego
Serwisu Gwarancyjnego wraz z poprawnie
wypetniong Kartg Gwarancyjng i waznym
paragonem zakupu (lub kopig faktury) oraz
szczegotowym opisem uszkodzenia, lub
przestany do Centralnego Serwisu Gwaran-
cyjnego za posrednictwem punktu sprzedazy
wraz z dokumentami wymienionymi powy-
zej.

Koszty wysytki do Centralnego Serwisu
Gwarancyjnego ponosi Black & Decker.
Wszelkie koszty zwigzane z zapewnieniem
bezpiecznego opakowania, ubezpieczeniem
i innym ryzykiem ponosi Klient. W przypadku
odrzucenia roszczenia gwarancyjnego, pro-
dukt jest odsytany do miejsca nadania na
koszt adresata.

Usterki ujawnione w okresie gwarancji bedg
usuniete przez Centralny Serwis Gwarancyj-
ny w terminie:

14 dni roboczych od daty przyjecia produktu
przez Centralny Serwis Gwarancyjny;
termin usuniecia wady (punkt 6 a) moze by¢
wydtuzony o czas niezbedny do importu
niezbednych czeéci zamiennych;

Klient otrzyma nowy sprzet, jezeli:
Centralny Serwis Gwarancyjny stwierdzi na
piSmie, ze usuniecie wady jest niemozliwe;

zst00090308- 12-12-2008

b) produkt nie podlega naprawie, tylko wymianie
bez dokonywania naprawy.

8. O iletaki sam produkt jest nieosiggalny, moze
by¢ wydany nowy produkt o niegorszych
parametrach.

9. Decyzja Centralnego Serwisu Gwarancyjne-
go odnos$nie zasadnosci zgtaszanych usterek
jest decyzjg ostateczna.

10. Gwarancja nie sg objete:

a) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowo-
dowane niewfasciwym uzytkowaniem lub
uzywaniem produktu niezgodnie z przezna-
czeniem, instrukcjg obstugi lub przepisami
bezpieczenstwa. W szczegélnosci profe-
sjonalne uzytkowanie amatorskich narzedzi
Black & Decker powoduje utrate gwaranc;ji;

b) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowo-
dowane przecigzaniem narzedzia, ktére
prowadzi do uszkodzenh silnika, przektadni
lub innych elementéw a takze stosowa-
niem osprzetu innego niz zalecany przez
Black & Decker;

¢) mechaniczne uszkodzenia produktu i wywo-
tane nimi wady;

d) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia na skutek
dziatania pozaru, powodzi, czy tez innych
klesk zywiotowych, nieprzewidzianych
wypadkdéw, korozji, normalnego zuzycia
w eksploatacji czy tez innych czynnikéw
zewnetrznych;

e) produkty, w ktérych naruszone zostaty plom-
by gwarancyjne lub, ktére byty naprawiane
poza Centralnym Serwisem Gwarancyjnym
lub byty przerabiane w jakikolwiek sposéb;

f) osprzet eksploatacyjny dotgczony do urzg-
dzenia, taki jak: wiertta, tarcze pilarskie,
tarcze szlifierskie, koncéwki wkrecajace,
noze strugarskie, brzeszczoty, papier $cierny,
paski napedowe iinne elementy ulegajgce
naturalnemu zuzyciu.

11. Centralny Serwis Gwarancyjny, firmy han-
dlowe, ktore sprzedaty produkt, nie udzielajg
upowaznien ani gwarancji innych niz okreslo-
ne w karcie gwarancyjnej. W szczegolnosci
nie obejmujg prawa klienta do domagania
sie zwrotu utraconych zyskéw w zwigzku
z uszkodzeniem produktu.

12. Gwarancja nie wytgcza, nie ogranicza ani nie
zawiesza uprawnien kupujgcego wynikajg-
cych z niezgodnosci towaru z umowa.

Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH
ul. Obozowa 61, 01-418 Warszawa
tel.: (22) 862-08-08, fax: (22) 862-08-09
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Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2
CZ-14300 Praha 4

Tel.: 00420 2 444 03 247
Fax: 00420 2 417 70 204

Adres serwisu centralnego
ERPATECH

ul. Obozowa 61

01-418 Warszawa

Tel.: 022-8620808

Fax: 022-8620809

Band Servis

K Pasekam 4440
CZ-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

€

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 33 551 10 63
Fax: 00421 33 551 26 24

Black & Decker Kézponti
Garancialis-és Markaszerviz
1163 Budapest
(Sashalom) Thokoly ut 17.
Tel.: 403-2260

Fax: 404-0014

(c2> Dokumentace zaruéni opravy

(HD A garancidlis javitas dokumentalasa

Przebieg napraw gwarancyjnych

(K Zéaznamy o zaruénych opravach

Ccz Cislo Datum pfijmu Datum zakazky |Cislo zakazky |Zavada Razitko
Podpis
H Sorszam | Bejelentés id6pontja | Javitasi idépont | Javitasi Hiba jelleg |Pecsét
Jotallas Gj hatarideje munkalapszam | oka Alairas

PL Nr. Data zgtoszenia Data naprawy Nr. zlecenia Przebieg Stempel
naprawy | podpis

SK Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis
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