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Przeznaczenie

Opisywanawyrzynarka Black & Decker przeznaczona
jest do ciecia drewna, tworzyw sztucznych i blach.
Narzedzie to nie jest przeznaczone do uzytku
profesjonalnego.

Ogodlne zasady bezpiecznej pracy
Uwaga! Nalezy zapoznac si¢ ze wszystkimi
ostrzezeniami dotyczacymi bezpiecznej
pracy oraz zinstrukcja obstugi. Nie
stosowanie si¢ do zaleceh moze by¢
przyczyng porazenia prgdem elektrycznym,
pozaru i/lub powaznego zranienia.

ZACHOWAJ WSZYSTKIE INSTRUKCJE

| INFORMACJEDOTYCZACEBEZPIECZNEJPRACY,

ABY MOC KORZYSTAC Z NICH W PRZYSZtOSCI.

OkreSlenie "elektronarzedzie", uzywane w ponizszych

ostrzezeniach, dotyczy zaréwno elektronarzedzi

zasilanych sieciowo (przewodem zasilajgcym), jak

i akumulatorowo (bezprzewodowych).

1. Bezpieczenstwo w miejscu pracy
Utrzymuj miejsce pracy w czystosci i dbaj
o dobre oswietlenie. Brak porzadku i zte
oSwietlenie sg czestg przyczyng wypadkdw.

b. Nie uzywaj elektronarzedzi w strefach
zagrozonych wybuchem, na przyktad
w poblizu palnych cieczy, gazéw lub pytéw.
Elektronarzedzia wytwarzajgw czasie pracy iskry,
od ktérych moga zapali¢ sie pyty lub opary.

c. Weczasie pracy elektronarzedziami nie pozwalaj
na przebywanie w poblizu dziecii innych oséb
postronnych. Brak skupienia moze spowodowac
utrate kontroli nad narzedziem.

2. Ochrona przed porazeniem pradem
elektrycznym

a. Gniazdo musi by¢ dostosowane do wtyczki
elektronarzedzia. Nie wolno dokonywacé
przerobek wtyczki. Nie wolnho uzywaé
przejsciowek do zasilania uziemionych
elektronarzedzi. Uzywanie nieprzerobionych
wtyczeki odpowiednich gniazd, zmniejszaryzyko
porazenia prgdem elektrycznym.

b. Nalezy unika¢ bezposredniego kontaktu
z uziemionymi i zerowanymi powierzchniami,
takimi jak rurociagi, grzejniki, kuchenki
i lodéwki.Ryzyko porazenia prgdem elektrycznym
wzrasta, jeSli twoje ciato jest zerowane lub
uziemione.

c. Nie narazaj elektronarzedzi na dziatanie
deszczu lub zwigkszonej wilgotnosci. Woda
wnikajgca do wnetrza elektronarzedzia zwigksza
ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

d. Niewolnoniszczy¢ przewodu zasilajacego. Nie
podnos, nie ciagnij i nie wyciagaj z gniazda
wtyczki, poprzez ciagniecie za przewoéd
zasilajacy elektronarzedzie. Chron przewéd
zasilajagcy przed kontaktem z gorgcymi
elementami, olejami, ostrymi krawedziami
i ruychomymi czesciami. Uszkodzenie lub

zaplatanie przewodu zasilajgcego zwiekszaryzyko
porazenia prgdem elektrycznym.

W czasie pracy elektronarzedziem na wolnym
powietrzu nalezy uzywaé¢ przedituzacza
przeznaczonego do stosowania poza
pomieszczeniamizamknietymi.Uzycieprzewodu
zasilajgcego przeznaczonego do stosowania poza
pomieszczeniami zamknietymi zmniejsza ryzyko
porazenia prgdem elektrycznym.

W czasie pracy w wilgothnym otoczeniu, nalezy
uzywacé zrédta zasilania zabezpieczonego
wytacznikiem réznicowopradowym. Uzycie
wytgcznika réznicowopragdowego zmniejsza
ryzyko porazenia pradem elektrycznym.

Srodki ochrony osobistej

W czasie pracy elektronarzedziem zachowaj
czujnosé, patrz uwaznie i kieruj sie zdrowym
rozsadkiem. Nie uzywaj elektronarzedzi, jezeli
jestes zmeczony, pod wplywem narkotykow,
alkoholu czy lekéw. Nawet chwila nieuwagi,
w czasie pracy elektronarzedziem, moze
doprowadzi¢ do powaznego uszkodzenia ciata.
Uzywaj srodkéw ochrony osobistej. Zawsze
zaktadaj okulary ochronne. Uzywanie
odpowiedniego od warunkéw wyposazenia
ochronnego, takiego jak maska przeciwpytowa,
anty poslizgowe obuwie ochronne, hetmochronny
czy ochrona stuchu, pozwala zmniejszy¢ ryzyko
uszkodzenia ciafa.

Zapobiegaj przypadkowemu witaczeniu. Przed
podtaczaniem do zasilania i/lub wtozeniem
baterii oraz przenoszeniem narzedzia, upewnij
sie, ze wylacznik jest w pozycji "wylaczone".
Trzymanie palca na wytgczniku w czasie
przenoszenia lub podigczania do zasilania jest
bardzo niebezpieczne.

Przed uruchomieniem narzedzia usun wszelkie
klucze i narzedzia do regulacji. Pozostawienie
klucza lub narzedzia do regulacji potgczonego
z czeSciami wirujgcymi elektronarzedzia moze
spowodowac uszkodzenie ciata.
Zachowajstabilnosé.Zadbajo dobre podparcie
ndg i stabilng postawe. Umozliwia to lepszg
kontrole nad pracag urzadzenia w nagtych
sytuacjach.

Zaléz odpowiedni stréj. Nie zaktadaj luznych
ubran i bizuterii. Nie dopus¢ wlosoéw, ubrania
i rekawic do kontaktuz czesciamiruchomymi.
Luzne ubranie, bizuteria lub dtugie wiosy mogg
zostaé pochwycone przez ruchome czesci.
Jeslisprzetjest przystosowany do przylaczenia
urzadzen odprowadzajacychi zbierajacych pyt,
upewnij sie, czy sg one przytaczonei wlasciwie
uzytkowane. Uzycie takich urzgdzen zmniejsza
niebezpieczenstwa zwigzane z obecnoscig
pytow.

Obstuga i konserwacja elektronarzedzi
Nie wolno przecigza¢ elektronarzedzi.
Uzywaj elektronarzedzi odpowiednich, do



wykonywanych prac. Dzigki odpowiednim
elektronarzedziom wykonasz prace lepiej i
w sposOb bezpieczny, w tempie, do jakiego
narzedzie zostato zaprojektowane.

Nie wolno uzywaé elektronarzedziaz zepsutym
wytacznikiem, ktory nie pozwala na sprawne
wiaczaniei wylaczanie. Elektronarzedzie, ktérego
pracy nie mozna kontrolowa¢ wytgcznikiem,
stanowi zagrozenie i musi zosta¢ naprawione.
Przed przystapieniem do regulacji, wymiany
akcesoridéw oraz schowaniem, wyjmij wtyczke
z gniazda zasilania i/lub odtacz akumulator.
Stosowanie takich $rodkéw zapobiegawczych
zwieksza bezpieczenstwo izmniejsza ryzyko
przypadkowego uruchomienia elektronarzedzia.
Nie uzywane elektronarzedzie przechowuj poza
zasiegiem dzieci i nie dopuszczaj oséb nie
znajacych elektronarzedzia lub tej instrukcji
do postugiwania sie elektronarzedziem.
Elektronarzedzia obstugiwane przez osoby
nieprzygotowane stanowig zagrozenie.
Regularnie dokonuj konserwacji
elektronarzedzi. Sprawdz, czy ruchome
czescisgwlasciwie polagczone i zamocowane,
czy czesci nie sg uszkodzone oraz skontroluj
wszelkie inne elementy mogace mie¢ wptyw na
prace elektronarzedzia. Wszelkie uszkodzenia
nalezy naprawi¢ przed rozpoczeciem pracy.
Wiele wypadkéw spowodowanych jest przez
niedostateczng konserwacje elektronarzedzi.
Dbaj o czystos¢ narzedzii ostros¢ elementéw
tnacych. Zadbane narzedzia tngce, z ostrymi
krawedziami thgcymi, rzadziej sie zacinajg i sg
tatwiejsze w prowadzeniu.

Elektronarzedzi, akcesoriow, koncoéwek
itp. nalezy uzywa¢ zgodnie z niniejsza
instrukcja, uwzgledniajac warunki i rodzaj
wykonywanej pracy. Uzywanie elektronarzedzia
niezgodnie z przeznaczeniem moze stwarzaé
niebezpieczenstwo.

Naprawy

Powierzaj naprawy elektronarzedzi wytacznie
osobom wykwalifikowanym, uzywajacym
identycznych czesci zamiennych. Zapewni
to bezpieczenstwo uzytkowania naprawionego
urzadzenia.

Instrukcje bezpiecznego uzytkowania
wyrzynarek

W czasie pracy narzedziem w miejscach, gdzie
moze doj$¢ do zetkniecia z ukrytymi przewodami
lub wlasnym przewodem zasilajacym, nalezy
trzymac¢ narzedzie za izolowane uchwyty.
Zetknieciez przewodem pod napieciem spowoduje
pojawienie sie napiecia na metalowych czesSciach
obudowy i porazenie operatora.

Uzywaj zaciskéw lub innego wygodnego sposobu
unieruchomienia i podparcia obrabianego
elementu. Trzymanie rekami obrabianego
elementu lub oparcie o wtasne ciato nie daje

dostatecznej stabilizacji i moze spowodowaé
utrate kontroli nad narzedziem.

* Nie zblizaj rgk do miejsca ciecia. W zadnym
wypadku nie siegaj od spodu pod obrabiany
element. Nigdy nie wsuwaj palcéw lub kciuka
w poblize brzeszczotu i mocowania brzeszczotu.
Nie wolno stabilizowa¢ wyrzynarki chwytajgc za
stope.

«  Dbajo ostros¢brzeszczotéw. Tepe lub uszkodzone
brzeszczoty mogg by¢ przyczyng zbaczania lub
zahaczania pity przy obcigzaniu. Zawsze nalezy
uzywac brzeszczotéw przeznaczonych do ciecia
danego materiatu i odpowiedniego do rodzaju
prac.

« W przypadku ciecia rur i kanatéw nalezy sie
upewnic, czy nie ma w nich wody, przewodoéw
elektrycznych itp.

* Niedotykajobrabianego elementu anibrzeszczotu
bezposrednio po zakonczeniu ciecia. Elementy te
mogg by¢ bardzo gorace.

*  Uwazaj na ukryte niebezpieczne elementy - przed
rozpoczeciem ciecia $Scian, podtég czy sufitow,
sprawdz rozmieszczenie przewodow i rur.

* Brzeszczot porusza sie nawet po zwolnieniu
wytacznika. Zanim odtozysz narzedzie, zawsze
zaczekaj, az po wylgczeniu brzeszczot catkiem
sie zatrzyma.

Uwaga! Bezposredni kontakt lub wdychanie pytu
powstatego w trakcie ciecia moze szkodzi¢ zdrowiu
wykonujgcego prace i 0séb znajdujgcych sie w poblizu.
Nalezy nosi¢ specjalng maske przeznaczong do ochrony
przed pytem ioparami oraz upewni¢ sie, ze osoby
W pomieszczeniu i wchodzgce do pomieszczenia sg
réwniez zabezpieczone.

Ochrona przed porazeniem pradem
elektrycznym
Opisywane elektronarzedzie jest podwaéjnie
l:l izolowane; dlatego nie ma koniecznoSci
stosowania dodatkowego uziemienia.
Zawsze sprawdzaj, czy napiecie zasilania
jest zgodne z warto$cig podang na tabliczce
Znamionowe;j.

+  Opisywane urzadzenie nie moze by¢ samodzielnie
uzytkowane przez osoby zbyt mtode Ilub
niewystarczajgco silne. Nalezy pilnowa¢, aby
dzieci nie bawity sie urzgdzeniem.

« Ze wzgledow bezpieczenstwa, wymiany
uszkodzonego przewodu zasilajgcego powinien
dokonywac¢ producent lub Autoryzowany Serwis
Black & Decker.

Dodatkowe wskazéwki bezpieczehstwa dotyczace

stosowania baterii jednorazowych (akumulatoréw)

*  Pod zadnym pozorem nie wolno otwiera¢ baterii.

* Nie przechowywa¢ w miejscach, w ktérych
temperatura przekracza 40 °C.

« Utylizacje baterii nalezy przeprowadzi¢ zgodnie
z instrukcjg podang w rozdziale "Protecting the
environment (Ochrona Srodowiska)".

Baterii nie wolno spalac.



« W wyjatkowych przypadkach moze dojs¢ do
wycieku z baterii.
Jedli na baterii pojawi sie ptyn, nalezy:
- Ostroznie wytrze¢ ptyn szmatka. Unikac
kontaktu ze skora.

Dodatkowe wskazéwki dotyczace bezpiecznego
uzywania laseréw

A1

A

XA
QXA

Zastosowany laser spetnia normy dla klasy
2 zgodnie z normg IEC 60825+A1+A2:2001.
Nie wolno zastepowac diody lasera innym
typem. Naprawe uszkodzonego lasera nalezy
powierzy¢ Autoryzowanemu Przedstawicielowi
Serwisowemu.

* Lasera nie wolno uzywaé¢ w innych celach niz
wyznaczanie linii.

*  Maksymalny czas ekspozycji oka na wigzke lasera
klasy 2, uwazany za bezpieczny, to 0,25 sekundy.
Zwykle odruchowa reakcja powieki zapewnia
wystarczajgcg ochrone. W odlegtosci powyzej
1m laser spetnia wymagania klasy 1 i dlatego
uwazany jest za catkowicie bezpieczny.

* Nigdy nie wolno kierowa¢ wigzki bezposrednio
w oczy i wpatrywac sie w nia.

* Nie wolno uzywaé przyrzadéw optycznych do
ogladania wigzki lasera.

*  Niewolno ustawia¢ urzgdzenia tam, gdzie wigzka
laseramoze znalez¢ sie nawysokosci gtowy innych
0sob.

* Nie wolno pozwala¢ na zblizanie sie dzieci do
lasera.

Nalezy uwaznie przeczytac
instrukcje obstugi.

Niniejszy produkt nie nadaje sie
do uzycia przez dzieci ponizej
16 roku zycia.

Promieniowanie laserowe.

Nie wolno kierowac¢ wigzki
lasera w kierunku oczu.

Nie wolno uzywac przyrzadow
optycznych do ogladania
wigzki lasera.

Wyposazenie

1. Przycisk blokady wytgcznika

2.  Wylgcznik

3. Pokrywa schowka na brzeszczoty

4. Dzwignia blokady stopy wyrzynarki

5. Przytacze do odprowadzenia pytu

6. Przejscidbwka do odprowadzenia pytow
7. Stopa wyrzynarki

8. Pokretto Auto Select™

9. Rolka prowadzaca

10. Beznarzedziowe mocowanie brzeszczotu

Dodatkowe wyposazenie (Rys. A)

Dodatkowe wyposazenie zalezne jest od zakupionego
modelu urzadzenia. Na Rys. A przedstawione sg
opcje wyposazenia dodatkowego, zalezne od numeru
urzgdzenia.

Montaz

Uwaga! Przed przystgpieniem do kazdejz ponizszych
czynnosci upewnij sie, czy narzedzie jest wytgczone
i wtyczka zasilania jest wyjeta z gniazda oraz ostrze
zatrzymato sie. W czasie eksploatacji brzeszczot
moze sig¢ rozgrzac.

Montaz brzeszczotu (Rys. B)

+  Trzymac¢ brzeszczot (11) jak pokazano, zebami
do przodu.

+  Popchna¢w doti przytrzymac zacisk mocowania
brzeszczotu (10). Wiozy¢ trzonek brzeszczotu
w uchwyt (12) az do napotkania oporu.

»  Pusci¢ zacisk mocowania brzeszczotu (10).

Magazynek brzeszczotow (Rys. C)

Brzeszczoty (11) mozna przechowywa¢w magazynku

znajdujacym sie z boku narzedzia.

«  Otworzy¢ pokrywe (3) magazynka brzeszczotow
pociggajac w bok za uchwyt na gorze pokrywy
(3).

*  Brzeszczoty umocowane sg w magazynku na
pasku magnetycznym. Aby wyja¢ brzeszczot,
nalezy nacisng¢ jeden z jego koncow i wyjac go
za podniesiong czesc.

+  Zamkng¢ pokrywe (3) magazynka brzeszczotow
i upewni¢ sie, ze jest prawidtowo zamknieta.

Uwaga! Przed rozpoczeciem pracy upewnij sie, ze
magazynek jest doktadnie zamkniety.

Przytaczanie odkurzacza (Rys. D)

Do przytaczenia odkurzacza lub innego urzadzenia
do odprowadzenia pyitu z narzedzia, potrzebna
jest odpowiednia przej$ciéwka. Przejscidwke do
odprowadzania pytu (6) mozna naby¢ u lokalnego
sprzedawcy sprzetu Black & Decker.

* Wsung¢ przejscidwke (6) w przytgcze do

odprowadzania pytu (5).
*  Przytaczy¢ waz odkurzacza do przejsciowki (6).

Eksploatacja

Ustawianie stopy wyrzynarki do ciecia skosnego
(Rys.EiF)
Uwaga! Niewolnouzywacwyrzynarkizezdemontowang,
lub nie dokrecong stopa.
Stopa wyrzynarki (7) moze by¢ ustawiana do cigcia
skosnego zaréwno w lewo jak i w prawo maksymalnie
pod katem 45°.
Pociggnaé dzwignie blokady stopy wyrzynarki (4)
na zewnatrz, aby odblokowa¢ stope wyrzynarki
(7) znajdujacy sie w pozycji 0° (Rys. E).
+  Pociggng¢stope wyrzynarki(7)do przodui ustawic
potrzebny kat 15°, 30° lub 45°, zgodnie ze
wskazaniem wskaznika odchylenia wyrzynarki.



*  Popchnag¢ dzwignie blokady stopy wyrzynarki (4)
do tytu, aby unieruchomic¢ stope wyrzynarki (7).

Aby z powrotem ustawi¢ stope wyrzynarki (7) do

ciecia prostego:

*  Pociggnac¢ dzwignie blokady stopy wyrzynarki (4)
na zewnatrz, aby odblokowaé stope wyrzynarki

Uzycie pokretta funkcji Auto Select™ (Rys. G)

Opisywane urzgdzenie jest wyposazone w pokretto
funkcji Auto Select™ (8) stuzgce do ustawiania
predkoécii rodzaju ruchéw brzeszczotu, w zaleznoSci
od rodzaju ciecia. Aby wybra¢ optymalng predkos$é
i rodzajruchéw wahadtowych brzeszczotuw zaleznosci
od rodzaju cietego materiatu, nalezy ustawi¢ pokretto

(7).

zgodnie z ponizsza tabela:

+ Ustawi¢ stope wyrzynarki (7) pod katem 0°

i popchng¢ do tytu.

*  Popchna¢ dzwignie blokady stopy wyrzynarki (4)
do tytu, aby unieruchomic¢ stope wyrzynarki (7).

. Predkosé/Ruch | Rodzaj
Zastosowanie
wahadtowy brzeszczotu
Blaty kuchenne, Duza prQ’dkosc, Uniwersalny do
blaty robocze, bez ruchéw
: drewna
ptyty laminowane | wahadtowych

Wycinanie
ksztattow/tukow,
twarde drewno,
deskowania,
podiogi

Duza predkosé,
bez ruchéw
wahadtowych

Do wycinania
ksztattow
w drewnie

Sklejka i panele
drewniane

Duza predkos¢,
Srednie ruchy
wahadtowe

Uniwersalny do
drewna

Ogolnie drewno,
migkkie drewno,
szybkie docinanie

Duza predkos¢,
maksymalne
ruchy wahadtowe

Uniwersalny do
drewna

Plastik, Perspex,
PVC

Srednia predko$é,
Srednie ruchy
wahadtowe

Ogoblnego
przeznaczenia

Cienkie piyty

Mata predkosc,

Do metalu lub

G EL

metalowe, ptytki bez ruchow ceramiki lub
ceramiczne, ptyty wahadtowvch ptyt z witdkna
wibékna szklanego y szklanego
Praca powoli Mata predkosc¢, Brzeszczot
rec zp'n st,a it bez ruchow odpowiedni do
U755 precyzyjny wahadtowych okreslonej pracy

Wiaczanie i wytaczanie

+ Aby wigczy¢ urzadzenie, nalezy nacisnacé
wytgcznik (2).

*  Aby wylaczy¢ narzedzie, zwolni¢ wytgcznik (2).

*  Abywiaczy¢prace ciggta, nalezy nacisngc przycisk
blokady wytgcznika (1) i zwolni¢ wytacznik (2).

* Aby wytgczy¢ narzedzie pracujgce w trybie
ciggtym, nalezy nacisng¢ wytgcznik (2) i zwolni¢
go.

Ciecie

W czasie pracy trzymaj narzedzie mocno obiema

rekami.

Stope wyrzynarki (7) nalezy mocno oprze¢ na cietym

materiale. Pomoze to unikngé podskakiwania pity,

nadmiernych wibracji i ztamania brzeszczotu.

*  Przedrozpoczeciem ciecia pozwol pile popracowac
chwile bez obcigzenia.

+ W czasie ciecia nalezy na pite oddziatowywac
jedynie nieduzg sita.

Obstuga lasera (Rys. H - K) (dot. urzadzen
z oznaczeniem ‘L’)

Montaz baterii (Rys. H)

Oddzieli¢ modut lasera (14) od wyrzynarki poprzez
odkrecenie srub (13) i pociggniecie modutu lasera do
przodu. Wiozy¢ dwie nowe baterie alkaiczne typu AAA
1.5 Volt upewniajac sie, ze bieguny (+) i (-) zostaty
podfgczone poprawnie. Zamontowaé z powrotem
modut lasera (14).

Regulacja lasera (Rys. I)

Uwaga: Laser stuzy jako pomoc w cieciu i nie
gwarantuje doktadnosci ciecia.

Uwaga! Nie wolno regulowac¢ lasera, gdy wyrzynarka
podtaczona jest do zrodta zasilania.



*  Gdy jest taka potrzeba, nalezy za pomocg $ruby
regulacyjnej (15) ustawi¢ laser w jednej linii
Z brzeszczotem.

Jasno$¢ wiagzki laserowej (moc) zmniejsza sie, gdy

wyrzynarka jest przegrzana. Laser moze sta¢ sie

niewidoczny, gdy wyrzynarka przez dtuzszy czas jest

przecigzona. Widocznos¢ lasera bedzie stopniowo

powracac¢ do normy w miare, jak narzedzie bedzie stygto.

Takze, jesli jest odtaczone od zasilania.

Uwaga! Nie wolnho pozostawia¢ wigczonego

przegrzanego lasera.

Upewnij sie, ze wytgcznik jest w pozycji WYLACZONE

i wyjmij baterie zlasera, aby usung¢ zrédio

zasilania.

Uzycie lasera (Rys. J i K)

Laserwskazuje lini¢ ciecia (18) na powierzchni cietego

materiatu.

*  Aby wigczy¢ laser, nacisngé¢ przycisk (16).

*  Aby wytgczy¢ laser, powtornie nacisng¢ przycisk
(16).

Patrzgc doktadnie nad wyrzynarkg, mozna w fatwy

sposéb cigé wzdtuz zaprojektowane;j linii ciecia (17).

W przypadku ograniczonej widocznosci, laser moze

stuzy¢ jak rodzaj alternatywnej prowadnicy.

*  Zaznaczyc¢ ofowkiem linie ciecia (17).

+  Ustawi¢ wyrzynarke na linii ciecia (17).

«  Wigczy¢ laser.

Uzycie podswietlenia miejsca pracy (Rys. L i M)

(dot. urzadzen z oznaczeniem 'W')

Urzadzenia, ktore posiadajg z numerze katalogowym

oznaczenie "W", wyposazone sg w diody Swietlne

(19) stuzace do podswietlenia miejsca ciecia wokot

brzeszczotu.

*+ Aby wigczy¢é podswietlenie, nalezy przesungé
przetacznik (20) do pozyciji (I).

*  Aby wylaczyé podswietlenie, nalezy przesungé¢
przetgcznik (20) do pozycji (0).

Wskazowki praktyczne

Ciecie tworzyw sztucznych

Podczas cigcia laminatow, moze wystgpic strzepienie

brzegbw szpecace powierzchnie zewnetrzng. Wiekszosé

brzeszczotow tnie podczas ruchu do gory, dlatego

jesli stopa wyrzynarki ma sie opiera¢ o powierzchnie

zewnetrzng, lepiej jest uzy¢ brzeszczotédw tngcych w

czasie ruchu w dét, lub:

*  Uzywaj brzeszczotéw z drobnymi zgbami.

+  Ciecie wykonuj od "lewej" strony materiatu.

* Aby zminimalizowa¢ powstajgce nieréwnosci,
&ciénij ciety materiat kawatkami drewna lub ptyty
pilsniowej i tnij wszystkie warstwy jednocze$nie.

Ciecie metalu

Pamietaj, Zze ciecie metalu zajmuje duzo wigcej czasu

niz ciecie drewna.

*  Uzywaj brzeszczotéw przeznaczonych do ciecia
metali.

« W przypadku cigcia cienkich blach przycisnij
kawatek drewna od spodu blachy i tnij wszystkie
warstwy na raz.

*  Nalbz cienkg warstwe oleju wzdtuz linii ciecia.

Konserwacja

Narzedzia Black & Decker zostaly zaprojektowane

tak, aby zapewnic dtugoletnia, prawie bezobstugowa,

prace urzadzenia.

Aby diugo cieszy¢ sie wtasciwag pracg urzadzenia nalezy

odpowiednio z nim postepowac i regularnie czyscic.

+ Otwory wentylacyjne w obudowie nalezy
okresowo czysci¢ migkkg szczoteczkg lub sucha
Sciereczka.

»  Okresowo czysci¢ obudowe wilgotng Sciereczka.
Nie wolno uzywac preparatéw do szorowania ani
na bazie rozpuszczalnikéw. Nigdy nie dopuszczaé
do dostania sie jakichkolwiek ptynéw do wnetrza
narzedzia inigdy nie zanurzaé Zzadnych czeSci
narzedzia w ptynach.

Ochrona srodowiska
Selektywna zbiorka odpadéw. Opisywanego
produktu nie wolno utylizowa¢ razem
ze zwyktymi Smieciami z gospodarstw
domowych.

Jesli pewnego dnia okaze sig, ze narzedzie wymaga
wymiany lub stato si¢ niepotrzebne, prosimy uwzgledni¢
wymogiochrony srodowiska. Przedstawiciele serwisowi
Black & Decker przyjmg stare urzadzenie i zapewnig
jego bezpieczng dla srodowiska utylizacje.

@ Selektywna zbiérka zuzytych produktow
%(:9 i opakowah pozwala na powtdrne
wykorzystanie uzytych materiatow. Powtérne

uzycie materiatow pomagachroni¢ srodowisko

naturalne przed zanieczyszczeniem
i zmniejsza zapotrzebowanie na surowce.

Lokalne prawodawstwo moze zapewnia¢ mozliwos¢
selektywnej zbiorki zuzytych sprzetdéw elektrycznych,
poprzez pozostawienie ich w punktach na miejskich
wysypiskach $mieci lub u sprzedawcy, przy zakupie
nowego sprzetu.

Black & Deckerzapewniamozliwo$¢zbidrkii recyklingu
swoich produktéw po zakonczeniu okresu eksploatacii.
Aby skorzystaé¢ z takiej mozliwosci, prosimy zwrécié
urzgdzenie do Autoryzowanego Przedstawiciela
Serwisowego.

Lista autoryzowanych serwiséw Black & Decker oraz
informacje o serwisie posprzedaznym sg dostepne sg
rowniez na stronie internetowej: www.2helpU.com.

Powykorzystaniu baterii, zutylizujje w sposob
bezpieczny dla Srodowiska. Postepuj
z bateriami tak, jak opisano powyze;.

*  Zapakuj baterie tak, aby nie bylo mozliwosci
zwarcia biegunow.

« Zanies baterie do najblizszego punktu
recyklingu.



Dane techniczne
Seria KS900 Seria KS950

Napiecie zasilania Vac 230 230
Moc na wejsciu W 620 650
Predko$é bez
obcigzenia min'  800-3200 800-3200
Glebokos¢ ciecia:
Drewno mm 85 85
Stal mm 5 5
Aluminium mm 15 15
Masa kg 28 28
(z laserem) kg 3.1 3,1

Deklaracja zgodnosci

C€

Black & Decker oswiadcza, ze wyrzynarki seria
KS900 i KS950 spetniajg normy: 98/37/EC, 89/336/
EEC, EN 60745, EN 55014, EN61000, IEC
60825+A1+A2:2001

Loa (ci$nienie akustyczne) 87 dB(A)
L. (moc akustyczna) 98 dB(A)
warto$¢ wazona przyspieszenia drgan < 6,87 m/s?
Kpa (wspotczynnik wahan cisnienia

akustycznego) 3 dB(A)
K, (Wspdtczynnik wahan mocy akustycznej) 3 dB(A)

Kevin Hewitt

* Dyrektor Techniczny

Black & Decker

Spennymoor, County Durham

' DL16 6JG, Wielka Brytania
24-06-2007
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Black & Decker

Warunki gwarancji:

Gwarantujemy sprawne dziatanie produktu,
zgodnie z warunkami techniczno-eksploatacyjnymi
opisanymi w instrukcji obstugi. Niniejszg gwarancjg
nie jest objete wyposazenie takie, jak: szczotki,
tarcze pilarskie, tarcze Scierne, wiertta i inne
akcesoria, jezeli nie zostata do nich dotgczona
oddzielna karta gwarancyjna oraz elementy
podlegajgce naturalnemu zuzyciu.

1.

b)

Niniejszg gwarancjg objete sg usterki produktu
spowodowane wadami produkcyjnymi
i wadami materiatowymi.

Niniejsza gwarancja jest wazna po
przedstawieniu przez Klienta w Centralnym
Serwisie Gwarancyjnym reklamowanego
produktu oraz tacznie:

poprawnie wypetnionej karty gwarancyjnej;
waznego paragonu zakupu z datg sprzedazy
taka, jak w karcie gwarancyjnej lub kopii
faktury.

Gwarancja obejmuje bezptatng naprawe
urzgdzenia (wraz z bezptathg wymiang
uszkodzonych czeéci) w okresie 24 miesigcy
od daty zakupu.

Produkt reklamowany musi by¢:
dostarczony bezposrednio do Centralnego
Serwisu Gwarancyjnego wraz z poprawnie
wypetniong Kartg Gwarancyjng i waznym
paragonem zakupu (lub kopig faktury) oraz
szczegblowym opisem uszkodzenia, lub
przestany do Centralnego Serwisu
Gwarancyjnego za posrednictwem punktu
sprzedazy wraz z dokumentami wymienionymi
powyze;.

Koszty wysytki do Centralnego Serwisu
Gwarancyjnego ponosi Black & Decker.
Wszelkie koszty zwigzane z zapewnieniem
bezpiecznego opakowania, ubezpieczeniem
i innym ryzykiem ponosi Klient. W przypadku
odrzucenia roszczenia gwarancyjnego,
produkt jest odsytany do miejsca nadania na
koszt adresata.

Usterki ujawnione w okresie gwarancji bedg
usuniete przez Centralny Serwis Gwarancyjny
w terminie:

14 dni roboczych od daty przyjecia produktu
przez Centralny Serwis Gwarancyjny;

termin usuniecia wady (punkt 6 a) moze by¢
wydiuzony o czas niezbedny do importu
niezbednych czesci zamiennych;

Klient otrzyma nowy sprzet, jezeli:

Centralny Serwis Gwarancyjny stwierdzi na
piSmie, ze usuniecie wady jest niemozliwe;
zst00052005 - 26-09-2007
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b) produkt nie podlega naprawie, tylko wymianie
bez dokonywania naprawy.

*®

O ile taki sam produkt jest nieosiggalny, moze
by¢ wydany nowy produkt o niegorszych
parametrach.

9. Decyzja Centralnego Serwisu Gwarancyjnego
odnos$nie zasadnosci zgtaszanych usterek jest
decyzjg ostateczna.

10. Gwarancjg nie sg objete:

a) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia
spowodowane niewlasciwym uzytkowaniem
lub uzywaniem produktu niezgodnie
z przeznaczeniem, instrukcjg obstugi lub
przepisami bezpieczenstwa. W szczegdlnosci
profesjonalne uzytkowanie amatorskich
narzedzi Black & Decker powoduje utrate
gwaranciji;

b) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia
spowodowane przecigzaniem narzedzia,
ktére prowadzi do uszkodzen silnika,
przektadni lub innych elementéw a takze
stosowaniem osprzetu innego niz zalecany
przez Black & Decker;

c) mechaniczne uszkodzenia produktu i wywotane
nimi wady;

d) wadliwe dziatanie lub uszkodzenia na skutek
dziatania pozaru, powodzi, czy tez innych klesk
zywiotowych, nieprzewidzianych wypadkéw,
korozji, normalnego zuzycia w eksploatacji
czy tez innych czynnikdw zewnetrznych;

e) produkty, w ktérych naruszone zostaty plomby
gwarancyjne lub, ktére byty naprawiane poza
Centralnym Serwisem Gwarancyjnym lub byty
przerabiane w jakikolwiek sposéb;

f) osprzet eksploatacyjny dotgczony do
urzgdzenia, taki jak: wiertta, tarcze pilarskie,
tarcze szlifierskie, kohcéwki wkrecajace,
noze strugarskie, brzeszczoty, papier Scierny,
paski napedowe i inne elementy ulegajace
naturalnemu zuzyciu..

11. Centralny Serwis Gwarancyjny, firmy
handlowe, ktore sprzedaty produkt, nie
udzielajg upowaznien ani gwarancji innych
niz okre$lone w karcie gwarancyjnej.
W szczegdblnosci nie obejmujg prawa klienta
do domagania sie zwrotu utraconych zyskow
w zwigzku z uszkodzeniem produktu.

12. Gwarancja nie wytgcza, nie ogranicza ani nie
zawiesza uprawnien kupujgcego wynikajacych
Z niezgodnosci towaru z umowa.

Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH
ul. Obozowa 61, 01-418 Warszawa
tel.: (22) 862-08-08, fax: (22) 862-08-09
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@ ZARUGNI LIST KARTA GWARANCYJNA

@ JOTALLASI JEGY @ ZARUGNY LIST
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@ Vyrobni kod Datum prodeje Eségikso prodejny
@ Gyari szam A vasarlas napja Zgﬁfgé helye
: : Stempel
Numer seryjny Data sprzedazy Podpis
(SK) Cislo série Datum predaja Peciatka predajne

Podpis




<D

Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2
CZ-14300 Praha 4

Tel.: 00420 2 444 03 247
Fax: 00420 2 417 70 204

Adres serwisu centralnego
ERPATECH

ul. Obozowa 61

01-418 Warszawa

Tel.: 022-8620808

Fax: 022-8620809

Band Servis

K Pasekam 4440
CZ-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

€

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 33 551 10 63
Fax: 00421 33 551 26 24

Black & Decker Kézponti
Garancialis-és Markaszerviz
1163 Budapest
(Sashalom) Thokoly ut 17.
Tel.: 403-2260

Fax: 404-0014

(c2> Dokumentace zaruéni opravy

(HD A garancidlis javitas dokumentalasa

Przebieg napraw gwarancyjnych

(K Zéaznamy o zaruénych opravach

Ccz Cislo Datum pfijmu Datum zakazky |Cislo zakazky |Zavada Razitko
Podpis
H Sorszam | Bejelentés id6pontja | Javitasi idépont | Javitasi Hiba jelleg |Pecsét
Jotallas Gj hatarideje munkalapszam | oka Alairas

PL Nr. Data zgtoszenia Data naprawy Nr. zlecenia Przebieg Stempel
naprawy | podpis

SK Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis

02/07
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