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Paredzéta lietoSana

S1BLACK+DECKER fréze ir paredzéta koksnes
un koka izstradajumu frézésanai. Sis instruments ir
paredzeéts tikai personigai lietoSanai.

DrosSibas noradijumi

Visparigi elektroinstrumenta drosibas
bridinajumi

Bridinajums! Izlasiet visus

A drosibas bridinajumus un
noradijumus. Ja netiek ievéroti
turpmak redzamie bridinajumi un
noradijumi, var gut elektriskas stravas
triecienu, izraistt ugunsgréku un/vai
gat smagus ievainojumus.

Saglabajiet visus bridinajumus un instrukcijas
turpmakam uzzinam. Termins ,elektroinstruments”
visos turpmakajos bridinajumos attiecas uz

S0 elektroinstrumentu (ar vadu), ko darbina ar
elektribas palidzibu, vai ar akumulatoru darbinamu
elektroinstrumentu (bez vada).

1. Darba vietas drosiba

a. Rupéjieties, lai darba zona buatu tira un labi
apgaismota. Nesakartota un vaji apgaismota
darba zona var rasties negadijumi.

b. Elektroinstrumentus nedrikst darbinat
spradzienbistama vidé, pieméram, viegli
uzliesmojosu Skidrumu, gazu vai putek|u
tuvuma. Elektroinstrumenti rada dzirksteles,
kas var aizdedzinat putek|us vai izgarojumu
tvaikus.

c. Stradajot ar elektroinstrumentu, nelaujiet
tuvuma atrasties bérniem un nepiederoSsam
personam. Uzmanibas novérSana var izraisit
kontroles zaudéSanu.

2. Elektrodrosiba

a. Elektroinstrumenta kontaktdaksai jaatbilst
kontaktligzdai. KontaktdakSu nekada
gadijuma nedrikst parveidot. lezemétiem
(sazemétiem) elektroinstrumentiem
nedrikst izmantot parejas kontaktdaksas.
Neparveidotas kontaktdakSas un piemérotas
kontaktligzdas rada mazaku elektriskas stravas
trieciena risku.

b. Nepieskarieties iezemétam virsmam,
pieméram, caurulém, radiatoriem, plitim un
ledusskapjiem. Ja jisu kermenis ir iezeméts,
pastav lielaks elektriskas stravas trieciena
risks.

 LATVIESU g

Elektroinstrumentus nedrikst pak|aut
lietus vai mitru laika apstak|u iedarbibai.
Ja elektroinstrumenta iek|lst Gdens, palielinas
elektriskas stravas trieciena risks.

Lietojiet vadu pareizi. Nekad
neparnésajiet, nevelciet vai neatvienojiet
elektroinstrumentu no kontaktligzdas,
turot to aiz vada. Netuviniet vadu karstuma
avotiem, e|lam, asam Skautném vai
kustigam detalam. Ja vadi ir bojati vai
samezglojusies, pastav lielaks elektriskas
stravas trieciena risks.

Stradajot ar elektroinstrumentu arpus
telpam, izmantojiet tadu pagarinajuma
vadu, kas paredzéts lietosanai arpus
telpam. Izmantojot vadu, kas paredzéts
lietoSanai arpus telpam, pastav mazaks
elektriskas stravas trieciena risks.

Ja elektroinstrumentu nakas ekspluatét
mitra vide, aprikojiet elektroierices
barosanu ar noplidstravas aizsargierici.
Lietojot noplUdstravas aizsargierici, mazinas
elektriskas stravas trieciena risks.

Personiga drosiba

Elektroinstrumenta lietoSanas laika

esiet uzmanigs, skatieties, ko jus

darat, rikojieties sapratigi. Nelietojiet
elektroinstrumentu, ja esat noguris

vai atrodaties narkotiku, alkohola

vai medikamentu ietekmé. Pat viens

mirklis neuzmanibas elektroinstrumentu
ekspluatacijas laika var izraisit smagus
ievainojumus.

Lietojiet personigo aizsargaprikojumu.
Vienmeér valkajiet acu aizsargus. Attiecigos
apstak|os lietojot aizsargaprikojumu,
pieméram, puteklu masku, aizsargapavus

ar neslidoSu zoli, aizsargkiveri vai

ausu aizsargus, samazinasies risks gat
ievainojumus.

Nepielaujiet nejausu iedarbinasanu.
NodrosSiniet, ka slédzis ir izslegta pozicija,
pirms instrumenta pievienoSanas
kontaktligzdai un/vai akumulatora
pievienosanas, instrumenta pacelSanas vai
parnésasanas.

Ja elektroinstrumentu parnésajat, turot pirkstu
uz slédza, vai, ja kontaktligzdai pievienojat
elektroinstrumentu ar ieslégtu slédzi, var
rasties negadijumi.

Pirms elektroinstrumenta ieslégSanas
nonemiet no ta visas reguléSanas atslégas
vai uzgrieznu atslégas. Ja elektroinstrumenta
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rotéjosajai dalai ir piestiprinata uzgrieznu
atsléga vai reguléSanas atsléga, var gat
ievainojumus.

e. Nesniedzieties parak talu. Vienmeér uzturiet
piemérotu staju un saglabajiet lidzsvaru.
Tadéjadi neparedzétas situacijas daudz labak
varat saglabat kontroli par elektroinstrumentu.

f. Valkajiet piemérotu apgérbu. Nevalkajiet
parak brivu apgérbu vai rotaslietas.
Netuviniet matus, apgérbu un cimdus
kustigam detalam. Brivs apgérbs, rotaslietas
vai gari mati var iekerties kustigajas detalas.

g. Jainstrumentam ir paredzéts pievienot
puteklu atsiikSanas un savaksanas ierices,
tas japievieno un jalieto pareizi. Lietojot
puteklu nosikSanas ierici, iespéjams mazinat
puteklu kaitigo ietekmi.

4. Elektroinstrumenta ekspluatacija un
apkope

a. Nelietojiet elektroinstrumentu ar spéku.
Izmantojiet konkrétam gadijumam
piemérotu elektroinstrumentu. Ar pareizi
izvéletu elektroinstrumentu ta efektivitates
robezas paveiksiet darbu daudz labak un
drosak.

b. Neekspluatéjiet elektroinstrumentu, ja to
ar slédzi nevar ne ieslégt, ne izslégt. Ja
elektroinstrumentu nav iespéjams kontrolét ar
slédza palidzibu, tas ir bistams un ir jasalabo.

c. Pirms elektroinstrumentu regulésanas,
piederumu nomainiSanas vai novietoSanas
glabasana atvienojiet kontaktdaksu
no barosanas avota un/vai iznemiet no
elektroinstrumenta akumulatoru. Sadu
profilaktisku droSibas pasakumu rezultata
mazinas nejausas elektroinstrumenta
iedarbinasanas risks.

d. Glabajiet elektroinstrumentus, kas netiek
darbinati, bérniem nepieejama vieta un
neatlaujiet tos ekspluatét personam, kas
nav apmacitas to lietoSana vai neparzina
Sos noteikumus.

Elektroinstrumenti ir bistami, ja tos ekspluaté
neapmacitas personas.

e. Veiciet elektroinstrumentu apkopi.
Parbaudiet, vai kustigas detalas ir pareizi
savienotas un nostiprinatas, vai detalas nav
bojatas, ka ari vai nav kads cits apstaklis,
kas varéetu ietekmét elektroinstrumenta
darbibu. Ja elektroinstruments ir bojats,
pirms lietoSanas tas ir jasalabo. Daudzu
negadijumu célonis ir tadi elektroinstrumenti,
kam nav veikta pienaciga apkope.

f. Regulari uzasiniet un tiriet griezosas dalas.
Ja griezéjinstrumentiem ir veikta pienaciga
apkope un tie ir uzasinati, pastav mazaks to
iestrégSanas risks, un tos ir vieglak vadit.

g. Elektroinstrumentu, ta piederumus,
detalas u.c. ekspluatéjiet saskana ar
Siem noradijumiem, nemot véra darba
apstaklus un veicama darba specifiku.
Lietojot elektroinstrumentu tam neparedzétiem
mérkiem, var rasties bistama situacija.

5. Apkalposana

a. Elektroinstrumentam apkopi drikst veikt
tikai kvalificéts remonta specialists,
izmantojot tikai originalas rezerves dalas.
Tadgjadi tiek saglabata elektroinstrumenta
droSiba.

Papildu drosibas bridinajumi darbam ar
elektroinstrumentiem

A

4 Turiet elektroinstrumentu pie izolétajam
satverSanas virsmam, jo grieznis var
saskarties ar instrumenta vadu. Ja grieznis
saskaras ar vadu, kura ir strava, visas
elektroinstrumenta aréjas metala virsmas
vada stravu, ka rezultata operators var gat
elektriskas stravas triecienu.

Bridinajums! Papildu droSibas
bridinajumi frézém

¢ Izmantojiet skavas vai kada cita
praktiska veida nostipriniet un atbalstiet
apstradajamo materialu uz stabilas
platformas. Turot materialu ar roku vai pie
sava kermena, t.i., nestabila stavokli, jds varat
zaudét kontroli par to.

Bridinajums! Putekli, kas rodas zagésanas laik3,
var kaitét veselibai, ja operators vai tuvuma esosas
personas nonak saskaré ar putekliem vai tos
ieelpo.

Valkajiet puteklu masku, kas 1pasi paredzéta
aizsardzibai pret putekliem un izgarojumiem,
turklat arT tam personam, kas atrodas darba zona,
javalka aizsargaprikojums.

4 Péc frézéSanas rapigi notiriet puteklus no
darba zonas.
¢ Lietojiet tikai frézes uzgalus ar kata diametru,

kura izmérs ir vienads ar instrumentam
uzstaditas spil¢aulas izméru.

¢ Lietojiet tikai frézes uzgalus, kuri ir pieméroti
instrumenta tuk$gaitas atrumam.




¢ Nekada gadijuma neizmantojiet frézes
uzgalus, kuru maksimalais diametrs parsniedz
tehniskajos datos noradtto.
Nelietojiet instrumentu apvérsta stavokir.
Nelietojiet ierici stacionara rezima.
Ja baroSanas vads ir bojats, to drikst nomaintt
tikai raZzotajs vai BLACK+DECKER pilnvarots
apkopes centrs, lai novérstu bistamibu.
¢ levérojiet ipasu piesardzibu frézéjot vietas,
kur ir svina bazes krasa, ka ar frézéjot dazus
koksnes veidus, kas var radit toksiskus
puteklust:
- Nelaujiet darba zona atrasties bérniem vai
gratniecém.
- Darba vieta nedrikst ést, dzert vai smékeét.
- Nekaitiga veida atbrivojieties no puteklu
dalindm un citiem netirumiem.
¢ Saja lieto$anas rokasgramata ir aprakstita
paredzéta lietoSana. Lietojot jebkuru citu
piederumu vai papildierici, kas nav ieteikta Saja
lietoSanas rokasgramata, vai veicot darbu, kas
nav paredzéts Sim instrumentam, var rasties
ievainojumu risks un/vai TpaSuma bojajumu
risks.

* o0

Citu personu drosiba

¢ Soinstrumentu nav paredzéts ekspluatét
personam (tostarp bérniem), kam ir
ierobezotas fiziskas, sensoras vai psihiskas
spéjas vai trakst pieredzes un zina8anu, ja vien
tas neuzrauga vai neapmaca persona, kas
atbild par vinu droSibu.

¢ Bérni jauzrauga, lai nodroSinatu, ka vini
nespéléjas ar ierici.

Atlikusie riski.

Lietojot instrumentu, var rasties papildu atlikuSie

riski, kuri var nebat minéti Seit ieklautajos drosibas

bridinajumos. Sie riski var rasties nepareizas

lietoSanas, parak ilgas lietoSanas u.c. gadijumos.

Lai arT tiek ievéroti attiecigie droSibas noteikumi un

tiek uzstaditas droSibas ierices, dazus atlikuSos

riskus nav iesp&jams noveérst.

Tie ir $adi:

¢ ievainojumi, kas radusies, pieskaroties
rotéjoSam dalam.

¢ levainojumi, kas radusies, mainot detalas,
asmenus vai piederumus;

¢ ievainojumi, kas radusies instrumenta
ilgstosas lietoSanas rezultata; ligstosi
stradajot ar instrumentu, regulari japartrauc
darbs un jaatpusas.

4 dzirdes pasliktinasanas;
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¢ veselibas apdraudéjumi, ko izraisa
izstradato putek|u ieelpoSana, izmantojot
instrumentu (pieméram, stradajot ar koku,

1pasi ozolu, dizskabardi un MDF plaksném).

Vibracija
Deklarétas vibraciju emisijas vértibas, kas minétas
tehniskajos datos un atbilstibas deklaracija, ir
izméritas saskana ar standarta parbaudes metodi,
kas noteikta ar standartu EN 60745, un vértibas
var izmantot viena instrumenta salidzinasanai ar
citu.

Tapat deklaréto vibraciju emisijas vértibu var
izmantot, lai iepriekS novertétu iedarbibu.

Bridinajums! Vibraciju emisijas vértiba
elektroinstrumenta faktiskas lietoSanas laika
var atSkirties no deklarétas vértibas atkariba no
instrumenta izmantoSanas apstakliem. Vibraciju
[Tmenis var parsniegt noradito Iimeni.

Noveértéjot vibraciju iedarbibu, lai definétu Direktiva

2002/44/EK minétos droSibas pasakumus, lai
aizsargatu personas, kuras darba pienakumu
veikSanai regulari lieto elektroinstrumentus,
vibraciju iedarbibas novértéjuma janem véra
instrumenta lietoSanas veids un faktiskie apstakli,
tostarp visas darba cikla fazes, t.i., ne tikai
instrumenta ekspluatacijas laiks, bet arT laiks, kad
instruments ir izslégts un darbojas tuk$gaita.

Markéjumi uz instrumenta
Uz instrumenta ir attélotas Sadas piktogrammas:

ievainojuma risku, jums jaizlasa
lietoSanas rokasgramata.

@ Bridinajums! Lai mazinatu

Elektrodrosiba

Sim instrumentam ir dubulta

D izolacija, tapéc nav jalieto iezeméts
vads. Parbaudiet, vai baroSanas
avota spriegums atbilst kategorijas
plaksnité noraditajam spriegumam.

¢ Ja elektrobaro$anas vads ir bojats, to
drikst nomaintt tikai razotajs vai pilnvarots

BLACK+DECKER apkopes centrs, lai novérstu

bistamibu.
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Funkcijas

leslégSanas/izslégSanas slédzis
BlokéSanas poga

Atruma regulé$anas ripa
ledzilinaSanas blokéSanas svira
Varpstas blokéSanas poga
Spilcaula

Revolvergalvas dziluma aizturis
Skaidu atsitéjs

Dziluma aiztura stienis

0. Zagésanas dziluma skala

1. Putek|u izvadatveres adapters

20N RWON =

SalikSana
Bridinajums! Pirms salikS8anas parbaudiet, vai
instruments ir izslégts un atvienots no baroSanas.

Frézes uzgala uzstadisana (A att.)

¢ Nonemiet skaidu atsitéju (8).

¢ Turiet nospiestu varpstas blokéSanas pogu (5)
un grieziet varpstu, I1dz varpstas blokétajs ir
pilniba nofikséts.

¢ Ar komplekta esoSo uzgrieznu atslégu
atskraveéjiet spil€aulas uzgriezni (12).

¢ levietojiet frézes uzgala katu (13) spil¢aula (6).

Parliecinieties, ka kats izvirzas vismaz 3 mm
no spil¢aulas ka paradits.

¢ Turiet varpstas blokéSanas pogu (5) nospiestu
un pievelciet spil¢aulas uzgriezni (12),
izmantojot komplektacija ieklauto uzgrieznu
atsléegu.

Malu vadotnes uzstadisana (B att.)

Malu vadotne palidz vadit riku paraléli malai.

¢ Uzstadiet stienus (14) pie malas vadotnes
(15), izmantojot divas komplektacija ieklautas
skraves (16).

¢ levietojiet stienus (14) frézes pamatng, ka
paradits.

¢ Uzstadiet malu vadotni vajadzigaja attaluma.

¢ Pievelciet fiksacijas skraves (17).

Putek|u izvadatveres adaptera

piestiprinasana (C att.)

Puteklu ekstrakcijas adapteris |auj pieslégt

puteklstcéju pie rika.

¢ Pievienojiet puteklsicéja S|ateni (18) pie
adaptera (11).

Veidnes vadotnes uzstadiSana (D att.)

4 Uzstadiet veidnes vadotni (19) pie frézes
pamatnes, ar atloku vérstu uz apakSpusi
(apstradajamo materialu) .

¢ levietojiet divas garas skrives (20) no
apakspuses caur veidnes vadotni un
caurumiem pamatné.

¢ Uzlieciet uz katras skrives pa uzgrieznim, un
to cieSi pievelciet.

Starpgabala uzstadiSana (E att.)

¢ Uzstadiet starpgabalu (21) uz frézes
pamatnes, izmantojot komplektacija iek|lautas
skraves.

Centrésanas tapas uzstadiSana (F att.)

¢ Nostipriniet malas vadotni uz frézes, ka
paradits B attéla, bet ar augSpusi uz leju.

¢ Uzstadiet centréSanas tapu (22) uz malas
vadotnes sagataves puses ar skravi (23), kas
ieklauta komplektacija.

Kopésanas bidstiena uzstadiSana (G att.)

4 Uzstadiet malas vadotni uz frézes, ka paradits
attéla B.

¢ Piestipriniet "L" veida stieni (24) pie malu
vadotnes aug$puses, izmantojot divas skrives
un uzgrieznus, kas ieklauti komplektacija.

4 Noreguléjiet rotéjosSo uzgali (25) uz "L" stiena
ar kloki ar sparniem (26).

LietoSana

Bridinajums! Laujiet instrumentam darboties sava

gaita. Neparslogojiet to.

¢ Uzmanigi virziet vadu ta, lai to nejausi
nepargrieztu.

GrieSanas dziluma reguléSana

(H, lun J att.)

GrieSanas dzilums ir attalums X starp dziluma
atdures stieni (9) un dzijJuma atduri (27). GrieSanas
dzilumu var iestatit divos dazados veidos, ka
aprakstits talak.

Noreguléjiet grieSanas dzilumu, izmantojot

skalu (I att.)

¢ Uzstadiet frézes uzgali, ka aprakstits ieprieks.

¢ Atbrivojiet fikséjoSo skravi (28).

¢ Velciet iedzilinaSanas blokéSanas sviru (4) uz
augsu.

¢ ledziliniet frézi virziena uz leju, dz fréze
mazliet pieskaras apstradajamam materialam.




¢ Spiediet iedzilinaSanas blokéSanas sviru (4) uz

leju.

¢ Novietojiet raditaju (29) pret skalas nulles
atzimi (10).

¢ Pieskaitiet vélamo grieSanas dzijJumu sakuma
stavoklim.

¢ Parvietojiet dziluma atdura stieni (9)
aprékinataja pozicija uz skalas.

¢ Pievelciet blokéSanas skravi (28).

¢ \Veiciet precizo piereguléSanu, izmantojot
reguléSanas kloki (30).

¢ \Velciet iedzilinaSanas blokéSanas sviru (4) uz
augsu un |aujiet frézei atgriezties sakotnéja
stavoklr.

¢ Péc frézes ieslégSanas, iedziliniet to virziena
uz leju un veiciet vélamo griezumu.

Piereguléjiet griezuma dziJumu, izmantojot

koka gabalu (J att.)

¢ Uzstadiet frézes uzgali, un iedziliniet frézi
virziena uz leju, ka aprakstits ieprieks.

¢ Velciet dziluma atdures stieni (9) uz augsu.

¢ Novietot koka gabalu, ar biezumu, kas vienads
ar vélamo grieSanas dzilumu, starp dziluma
atduri (27) un dziluma atdures stieni (9).

¢ Pievelciet blokéSanas skravi (28).

¢ \Veiciet precizo piereguléSanu, izmantojot
reguléSanas kloki (30).

¢ Nonemt koka gabalu.

¢ \Velciet iedzilinaSanas blokéSanas sviru (4) uz
augsu un |aujiet frézei atgriezties sakotnéja
stavoklr.

¢ Péc frézes ieslégSanas iedziliniet to virziena uz
leju un veiciet vélamo griezumu.

Revolvergalvas dziluma atdura

regulésana (K att.)

Péc revolvergalvas dziluma atdura pagrieSanas

uz vélamo iestatijumu, jus varat precizi pielagot

dziluma atduri. Ja vélaties veikt vairakus griezumus

ar atskirigu grieSanas dzilumu, pielagojiet katru

dziluma atduri.

¢ Izmantojot skravgriezi, pagrieziet dziluma
atdures skravi (31) uz augsu vai uz leju, ka
nepiecieSams.

Atrumu iestati$ana

¢ lestatiet atruma vadibas kloki (3) uz vélamo
atrumu. Izmantojiet lielu atrumu maza diametra
frézes uzgaliem. Izmanto mazu atrumu liela
diametra frézes uzgaliem.
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Izmantojot Iisti ka vadotni (L att.)

Ja nav iespéjams izmantot malas vadotni,

pieméram, kad ar frézi veido rievas gramatplaukta

aizmuguréja panelr, lai atbalstitu plauktus,

rikojieties Sadi:

¢ Izvélieties koka gabalu ar taisnu malu, lai to
izmantot ka [isti.

¢ Novietojiet listi uz apstradajama materiala.

¢ Parvietojiet listi, l1dz ta ir pareiza stavokl, lai
vadttu riku.

¢ Ciesi nostipriniet ar skavu listi pie darba
materiala.

Veidnes vadotnes lietoSana (D att.)

Veidnes vadotni var izmantot, lai izgrieztu formas

no veidnes, pieméram, burtu.

¢ Nostipriniet veidni virs apstradajama materiala
ar abpuséju limlenti vai "G" veida skavam.

¢ Lai grieztu apstradajamo materialu veidnes
forma, frézes uzgalim jaizvirzas mazliet zem
veidnes vadotnes atloka.

Starpgabala izmantosana (E att.)
Starpgabalu var izmantot, lai grieztu kokmaterialu
vai laminatu vertikalas projekcijas.

CentrésSanas tapas izmantosana (F att.)
CentréSanas tapu var izmantot, lai izgrieztu
aplveida modelus.

¢ lzurbiet griezama apla centra caurumu
centréSanas tapas galam.

4 Novietojiet frézi uz apstradajama materiala
ar centréSanas tapas galu ievietotu izurbtaja
caurulé.

¢ Noregulégjiet apla radiusu ar malas vadotnes
stieniem.

¢ Frézi tagad var parvietot virs apstradajama
materiala, lai izgrieztu apli.

Kopésanas bidstiena lietoSana (G att.)

Kopésanas bidstienis palidz uzturét vienadu

grieSanas attalumu gar neregularas formas

darbgabala malam.

4 Novietojiet frézi uz apstradajama materiala
vélamaja attaluma no kop€&jamas malas.

4 Noreguléjiet malas vadotnes stienus, lidz
ritenis ir saskaré ar apstradajamo objektu.
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leslégSana un izslegSana

leslégSana

¢ Turiet nospiestu blokéSanas pogu (2) un
nospiediet ieslégSanas/izslégSanas slédzi (1).

¢ Atlaidiet blokéSanas pogu.

Izslegsana
¢ Atlaidiet ieslégSanas/izslégSanas slédzi.
Bridinajums! Instruments ir jatur ar abam rokam.

leteikumi optimalai darbibai

4 Stradajot pie aréjam malam, parvietojiet riku
pretéji pulkstenraditaju virzienam (M att.).
Stradajot pie iekSéjam malam, parvietojiet
instrumentu pulkstenraditaja virziena.

¢ Skujkoku koksnei izmantojiet HSS frézes
uzgalus.

¢ Lapkoku koksnei izmantojiet TCT frézes
uzgalus.

¢ Jis varat izmantot riku bez vadotnes (N att.).
Tas ir noderigi zZimju veido$anai un radoSam
darbam. Veiciet tikai seklus iegriezumus.

¢ Skatiet turpmakaja tabula visparéjas nozimes
frézu uzgalu veidus.

Frézu uzgali (O att.)

Apraksts Darba veids

Taisns uzgalis (1)
Apgrie$anas uzgalis (2)

Gropes un rievas

Laminata vai lapkoku
apgrieSana, preciza profilu
veidoSana, izmantojot veidni
Rievu grieSanas uzgalis Veido rievas taisnos vai

3) izliektos materialos

V-veida rievu grieSanas
uzgalis (4)
Serdenveida uzgalis (5)

Rievu veido$ana, gravésana
un malu fasetéSana

Rievosana, gravésana un
dekorativa malu apdare

Velvju uzgalis (6)
S-veida apdares uzgalis
@

Apalo$anas uzgalis (9)
Bezdeligastes gropju
uzgalis (10)
Apgrie$anas uzgalis

(1)

Dekorativa malu apdare
Dekorativa malu apdare

Malu apalo$ana
Bezdeligastes savienojumi

Malu apgrieSana

Apkope

Sis instruments ir paredzéts ilglaicigam darbam ar
mazako iesp&jamo apkopi.

Nepartraukti nevainojama darbiba ir atkariga

no pareizas instrumenta apkopes un regularas
tiriSanas.

Bridinajums! Pirms apkopes veik$anas

instruments ir jaizslédz un jaatvieno no baroSanas

avota.

¢ Ar mikstu birstiti vai sausu lupatinu
regulari iztiriet instrumenta
ventilacijas atveres.

¢ Ar mitru lupatinu rgulari iztiriet dzinéja korpusu.

Nelietojiet abrazivus tiriSanas Iidzekl|us vai

Barosanas vada kontaktdakSas nomaina
(tikai Apvienotajai Karalistei un Irijai)
Ja ir jauzstada jauna baroSanas vada

kontaktdaksa:
¢ nekaitiga veida atbrivojieties no nederigas
kontaktdaksas.

¢ pievienojiet brino vadu pie kontaktdaksas
fazes spailes;

¢ pievienojiet zilo vadu pie neitralas spailes;

¢ Pievienojiet zalo/dzelteno vadu pie zeméSanas
spailes.

Bridinajums! levérojiet uzstadiSanas noradijumus,

kas ietilpst labas kvalitates kontaktdaksu

komplektacija. leteicamais drosinatajs: 13 A.

Vides aizsardziba
Dalita atkritumu savak$ana. So

E izstradajumu nedrikst izmest kopa ar
mmm  parastiem sadzives atkritumiem.

Ja konstatéjat, ka Sis BLACK+DECKER
instruments ir janomaina pret jaunu vai tas jums
vairak nav vajadzigs, neizmetiet to kopa ar
sadzives atkritumiem. Nododiet $o izstradajumu
dalttai savakSanai un skiro$anai.

Lietoto izstradajumu un iepakojuma dalita
savakS$ana lauj materialus parstradat un
izmantot atkartoti. Izmantojot parstradatus
materialus, tiek novérsta dabas
piesarno$ana un samazinats pieprasijums
péc izejmaterialiem.

Vietéjos noteikumos var bat noteikts, ka,
iegadajoties jaunu izstradajumu, komunalo
atkritumu savak$anas punktiem vai izplatitajam ir
daltti jasavac sadzives elektriskie izstradajumi.




BLACK + DECKER nodros$ina iespé&ju BLACK
+ DECKER ierices savak$anai un parstradei,
kad ierices ir nokalpojusas savu darbmazu. Lai
izmantotu ST pakalpojuma prieksrocibas, lGdzu,
nogadajiet savu izstradajumu kada no remonta
darbnicam, kas to savaks jusu vieta.

Jus varat noskaidrot tuvako pilnvaroto remonta
darbnicu, sazinoties ar vietéjo BLACK+DECKER
biroju, kura adrese noradita Saja rokasgramata.
BLACK+DECKER remonta darbnicu saraksts,
pilniga informacija par misu pécpardoSanas
pakalpojumiem un kontaktinformacija ir pieejama

timekla vietné:
www.2helpU.com

Tehniskie dati

KWO900E 1. tips

levades e, 230
spriegums )

levades jauda W 1200
Tuk$gaitas apgr./ 8000 - 27 000
atrums min

Spil¢aulas 5/16" (8 mm)/ 1/4“ (6,35
izmérs mm) /6 mm
Max. frézes mm 30

uzgala diametrs

Maks. mm 55
zagésanas

dzilums

Svars kg 3,6

Skanas spiediena Iimenis saskana ar EN 60745:
Skanas spiediens (L ,) 95 dB(A),
nenoteiktiba (K) 3 dB(A)
skanas jauda (L,,,) 106 dB(A),
nenoteiktiba (K) 3 dB(A)

Vibraciju kopéja vértiba (tris asu vektoru summa)
saskana ar EN 60745:
Vibraciju emisijas vértiba (a,) 5,77 m/s?,
neprecizitate (K) 1,5 m/s?
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EK atbilstibas deklaracija
MASINU DIREKTIVA

C€

KW900E

Black & Decker pazino, ka Sie izstradajumi, kas
aprakstiti sadala "Tehniskie dati", atbilst Sadiem
dokumentiem:
2006/42/EK, EN 60745-1, EN 60745-2-17

Sie izstradajumi atbilst arT Direktivam 2014/30/ES
un 2011/65/ES.
Lai iegutu stkaku informaciju, ladzu, sazinieties
ar Black & Decker turpmak minétaja adresé vai
skatiet rokasgramatas pédéjo vaku.

Persona, kas Seit parakstijusies, atbild par
tehnisko datu sagatavoSanu un Black & Decker
varda izstrada So deklaraciju.

R. Laverick

InZeniertehniskas nodalas vaditajs

Black & Decker Europe, 210 Bath Road, Slough,
Berkshire, SL1 3YD

Apvienota Karaliste

22.01.2015.

Garantija

Black & Decker ripéjas par savu izstradajumu
kvalitati un sniedz nevainojamu garantiju. Sis
garantijas pazinojums papildina jasu ligumiskas
tiestbas un nekada gadijuma tas nekave. ST
garantija ir spéka Eiropas Savienibas dalibvalstis
un Eiropas brivas tirdzniecibas zona.

Ja 24 ménesu laika kops iegades briza

Black & Decker izstradajums sabojajas materialu

vai darba kvalitates defektu dé€| vai art kvalitates

neatbilstibas dél, Black & Decker garanté visu

bojato detalu nomainu, tadu izstradajumu remontu,

kas paklauti dabigam nodilumam vai nolietojumam,

vai $adu izstradajumu nomainu, lai patérétajam

neraditu liekas neértibas, ja vien:

4 izstradajums nav lietots tirdzniecibas,
profesionaliem vai nomas noldkiem;

4 izstradajums nav paklauts nepareizai lietoSanai
vai nolaidibai;
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¢ izstradajums nav bojats sveSkermenu, vielu vai
negadijumu ietekmé;

4 Remontu nav veiku$as nepilnvarotas
personas, kas nav ne pilnvarotas remonta
darbnicu, ne Black & Decker apkopes centru
specialisti.

Lai iesniegtu garantijas prasibu, jums jauzrada

pardevéjam vai pilnvarotam remonta darbnicas

specialistam pirkuma ¢eks. Jis varat noskaidrot
tuvako pilnvaroto remonta darbnicu, sazinoties
ar vietéjo Black & Decker biroju, kura adrese
noradita Saja rokasgramata. Black & Decker
remonta darbnicu saraksts, pilniga informacija
par misu pécpardo$anas pakalpojumiem un
kontaktinformacija ir pieejama timekla vietné:
www.2helpU.com

Lddzu, apmeklgjiet masu timekla vietni
www.blackanddecker.co.uk un registréjiet

savu BLACK+DECKER izstradajumu, lai
uzzinatu par jaunakajiem izstradajumiem un
Tpasajiem piedavajumiem. Sikaku informaciju par
BLACK+DECKER zimolu un masu izstradajumu
klastu skatiet vietné:
www.blackanddecker.co.uk




Ha3Ha4yeHue

Baw cdpesep BLACK+DECKER npegHasHaueH
Ons hpe3epoBaHnst ApEBECHHbI U U3AENUIA U3 Ae-
peBa. [laHHbIi UIHCTPYMEHT NpeAHasHa4YeH TONMbKo
NS MICMNONb30BaHWs B JOMALLHMX YCIOBUSIX.

MHCTPYKUMM MO TEXHUKe
6e3onacHoCcTU

O6wme npaBuna 6esonacHocTu npu pabore
C 3NEeKTPOUHCTPYMEHTaMM

A\

BHumaHue! BHMMaTenbHO npoyTtute BCe
MHCTPYKLMM No 6e30MacHOCTM U PyKOBOA-
CTBO Mo 3KcnnyaTaumn. HecobrogeHue Bcex

nepeynCneHHbIX HUXe npasun 6e3onacHocTu d.

" MHCprKLl,MI;I MOXET NPUBECTU K NOPaXKEHU0
QNEKTPUYEeCKMM TOKOM, BO3HMKHOBEHMUIO MO-
Xapa n/unu nony4yeHuto TSOKENOWN TPaBMbl.

CoxpaHuTe BCe MHCTPYKLMMK Mo 6e30nacHOCTH
M PYKOBOZACTBO NO 3KCNyaTaumm Ans ux aanb-
HeMLwero NCcnosib3oBaHus. TepMUH «ANEKTPo-
WHCTPYMEHT» BO BCEX NPUBEAEHHbIX HIDKE yKasa-
HUsIX OTHOCUTCS K Bawemy ceteBomy (c kabenem)
3MEKTPOUHCTPYMEHTY UMK akKyMynsaTopHomy (6ec-
NPOBOAHOMY) 3MEKTPOUHCTPYMEHTY.

1. Bes3onacHocTb pabo4yero mecta

a. CopepxuTe paboyee MecTo B YNCTOTE
1 o6ecne4bTe xopollee ocBelleHue. [Tnoxoe
ocBelleHne nnu becnopsaok Ha paboyem me-
CTe MOXET NPUBECTU K HECHACTHOMY Cryyaro.

b. He ncnonb3yinTte 3NeKTPOMHCTPYMEHTbI,
€ecnu ecTb OMacHOCTb BO3ropaHus unu £
B3pblBa, HanpumMep, B6nN13un nerko Bocnna-
MEHSIIOLMXCA XKUOKOCTEN, rasoB UMK NbiNu.
B npouecce paboTbl 3MEKTPONHCTPYMEHT
CO37aeT UCKPOBblE pa3psiabl, KOTOpble MOTyT
BOCMaMeHUTb Mblfb UM FOPHOYUE Napbl.

c. Bo Bpemsi paboTbl C 3NEKTPOUHCTPYMEHTOM
He noanyckanTe 6NM3Ko AeTeur UnU NocTo- 3
poHHUx nuu. OTBNeYeHne BHUMaHUSI MOXET
BbI3BaTb Y Bac notepto koHTpons Hag paboynm
NpoLIeCCOM.

2. OnekTpo6e3onacHoOCTb

a. Bwunka kabens aNeKTPOUHCTPYMEHTa AONK-
Ha COOTBETCTBOBATh LUTENCENIbLHOW po3eT-
ke. Hu B koem cny4yae He BUAoOu3MeHsnUTe
BUINKY 3neKTpuyeckoro kabens. He ucnonb-
3yiTe coeAuHUTENbHbIE WTencenu-nepe-
XOOHUKMU, ecrivu B CUITOBOM Kaberne 3mneKkTpo-
MHCTPYMeHTa eCTb NPOBOA 3a3eMIIEHUA.

D>

Vcnonb3oBaHne opurmHanbHOWM BUNKu kabens
1 COOTBETCTBYHOLLEN el LUTENCENbHON PO3ETKM
YMEHbLLAET PUCK NOPaXEHUS ANEKTPUYECKUM
TOKOM.

Bo Bpemsi paboTbl C 3NIEKTPOUHCTPYMEHTOM
nsberante (pU3NYECKOro KOHTaKTa

C 3a3eMIleHHbIMU 06 beKTaMu, TaKUMM Kak
TpyGonpoBoAbl, paanuaTopbl OTOMNJEHUSA,
ANEeKTPONNUTLI U XONoAUNbHUKKU. Puck no-
pPaXeHUsI ANEKTPUYECKMM TOKOM YBENNYMBAET-
cs1, ecnu Bawwe Teno 3asemneHo.

He ncnonb3yinTe aneKTPOUHCTPYMEHT Noa
[oXxaem unuv Bo BriaXkHow cpepge. [Nonaga-
HVe BOAbl B 3NIEKTPOVMHCTPYMEHT yBENUYMBAET
PUCK NOPaXXeHUs SMeKTPUYECKMM TOKOM.
BepexHo obpallanTecb C INEKTPUYECKUM
kabenem. Hu B koem cnyvae He UCnonb3yn-
Te Kabenb Ans NepeHOCKU 3NIeKTPOUHCTPY-
MEeHTa UNnu A5l BbITATMBaHWS €ro BUITKU U3
wrencenbHou po3eTku. He noaBeprante
3NeKTpPUYECKU Kabenb Bo3AeNCTBUIO Bbl-
COKUX TeMNepaTyp U CMa304HbIX BeLLeCTB;
OepXuUTe ero B CTOPOHE OT OCTPbIX KPOMOK
1 ABUXYLUMXCA YacTell MHCTpyMeHTa. Mo-
BPEXAEHHBIN NNy 3anyTaHHbIN kKabenb yBe-
NMYMBAET PUCK MOPaXKEHUS SNEKTPUYECKUM
TOKOM.

Mpu paboTe ¢ INEeKTPOUHCTPYMEHTOM Ha
OTKPbITOM BO3yXe UCNONb3yuTe yAJNIMHU-
TenbHbIW Kabenb, NnpeAHa3Ha4YeHHbIA Ans
HapyXHbIX paboT. Vicnonb3oBaHue kabens,
NPUrogHoro Anst paboTbl Ha OTKPLITOM BO3AY-
Xe, CHUXKaEeT PUCK NOPaXKEHUs ANeKTPUYECKUM
TOKOM.

Mpu Heo6xoaMMOCTU PaboThbI C INEKTPO-
WHCTPYMEHTOM BO BIIQXXHOW cpeAe UCNOoJib-
3yNTe UCTOYHUK NUTaHUA, 060pyAOBaHHbIN
YCTPOWCTBOM 3aLUTHOIO OTKITHOYEHUA
(Y30). UcnonbsoBaHue Y30 CHUXaeT puck
NopaXKeHUs1 3NeKTPUYECKMM TOKOM.

INnyHan 6e3onacHocTb

Mpu paboTe ¢ INEeKTPOUHCTPYMEHTaMK
OyAbTe BHUMAaTeNbHbI, cneauTe 3a TeMm, YTo
Bbl nenaete, n pykoBoAcTByMTECH 3A4pa-
BbIM CMbIcIioM. He ncnonb3yire anekTpo-
VHCTPYMEHT, ecnv Bbl yctanu, a Takxe
HaxoAsicb Nop AeNCTBUEM arKoOronsi Unu
MOHWXaILMNX PeaKkLMio NeKapCTBEHHbIX
npenapartos

W Apyrux cpeactB. Manevias HeoCTOpOX-
HOCTb Npu paboTe C ANeKTPOMHCTPYMEHTaMM
MOXET NPUBECTU K CEPbEe3HOV TpaBMe.




T

Mpwu paboTe ucnonb3ynTte cpeacTsa UHAKU-
BuAayanbHou 3awmThl. Bceraa HapeBanTe
3alWmUTHbIE 04KU. CBOEBPEMEHHOE MCMOorb-
30BaHWe 3aLUMTHOIO CHapSPKEHWS!, @ UMEHHO:
NbINe3aLnTHOM Mackn, 6OTUHOK Ha HECKOMb3si-
Lier nogoLuBe, 3alMTHOTO LWemMa Unm npoTu-
BOLLYMOBBIX HaYLLHWKOB, 3HAQYNTENbHO CHU3UT
PVCK MOMyYeHnst TpaBMbl.

He ponyckante HenpeaHamepeHHOro 3any-
cka. Mepea Tem, Kak NOAKNIOYUTL 3EKTPO-
MHCTPYMEHT K CeTU M/UNN aKKyMynsTopy,
NOAHATbL UKW NepeHecTu ero, yéeauTecs,
YTO BbIKIlOYaTeNb HAXOAUTCA B NONMOXEHUU
«BbIKIKOYEHOY. He nepeHocUTE anNeKTPOuH-
CTPYMEHT C Ha)kaToN KHOMKOW BbIKMoYaTensi

1 He MoAKMNtoYanTe K CETEBOW PO3ETKE rek-
TPOWHCTPYMEHT, BbIKINto4aTenb KOTOPOro ycTa-
HOBIEH B MOJIOXKEHUE «BKITHOYEHOY», 3TO MOXET
NpYBECTU K HECHACTHOMY Crly4ato.

Mepepn BkNOYEHNEM IMEKTPOUHCTPYMEHTA
CHUMMTE C Hero Bce PeryrimpoBoYHbie Unm
raeyHble Kno4u. PerynmpoBoYHbIi Unu raey-
HbIV KIOY, OCTaBMNEHHbIN 3aKpenneHHbIM Ha
BpaLLaLLENCs YacTW ANEKTPOMHCTPYMEHTA,
MOXET CTaTb NPUYUHON TSHXKENOW TpaBMbl.
Pa6ortante B ycTtonumBom nose. Bceraa co-
XpaHsinTe paBHOBECUE U YCTONYUBYIO NO3Y.
370 no3BonuT Bam He NoTepsiTb KOHTPOIb NPU
paboTe C aNeKTPOMHCTPYMEHTOM B HENpeaBu-
AEHHOW cUTyaumm.

OpeBanTeCb COOTBETCTBYHOLMM O6pa3om.
Bo Bpems paboTthkl He HapeBaKlTe cBo6oA-
HYIO oAexay Unu ykpaweHusi. Cnegurte 3a
TeM, YToObI Bawum Bonockl, ogexaa unun
nepyaTku HaxoAUNUCb B MOCTOSIHHOM OT-
AaneHnmn oT ABMXKYLUUXCS YacTel UHCTPY-
MeHTa. CBOGOAHasA odexaa, yKpalleHUst unm
ANVHHBIE BOSIOCH! MOTYT NONacTb B ABWKYLLME-
CSl YaCTU UHCTPYMEHTA.

Ecnu anekTpoMHCTPYMeHT cHaGxeH
YCTPOMCTBOM cOopa 1 yaaneHus nbisu,
ybeauTechb, YTO AaHHOE YCTPOMCTBO NnoAa-
KITFOYEHO U UCNONb3yeTCcsA HaAnexawmm
obpa3om. Vicnonb3oBaHve yCTPONCTBa Mbline-
yOaneHus 3HauYMTENbHO CHKAET PUCK BO3HUK-
HOBEHWS HECHACTHOTO Crlyyasi, CBA3aHHOTO C
3anbINeHHOCTbIO paboyero NpocTpaHcTaa.

Ucnonb3oBaHue 3ME€KTPOUHCTPYMEHTOB

M TEXHUYECKUN yxon

He neperpyxainTte 3N€KTPOUHCTPYMEHT.
Ucnonb3ynTe Baw MHCTPYMEHT No Ha3Ha-
YeHU . ONEKTPOMHCTPYMEHT paboTaeT Ha-
AeXHO 1 6e3onacHoO ToMbKO Npu cobnoaeHnn

napameTpoB, yKa3aHHbIX B €r0 TEXHUYECKUX
XapakTepuUcTUKax.

He ncnonb3ynTe aneKkTPOUHCTPYMEHT, ecnu
ero BbIK/lo4YaTernb He ycTaHaBnvBaeTcs

B NONOXeHWe BKMIOYEHUS1 UNK BbIKIOYe-
HUA. DNEKTPOVHCTPYMEHT C HEUCNpaBHbIM
BbIKIOYaTENEM NpeacTaBnsieT onacHOCTb

1 NOANEXUT PEMOHTY.

OTKIOYanTe NEKTPOUHCTPYMEHT OT ceTe-
BOM PO3eTKU U/MNKn n3BreKkanTe akKkymyns-
TOp nepepn perynupoBaHueM, 3ameHoW npum-
HaAneXHocTen UMK NPU XpaHEeHUU INeKTPo-
MHCTPYMeHTa. Takvue Mepbl NPefoCTOPOX-
HOCTM CHVKaKOT PUCK CIyYalHOro BKHOYEHUS
3INEeKTPOUHCTPYMEHTA.

XpaHuTe Hemcnornb3yeMble 3MEKTPOUHCTPY-
MeHTbl B HEAOCTYMHOM Ansi AeTel MecTe

M He No3BONsANTe NULAM, He 3HaKOMbIM

C 3NIeKTPOUHCTPYMEHTOM UIU AAHHbLIMU
MHCTPYKUMSMU, paboTaTb C NIEKTPOUH-
CTPYMEHTOM. ONeKTPOUHCTPYMEHTbI Npes-
CTaBnsItOT ONACHOCTb B pyKaxX HEOMbITHBIX
nonb3oBartenen.

PerynsipHo npoBepsiiTe MCNPaBHOCTb
3NeKTPOUHCTpPyMeHTa. NpoBepsTe ToY-
HOCTb COBMELLEHWUS U NIErKOCTb Nnepeme-
LLeHUs1 NOABMXHbIX YacTel, LieNIOCTHOCTb
AeTtarnen u nobbIX APYrux 3neMeHToB
3NEKTPOUHCTPYMEHTA, BO3AEUCTBYHOLIMNX Ha
ero paboty. He ncnonb3ynre HeucnpaBHbIN
3NEKTPOUHCTPYMEHT, NMOKa OH He byaeT
NONTHOCTbLIO OTPEMOHTUPOBAH. BonbLIMHCTBO
HecuacTHbIX CriyvaeB SIBNSIIOTCA CeACTBUEM
HeJoCTaTOYHOro TEXHUYECKOro yxoaa 3a anek-
TPOUHCTPYMEHTOM.

CrneguTte 3a OCTPOTOM 3aTOYKM U YACTOTOM
pexywmux npuHagnexHocTen. MpuHaanex-
HOCTM C OCTPbIMU KPOMKaMM NO3BONSIOT 3be-
XaTb 3aKNMHWMBaHWA 1 fenatoT paboTty MeHee
YTOMUTENBHOMN.

Ucnonb3yiTe 3neKTPOMHCTPYMEHT, akceccy-
apbl U HacagKku B COOTBETCTBUM C AAHHbLIM
PykoBoAcTBOM M C y4eToM pabounx ycno-
BUW 1 xapakTepa 6yaylien paboTbl. Vcronb-
30BaHM1e 3MNEeKTPOVHCTPYMEHTA He MO Ha3Haye-
HUIO MOXET co3aTb OMacHy CUMTyaLmo.

TexHuyeckoe obcnyxuBaHue

PemoHT Baluero anekTpoMHCTpyMeHTa gon-
»KeH NPou3BOAUTLCH TONbKO KBanudguumpo-
BaHHbIMU cneyManucTamMmm ¢ Ucnonb3oBa-
HMEM MAEHTUYHbIX 3anacHbIX YacTen. AT0
obecneunt 6esonacHocTb Baluero anekTpovH-
CTPyMeHTa B JasibHeNLen aKcnyaTaumm.




[JononHuTenbHble Mepbl 6e3onacHOCTU
npu paboTe C 3NEeKTPOMHCTPYMEHTaMMU

A

¢ [lepXuTe aneKTPOMHCTPYMEHT 3a U30NUpPO-
BaHHble PYKOSITKU, MOCKOJbKY dhpe3a MoxeT
3apeTb Kabenb NOAKMIOYEHUS K aneKTpoce-
TW. PaspesaHne HaxoasLWwero nog, HanpskeHn-
eM npoBofa AienaeT He MoKpbITble n3onsauuen
MeTannuyeckue YacTu aNeKTPOMHCTPYMeHTa
KMBBIMWY», YTO CO3aeT OMACHOCTb Nopaxe-
HWSI ANEKTPUYECKUM TOKOM.

¢ MWcnonb3ynTte cTpyOLMHBI UNK Apyrve npu-
cnocobnexus aAnAa dgmkcauumn obpabarbiBa-
eMoW aeTanu, ycTaHaBnuMBasi UX TONMbKO Ha
HenoABWXHOM NoBepxHocTU. Ecnn fepxatb
obpabaTtbiBaemyto AeTanb pykamu unm ¢ yno-
pom
B COGCTBEHHOE Teno, TO MOXHO MOTEPSATb KOH-
TPOSb Haf MHCTPYMeHTOM unu obpabaTbiBae-
MOV getanbio.

BHumaHue! [lononHuTenbHble Mepbl 6e3-
onacHoCTK npu paboTe pesepamm

BHumaHue! KoHTaKT ¢ nbinbio unu BapixaHue
nbInK, BO3HMKatOLLEN B Xoae pe3epHbix pador,
MOXET MPeACTaBNATb ONAaCHOCTb AN 340POBbS
onepartopa 1 okpyxatowmx nuu. HagesanTte pe-
cnuparop, cneyuansHo pa3paboTaHHbIn Ans 3a-
LUMTbI OT NbINV U NAPOB, U cneguTe, YTobbl NKLLA,
HaxofsLwmecs B paboyen 3oHe, Takke Obinu obe-
creyeHbl cpeacTBaMy MHAMBUAYaNbHOWM 3aLLMThI.

¢ [locne okoH4aHWs paboThl TaTenbHO yompan-
Te BClo 0Opa3oBaBLLYOCH Mbifb.

¢ [nameTp XBOCTOBUKA MCNONb3yemon dpesbl
[OIMKEH COOTBETCTBOBATb pa3mepaM LiaHroBo-
ro natpoHa Bawuero dpesepa.

¢ Vicnonb3yiiTe ToNbKo dpesbl, NPUrogHble Ans
CKOpOCTU BpalleHns 6e3 Harpysku JaHHOro
dpesepa.

¢ Hwu B koeMm crniyyae He ncnonb3yte dpesbl
AvameTpom Gornblue yka3aHHOro B pasaene
«TexHnyeckne xapakTepucTuKn».

¢ He ncnonbayiite opesep B NnepeBepHYTOM Mo-
TNIOXEHNN.

¢ He nbiTaniteck ucnone3oBatb Baww dpesep B
CTaLMOHAPHOM pexume.

¢ Bo usbexaHne HecyacTHOro criyyas, 3ameHa
NOBpeXAEHHOro kabens NMTaHusa [OMmKHa Npo-
N3BOAWTLCH TONBbKO Ha 3aBOAE-U3rotToBuTENe
UV B aBTOPM30BAHHOM CEPBUCHOM LIEHTpe
BLACK+DECKER.

¢ Cobniogavite 0cobyto OCTOPOXHOCTb Npu dpe-
3epoBaHNM MOBEPXHOCTEN, NMOKPbIThIX Kpacka-

D>

MM Ha CBMHLIOBOW OCHOBE, a TakKe HEKOTOPbIX
COpPTOB AepeBa, KOTOpble MOTyT ObITb UCTOYHU-
KOM TOKCMYHOW MbINK:

- He noseonsnte getam nnm 6epemeHHbIM
XKEHLLMHAM HaxoauTbes B paboyelt 3oHe.

- He npuHumainTe nuiy, He nenTe n He KypuTte
B paboyen 30He.

- YpananTte yacTuubl NbINv 1 NpoYre OTXoAbl
©e3onacHbIM A1 OKpY»KatoLLen cpeabl Crno-
cobom.

¢ HasHauyeHuve nHCTpymeHTa onucbiBaeTcst

B JaHHOM PYKOBOACTBE MO JKCMnyaTauumn.

Vcnonb3oBaHue nobbix NpUHaANEeXHOCTEN

U Npucnocobnennii, a Takke BbINOMHEHNE

OaHHBbIM MHCTPYMEHTOM 0ObIX BUAOB pabor,

He PeKOMEeHAOBaHHbIX JaHHbIM PYyKOBOLACTBOM

No 3KCnnyaTaumm, MOXET NPUBECTU K HECYacT-

HOMY CIy4ato U/unu noBpeXaeHNo TIMYHOro

MMyLLEeCTBa.

Be3onacHOCTb NOCTOPOHHUX NUL,

* Mcnonb3oBaHue NHCTPpYMEHTa (bVISVIHeCKVI nnn
YMCTBEHHO HENOJIHOLUEHHbIMU NI0AbMU, a Tak-
Xe OeTbMU U HEeOMNbITHbIMKU N aMn AonycKaeT-
CA TOJIbKO NoA KOHTPOJieM OTBETCTBEHHOIO 3a
nx 6e3onacHoCTb nuuda.

* He nossonsnTe AeTAM urpatb C UHCTPYyMEH-
TOM.

OcTaTou4Hble PUCKHU

Mpwu paboTe ¢ AaHHLIM UHCTPYMEHTOM BO3MOXHO

BO3HVMKHOBEHWNE OOMOMHUTENBHBLIX OCTATOYHbIX

PUCKOB, KOTOPbIE HE BOLLNM B ONUCAHHbIE 34eCh

npasuna TexHukn 6e3onacHocTn. AT PUCKU MOTyT

BO3HWUKHYTb MPU HENPaBUITbHOM WM NPOOOIKM-

TernbHOM UCMONb30BaHWUN U3OENUs 1 T.N.

HecmoTpsi Ha cobntogeHne CoOOTBETCTBYHOLLNX

VHCTPYKLMIA NO TEXHMKEe 6e30MacHOCTM U UCMOSb-

30BaHue NpegoxXpaHUTENbHbIX YCTPOUCTB, HEKOTO-

pble OCTaTO4YHbIE PUCKM HEBO3MOXHO MOSTHOCTbIO

NCKNOYNTL. K HUM OTHOCHATCS:

¢+ TpaBmbl B pe3ynbTraTe KacaHUsi Bpallato-
LMXCA/ABUTaloWNXCa YacTel MHCTPYMEHTa.

¢ Puck nonyvyeHus TpaBMbl BO BPeMsi CMEHbI
netanen MHCTPYMEHTa, HOXeln UNnu Haca-
LOK.

¢ Puck nonyyeHus TpaBMbl, CBA3aHHbIN
C NPOAOKUTENbHbIM UCNONb30BaHUEM
UHCTpyMeHTa. Mpu ncnonb30BaHUMU UH-
CTPyMeHTa B Te4eHue NpoaoNKUTENIbHOroO
nepuoaa BpemMeHu AenanTe perynsipHble
nepepbIiBbI B paboTe.

¢ YxyaweHwue cnyxa.

@
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¢  Ywep6 340pOBbLIO0 B pe3ysibTaTe BAbIXaHUs
NbINY B npouecce paboTbl C UHCTPYMEHTOM
(Hanpumep, npy 06paboTke ApeBECUHbI,
B ocobeHHOCTH, Ayba, 6yka n [1BI).

Bubpauus

3HayeHns ypoBHSA BUOpaLnm, ykaszaHHble

B TEXHWYECKNX XapaKTepUCTUKax MHCTPyMeHTa

1 feKrnapaummn COOTBETCTBUS, ObINn N3MepeHb!

B COOTBETCTBUM CO CTAHAAPTHLIM METOAOM Onpe-
AeneHuns BUbpaLMoHHOro BO34eNCTBMSA COrNacHo
EN60745 1 moryT ncnonb3oBaTbCs Npu CpaBHEHWUM
XapaKTepUCTUK PasfnnYHbIX MHCTPYMEHTOB. NprBe-
[eHHble 3Ha4YeHNs YPOBHS BUOpaLmy MOTyT Takke
MCMomnb30BaTbCA A5 NPeABapUTENbHOW OLIEHKN
BEMUYUHBI BUOPALIMOHHOTO BO3AENCTBUS.

BHumaHume! 3HaveHns BubpaLmoHHOro Bo3aen-
CTBUSA Npu paboTe C ANeKTPOUHCTPYMEHTOM 3a-
BMCAT OT BuAa paboT, BbINOMHAEMbIX AaHHbIM UH-
CTPYMEHTOM, 1 MOTYT OTNINYATLCS OT 3asBMEHHbIX
3Ha4YeHUN. YpoBeHb BUOpaLmn MOXET NpeBbILLaTh
3asiBNeHHoe 3HavYeHue.

Mpu oueHke cTeneHn BMGpaLMOHHOIO BO34ENCTBUS
ans onpegenexHms HeobxoanMbIX 3aLLUTHBIX Mep
(2002/44/EC) gnsa nogew, NCnonb3yroLLmX

B npovecce paboTbl SMeKTPONHCTPYMEHThI, He-
00X0AMMO MpUHMMATL BO BHYMaHWe OEACTBUTENb-
Hbl€ YCNOBUS UCMOMNb30BaHWS 3NEKTPOUHCTPYMEH-
Ta, yunThiBasl BCe COCTaBnsLLme paboyero umkna,
B TOM 4uCIe, BPEMSI, KOrga MHCTPYMEHT HaxoauTcest
B BbIKITIOYEHHOM COCTOSIHUW, BpEMS1, KOraa OH pa-
OoTtaeT 6e3 Harpysku, a Takke Bpemsi ero 3anycka
N OTKITHOYEHUS.

MapknpoBKa MHCTpyMeHTa
Ha WHCTPYMEHTE UMEIOTCA crieyolmne 3Hakn:

AnekTpobe3onacHoOCTb

BHumaHue! NonHoe 03HakoMneHue ¢ py-
KOBOACTBOM MO 3Kcnsiyataumn CHU3UT PUCK
nony4eHus TpaBmbl.

[aHHbIA UHCTPYMEHT 3aLUMLIEH ABOVIHOW
D n3onsumen, YTo NCkIyaeT noTpebHoCTb
B 3a3emnsiolleM nposoge. Cnegute 3a
HanpspKeHWEM 3NEKTPUYECKOW CETU, OHO
[OMKHO COOTBETCTBOBATL BEMUYMHE, 060-
3HaYeHHOWN Ha MHOPMALMOHHOW Tabnny-
Ke 3reKTPOMHCTPYMEHTA.

¢ Bo usbexaHne Hec4acTHOro cryyas, 3ameHa
noBpeXaeHHOro Kabens NuTaHnsa JOMmKHa Npo-
N3BOAUTLCS TOMBKO Ha 3aBOAE-U3roTOBUTENE
U1 B aBTOPV30BAHHOM CEPBUCHOM LIEHTPE
BLACK+DECKER.

CocTaBHbIe YacTu
1. TyckoBoW BbIKNtoYaTENb
2. KHonka 3awuTbl OT HENpeaHaMEPEHHOTO Mycka
3. T1oBOPOTHbIV NepeknoYaTens CKOPOCTH
BpaLleHus aneKkTpoaBuratens
Pbivar ctonopa
KHonka 6rokvMpoBku LWNUHAENs
LlaHroBbI naTpoH
PeBonbBepHbIN orpaHuymTens rMybuHbl pesa
LLinTok ans oTBOA@ ONWIOK
LLiTok orpaHnuntens rny6buHbl
. Wkana rny6uHbl nponuna
. MNepexoaHWK AN NOAKMHOYEHNS YCTPOCTBA
nbineyganexns
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C6opka

BHumaHue! Mepen Hayanom cbopku yoeanutecs,
YTO MHCTPYMEHT BbIKMOYEH U OTCOEANHEH OT
3MEeKTPOCETU.

YctaHoBka dpe3sbl (Puc. A)

¢ CHMMUTE LWMTOK AN OTBOAA OMUITOK (8).

¢ YoepxuBasi HaXaTow KHOMKY Br10KMpPOBKU
wnMHaens (5), noBopayvBaiiTe WNWHAENb A0
€ro OLLYTUMON mKCaLUK.

¢ OcnabbrTe raiky LaHroBoro natpoHa (12) Bxogs-
LLIMM B KOMIMIEKT MOCTaBKV rae4HbIM KITHO4YOM.

¢ YcraHoBUTE XBOCTOBUMK dopesbl (13) B LiaHro-
BbI/i NaTpoH (6).YbeanTech, 4TO XBOCTOBUK
BbICTYMNaET 13 LL@HroBOro naTpoHa MUHUMYM Ha
3 MM, KaKk nokasaHo Ha pUCYHKe.

¢ YoepxuBasi HaXaToW KHOMKY Br10KMPOBKU
wnuHaens (5), sataHuTe raviky (12) uaHrosoro
naTpoHa BXOASLLMM B KOMMIEKT NOCTaBKM ra-
€YHBIM KITHOYOM.

YctaHoBKa HanpaBnsAwluen (Puc. B)

HanpasnsioLas no3sonser HanpaensaTb dpesep

napannensHO KpOMKe 3aroTOBKM.

¢ BcraBbte cTepxHM (14) B HanpaBnsoLLyo
(15), ncnonbays 2 BuHTa (16), BXOASLWME
B KOMMIIEKT NOCTaBKU.

¢ Bcrasbte cTepxHu (14) B ocHoBaHue pesepa,
Kak nokasaHo Ha pUCYHKe.

¢ YcTaHOBWTe HanpasnsoLLylo Ha HeobxogvMom
paccTosiHUK.

¢ 3aTaHuTe yCTaHOBOYHbIE BUHTbI (17).




YcTaHoBKa nepexoaHuKka ansi

noAKIIoYeHUs yCTponcTBa

nbineyaaneHus (Puc. C)

MepexoaHuk NO3BONSIET NOAKIYUTL K hpesepy

nbinecoc.

¢ [Mogkntoymnte wnaHr (18) neinecoca k nepexop-
Huky (11).

YcTtaHOBKa HanpaBnsilowen ans

wabnoHa (Puc. D)

¢ YcTaHoBWTE HanpaBsnsoLyo Ans wabnoHa
(19) Ha ocHoBaHue dpesepa, 4ToObI BTYyMKa
Oblna HanpasneHa B CTOPOHy 0b6pabaTbiBae-
MO 3aroTOBKM.

¢ BcraBbre 06a AnNnHHbIX KpenexHbix BuHTa (20)
C HWXKHEN CTOPOHbI HaMpaBnsLLENn B OTBEP-
cTus
B OCHOBaHWU.

¢ Ha kaxgbl BUHT HaBEpPHUTE ranky U HaAeXHO
3aTsaHuTe.

YctaHoBka noaknapok (Puc. E)

¢ YcrtaHoBuTe noaknagky (21) nog ocHoBaHue
pe3epa C NOMOLLI BXOOALMX B KOMMNIEKT
noctaBku OONTOB.

YctaHoBKa ueHTpupytowero wtudrra (Puc. F)

¢ YcTaHOBWTE HanpaBsnAoLLYyo Ha dpesep, Kak
noKasaHo Ha pucyHke B, HO B nepeBepHyTOM
NOMNOXEHWUN.

¢ YcTaHoBUTE LIEHTPUPYIOLLMIA LWTUAT (22) Ha
HanpaBnsoLLYI0 CO CTOPOHbLI 0bpabaTkiBae-
MO 3aroToBKW NPy NOMOLLY BXOASLLENO B KOM-
NMeKT NocTaBku BUHTa (23).

YctaHoBka ponukoBoro konupa (Puc. G)

¢ YcTaHOBWTe HanpaBsnsoLLyto Ha dpesep, Kak
nokasaHo Ha pucyHke B.

¢ YcraHoBuTe [-06pa3sHbIi KPOHLITENH (24) Ha
BEPXHEW CTOPOHe HanpaBsmstoLLen, NCNonb3ys
06a BXOASALUMX B KOMMNEKT NOCTaBKW BUHTA
C rankamu.

¢ 3akpenuTe ponukoByto Hacagky (25) Ha
[-06pa3HoOM KpoHLUTeNHe GapallkoBbIM BUH-
ToM (26).

AkcnnyaTtauus

BHumaHnue! He copcupynte pabounii npouecc.

M3beranTte neperpyskuM MHCTpyMeEHTA.

¢ Cnepgurte 3a nonoxeHvem kabens, 4tobbl cry-
YalrHo ero He pa3pesarTb.
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HacTtpoika rny6uHbl dpesepoBaHus

(Puc.H,1nJ)

my6uHa pesepoBaHms paBHa 3a3opy X Mexay

LITOKOM (9) U BUHTOBBIM YNOpPOM (27) orpaHuyu-

Tens rmy6buHbl dpesepoBaHus. MMy6uHy dpese-

POBaHNSA MOXHO YCTaHOBUTL ABYMS Pa3fMyHbIMU

cnoco6amu, ONUCaHHbIMU HUXKeE.

HacTpoiika rmy6uHbl dpesepoBaHus

c nomouwbio wkansl (Puc. 1)

¢ YcraHoBwuTe pesy, kak ONMcaHo BbiLLE.

¢ OcnabbTe yCTaHOBOYHbIN BUHT (28).

¢ [lepeBegute pblyar ctonopa (4) B BepxHee
nosioxeHue.

¢+ HanpasnsvTte dpe3ep BHU3 4O MOMEHTA, KOr-
Oa dpesa BoMAET B KOHTAKT ¢ obpabaTtbiBae-
MOW 3aroTOBKOW.

¢ [lepeBegute pblvar ctonopa (4) B HUXKHee no-
noxeHwe.

¢ [Buras ykasatenb (29), yctTaHOBUTE €ro Ha
Homb Mo wkane (10).

¢ [punniocynte BenuynHy Heobxogumonu rnybu-
Hbl hpesepoBaHus K HavanbHOM NO3ULMK.

¢ [lepenBuHbTe WTOK OrpaHnunTens ryobuHsbl (9)
Mo LWKarne Ha pacyeTHYH No3nLmio.

¢ 3aTraHuTe YCTaHOBOYHbLIN BUHT (28).

¢ [Npov3BeanTe TOUHOE perynnpoBaHue perynu-
poBoyHON pykosiTkon (30).

¢ [epeBegute pblyar ctonopa (4) B BepxHee
ronoXxeHue, 1 BepHuTe dpesep B MICXOLHOE
rosoxeHue.

¢ [locne BknoveHns dpesepa, HanpasbTe €ro
BHU3, U dppesepyiiTe B COOTBETCTBUM C yCTa-
HOBIeHHbIMM Bamu napametpamu.

PerynupoBaHue rny6uHbl ppesepoBaHusA € no-

MoLLbIo AepeBAHHOro 6pycka (Puc. J)

¢ YcraHoBuTe pesy 1 HanpaBbTe ee BHU3, Kak
OnuncaHo BblILLe.

¢ [ogHumuTe WITOK OorpaHmymTens rmyouHb (9)
BBEpPX.

¢ Mexagy BUHTOBbLIM yNOpOM (27) orpaHnuntenst
rny6uHbl pe3epoBaHns 1 LUTOKOM (9) ycTaHo-
BUTE AepeBSHHbIN BPYCOK, TOMLWMHA KOTOPOro
paBHa Heobxoammow rmybuHe dpesepoBaHus.

¢ 3aTraHuTe YCTaHOBOYHbIN BUHT (28).

¢ [pov3BeanTe TOUHOE perynnpoBaHue perynu-
poBoYHON pykositkon (30).

¢ YpanuTe gepeBsiHHbIN OpyCcoK.

¢ [epeBegute pblyar ctonopa (4) B BepxHee
ronoXxeHue, N BepHuTe pesep B MCXOLHOE
NosioxeHue.

¢ [locne BknoveHns pesepa, HanpasbTe €ro
BHU3, 1 dpesepyiiTe B COOTBETCTBUM C yCTa-

HOBMEHHBIMM Bamun napameTpamu.
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PerynupoBka peBonbBEpPHOro
orpaHuuuTens rnyouHbl dpesepoBaHus
(Puc. K)
[MoBepHyB peBONbBEPHbI OrpaHNYUTENb rMyOUHbI
hpesepoBaHUsi Ha HeobxoauMbIl yron, Bel moxete
NpPOV3BECTN TOYHOE PEryrnMpoBaHne ero BUHTOBOMO
ynopa. Ecnv Bam Heobxoanmo caenatb HECKOMbKO
Npopes0B C pasnuyHbIMU MybrHaMmu dpesepoBa-
HWSI, HACTPOWTE Kaxablii BUHTOBOW YNOp Ha COOT-
BETCTBYIOLLYIO rMy6uHY.
¢ [lpu noMoLum OTBEPTKM MNOAKPYTUTE BUHT Orpa-
HuumTens rmy6uHbl (31) BBEPX UMK BHUS.

YcTaHoBKa ckopocTu BpallueHus dpesbl

¢ [loBopaumBas nepeknoyaTens ckopocTn (3),
yCTaHOBWTE HEOOXOAMMYHO CKOPOCTL BpalLe-
HWs1 anekTpoasuratens. Ana dpes manoro
AnameTpa ncnomnb3ynTe BosbLUY CKOPOCTb.
Ons dpes 6onbLIOro gnamerpa ncnonb3ymTe
Marnyto CKOpOCTb BpaLLeHust.

Ucnonb3oBaHue perku B KayecTBe

HanpaBnsowewn (Puc. L)

[Mpy HEBO3MOXHOCTM MCMONb30BaHUS Hanpasss-

toLLEN, Hanprmep, Npy pe3epoBaHNm NasoB Ans

KpenmneHusi nonku B GOKOBON CTEHKE KHKHOTO

cTennaxa, nocTynuTe crneayoLwmumM obpasom:

¢ BbibepuTe B Ka4ecTBe HanpaBnstoLWwen peku
OEepeBSAHHbIN BPYCOK C NPSMbIM KpaeMm.

¢ [onoxwuTte periky Ha obpabaTbiBaemyto 3aro-
TOBKY.

¢ [Buras peiiky, yCTaHOBUTE €€ Ha NO3MLMNIO,
HeobXxoAMMyto ANst HanpaeneHus gpesepa.

¢ HapexHo 3akpenuTe peliky Ha obpabaTbiBae-
MOW 3aroToBKe.

®pe3epoBaHue no wabnoHy (Puc. D)

HanpaBsnsioLasi BcTaBka MOXET UCMOSIb30BaTLCS

Ans Bbipe3aHusi hacoHHbIX uryp (Hanpumep,

OyKB) MO COOTBETCTBYIOLLIEMY LUAGMOHY.

¢ C nomoLbto ABYCTOPOHHEN MNMKOW NEHTbI Unu
CTPY6UMH 3adpuKempyiiTe LWabnoH Ha noBepx-
HoCTV obpabaTbiBaeMoii 3aroToBKM.

¢ ®pesa gormkHa BbICTynaTb 3a Npegenbl BTYMKNU
HanpaensitoLLei BCTaBku, 4Tobbl hpesepoBaThb
obpabaTbiBaemyto 3aroToBKy, MOBTOPsis (popMy
wabnoHa.

Ucnonb3oBaHue nogknanok (Puc. E)
[Moaknagky MOXHO ncnonb3oBaTb Npu hpeseposa-
HUW BEPTUKanbHbIX BbICTYNOB 3aroTOBOK U3 ApeBe-
CUHbI UM MHOTOCITONHbIX mMaTtepuarnos.

Ucnonb3oBaHMe LeHTPUpPYOLLEro

wtudta (Puc. F)

LieHTpupytoLwmii LUTUET MOXHO UCNOMb3oBaTb Ans

hbpesepoBaHns Mo Kpyry.

¢ [lpocBepnute oTBEpCTME ANS 3a0CTPEHHOMN
CTOPOHbI LIEHTPUPYIOLLIETO LWTUETa B LLEHTpe
Bbl(hpe3epOBbLIBAEMON OKPY>KHOCTMU.

¢ YcraHoBuTe dpesep Ha obpabaTbiBaeMyto
3aroToBKY, MNPV 3TOM 3a0CTPeHHasi CTOPOHa
LEHTPUpPYIOLLLEro LWTMUETa JOMKHA HaxoanUTbCS
B NPOCBEPSIEHHOM OTBEPCTUN.

¢ YcraHoBWTe HEOOXOAUMbIN Paguyc OKPY>KHOCTH,

1cnonb3aysl CTePXXHW NaparnnensHon Hanpasns-

loLen.

[ns BbIhpe3epoBbIBaHUSI OKPYXXHOCTH, Nepe-

AswuraiTe cppesep no noBepxHocTn obpabatbl-

BaeMOW 3aroTOBKM.

*>

Ucnonb3oBaHuMe poNIMKOBOro Konupa

(Puc. G)

PonukoBbii konmp no3sonsieT nogaepXxunsarb no-

CTOSIHHYIO AVCTaHLUMIO pe3aHusi BAOMb KPOMKM 06-

pabaTbiBaeMOI 3aroToBKM C HeNpeackasyemMbiMu

oYepTaHUSAMU.

¢ YcraHoBuTe dpe3ep Ha obpabaTbiBaeMyto
3aroToBKy Ha He0BXOAMMOM PacCTOSIHUM OT
KOMUpyemowm KPOMKW.

¢ [lepenBuHbTE CTEPXKHU NapannensHOn Ha-
npaenstoLen, YTobbl PONNUK KOCHYNCA kpas
obpabaTbiBaeMOn 3aroToBKMU.

BknroyeHune 1 BbIKNn4YeHue

BkrntoyeHue

¢ HaxmuTe v yoepxuBanTte KHOMKY 3almTbl OT
HenpefHaMepeHHOro nycka (2), 3aTeM HaXxmu-
Te Ha KnaBwLLy MyCKOBOro BbikntoyaTens (1).
OTnycTnTE KHOMKY 3aLLMTbl OT HENpegHame-
PEHHOro nycka.

<>

BbikntoyeHne

¢ OTnyctuTe KnaBuLLy NyCKOBOIO BbIKMOYaTENs
(1).

BHumaHue! Becerga ynepxuBanTe MHCTPYMEHT

obenmu pykamu.

PekomeHaauum no ontumManbHOMYy

UCcnosib30BaHUIO

¢ [pu 06paboTke BHELLUHUX KPOMOK 3aroTOBKM,
ABUranTe pesep B HanpaeneHuy NpoTMB Ya-
coBoii cTpenku (Puc. M). MNpu o6paboTke BHY-
TPEHHUX KPOMOK 3aroTOBKW, ABUraiTe dpesep
B HanpaBrieHUM Mo YacoBOW CTPErKe.




¢ Vicnonbayvite Ansg MArkov ApeBecuHbl chpesbl 13
BbICTPOPEXYLLEN (MHCTPYMEHTaNbHON) CTanu.

¢ VicnonbayiTe Ans ApeBeCcuHbl TBEPAbIX MOPO4
dpesbl C HanasgHHbIMK MacTMHamMy U3 TBepAo-
ro crnnasa.

¢ Bbl Takke MoxeTe ncnonb3oBaTb dpesep 6e3
Hanpasnsoowmx npuHaanexHocten (Puc. N).
370 co3pacT yaobcTBo npu BbipesaHun Byks
Ha Tabnnykax v Npu BbINOTHEHUN TBOPYECKUX
pabort. [lenante npu aTOM TOMNbKO Hernybokne
BbIpE3bl.

¢ B pacronoxeHHow Hwxe Tabnuvue npuBeaeHsl
OCHOBHblE TUMbI hpes:

®pe3bl (Puc. O)

Onucanue O6nacTb NpMMeHeHus

TopueBasi npsiMoyronbHast
pesa (1)
MoppesHas cpesa (2)

Ma3bl, hanbLibl

O6paboTka MHOTOCMONHOM
[PEBECUHbI N APEBECUHbI
TBepAbIX MOPOA, BbICOKO-
TOYHbIE KOMMPOBAanbHO-MPO-
unbHbIe paboTbl C UCMONb-
30BaH1eMm LWabnoHos
MpsimonuHeliHble 1 KpMBOMW-
HelHble banbLbl

Ma3bl, rpaBiopbl, dacku

danbueBas dpesa (3)

V-o6pasHas nasosas
pesa (4)
KepHoBasi dpesa (5) Pudnenus, rpastopbl

1 fekopaTuBHas obpaboTka

KPOMOK

KanesouHas ¢pesa (6) [ekopatnBHasi obpaboTka
KPOMOK

ApouHas dpesa (7) [lekopatuHas obpaboTka
KPOMOK

[antenbHas dpesa (9) Ddacku

®pesa «1acToukuH XBocT»  CoeaunHeHNe «nacTOYKMH
(10) XBOCT»
dacouHas dpesa (11) Ddacku

TexHU4Yeckoe obcnyxnBaHue

Balu MHCTPYMEHT paccuntaH Ha paboTy B TeueHne
NPOAOIMKUTENBHOMO BPEMEHW NPU MUHUMANBHOM
TEeXHUYeckoM obcnyxunaHum. Cpok cryxobl 1 Ha-
[OEeXHOCTb MHCTPYMEeHTa yBenmunBaeTcsl Npu npa-
BUITbHOM YXOZ€ W PEerynsipHoi YncTke.

BHumanue! MNepeq nobbiMy BUgammn paboT no

TEXHUYECKOMY OOCIYXUBAHMIO BbIKITHOYANTE WH-

CTPYMEHT 1 OTKIOYaNTE €ro 0T UCTOYHUKA NUTaHUS.

¢ PerynsipHo ounwanTe BEHTUNSLMOHHbIE OT-
BepcTua Ballero MHCTpyMeHTa MSArkom LUETKOn
UM CyXOW TKaHbH.

¢ PerynsipHo ouumwaiTe Kopnyc ABuUraTens Brnax-
HOI TKaHbto. He ncnonbayiiTe abpasvBHble
4YUCTALLME CpeacTBa, a Takke YnCTsALMe cpea-
CTBa Ha OCHOBE pacTBOpUTENEN.

D>

3awuTa okpyxawluien cpegbl

)i¢

PaspenbHeii cbop. [aHHoe n3genve Henb3s
YTUMU3NpoOBaTb BMECTE C OObIYHbIMU ObITO-
BbIMU OTXOZaMMU.

Ecnu ogHaxabl Bbl 3axoTuTe 3aMmeHnUTb Balu
anekTpouHcTpymeHT BLACK+DECKER unu Bbl
bonblue B HeM He Hy>XAaeTecb, He BblbpacbiBaniTe
ero BMmecTe ¢ bbIToBbIMM oTxoA4amu. OTHecuTe
nsgenue B cneuyanbHbI MPUEMHBIV MYHKT.

PaspenbHblii c60p M3aenuin ¢ UCTEKLWMM Cpo-
KOM Cny6bl ¥ UX ynakoBOK MO3BOMSET ny-
cKaTb KX B nepepaboTky U NOBTOPHO WUCMOIb-
30BaTh. Mcnonb3oBaHne nepepaboTaHHbIX
maTepuarnoB MOMOraeT 3alluiiaTh OKpYxato-
LIyl cpefly OT 3arpsi3HEHUSI U CHIXaeT pac-
XOZ CblpbeBbIX MaTepuaros.

MecTHOe 3aKkoHO4AaTeNbCTBO MOXET 06ECNEUNTH
c6Oop cTapblx 3MNEKTPUYECKMX NPOAYKTOB OTAENBHO
OT GbITOBOrO Mycopa Ha MyHULMMNAasbHbIX CBarikax
0TXOOB, Unu Bbl MOXeTe caaBaTh UX B TOPrOBOM
npeanpusiTUM NpU NOKyNKe HOBOMO U3LENWS.

dupma BLACK+DECKER o6ecneuuBaet npuem

1 nepepaboTky OTCMYXUBLLNX CBOW CPOK U3AEnuit
BLACK+DECKER. YTto6bl BOCMOMNb30BaThCs 3TOMN
ycnyron, Bel moxeTe caatb Balle nsgenue B nio-

60V aBTOPU3OBAHHbI CEPBUCHBIN LIEHTP, KOTOPbIN
cobupaet 1x no Hallemy nopyyeHuio.

Bbl MOXeTe y3HaTb MecTo HaxoxaeHus Baluero
GnuxanLLero aBTopM3oBaHHOTO CEPBUCHOTO LiEH-
Tpa, obpaTuBLIMCL B Ball MecTHbIn ouc
BLACK+DECKER no agpecy, ykazaHHOMy B AaH-
HOM pYKOBOZCTBE Mo akcnnyartauuu. Kpome Toro,
CMMCOK aBTOPU30BaHHBIX CEPBUCHBIX LIEHTPOB
BLACK+DECKER 1 nonHyto nHdopmauuio o Ha-
LLIeM MocrnenpoaaxHoOM 0BCINyXMBAHUN U KOHTaK-
Tax Bbl MoXeTe HaT B MHTEpHETe No agpecy:
www.2helpU.com

@
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TexHuyeckue XapaKTepUCTuku

KW900E Tun 1

Hanpskenve B nepem. 230

nuTaHns ToKa

MoTpebnsemas MoLL- Bt 1,200

HOCTb

Yuncno obopoTos 6e3 06/muH. 8,000 - 27,000
Harpysku

Pa3smep uaHrosoro na- 5/16» (8 mm) /
TpoHa 1/4» (6.35 mm) / 6 MM
Makc. anametp dpesbl MM 30

Makc. rmy6uHa dpese- MM 55

poBaHus

Bec Kr 3,6

YpoBeHb 3BYKOBOIO AABMNEHNS B COOTBETCTBUMN
¢ EN 60745:
3sykoBoe Aasnexue (L ,) 95 AB(A), norpewiHocTs
(K) 3 aB(A)
AkycTnyeckas mouHocTs (L) 106 AB(A),
norpewwHocTb (K) 3 oB(A)

Cymma BenunuvH Bnubpauum (Cymma BEKTOPOB Mo
TPEeM 0CsiM), U3MEPEHHbIX B COOTBETCTBUM CO CTaH-
Aaptom EN 60745:

BubpaumnorHoe BosgencTsue (a,) 5,77 m/c?, no-
rpewHocTb (K) 1,5 m/c?

Oeknapauua cootBeTtcTBUA EC
OVPEKTMBA MO MEXAHUYECKOMY
OBOPYOOBAHMIO

C€

KW900E

Black & Decker 3asBnsieT, 4To npoaykTbl, 060-
3HaveHHble B pasgene « TexHuyeckne xapakrepu-
CTUKUY», MOMHOCTBIO COOTBETCTBYIOT CTaHAApTaM:

2006/42/EC, EN 60745-1, EN 60745-2-17

[aHHble NpoayKThl Takke COOTBETCTBYIOT [UpeKTu-
Bam 2014/30/EU n 2011/65/EU.
3a gononHutenbHoOW nHdopmaumen obpalianTtecs
Mo yKkasaHHOMY HWXe agpecy Unm no agpecy, yka-
3aHHOMY Ha nocregHeln cTpaHuLe PyKOBOACTBA.

HwxenoanucasLleecs NMLUO NOIHOCTbIO OTBEYaeT
3a COOTBETCTBME TEXHUYECKMX AAHHBIX U Aenaet
3TO 3asBreHve oT umeHn dpurpmbl Black & Decker.

R. Laverick

Engineering Manager

Black & Decker Europe, 210 Bath Road, Slough,
Berkshire, SL1 3YD

United Kingdom

22.01.2015

zst00307329 - 06-06-2016
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Eesti AS Tallmac Tel.: +372 6562999
Mustame tee 44 Faks.:+372 6562855
EE-10621 Tallin www.tallmac.ee

Latvia LIC GOTUS SIA Tel.: +371 67556949
Ulbrokas Str. Fax: +371 67555140
Riga, 1021 www.licgotus.lv

Lietuva HARDIM Tel.: 00370-5273 73 59
Zirmiiny g. 1392 Fax: 00370-5273 74 73
09120 Vilnius www.hardim.|t
Elremta Tel.: 00370-37370138

Neries kr. 16E
48402 Kaunas

Fax: 00370-37350108
www.elremta.lt

GITANA UAB
Biciuliy g. 32, Budrikuy k.
96320 Klaipédos r.

Tel.: 00370-4641 08 81
Fax: 00370-4631 04 85
www.gitana.lt

Teavet Lahima teenindaja kohta leiate veebisaidilt:
www.2helpu.com

Informaciju par tuvako servisa parstavi meklejieét majas lapa:
www.2helpu.com

Informacijg apie artimiausias remonto dirbtuves rasite
tinklalapyje: www.2helpu.com












www.blackanddecker.eu
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